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/ALLINFRA® BOX| KOMPAKT - SICHER - WIRTSCHAFTLICH

Edge Computing, Internet of Things/Industrie 4.0, die Trendthemen in der IT.
Gefordert werden leistungsféhige IT und deren versorgende Infrastruktur.
Unsere Produkte werden diesen Anforderungen gerecht.

DIE VORTEILE DER ALLINFRA® BOX

KOMPAKT geschutzt / klein / Uberall

GroBtmoglicher Schutz fur alle Anwendungen durch geschlossenes System.
Geringster Platzbedarf - flexibel einsetzbar an fast allen Standorten

und in jeder Umgebung.

SICHER standardisiert / verfuigbar / betriebsbereit

Permanente Verfugbarkeit der IT-Infrastruktur durch standardisierte Komplettlosung.
Keine Schnittstellenverluste durch bewahrte Technik und innovativ

aufeinander abgestimmtes Gesamtprodukt.

WIRTSCHAFTLICH gunstig / schnell / flexibel

Die vorkonfektionierte Gesamtlésung garantiert die kostensparende Errichtung
und den effizienten Betrieb der technischen Infrastruktur.

Das kompakte geschlossene Gesamtsystem kann flexibel, platzsparend,

auf fast jedem Standort in klirzester Zeit realisiert und betrieben werden.

DEUTSCHER REIS
RECHENZENTRUMSP \
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ALLINFRA®

RACK Fir Anwendungen von 4-10 Racks
Modulares Rechenzentrum
Steckerfertige 19"-Infrastruktur




DAS KOMPAKTE MIKRO-RECHENZENTRUM VON 1-3 RACKS
Die ALLINFRA® BOX sorgt fur den sicheren und wirtschaftlichen Betrieb
Ihrer IT-Komponenten. Die kompakte 19"-Gesamtlésung beinhaltet
Stromversorgung, Kiihlung, Uberwachung und Brandschutz.

ALLINFRA®

BOX

GESAMTLOSUNG

IT-RACK

. STROMVERTEILER
¥4 PDUs/STECKERLEISTEN

' UPS/USV

19* KUHLUNG

UBERWACHUNG

Gesamtlosung fur Ihren Serverraum oder dezentrale Struktur.
Die ALLINFRA® BOX ist in vier Varianten von 1,5 kVA bis 8 kVA

bei ausgewahlten Systempartnern erhéltlich.

PA PICHLMULLER APPARATEBAU Ges.m.b.H.

4470 Enns / Austria, Steyrer StraBe 31

Tel.: +43/7223/82072, Fax: +43/7223/82072-5

E-Mail: office@pa-systems.at, Internet: www.pa-systems.at

www.allinfrabox.com



Exportschlager

Osterreichs Industriebetriebe sind Schrittrmacher

Die Industrie 4.0 benitigr qualifizierte Fachkrifte. Um international

am Ball zu bleiben, brauchr es Investitionen in Aus- und Weiterbildung.

Intelligente Miilltonnen fiir Entsorgungsbetriebe,
smarte Teile fiir die Automobilindustrie oder
kiinstliche Intelligenz in der Logistik — damit zéihlen
die heimischen Industriebetriebe zu den Weltmarkt-
fithrern ihrer Branche. Gleichzeitig ist es die Indus-
trie, die — getrieben durch den hohen Einsatz im
Bereich F&E — ein Schrittmacher ist, wenn es um
Themen wie Umweltschutz, den schonenden Ein-
satz von Ressourcen oder aber um einen digitalen
Ansatz in Aus- und Weiterbildung geht.

Osterreich in Aufbruchstimmung

Eine verbesserte Finanzierung von Innovationen
und eine Stirkung der technischen Ausbildung sind
zwel wesentliche Punkte, die dazu beitragen kén-
nen, dass wir international im Spiel bleiben. Denn
gerade in wirtschaftlich schwierigen Zeiten hat sich
gezeigt, dass eine héhere Quote industrieller Wert-
schopfung ein wichtiger Stabilititsfakror ist. Folge-
richtig hat daher die EU-Kommission die Erhé-
hung des Anteils der Industrie an der Wirtschafts-
leistung der europidischen Volkswirtschaften als
neues wirtschaftspolitisches Ziel verkiindet.
Deshalb zielt die politische Agenda der WKO ganz
klar auf eine Stirkung des Industrielandes Oster-
reich: Rund 40 Prozent des Produktionswerts wer-

Dr. Harald Mahrer, Prasident der Wirtschaftskammer Osterreich
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Néahere Informationen finden Sie unter www.wko.at

den in der heimischen Industrie erwirtschaftet, sie
ist verldsslicher Arbeitgeber fiir rund 16 Prozent
aller Beschiftigten, und sie ist ein wichtiger Motor
im Zusammenspiel mit den KMU in den Regionen
in Hinblick auf die Sicherung von Arbeitsplitzen
und Wertschépfung. Umso zentraler ist es daher, in
die Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter zu investieren, damit die Betriebe
tiber die richtig qualifizierten Fachkrifte vor Ort
verfiigen!

Schliisselfaktor Aus- und Weiterbildung

Die Implementierung der Prozesse und Inhalte von
Industrie 4.0 spielt hier aktuell die wesentlichste
Rolle. Dafiir braucht es die richtige Basis in Aus-
und Weiterbildung: Softwareentwicklung, Big Data
und Datenwissenschaften, Business-Intelligence,
aber auch Start-up-Monitoring und eine hohe Affi-
nitit zu neuen Technologien miissen Teil der Quali-
fizierung sein! Die Verbindung der Chancen der
Digitalisierung mit dem bewihrten Konzept der
dualen Ausbildung ist ein Arbeitsauftrag an uns
selbst, Berufsbilder und Lehrinhalte zu modernisie-
ren. Genau aus diesem Grund wird die Wirtschafts-
kammer-Organisation massiv in diesen Bereich
investieren. u

Foto: BMDW/Marek Knopp



Tief greifende Strukturreformen

kdnnen den Industriestandort Osterreich weiter starken

Osterreich ist ein modernes Industrieland. Dennoch ist Umsetzungsstirke der

Politik gefragr. Ohne weitere tief greifende Strukturreformen kann der breite

Wohlstand Osterreichs nicht gesichert und ausgebaut werden.

L}
sterreich zihlt in Europa zu jenen Lindern

mit der stirksten Industrie. 160 soge-
nannte Hidden Champions, Weltmarktfithrer in
bestimmten Nischensegmenten, sind in Oster-
reich ansissig. Insgesamt beschiftigen die Indus-
trie und die mit ihr verbundenen Sektoren direkt
und indireke 2,5 Millionen Menschen. Uber die
Hilfte des Umsatzes der heimischen Industrie
wird exportiert. Diese Erfolgsgeschichte kann nur
fortgesetzt werden, wenn Unternchmen und ihre
Beschiftigten konkurrenzfihige Rahmenbedin-
gungen vorfinden.

Entlastung des Faktors Arbeit

Die DPolitik hat wichtige Reformen angestoflen:
Als wichtigste sind die Modernisierung der
Arbeitszeit, die Sozialversicherungsreform sowie
das diskutierte Standortentwicklungsgesetz zu
nennen. Durch das neue Arbeitszeitgesetz sind
Unternchmen nun in der Lage, gemeinsam und
abgestimmt mir ihren Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeitern Auftragsspitzen flexibler als bisher abzu-
arbeiten. Dies ist ein bedeutender Schritt in
Richtung groflerer Wettbewerbsfihigkeit. In einer
kleinen Volkswirtschaft wie Osterreich kénnen

Mag. Georg Kapsch, Prasident der Industriellenvereinigung (V)

Weitere Informationen finden Sie unter www.iv.at

Wohlstand, Arbeitsplitze und ein nachhaltig
finanzierter Sozialstaat nur durch den internatio-
nalen Erfolg heimischer Unternehmen und ihrer
Beschiftigten gesichert werden. Allerdings ist der
Faktor Arbeit in Osterreich {iberdurchschnittlich
hoch belastet. Fiir die dringend notwendige Lohn-
nebenkostensenkung setzt die SV-Reform neben
strukturellen Verbesserungen einen ersten Schritt.

Mut zur Verdnderung

Der Fachkriftemangel und internationale Ent-
wicklungen bremsen das Wachstum Osterreichs.
Es fehlt ein Konzept fiir qualifizierte Zuwande-
rung, Osterreich verdankt seinen Wohlstand zu
einem nicht geringen Teil der Zuwanderung.
Eine hohe Steuer- und Abgabenquote sowie die
biirokratischen Hiirden fiir Betriebe sind ein
Hemmschuh fiir Investitionen und Arbeitsplitze.
Dies sind allerdings nur Beispiele fiir Hiirden, die
es auf dem Weg zum Spitzenstandort zu bewilti-
gen gilt. Handlungsbedarf gibt es zudem im
Bereich des Féderalismus und der Pensionen. Die
Politik ist zu Mut zur Verinderung, zu Ein-
sparungen auf der Ausgabenseite und Umset-
zungsstirke aufgefordert. [
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Wenn Maschinen lesen lernen... Anyline etabliert OCR in der weltweiten Industrielandschaft
Intelligent, flexibel und autonem. Herausforderungen der individualisierten Massenfertigung bewaltigen
MabBrohoter fiir jedermann. Evolutionare Ansétze verhelfen Robotern zu neuen Fahigkeiten

Karrieren in Theorie und Praxis. Neue Impulse im Kampf gegen den Fachkraftemangel

So gelingt die intelligente Fertigung. \WAGO liefert Schlissel zur digitalen Transformation

Von der Vision zur Realitdt. Smarte Produktion in der autonomen Fabrik

Smarte Logistik. Mehrwert durch intelligentes Management

Kommunikation ohne Tempolimit. Osterreich riistet sich fiir die Zukunft der Datentibertragung
Rekordverdacht hestitigt. ATSS steigert profitables Wachstum im ersten Halbjahr

Expansion im groBen Stil. Baubeginn der groBten Erweiterung in der ZKW-Geschichte

Schneller frasen. Zerspanung in neuem Gewand

Signalséule 4.0. Aus Alt mach Neu

Weltmeister im Schwergewicht. Zukunftstechnologien befeuern Wachstumsmator der LKW-Industrie
WWe are the champions. Fulminante Premiere fir den Austrian Robotics Award

Fotos: Pixabay (4), Linde AG, TRUMPF
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Vor den VVorhang

Smarte Losungen fur die intelligente Fertigung

Individuelle Bildverarbeitung, kompaktes Handling, voll automatisierte Fertigung,
intuitive Programmierung, virtuelle Konfiguration u. v. m. NEW BUSINESS
gewihrt einen Einblick in das produktive Sortiment der innovativen Industrie.

SpritzgieBen von amorphen Metallen

Der SpritzgieSmaschinenhersteller ENGEL
AUSTRIA und der Technologickonzern
Heraeus biindeln ihre Kompetenzen in der
Herstellung und Verarbeitung von amorphen
Metallen. Unter dem Namen Amloy hat
Heraeus eine Reihe neuer amorpher Metall-
legierungen entwickelt. Von ENGEL kommt
die SpritzgiefSmaschine fiir deren Verarbeitung.
Bis zu 70 Prozent reduzierte Zykluszeiten und
die voll automatisierte Grof3serienfertigung von
Endprodukten mit bislang unvereinbaren
Eigenschaften erdffnen neue Anwendungsfel-
der, beispielsweise in den Bereichen Automobil,
Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik, Indus-
trie, Lifestyle und Elektronik. [

N llllll!!;;ﬂ’.-!.-f.'

Das Auge der Maschine

Mit den Kameratypen Smart Sensor und Smart
Camera steigt B&R in den Vision-Markt ein.
Da die Hardware vollstindig in das Automati-
sierungssystem integriert ist, sind die Kameras
mikrosekundengenau mit den Maschinenfunk-
tionen synchronisiert. Mit dem Smart Sensor
wird eine einzelne Bildverarbeitungsfunktion
umgesetzt, zum Beispiel QR-Code-Erkennung
oder Lageerkennung. Im Gegensatz zu vielen
Geriten dieser Klasse ist nicht fiir jede Funk-
tion eine ecigene Hardware erforderlich. Der
Anwender konfiguriert die Funktion des Smart
Sensors je nach Bedarf in der Automatisie-
rungssoftware Automation Studio. [
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Ein Sockel fiir alle Falle
Mit einem neuen Sockel-
system fiir Schaltschrinke
und IT-Racks bietet Rittal
eine noch neue Vielfalt an
Funktionen und Anwen-
dungsméglichkeiten. Die
Neuentwicklung  vereint
alle Vorteile der bisherigen
TS- und Flex-Block Sockel-Systeme in einer Losung. So lasst sich auch das VX25-Schrankzubehér
kompatibel einbauen und der Sockel als intelligenter Kabelrangierraum nutzen — mit kiirzerer
Montagezeit, niedrigeren Kosten und mehr Sicherheit. In Kombination mit umfassendem Zube-
hér sowie seiner Kompatibilitit zum Schrankzubehér bietet das Sockelsystem nahezu unbegrenzte
Méglichkeiten in Aufstellung, Transport, Kabelfiihrung, Kabelfixierung und Sockelausbau. [

Maschinendaten im Blick

Mit seiner neuesten Cloud-
Version bietet WAGO eine ein-
fache und intuitive Lésung zur
zentralen  Verwaltung von
Maschinendaten. Neben den
etablierten Funktionen wie
Controllerstatusverwaltung
und Dashboards stehen das
moderne, iibersichtliche
Design in App-Strukeur sowie
weitere Funktionen wie Fern-
zugang im Fokus.

Mit der Cloud haben die
Anwender immer alles im
Blick. Sie verwaltet und tiberwacht die WAGO Controller PFC100 und PFC200, die Daten von
Maschinen und Anlagen empfangen. Die Daten wiederum kénnen in der Cloud weiter analysiert

und beispielsweise mithilfe von Trends und Grafiken visualisiert werden. [ ]
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Roboterprogrammierung via Drag-and-drop

Die Programmierung von Robotern ist sehr zeitaufwendig und wird meist nur von Experten umgesetzt.
Das hat zur Folge, dass die Abliufe von Roboterprogrammen sehr statisch sind und vorwiegend fiir die
Massenproduktion eingesetzt werden.
Um Roboter flexibel einzusetzen und

individuell programmieren zu kdnnen,

hat das Unternechmen drag&bot am
Fraunhofer IPA in Stuttgart ein
Betriebssystem fiir Roboter entwickel,
das sich via Drag-and-drop-Prinzip aus

verschiedenen Bausteinen zusammen-
setzen lisst. Der Vorteil: drag&drop
funktioniert unabhingig von der Hard-
ware, und es sind keine Programmier-

kenntnisse notwendig. [

Optimierte Kiihlung beim Reiben

Mehrschneidenreibahlen sind das
Mittel der Wahl, wenn hohe
Schnittwerte und kurze Bearbei-
tungszeiten gefragt sind. Durch die
Einschrinkungen konventioneller
Fertigungsverfahren war es bei
Stahlgrundkérpern bislang nicht
médglich, das KithImittel gezielt an
alle Wirkstellen des Werkzeugs zu
verteilen. Dank der additiven Ferti-
gung der drei MonoReam-Bau-
reihen ist es MAPAL gelungen, die
Kiihlmittelfithrung sowie die Form

des Kiihlmittelaustritts neu zu gestalten und optimal auf Reibbearbeitungen abzustimmen. Das Kiihlmittel
gelangt dank spezieller KSS-Austritte an den Mehrschneidenreibahlen nun gezielt genau dorthin, wo es
gebraucht wird. Damit sind sowohl die optimale Spanabfuhr und die ideale Kiihlung als auch die effizien-
te Schmierung der Schneide und der Rundschlifffase sichergestellt. [
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Energieiibertragung und Datentransfer in einem

Wiirth Elektronik eiSos und die Infineon Technologies AG haben gemeinsam ein Entwicklungs-
system fiir Wireless Power Transfer auf den Markt gebracht. ,Als der Hersteller mit dem grofiten
Portfolio an Wireless-Power-Spulen bekommen wir seit einiger Zeit immer wieder Anfragen von
Kunden, die Applikationen mit hherer Leistung auflerhalb des Qi-Standards anstreben®, erliutert
Cem Som, Division Manager Wireless Power Transfer bei Wiirth Elektronik eiSos. ,Mit unserem
Development-Kit adressieren wir genau solche Anwendungen bis zu einer Leistung von 200 Watt.
Die Schaltung kann von zehn Watt bis hin zu mehreren Kilowatt skaliert werden. Die Strédme im
Resonanzkreis sind sinusformig, was fiir ein sehr gutes EMV-Verhalten sorgt. Der Clou: Durch
Anderung der Schaltfrequenz wird die Ausgangsspannung geindert, und es kénnen Daten vom
Empfinger zum Sender {ibertragen werden.“ [

Advanced Robotic Workstation

Automatisierung mit Robotersystemen und einer umfangreichen Peripherie klingt nicht nur hoch-
komplex, sondern auch nach kostspieligem Sondermaschinenbau. Das dndert die ESSERT GmbH
mit ihrem neuesten Produkt. ESSERTs Advanced Robotic Workstation kann je nach Anwendung
individuell konfiguriert werden. Die modulare Plattform, auf der die Workstation aufbaut, erlaubt
eine flexible Zusammenstellung aus standardi-
sierten Subsystemen. So konnen verschiedene,
anwendungsspezifische Leichtbauroboter mit
Greifern, Zufiihrsystemen, Machine-Vision-
Kameras und Sicherheitskomponenten kombi-
niert werden. Die modulare Roboterzelle bleibt
im FEinsatz immer flexibel, weshalb sie auch
schon fiir kleinere Losgroflen und Unterneh-
men attraktiv ist. Durch die Kombination
geeigneter sicherheitszertifizierter Systeme, wird
mit der Advanced Robotic Workstation eine
barrierefreie Kollaboration zwischen Mensch

und Roboter realisiert. n
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Digitaler Gewindetriebkonfigurator

Mit dem neuen Online-Gewindetrieb-
konfigurator beschleunigt Bosch Rex-
roth die Auswahl und Konfiguration
von Kugel- und Planetengewinde-
trieben. Die hohe Varianz der Gewinde-
triebe wird iiber einen dahinter liegen-
den Baukasten abgedecke. Eine inte-
grierte Plausibilititspriifung iiberwacht
bei jeder Entscheidung in Echtzeit,
dass die individuelle Konfiguration

auch gefertigt werden kann. Anschlie-
Bend bestellen Anwender die ausge-
withlten Komponenten direkt im E-Shop von Bosch Rexroth. Im Vergleich zur Katalogauswahl verkiirzt
der Konfigurator den Arbeitsaufwand um bis zu 75 Prozent. [

Flexible Handlinglésung

Oft kommt es auf den Platz an, denn der ist
in vielen Maschinen knapp bemessen. Bei-
spielsweise in Montageanlagen, bei Test- und
Priifsystemen, im Kleinteilehandling, in der
Elektronikindustrie oder bei Desktop-Appli-
kationen sind meist kompakte Lésungen
gefragt. Ein Fall fiir ein starkes Team von
Festo: Die Linearachsen ELGC und die
Minischlitten EGSC bilden die perfekte
Handlinglésung. Der durchgingige System-
ansatz, eine durchdachte Plattformarchitek-
tur und iiberwiegend adapterfreie Verbin-

dungen sparen Zeit, Geld und unnétige
Aufbauten. Sowohl ELGC als auch EGSC verfiigen iiber Clean Look, ein gewichtsoptimiertes Design,
abgestimmte Schnittstellen und einen flexibel montierbaren Motor. Ob einfache Linien- oder Raum-
portale, Pick-and-Place-Lésungen oder 3D-Auslegersysteme: Die Handlingsysteme von Festo lassen sich
ohne spezielles Know-how oder Sonderwerkzeug zusammenbauen. [
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Multifunktionale Frontarbeitsbiihne
Die Giinzburger Steigtechnik baut ihre Vor-
reiterrolle im Bereich Wartungstechnik fiir
Schienenfahrzeuge aus: Der Qualititshersteller
mit Osterreich-Sitz in Aurach am Hongar
(Oberssterreich) hat eine neue Frontarbeits-
biihne fiir die Wartung der Zugfront entwickelt,
die nicht nur innovativ und Auflerst sicher ist.
Dank ihres ausgefeilten 3-in-1-Fahrwerks und
der héhenverstellbaren Plattform ist die Top-
Neuheit auflerdem besonders flexibel, multi-

funktional einsetzbar, und sie optimiert zugleich
die Arbeitsabliufe. Damit steigt auch die Effi-
zienz in den Wartungswerkstitten. [

Hallenluftqualitat bis in den Nanobereich

AirWatch setzt in Produktionshallen einen neu-
en Standard bei der Anlagenvernetzung in der
Luftreinhaltetechnik. Ohne Eingriffe in Unter-
nehmensnetzwerke lisst sich das weiterentwi-
ckelte Luftiiberwachungssystem von KEMPER
auch in Umgebungen mit unzureichender digi-
taler Infrastrukeur integrieren. Dabei wertet es
die tatsichliche Menge an ultrafeinen Staub-
partikeln aus. Durch die Anbindung an eine
internetbasierte Cloud kénnen unterschiedliche
Akteure die Systeme per Flottenverwaltung
iiberwachen. ,AirWatch ist das zentrale Tool,
damit auch kleine und mittlere Betriebe digitale
Mehrwerte fiir die Absaugtechnik erzielen®,
betont Bjoérn Kemper, Geschiftsfithrer der
KEMPER GmbH: ,Viele
umgebungen verfiigen iiber keine ausreichende
digitale Infrastruktur. Ohne verfiigbares Netz-
werk konnen wir mittels AirWatch schnell eine

Produktions-

autarke  Maschine-zu-Maschine-Kommuni-

kation aufbauen. [
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Robuste mobile Endgerate
Panasonic behilt seine Posi-
tion als Europas fithrender
Hersteller von robusten
Notebooks im 17. Jahr in
Folge, wie die neueste
Marktanalyse von VDC
Research zeigt. Mit den
Produkten der Marke
TOUGHBOOK behaupte-
te Panasonic seine Marktfithrerschaft im europidischen Marke fiir robuste Notebooks und kommt im

Jahr 2017 auf einen Umsatzanteil von 57 Prozent. Den europiischen Marke fiir robuste Tablets fiihrt
Panasonic mit 56 Prozent Umsatzanteil ebenfalls weiterhin an. Mit innovativen neuen Handhelds samt
Barcodescanner adressiert Panasonic den stark wachsenden Bedarf nach robusten mobilen Endgeriten in
den Branchen Einzelhandel, Fertigung, Transport und Logistik. |

Weltweit schnellste
Wasserstrahlschneidanlage

Der CNC-Spezialist NUM unterstiitzt
einen der fithrenden Hersteller von Fer-
tigungsanlagen in den USA bei der Ent-
wicklung eines hochprizisen Fiinf-Achs-
Fasenschneidkopfs fiir seine markefiih-
rende Wasserstrahlschneidanlage. Dieses
innovative Engineering-Projekt ermég-
licht es den Anwendern, mit extrem
schnellen  Abrasiv-Schneidgeschwindig-

keiten ihre Produktivitit bei der Her-
stellung von Prizisionsteilen weiter zu
steigern. Das Koike Wasserstrahlschneidsystem K-Jet, wurde entwickelt, um verschiedene Materialien —
darunter Stahl, Aluminium, Kunststoff und Glas — ohne Wirmeeinwirkung zu schneiden. Zur Auswahl
stehen fiinf Maschinenkonfigurationen mit Standardschneidbereichen bis zu 1.829 x 3.657 mm und drei
KMT-Hochdruckpumpen mit einem Druck von bis zu 6.000 bar, was sie zur weltweit schnellsten Wasser-
strahlschneidanlage fiir den Geradeausschnitt macht. |
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Softwarelésung fiir den 3D-Druck
Bei der diesjihrigen Formnext in Frankfurt
prisentierte die als Spin-off der Technischen
Universitit Wien gegriindete Cubicure GmbH
erstmals eine neu entwickelte, plattform-
unabhingige Softwarelésung fiir die Datenauf-
bereitung fiir die additive Fertigung. Die CSS-
Software (Cubicure Support& Slice) ist ein
umfangreiches Tool zur Bearbeitung von STL-
Dateien, zur Erzeugung von Supportstrukeuren
und zur Generierung von Schichtinformatio-
nen fiir den 3D-Drucker.

Mittels einfacher Operationen wie Rotieren,
Skalieren oder Spiegeln u.v. m. lassen sich Bau-
teile beliebig verindern oder multiplizieren.
Die Bauteile konnen platzsparend im Additive-
Manufacturing-Arbeitsbereich angeordnet wer-
den und optimieren somit den Fertigungspro-
zess. Die Softwarelésung eignet sich sowohl fiir

Stereolithografie-basierte Systeme (SLA, Hot
Lithography und DLP) als auch fiir pulverba-
sierte Additive-Manufacturing-Technologien. m

Langlebige Reinstmedienventile

Speziell fiir die Verwendung von organi-
schen Lésungsmitteln hat SMC Pneuma-
tik die neuen pneumatischen und hand-
betitigten Ventile der Serie LVA bzw.
LVH konzipiert. Beide Serien zeichnet
eine Reihe konstruktiver Details aus: Ein
komplett neuartiger Fithrungsring an der
Kolbenstange verhindert, dass sich am
Ventilsitz  seitliches Spiel entwickelt.
Gleichzeitig  absorbiert eine Dimpf-
scheibe die Krafteinwirkung des Kolbens.
Beides verlingert die Lebensdauer der
Dichtungen und reduziert die Bildung
von Partikeln. Die spezielle Membran-
konstruktion garantiert ein weiches
Offnen und Schliefen, was die Bildung
von Mikroblischen verhindert. [
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Modulare Schulungssysteme

Mit den Pilz Education Systems (PES) bringt
Pilz ein modulares Schulungssystem auf den
Marke. Damit kénnen Aus- und Weiterbil-
dungseinrichtungen die praktische Ausbildung
im Bereich sichere Automatisierungstechnik ver-
bessern. Insgesamt stehen neun verschiedene,
miteinander kombinierbare Bedienfelder fiir
Sensorik, Steuerung, Betrieb und Wartung sowie
ein Board, das cine reale Anlage simuliert, zur
Auswahl. Dank der Verwendung von ,echten®
Industrickomponenten werden die Sicherheits-
und Automatisierungsfunktionen einer Maschi-
ne oder Anlage praxisnah abgebildet. [
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OCT-Hybridleitungen fiir die
Schleppkette

Die neuen LUTZE OCT-Hybridleitun-
gen nach Beckhoff*-Standard eignen sich
speziell fiir Servoantriebe im industriellen
Umfeld, wie dem Maschinen- und Anla-
genbau sowie der Transport- und Férder-
technik. Die LUTZE OCT-Leitungen
werden mit einem PUR-Mantel und
einer speziellen Polyolefin-Aderisolation
ausgestattet und sind damit bestens geeig-
net fiir den Einsatz in der Schleppkette.
Die LUTZE OCT-Leitungen sind
pridestiniert fiir den Betrieb unter rauen
Betriebsbedingungen wie z.B. extremen
Temperaturschwankungen und bei der
Verwendung von aggressiven Kiihl- und
Schmiermitteln. [

Fatos: Pilz, Friedrich Liitze GmbH



Rittal - Das System.

Schneller - besser - tiberall.

Alles aus einer Hand: Rittal Qualitats-Werkzeuge.
Fur jede Aufgabe
das richtige Werkzeug!

Rittal bietet ein umfassendes Portfolio an Qualitats-Werkzeugen. Sie erhalten
damit alle erforderlichen Bearbeitungs- und Handhabungstechnologien fir
zeit- und kostensparende Fertigungsprozesse. Aus einer Hand und direkt im
Rittal Onlineshop bestellen.

Besuchen Sie uns:

SPS IPC Drives in Niirnberg
vom 27. bis 29. November 2018
Rittal: Halle 5, Stand 111

Eplan: Halle 6, Stand 210

FRIEDHELM LOH GROUP



Rittal - Das System.

Schneller - besser - iberall.

> Perforex Laserbearbeitun
FUr Edelstahl- und pulverbeschichtete Stahlblech-

Die innovative Lasertechnologie erlaubt die vollautomatische
Bearbeitung von Montageplatten, Tiiren, Dachblechen,
Seitenteilen, Bodenblechen oder kompletten, nicht
zerlegbaren Gehausen ohne Anlaufen der Schnittkanten.

® BerUhrungslose und gleichzeitige Bearbeitung von 5 Flachen
m 10 x schnelleres, verschleiBfreies Schneiden in Edelstahl

m Wirtschaftlichkeit ab 150 Edelstahl-/ 300 Stahlblech-
Schaltschranken gegeben

m 3D-Kubusbearbeitung pro Jahr ohne Umspannen des
Werkstlicks

m Kein Verfarben der Schnittkanten bei der Bearbeitung von
Edelstahl sowie pulverbeschichteten Blechen und Gehausen

m Ausfahrbare Auflageflache bei gedffneter Sicherheitsti
m Bearbeitungsbereich 2250

Mehr Infos unter:

>> SCHALTSCHRANKE >> STROMVERTEILUNG >> KLIMATISIERUNG >Z

FRIEDHELM LOH GROUP



gszentrum

Schaltschranke

Perforex.

LC 3015

IT-INFRASTRUKTUR >> SOFTWARE & SERVICE >>




Aufbruch in neue Spharen

Laserbearbeitungszentrum von Rittal erdoffnet weitere

Wachstumschancen

Fiir Gartner Elektrotechnik ist klar: Wer wachsen will, muss investieren — in Mensch, Infra-
struktur und Maschinen. Deshalb hat der oberisterreichische Anlagenbauer seit August 2017

ein Laserbearbeitungszentrum von Rittal in Betrieb und setzt damit auf weiteres Wachstum.

ine der grofiten Herausforderungen im

= Schaltschrankbau ist es, die Ferti-

gungsprozesse zu optimieren. Sowohl
von der Qualitit als auch von der Zeit her®, besti-
tigt Friedrich Gartner, Geschiftsfiihrer des gleich-
namigen Unternchmens, einen allgemeinen Trend
im Anlagenbau. Deshalb hat er im Sommer 2017
als erster Kunde in Osterreich in ein Laserbear-
beitungscenter von Rittal investiert.

Wachstum gelingt dem Unternehmer auch mit der
stetigen Vergroflerung des Standorts in Kirchschlag
nérdlich von Linz. Mit 2013 wurde die Fertigungs-
halle um 700 m? vergroflert, 2014 folgte ein
Zubau fiir die mechanische Fertigung mit dem
Laserzentrum um 300 m?2, 2020 soll der nichste
Ausbau erfolgen. Dank der Investition in Gebiude,

Fertigung und Mitarbeiter seien neue Auftrags-

Seit dem Sommer 2017 erfolgt die Bearbeitung von
Edelstahloberflachen im Hause Gartner per
Lasertechnologie mit der Perforex LC 3015.
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volumen von bis zu 400.000 Euro méglich. So
erwirtschaftet die Gartner Elektrotechnik auch
2017 einen Umsatz von rund 6,5 Millionen Euro.

Uberraschungskauf: Laserbearbeitungszentrum
,Urspriinglich sollte es eine Perforex der BC-Reihe
werden®, erzihlt Thomas Kirschner, Technischer
Auflendienst bei Rittal. ,,Bei einem Werksbesuch in
der deutschen Firmenzentrale in Herborn wollten
wir uns die Bearbeitungsmaschine anschauen.
Dann hat Herr Gartner das Laserzentrum Perforex
LC 3015 gesechen und um ein Angebot gebeten.
Anfangs war noch gar nicht so klar, dass das ein
echter Auftrag wird®, erginzt er lachend. ,Das
stimmt. Wir haben nur von einer Perforex gespro-
chen, um die Ausnehmungen zu frisen. Doch dann
habe ich die Maschine gesehen, und es war klar: Es
muss der Laser sein — auch wegen der grofSen Men-
gen an Nirostaschrinken, die wir verarbeiten.”

War das Bearbeiten von Edelstahloberflichen bis-
lang mit hohem Werkzeugverschleiff, lingeren
Bearbeitungszeiten sowie hohem Geriusch-
aufkommen verbunden, erfolgt die Bearbeitung
per Lasertechnologie mit der Perforex LC 3015
beriihrungslos, schnell und vibrationsarm — ohne
Anlaufen und Verfirben von Schnittkanten.
Auflerdem entfillt ein Grofteil der manuellen
Nachbearbeitungen wie z. B. das Entgraten. Die zu
bearbeitenden Materialien miissen nicht mehr
eingespannt, sondern nur auf die Oberfliche der
Maschine aufgelegt werden. Das trigt zur weiteren



peltforex
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Dank der wegweisenden Investition blickt Friedrich
Gartner weiterhin optimistisch in die Zukunft.

Prozessbeschleunigung bei. Das Laserzentrum ver-
fiigt tiber eine Bearbeitungsfliche von 1.270 mm x
850 mm x 2.250 mm. Edelstahl und Stahlbleche
kénnen in Materialstirken bis zu 3 mm bei einer
Schnittbreite von nur drei Zehntel mm und in
einer Geschwindigkeit von circa 550 mm/min
bearbeitet werden. Die Wirtschaftlichkeit stellt
sich erfahrungsgemifd schon ab einer Bearbeitung
von 150 Edelstahlschaltschrinken oder auch
300 Stahlblechgehiusen pro Jahr innerhalb kurzer

Zeit ein.

=

RITTAL

Der Laser ist nun seit August bei Gartner Elektro-
technik in Betrieb. Die Inbetriebnahme lief schnell
und reibungslos, die Anbindung an Eplan Pro
Panel sei ein Klacks gewesen, erinnert sich Gartner.
,Mittlerweile laufen alle Auftrige iiber den Laser.
Und wir erkennen schon jetzt die Einsparungs-
moglichkeiten in den Fertigungszyklen®, bekennt
Gartner. ,Und die haben wir jetzt entsprechend

umsetzen kénnen.

Alles aus einer Hand

LFir mich lag klar auf der Hand, dass ich die
Maschine nicht bei irgendeinem Lieferanten kaufe
und die Software wieder bei einem anderen. Es
muss alles aus einer Hand kommen. Dann habe
ich nur einen Ansprechpartner, und ich kann
davon ausgehen, dass simtliche Zyklen und Pro-
zesse zusammenpassen®, begriindet Gartner die
Entscheidung fiir die Maschine von Rittal und fiir
die Zusammenarbeit mit der Software von Eplan.
Gartner ist mit seiner Entscheidung jedenfalls sehr
zufrieden und versichert abschlieflend: ,,Wir sind
ein wachsendes Unternehmen. Jedes Jahr wachsen
wir zwischen 15 und 25 Prozent. Dank des Laser-
bearbeitungszentrums sind wir guter Dinge, es
auch 2018 wieder zu schaffen.”

www.gartner.co.at, www.rittal.at/ras

Rittal GmbH

1230 Wien
Laxenburger Str. 246a
Tel.: +43/5/99 40-0
info@rittal.at
www.rittal.at
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Konjunktursommenr geht zu Ende

Osterreichs Industriewachstum verliert an Dynamik

In wenigen Wochen blickt Osterreichs Industrielandschaft auf ein erfolgreiches Jahr
2018 zuriick. Die Zeit der Hochkonjunktur neigt sich jedoch dem Ende zu. Fiir 2019
prognostiziert das IV-Konjunkturbarometer eine markante Eintriibung der Aussichten.

Kein Konjunktursommer wihrt ewig. Selbst
eine ausgeprigte und den Widrigkeiten der
Geopolitik bis dato trotzende Hochkonjunkeur
wie die gegenwirtige neigt sich nunmehr ihrem
Ende zu®, erklirte der Generalsekretir der Indus-
triellenvereinigung (IV), Christoph Neumayer, in
einer gemeinsamen Pressekonferenz mit IV-Chef-
Skonom Christian Helmenstein bei der Vorstellung
der Resultate des aktuellen Konjunkturbarometers
aus dem dritten Quartal 2018. ,Schon seit dem
Frithjahr ist das konjunkturelle Momentum wieder
abwirtsgerichtet. Die osterreichische Industrie stellt
sich auf eine konjunkturelle Abschwichung mit
einem deutlich geringeren Wachstumstempo im
Jahr 2019 ein®, so Neumayer.

Verstarkende Trendumkehr

Das IV-Konjunkturbarometer, das als Mittelwert

aus den Beurteilungen der gegenwirtigen

Geschiftslage und der Geschiftslage in sechs

Monaten bestimmt wird, verzeichnet eine sich
verstirkende Trendum-

kehr. Wihrend sich der Riickgang in der
Vorperiode auf knapp sieben Punkte belief,
verliert das IV-Konjunkturbarometer zu diesem
Termin nochmals iiber zehn Punkte auf einen
Wert von rund +30 Punkten. Ursichlich dafiir
sind sowohl ecin aktuell bereits abflauender
Geschiftsgang als auch die Erwartung einer weite-
ren Abschwichung.

Normalisierung des Expansionstempos

Allerdings steht Osterreich aus heutiger Sicht kein
Abgleiten in eine Rezession bevor, vielmehr ist
perspektivisch eine Normalisierung des Expan-
sionstempos auf den Pfad des Potenzialwachstums
zu verzeichnen. Dem steht die Beobachtung nicht
entgegen, derzufolge beispielsweise der Economic
Sentiment Indicator fiir die Industrie der Euro-
zone zum bereits neunten Mal in Folge fillt, was
den am lingsten andauernden Riickgang seit April
2011 begriindet. Ein solchermaflen moderaterer
Konjunkturverlauf resultiert unabhingig von der
Entwicklung der globalen Nachfrage bereits aus

KONJUNKTURELLE ABSCHWACHUNG
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,Schon seit dem Friihjahr ist das konjunkturelle Momentum wieder abwéartsgerich-
tet. Die dsterreichische Industrie stellt sich auf eine konjunkturelle Abschwachung
mit einem deutlich geringeren \Wachstumstempo im Jahr 2019 ein."

Christoph Neumayer, Generalsekretér der Industriellenvereinigung (IV)



Uber dem noch strahlenden Himmel der diesjahrigen Industriekonjunktur ziehen bereits einige Wolken auf.

Engpissen bei der Verfligbarkeit von Fachkriften
am inlindischen Arbeitsmarkt sowie aus einer
hohen Kapazititsauslastung in der heimischen
Industrie. Letztere bewegt sich auf einem
anspruchsvollen Niveau, welches zuletzt im Jahr
2000 geringfiigig tiberschritten wurde.

Geopolitische Risiken konnten Abwartsdynamik
verstarken

,Die fiir die osterreichische Wirtschaft wesentli-
chen konjunkturellen Risiken haben — mit den
Ausnahmen des Fachkriftemangels und eines
moglichen Arbeitskampfs — simtlich einen
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In Zeiten der sich abschwa-
chenden Konjunktur planen
viele Unternehmen, Arbeits-
krafte abzubauen.

auf8erésterreichischen Ursprung®, fithrte Christian

Helmenstein aus. Wiirden nachstehende Risiken

schlagend werden, wire mit einer stirkeren

Abschwichung iiber das derzeit erwartete Mafl

hinaus zu rechnen:

mder hohe Verschuldungsgrad in zahlreichen
Schwellenlindern, welcher vor allem bei einer
Verschuldung in Fremdwihrung infolge der
leiczinsbedingt anhaltenden Aufwertung des
US-Dollars kritisch werden kann;

u die Reformschwiche einzelner Mitgliedstaaten
der Europiischen Union in Verbindung mit
ihrer hohen 6ffentlichen Verschuldung und den
damit korrespondierenden systemischen Risiken
im Bankensektor dieser Linder;

mder ,Handelspatriotismus® a4 la US-Adminis-
tration;

u die nach wie vor ungeklirten Modalititen des
Ausscheidens des Vereinigten Konigreichs aus
der Europiischen Union.
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Indikatoren fiir Geschéaftslage und

Geschéftserwartungen im Sinkflug

Der Indikator fiir die aktuelle Geschiftslage bildet
sich von +71 Punkten auf +61 Punkte zuriick.
Dieser zwar verringerte, aber dennoch tiberdurch-
schnittliche Wert reflektiert die umfangreichen
Auftragsbestinde zum vergangenen Termin, wel-
che bei betrichtlicher Auftragsreichweite eine
nach wie vor hohe Kapazititsauslastung zum
Erhebungszeitpunkt gewihrleisten.

Eine wesentlich zuriickhaltendere Einschitzung
kommt hingegen bei den Geschiftserwartungen
der Unternehmen zum Ausdruck, welche sich
abermals zuriickbilden, und zwar von +10 auf



-2 Punkee. Voriibergehend kénnte die konjunktu-
relle Dynamik in der 8sterreichischen Industrie
zum Zeitpunkt des Brexit-Ereignisses sogar zum
Erliegen kommen.

Der Anteil der Respondenten, die einen ungiinsti-
gen Geschiftsverlauf auf Sicht des kommenden
halben Jahres erwarten, nimmt auf elf Prozent zu
und steigt damit auf den héchsten Wert seit dem
Jahresschlussquartal 2015. ,,Zudem lisst die enor-
me Diskrepanz von 63 Punkten zwischen dem
Indikator der aktuellen Geschiftslage und jenem
der Geschiftserwartungen auf eine abnehmende
Investitionsneigung schliefSen. Trotz des weiterhin
ultraexpansiven geldpolitischen Umfeldes ist daher

il

1

il
!

Hley

| |

fir das kommende Jahr mit einer spiirbaren
Reduktion der Wachstumsbeitrige aus den Brutto-
anlageinvestitionen zu rechnen®, so Helmenstein.

Auftragslage drosselt Produktionsdynamik

Die Gesamtauftragsbestinde sinken von +71 auf
+65 Punkte. Anders als zum vorherigen Termin
prisentieren sich die Auslandsauftrige dabei
unverindert. Diesbeziiglich wirkt unterstiitzend,
dass sich die Aufwertung des Euro gegeniiber dem
US-Dollar im Jahresvergleich nicht nur nicht
mehr fortgesetzt hat, sondern inzwischen sogar
einer leichten Abwertung in Hohe von rund
2,5 Prozent gegeniiber demselben Zeitpunkt im
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Die derzeit noch positive
Preisentwicklung ist kein Garant
flr einen weiteren Anstieg.

Vorjahr gewichen ist. Unabhingig davon profi-
tiert die dsterreichische Wirtschaft aufgrund ihrer
starken Verankerung in Zentral- und Osteuropa
von der anhaltenden Einkommenskonvergenz der
betreffenden Linder gegeniiber Westeuropa.

Das Konjunkturumfeld nutzend, planen die
Unternehmen im Einklang mit der noch giinsti-
gen Auftragslage eine Ausweitung ihrer Produk-
tionstitigkeit bei nahezu unverindertem Expan-
sionstempo (saisonbereinigter Wert von +22 nach
zuvor +21 Punkten). Angesichts der eingetriibten
Erwartungshaltung auf Sicht von sechs Monaten
und vor dem Erfahrungshintergrund des Jah-
res 2008, als sich die seinerzeit ebenfalls tiber-
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durchschnittlichen Auftragsbestinde nur teilweise
in entsprechenden Ausbringungsmengen materia-
lisierten, sind die Unternehmen bestrebt, ihre
Auftrige zigig erlosgenerierend abzuarbeiten.
Dies impliziert eine abnehmende Auftragsreich-
weite, sodass die Abschwichung der Produktions-
dynamik im kommenden Jahr durchaus markant
ausfallen wird.

Jedes neunte Unternehmen plant
Beschiftigungsabbau

Im Einklang mit dem sich verlangsamenden
Industriewachstum bildet sich auch der Indikator
zur Entwicklung des Beschiftigtenstands zuriick.



Er fillt zu diesem Termin weiter von +18 Punkten

auf +9 Punkte. Dieser Riickgang ist anders als
zum Vortermin nicht mehr nur auf eine verringer-
te Einstellungsneigung, sondern bei einem zuneh-
menden Anteil von Respondenten auch auf die
Notwendigkeit eines Beschiftigungsabbaus
zuriickzufithren. Wihrend nur noch jedes fiinfte
Unternehmen einen Beschiftigungsaufbau erwar-
tet, plant bereits jedes neunte Unternehmen einen

Beschiftigungsabbau.

Verkaufspreise steigen leicht
Bei der Entwicklung der Verkaufspreise erzwin-
gen hohe Marktnotierungen fiir Energie einer-

seits eine Kosteniiberwilzung, andererseits wirft
die Abschwichung des Welthandels ihre Schat-
ten voraus und begrenzt die Preiserhéhungsspiel-
riume. Im Ergebnis ergibt sich ein Saldo von
+5 Punkten nach +2 Punkten im Vorquartal. Die
Ara fallender Verkaufspreise fiir Industriegiiter
ist dementsprechend Geschichte, allerdings wird
der Anstieg der Verkaufspreise in den kommen-
den Monaten wettbewerbsbedingt einen eher
inkrementellen als sprunghaften Charakter auf-
weisen.

Ertragserwartungen erniichternd

Angesichts der noch giinstigen Mengenkonjunktur
verharrt der Saldo der Ertragslage bei +34 Punkten
nach +35 Punkten im Vorquartal. Hingegen geben
die zuvor schon abwirtsgerichteten Ertragser-
wartungen zum dritten Mal in Folge von zuvor
+8 Punkten auf nunmehr +4 Punkte nach. [

INFO-BOX

Die IV-Konjunkturumfrage:

Zur Befragungsmethode

An der jingsten Konjunkturumfrage der Industriel-
lenvereinigung beteiligten sich 371 Unternehmen
mit rund 260.000 Beschaftigten. Bei der Kanjunk-
turumfrage der IV kommt folgende Methode zur
Anwendung: Den Unternehmen werden drei Ant-
wortmadglichkeiten vorgelegt: positiv, neutral und
negativ. Errechnet werden die (beschaftigungs-
gewichteten) Prozentanteile dieser Antwortkate-
gorien, sodann wird der konjunktursensible ,Saldo*
aus den Prozentanteilen positiver und negativer
Antworten unter Vernachldssigung der neutralen
gebildet.
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Sicher und zuverlassig

HARTING Technologiegruppe

Industrielle Produktionssysteme sind mebr als Verbindungen, Steuerungen und Technolo-

gien. Die HARTING Technologiegruppe bieter aus der Gesamtheit ihres Technologiepools

intelligente und mafSgeschneiderte Losungen fiir die produzierende Industrie.

Is einer der weltweit fithrenden Her-
A steller von Industriesteckverbindungen

wurde das Unternehmen 1945 von
Wilhelm und Marie Harting in Deutschland
gegriindet und wird bis heute als Familienbetrieb
gefithrt. Weltweit, in 44 Landesgesellschaften und
13 Produktionsstitten, zihlen mehr als 4.600 Mit-
arbeitende zur Technologiegruppe, die bereits mehr-
fach ausgezeichnet wurde — zuletzt mit dem welt-
weit bedeutendsten Innovationspreis fiir die Indus-
trie, dem HERMES AWARD. Dabei setzte sich das
Unternehmen mit seinem modularen Mini-Indus-
trieccomputer, der HARTING MICA, gegen vier
weitere Wettbewerber durch.

Kompetent in allen Bereichen

Maflgeschneiderte Losungen fiir alle industriellen
Anwendungen und Kundenzentren in der gesamten
Welt machen HARTING zum begehrten Partner.
Energie-, Signal- und Dateniibertragung bilden die
Kernkompetenz der HARTING Technologiegrup-
pe. Entwicklungs- und Fertigungs-Know-how wer-
den insbesondere in der Verbindungs-, Ubertra-
gungs- und Netzwerktechnik geboten. HARTING
Technologie, das sind nicht nur Komponenten,

Pushing Performance
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sondern ganzheitliche Losungen — von der Verbin-
dungstechnologie im Bereich der elektrischen und
elektronischen Industriesteckverbinder sowie
3D-MID-Technologien und Netzwerkkomponen-
ten iiber Backplane-Technologie bis zu Verkaufssys-
temen, Losungen fiir den Automobilsektor und den
Werkzeug- und Sondermaschinenbau. Mit jeder
neuen Losung, die im Hause HARTING entwickelt
wird, wichst die Kompetenz der gesamten Techno-

logiegruppe fiir zukiinftige Anforderungen.

HARTING IIC MICA macht es maglich, Daten im direkten
Umfeld von Maschinen und Anlagen zwischenzuspeichern,
auszuwerten und zu verarbeiten.

HARTING Ges.m.h.H.
1230 Wien
DeutschstraBe 19
Tel.: +43/1/616 21 21
at@HARTING.com
www.HARTING.com

Promation



Alles Weltmarktfiihrer

Pushing Performance

People | Power | Partnership

»Wir alle arbeiten an einem gemeinsamen Ziel und haben gleichermaBen
Anteil am Erfolg des Unternehmens.*

Die HARTING Technologiegruppe ist eines der weltweit fiihrenden Unter-
nehmen der elektrischen und elektronischen Verbindungstechnologie.
Absolute Kundenorientierung und Innovationsgeist werden durch die
Mitarbeitenden bei HARTING gelebt.

I L]
HARTING Ges.m.b.H | DeutschstraBe 19 | 1230 Wien | EE
Tel. +43 1 616 21 21 - 0 | at@HARTING.com | www.HARTING.com r+



Projekt der Weltmarktfuhrer

HARTING Applied Technologies stellt Produktionsanlage

fur BERNSTEIN AG her

HARTING Applied Technologies, spezialisiert auf die Entwicklung und Erstellung
von Sondermaschinen sowie auf Fertigungsprozesse der Mikrotechnologie, sezt einen weg-
weisenden Entwicklungsschritt fiir die Produktionsperformance der BERNSTEIN AG.

iel verbindet die HARTING Techno-

logiegruppe in  Espelkamp und die
BERNSTEIN AG in Porta Westfalica: Beide
Familienunternehmen sind Weltmarktfiihrer in
ihrer Branche (Industriesteckverbinder bzw.
industrielle Sicherheitstechnik), werden in der
dritten Generation gefithrt und sind seit iiber sie-
ben Jahrzehnten im Kreis Minden-Liibbecke
ansidssig. Nun haben die beiden Mittelstindler
erstmals ein Partnerschaftsprojekt in einem grofSe-

ren Umfang realisiert. Fiir die Produktion von
BERNSTEIN-Sicherheitsschaltern hat die Toch-
tergesellschaft HARTING Applied Technologies
eine Produktionsanlage gefertigt, die jetzt in der
BERNSTEIN-Produktionsstitte in Hille-Hartum
tibergeben wurde.

Vitali Niederquell, Mechaniker bei HARTING Applied
Technologies, bei der Montage der BERNSTEIN-Anlage
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Vollautomatische Montageanlage

HARTING Applied Technologies hat fiir
BERNSTEIN eine mafigeschneiderte Losung
entwickelt. Die Anlage montiert die neue
BERNSTEIN-Schaltergeneration C14 in unter-
schiedlichen Varianten vollautomatisch. Die
Montageanlage besteht aus einzelnen modularen
Zellen, die eine hohe Flexibilitit bieten und
zudem erlauben, bestimmte Prozesse dazwischen-
oder auch nachzuschalten. Die Qualitit der
BERNSTEIN-Schalter wird bereits auf der
Maschine zu 100 Prozent gepriift und sicherge-
stellt. ,,Fiir HARTING Applied Technologies war
das einer der grofiten Einzelauftrige. Wir haben
nicht nur die Anlage gebaut, sondern auch schon
sehr frith mit BERNSTEIN iiber die Gestaltung
der Einzelteile beraten®, sagt Volker Franke, Ge-
schiftsfiihrer HARTING Applied Technologies.

Partnerschaft auf hochstem Niveau

HARTING Applied Technologies ist ein aner-
kannter Spezialist im Bereich Sondermaschinen-
bau und Werkzeugbau. Die Tochtergesellschaft
der HARTING Technologiegruppe befasst sich
mit der Entwicklung, Konstruktion und dem Bau
von Montagesystemen und Sondermaschinen fiir
brancheniibergreifende Industrien, wie z.B. die
Mgbel-, Elektro- und Automobilindustrie bis hin
zur Medizintechnik. Als Schwerpunkt werden
neben voll automatisierten werkstiicktriger- und
servobasierten Montagesystemen manuell ver-



kettete ,,One piece flow“-Linienkonzepte wie auch

ergonomische Einzelplatzsysteme angeboten.

»,Mit HARTING haben wir einen Partner gefun-
den, der genauso flexibel und individuell agieren
kann, wie wir selbst es fiir unsere Kunden tun. Fiir
uns ist die neue Anlage ein weiterer grofer Schritt
auf dem Weg zur Digitalisierung unserer Ferti-
gung. Fiir BERNSTEIN bedeutet das einen kon-
sequenten und verstirkten Einsatz digitaler Infor-
mationen, um Produkt- und Prozessqualitit und
somit letztlich die Maschineneffektivitit zu stei-
gern®, sagt Gisela Bernstein, Vorstandsvorsitzende
und verantwortlich fiir die Ressorts Entwicklung
und Technik der BERNSTEIN AG. [

Die Anlage montiert die neue BERNSTEIN-Schal-
tergeneration C14 in unterschiedlichen Varianten
vollautomatisch.

INFO-BOX

Uber HARTING

Die HARTING Technologiegruppe ist ein welt-
weit fihrender Anbieter von industrieller
Verbindungstechnik fir die drei Lebensadern
Data, Signal und Power mit 13 Produktions-
statten und Niederlassungen in 44 Landern.
Darber hinaus stellt das Unternehmen
Kassenzonen fiir den Einzelhandel, elektro-
magnetische Aktuatoren fir den automotiven
und industriellen Serieneinsatz, Ladeequip-
ment fir Elektrofahrzeuge sowie Hard- und
Software fir Kunden und Anwendungen u. a.
in der Automatisierungstechnik, im Maschi-
nen- und Anlagenbau, in der Robotik und im
Bereich Transportation her.

Rund 4.600 Mitarbeitende erwirtschafteten
2016/17 einen Umsatz von 672 Millionen
Euro.

www.HARTING.com
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Roboter bauen Roboter
ABB errichtet weltweit fortschrittlichste Fabrik in Schanghai

ABB investiert 150 Millionen US-Dollar in den Bau der weltweit fortschrittlichsten, am

weitesten automatisierten und flexibelsten Roboterfabrik in Schanghai, wo Roboter Roboter

herstellen werden.

ie neue Produktionsstitte Kangqiao
befindet sich in der Nihe des bereits
bestehenden, weitliufigen ABB Robo-

tikcampus. In dem neuen Werk werden ABBs
fithrende digitale Technologien — inklusive des
digitalen Angebots ABB Ability™ —, hochmoderne
kollaborative Roboter und Spitzenforschungsein-
richtungen im Bereich der kiinstlichen Intelligenz
zur fortschrittlichsten und kologisch nachhaltigs-
ten ,,Fabrik der Zukunft“ kombiniert. Der Betrieb
wird voraussichtlich Ende 2020 aufgenommen

werden.

Ferndstliche Erfolgsgeschichte

Die Investition stellt einen wichtigen Meilenstein
fiir den Nummer-eins-Roboterhersteller in China
und eine bedeutende Wachstumsinvestition in den
grofiten Robotikmarke der Welt dar. Mit insge-
samt fast 138.000 Einheiten wurde 2017 jeder
dritte Roboter weltweit nach China verkauft.
Heute beschiftigt ABB rund 5.000 Mitarbeitende
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ZENTRUM DER TECHNOLOGIEFUHRERSCHAFT

,Schanghai ist fir ABB und die ganze Welt zu
einem vitalen Zentrum fur fortschrittliche
Technologiefiihrerschaft geworden.”

Ulrich Spiesshofer, CEO ABB AG

in Schanghai und mehr als 2.000 Ingenieure,
Technologicexperten und Projektverantwortliche
an 20 Robotikstandorten im ganzen Land.
Seit 1992 hat ABB insgesamt mehr als 2,4 Milliar-
den US-Dollar in China investiert und beschiftigt
lokal 18.000 Mitarbeitende.
Im Zuge des wegweisenden Projekts haben ABB
und die Stadtverwaltung von Schanghai eine
umfassende strategische Kooperationsvereinbarung
unterschrieben, mit der Industrie, Energiewirt-
schaft, Transport und regionale Infrastruktur sowie
die ,Made in Shanghai“-Produktionsinitiative
unterstiitzt werden sollen. Die Vereinbarung wurde
von Schanghais Biirgermeister Ying Yong und dem
CEO von ABB, Ulrich Spiesshofer, unterzeichnet.
,,Chinas Engagement zur Veréinderung seiner Fer-
tigungsindustrie ist vorbildhaft fiir die {iibrige
Welt“, sagte Spiesshofer. ,So wie es die neuesten
Technologien der kiinstlichen Intelligenz, fort-
schrittliche Robotik und cloudbasiertes Compu-
ting einbezieht, sollte das in den Strategiebiichern
aller Linder stehen, die eine global wettbewerbs-
fihige  Produktionsbasis
schaffen wollen. Schanghai
ist fiir ABB und die ganze
Welt zu einem vitalen Zen-
trum fiir fortschrittliche
Technologiefithrerschaft
geworden. Hier begann vor
zwei Jahrzehnten die Ent-
wicklung von ABB zum fiih-



ABB hat seit 1992 tiber 2,4 Milliarden US-Dollar in China, ihren zweitgréBten Markt, investiert. Mit der
Investition von 150 Millionen US-Dollar wird die Fihrungsposition des Konzerns nun weiter ausgebaut.

renden Roboterhersteller in China. Wir freuen uns
zum Start dieser bedeutenden Erweiterung unserer
Prisenz auf die Zusammenarbeit mit Schanghais
Biirgermeister Ying Yong, anderen Fithrungskrif-

«

ten der Gemeinde sowie unseren Kunden.

Flexibel, agil und hochintelligent

Die neue Fabrik in Schanghai wird iiber selbstler-
nende Maschinen sowie digitale und kollaborative
Lésungen verfiigen, die sie zu einer der fortschritt-
lichsten, automatisiertesten und flexibelsten Fabri-
ken in der Robotikindustrie machen werden. Ein
auf dem Betriebsgelinde integriertes Forschungs-
und Entwicklungslabor wird die Innovations-
zyklen im Bereich der kiinstlichen Intelligenz
beschleunigen. Im Rahmen der neuen, von ABB
vor Kurzem vorgestellten Portfoliostrategie wird
der neue Standort dazu beitragen, die Roboterpro-
duktion sowohl in der Breite (Robotertypen) als
auch in der Tiefe (Varianten zu jedem Robotertyp)

dramatisch zu erweitern. Damit werden umfassen-
dere und schnellere Anpassungen an die Bediirf-
nisse der Kunden maglich.

Mit diesem erweiterten Robotikangebot kann
ABB eine nahezu unlimitierte Anzahl an mafige-
schneiderten Losungen bereitstellen. ,Mit dieser
Fabrik setzen wir genau den Rat um, den wir auch
unseren Kunden jeden Tag geben: Investiert in
flexible und agile Automationsldsungen, um mit
jeder erdenklichen Entwicklung des Markts wach-
sen zu konnen®, sagte Sami Atiya, Prisident der
ABB-Division Robotics and Motion. ,,ABB ist
stolz darauf, ihren Kunden in China und in aller
Welt mit Losungen zur Seite zu stehen, die alle
Vorteile der neuesten Technologien nutzen, um die
Herausforderungen der individualisierten Massen-
fertigung, schnellerer Produktzyklen und perma-
nenter Verdnderungen zu meistern, die heute —
auch in unseren eigenen Fabriken — zur neuen
Normalitit geworden sind.”
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In den Divisionen
Robatik, Antriebe
sowie Industrie-
automation erzielt
ABB kontinuierlich
solide Ergebnisse.

Digitaler Zwilling bietet bestmdagliche
Entscheidungshilfe

Von der neuen Fabrik in Schanghai wird ein digi-
taler Zwilling geschaffen, der dem Management,
Entwicklern, Bedienungs- und Wartungsexperten
mit intuitiven Benutzeroberflichen die bestmdgli-
chen Entscheidungsgrundlagen liefern wird. Unter
anderem werden mit den ABB Ability™ Connect-
ed Services Informationen iiber den Zustand und
die Leistung von ABB Robotern in der Fabrik
gesammelt und analysiert, um potenzielle Stérun-
gen frithzeitig erkennen und kostenintensive
Betriebsausfille vermeiden zu kénnen. Dariiber
hinaus bietet ABB Ability™ weitere fortschrittliche
digitale Losungen, mit denen sich die Leistung,
Zuverldssigkeit oder der Energieverbrauch deutlich
verbessern lassen. Zudem erméglichen sie den
Zugang zu den weltbesten Plattformen wie zum
Beispiel der Microsoft Azure Enterprise Cloud,
dem ersten internationalen Public Cloud-Service

in China.
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Mit innovativem Design den Produktionsraum

besser nutzen

Die neue Fabrik wird eine flexible Raumaufteilung
ermdglichen, die auf miteinander verbundenen
Automationsinseln anstelle fixer Fertigungslinien
basiert. In der gesamten Fabrik werden automa-
tisierte Logistiklssungen von ABB eingesetzt



werden, darunter auch automatisch gesteuerte

Fahrzeuge, die Robotern selbststindig auf ihrem
Weg durch die Produktion folgen und sie mit
Teilen von lokalen Stationen versorgen kénnen. So
kann die Produktion rationell und ohne zusitz-
liche Kapazititserweiterungen an Verinderungen
im chinesischen Robotermarkt angepasst und ska-
liert werden.

Per Vegard Nerseth, Managing Director des
Geschiftsbereichs Robotics bei ABB: ,Es gibt eine
starke Verschiebung weg von der Betrachtung von
Fabriksgroffen und Wachstumsinvestitionen, um
kiinftige Anforderungen erfiillen zu kénnen. Das
Konzept hinter unserer neuen Fabrik ist, die intel-
ligenteste und flexibelste Nutzung von jedem
Quadratmeter Produktionsfliche zu erméglichen.
Dazu kombinieren wir agile Automationslésungen
mit den groflartigen Fihigkeiten unserer Mitar-
beitenden.

Um den Trend zur individualisierten Massenferti-

gung zu unterstiitzen und ein Héchstmaf§ an Pro-

dukdivitit und Flexibilitidt zu gewihrleisten, wird
das neue Werk in Schanghai ABBs SafeMove2
Software umfassend nutzen. Sie erméglicht Men-
schen und Robotern, sicher in unmittelbarer Nihe
zueinander zu arbeiten. Zudem werden auch ABBs
zweiarmige YuMi Roboter eine enge Zusammen-
arbeit bei den vielen Kleinteilemontagen ermog-
lichen, die zur Herstellung eines ABB Roboters
erforderlich sind.

Durchgehend lokale Wertschopfungskette

ABB ist Vorreiter auf dem chinesischen Robotik-
markt und war der erste globale Roboterhersteller
mit einer durchgehend lokalen Wertschépfungs-
kette: Von Forschung und Entwicklung tiber Pro-
duktion und Systemintegration bis zu Service und
Wartung wird alles im Land bereitgestellt. Dank
der engen Zusammenarbeit mit ihren Kunden hat
ABB fiir viele Premieren in lokalen Produktions-
betrieben gesorgt. Dazu gehéren Chinas erstes
Automobilpresswerk, die ersten Schweiff- und
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Das Digitalangebot ABB Ability™ versammelt das
gesamte digitale Know-how auf einer Plattform.

Lackstrafen, die erste Montagelinie fiir Mobil-
telefone und die erste automatisierte Pressstrafle
fiir WeifSware.

»2018 markiert den 40. Jahrestag von Chinas
Reform- und Offnungspolitik“, sagt Dr. Chun-
yuan Gu, Vorsitzender von ABB China und Prisi-
dent der AMEA-Region. ,ABB trat schon friih in
den chinesischen Marke ein, und wir verfiigen jetzt
tiber eine vollstindig lokale Wertschépfungskette,
die durch Chinas bemerkenswerte wirtschaftliche
und soziale Entwicklung unterstiitzt wird. Als
Marktfithrer in Chinas Roboterindustrie freuen

AL 1R ER
MW

36 INDUSTRIE-GUIDE 2018/19

wir uns, auf diesem Erfolg aufzubauen und unsere
Investitionsdynamik fortzusetzen.

Globales Robotikversorgungssystem

Mit ihrem umfassenden Forschungs- und Ent-
wicklungslabor wird die neue Fabrik in Schanghai
eine Schliisselrolle im globalen Robotikversor-
gungssystem von ABB spielen. Dazu gehéren die
kiirzlich ausgebaute Fabrik in Visterds, Schweden,
und das Werk in Auburn Hills, Michigan, das
ABB zum einzigen globalen Roboterhersteller mit
einem Produktionsstandort in den USA macht.

ABB AG

2351 Wr. Neudorf
Brown-Boveri-StraBe 3
Tel.: +43/1/601 09-8477
office@at.abb.com
www.abb.at



Die Zukunft der digitalen Industrie gestalten
mit smarten Produkten von ABB.

Industrielle Produktionsverfahren befinden sich im Umbruch: Durch vernetzte Produk-

tionsmittel lassen sich vollig neue Fertigungsmdglichkeiten realisieren, die signifikante

Effizienzsteigerungen, Kosteneinsparungen und benutzerfreundlichere Bedienkonzepte

ermdglichen. Mit innovativen Technologien, wie z.B. smarten Sensoren fiir einen opti- ‘l ll ll
malen Motorbetrieb, unterstlitzt ABB Industrieunternehmen schon heute dabei, diesen

Umbruch erfolgreich zu gestalten. www.abb.at " l. l.



Ready for Take-off”?

Industrie ist auf Digitalisierung nicht ausreichend vorbereitet

Hervorragende Aufiragslage, Bestnoten fiir den Wirtschafisstandort Osterreich, doch die
digitale Transformation ist noch nicht in Gang gekommen. Das Festo Trendbarometer
2018 zeigt ein interessantes Stimmungsbild in der heimischen Industrielandschaft.

3 ie Industrie muss ihre Startposition verlas-
sen und endlich in die Ginge kommen®,
so ein Appell von Rainer Ostermann, Country
Manager von Festo Osterreich. Eine aktuelle
Studie von Festo unter heimischen Industrie-
betrieben bringt alarmierende Ergebnisse: Einer-
seits sind die Unternehmen sehr zufrieden mit der
Auftragslage und dem Wirtschaftsstandort. Ande-
rerseits ist man jedoch fiir die grofSen Herausfor-
derungen der nichsten Jahre nicht ausreichend
geriistet.

Ist die Industrie fit fiir die Zukunft?

Festo hat im Mirz/April 2018 im Rahmen einer
B2B-Befragung rund 200 Industrieunternehmen
in ganz Osterreich umfassend befragt und wollte
wissen: ,Wie gut geht es 8sterreichischen Unter-
nehmen? Wie fit sind sie im Bereich Digitalisie-
rung? Und welche Einfliisse erwarten sie von
neuen Technologien?® Rainer Ostermann in
einem ersten Fazit: ,Die Ergebnisse sind aus unse-

PROAKTIVER HANDLUNGSBEDARF

rer Sicht alarmierend: Den Unternechmen geht es
gut, die Auftragslage ist stabil, man will wachsen.
Aber neue Technologien und die damit verbunde-
nen Verinderungen im Unternchmensalltag sind
oft noch Fremdworte!“

Die Industrie ist gefordert

Neue Technologien verindern Prozesse, Struktu-
ren und Produktionsabliufe nachhaltig — qualifi-
zierte Mitarbeiter sind jedoch Mangelware. ,Die
Industrie ist wie kaum eine andere Branche von
diesem Wandel betroffen. Das macht das Trend-
barometer von Festo zum idealen Instrument, um
die Stimmung an vorderster Front dieser Revolu-
tion einzufangen und die Perspektive all jener
kennenzulernen, die aktuelle Entwicklungen in
diesen Bereichen wahrnehmen und federfithrend
vorantreiben®, so Studienleiter Christian Domin-
ko, Geschiftsleiter von Makam Research.

Schreckgespenst Digitalisierung?

Die Hilfte der befragten Unternchmen beurteilt
die aktuelle Auftragslage besser als im Vorjahr
(49 %), knapp drei Viertel (72 %)
planen ein Wachstum und schen
dabei das grofite Potenzial in
neuen Produkten und neuen
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,Die Industrie muss ihre 4.0-Startposition
verlassen. Nur ready sein reicht nicht.”
Rainer Ostermann,
Country Manager Festo Osterreich

Mirkten. Kurz: Den heimischen
Industriebetrieben geht es gut.

Die weiteren Ergebnisse des
Trendbarometers geben jedoch



.
-
-

Die digitale Zukunft liegt fir viele 6sterreichische
Unternehmen nach in weiter Ferne.

Anlass zur Sorge: Auf neue Prozesse, Berufsbilder
und Strukturen scheint man nicht vorbereitet zu
sein. Zwar schen knapp die Hilfte (47 %) durch den
Einsatz neuer Technologien Einsparpotenziale in
den nichsten drei bis fiinf Jahren. Allerdings ist das
Bewusstsein fiir neue Technologien und deren Nut-
zen gering: 56 Prozent der befragten Unternchmen
denken nicht, dass kollaborierende Roboter in
Zukunft fiir ihr Unternehmen sehr oder eher
relevant sein werden. 63 Prozent interessieren sich
nicht fiir die Vorteile von Big Data bzw. kiinstlicher
Intelligenz.

Verdanderungen bei den Berufen

Es gibt jedoch durch die Digitalisierung bereits in
knapp einem Viertel der Unternehmen offensicht-
liche Verinderungen der Funktionen bzw. Funk-
tions- oder Berufsbezeichnungen. Zwei von drei
Unternehmen geben an, dass sich der Qualifizie-

rungsbedarf durch die neuen Technologien
erhéht, und sehen vor allem die Bereiche Installa-
tion/Inbetriebnahme (73 %), Wartung/Instand-
haltung (77%) und Forschung/Entwicklung
(68%) ,,stark betroffen“ bzw. ,betroffen.

Rainer Ostermann, Geschiftsleitung Festo Oster-
reich: ,, Fiir uns sind diese Ergebnisse alarmierend.
Der Wirtschaftsstandort und die wirtschaftliche
Lage werden als sehr positiv dargestellt. Allerdings
sind wesentliche technologische Fortschritte hiu-
fig noch Fremdworte, und es fehlen Fachkrifte
und das Wissen um neue Technologien! Das
heifit: Die Praxis und die Theorie, wie sie auch im
Regierungsprogramm  festgehalten ist, passen
nicht zusammen. Das Regierungsprogramm hat
unter anderem als Ziel definiert, dass Osterreich
zur Gruppe der europiischen Innovation-Leader
aufsteigt. Der Digitalisierung wird dabei eine
Schlisselrolle zugeschrieben. Die Politik hat
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erkannt, dass im Bereich Innovation und Digitali-
sierung grofler Handlungsbedarf besteht. Die
Industrie ist aber noch weit entfernt von diesen
Zielen. Das ist ein Gap, den wir rasch auflésen
miissen, wenn wir im internationalen Vergleich
wettbewerbsfihig bleiben wollen!”

Appell an die Industrie

,Die Industrie muss ihre 4.0-Startposition verlas-
sen. Nur ready sein reicht nicht“, warnt Rainer
Ostermann. ,Wihrend hierzulande noch iiber
Robotik oder kiinstliche Intelligenz nachgedacht
wird, befinden sich Mirkte wie die USA oder
China schon lange in der Umsetzungsphase und
verschaffen sich dadurch einen Vorteil, den wir
moglicherweise nur mehr schwer einholen kén-
nen. Wenn der Wirtschaftsstandort Osterreich
weiterthin positiv. wahrgenommen werden will,
dann miissen Rahmenbedingungen geschaffen
werden, mit denen Unternehmen jeder Grof8e und
jeder Branche sicher in die digitale Transformation
begleitet werden. Und in der Industrie heifit es aus
unserer Sicht: Heute, nicht morgen!“ Industrie 4.0
muss wesentlich stirker in den Fokus riicken. Nur
so bleibt der Wirtschaftsstandort stabil und attrak-
tiv. Nur so werden die Auftragslage und die Stim-
mung in der Industrie positiv bleiben. Und nur so
geht der Anschluss an den internationalen Wettbe-

werb nicht verloren.

Diese Empfehlungen hat Festo fiir die Industrie:
u Die Theorie von Industrie 4.0 praktisch auf den
Boden bringen! Die Politik ist weiter gefordert,
Industrie 4.0 mit allen Herausforderungen und
Konsequenzen zu forcieren. Und die Industrie
muss dringende Hausaufgaben endlich erledigen.
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u Keine Angst vor neuen Berufen! Berufe, die wir
heute ausiiben, wird es morgen nicht mehr
geben — andere dafiir schon. Wir miissen also
schon heute dariiber nachdenken, wer die
»Meister von morgen® sein werden. Neue Berufe
sind eine Chance.

= Hingehen und weiterbilden! Ohne Aus- und
Weiterbildung gibt es keine Innovation. An
konkreten, mafigeschneiderten Weiterbildungs-
angeboten mangelt es nicht, man muss sie
jedoch auch nutzen! Informations- und

Wissensaustausch machen uns fit fiir die

Zukunft und lassen Hemmschwellen vor dem

Umgang mit neuen Technologien kleiner

werden. n

INFO-BOX

Uber das Trendbarometer

Das Trendbarometer von Festo erscheint seit
einigen Jahren in regelméaBigen Abstanden und
befragt Industriebetriebe aus ganz Osterreich zu
relevanten Themen. Auf Basis einer umfassenden
Studie, durchgefiihrt von Makam im Friihling 2018,
standen diesmal, neben dem wiederkehrenden
Themenblock zur Auftragslage bzw. dem Wirt-
schaftsstandort Osterreich, neue Technologien und
deren Nutzen bzw. Kansequenzen im Fokus.
www.festo.at



Wir verbinden,
Was zusammen
gehort.

' MARKT+ERFAHRUNG

Durch unsere Beteiligungenin der Realwirtschaft wissen wir, was
Unternehmen brauchen. Diese Erfahrung nutzen wir zum Vorteil unserer
Kunden, die dadurch besserauf die Herausforderungen der Zukunft
vorbereitet sind und Chancen optimal nutzen kénnen.

x Raiffeisen Landesbank
Oberosterreich

www.rlbooe.at




u-mation

Weidmuller prasentiert smartes Automatisierungs- und

Digitalisierungsportfolio

Das u-mation Automatisierungs- und Digitalisierungsportfolio kombiniert modulare Auto-

matisierungshardware sowie innovative Engineering- und Visualisierungstools mit durch-

dachten Losungen. Smarte Analytics- und Machine-Learning-Module erginzen das Portfolio.

ie Analytics-Module erlauben eine

detaillierte Auswertung aller relevan-

ten Maschinen- und Prozessdaten.
Abweichungen und Anomalien werden im laufen-
den Prozess frithzeitig erkannt. Das Machine-
Learning-Tool bietet eine zukunftssichere Grund-
lage fiir effizientere Produktionskonzepte.

In einer neuen Version kann der Maschinen- und
Anlagenbauer die Weiterentwicklung der Analyse-
modelle eigenstindig vorantreiben — ohne selbst
Data-Scientist zu sein. Das vorhandene Wissen
{iber Prozesse und Maschinen bleibt so im Unter-
nehmen, da dieses sein Dominenwissen selbst-
stindig einpflegen kann. Somit macht Weidmiiller
seine Analytics-Lésungen zuginglich fiir den klas-
sischen Maschinenbauer und -betreiber. In diesen
Konzepten ist die Verfiigbarkeit der Maschine
oder eine garantierte Anzahl der damit produzier-
ten Teile der , Topseller und nicht wie bisher ein
bestimmter Maschinentyp.

Industrial Analytics und Machine-Learning
Der Schliissel zu mehr Effizienz und Kostenkon-

trolle im Lebenszyklus einer Anlage liegt in der
gewinnbringenden Nutzung von Maschinen- und

Weidmiiller 3=
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Prozessdaten. Dank modernster Sensorik und
digitaler Vernetzung ist u-mation in der Lage, die
relevanten Messwerte zu extrahieren und fiir intel-
ligente Analysen zu verwenden. Das Machine-
Learning-Angebot steht fiir innovative Analytics-
Losungen, mit denen Wartungseinsitze gezielt
eingeleitet und so unnétige Stillstandzeiten auf
ein Minimum reduziert werden kdnnen. Mit der
vorausschauenden Wartung (Predictive Mainte-
nance) lassen sich Serviceintervalle prizise nach
Bedarf planen.

PN

Weidmiiller u-mation: Individuelle Industrial-Analytics-
Ldsungen werten die gesammelten Prozess- und
Maschinendaten aus und optimieren die Produktion.

Weidmiiller Gsterreich

2355 Wiener Neudorf

IZ NO-Siid, StraBe 2b, Obj. M59
Tel.: +43/2236/67 08-0
office.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at
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Wohin geht die Reise”

Technologie-Roadmap fur Industrie 4.0 legt Koordinaten fest

Die industrielle Produktion befindet sich derzeit weltweit in einem Transformations-

prozess, die zunehmende Digitalisierung und Automatisierung durch Industrie 4.0

macht auch vor Osterreich nicht halt.

I\/Iehr als 70 Vertreter aus Politik, Wirt-
schaft, Wissenschaft und der Arbeitneh-
merseite haben in der Arbeitsgruppe ,,Forschung,
Entwicklung und Innovation® der Plattform
Industrie 4.0 Osterreich eine Technologie-Road-
map erarbeitet, um dieses wichtige Thema
anschaulich und auch fiir Niche-Experten ver-
stindlich darzustellen. In der Roadmap wurden
acht ineinandergreifende Forschungsfelder identi-
fiziert, die fir die Technologieentwicklung in
Osterreich zukiinftig zentral sein werden.

Experten prognostizieren, dass durch Indust-
rie 4.0 Produktinnovationen, neue Geschifts-
modelle, Qualititsverbesserungen, verbesserte
Produktivitit und Ressourceneffizienz angestofen
werden. Angesichts dieser Chancenvielfale geht
man von ciner Reindustrialisierung der heimi-
schen Industrie aus. ,,Als Plattform sehen wir uns
als Innovationskatalysator, der wichtige Themen
fiir die Zukunftsfihigkeit des heimischen Produk-
tionsstandorts vorantreibt. Wir wollen die Digita-

AUFBRUCHSTIMMUNG

lisierung fest in den Képfen verankern, denn
durch die dabei entstehenden Chancen — ob nun
globaler Wettbewerb, neue Geschiftsmodelle oder
Innovationsfihigkeit — kénnen sich &sterreichi-
sche Unternehmen weiterentwickeln oder sogar
neu erfinden. Mit der Technologie-Roadmap fiir
Industrie 4.0 wollen wir die Weichen dafiir stel-
len®, fithrt Kurt Hofstidter, Vorstandsvorsitzender
der Plattform Industrie 4.0 Osterreich und Leiter
Siemens Digital Factory CEE, aus.

Forschung muss gefordert werden

Damit Unternehmen auch verstirke in Forschung
investieren, miissen die richtigen Rahmenbedin-
gungen geschaffen werden. Wichtig ist es deshalb,
einerseits die rechtlichen und administrativen
Rahmenbedingungen zu verbessern sowie den
Wissenstransfer aus der Forschung in die Anwen-
dung zu forcieren.

Andererseits wire es wiinschenswert, die finanziel-
le Unterstiitzung und Absicherung der Forschung
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,Wir wollen die Digitalisierung fest in den Képfen verankern, denn durch
die dabei entstehenden Chancen — ob nun globaler Wettbewerb, neue
Geschaftsmodelle oder Innovationsfahigkeit — kénnen sich Gsterreichi-
sche Unternehmen weiterentwickeln oder sogar neu erfinden."

Kurt Hofstadter, Vorstandsvorsitzender der Plattform
Industrie 4.0 Gsterreich und Leiter Siemens Digital Factory CEE



Osterreich digitalisierungs- und Industrie-4.0-fit zu
machen, birgt ein groBe Chancen fiir die Unternehmen.

und Technologicentwicklung durch die offentli-
che Hand auszubauen. Etwa durch die Férderung
von themeniibergreifenden Projekten, da IKT-
und Produktionswelt immer mehr miteinander
verschmelzen. Indirekt auch durch steuerliche
Begiinstigungen fiir Unternehmen und durch eine
héhere Dotierung der fiir Industrie 4.0 relevanten
themenoffenen und themenspezifischen 6sterrei-
chischen Forderprogramme wie etwa ,,Produktion
der Zukunft®.

,Das Programm ,Produktion der Zukunft® ist das
beste Beispiel dafiir, welcher Forderbedarf in
Osterreich besteht — so musste beispielsweise 2016
knapp die Hilfte der eingereichten Industrie-4.0-
Projekte aus budgetiren Griinden abgelehnt
werden, was auf einen hohen Forschungsbedarf
schlieflen ldsst. Nur wenn der Forschungsmotor
lduft, konnen wir die industrielle Produktion auf
lange Sicht in Osterreich halten. Und wenn dieser

Success

JUST AHEAD

Motor dann Kilometer auf der Straf8e zuriicklegt,
werden auch Arbeitsplitze gesichert®, so Isabella
Meran-Waldstein, Plattform-Industrie-4.0-Oster-
reich-Vorstandsmitglied und Bereichsleiterin
,Forschung, Technologie und Innovation® bei der
Industriellenvereinigung.

Zentrale Forschungsfelder

In der Technologie-Roadmap hat die Plattform
Industrie 4.0 Osterreich acht zentrale Forschungs-
felder identifiziert. Diese diirfen allerdings nicht als
abgeschottete Einzelmaterien verstanden werden,
sondern werden erst durch das Zusammenspiel
zentrale Stiitzen der industriellen Zukunft: Virtua-
lisierung wird nur durch intelligente Sensorsysteme
und Softwarelésungen, die auf innovativen Maschi-
nen (physischen Systeme) Anwendung finden,
méglich. Diese Kombination schafft ein Cyber-
Physical-System. Damit es bedient werden kann,
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bedarf es intelligenter Arbeits- und Assistenzsys-
teme sowie Erfahrung und Fachwissen (Dominen-
wissen). Durch Industrie-4.0-Anwendungen, den
Einsatz neuer Technologien und Dominenwissen
entstehen neue Geschiftsmodelle.

,Die von uns identifizierten Felder kann man wie
eine erfolgreiche Fuflballmannschaft sehen — jeder
Einzelne hat eine wichtige Rolle, doch zum Meis-
tertitel fithrt nur ein abgestimmtes Zusammen-
spiel. Auch eine Fanbasis ist im Fuf$ball wichtig,
um den Motivationsfaktor zu steigern — wir hof-
fen auf eine ebensolche fiir unsere Technologie-
Roadmap: Sie soll ein Indikator fiir Politik und
Unternehmen sein, welche technologischen Ent-
wicklungen fiir eine erfolgreiche und nachhaltige
Industrieproduktion in Osterreich erstrebenswert
wiren®, betont Stefan Rohringer, Arbeitsgruppen-
leiter ,Forschung, Entwicklung und Innovation®
der Plattform Industrie 4.0 Osterreich und Leiter
des Development Centers Graz der Infineon

Technologies Austria AG. [ ]
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Gesellschaftliche, politische, wirtschaftliche und
wissenschaftliche Akteure miissen an einem
Strang ziehen, um die Produktions- und
Arbeitswelt der Zukunft zu gestalten.

INFO-BOX

Uber die Plattform Industrie 4.0 Osterreich
Die Initiative hat sich seit ihrer Griindung 2015
durch das Bundesministerium fir Verkehr, Innova-
tion und Technologie (BMVIT) gemeinsam mit den
Arbeitgeber- und Arbeitnehmerverbanden zu
einem etablierten Kompetenztréger zum Thema
Industrie 4.0 entwickelt. Der Verein setzt Aktivi-
taten, um eine dynamische Entwicklung des
osterreichischen Produktionssektors zu sichern,
Farschung, Innavation und Qualifikation zu forcie-
ren und zu einer qualitdtsvollen Arbeitswelt sowie
zu einem hohen Beschéftigungsniveau beizutragen.
Das Ziel ist, die neuen technologischen Entwick-
lungen und Innovationen der Digitalisierung best-
mdglich fur Unternehmen und Beschéftigte zu
nutzen und den Wandel fiir die Gesellschaft sozial
vertraglich zu gestalten.
wwwi.plattformindustrie40.at



IO-Link - Datenleitung mit Mehrwert

Testen, bewerten und behalten Sie einen
HG-C-Lasermesssensor mit 10-Link

Panasonic bietet mit den Lasermesssensoren der HG-C1000L-Serie, den Drucksensoren
der DP-100L-Serie und dem Lichdleiterverstirker FX-550L eine Vielfalt von IO-Link-

Jahigen Sensoren, die Anwendungen in der Industrie 4.0 realisieren kinnen.

Panasonic

nwender von Messsensoren haben nun die

Mbglichkeit, den Lasermesssensor der
HG-C-Serie mit IO-Link von Panasonic kosten-
los zu testen. Ziel ist es, den neuen Lasermesssen-
sor, der fiir den industriellen Einsatz zur Abstands-
und Wegmessung konzipiert wurde, zu testen und
zu bewerten. Typische Anwendungen fiir diese
Sensoren sind automatisierte Produktionslinien,
in denen Produkte differenziert, identifiziert,
gepriift, gemessen und beurteilt werden miissen.
Wichtige Kriterien fiir den Test sind schnelle
Anwendungen, hohe Wiederholgenauigkeit und
Objekterkennung unter industriellen Bedingun-
gen, bei der die Dateniibertragung via I0-Link
erfolgt. Am Ende der Testphase werden die Pro-
duketester gebeten, einen Fragebogen auszufiillen,
um ihre Ergebnisse und Erfahrungen mit dem
Sensor zu dokumentieren und zusammenzufas-
sen. Das Feedback wird von Panasonic analysiert,

und die daraus resultierenden Ideen, Wiinsche
und Erfahrungen werden in die zukiinftige Pro-
duktentwicklung von Panasonic einflieffen.

Wer kann teilnehmen?

Alle europiischen Unternehmen oder Fachleute,
die im Bereich der industriellen Automatisierung
titig sind, konnen sich als Produkttester bewer-
ben. Ingenieure mit angemessenem technischen
Hintergrund sowie Unternehmen mit einem kon-
kreten Anwendungsfall, der es erméglicht, das
Produkt in der Praxis zu testen, sind herzlich
willkommen.

10-Link-Hintergrundinformation

Um die Idee von Industrie 4.0 in die Praxis umzu-
setzen, bietet IO-Link die Méaglichkeit, Mess-
daten nicht nur auszulesen, sondern auch aus der
Ferne zu konfigurieren. Dadurch kénnen Benut-
zer die Sensoreinstellungen in Abhingigkeit von
den zu detektierenden Objekten iiber das Netz-
werk anpassen. Bei einem Sensorwechsel sorgt
IO-Link dafiir, dass die Einstellungen sowie simt-
liche fiir die Anwendung notwendigen Parameter
in den neuen Sensor iiberspielt werden kénnen.

Wie kann man sich bewerben?

Weitere Informationen zur aktuellen Produkttest-
kampagne von Panasonic erhalten Sie online
unter www.panasonic-electric-works.com oder auf
Anfrage an sensors.peweu@eu.panasonic.com.
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MalBgeschneiderte Losungen

Panasonic Electric Works in Osterreich und Europa

Die Panasonic Electric Works Austria mit Sitz in Biedermannsdorf bei Wien ist die dsterrei-

chische Niederlassung des weltweit agierenden japanischen Konzerns Panasonic Corporation

fiir die Geschiftsbereiche Automatisierungstechnik und elektronische Komponenten.

eit 1974 werden hier in enger Zusam-

menarbeit mit unseren Kunden ausge-

S

matisierungsaufgaben zur Verfiigung gestellt. Am

reifte Losungen fiir vielfiltigste Auto-

Standort Biedermannsdorf unterstiitzen 13 Mitar-
beiter Kunden bei technischen Fragen und bieten
mafSgeschneiderte Losungen an. Kompetenter tech-
nischer Support, der auflerordentliche Service-
gedanke und die regionale Nihe zum Kunden zeich-
nen die Panasonic Electric Works Austria aus. Das
Unternehmen konzentriert sich neben der Vermark-
tung von Produkten aus den genannten Geschifts-
bereichen auch auf die vertriebliche und technische
Kundenunterstiitzung. Weitere Vertriebsnieder-
lassungen sind in Europa auf einer lokalen Basis
organisiert, sodass sie auf linderspezifische Gegeben-
heiten direke reagieren kénnen. Das europiische
Zentrallager in Pfaffenhofen/Deutschland unterliegt
der administrativen Verantwortung der PEW Europe
AG. Die europiische Panasonic Electric Works
Gruppe agiert in den Benelux-Staaten, Deutschland,
England, Frankreich, Irland, Italien, Osterreich,
Polen, Portugal, der Schweiz, Skandinavien, Spanien,
der Tschechischen Republik sowie in Ungarn. Die
Panasonic Electric Works Austria betreut die Kun-

Panasonic
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den in Osterreich und Siidosteuropa. Die restlichen
europdischen Linder sowie Siidafrika werden tiber
Distributoren bedient.

Automatisierungstechnik

Panasonic Automatisierungstechnik heifit ,alles aus
einer Hand" fiir die Maschinen- und Anlagen- sowie
die Gebiudeautomatisierung. Dies beginnt bei spei-
cherprogrammierbaren Steuerungen, Prozessvisua-
lisierung und IT-Technologien sowie anwender-
freundlicher Programmier- und Parametriersoftware.
Erginzt werden diese Systeme durch Antriebstech-
nik, Sensoren und Lasermarkiersysteme sowie wei-

tere Fabrikautomatisierungskomponenten.

Komponenten

Kernzielbranchen im Komponentenbereich sind die
Automobilindustrie, die Industrie- und Gebiude-
automatisierung, die Mess- und Sicherheitstechnik
sowie die Photovoltaikbranche und der Bereich der
erneuerbaren Energien. Fiir diese bieten wir elek-
tromechanische Relais, PhotoMOS- und Solid-
State-Relais, Prizisions- Steckverbinder und Mikro-
schalter sowie Built-in-Sensoren fiir vielfiltige
Anwendungen.

Panasonic Electric Works Austria GmbH
Josef-Madersperger-StraBe 2

2362 Biedermannsdorf

Tel.: +43/2236/268 46
info.pewat@eu.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.at

Promation
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Neue Stadteformen, emissionsfreie Lebensstile, Elektromobilitat.

Fur diese Visionen entwickeln wir hochwertige Komponenten und
Automatisierungslésungen.

Gestalten Sie gemeinsam mit uns die Welt von morgen.

A better life, a better world.

Wir gratulieren New Business ganz herzlich zum 25-jéhrigen Jubildum!

Auch die Panasonic Corporation hat dieses Jahr
einen Anlass zu feiern. m

100" Anniversary

Panasonic Electric Works Austria GmbH

www.panasonic-electric-works.at



Wettbewerbsvorteil Sicherheit

Osterreichs groBRtes Pruf-, Inspektions- und
Zertifizierungsunternehmen setzt auf Innovation

Mit der stindigen technischen Modernisierung von Produktions- und Arbeitsabliufen

gewinnt das Thema Sicherheit immer stiirker an Bedeutung. Fiir die Wirtschaft bedeuten

Sicherheit und Qualitit immer auch einen Wettbewerbsvorteil.

Das NEXT HORIZON LAB ist das materialisierte
Herzsttick des Digital Acceleration Incubators der
TUV AUSTRIA Group.

D Sicherheitsdienstleistungen den ent-
scheidenden Mehrwert fiir nachhaltige, flexible und

vor allem praxistaugliche Losungen. In Osterreich

ie Experten der TUV AUSTRIA Group

liefern mit umfassenden technischen

und auf der ganzen Welt. Denn nur ein sicheres
Arbeitsumfeld ist wesentlicher Bestandteil fiir Pro-
duktivitit, Effizienz und damit attraktive Arbeits-
plitze. Und nur sicherheits- und qualititsgepriifte
Produkte, Dienstleistungen und Prozesse vermitteln
Konsumenten ein spiirbares Gefiihl an Sicherheit.

TUV AUSTRIA evaluiert simtliche Priif- und Zer-
tifizierungspflichten, fithrt durch Gesetzes-, Verord-

1504
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nungs- und Normenwelten, schniirt individuell
zugeschnittene Paketldsungen, etwa in der Industrie
mit Anlagensicherheit und Robotik, im Bereich
Cyber-Security, in der Qualititssicherung und im
Risikomanagement oder in der Medizintechnik.
TUV AUSTRIA entwickelt dariiber hinaus praxis-
nahe Aus- und Weiterbildungsprogramme.

Wegbereiter fiir digitale Transformation

Die TUV AUSTRIA Group ist aber auch Wegberei-
ter fiir die digitale Transformation. Im Digital
Acceleration Incubator der &sterreichischen Unter-
nehmensgruppe wurden bereits richtungsweisende
Modelle fiir Sicherheitslosungen in den Bereichen
Industrie 4.0, Internet of Things und Automated
Driving entwickelt: ,Digitale Geschiftsmodelle und
Industrie 4.0 verindern immer mehr den unterneh-
merischen Alltag. Angesichts der Digitalisierung
steht jede Branche, Behérde und Kommune vor der
Herausforderung, die neuen technischen Méglich-
keiten bestméglich zu niitzen. Mit Lésungen wie
unserer Web-App Inspection Manager unterstiitzt
TUV AUSTRIA Unternchmen, Gemeinden und
Institutionen massiv®, so TUV AUSTRIA CEO
Stefan Haas.

TiiV AUSTRIA Group

2345 Brunn am Gebirge
TUV AUSTRIA-Platz 1
Tel.: +43/504 54
info@tuv.at, www.tuv.at

Promation ® Foto: Andreas Amsuess



Unsere Zukunft. TUV
Einfach sicher.

AUSTRIA

Foto: © Shutterstock

94% héchst zufriedene Kunden!”

— Osterreichs fiihrender Priif,- Inspektions- & Zertifizierungsdienstleister

— Osterreichs Nr. 1 in Werkstoffpriifung

— Aus- & Weiterbildung: +13.000 Kursteilnehmer in +1.200 Kursen
IT-Security Komplettanbieter

NEXT HORIZON Lab: Automated Driving, Internet of Things, Industry 4.0

Nachhaltigkeit aus einer Hand: TUV AUSTRIA OK compost,
Umweltschutz, Wasser

Weltmarktfihrer: Schallemissionspriifung
Zertifizierung biologisch abbaubarer Produkte

TUV AUSTRIA. Mehr drin. www.tuv.at/mehrdrin

*IMAS Studie 2018
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Die Erfolgsformel der Gipfelsturmer

Die besten Unternehmen gewinnen im Abschwung

Eine aktuelle Bain-Studie zu Konjunkturzyklen in Industriegiitermirkten zeigt:
Viele Industrieunternehmen in Deutschland, Osterreich und der Schweiz sind nicht

ausreichend auf eine Rezession vorbereitet.

I\I ach fast neun Jahren wirtschaftlichen Auf-
schwungs erwarten viele Industriemanager
in Deutschland, Osterreich und der Schweiz, dass
sich die Konjunktur abkiihlt. Einige dieser Unter-
nehmen haben das vergangene Konjunkeurtal
2008/09 optimal genutzt, um ihre Konkurrenz zu
deklassieren. Diese Gipfelstiirmer hatten sich
rechtzeitig auf die damalige Rezession vorbereitet,
die ersten Alarmsignale frith erkannt und ihre
Krisenpline dann auch konsequent umgesetzt. So
steigerten sie im Vergleich zu anderen Marktteil-
nehmern langfristig ihren Wert. Wer aus seinen
Erfahrungen in Krisenzeiten die richtigen Schliisse
zieht, kann somit auch aus dem nichsten
Abschwung als Gewinner hervorgehen. Zu die-
sem Ergebnis kommt die aktuelle Studie ,Gipfel-
stiirmer: In Konjunkeurzyklen zu Gewinnern
werden der internationalen Managementbera-
tung Bain & Company.

»2Konjunktureinbriiche kommen nicht plétzlich,
sondern kiindigen sich an®, stellt Bain-Partner

und Autor der Studie Christian von Dewitz fest.
,Dennoch warten viele Unternehmen im Krisen-
fall zu lange ab. Das Management gerit oft erst
angesichts einbrechender Umsitze und Gewinne
regelrecht in Panik und versucht dann, das Unter-
nehmen aus der Gefahrenzone zu navigieren.
Hiufig bleibt in dieser Situation keine Zeit mehr,
die Folgen aller Entscheidungen griindlich abzu-

wigen.“

Abschwung rechtzeitig erkennen und nutzen

Ganz anders agieren die Gewinner von Krisen.
Diese Gipfelstiirmer erkennen einen Abschwung
rechtzeitig und nutzen diese kritische Phase, um
sich langfristig vom Wettbewerb abzusetzen. So
geschehen auch in der Krise 2008/09. Die Bain-
Analyse bérsennotierter Industrieunternehmen
aus Deutschland, Osterreich und der Schweiz
zeigt: Die Gipfelstiirmer unter ihnen erzielten in
den vergangenen zehn Jahren eine rund 45 Pro-
zent hohere Aktienrendite als die Konkurrenz, die

KONJUNKTUREINBRUCHE KUNDIGEN SICH IM VORFELD AN
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,Viele Unternehmen warten im Krisenfall zu lange ab. Das
Management gerét oft erst angesichts einbrechender Umsétze
und Gewinne regelrecht in Panik und versucht dann, das Unter-
nehmen aus der Gefahrenzone zu navigieren.”

Christian von Dewitz, Studienautor und

Partner bei Bain & Company



Pioniergeist setzt sich durch: Vorreiter haben seit der
letzten Krise 2008/09 eine rund 45 Prozent héhere
Aktienrendite erzielt als die zégerlichen Unternehmen.

zu Beginn der letzten Rezession zdgerlich oder
falsch handelte. Die Gipfelstiirmer machten
damals keine strategischen Fehler. Sie managten
ihre Kosten sehr agil und hatten einen Mafnah-
menplan in der Schublade, den sie sofort umsetz-
ten. Sobald sich die Erholung der Konjunktur
andeutete, stoppten sie ihren Sparkurs und schal-
teten um auf Aufschwung. ,Intelligente Kosten-
programme machen den Unterschied®, erklirt
Klaus Neuhaus, Bain-Partner und Co-Autor der
Studie. ,Nur wer sein Kerngeschift klar definiert
hat, weifd, in welchen Bereichen Einschnitte den
geringsten Schaden anrichten und in welche
Zukunftsprojekte trotz Krise weiter investiert
werden muss.”

Die meisten Unternehmen unterschétzen Krisen
Unter den von Bain analysierten Unternehmen
gehoren lediglich 18 Prozent zur Gruppe der Gip-
felstiirmer. Ebenso viele, die Durchhalter, senkten
ihre Kosten kaum und mussten in der Folge einen
Einbruch ihrer EBIT-Marge hinnehmen. Die
Falschhandler (20 Prozent) kiirzten zwar ihre Aus-
gaben und stabilisierten ihre EBIT-Marge, sparten
aber an den falschen Stellen und verloren in puncto
Wertschaffung den Anschluss an die Konkurrenz.
Die grofSte Gruppe, die zdgernden Verlierer (44 Pro-
zent), unterschitzte die Krise und kappte die Kosten
zu spit, zu hektisch und strategisch véllig undiffe-
renziert. Diese Unternechmen biifften im Auf-
schwung massiv an Wettbewerbsfihigkeit ein.
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Jene Unternehmen, die mutig und
antizyklisch planen, setzen sich
dauerhaft vom Wettbewerb ab.

Vorausschauendes Krisenmanagement
»Gipfelstiirmer verfiigen {iber ein differenziertes
Frithwarnsystem und planen ihr Geschift anti-
zyklisch, betont Neuhaus. ,Fiir die Umsetzung
der Mafinahmenpakete im Krisenfall schaffen sie
eine schlagkriftige und durchsetzungsstarke Pro-
jektorganisation, die uneingeschrinkt vom Top-
Management unterstiitzt wird.“ Werden iiberdies
alle Mitarbeiter im Unternehmen frithzeitig in
den Verinderungsprozess eingebunden, verstirkt
das die Identifikation aller mit den erforderlichen
Mafinahmen.

Entscheidende Handlungsfelder

Die besten Unternehmen verstehen Wirtschafts-
krisen nicht als Bedrohung. Sie haben erkannt,
dass Konjunkturzyklen Chancen sind, um den
Wettbewerb zu iibertreffen. Das allerdings muss
sorgfiltig vorbereitet werden. Entscheidend sind
vier Handlungsfelder:
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u Strategische Perspektive:

Wer sein Kerngeschift kennt, weif§ genau, wo
Einschnitte am wenigsten Schaden anrichten und
wo antizyklisch unbedingt weiter investiert wer-
den muss. Strategisch relevant sind insbesondere
ein robuster Finanzplan sowie Verschuldungsgrad,
denn gerade in der Krise brauchen Unternehmen
reichlich Liquidititsreserven.

» Konjunkturfriihwarnsystem:

Dabei iiberpriifen Unternechmen unter anderem,
ob Lagerbestinde wachsen, das Geschiftsklima
kippt, der Preisdruck steigt, ob Auftragsbestinde
zuriickgehen oder Margen unter Druck geraten.
Bespricht das Top-Management diese Entwick-



SUCCESS

lungen regelmiflig, kann es auf Warnsignale

schneller reagieren und unverziiglich das
Abschwungszenario starten.

m Skalierbare MaBnahmenpakete:

Der vorbereitete Aktionsplan wird stufenweise
umgesetzt und startet beispielsweise mit dem
Abbau der Bestinde oder einem Einstellungs-
stopp. Der Plan schlieft auch ein, im Notfall
Unternehmensteile zu verkaufen, die nicht zum
Kerngeschift gehdren. Das iibergeordnete Ziel in
dieser Krisensituation ist es, die Margen zu stabi-
lisieren und gleichzeitig kostenagil zu bleiben.

¥ Interne Umsetzungskompetenz:

Um schnell und effektiv handeln zu koénnen,

miissen méglichst viele Mitarbeiter die Notwen-
digkeit des Krisenplans verstehen und dem {iber-
geordneten Ziel stabiler Margen folgen. Zudem
muss klar sein, wer welche Mafinahmen verant-
wortet, damit einzelne Fiihrungskrifte die
Umsetzung nicht blockieren.

Zeit fiir neue Spielregeln

Gipfelstiirmer nutzen einen wirtschaftlichen
Abschwung, um nachhaltig zu expandieren. So
sind in der Krise Zukiufe méglich, die in
Aufschwungsphasen nur schwer zu finanzieren
wiren. ,,Unsere Studie zeigt eine eindeutige Kor-
relation zwischen kurzfristiger Krisenagilitdt und
langfristiger Wertsteigerung®, konstatiert Bain-
Partner Christian von Dewitz. ,Es gibt deshalb
keine bessere Zeit als eine Rezession, um die
Spielregeln in der eigenen Branche nachhaltig zu
verindern. ]

INFO-BOX

Uber die Studie

Die Bain-Studie ,Gipfelstirmer: In Konjunkturzyklen
zu Gewinnern werden* basiert auf der Analyse von
Industrieunternehmen in den Krisenjahren
2008/09. Die Methode der Erfolgsmessung ist so
gewahlt, dass die Ergebnisse unabhangig von der
absoluten Marktstarke nur die relative Entwicklung
der Unternehmen seit 2007 zeigen. Basis der
Analyse waren alle zwischen 2007 und 2017
ununterbrochen bérsennotierten Industrieunter-
nehmen in Deutschland (DAX, MDAX, SDAX,
TecDAX), Osterreich (ATX) und der Schweiz (SMI,
SMIM, SPI). Nicht in die Analyse einbezogen
wurden Versorger, Finanzinvestoren und Unter-
nehmen der Halbleiterindustrie.

2018/19 INDUSTRIE-GUIDE 55



Zukunftsgerichtete Kommunikation

Maschinennetzwerke spielend leicht aufbauen

Ein durchgingiger Ethernet-basierter Datenaustausch von der Feldebene bis in den

Office-Bereich ist eine der zentralen Herausforderungen, welche die Industrie 4.0 an

gukiinftige Maschinennetzwerke stellr.

ar die Anzahl Ethernet-fihiger Kom-
ponenten in der Vergangenheit noch

W

aufgrund der durchgingigen Ethernet-Kommuni-

relativ {iberschaubar, steigt sie heute

kation kontinuierlich an. Daraus folgt, dass sich
auch das Risiko eines ungewollten Datenverkehrs
im Netzwerk erhoht. Das bedeutet fiir den Maschi-
nenbauer, dass er stetig grofSere Netzwerke planen
und warten muss, dic um neue Technologien
erginzt werden kénnen. Und das Ganze soll sowohl
fiir die eigenen als auch die Mitarbeiter des Anwen-
ders einfach beherrschbar sein.

Um diesen Anspriichen gerecht zu werden, kom-
men in den Maschinennetzwerken neben Switches,
die die Komponenten koppeln und die Dateniiber-
tragung regeln, neue Geritetypen zum Einsatz. Zur
Anbindung mobiler Endgerite oder Transportsys-
teme an das Automatisierungsnetz werden beispiels-
weise Funkmodule verwendet. Security-Kompo-
nenten sorgen immer ofter fiir die sichere Integra-
tion der Maschinen in das Produktionsnetzwerk.
Auflerdem erméglichen sie einen verschliisselten
und somit sicheren Fernzugriff auf die Maschinen.
Da der Maschinenbau einem hohen internationalen
Wettbewerbsdruck unterliegt und die Anforderun-

PHCENIX
CONTACT

INSPIRING INNOVATIONS
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gen der Kunden hinsichdich einfach handhabbarer
Gerite umsetzen muss, bietet es sich an, alle beno-
tigten Netzwerkkomponenten von einem Hersteller
zu beziehen. Das erlaubt eine einheitliche Bedien-
philosophie und eréffnet Spielriume bei den Preis-
verhandlungen. Als Kommunikationsspezialist stellt
Phoenix Contact daher mit den Produktfamilien FL
Switch 2000, FL. WLAN 1100, FL. mGuard und
TC Cloud Client die optimale Losung fiir die
besonderen Anforderungen moderner Maschinen-
netzwerke zur Verfligung.

Das umfangreiche Produktportfolio von Phoenix Contact
umfasst alle Komponenten zum Aufbau eines
Maschinennetzwerks.

PHOENIX CONTACT GmbH
1100 Wien
Ada-Christen-Gasse 4

Tel.: +43/1/680 76
info.at@phoenixcontact.com
www.phoenixcontact.com

Promation



Bereit fir Datenkommunikation
von morgen

Alles fiir industrielle Netzwerke

Industrielle Netzwerke werden immer komplexer. Mit vollstandigen Losungen
fir die industrielle Datenkommunikation von morgen ist Phoenix Contact lhr
langfristiger Partner, um Herausforderungen der Digitalisierung in die Praxis
umzusetzen.

Mehr Informationen unter Telefon (01) 680 76 oder
phoenixcontact.at/industrielle-netzwerke

CO@O@ 00T LlcoNaa @@
CONTACT
INSPIRING INNOVATIONS
© PHOENIX CONTACT 2018




S I UDIENRICHTUNG
AUTOMATISIERUNGS-
TECHNIK

WIR BILDEN DIE WIRTSCHAFT VON MORGEN

Studium parallel zur beruflichen Tatigkeit, hervorragende Karrierechancen, Hochschul-
abschluss mit Berufserfahrung, Vorbereitung auf Managementaufgaben, Unterneh-
menskontakte durch Lektorlnnen und Studienkolleglnnen aus der Wirtschaft.

FORSCHUNG & ENTWICKLUNG

Studierende bearbeiten Aufgabenstellungen im Rahmen von Projekt-, Bachelor-

und Masterarbeiten. Darliber hinaus werden fiir Unternehmen einerseits die klassische
Auftragsforschung und -entwicklung, andererseits Projekte im Rahmen von Forder-
ungen, malgeblich von Lektorlnnen, abgewickelt.

Forschungsschwerpunkte

¢ Industrielle Messtechnik und Messplatzautomatisierung

e Virtuelle Methoden und Simulation in der Entwicklung

¢ Prozessoptimierung mit SPS, RFID (Radio Frequency Identification)
und mobilen Geraten

® Energietechnische Optimierung

e Entwicklung von Prototypen und Demonstratoren

L]

Alle Termine und

Detailinformationen
FH CAMPUS 02 finden Sie auf:
Korblergasse 126, 8010 Graz Wiww.campus02:at/at
www.campus02.at

+43 316 6002-726 @ at@campus02.at




CAMPUS

GRAZ

STUDIENANGEBOT

Bachelorstudium
Automatisierungstechnik

Das Bachelorstudium ist stark interdiszi-
plinar auf technisch operative Tatigkeiten
ausgerichtet. Zusatzlich ermdglicht der
hohe Anteil an Wahlfachern, das Stu-
dium optimal auf berufliche Erforder-
nisse und personliche Interessen abzu-
stimmen.

= 6 Semester

= Berufsbegleitend
(Freitagnachmittag & Samstag)

= Abschluss: Bachelor of Science
in Engineering, BSc

Masterstudium
Automatisierungstechnik-Wirtschaft

Das Masterstudium bildet Fihrungs-
krafte flr die Wirtschaft aus. Ziel ist es,
Management- und/oder Entwicklungs-
tatigkeiten in bzw. fir Unternehmen im
In- und Ausland in hohem MaRe eigenver-
antwortlich auszufiihren.

= 3 Semester

= Berufshegleitend
(Freitagnachmittag & Samstag)

= Abschluss: Diplomingenieurln,
Dipl.-Ing., DI

Berufserfahrung und berufliche Tatigkeit sind nicht erforderlich, aber von Vorteil.

FACHHOCHSCHULE DER WIRTSCHAFT



Metropole 4.0

Interxion investiert 40 Milillionen Euro in Wiener

Rechenzentrumscampus

Der Ausbau der digitalen Infrastruktur gilt als wichtigste Voraussetzung der vernetzten

Industrie. Mit einem 40-Millionen-Investment in den Wiener Rechenzentrumscampus
VIE2 setzt Interxion ein starkes Signal in Richtung Zukunf?.

Wien gehort zu den am besten vernetzten
Stidten Europas. Es ist das Zuhause von
VIX - dem groffiten Internetaustauschknoten
Osterreichs. Im Norden der Stadt, nur 25 Kilo-
meter vom Vienna International Airport entfernt
und mit fuffliufiger Anbindung an den offentli-
chen Nahverkehr, befindet sich der gréfite und am

besten vernetzte Rechenzentrumscampus Wiens.

Expansion mit Tradition

Seit rund zwei Jahrzehnten ist Interxion als
Rechenzentrumsbetreiber in Wien aktiv und hat
allein in den vergangenen fiinf Jahren mehr als
100 Millionen Euro in den Rechenzentrumscam-
pus investiert — weitere Investitionen in Hohe von
40 Millionen Euro sind geplant. Mehr als
3.000 Quadratmeter werden derzeit gebaut und
bis Mitte 2019 in Betrieb genommen.

Fiir die heimische Wirtschaft und den IT-Stand-
ort Osterreich ist die Erweiterung des mittlerweile
10.000 Quadratmeter groflen Areals von essen-

[T-STANDORT MIT ZUKUNFT

zieller Bedeutung. Denn hochleistungsfihige
Rechenzentren sind die elementarsten Bausteine
fiir die digitale Infrastrukeur sowie fiir den Erfolg
neuer Technologien und Konzepte wie kiinstliche
Intelligenz, Internet der Dinge oder Big-Data-
Analytics. Durch die Expansion wird nicht nur
der nationale Bedarf an Vernetzung abgedeckt,
sondern der Standort Wien weiter als wichtiges
Gateway fiir Mittel- und Osteuropa gestirke.

Datendrehscheibe im Herzen Europas

In prominenter Besetzung gab Interxion am
18. Oktober Einblicke in kiinftige Investitionen
und das erweiterte Rechenzentrum: Martin
Madlo, Managing Director Interxion Osterreich,
Magistratsdirektor-Stellvertreter Wolfgang Miiller,
Harald Leitenmiiller, CTO bei Microsoft Oster-
reich, Christian Panigl, Head of ACOnet&
Vienna Internet eXchange (VIX), sowie der
bekannte Physiker Werner Gruber sprachen iiber
das Innerste der Rechenzentren, den Siegeszug der
Cloud sowie die datengetriecbene Zukunft, die
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,Wir bekennen uns ganz klar zu der Wertigkeit der Digitalisierung
in Osterreich und zum IT-Standort Wien und bieten Unterstiitzung
flr den gesamten 6sterreichischen Mittelstand in Bezug auf Breit-
band, Cloud-Services und Rechenzentrumsdienstleistungen an.”
Martin Madlo, Managing Director, Interxion Osterreich



Nach ihrer Fertigstellung werden die beiden
Rechenzentren in Wien, VIE1 und VIE2, zusammen
mehr als 11.000 Quadratmeter umfassen.

die heimische Wirtschaftsleistung durch Perfor-
mance und Connectivity mafigeblich ankurbeln
wird.

Wirtschaftswachstum mit digitaler
Unterstiitzung

,Die IT-Branche ist in einem dienstleistungs-
orientierten Land wie Osterreich einer der wich-
tigsten Wachstumsmotoren der heimischen Wirt-
schaft. International viel beachtete und anerkann-
te Leuchtturmprojekee in den Bereichen Smart
City oder Industrie 4.0 machen Osterreich zur
Datendrehscheibe sowie zu einem der wichtigsten
IT-Standorte im Herzen Europas. Wir bekennen
uns ganz klar zu der Wertigkeit der Digitalisie-

rung in Osterreich und zum IT-Standort Wien
und bieten Unterstiitzung fiir den gesamten Sster-
reichischen Mittelstand in Bezug auf Breitband,
Cloud-Services und Rechenzentrumsdienst-
leistungen an®, so Interxion-Chef Madlo. Ziel ist
es, den Ausbau der digitalen Infrastruktur in
Osterreich im Sinne eines nachhaltigen, ver-
antwortungsbewussten  Wirtschaftswachstums
voranzutreiben.

»Unser erklirtes Ziel ist es, Wien zur Hauptstadt
der Digitalisierung zu machen. Daher freut es uns,
dass Unternehmen wie Interxion in den Standort
investieren und einen wichtigen Beitrag fiir die
digitale Infrastrukcur unserer Bundeshauptstadt
leisten®, sagt Wolfgang Miiller.
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Bagger, Beton und Bytes

Interxion betreibt georedundantes Rechenzentrum fur die

PORR AG

Der gsterreichische Baupionier PORR AG arbeitet mit seiner internen Digital Unit laufend

an der Digitalisierung des Traditionsunternehmens. Ohne IT gebt inzwischen nichts mehr

am Bau. Dabei setzt die PORR auf die Rechenzentrumskompetenz von Interxion.

eit September steht dem bisherigen
Hauptrechenzentrum ein  weiteres,

S

Fir hochste Sicherheit und Verfiigbarkeit wurde

gespiegeltes” bei Interxion gegeniiber.

das Rechenzentrum georedundant ausgerichtet
und ein Teil der I'T-Infrastruktur in ein zertifizier-
tes Data-Center nach modernsten internationalen
Sicherheitsstandards ausgelagert. Damit kann die
PORR ihre nachhaltige Digitalstrategie erfolgreich
weiterentwickeln.

6.000 Baustellen und zwei Petabyte Daten

Verfiigbarkeit und Sicherheit sind wesentliche,
erfolgsentscheidende Komponenten in der zuneh-
mend IT-getricbenen Baubranche. So gehéren
Bagger, Beton und Bytes auch bei der PORR
untrennbar zusammen. Im Wiener Headquarter

betreibt das Unternehmen seine konzernweite,

Interxion bietet als neutraler Dienstleister eine sehr hohe
Dichte an Carriern....
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zentrale IT-Infrastrukeur. Die Digital Unit der
PORR entwickelt als interner Innovation-Scout
Lésungen und Services, die dezentral in den zahl-
reichen Niederlassungen und auf mehr als 6.000
aktiven Baustellen genutzt werden. Dabei werden
schr grofle Datenvolumina generiert — aktuell
kommt die PORR auf zwei Petabyte aktive Daten.
Rahmenbedingungen, die Interxion als Partner
mit seinem Rechenzentrums-Know-how bestens
erfiillen kann: Unterbrechungsfreier Betrieb, siche-
re Datenspeicherung und Schutz vor Verlust durch
georedundanten Aufbau des Rechenzentrums
unterstiitzen die Digitalstrategie der PORR. Darii-
ber hinaus setzt Interxion in puncto Klimatisie-
rung, Brandschutz und Security-Mafinahmen auf
hochste Maf3stibe.

Wegweisende Kooperation

,Die Entwicklung einer nachhaltigen, klugen
Digitalstrategie hat bei uns oberste Prioritit. Daher
war es besonders wichtig, einen Partner zu haben,
der die Anforderungen der PORR versteht und
uns mit seiner Expertise beratend zur Seite steht.
Interxion hat sich Zeit genommen, uns wirklich
kennenzulernen. Das schafft Vertrauen und das
sichere Gefiihl, den richtigen Partner gewihlt zu
haben®, erliutert Markus Fandler, Leiter der
operativen IT bei der PORR.

,Die Zusammenarbeit mit der PORR war ausge-

zeichnet und zugleich eine echte Herausforderung.
Hier sind Profis am Werk, die eine durchdachte



...und damit Zugang zu Gber 100 unterschiedlichen
Anbietern. So kann die PORR direkt gepatcht werden.

digitale Transformation leben und durchgingig
umsetzen. Ein Vorzeigebeispiel in der 6sterreichi-
schen Wirtschaft. Wir freuen uns, die PORR mit
unseren Dienstleistungen bei der Erreichung ihrer
Ziele zu unterstiitzen, erginzt Martin Madlo,
MBA, Managing Director von Interxion Oster-
reich.

Digital Unit von PORR: Motor der digitalen
Transformation

Schritt fiir Schritt digitalisiert die PORR die
gesamte Supply-Chain, dabei muss jedes Digitali-
sierungsprojekt Nutzen fiir das operative Geschift

bringen. Das Team der Digital Unit bei der PORR

interxion

ermittelt laufend, welche Prozesse optimiert und
welche manuellen Arbeitsschritte digitalisiert wer-
den kénnen, und es entwickelt entsprechende
Losungen. Dazu gehért etwa eine baustellenspezi-
fische Wetter-App, die anzeigt, ob die Auflentem-
peratur zum Betongieflen ausreicht oder der Kran-
betrieb sicher durchgefiihrt werden kann. Auch die
Erfassung von Baumingeln erfolgt digital, sodass
die verantwortlichen Bauleiter jederzeit einen pri-
zisen und aktuellen Uberblick tiber ihre Baustellen
haben. Ein weiteres Beispiel ist die Ausstattung
von Baggern mit IoT-Geriten, mithilfe derer
Zustand, Wartungsbedarf und Standort in Echt-
zeit erfasst und abgerufen werden konnen.

InterKion @isterreich GmbH
1210 Wien
Louis-Hafliger-Gasse 10
Tel.: +43/1/290 36 36-0
vienna.info@interxion.com
www.interxion.com/at
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Sicher, wirtschaftlich und innovativ

Der Spezialist fur Errichtung und Servicierung von
Rechenzentren und Prazisionsklimaanlagen

Als fiihrender Spezialist realisiert und serviciert PA Systems betriebssichere, wirtschaftliche

und energiceffiziente technische Infrastruktur, bietet Gesamtlosungen fiir Rechenzentren,

Klima- und Hygieneriume und erzeugt Prizisionsklimaanlagen.

SCHUTZEN SIE
DAS NERVENZENTRUM IHRER ANLAGEN.

|)

= "w

PAMLIMA PA ENERGIE PA INFRA PA SERVIOE

SYSTEMS

ukunftsweisendes, weltweit eingesetz-
tes Know-how, ein hoch qualifiziertes

Z

Technologien sind die Stirke des Komplettanbie-

Mitarbeiterteam und wegbereitende

ters PA Systems. Fiir seine Kunden ist das Unter-
nehmen stets am Puls der Zeit, immer am neues-
ten Stand der Technik und schafft somit den
Sprung zu grofien Innovationen. Die qualifizierten
Mitarbeiter von PA Systems verfligen iiber eine
mehr als 50-jahrige Erfahrung im Bereich der
technischen Infrastruktur und entwickeln qualita-
tiv hochwertige Losungen, die integrativ aufeinan-
der abgestimmt sind.
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Rechenzentren nach MaB, von 1 bis 100 Racks
Nur neueste Technologien in Kombination mit
nachhaltigen Systemen kommen hier zum Einsatz.
Fiir die individuell optimalste Losung orientiert sich
PA Systems an den Bediirfnissen seiner Kunden.
Durch wirtschaftliche Planung und Realisierung
profitieren Kunden von kosteneffizienten Systemen.

Service 24/7

Mit PA Systems benétigen Kunden nur noch einen
einzigen Ansprechpartner, denn das Unternchmen
liefert schliisselfertige Anlagen aus einer Hand und
ist fiir individuelle Serviceleistungen rund um die
Uhr erreichbar. Durch priventive Mafinahmen
wird zudem die Lebensdauer der Anlagen erhéht.

Internet of Things/Industrie 4.0

Die zunchmende Rechenleistung von Server-
systemen stellt neue Herausforderungen an die
Errichtung, Planung und den Betrieb von IT-
Infrastruktur.  Zukunftsorientierte Lésungen
bendtigen ein umfassendes Know-how und viel
praktische Erfahrung. PA Systems steht als zuver-

lassiger Partner fiir beides.

Trendthema Edge Computing
Edge Computing entwickelt sich zum Trend-
thema in der IT. Benétigt wird leistungsfahige I'T
und deren versorgende Infrastruktur. Mit unseren
Produkten kénnen sich die Unternehmen um Thre
Kernkompetenzen kiimmern.



GANZHEITLICHE SPEZIALISTEN

,Unser Unternehmen steht fiir Sicherheit,
Wirtschaftlichkeit und Innovation.”
Philipp Kofler, seit 1995
Geschaftsfiihrer PA Pichimiiller

DAS KOMPAKTE MIKRO RECHENZENTRUM DAS MODULARE RECHENZENTRUM
VON 1 BIS 3 RACKS VON 4 BIS 10 RACKS
KOMPAKT | SICHER | WIRTSCHAFTLICH SICHER | WIRTSCHAFTLICH | INNOVATIV

Die ALLINFRA® BOX, das kompakte Mikro-
Rechenzentrum, sorgt flr den sicheren und
wirtschaftlichen Betrieb Ihrer
[T-Komponenten. Die kom-
pakte Komplettldsung in
19" Bauform fiir externe
Standorte sowie kleine
und mittelstandische
Unternehmen.

Das ALLINFRA® RACK vereint die gesamte benctigte
technische Grundversorgung. Diese wird mit aufeinander
abgestimmten Komponenten
wie Klimaanlage, USV und
Raumtiiberwachung und
mit einer eigens ent-
wickelten madularen
Stromversorgung
erganzt.

ALLINFRA®
RACK

Hohe Verfiigbarkeit
Geringe Kosten

Schnelle Betriebsbereitschaft

@w O o W

Hoher Schutz

(PA PA Pichimiiller Apparatebau GmbH
4470 Enns, Steyrer StraBe 31
Tel.: +43/7223/82072, office@pa-systems.at
SYSTEMS www.pa-systems.at, www.allinfrabox.com
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Miilliardenfusion besiegelt

Linde und Praxair schlieBen sich zum grolBten
Industriegasekonzern der Welt zusammen

Am 22. Oktober 2018 gab die US-amerikanische Federal Trade Commission
(FTC) mit der fusionskontrollrechtlichen Freigabe griines Licht fiir den

Unternehmenszusammenschluss zwischen der Linde AG und der Praxair, Inc.

amit ist die 75 Milliarden Euro schwere

Fusion der beiden fithrenden Anbieter von
industriellem Sauerstoff und Helium unter Dach
und Fach. ,Mit der fusionskontrollrechtlichen
Freigabe durch die FTC sind alle Bedingungen fiir
den Vollzug des
schlusses eingetreten®, teilte Linde mit. Der deut-

Unternehmenszusammen-

sche Industrickonzern und sein Aufsichtsratschef
Wolfgang Reitzle hatten das Vorhaben seit Jahren
in mehreren Anliufen gegen alle Widerstinde
vorangetrieben. ,Die Fusion von Linde und
Praxair ist ein {iberzeugender und zukunftsweisen-
der Zusammenschluss, mit dem sich einzigartige
Moglichkeiten fiir unsere Kunden, Aktionire und
Mitarbeiter erdffnen®, so Reitzle.

Globale Marktprasenz und Wertschopfung

Laut den beiden Unternchmen generiert der
Zusammenschluss eine iiberzeugende Wertschop-
fung fiir alle Beteiligten und nutzt die einzigarti-
gen Stirken von Linde AG und Praxair, um einen

globalen Marktfiithrer fir Industriegase zu schaf-
fen. Mit mehr als 80.000 Mitarbeitern in mehr als
100 Lindern, die mehr als zwei Millionen Kun-
den bedienen, soll Linde PLC von einer starken
Prisenz in allen wichtigen geografischen Regionen
und Endmirkten profitieren, was zu einem ausge-
wogeneren und globaleren Portfolio sowie einem
erhéhten Engagement in langfristigen makrodko-
nomischen Trends fithren werde. Aus Sicht der
Mitarbeiter sei das gemeinsame Unternehmen ein
globaler Arbeitgeber mit einer auflergewdhnlich
starken Kultur operativer Exzellenz, Innovation
und Leistung.

Synergien und Kosteneffizienzen im
Milliardenbereich erwartet

Damit der Wettbewerb um Kunden in Industrie
und Gesundheitswesen gewahrt bleibt, miissen
beide Konzerne jedoch grof3e Teile ihres Geschifts
an Konkurrenten verkaufen. Die erforderlichen
Veriuflerungen in den Vereinigten Staaten
umfassen insbesondere den Verkauf des nahezu

ZUKUNFTSWEISENDER ZUSAMMENSCHLUSS
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,Die Fusion von Linde und Praxair ist ein Giberzeugender und zukunfts-
weisender Zusammenschluss, mit dem sich einzigartige Méglichkeiten
fur unsere Kunden, Aktionére und Mitarbeiter erdffnen.”

Prof. Dr. Wolfgang Reitzle,

Vorsitzender des Aufsichtsrats, Linde AG



Linde-Industriegase werden weltweit in nahezu allen
Bereichen von Industrie, Handel, \Wissenschaft und
Forschung eingesetzt.

gesamten US-Bulkgeschiifts sowie Verkiufe aus
den Geschiftsbereichen Kohlenstoffmonoxid,
Wasserstoff, Synthesegas und Dampfreformie-
rung. Linde ist verpflichtet, die Veriuferungen
bis zum 29. Jinner 2019 zu vollziehen; danach
wiirden die Verduflerungen nach Vorgaben der
FTC umgesetzt.

Zudem sind Linde und Praxair zunichst ver-
pflichtet, ihre Geschifte weltweit unabhingig und
getrennt voneinander zu fithren und ihre
Geschiftsaktivititen nicht miteinander abzustim-
men. Diese sogenannten Hold Separate Order
wird aufgehoben, sobald der wesentliche Teil der
VerduB8erungen vollzogen ist. In der Gesamt-
betrachtung erwarten die Fusionspartner, dass die

angestrebten jihrlichen Synergien und Kosten-
effizienzen in einer Bandbreite von 1,1 bis
1,2 Milliarden US-Dollar innerhalb von etwa drei
Jahren erzielt werden.

Warnung von IG Metall und IG BCE

Die deutsche IG Metall und die IG BCE (Berg-
bau, Chemie, Energie) blicken der Fusion hinge-
gen cher kritisch entgegen, denn die beiden
Gewerkschaften sehen durch die Fusion deutlich
mehr Arbeitsplitze gefihrdet, als bislang ange-
nommen. ,Es tritt ein, wovor wir seit Beginn der
Fusionsverhandlungen gewarnt haben®, sagte Jorg
Hofmann, erster Vorsitzender der IG Metall.
Linde muss sich in den USA unter Zeitdruck von
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Als einer der weltweit groBten Hersteller leistet
Linde seit mehr als hundert Jahren Pionierarbeit
beim Einsatz von Wasserstoff als Industriegas.

attraktiven Unternehmensbereichen trennen,
Praxair von seinem gesamten Gasegeschift in
Europa. Die durch Kartellauflagen erzwungenen
Verkiufe erhdhen den Druck auf Effizienz und
Synergien und damit auf die Beschiftigung. Wie
viele Arbeitsplitze durch die maégliche Fusion
gefihrdet sind, lisst sich nicht beziffern. Linde
beschiftigt in Deutschland insgesamt rund
7.000 Frauen und Minner.

Management unter Druck

Das zukiinftige Management wird unter enor-
mem Synergiedruck stehen, damit sich die
gesamte Fusion iiberhaupt noch rechnet. Die
dkonomische Sinnhaftigkeit dieser Transaktion ist
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zweifelhaft, Ertrag und Kosten stehen in keinem
Verhiltnis, monieren die beiden Gewerkschaften.
,Dieser Zusammenschluss rechnet sich nicht —
weder fiir die Aktionidre noch fiir die Beschiftig-
ten noch fiir den Industriestandort Deutschland®,
sagte der Vorsitzende der IG BCE, Michael
Vassiliadis.

Hofmann und Vassiliadis sind der festen Uber-

zeugung, dass Linde allein schr gut aufgestellt ist



und sehr gute Zukunftschancen besitzt, die auch

im Sinne der Beschiftigten eine bessere Losung
darstellen. Denn trotz der schwierigen Umstinde
hat sich die Linde AG hervorragend entwickelt.
Im Vergleich zwischen dem ersten Halbjahr 2017
und dem ersten Halbjahr 2018 konnte die opera-
tive Marge von 23,9 Prozent auf 25,6 Prozent
gesteigert werden. Das bereinigte Wachstum
betrug in diesem Zeitraum fast fiinf Prozent. Der

Gewinn je Aktie konnte somit iiber 20 Prozent
gesteigert werden.

Neben dem Zweifel an der 6konomischen Sinn-
haftigkeit dieser Fusion schitzen beide Gewerk-
schaften das Integrationsrisiko mit Praxair als sehr
hoch ein, da beide Unternehmen sehr unterschied-
liche Kulturen haben. Es handelt sich bei dem
Zusammenschluss auch nicht um eine Fusion auf
Augenhéhe. Dies zeigt die schon jetzt geplante
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Besetzung des Managements unterhalb des Vor-
stands. Obwohl Praxair deutlich kleiner ist als
Linde, werden von den USA aus zentrale Schliis-
selfunktionen besetzt, das operative Geschift wird
ebenfalls von den USA aus gesteuert. IG Metall
und IG BCE fordern deshalb Linde-Aufsichtsrats-
chef Wolfgang Reitzle auf, sein Versprechen einer
Gleichbehandlung beider Unternehmen in diesem
Zusammenschluss einzuhalten, um dem Erbe von
Linde und den Beschiftigten Rechnung zu tragen.
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Nach jahrelangen Bemiihungen ist die Zusammenfihrung
der ehemaligen Rivalen in trockenen Tiichern.




Vorstand unter kritischer Beobachtung

Der Fokus muss nun darauf liegen, die negativen
Konsequenzen aus dieser Transaktion fiir die
Beschiftigten méglichst gering zu halten. ,Wir
werden genauestens beobachten, ob der zukiinfti-
ge Vorstand und die Anteilseigner der Linde PLC
ihrer sozialen Verantwortung gerecht werden.
Daran werden wir sie messen und gegebenenfalls
auch mit den Belegschaften handeln®, sagten Jorg
Hofmann und Michael Vassiliadis.

Das durch die Fusion neu entstehende Unterneh-
men Linde PLC untetliegt kiinftig nicht mehr der
Mitbestimmung im Aufsichtsrat bei Groflunter-
nehmen. Der neue Konzern soll eine Kapitalge-
sellschaft nach britischem Recht sein, in deren
Aufsichtsgremien Arbeitnehmervertreter keinen
Sitz haben. [

INFO-BOX

Linde Group: Geschéfte im Jahresriickblick
Die Linde Group hat im Geschéftsjahr 2017 einen
Umsatz von 17,113 Milliarden Euro erzielt und ist
damit eines der weltweit fiilhrenden Gase- und
Engineeringunternehmen. Mit rund 58.000 Mit-
arbeitenden ist Linde in mehr als 100 Landern
vertreten.

Auch die Geschéafte im ersten Halbjahr 2018
haben sich gut entwickelt. Bereinigt um Wah-
rungseffekte und um die erstmalige Anwendung
des neuen Rechnungslegungsstandards IFRS 15
erhohte sich der Umsatz im Vergleich zum Vor-
jahreszeitraum um 4,7 Prozent. Das operative
Konzernergebnis stieg wahrungsbereinigt um

10,1 Prozent. Die operative Konzernmarge lag mit
25,6 Prozent ebenfalls deutlich tiber dem Vor-
jahreswert von 23,9 Prozent. ,Linde ist auf dem
richtigen Weg: Wir sehen erfreuliches Umsatz-
wachstum und konnten die Konzernmarge weiter
deutlich erhéhen®, sagte Aldo Belloni, Vorsitzender
des Vorstands der Linde AG. ,Wir arbeiten kanse-
quent daran, die eingeleiteten MaBnahmen zur
Steigerung der Effizienz erfolgreich umzusetzen
und unser Portfolio weiter zu optimieren.*
www.the-linde-group.com
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After Sales der STIWA Group

Vom Anlagenbau zur Produktionsexzellenz

Von der Projektidee zur stabilen Produktion: Dieser Weg ist fiir Betreiber von komplexen

Betriebsmitteln mit heiklen Ubergingen gepflastert. Diese zu besetzen und so den Transferprozess
zu optimieren, bat sich der Geschifisbereich After Sales der STIWA Group zum Ziel gesetzt.

cinahe jeder von uns hat es schon ein-

mal durchlebt. Sei es um Beratung zu

erhalten, um gewiinschte Einstellungen
indern zu lassen oder weil die Waschmaschine nach
Jahren nicht mehr richtig lduft: Man wihle die
Support-Hotline und hofft, dass am anderen Ende
der Leitung ein Ansprechpartner das Problem rasch
16sen kann. Nicht immer ist das der Fall, besonders
dann, wenn der Support nicht ganz dariiber im
Bilde ist, was der Techniker zuvor eingerichtet hat.

Im viel grofSeren Stil trifft dieses Bild auch auf alle
Anlagenbetreiber zu. ,Um von der Projektidee
tiber ein extern beauftragtes Anlagenprojekt zur
stabilen Produktion zu gelangen, sind viele Schnitt-
stellen zu meistern. Die gelungene Transformation
dieser vielen Prozesse bis zur Serienproduktion
stellt dabei die ganz grofle Herausforderung dar®,
sagt STIWA After Sales-Leiter Kurt Gruber. Sein
Geschiftsbereich hat es sich zum Ziel gesetzt,
genau diese Schnittstellen auszufiillen und so den
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gesamten Prozess effizienter zu gestalten. ,Wir
wollen fiir unsere Kunden Produktionsexzellenz
auf viele Jahre sicherstellen. Dafiir ist eine koope-
rative Herangehensweise ab dem ersten Tag ganz
entscheidend — besonders bei innovativen Pro-
jekten, die international abzuwickeln sind, bei
denen die Prozesse noch nicht ausgereift und die zu
verarbeitenden Teile noch gar nicht oder nur teil-
weise verfiigbar sind.“

Vier-Phasen-Konzept

Um diese Schnittstellen bestméglich zu besetzen,
setzt STIWA After Sales auf ein Vier-Phasen-
Modell: Bereits in der Projektplanung wird eine
produktionsgerechte Anlagenkonzeption sicherge-
stellt, Produktionspersonal und Techniker werden
geschult. Die zweite Phase widmet sich dem erfolg-
reichen Projektabschluss und dem effizienten Pro-
duktionshochlauf am finalen Produktionsstandort,
wo STIWA eine optimale Vorbereitung auf die

OPTIMIERUNG IN IHREM INTERESSE

,Unsere Mission ist klar: alle Schnittstellen ausfiillen und fiir optimale
Transferprozesse sorgen. Das gewahrleistet fiir unsere Kunden eine effizi-
ente Abwicklung, berlcksichtigt alle Interessen der Produktion bereits in
der Projektierung des Betriebsmittels und schafft die Voraussetzungen fir
eine stabile Produktion fiir viele Jahre auf héchstem Niveau.*

Kurt Gruber, Leiter des STIWA Geschiaftsbereichs After Sales



Weltweit produzieren STIWA Kunden auf komplexen Anlagen Produkte, die hichste Anforderungen erfiillen.
Das engagierte After Sales-Team setzt alles daran, ihren Bedirfnissen hinsichtlich Produktivitét, Wirtschaftlichkeit
und Lebensdauer ihrer Automationsldsung gerecht zu werden.

neue Anlage und die Prozesse sicherstellt. Umfassen-
der Support — gewihrleistet auch durch die
Auslandsniederlassungen — steht in der Serien-
produktionsphase im Mittelpunkt: Priventives
Monitoring der laufenden Produktionszahlen und
Anlagenparameter, Verinderungsprojekte wie
Typenintegrationen und Standortverlagerungen
sowie Retro-Fit-Projekte sind dabei die Aktivitits-
schwerpunkte, die sicherstellen, dass der Kunde zu
jeder Zeit am gewiinschten Ort ein optimales
Betriebsmittel zur Verfligung hat. Erst mit der vier-
ten Phase, der Abwicklung des Produktionsendes
mit dem Riickbau und der Verwertung der Anlage,

S TIWA|

N Group

endet auch fiir STIWA After Sales das Dienstleis-

tungsspektrum.

Deutlicher Wettbewerbsvorteil

,Mit diesem gesamtheitlichen Ansatz sorgen wir
dafiir, dass sich unsere Partner zu jeder Zeit und bei
jedem Problem auf unsere Dienstleistungen verlas-
sen kénnen, und das von Anfang an. Das freut
auch unsere Kunden, die durch unsere umfassende
Begleitung iiber den gesamten Produktionszeit-
raum deutliche Produktivititssteigerungen und
damit signifikante Kostenreduktionen erzielen®,
sagt Gruber. (]

STIWA Group

4800 Attnang-Puchheim
Salzburger StraBe 52
Tel.: +43/7674/603-0
office@stiwa.com
www.stiwa.com

2018/12 INDUSTRIE-GUIDE 13

Promotion



Teamgeist beflugelt

Neue Ara fur die Wiener Austria

Seit der Fertigstellung der Generali-Arena verfiigt der TraditionsfufSballklub iiber eine Spiel-
stitte, die in Sachen Technik, Komfort und Sicherheit modernsten Grundsitzen entspricht.

Die Experten von Danfoss stellten Antriebs-, Heizungs- und Kiltetechnik bereit.

6llig neu errichtet wurden Nord- und

Westtribiine, der Rest auf den Stand

der Technik gebracht und energie-
technisch optimiert. 42 Millionen Euro wurden
investiert. Danfoss iibernahm federfithrend den
Haustechnik-Part mit seinen drei Unternehmens-
bereichen Heating, Cooling und Drives.

Zuverldssige Warmeversorgung

Das Heating-Segment managt die Wirmever-
teilung — vom Kombiventil in der Fernwirmeiiber-
gabestation bis zu Fuflbodenheizungsverteilern.
Die Zufahrtsrampe zur Tiefgarage wird nun
beheizt — fiir mehr Sicherheit im Winter. Elektri-
sche Rohrbegleitheizungen verhindern ein Einfrie-

ren von Abwasserleitungen, und eine Diinnbett-
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Ob groBe oder kleine, einfache oder
komplexe Anlage: Das Danfoss
Team hat das passende Sortiment
fir Heizung, Kihlung und die
Antriebstechnik.

heizung sorgt fiir angenchme Temperaturen im
Sanitirbereich der Umkleiden. Zudem verhindern
Heizmatten im Mauerwerk und in den Decken
durch Kondensatbildung entstechende Korrosion
an den Stahlbetontrigern (,Bauteilaktivierung®).

Nachhaltiger Energieschub

Den Antriebspart iibernehmen Frequenzumrichter
der ,,Flow“-Serie der Danfoss Marke Vacon®. Diese
arbeiten hochst energiesparend und flexibel — das
bringt Planungssicherheit. Produkte des Cooling-
Segments werden in der Generali-Arena bei der
Raumklimatisierung der VIP-Area und zur Kiih-
lung von Lebensmitteln und Getrinken eingesetzt.
Die Microchannel-Technologie reduziert dabei
den Kiltemittelbedarf — gut fiir die Umwelt.

Danfoss GmbH

2353 Guntramsdorf
Danfoss-StraBe 8

Tel.: +43/720/54 80 00
cs@danfoss.at
www.danfoss.at

Promation



In jeder Art von Gebdude
stellen Danfoss Produkte Komfort
und Energieeffizienz sicher.

Mehr erfahren unter
www.danfoss.at

Danfoss Gesellschaft m.b.H.
Danfoss-Stral3e 8, A-2353 Guntramsdorf
Tel. +43 720 548 000, cs@danfoss.at

ENGINEERING
TOMORROW




Danfoss jubiliert
50 Jahre Antriebstechnik mit Leidenschaft

2018 ist ein ganz besonderes Jabr fiir Danfoss
Drives: Vor 50 Jahren fertigte Danfoss die ersten
Frequenzumrichter in Serie — ein Meilenstein in
der traditionsreichen Unternehmensgeschichte und

ebenso fiir die Energiecflizienz der Antriebstechnik.

S eit fiinf Jahrzehnten ist Danfoss ein Vor-
reiter bei der Weiterentwicklung von
Antriebstechnologien. Das Motto des Unter-
nehmens ,Engineering Tomorrow” geht auf den
1. September 1933 zuriick, als Mads Clausen die

Firma Danfoss im Bauernhaus seiner Eltern im Ein qnvergessllcher Abend
in bester Gesellschaft

ddnischen Nordborg griindete. Seither wuchs das
Unternechmen von einem Einmannbetrieb zu
einem weltweit fithrenden Anbieter energieeffi-
zienter und zukunftsweisender Lésungen.

50 Jahre, vier Locations und unzahlige Géaste — Danfoss Drives hat im Jubildumsjahr 2018 weder Kosten noch Miihen
gescheut, um Vergangenheit, Gegenwart und Zukunft der Antriebstechnik gebthrend zu feiern.

76 INDUSTRIE-GUIDE 2018/19



Ein Produkt schreibt Geschichte

Das erste Produkt, das Firmengriinder Mads
Clausen in den frithen 1930er-Jahren entwickelte,
war das Expansionsventil, das drei Jahre spiter zur
Markereife gebracht wurde. Heute zihlt Danfoss
zu den weltweit fithrenden Herstellern von Expan-
sionsventilen und vertreibt bereits die fiinfte Gene-
ration des Ventils, das durch seinen Einsatz in
Kilte- und Klimaanlagen dabei hilft, Nahrungs-
mittel frisch und Gebiude kiihl zu halten.

Nachhaltiger Erfolgskurs

Als eines der weltweit ersten Unternehmen, die
Frequenzumrichter in Serie fertigten, setzte Dan-
foss im Jahr 1968 einen weiteren Meilenstein sei-

ner nachhaltigen Erfolgsgeschichte. Denn diese
Produkte konnten die Drehzahl -elektrischer

Motoren durch die Regulierung der Frequenz

steuern. Heute werden jihrlich rund eine Million
VLT*-Frequenzumrichter produziert, die im
Durchschnitt 15 bis 40 Prozent Energie ein-

Sparen.

Grund zum Feiern

Um Kunden und Wegbegleiter an diesem denk-
wiirdigen Jubildum teilhaben zu lassen, veranstal-
tete Danfoss gleich vier unvergessliche Events an
interessanten Locations, die eindrucksvoll die
Vergangenheit, Gegenwart und Zukunft des
Traditionsunternehmens verbanden.
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Auch wenn die Festivitaten fur dieses Jahr abge-
schlossen sind — im Hause Danfoss wird bereits an
den nachsten Jubilden und Meilensteinen gearbeitet.

Eine nostalgische Schifffahrt, ein zauberhafter
Magier, ein amiisanter Kabarettist und eine tolle
Weinwanderung sowie lustige Fotoboxen lieSen
die Abende am Attersee, am Bodensee, in Gun-
tramsdorf sowie in der Stidsteiermark wie im Flug
vergehen. Alle Kollegen und Geschiftspartner, die
»30 Jahre Danfoss Drives bei diesen Firmen-
events an verschiedenen Orten dieses Jahr miterle-
ben durften, sind Teil der ,Danfoss-Familie®.
Danfoss lebt und atmet fiir seine Kunden und
zeigt ihnen tiglich, wie seine Innovationen ihre
Unternehmen mit Leidenschaft voranbringen.

Auf die nachsten 50 Jahre!

Als reiner Frequenzumrichterhersteller treibt
Danfoss nun seit 50 Jahren die Entwicklung
,Drive Controller voran und zwar heute mehr
denn je. Die Méglichkeiten der Antriebstechnik
sind noch lange nicht ausgeschépft, sie hat weiter-
hin ein sehr grofles Entwicklungspotenzial und —

18 INDUSTRIE-GUIDE 2018/19

ganz im Sinne des cingangs erwihnten Unter-
nehmensmottos — werden wir hier auch in den
kommenden Jahren noch viel Neues zu sehen
bekommen. ]

INFO-BOX

Danfoss Drives

Danfoss Drives, Mitglied der Danfoss-Gruppe, ist
weltweit fihrend bei der variablen Drehzahl-
regelung von Elektromatoren und Pionier bei
AC-Frequenzumrichtern. Die VACON®-Antriebe
bilden die robuste Grundlage fiir die Optimierung
in industriellen Anwendungen. VLT®-Antriebe spie-
len an der Spitze des globalen Ressourcenmana-
gements und der Fabrikautomation eine zentrale
Rolle. AC-Frequenzumrichter von Danfoss Drives
passen sich jeder Motortechnik an und dienen im
Leistungsbereich von 0,18 kW bis 6,0 MW.
drives.danfoss.at



Jetzt online Laufzeiten im

Europa:Scheduler abfragen: B SCHENKER

eschenker.dbschenker.com

The driving force
for your business!

Verlassen Sie sich auf Europas umfangreichstes Landtransport-
Netzwerk und stellen Sie Ihre Systemfracht mit DB SCHENKERsystem
und DB SCHENKERsystem premium zu.

DB SCHENKERsystem DB SCHENKERsystem premium

SCHNELLE LIEFERUNG
BIS ZU 2 TAGE

HOHE ZUVERLASSIGKEIT @ SCHNELLER

% SR GARANTIERTE
2 GROSSES ANGEBOT AN LEISTUNG*
ZUSATZLEISTUNGEN

Jetzt informieren:
Tel.: +43 (0) 5 7686-210900 | Web: www.dbschenker.at | IR O H

*Fiir die im Rahmen des Produkts DB SCHENKERsystem premium vereinbarten Laufzeiten gilt: Wird die Sendung nicht innerhalb der
vereinbarten Lead Time abgeliefert, gewéahrt DB Schenker das vom Kunden fiir die konkrete Sendung an DB Schenker bezahlte Nettoentgelt
ohne Zuschlége zuriick. Dies gilt nicht, wenn die Griinde fiir die verspéatete Ablieferung nicht von DB Schenker zu vertreten sind sowie im
Falle hoherer Gewalt. Keinesfalls geht die Vergiitung liber die Haftungsgrenzen der CMR hinaus.



Partnership. With Guarantee

STASTO wachst mit dem Erfolg seiner Kunden

Persinliches Engagement, Partnerschaftlichkeit und Handschlagqualitiit sind Werte, die im Wirt-
schafisleben oft zu kurz kommen. Bei STASTO sind sie ein fester Bestandteil der Unternehmens-
kultur und sorgen in Kombination mit technischer Expertise fiir nachhaltige Geschiiftserfolge.

as vor mehr als 40 Jahren mit dem
W Handel von Magnetventilen und

Druckluftarmaturen in einer Altbau-
wohnung in der Innsbrucker Gabelsbergerstrafle
seinen Anfang nahm, hat sich mittlerweile zum
internationalen Automationsspezialisten entwi-
ckelt. Hochwertige Produkte aus den Bereichen
Hydraulik, Pneumatik und Armaturen werden bei
STASTO in einem herstelleriibergreifenden Kom-
plettsortiment zusammengefiigt und sorgen fiir ein
reibungsloses Zusammenspiel aller Komponenten.
Dabei beschrinkt sich STASTO aber nicht auf den
Handel mit hochqualitativen Einzelteilen, sondern
verbindet diesen mit engagiertem Service und
professioneller Beratung. Das Automationssorti-
ment, bestehend aus Spitzenprodukeen 20 aus-

Montage eines Kugelhahns mit pneumatischem
Drehantrieb
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schliefflich europiischer Stammbhersteller und wei-
terer 60 renommierter europiischer Anbieter, wird
einer regelmifligen und genauen Zustands- und
Qualititskontrolle unterzogen und durch die fach-
liche Kompetenz der STASTO-Experten zum
Erfolgsgaranten fiir den Kunden.

Entscheidender Mehrwert

Individuelle Anwenderkonzepte sind seit geraumer
Zeit ein weiteres Standbein des STASTO-Unter-
nehmenserfolgs und haben sich mittlerweile vor
allem im Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagenbau
sowie der Instandhaltung etabliert. Lésungsorien-
tierte Serviceleistungen, wie vormontierte und
gepriifte Kombinationen, die als STASTO Auto-
mationsPaket jederzeit mit allen Einzelteilen wie-
derbestellbar sind, oder das zu festgelegten Zeit-
punkten regelmifig gelieferte STASTO Termin-
Paket, minimieren den organisatorischen, wirt-
schaftlichen und technischen Aufwand und liefern
so einen entscheidenden Mehrwert.

Unternehmerischer Geniestreich

,Ein Eckpfeiler unseres Erfolgs sind unsere enga-
gierten, hoch qualifizierten und selbstverantwort-
lich arbeitenden Firmenmitglieder — das merken
unsere Kunden in jedem Gesprich®, ist Geschifts-
leiter Christof Stocker iiberzeugt. ,Im Mittelpunke
unserer Titigkeit stehen die Bediirfnisse unserer
Kunden® erginzt Gesellschafter Dieter Stocker. Es
zeigt sich: Im Hause STASTO steht der Faktor



Professionalitét und Partnerschaftlichkeit stehen im
Hause STASTO auf der Tagesordnung.

Mensch eindeutig im Fokus. Aus diesem Grund
wurde vor knapp 25 Jahren das mittlerweile preis-
gekrénte STASTO-Mitunternechmer-Modell ein-
gefithre, das jedem Mitarbeiter die Moglichkeit
bietet, als Kommanditist direckc am Unterneh-
mensetfolg teilzuhaben. Damit wird nicht nur
Stabilitit geschaffen und die persénliche Entfal-
tung gefordert, die flachen Hierarchien ermdogli-
chen zudem flexible und schnelle Entscheidungen
und tragen dazu bei, dass STASTO von Jahr zu
Jahr erfolgreicher agiert.

i1:741/)

Partnership.
With Guarantee.

INFO-BOX

Die STASTO PartnerschaftsGarantie
Erstklassige Hersteller
Aufeinander abgestimmtes Sortiment
Made in Europe
Unburokratisches Service
Projekteffizienz und Sicherheit
Personliches Engagement

STASTO Automation KG
6020 Innsbruck
FeldstraBe 9-11

Tel.: +43/512/520 76-0
austria@stasto.eu
www.stasto.eu
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Industriegase

Die unsichtbare Kraft im Alltag

Obhne das Element Luft wiren sowohl irdisches Leben als auch zahlreiche Produkte undenkbar.
Luft ist die Robstoffbasis fiir die Industriegase Sauerstoff, Stickstoff, Argon, Neon, Krypton und
Xenon. Hinzu kommen Kohlensiure, Wasserstoff;, Helium, Acetylen, Reinstgase und Gasgemische.

ine zuverlissige Versorgung mit Indus-

triegasen ist fiir die Industrie genauso

wichtig wie jene mit Wasser und
Strom. Aus diesem Grund offeriert Messer Austria
ein breites Spektrum an Services — vom Betrieb der
Luftzerlegungsanlagen iiber die Lagerung und den
Transport der Gase per Rohrleitung, Tankwagen
oder Flaschensystem bis hin zur Gaseerzeugung
vor Ort.

Eigene Spezialgaseproduktion in Osterreich

Als ecinziger heimischer Anbieter mit eigener
Spezialgaseproduktion in Osterreich und Gase-
Centern sowie Abfiillanlagen in allen Bundeslin-
dern ist Messer Austria in der Lage, osterreichische

Betriebe zuverldssig mit einem umfangreichen

Luftzerlegungsanlage der Messer Austria GmbH am
Standort Gumpoldskirchen
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Angebot an Gasen fiir individuelle Anforderungen
zu versorgen. Das Unternchmen liefert die in
Gumpoldskirchen gefertigten Priifgase mit einer
Lieferzeit von durchschnittlich 2,5 Wochen an
seine Kunden. Dariiber hinaus gibt es auch die
Maéglichkeit einer Expressproduktion: Dabei wird
nach vorheriger Riicksprache mit dem Labor eine
Lieferzeit von nur wenigen Werktagen auf die
gefertigten Gasgemische angeboten (unter Beriick-
sichtigung der Gesamtauftragslage und der techni-
schen Machbarkeit, wie zum Beispiel Produkti-

onstoleranz und Analysengenauigkeit).

Gase fiir die Lebensmittelindustrie

Linger anhaltende Qualitit, ansprechende Optik,
sprudelnde Frische — die Aufgaben, die Gase in der
Lebensmittelindustrie erfiillen, sind vielfiltig.
Schwerpunkt der Anwendungen ist es, die vorhan-
dene Qualitit eines Produkts zu bewahren. So
kommen Gase oft schon in der Produktion zum
Einsatz. Typische Anwendungen sind das Frosten
und Verpacken, das Kiihlen wihrend der Misch-
prozesse oder das Karbonisieren von Getrinken.
Messer entwickelt kontinuierlich neue Anwen-
dungsméglichkeiten fiir die Lebensmittelindustrie.
Beispielsweise Variomix® zur schnellen und exak-
ten Steuerung der Produketemperatur bei Misch-
prozessen; VarioSol® zur Herstellung pulverférmi-
ger Produkte oder das ,Siber-System*, ein flexibles
und innovatives Transportkiihlsystem zur Auf-
rechterhaltung einer liickenlosen Kiihlkette von



Mitarbeiter der Messer Austria GmbH bei der
Kommissionierung von Gasflaschen fiir Kunden

Frische- und Tiefkiihlprodukten. Unter dem
Namen Gourmet liefert Messer reine Gase und
Gasgemische fiir die Lebensmittelindustrie. Diese
geniigen hochsten Qualititsanforderungen und

erfiillen alle europiischen lebensmittelrechtlichen
Vorschriften und HACCP- Anforderungen.

Innovative Kundenorientierung

Das duflerst hohe Mafd an Zufriedenheit und
Loyalitit der Kunden fithrt Messer Austria-
Geschiftsfithrer Matthias L. Kuhn vor allem auf
den herausragenden Service aller 180 Mitarbeiter
seines Unternehmens zuriick: ,,Unser oberstes
Prinzip lautet Kundenorientierung. Und das soll

auch in Zukunft so bleiben.*

MESSER€9

Gases for Life

Messer Austria bietet das gesamte Spektrum an
Gasen zum SchweiBen und Schneiden.

Das 6sterreichische Traditionsunternehmen stellt
sich natiilich auch den Herausforderungen der
Zukunft — und dazu zihlt die 300-Bar-Technolo-
gie oder auch die Digitalisierung der Produktions-
prozesse.

Getreu der Messer Austria-Philosophie ,durch
innovative Produkte unsere Kunden noch erfolgrei-
cher zu machen®, will der Spezialist fiir Indus-
triegase neben bereits bestehenden Produkten
kiinftig immer wieder neue Entwicklungen proak-
tiv auf den heimischen Markt bringen. ,,Und selbst-
verstindlich werden wir auch das hohe Niveau
unserer Sicherheitsstandards permanent an die sich
verindernden Gegebenheiten anpassen und weiter
verbessern®, garantiert der Geschiftsfiihrer.

Messer Austria GmbH
2352 Gumpoldskirchen
IndustriestraBe 5

Tel.: +43/50603-0
info.at@messergroup.com
Www.messer.at
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Forderanlagen-Schlosserei Werfring

Erfahrung, Kompetenz und modernste Technik

Die Forderanlagen-Schlosserei Werfring GmbH stebt fiir hichste Qualitit und verfiigt iiber
Jahrelange Erfabrung im Bereich Anlagen- und Sondermaschinenbau in der Lebensmittel-

und Getrinkeindustrie.

iir die Realisierung individueller Kun-

denwiinsche wird seit der Betriebs-

grindung mit einem starken Team
stindig aufs Neue unter Hochdruck an der
perfekten Losung gearbeitet, sodass sich Werfring
zu den Innovationsfithrern am &sterreichischen

Forderanlagensektor zihlen darf.

Klarer Vorteil - ein Ansprechpartner

Die in einer Hand konzentrierte Verantwortung
und die Fertigung im eigenen Haus gewihrleisten
die Zufriedenheit namhafter und langjihriger
Kunden der 6sterreichischen Lebensmittel- und
Getrinkeindustrie. Vom ersten Kundengesprich
tiber die Layouterstellung, die Planung, die Ferti-
gung, die Montage bis hin zur Inbetriebnahme ist
Werfring der Ansprechpartner. Die firmeneigene
Elektroabteilung realisiert die Elektroplanung,
den Bau von Schaltschrinken und auch die Verka-
belung der Anlagen. In der Steuerungsabteilung
wird die gewiinschte Funktionalitit durch die

Erstellung spezifischer Programme erreicht.

Optimierung, Wartung und Komponentenverkauf

Eine enorme Effizienzsteigerung von bestechenden
Férderanlagen - Schlosserei

WERFRING

GmbH
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Anlagen kann durch eine Optimierung im
gesamten Ablauf erreicht werden. Dabei werden
Prozesse iiberpriift und Fehlstellen analysiert. Eine
Aufnahme der Ersatzteile vor den eigentlichen
Montagearbeiten stellt sicher, dass alle erforderli-
chen Teile zur Verfiigung stehen und die War-
tungszeitriume moglichst kurz gehalten werden
kénnen. Eine Minimierung der Betriebskosten
und auch eine Verlingerung der Maschinenein-

satzzeiten konnen dadurch erreicht werden.

Geschéftsfihrer Martin Werfring: ,Durch unsere
progressive technische Abteilung, 25 Jahre Erfahrung im
Anlagenbau, eine qualifizierte Belegschaft und die lokale
Fertigung kdnnen wir qualitativ hochwertige
Gesamtldsungen garantieren.”

Forderanlagen-Schlosserei Werfring GmbH
7221 Marz

Schlosserstrale 4

Tel.: +43/2626/625 48
office@werfring.net

www.werfring.net

Promotion e Foto: Ulrike Korntheuer — nareng design



Férderanlagen - Schlosserei

) (WERFRING

GmbH

NEUANLAGEN -
Fordersysteme und
Sondermaschinen
Beratung | Planung
Anfertigung | Montage

ANLAGENWARTUNG -

flexibel und zuverlassig

Wartung | Instandhaltung

Anlagenubersiedelung
Anlagenoptimierung

ERSATZTEILE -
groRes Lager &
kurze Lieferzeiten

Fachmannische Beratung
Hochwertige Produkte

IHR KOMPETENTER PARTNER -
von der ersten Beratung bis zur fertigen Anlag

.werfring.net



Mlittel und Wege zum Erfolg

STIWA investiert in oberosterreichische Standorte und
begeistert die Mitarbeiter von morgen

Volle Aufiragsbiicher, Mitarbeiterhichststand und ein beachtliches Umsatzplus.
Aufbavend auf den positiven Entwicklungen der vergangenen Jabre setzte die
STIWA Group auch im Geschiiftsjahr 2017/18 ihren Wachstumskurs fort.

ie beiden Geschiftsfithrer Peter und
Raphael Sticht blicken seit Ende Juni 2018
auf ein weiteres erfolgreiches Geschiftsjahr der
STIWA Group zuriick. Das Familienunter-
nehmen mit Sitz in Attnang-Puchheim erzielte im

vergangenen Geschiftsjahr einen stattlichen
Umsatz von 255 Millionen Euro. Das entspricht
einer Steigerung von 23 Prozent im Vergleich zum
Vorjahresumsatz von 207 Millionen Euro. Auch
die Mitarbeiterzahl erreichte mit 1.810 Beschif-
tigten einen neuen Hochststand (per 30. Juni
2018). 95 Prozent der Mitarbeiter sind in Ober-
osterreich beschiftigt. Die Exportquote lag bei
mehr als 70 Prozent.

Der Maschinen- und Anlagenbau, das Kern-
geschift der Unternehmensgruppe am Standort

=

N~

Seit dem Jahr 2011 leiten Peter und Raphael Sticht die
erfolgreichen Geschéfte der STIWA Group.
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Attnang-Puchheim, war auch dieses Jahr mit
141 Millionen Euro der umsatzstirkste Geschiifts-
bereich (55 Prozent des Gesamtumsatzes). Im
laufenden Wirtschaftsjahr ist der Geschiftsbereich
bereits voll ausgelastet.

Der zweitgrofSte Geschiftsbereich, die Produktion
von Automotive-Komponenten am Standort
Gampern, erzielte im vergangenen Jahr mit einem
Umsatz von 87 Millionen Euro ein neues Rekord-
ergebnis. Das ist unter anderem auf die starke
Steigerung der Abrufzahlen bei Getriebebau-
gruppen zuriickzufiihren.

Mit dem neuen Geschiiftsbereich Mechatronische
Systeme erweiterte die STIWA Group ihre
Geschiftstitigkeit und baut ihre Kompetenzen in
den Bereichen Serienproduktion sowie mechatroni-
sche Handling-, Zufiihr- und Transfersysteme aus.

Auf Internationalisierungskurs

Die STIWA Group hat in den vergangenen Jahren
international neue Standorte aufgebaut. Das
Unternehmen folgte seinen Stammkunden in
neue Mirkte, um sie auch dort begleiten und
gemeinsam mit ihnen wachsen zu kénnen. Diese
Strategie schafft neue Arbeitsplitze in allen
Geschiftsbereichen und sichert die Unter-
nehmensstandorte in Oberdsterreich ab. Zudem
festigt die STTWA Group ihren Ruf als Komplett-
anbieter fiir Automationslésungen, der seine Kun-
den von der ersten Produktidee bis zur Anlagen-
optimierung begleitet — und das weltweit. Aktuell



Die STIWA Group mit Sitz in Attnang-Puchheim bietet fiir ihre weltweit tatigen Kunden ganzheitliche Automa-
tionslosungen und Dienstleistungen — vom Engineering tiber Softwareentwicklung bis zur Anlagenoptimierung.

betreibt das Familienunternehmen neun Stand-
orte in vier Lindern.

Im Jahr 2013 gegriindet, wurde im Mirz 018 das
zweite STIWA-Werk in Nantong (China) erdff-
net. Der Standort in China ist fiir das Wachstum
der STTWA Group von grofler Bedeutung: Asien
ist neben Europa der wichtigste Wachstumsmarke
fiir das Unternchmen. Im Geschiftsjahr 2018/19
soll dort die Mitarbeiterzahl von derzeit 74 auf
mehr als 100 ausgebaut werden. Ab Septem-
ber 2018 wird mit einer Lehrlingsausbildung nach
osterreichischem Vorbild begonnen. Sechs Lehr-
linge werden im ersten Lehrjahr aufgenommen.
Zusitzlich zum Anlagenbau wird derzeit die zer-
spanende Fertigung aufgebaut.

Die im Mai 2016 in North Carolina (USA) eroff-
nete Service- und Support-Niederlassung wird im
neuen Geschiftsjahr vergréflert und zu einem
vollwertigen Standort ausgebaut. Um auch Anla-

genprojekte umsetzen zu kénnen, wird eine Mon-
tagehalle angemietet sowie in den Ausbau und die
Qualifizierung der Mitarbeiter investiert.
Erfolgreich angekommen ist die STTWA Group in
Deutschland: Eine Niederlassung wurde in Wilns-
dorf (Nordrhein-Westfalen) Anfang Juli 2017
erdffnet. Ein erstes Automationsprojekt mit einem
international bekannten Schreibgeriteproduzen-
ten konnte bereits erfolgreich umgesetzt werden.
In den nichsten Jahren plant die STTWA Deutsch-
land GmbH die sukzessive Erweiterung der Kapa-
zititen und den Ausbau des Standorts.

In itionen am St t Oberosterreich
Im Geschiftsjahr 2017/18 investierte die STTWA

Group insgesamt 45 Millionen Euro. Jeweils die

Hilfte entfiel auf den Ausbau der Standorte sowie
auf Maschinen bzw. Betriebs- und Geschifts-
ausstattung.
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Insgesamt sind mehr als
400 Facharbeiter bei STIWA
beschéftigt, die hier

auch ihren Lehrabschluss
erlangt haben.

Am Standort Gampern wurden im Sommer 2018
cine 10.000 Quadratmeter grofle Werkshalle
sowie ein Biiro fiir den neuen Geschiftsbereich
Zerspanungszentrum bezogen. Auch neun zusitz-
liche Zerspanungsmaschinen wurden angekauft.
Am Hauptsitz in Attnang-Puchheim wurden im
Dezember 2017 die ersten beiden Trakte des neu-
en Biirogebiudes bezogen. Der dritte Trakt mit
380 Arbeitsplitzen wird bis zum ersten Quar-
tal 2020 fertiggestellt sein. In Summe stehen dann
in diesem Gebdude 700 neue Biiroarbeitsplitze
zur Verfiigung.

Mit dem Bau einer weiteren, 8.000 Quadratmeter
groflen Montagehalle in Attnang-Puchheim bis
zum dritten Quartal 2019 werden zusitzliche
Kapazititen fiir den Anlagenbau geschaffen.

,Die stabil hohe Nachfrage unserer Kunden in
allen Geschiftsbereichen und die gute Konjunk-
turlage haben es uns in den vergangenen Jahren
ermdglicht, wichtige Zukunftsinvestitionen zu
titigen und unsere Standorte auszubauen. Einen
besonderen Stellenwert nehmen unsere oberdster-
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reichischen Standorte in Attnang-Puchheim und
Gampern ein®, sagt Peter Sticht, Geschiftsfithrer
STTWA Holding GmbH.

Die STIWA Group erwartet auch in den kom-
menden Jahren eine weltweit steigende Nachfrage
nach Automationslésungen. Um die von den
Kunden avisierten und bestellten Auftrige zu
decken, ist der weitere Aufbau von Ressourcen
entscheidend. Das erfordert nicht nur Investitio-
nen in Gebiude und Anlagen, sondern an allen
Standorten einen Zuwachs von qualifizierten
Mitarbeitern.

Attraktiver Lehrlingsausbildner und Arbeitgeber
Mehr als 600 interessierte Besucherinnen und

Besucher folgten der Einladung der STIWA



Group, sich beim Tag der offenen Lehrwerkstitte

am 20. Oktober die Ausbildungsméoglichkeiten
und das moderne Ausbildungszentrum in Att-
nang-Puchheim anzusehen. STIWA-Lehrlinge
prasentierten ihre Lehrberufe und fithrten die
Besucher durch das Ausbildungszentrum. Dabei
zeigten sich viele Giste vom modernen Maschi-
nenpark beeindruckt. ,Wir freuen uns sehr, dass
der Tag der offenen Lehrwerkstitte auch heuer auf
so grofles Interesse gestof8en ist. Fiir uns ist diese
Veranstaltung die ideale Méglichkeit, um auf die
zahlreichen Karriereméglichkeiten mit einer Leh-
re bei STIWA hinzuweisen®, so Peter Sticht.

Die Lehrlingsausbildung hat bei der STTWA
Group in Attnang-Puchheim seit Jahrzehnten
einen besonders hohen Stellenwert. 2018 hat das

Unternechmen 56 neue Lehrlinge aufgenommen.
Insgesamt sind mehr als 170 Jugendliche bei
STIWA in Ausbildung, was einer Lehrlingsquote
von knapp zehn Prozent entspricht. Damit zihle
das mehrfach ausgezeichnete Familienunter-
nehmen zu den gréfiten Industrieausbildnern in
Oberosterreich. Zu den wichtigsten Lehrberufen
zihlen Mechatronik, Zerspanungstechnik, Maschi-
nenbautechnik, Elektrotechnik, Konstruktion und
Werkzeugbautechnik. ,Um unser weiteres Wachs-
tum abzusichern, forcieren wir ganz gezielt unsere
Anstrengungen im Personalaufbau. Wir setzen
dabei auf eine hochwertige Lehrlingsausbildung
und intensivieren unsere Bemithungen, die Attrak-
tivitit von technischen Berufen noch deutlicher
hervorzuheben®, erklirt Raphael Sticht. =
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Profi-Workwear fur jeden Job

Individualisierte Berufskleidung von Otscher sorgt fur
Sicherheit und den entscheidenden Wiedererkennungswert

Otscher Berufskleidung setzt bereits seit den 1950er-Jahren auf individuell entwickelte
Berufskleidung und ist DER Spezialist fiir Sonderanfertigungen. Internationale Kunden

setzen auf die Kompetenz und Leistungsstirke von Otscher.

eit 2003 liefert das Amstettner

S Unternehmen die originallizenzierte

Mazda-Corporate-Wear in 17 Linder.
Seit 1999 wird die Original-VW-Werkstittenklei-
dung fiir den internationalen Markt produziert. In
Japan werden unter dem Qualititsmanagement-
system von Otscher eigens an den Marke ange-
passte Produkte produziert, um so die Marke VW
noch intensiver im japanischen Marke zu

verankern.

Das Otscher-Paket

»Wir bieten unseren Kunden europiische Quali-
tit, verldssliche Lieferungen, individuelle Lager-
und Logistiklosungen, lange Nachliefergarantie
und auch Kunden-Webshops. Kurz gesagt: ein
Otscher Full-Service-Paket®, erklirt Geschifts-
fithrer Ing. Mag. Thiemo Gétzl.

Ing. Mag. Thiemo Gétzl
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»Corporate Fashion strahlt Professionalitit aus,
stirkt das Team und kann — wenn gut umgesetzt —
zusitzlich eine fantastische Werbung fiir jedes
Unternchmen sein. Bei Otscher unterscheiden wir
hier zwischen der reinen Veredelung von Lager-
ware und kundenspezifischen Sonderproduktio-
nen (custom-made), erginzt Marketingleiterin
Ditha Gotzl-Guthrie. Bereits ab geringen Stiick-
zahlen kann die eigens designte, auf die Corporate
Identity des Kunden abgestimmte Bekleidung
ohne Aufpreis produziert werden. Nachproduktio-
nen sind bereits ab einem Stiick gegen Aufpreis
moglich — so kann der Einkdufer auch kurz-

fristigen Bedarf abdecken.

Custom-made light - lhre Farben, lhr Logo,
unsere Profischnitte

Der Kunde entscheidet sich fiir ein Serienmodell
aus dem Otscher Lagerprogramm, adaptiert dieses
nach seinen Farbwiinschen, und schon hat er eine
mafSgeschneiderte CI-Bekleidung — ,,custom-made
light. Vorteile sind: kurze Entwicklungszeiten,
bewihrte Passformen, giinstige Basispreise und
eine Kleidung, die nicht jeder hat.

Custom made - individueller geht’s nicht

Otscher entwirft ganze Cl-Kollektionen, auch
private labeling” kann umgesetzt werden. Indivi-
duelle textile Anforderungen wie Schnittfithrung,
spezielle Stoffe, Taschenldsungen sowie verschie-
denste Sicherheitsnormen werden realisiert. Eine



Gore® Pyrad®: Multi-Norm-Wetterschutzbekleidung mit
Flammschutz made by oetscher

durchgingige Optik kann so innerhalb eines
Unternechmens fiir verschiedene Arbeitsbereiche

realisiert werden.

Know-how, das Leben rettet und Einkdufern
Sicherheit gibt

Nicht nur klassische Arbeitskleidung ist individuali-
sierbar, auch bei Schutzkleidung setzt sich dieser
Trend fort. Besonders im PSA-Bereich sind eine
individualisierte Kleidung und ein von Anfang an gut

+ Obscher

european corpor

spirit_line:
moderne Linie
mit Stretch-
einsétzen

durchdachtes Konzept oft der Schliissel zum Erfolg.
Triger schiitzen Teile, die genau auf ihre Einsatzberei-
che abgestimmt sind, die tatsichlich gebrauchten
Schutzfunktionen und Normen erfiillen.

Innovation mit Gore® Pyrad®Technologie

Der Begriff ,,brandneu” bekommt mit dieser Klei-
dung ecine ganz andere Bedeutung: Die bereits
zertifizierte Multi-Norm-Wetterschutzbekleidung
mit Flammschutz ist leicht und komfortabel. Die
Gore® Pyrad®-Gewebetechnologie kombiniert dau-
erhafte Wasser- und Winddichtheit und Atmungs-
aktivitit mit einem hervorragenden Schutz vor
Hitze und Flammen. Die Kleidung bietet bei tro-
ckener wie auch bei nasser Witterung einen ausge-
zeichneten Tragekomfort. Das Gewebe ist robust
und hilt tber viele Industriewédschezyklen. Die
neue PSA-Kollektion eignet sich besonders fiir die
Ol-, Gas und chemische Industrie.

fitscher Berufskleidung Gotzl GmbH
3300 Amstetten

Otscherplatz 1 Ny
Tel.: +43/7472/647 44-0 ,{2*
info@oetscher.com \5(0
www.oetscher.com \
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MEW bietet ganzheitliche Losungen.

MEW. 360 Grad Lineartechnik.

MEW ist der Full-Service-Spezialist, wenn
es um Produkte und Dienstleistungen in den
Bereichen Fiihrungs-, Antriebs- und Hand-
habungstechnik geht.

Im osterreichischen Dornbirn in Vorarlberg
beheimatet, in der Welt der Lineartechnik zu
Hause: die MEW Maschinenelemente GmbH.
Seit dem Zusammenschluss im Jahr 2002
mit dem deutschen Familienunternehmen
LTK Lineartechnik Korb GmbH im schwabi-
schen Waiblingen arbeiten rund 40 Mitarbeiter
in Osterreich und Deutschland mit groBem
Know-how, viel Erfahrung und Leidenschaft

daran, individuelle Kundenbedarfe zu erfillen.

MEW ist Hersteller und Vertriebspartner.
MEW bietet ihren Kunden ein umfassendes
Sortiment an qualitativ hochwertigen Kom-
ponenten, Modulen und Baugruppen.

Das Portfolio beinhaltet tber 65.000 Standard-
artikel. Dabei liegt der Schwerpunkt auf
Kugelbuchsen sowie Wellen, Profilschienen-
fuhrungen, Kugelgewindetriebe, Linearsys-
teme und Walzlager. Neben der Herstellung
hauseigener Produktlinien, z. B. Positionier-

einheiten und Linearachsen, ist MEW Vertriebs-
partner. So Ubernimmt MEW bereits seit vielen
Jahren den Vertrieb, die Lagervorhaltung

und die kundenspezifische Anpassungen von

Produkten flihrender Hersteller wie NSK, IKO,
Nexen und TBI.

Vom Produkt zur ganzheitlichen Losung.
MEW hebt sich von ihren Mitbewerbern durch
das umfassende Serviceangebot ab. ,.Der
Kunde kommt zu uns, weil er mehr bekommt
als das bloBBe Produkt, namlich 360 Grad
Lineratechnik. Unter dieser ganzheitlichen



Losung zahlen auch Engineering Services,
Prozessoptimierung, Bauteilemanagement
und After Sales Services”, betont MEW Ge-
schaftsfihrer Ewald Theissl. .Sehr bewahrt
hat sich in diesem Zusammenhang auch
der eigene CAD-Konfigurator auf unserer
Homepage”, freut sich Theissl. ,Unsere Kun-
den konnen Produkte nach ihren Vorgaben
zusammenstellen und erhalten in wenigen
Klicks ein fertig konfiguriertes, individuelles
3D-Modell.”

Wie die gesamte Branche hat auch MEW mit

extrem langen Lieferzeiten zu kampfen. Des-

halb bietet MEW ihren Kunden seit kurzem
einen Bevorratungsservice. Im Vorfeld wird
geklart, welche und wie viele Produkte flr

die Applikationen des Kunden innerhalb eines

definierten Zeitraumes gebraucht werden.

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

MEW

MASCHINENELEMENTE

Der gesamte Bedarf wird in Dornbirn bzw. bei
LTK in Waiblingen gelagert und ist auf Abruf
verflgbar. Durch den MEW Monitoring-Service
erhalt der Kunde regelmafig Report tUber
den aktuellen Warenbestand, um bei Bedarf
rechtzeitig nachbestellen zu konnen.

MEW Maschinenelemente GmbH
Montfortstr. 21

A-6850 Dornbirn

Tel. +43 5572 34286-0

Fax +43 5572 34286-4
info@mew.at

www.mew.at




Werte schaffen Zukunft!

Pilz gestaltet die Sicherheitstechnik von morgen

Sicherheit — Safety und Security — sind zentrale Bestandteile aller Zukunfistechnologien.

Mit beiden Begriffen ist Pilz, der Automatisierungsexperte mit Kernkompetenz Sicherbeit,

untrennbar verbunden.

ahrhundertelang war Maschinenarbeit
fiir den Menschen mit potenziellen

J

die Sicherheit am und rund um den Arbeitsplatz,

Gefahren verbunden. Was fehlte, war

sprich die Maschine. Heute ergiinzen sich Mensch
und Maschine und arbeiten auf dem Weg in eine
Industrie 4.0 zunehmend — und auch sicherer —
Hand in Hand. Die Sicherheit spielt immer eine
zentrale Rolle. Dabei gilt es zwei Sicherheitsbegrif-
fe zu unterscheiden: Den Schutz von Mensch und
Umwelt vor Maschinen, wofiir der englische
Begriff Safety steht, sowie der Schutz der Maschi-
nen und Anlagen selbst samt ihren Daten, also die
Security. Deshalb flankiert das Thema Sicherheit

heute schon jede Zukunftstechnologie.

PILZ OSTERREICH

111916191 -12]0]1]9!

AUTOMATION

50 Jahre Pilz in Osterreich — 1969 bis 2019
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Ausgehend von der Kernkompetenz Sicherheit hat
sich das Unternehmen zum Komplettanbieter fiir
Automatisierungslosungen entwickelt — Sicherheit
und Automatisierung werden intelligent miteinan-
der verschmolzen. Die langjihrige Erfahrung und
das umfassende Wissen aus der Sicherheitstechnik
werden auf die Anforderungen der allgemeinen
Steuerung von Maschinen und Anlagen iibertra-
gen. Der Nutzen fiir den Kunden: mafgeschnei-
derte Automatisierungslésungen aus einer Hand.

Umfassendes Dienstleistungsangebot

Fiir Pilz ist Sicherheit mehr als ein Produkt. Daher
stellt das Unternchmen sein langjihriges Know-
how in Form eines umfassenden Dienstleistungs-
angebots zur Verfligung. Mit Sicherheitsberatung
und Engineering bietet Pilz durchgingigen und
kompetenten Service — von der sicherheits-
technischen Uberpriifung des Maschinenparks
tiber die Risikoanalyse bis zur Systemintegration
und Verifikation beim Kunden. Hinzu kommen
Produktschulungen und Seminare zum Thema
Maschinensicherheit. Zusammen mit TUV
NORD hat Pilz das internationale Trainings-
programm CMSE® — Certified Machinery Safety
Expert aufgebaut und setzt so erstmals Standards
fiir eine internationale, zertifizierte Ausbildung fiir
den Bereich Maschinensicherheit.

»Sicherheit fiir Mensch, Maschine und Umwelt”
Pilz gile als Technologiemarktfithrer in Sachen



Uber den Stammsitz Ostfildern hinaus unterstiitzt Pilz
mit 42 Tochtergesellschaften die Anwender weltweit
direkt vor Ort.

sichere Automatisierung. ,Sicherheit bietet den
Schutz fiir das personliche Wohl ebenso wie fiir
jedes wirtschaftliche Unterfangen. Das gilt ganz
besonders fiir die Automatisierung, weil hier jede
Entwicklung immer auch neue Rahmenbedingun-
gen schafft, sagt Ing. Walter Eichner, MBA,
Geschiftsfithrer der Tochtergesellschaft Osterreich.
,» Wir verstehen Innovationen als Briickenbau in die
Zukunft, in der die nichsten Generationen leben.

Und so geht das Thema Innovationskraft bei Pilz

PILZ

THE SPIRIT OF SAFETY

tiber den Bereich Produkte hinaus.“ Neues auspro-
bieren und vorhandene Ideen weiterentwickeln, das
gehért zum Erfolgsrezept von Pilz. Fiir all das
braucht es ein Grundverstindnis von Sicherheit,
das nicht mit dem Formulieren eines Geschifts-
zwecks endet. Sicherheit muss gelebt werden, um
die verschiedenen Dimensionen des Sicherheits-
bediirfnisses zu erfassen. Dies findet sich auch bei
Pilz im Leitspruch ,,Sicherheit fiir Mensch, Maschi-
ne und Umwelt* wieder.

Pilz GmbH

1030 Wien
Modecenterstr. 14

Tel.: +43/1/798 62 63-0
pilz@pilz.at

www.pilz.at
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Verfugbarkeit ohne Unterbrechung

Der Blick in die Datenglaskugel hilft, Stillstande zu vermeiden

Die Verfiigbarkeit von Anlagen spielt im Produktionsprozess eine wichtige Rolle.

Dementsprechend selten sollten Ausfiille sein. Neue Techniken wie Predictive

Maintenance, Machine-Learning und kiinstliche Intelligenz helfen Unternehmen,

die Verfiigbarkeit der Systeme zu erhohen und Ausfiille zu reduzieren.

Unter anderem, indem sich viele Arbeiten aus der Ferne durchfiibren lassen.

I:iir die Wirtschaftlichkeit von Maschinen
und Anlagen ist es ein mafSgeblicher Faktor,
die Leistungsfihigkeit von Komponenten best-
méglich in Form einer maximalen Betriebsdauer
zu nutzen. Grund genug fiir den Industrie-
ausriister Murrelektronik, bei den hauseigenen
Stromversorgungskomponenten groffen Wert
darauf zu legen, dass diese zum optimalen Zeit-
punke ausgetauscht werden, ,,so spit wie moglich,
aber so frith wie nétig".

Wenn eine Komponente bis zum ,bitteren Ende
genutzt wird, riskiert man ungeplante Maschinen-
stillstinde, warnt das Unternehmen. Nutzer
kénnten so zwar gewiss sein, das Bauteil maximal
genutzt zu haben. Der Aufwand, der zeitlich oder
monetir zur Wiederaufnahme der Produktion
notwendig wird, ldsst jedoch keine Freude auf-
kommen.

Eine cher defensive Vorgehensweise besteht darin,
Anlagenkomponenten frith auszutauschen, mog-
lichst zu einem Zeitpunke, bis zu dem sie mit
absoluter Gewissheit laufen. Dies kann zwar gut
organisiert werden, hat aber den Nachteil, dass
Ressourcen verschwendet werden.

Das Konzept der ,vorausschauenden Wartung®
zielt daher darauf ab, den Mittelweg zwischen
diesen beiden ausgeprigten Varianten zu finden.
Dabei wird versucht, einerseits die Lebensdauer
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auszureizen, zugleich aber keine ungeplanten
Maschinenstillstinde zu verursachen. Fiir Murr-
elektronik sei dies ,in letzter Instanz der wirt-
schaftlichste Weg in der Komponentennutzung®.

Prognose iiber Restlebensdauer

Ein Beispiel aus der Praxis ist das Schaltnetzteil
Emparro67 Hybrid fir den Einsatz im indus-
triellen Feld (Schutzart IP67). Das Gerit bietet
umfangreichste Diagnosedaten, die iiber eine IO-
Link-Schnittstelle auf unproblematische Weise
ausgelesen werden konnen. Das Gerit tiberwacht
Strom und Spannung, Uberlast, Temperatur,
Kurzschliisse sowie die Anzahl der Startvorginge.
Es trifft auf dieser Basis eine Prognose iiber seine
Restlaufzeit.

Beim Schaltnetzteil Emparro 3~ 40A werden
ebenfalls Daten wie die Temperatur, die Anzahl
der Startvorginge, die Auslastung und die Lebens-
dauer der Komponenten kontinuierlich iiber-
wacht. Wird ein Grenzwert iiberschritten, warnt
das Gerit iiber einen Meldekontakt. So kann der
Austausch im nichsten Serviceintervall geplant
werden.

Eine weitere interessante Losung ist das USV-
Modul Emparro ACCUcontrol, welches eine
unterbrechungsfreie Stromversorgung gewihr-
leistet und damit ,per se ein Gerit fiir die vor-



Nie mehr ungeplante Maschinenstillstédnde — in der
smarten Industrie werden Wartungsfenster voraus-
schauend geplant.

beugende Wartung® sei. Das Modul wird in
besonders sensible Maschinen- und Anlagen-
installationen integriert und hilt Maschinen und
Prozesse am Laufen, wenn die Stromversorgung
ausfille. Das Modul iiberwacht die angeschlosse-
nen Bleigelakkus auf ihr Funktionieren sowie auf
die Restlaufzeit und koordiniert ein strukturiertes
Nachladen bei Unterschreiten einer bestimmten
Fullmenge. Dieser Ladevorgang geschieht tempe-
raturgefithrt, um die maximale Lebenszeit der
Akkus zu erreichen. Die Informationen kénnen
zudem {iber einen Meldekontakt oder iiber eine

USB-Schnittstelle ausgelesen werden.

Optimaler Zeitpunkt zum Komponententausch

Diente die Priventivdiagnosefunktion in den bis-
lang genannten Komponenten vor allem der
Eigenkontrolle, so richtet sich der Blick beim

intelligenten Stromiiberwachungssystem Mico
Pro auf die Verbraucher in einer Maschinen- und
Anlageninstallation. Mico Pro iiberwacht einzelne
Kanile und zeigt durch eine leuchtende LED
(sowie durch ein Signal iiber einen Ausgang) an,
wenn mehr als 90 Prozent der fiir diesen Kanal
festgelegten Last beansprucht werden. So kann in
Prozesse eingegriffen werden, che ein Stillstand
durch Auslésen der Sicherung entsteht. Klassische
Anwendungsgebiete seien ,schleichende Prozes-
se®, so das Unternechmen, zum Beispiel weil sich
der Strombedarf von Motoren oder Ventilen im
laufenden Betrieb erhéht.

Murrelektronik legt bei seinen Produkten groflen
Wert auf die Moglichkeit der ,,vorausschauenden
Wartung®, da dies den Trend in Richtung einer
100-prozentigen Prozesssicherheit unterstiitzt.
Ausfille nehmen ab, oder sie kénnen schnell
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usB Ethernet

Systeme wie das Losungspaket MDE:connect von Janz
Tec (links) oder das USV-Modul Emparro ACCUcontrol
(rechts) von Murrelektronik sorgen fir eine unterbre-
chungsfreie Anlagenverfiigharkeit.

behoben werden. In vielen Fillen amortisieren
sich die finanziellen Aufwendungen, die fiir Maf3-
nahmen der Predictive Maintenance aufgebracht
werden, bereits beim ersten vermiedenen Still-
stand. Unternehmen, die frithzeitig ein Bewusst-
sein fiir eine solche Betrachtungsweise entwickeln,
kénnen ihre Wettbewerbsfihigkeit erhéhen bezie-
hungsweise an ihre Endkunden weitergeben.
Gerade Unternehmen mit Prozessen, bei denen
durch die Unterbrechung hohe Kosten oder im
ungiinstigsten Fall sogar Gefahren entstehen, sind
fiir solche Innovationen sehr offen. Der Trend,
dass Maschinenbauunternehmen zunehmend
nicht mehr einfach nur Maschinen und Anlagen
verkaufen, sondern iiber bestimmte Finanzie-
rungsmodelle auch deren Verfiigbarkeit, wird die
Sensibilitit fiir diese Thematik vertiefen, prophe-
zeit der Industrieausriister.
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Professionelle Unterstiitzung aus der Ferne
Einen anderen Weg geht SIG. Als Teil des eigenen
Digital Service Portfolios hat das Unternehmen
kiirzlich Remote Services auf den Marke gebrache,
die Lebensmittel- und Getrinkeherstellern eine
noch effizientere Méglichkeit bieten sollen, ihre
Abfiillmaschinen zu warten und eine hohere Ver-
fugbarkeit der Anlagen zu erreichen.

Der digitale Service, der einen Kunden oder Ser-
vicetechniker von iiberall auf der Welt sofort mit
einem SIG-Service-Experten verbindet, ermog-
licht es, durch den Einsatz von videofihigen
Smart-Brillen einen sicheren Live-Feed mit einem



SIG-Experten zu etablieren, der den Anwender
dann bei der Losung von Fehlern oder Problemen
unterstiitzt. SIG entwickelte den Service laut eige-
nen Angaben als Antwort auf neue Herausforde-
rungen und Anforderungen seiner Kunden. Die
Nahrungsmittel- und Getrinkeindustrie sieht sich
cinem héheren Wettbewerbsdruck, steigender
Komplexitit und immer kiirzeren Produktions-
zyklen gegeniiber, sodass sich die Hersteller keine
langen Wartezeiten auf technischen Kundendienst
und keine Ausfallzeiten mehr leisten kénnen.

Die Losung stellt sicher, dass SIG-Kunden schnel-
le Reaktionszeiten, eine verbesserte First-Time-

AT

Fix-Rate, mehr Erkenntnisse aus Daten und
letztlich eine héhere Verfiigbarkeit der Abfiillan-
lagen erhalten. Dariiber hinaus kénnen Remote
Services dazu beitragen, Reisezeiten, Kosten und
CO,-Emissionen zu reduzieren.

Smarte Abfiillbetriebe

,Viele Unternechmen entwickeln digitale Lsun-
gen, einzig um sie in ihrem Portfolio zu haben®,
erklirt Christian Grefrath, Global Service Product
Manager und Projektleiter fiir Remote Services
bei SIG. ,Unser Anspruch aber war es, unseren
Kunden genau zuzuhéren und ihre Bediirfnisse
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MaBnahmen zur Predictive Maintenance mit Murrelektro-
nik-Komponenten lohnen sich oftmals schon beim ersten
vermiedenen Ausfall.

mit den innovativen Méglichkeiten der Digitali-
sierung in Einklang zu bringen. Wir bieten jetzt
eine Losung, die maflgeblich den Erfolg unserer
Kunden fordert, indem wir unser Know-how viel
schneller dorthin bringen, wo es gebraucht wird.
Wir werden unser Portfolio im Bereich Digital
Service kontinuierlich ausbauen und dabei immer
die Anforderungen unserer Kunden im Auge
haben.“

Remote Services ist dabei Teil der Smart-Factory-
Plattform von SIG, die das Ziel verfolgt, mit IoT-
fihigen Systemen, Daten- und Automatisierungs-
18sungen aus reinen Abfiillbetrieben intelligente,
vernetzte Fabriken zu machen. ,Wir haben die
Remote Services gemeinsam mit einem unserer
Kunden getestet und konnten bei technischen
Problemen sofort und effektiv helfen®, sagt
Ferdinand Schneller, Head of Technical Service
bei SIG in Nordamerika. ,,Wir sind sehr zuver-
sichtlich, dass Remote Services von SIG eine der
Losungen ist, nach denen unsere Kunden gesucht

haben.“
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Eiskalt optimierte Intralogistik

Auch die Tiefkiihllogistik stellt héchste Ansprii-
che an Raumnutzung, Leistung, Verfiigbarkeit
und Energieeffizienz. Um diese zu erfiillen, hat
sich Aviko, ein Anbieter tiefgekiihlter Kartoffel-
produkte, zu einer Erweiterung und Modernisie-
rung seiner bestechenden Anlagen entschlossen
und dabei auf SSI Schifer als Generalunter-
nehmer fiir die Intralogistik vertraut. Als General-
unternchmer verantwortete SSI Schifer dabei das
Logistikkonzept, die Ausfithrungsplanung und
den Neubau eines zweigassigen Hochregallagers
(HRL). Weiterhin iibernahm der Intralogistik-
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experte das Retrofit von zwei bestehenden TK-
Shuttle-Lagern.

Das neue, mehrfachtiefe HRL bietet 11.000 Palet-
tenstellplitze fiir die rund 600 Artikel. Um die
Qualitit der Produkte zu sichern, herrscht im
Lager eine konstante Temperatur von —25 Grad
Celsius. Im HRL kommen dabei zwei universell
einsetzbare Regalbediengerite vom Typ Exyz zum
Einsatz. Mit je einem dynamischen SSI-Orbiter-
LHD als Lastaufnahmemittel kdnnen sie zusam-
men eine Umschlagleistung von 32 Ein- und 46
Auslagerungen pro Stunde erreichen. Fiir den
schnellen Transport der palettierten Artikel zwi-

schen den verschiedenen Lagern und dem Versand
lieferte SSI zudem energieeffiziente Forder-
technikkomponenten. Hierzu zihlen unter ande-
rem 158 Rollenbahnen und Kettenforderer,
27 Eckumsetzer, drei 90-Grad-Drehtische und
sieben Auf- und Abgabestationen.

Fiir die Koordination simtlicher Materialfliisse in
der gesamten Einheit sorgt die Logistiksoftware
WAMAS. Das integrierte Visualisierungssystem
WAMAS Lighthouse bietet auflerdem maximale
Transparenz iiber die Anlagenauslastung und die
Materialstrome. Die Anlagenerweiterung bietet
kiinftig Platz fiir rund 25.000 Paletten. Zugleich
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wird die Durchsatzleistung der Gesamtanlage von
etwa 88 Paletten auf 132 Paletten pro Stunde
gesteigert. Die Inbetriebnahme der erweiterten
und modernisierten Anlage ist fiir den Spitsom-
mer 2019 vorgesehen.

Alte Maschinen digitalisieren

Janz Tec bietet mit dem neuen MDE:connect ein
Hardware-Software-Losungspaket fiir die flexible
Maschinendatenerfassung in der digitalisierten
Produktion. Durch die Verfiigbarkeit der Prozess-
daten kénnen zahlreiche Anwendungen, wie bei-
spielsweise Leitstand, Big-Data-Analytics, Predic-
tive Maintenance oder KPI-Monitoring, realisiert
werden. Eine hochmoderne Produktion im IoT-
Umfeld basiert laut dem Unternechmen auf der
Vernetzung des Shop-Floors mit klassischen IT-
Applikationen. Maschinendaten sollten zur direk-
ten Weiterverarbeitung fiir ERP-, CRM- oder
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Tiefkiihl-Kartoffelprodukt-Produzent
Aviko beauftragte SSI Schafer mit der
Erweiterung und Modernisierung
seiner bestehenden Anlagen.

SCM-Systeme bereitgestellt werden. Hierbei miis-
sen die Daten von Feldbusprotokollen in moder-
ne IT-Protokolle iibersetzt werden. Ublicherweise
werden hierfiir aufwendige und unflexible Indivi-
duallésungen entwickelt.

Die Kooperation zwischen Janz Tec und verlinked
bietet mit dem MDE:connect eine neue Lsung:
Durch den integrierten connect Gateway werden
die Janz-Tec-Systeme zu flexiblen Dolmetschern
in der Industrie-4.0-Welt. Ob von CAN nach
OPC-UA oder von Profinet nach MQTT - jede
Ubersetzungsaufgabe kann einfach iiber ein web-
basiertes Interface konfiguriert werden. Flexibel
definierbare Datenpunkte kénnen von dem IoT-
Gateway automatisch in verschiedene Protokolle
iibersetzt werden. ]
www. murrelektronik.at

www.sig.biz, www.ssi-schaefer.com
Www.janztec.com



WE CREATE MOTION

2> FAULHABER

FAULHABER Antriebssysteme fiir elektrische Greifer

Beim Greifen und Bewegen kleiner bis mittlerer Werksttcke sind
flexible Kraft und hohe Geschwindigkeit gefragt - ob im vollautoma-
tischen oder kollaborierenden Betrieb. Elektrische Greifersysteme
zeichnen sich dabei durch feinfuhlige, flexible Greifkraftkontrolle
und ein prazises, synchronisiertes Agieren auf kleinstem Raum bei
maximaler Dynamik aus.

Bei der Antriebslosung setzt der fuhrende Hersteller auf die
Technologien und das Know-how von FAULHABER.

Mehr Informationen unter www.faulhaber.com/gripper/de
FAULHABER Austria GmbH - info@faulhaber-austria.at



Trends in der Antriebstechnik

Robotik und Maschinenbau pragen die Anforderungen

Andreas Wagener, Elektronikentwickler bei FAULHABER, im Interview iiber aktuelle
Entwicklungen sowie Zukunfistrends in der Antriebstechnik und iiber die innovativen

Lisungsansiitze von FAULHABER.

err Wagener, Industrie 4.0, kiinstliche
I_Ilm:elligenz. Augmented Reality und Co. -
die Branche der Automatisierer ist von enormer
Dynamik und Innovationskraft gepriagt. Wie
wirkt sich das auf die Antriebstechnik aus?
Die Motoren und Antriebe der Dr. Fritz Faulhaber
GmbH & Co KG stellen das Drehmoment fiir die
Automatisierung kleiner Achsen zur Verfiigung.
Hier erkennen wir den Trend zu immer mehr
dezentraler Antriebstechnik, die iiber Kommuni-
kationssysteme in das Gesamtsystem der Anlage
eingebunden werden muss. Anlagenbauer stehen
dabei vor der Herausforderung, heterogene Syste-
me zu integrieren, in denen 50-Watt-Servos
gleichberechtigt neben Antrieben mit mehreren
Kilowatt Leistung betrieben werden. Wo frither
Kleinstservos durchaus auch iiber analoge Soll-
werte oder einfache RS232-Schnittstellen einge-
bunden wurden, fordern insbesondere Anwender
aus der Robotik und dem Maschinenbau schon
seit Jahren die durchgingige Verfiigbarkeit von
Standardkommunikationsschnittstellen  wie
EtherCAT bis hin zu kleinen Baugréflen. Fiir die
Kleinstservos mit nur 22 mm Durchmesser wird
allerdings CANopen trotzdem auf absehbare Zeit

aus Platzgriinden nicht zu ersetzen sein.

Welche Trends erkennen Sie in der Robotik?
Und wie wichtig ist das Thema Mensch-Maschi-
ne-Kollaboration in diesem Zusammenhang?

Je enger Mensch und Maschine zusammenarbei-
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ten, desto wichtiger wird die gegenseitige Riick-
sicht. Bei Servos sind deshalb integrierte Sicher-
heitsfunktionen erwiinscht. Roboter, die ins
Arbeitsumfeld integriert werden sollen, brauchen
auch kompakte Schaltschrinke. Dazu sind leis-
tungsfihige Motoren und kompakte Elektronik
gefordert. Das beschrinkt sich nicht nur auf den
Motor und seine Ansteuerung, sondern betrifft
auch die Sicherheitsvorkehrungen. Wo frither die
Kleinservos als inhdrent unkritisch bewertet wur-
den oder die Momentenfreischaltung iiber externe
Sicherheitsrelais ausgefithrt wurde, wird inzwi-
schen mindestens Safe-Torque-Off (STO) als zer-
tifizierte integrierte Sicherheitsfunktion erwartet.
Ein hoher méglicher Performance-Level ist dabei
wichtig, da andernfalls die Schutztrennungen um
die Roboter nicht abgebaut werden kénnen.

Wie reagieren Sie auf diese Herausfor-
derungen?

Im Kern begegnen wir den Anforderungen aus
den heterogenen Anlagen mit einem deutlich
erweiterten Produktsupport. Anwender aus Robo-
tik und Maschinenbau sind Experten fiir ihre
Prozesse, die Details der Antriebskonfiguration
sind eher eine Hiirde. Groflen Wert legen wir
daher grundsitzlich auf eine méglichst einfache
Inbetriecbnahme unterschiedlichster Antriebskon-
figurationen mit dem kostenlos verfiigbaren
FAULHABER MotionManager. Die nichste
Hiirde fir die Anwender stellt danach allerdings



Kompakte Servoansteuerung mit zertifizierter Sicher-
heitsfunktion bis zu PL e. Ein externes Sicherheitsrelais
fur die Motorversorgung ist nicht notwendig.

die Integration der lauffihigen Achsen in die ver-
schiedensten SPS-Umgebungen dar. Uber den
Supportbereich unserer Homepage kénnen dazu
vorbereitete Anwendungsbeispiele und Applica-
tion-Notes bezogen werden. Wo nétig, schalten
wir uns {iber Teamviewer auf die Kundenanlage
auf.

Als neues Produkt fiir die Mensch-Maschine-
Kollaboration haben wir mit dem MC 5004 P
STO eine kompakte Servoansteuerung mit zertifi-
zierter Sicherheitsfunktion bis zu PL e. Ein exter-

nes Sicherheitsrelais fiir die Motorversorgung ist
nicht notwendig. Ohne dass es bei der Sicherheit
Einbuflen gibt, vereinfacht sich die Verdrahtung,

und die Kosten sinken. Mit Leistungsdaten von
bis zu 50 V Versorgungsspannung und 4 A Dauer-
strom (12 A Spitze) konnen viele BLDC-Servo-
motoren aus dem FAULHABER Programm
direkt in ein sicherheitskritisches Umfeld inte-
griert werden. Als Kommunikationsschnittstellen
werden neben USB und RS232 auch CANopen
und EtherCAT angeboten. [

Dr. Andreas Wagener, Elektronikentwicklung bei FAULHABER

Nahere Informationen finden Sie unter www.faulhaber.com
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Automation nach Mal3

Weltmarktfuhrer SMC macht industrielle Automatisierung

fit fur die Zukunft

Fiir SMC sind die Steigerung der Wettbewerbsfiihigkeit, die Produktivitit und die Flexibilisie-
rung der Produktion gelebte Praxis. Nicht zuletzt, weil das Unternehmen Téil eines japanischen

Weltkonzerns ist, der kontinuierliche Verbesserung in allen Bereichen fest verankert hat.

obert Angel, Managing Director SMC
CEE Group, sprach mit NEW BUSI-
NESS iiber Individualisierung, Unter-
stiitzung fiir Produktionsbetriebe und den Stand-

ort Osterreich.

Herr Angel, wie unterstiitzt SMC als global
filhrendes Unternehmen die industrielle
Automatisierung?

Es gibt kaum einen Bereich, der nicht in irgend-
einer Form einen automatisierten Prozess durch-
laufen hitte. Denken wir an die Bestiickung von
Leiterplatten fiir Smartphones, den gesamten
Produktionszyklus eines Fahrzeugs oder im
Lebensmittelbereich die Verpackungsprozesse.
Leistungsstarke Systeme sichern das optimale
Zusammenspiel von Pneumatik, Robotik,
Hydraulik und Elektronik. SMC ist mit seinen
Pneumatikprodukten ,groff“ geworden. Unsere

Ing. Mag.

Robert Angel,
Managing Director
SMC CEE Group
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Expertise hat sich stark erweitert, und so zihlen
elektrische Antriebe, Equipment zur elektrostati-
schen Entladung sowie Prozesstemperierung
ebenso zum Standardportfolio.

12.000 Produktgruppen und 700.000 Varian-
ten sind ein groBziigiges Standardprogramm.
Steht das im Widerspruch zur Individualisie-
rung?

Nein, {iberhaupt nicht. Am Standort Korneuburg
agieren wir als One-Stop-Shop und biindeln unse-
re Kompetenz entlang der gesamten Wertschop-
fungskette: mit Engineering & Design, lokaler
Fertigung, Prototypenbau, Testlabors und techni-
schem Trainingscenter sowie einem grofiziigigen
Zentrallager. Wir entwickeln vollig neue Kom-
ponenten mafSgeschneidert auf individuelle Kun-
denbediirfnisse. Das reicht von applikations-
spezifisch konfigurierten Ventileinheiten iiber
anschlussfertige Schaltschrinke bis hin zu pneu-
matischen Handling-Systemen.

MabBgeschneidert, nachhaltig und gleichzeitig
Kosten einsparen - wie geht sich das aus?
Oftmals wird Investitionskosten mehr Aufmerk-
samkeit geschenke als langfristigen Betriebskosten.
Dabei ist hier umfangreiches Einsparungspoten-
zial vorhanden. Wir haben Services entwickelt, die
genau hier ansetzen. SMC berit bei der Planung,
Optimierung und Modernisierung von Maschi-

nen. Wir unterstiitzen bei Energy-Saving und der



Reduktion von Lebenszykluskosten. So lassen sich
die Effizienz, die Zuverlissigkeit und die Produk-
tivitit von Anlagen nachhaltig steigern. Mit spe-

ziellen Trainings gehen wir noch einen Schritt
weiter und helfen unseren Kunden, kiinftigen

Herausforderungen zu begegnen.

SMC ist ein japanischer Weltkonzern.

Wie stark ist lhr Unternehmen in Osterreich
verwurzelt?

Wir haben ein klares Bekenntnis zum Standort
Osterreich. Vor mehr als 25 Jahren haben unsere
Aktivititen nahe Wien mit zehn Mitarbeitern
begonnen. Heute arbeiten mehr als 220 Personen
am Erfolg unseres Unternehmens. Unser Wachs-
tum hatte mehrere riumliche Expansionsschritte
zur Folge. Durch den kiirzlich erfolgten Kauf
einer benachbarten Liegenschaft konnen wir wei-

O

In gemeinsamer
Projektarbeit mit dem
Kunden entstehen
maBgeschneiderte
Automatisierungs-
ldsungen.

terwachsen. Als Tochtergesellschaft cines Welt-
marktfithrers bieten wir unseren Kunden alle
Vorteile eines global agierenden Konzerns — den-
ken wir an Produktverfiigbarkeit dank interna-
tionaler Produktionsstitten oder weltweite For-
schungs- und Entwicklungszentren mit einem
jahrlichen  F&E-Investitionsvolumen  von
160 Millionen Euro. Gleichzeitig sind wir fli-
chendeckend in Osterreich prisent mit Biiros in
Graz, Innsbruck, Klagenfurt und Vorchdorf. Bei
der Individualisierung unserer Losungen fiir den
Kunden agieren wir stark lokal: Unsere Techniker
in Osterreich entwickeln maflgeschneiderte
Losungen, und unsere lokale Produktion in Kor-
neuburg fertigt die Produkte. Der Mix aus globa-
ler Vernetzung, lokaler Prisenz plus Kompetenz
verschafft letztendlich unseren Kunden einen
Mehrwert. [

SMC Pneumatik GmbH
2100 Korneuburg
GirakstraBe 8

Tel.: +43/2262/62280-0
office@smc.at
Www.smc.at
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Mece— ynd Projekitecnnik

Schuttgut Prozess
Durchfluss Fullstand
Fullstand Grenzwert
Grenzwert Druck
Flow-NoFlow Temperatur
3D Volumen/Halden Durchfluss
Feuchtigkeit Prozessanzeigen
Filterbruch Abfuill-/Dosierschlauch &
Partikelmessung Oberflachenbeheizung &
Staubemissionsmessung Normgebindebeheizung &
nach QAL1

Stipanitz - Mess- und Projekttechnik, Burgerstrafde 29, 4060 Leonding




Analyse

Beheizte Schlauche &
Phasenseparation
Trennschicht
Oberflachenbeheizung &
Schaumdetektion
Tribungsmessung
Leitfahigkeitsmessung

Staubemissionsmessung
nach QAL1

Inventory

Tankgauging

Fullstand
Uberfiillsicherung
Visualisierung
Ol-/Wasserdetektion
Trennschichtmessung
Heizschlauch &
Oberflachenbeheizung &

0 0732 /770177, Fax DW 7 e office@stip.at a www.stip.at




Saubere Zufuhrtechnik

Wenn Schmutzpartikel zum produktionsbedrohenden

Risiko werden

Trotz enormer Leistungssteigerung ist das Grundprinzip fiir manuelle

Montagearbeiten im Wesentlichen seit den Anfingen der Industrialisierung

erhalten geblieben. Erst die zunehmende Automatisierung und die Digitalisierung

haben die Produktmontage revolutionir beeinflusst. Vollautomatische Anlagen
werden heute dank intelligenter, Industrie-4.0-fihiger Hard- und

Softwarekomponenten ferngesteuert betrieben und sind mit korrelierenden

Systemen, etwa aus der Zufiibrtechnik, vernetzt.

Das Jahr 1908 war sowohl fiir den motori-
sierten Personenverkehr wie auch fiir die
industrielle Montage eines der historisch bedeu-
tendsten Jahre. So brachte die Ford Motor Com-
pany damals mit dem ,Modell T erstmals ein
Automobil auf den Marke, welches in grofien
Stiickzahlen zu einem bezahlbaren Preis gefertigt
werden konnte. Damit war nicht nur das Zeitalter
des massentauglichen Individualverkehrs angebro-
chen, sondern durch die erstmalige FlieSband-
montage wurde auch der Startschuss fiir die
industrielle Serienproduktion im Automobilbau
gegeben. Durch die voranschreitende Rationali-
sierung — unter anderem in Form hochgradiger
Arbeitsteilung — wurde die Montage zunehmend
effizient genug, um spiter bereits bis zu
9.000 Autos tiglich zu produzieren.

Doch trotz einer enormen Leistungssteigerung sei
das Grundprinzip fiir manuelle Montagearbeiten
im Wesentlichen erhalten geblieben, erldutert
Thomas
Schraubtechnik und Automation bei der
DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO. Erst die

zunchmende Automatisierung und die Digitalisie-

Lederer, Anwendungsexperte fiir

rung hitten die Produktmontage schliefSlich revo-
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lutionir beeinflusst. Vollautomatische Anlagen
wiirden inzwischen — dank intelligenter, Industrie-
4.0-fahiger Hard- und Softwarekomponenten —
vielfach ferngesteuert betricben und seien mit
korrelierenden Systemen, etwa aus der Zufiihr-
technik, vernetzt. So werde heute ein Bauteil in die
Montageanlage beférdert und positioniert, wih-
rend gleichzeitig bereits Verbindungselemente wie
Schrauben oder Muttern lagerichtig sortiert, ver-
einzelt und direke in das Schraubwerkzeug einge-
speist wiirden — ,und das alles in nur wenigen
Augenblicken®. Relevanzinderungen von aktuel-
len und zukiinftigen Einflussfaktoren oder immer
neue Anforderungen wiirden die Branche aber
unaufhérlich zu weiterem Fortschritt zwingen.

Milliarden Transistoren auf kleinster Flache

Einer dieser mittlerweile hochst relevanten
Gesichtspunkte sei die voranschreitende Miniatu-
risierung. Moderne Prozessoren mit wenigen
Quadratmillimetern Grofle wiirden aktuell mit
mehreren Milliarden Transistoren bestiickt. Bei
solch kleinen Strukturen im Nanometerbereich
seien aber die meisten Schmutzpartikel vergleichs-
weise riesig und konnten, je nach Anwendung,



Effizienz ist seit jeher ein wichtiger Faktor fir die Wirt-
schaftlichkeit von Montageanlagen.

eine bedeutende Gefahr darstellen, so Lederer.
Zum Beispiel kénnten bei elektronischen Bau-
gruppen bereits kleinste, leitfihige Partikel zu
Kurzschliissen fithren. Der Einsatz neuer, leis-
tungsstirkerer Materialien verstirke diesen Effekt
dem Fachmann zufolge zusitzlich, da ausgerech-
net die Partikel von Werkstoffen, wie beispielswei-
se kohlefaserverstirkten Kunststoffen, leitfihig
seien. ,,Unter anderem deshalb nimmt die Bedeu-
tung der technischen Sauberkeit im Zuge der
Miniaturisierung zu.“

Daher hat DEPRAG fiir die Anforderungen der
technischen Sauberkeit in der Zufiihrtechnik das
durchgingige CleanFeed-Konzept mit spezifi-
schen Komponenten entwickelt. Es besteht unter
anderem aus Elementen zur abriebarmen Teilezu-
fithrung, um die Entstehung schidlicher Partikel
bereits von vornherein zu minimieren. Abrieb-
arme Hubschienenforderer sortieren, vereinzeln
und beférdern die Verbindungselemente beispiels-
weise besonders schonend. Dabei ermittelt das

Gerit die Anzahl der notwendigen Hubbewegun-
gen dank Sensorsteuerung automatisch, da jede
tiberfliissige Hubbewegung auch unerwiinschten
Abrieb verursachen kann. Dariiber hinaus helfen
Bandbunker dabei, die Anzahl der Verbindungs-
elemente im Zufiihrsystem stets niedrig zu halten,
da weniger Schrauben auch weniger Verunreini-
gungen erzeugen.

Da die Partikelentstehung trotzdem nicht ausge-
schlossen werden kann, sind Absaugsysteme eine
effektive Méglichkeit, um Sauberraumbedin-
gungen zu erreichen. Der Particle Killer von
DEPRAG saugt Schmutzpartikel bereits vor der
Verschraubung gezielt ab und schleust diese tiber
einen Filter aus. Das SFM-V Vakuumschraub-
modul saugt den Restschmutz direkt beim
Zustellen des
Vakuumquellen ab.

Schraubers iiber zusitzliche
Neben Hardwareanpassungen wird die Partikel-
kontamination auflerdem mittels intelligenter

Steuerungsanpassungen — wie etwa einer Dreh-
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Die kapazitive
Zukunft von Pro-
dukten ist heute

oft nicht eindeutig

planbar. Daher
brauchen die
Unternehmen
flexible Anlagen,
die entsprechend
schnell reagieren.

zahlverringerung wihrend der Klingeneinfithrung
in den Schraubenkopf — reduziert, was gleichzeitig
in einer effizienteren Werkzeugbelastung resul-
tiert.

Steuerung mit Intelligenz ausstatten

»Uber die gesamte Wertschopfungskette hinweg
war Effizienz seit jeher ein wichtiger Fakrtor fiir die
Wirtschaftlichkeit von Montageanlagen.“ Daher
bietet das Unternehmen mit dem Vibrationswen-
delférderer eacy feed ein besonders effizientes
Antriebskonzept. Steuerung und Antrieb dieses
verbrauchsarmen Foérderers basieren auf einer
Stromversorgung mit 24 V/DC, dies ist austei-
chend, um mittels Schwingmagneten den Forder-
topf in seine periodische Schwingbewegung zu
setzen und dabei eine Energiceinsparung von
rund 80 Prozent zu erreichen. Durch den Finsatz
cines Weitspannungsnetzteils kann das Gerit
weltweit ohne Umriistung verwendet werden. Die
intelligente Steuerung PFC100 erméglicht darii-
ber hinaus individuelle Einstellungen ohne zeit-
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aufwendige mechanische Eingriffe. ,Wenn die
Montage bis zu einem méglichst hohen Grad
automatisiert werden soll, die Stiickzahl jedoch
keine vollautomatische Zufithrung rechtfertig,
bieten sich Schraubengeber als giinstige, kompakte
und schnell implementierbare Losung an. Schrau-
bengeber lassen sich mit wenigen Griffen auf die
benétigte Schraubengréfle umriisten, fordern
besonders schonend, sind handgefiihrt und statio-
nir einsetzbar und kénnen dank der integrierten
Steuerung véllig autark betrieben werden.

Das globale Marktgeschehen sei heute dynami-
scher denn je, so Lederer. ,Neue Produkte kom-
men in immer kiirzeren Abstinden auf den
Marke, oder die kapazitive Zukunft von Produk-
ten ist nicht eindeutig planbar.“ So sind etwa im
Bereich der E-Mobilitit mangelnde Erfahrungs-
werte und Unsicherheiten in der Stiickzahl-
planung allgegenwirtig. Dieser Umstand fordert
moglichst flexible Losungen mit geringer Reak-
tionszeit, wie es beispielsweise in hybriden Mon-
tagesystemen durch die Verkettung von manuel-
len und automatisierten Prozessen der Fall ist. So
kann die Produktion durch die Implementierung
von intelligenten Handarbeitsplitzen nach Bedarf
erweitert werden, ohne an Prozesssicherheit einzu-
biiflen. Der Werker wird dabei Schritt fiir Schritt
durch die Schraubaufgabe gefithrt. Dank der
Sensortechnik aktiviert das System fiir jede
Schraubposition die richtigen Parameter, gibt
Verbindungselemente frei, weist auf bevorstehen-
de Aufgaben hin und wertet die Ergebnisse aus.
Per Pick-and-Place-Verfahren greift der Werker
schliefSlich  die Verbindungselemente und
bekommt punktgenau vorgegeben, an welcher
Stelle geschraubt werden muss. Damit bleibt die
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In der Prozes-
sorenproduktion
gilt Reinheit als
oberstes Gebot,
da auch kleinste

Schmutzteile
schnell zum
groBen Problem
werden konnen.

Montage flexibel und dennoch prozesssicher. Eine
der groffiten Herausforderungen von hybriden
Montagesystemen ist ,,die Kopplung von Mensch
und Maschine®, die nicht konstant in gleicher
Geschwindigkeit arbeiten. Die Losung hierfiir
sind Pufferzonen, etwa durch intelligente Linear-
forderer. Mit ihnen konnen gréflere Distanzen
tiberbriicke, der Teilestrom kann gesteuert wer-
den. Je nach Bedarf stellen die Forderer Teile-
puffer bereit, oder sie zichen den Teilestrom
funktional auseinander. Als weitere Mafinahme
fir hochste Flexibilitit bietet sich die Nutzung
modularer Anlagenkonzepte mit standardisierten
Komponenten an.

Fremdkérper aus Prozesswasser entfernen

In zahlreichen industriellen Prozessen wird Wasser
zur Herstellung von Produkten, fiir Reinigungs-
zwecke oder als Hilfsmedium fiir Heiz- oder
Kiihlprozesse eingesetzt. Bei Kontakt mit Lei-
tungssystemen, Prozessmedien oder auch der Luft
verschmutze dieses Wasser allerdings sukzessive,
sodass es gereinigt werden muss. Mit den Sieb-
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- .
DEPRAG

filtern der Serie WF300 bietet SMC Deutschland
eine einfache Moglichkeit, Fremdkérper effizient
aus dem Prozesswasser zu entfernen. Vier unter-
schiedliche und austauschbare Filtereinsitze erlau-
ben es den Anwendern, den erwiinschten Reini-
gungsgrad flexibel einzustellen. Die Filtereinsitze
mit 100, 70, 50 und 25 Maschen pro Zoll beste-
hen laut dem Hersteller aus rostfreiem Stahl und
sind besonders langlebig. Zudem kénnen sie im
Handumdrehen gewechselt und nach ihrer Reini-
gung iiber viele Zyklen wiederverwendet werden.
Die permanente Reinigung des Prozesswassers
schont die nachgeschalteten Anlagenelemente
und macht die Prozesse weniger storanfillig.

Die Siebfilter der Serie sind aus Bronzeguss und
Messing gefertigt und werden in den drei
Anschlussgroflen 1/4, 3/8, und 1/2 Zoll angebo-
ten. Freigegeben fiir Umgebungs- und Medien-
temperaturen von fiinf bis 80 Grad Celsius sind
sie bis zu einem maximalen Betriebsdruck von
1,18 MPa einsetzbar. Die Siebfilter sind somit
perfekte Helfer, wenn es darum geht, Fremd-
korper in Prozesswasserleitungen zu beseitigen.
,Klassischerweise sind das die Kiihlwasser-
kreisliufe von Werkzeugmaschinen, Schweif3-
zangen, Vakuumkammern oder Gussformen®,
erkldrt Sandra Spreuer, Product Management
SMC Deutschland. ,,Wir wissen aber auch, dass
sie zum Beispiel in der Druckindustrie eingesetzt
werden, um die Qualitit des Sprithwassers zu
verbessern, mit dem das Papier befeuchtet wird.
Auch hier tragen die Siebfilter dazu bei, die
Anlagenteile zu schonen, deren Lebensdauer zu
verlingern und gleichzeitig das Risiko von Funk-
tionsausfillen zu senken.“ []

www.deprag.com, Www.smc.eu
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INTERVIEW

Stolpersteine bei Planung und Umsetzung

Smartphones, Autos oder Computer: Die Produktlebenszyklen werden immer kiirzer. Trotzdem bendtigt jedes
neue Produkt auch das zugehdrige Produktionsequipment, welches ebenfalls umso schneller geplant und
realisiert werden muss, wie beispielsweise die Montageanlage inklusive Zuftihrtechnik. Thomas Lederer,
Anwendungsexperte fiir Schraubtechnik und Automation bei DEPRAG, erlautert im Kurzinterview, worauf
dabei geachtet werden muss.

Wie erfolgt eine Zufithrbarkeitsanalyse unter Betrachtung aller Eventualitidten?

Die zentrale Frage lautet: Ist eine automatische Zufiihrung der Schrauben iber Schlauch maglich? Und wenn
nicht, kann eventuell durch eine einfache Anderung der Schraubengeometrie eine Zufilhrung tber Schlauch
dennoch realisiert werden? Eine Maglichkeit, die Zufuhrfihrbarkeit Gber Schlauch zu prifen, bietet eine Nahe-
rungsformel. Anhand dieser lasst sich die Zufiihrbarkeit vorab ermitteln. In der Formel wird das Verhaltnis
Schraubenlénge zu Schraubenkopfdurchmesser ermittelt und daraus der mdgliche Winkel einer Schréagstellung
des Verbindungselements im Zufiihrschlauch berechnet. Ist das Winkelergebnis grenzwertig, kommen unsere
Spezialisten ins Spiel. Anhand eines SchraubenmaBblatts besteht die Mdglichkeit, die tatsachliche Schrag-
stellung der Schraube im passenden Zufiihrschlauch mittels CAD-Priifung festzustellen. Bei einem negativen
Ergebnis kann oft durch kleine Anderungen der Schraubengeometrie, wie Reduzieren des Kopfdurchmessers
oder Verlangern des Schraubenschafts, eine Zufiihrbarkeit erreicht werden. Sollte eine Anderung der Schrau-
benabmessungen nicht mdglich sein, bietet sich das Pick-and-Place-Verfahren an. Mit dieser Zufiihrtechnik
wird das Verbindungselement in eine klar definierte Position gebracht und steht somit zur Abholung durch das
Schraubwerkzeug mittels Vakuum, Greifsystem oder Magnetismus zielgerichtet bereit. AuBerdem erlaubt
diese Zufiihrtechnik tber Pick-and-Place auch die Bereitstellung anderer Teile, wie zum Beispiel O-Ringe oder
Etiketten.

Welche Losungen gibt es fiir Extremfalle, wie etwa sehr tiefe Schraubstellen?

Die ausschlaggebenden Kriterien fiir die Schraubenaufnahme sind die verfiigharen Platzverhaltnisse am Bau-
teil. Die Schnabelhlse bendtigt Platz zum Offnen der Schnabelbacken, die Kugelhtilse wiederum eine Zentrier-
maglichkeit im Bereich der Schraubstelle, um eine stabile Position fir die Verschraubung zu gewahrleisten.
Die Art der Schraubenaufnahme wird erst nach ausgiebiger Analyse festgelegt, um die optimale Losung fir
hochste Prozesssicherheit und ergonomisches Arbeiten zu ermitteln. Liegt beispielsweise eine tief liegende
Schraubstelle vor und die Schraube muss durch eine Senkung gefiihrt werden, kann es passieren, dass die
Schraube in die Bohrung fallt und das Kernloch nicht trifft. Sie stellt sich dabei schrag und blockiert damit den
Gesamtprozess. Um dieses von uns als freier Fall bezeichnete Problem zu verhindern, setzen wir das
DEPRAG Feed Module ein. Durch vakuumbasierte Schraubenaufnahme, einen entsprechenden Zustellhub und
ein gefiihrtes Vakuumrdhrchen wird die Schraube bis zur Verarbeitung in die vertiefte Schraubstelle gebracht.
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H2FUTURE

Aufbruch ins Wasserstoffzeitalter

Griiner Wasserstoff als Energietriger der Zukunft: Darum gebt es im Projekt H2FUTURE.
Unter Koordination von Osterreichs Sfiibrendem Stromunternehmen VERBUND wird derzeit
auf dem Geléiinde der voestalpine AG in Linz eine der weltweit grofSten Pilotanlagen errichtet.

b 2019 wird die Sechs-Megawatt-
Protonen-Austausch-Membran-Elek-
trolyseanlage mit gritnem Wasser-
kraftstrom CO,-freien Wasserstoff fiir die Stahl-
produktion erzeugen. Dariiber hinaus wird der
Elektrolyseur auch fiir netzdienliche Services ein-
gesetzt. Einsatzmaoglichkeiten in anderen Indus-
triesektoren wie Chemie, Ol und Gas oder Diin-

gemittel werden im Projekt ebenso gepriift.

Griiner Strom ist Bedingung
Griiner Wasserstoff muss kiinftig aus Wasser mit-
hilfe erneuerbarer Energietriger wie Wasser- oder

Windkraft sowie Solarenergie erzeugt werden. Dafiir

HYDROGEN
o/ NTESVE WOUSTRIES

SUSTAINABLE
STEEL PRODUCTION

Griner Strom ist Voraussetzung fiir die Produktion von
griinem Wasserstoff.

Verbund

Am Strom der Zukunft

bringt VERBUND, der nahezu 100 Prozent seines
Stroms aus Wasserkraft gewinnt und iiber vieljahrige
Erfahrung mit Speicher- und Pumpspeicherkraft-

werken verfiigt, ideale Voraussetzungen mit.

Griiner Wasserstoff verbindet Sektoren Energie
und Industrie

Wasserstoff ist vielseitig einsetzbar: als Grundstoff in
der Industrie wie in Linz, als Treibstoff in der Mobi-
litic oder um Uberschussenergie in Form von Was-
serstoff zu speichern. Griiner Wasserstoff ist ein per-
fektes Beispiel fiir die Sektorkopplung, die zur
Dekarbonisierung von Energiewirtschaft, Industrie
und Transport fithren kann. Deshalb arbeitet VER-
BUND in der Wasser-
stoffinitiative Vorzeige-
region Austria (WIVA)
gemeinsam mit Part-
nern auch an weiteren
Anwendungen von grii-
nem Wasserstoff fiir die

Energiezukuntft.
= .

Rudi Zauner, Projektleiter H2FUTURE,

VERBUND Solutions GmbH

VERBUND Solutions GmhH
1150 Wien

Europaplatz 2

Tel.: +43 503 13-52251
innovation@verbund.com
www.verbund.com

2018/19 INDUSTRIE-GUIDE 117



Auch ELRA CAN Industrie 4.0

Antriebstechnik fur hochste Anspriuche

Fit fiir die Anspriiche der Industrie 4.0 zu sein und mit den steigenden Anforderungen der

Industrie Schritt zu halten, wird immer wichtiger. ELRA ist vorne mit dabei und beweist

mit einem herausfordernden Projekt, was mit smarter Antriebstechnik alles moglich ist.

ugegeben kommt es nicht alle Tage vor,

dass ein Kunde aus der Halbleiter-

industrie eine High-End-Lésung fiir
seinen Reinigungsprozess bei der Herstellung der
nichsten Generation von Siliziumwafern fiir die
Mikroprozessorenherstellung benstigt. Das bedeu-
tete eine High-End-Produktion mit High-End-
Anforderungen und High-End-Schwierigkeiten:
Die Reinigung des Wafers ist nimlich ein kriti-
scher Schritt im Herstellungsprozess jedes Prozes-
sors. Dabei werden die empfindlichen und nur
500 pm diinnen Siliziumscheiben mehrmals mit
verschiedenen chemischen Fliissigkeiten prizise
bespriiht, um ein optimales Ergebnis zu erzielen.
Dadurch werden héchste Yield-Raten gewihrleis-

tet und gleichzeitig Ausschiisse deutlich minimiert.

Bei der Halbleiterproduktion ist hdchste Prazision in allen
Bereichen erforderlich.
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Das wirke sich schlussendlich positiv auf den Preis
fiir Endverbraucher aus. Die Anspriiche sind dem-
gemifd hoch, die fachlichen Anforderungen fiir die
Entwicklung ebenso, der Spielraum fiir Fehler

hingegen liegt bei null.

Herausforderung angenommen...

Damit dieser wichtige Reinigungsprozess zuverldssig
gelingt, bedarf es jedoch einiges an Planungsarbeit
und Antriebstechnik. Zu den Grundanforderungen
des Kunden gehérte eine durch den Motor kom-
plett durchgingige Hohlwelle, um die Schliuche fiir
die chemischen Fliissigkeiten durchfithren zu kén-
nen. Die Welle selbst musste gegen diese Chemika-
lien bestindig sein, da wihrend des Spriihprozesses
Dimpfe entstehen, welche die Welle angreifen
konnen. Eine sehr gleichmiflige und genau iiber-
wachte Drehbewegung war ebenso gefordert, da der
Spritharm direke auf der Welle sitzt und eine Aus-
lenkung von tiber 250 mm aufweist.

Sowohl die Leistungselektronik als auch das Kom-
munikationsmodul sollen dabei zwecks einfacher
Verkabelung direkt im Antrieb integriert sein. Im
Geiste von Industrie 4.0 bestand der Wunsch beim
Kunden, dass der Status des Antriebs iiber eine
CAN-Bus-Schnittstelle der ibergeordneten Steue-
rung nahezu in Echtzeit mitgeteilt wird. Um es
noch interessanter zu machen, musste dazu die
Zeit fiir die Entwicklung, das Testen und die
Implementierung weniger als ein Jahr betragen.
Bisherige verfiigbare Antriebslosungen am Markt



konnten immer nur einen Teil dieser Anforderung

erfiillen.

...und gemeistert

Als sich der Kunde im Februar 2017 an ELRA
wandte, war klar, dass nicht nur der Antrieb selbst
gefragt ist, sondern die Gesamtlésung — eine Neu-
entwicklung in einer Branche, in der hochste Pri-
zision und Verlisslichkeit unabdingbar sind. Mit
Beginn des darauf folgenden Jahres war bereits der
Start der Serienproduktion fix eingeplant. Erste
Halbleiterfirmen planten in ihren Produktions-
werken bereits die neue Reinigungstechnologie
ein, hatten aber Schwierigkeiten mit den Antrie-
ben. Die Zeit spielte also ebenfalls eine wichtige
Rolle — die Ergebnisse mussten nicht nur gut,
sondern auch schnell geliefert werden.

So lange wie die Vorgeschichte zu diesem Projekt
ist, so kurz ist das Ergebnis: Durch die enge

Unscheinbar, aber eine
groBe Entwicklungs-
leistung von ELRA

Zusammenarbeit des ELRA Entwicklerteams mit
dem Kunden konnte innerhalb von nur sieben
Monaten ein dreiphasiger Schrittmotor mit inte-
grierter Elektronik und Hohlwellenausfilhrung
entwickelt werden, der den hdchsten Anspriichen
der Halbleiterindustrie entspricht. Seit Beginn
dieses Jahres liefert ELRA bereits die ersten Serien,
womit seit Projektstart bis hin zur Serienreife
weniger als zwolf Monate bendtigt wurden. Ein
Spitzenwert fiir eine komplette Neuentwicklung!
Mission Accomplished — Auftrag ausgefiihrt — und
eine wichtige Bewihrungsprobe ist geschafft. Durch
die richtige Mischung von gelebten traditionellen
Werten wie Zuverlissigkeit und Qualitit, fachlicher
Erfahrung und Know-how ist es auch die eigene
konstante Weiterentwicklung der Leistung fiir den
Kunden, die nunmehr den allerhéchsten Ansprii-
chen geniigt. Deswegen sagt man gern bei ELRA:
ELRA CAN Industrie 4.0“.

ELRA Antriehstechnik Vertriebs Ges.m.b.H.
1020 Wien

Schonngasse 15-17

Tel.: +43/1/214 17 85-0

info@elra.at

www.elra.at
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CAN-Open - das neue ELRA Antriebskonzept das neue
Moglichkeiten offnet

Wir sprechen immer wieder von der Notwendigkeit, die innerbetriebliche Effizienz zu
konnen, um besser Leistungen am Markt anbieten zu kdnnen und naturlich auch Schritt
mit der Entwicklung halten zu kdnnen oder noch besser - der Konkurrenz einem Schritt
voraus zu sein.

Kénnen Sie das von sich behaupten? We CAN. Mit unserem neuartigen ELRA CAN-Open

Konzept.

Was ist ELRA CAN-Open Antriebskonzept?

CAN-Open ist ein modulares Antriebskonzept, das wir entwickelt haben, um uns noch
besser auf die Bedurfnisse unserer Kunden und Partner einzustellen, denn wir haben
zugehort, nachgedacht und eine Losung entwickelt, die genau in unsere Zeit passt:

. extrem vielseitig,
- gleichzeitig aber einfach in der Umsetzung und - das freut viele unsere Kunden am meisten -

- mit den kompletten Kostenvorteilen einer GroBserie bereits bei kleineren Bestellungen und
Serien.



“I- Ilhr Partner far
= malfgeschneiderte Antriebsldosungen

Welche Méglichkeiten bietet das ELRA CAN-Open Antriebskonzept?

Mit dem integrierten CAN-Open Motioncontroller kdnnen sowohl burstenlose Motoren
als auch Schrittmotoren bestickt und mit diversen Getrieben kombiniert werden
(Schneckengetriebe, Planetengetriebe, Stirnradgetriebe).

Durch das CAN-Bus Steuerungssystem kann jede Anlage jederzeit auf bis zu 127
Antriebseinheiten erweitern. Dazu gibt es auch direkte Anschlussmoglichkeiten von bis zu
5 Sensoren an der Antriebseinheit, zur RUckmeldung fur einen geschlossenen Regelkreis
(Closed-Loop) oder zur zusatzlichen Positionsabfrage.

Dieses Konzept ist derart entwickelt, dass es sowohl fur Positionier- als auch
Dauerlaufanwendungen geeignet ist: zum Beispiel fur vernetzte Multiachsanwendungen,
Forderbander oder fur positionierbare Verstellaufgaben.

Individuelle
Lésungen

Kurze

/
/ Entwicklungszeiten
>
T
\

Einfache
Umsetzung

GroBe
Kostenvorteile

Qualitatsgarantie

Kontakt
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Spatenstich erfolgt

ELRA errichtet neue Betriebsstatte im Burgenland

ELRA investiert fiinf Millionen Euro in einen neuen Standort, der einen Kapazitiits-

ausbau von 50 Mitarbeitern ermaglicht. Bis Ende 2019 entstebt im burgenlindischen
Jois eine moderne Betriebsstiitte mit 55 topausgestatteten Arbeitspliitzen.

emeinsam mit Landeshauptmann Hans

Niessl, Biirgermeister Johannes Steurer,
Architekt Hans Peter Halbritter und Vertretern
aus der burgenlindischen Wirtschaft legten die
Geschiftsfithrer Susanne Duacsek und Walter
Rauch Hand an und gaben den Startschuss zum
Baubeginn.

Nachhaltiger Meilenstein

Nach einer 40-jihrigen Firmengeschichte als
international erfolgreiches Unternehmen platzt
die bisherige Betriebsstitte bereits aus allen Nih-
ten. Geschiftsfithrerin Susanne Duacsek: ,Mit
Unterstiitzung  der Betriebsansiedlungsagentur
Wirtschaft Burgenland GmbH, der Gemeinde
Jois sowie den zustindigen Behérden lassen wir
eine moderne Produktionsstitte fiir Antriebssyste-
me, Baugruppen sowie Elektronik und Steuerun-
gen im Einklang mit der Natur entstehen. Beim
Bau des Gebidudes am Rande des Nationalparks
Neusiedlersee-Seewinkel legen wir grofien Wert
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Spatenstich fir das neue Betriebsgebaude:
Baumeister Johann Gartner, Wirtschaftskam-
merdirektor Rainer Ribing, Landeshauptmann
Hans Niessl, ELRA-GF Susanne Duacsek,
ELRA-GF Ing. Walter Rauch, Biirgermeister
Johannes Steurer, Architekt und Projektleiter
Peter Pschill (v.l.n.r)

auf Nachhaltigkeit. Eine 6kologische Bauweise
sowie energieeffiziente Heiz- und Kiihlsysteme auf
dem letzten Stand der Technik werden bei diesem
Projekt Einzug halten.”

Leitbetrieb mit Bestand

Im Rahmen dieses Events wurde Walter Rauch die
Rezertifizierungsurkunde durch Leitbetriebe-Aus-
tria-Geschiftsfithrerin Monica Rintersbacher ver-
liechen. ,Mit der neuen Produktionsstitte werden
wir einen noch héheren Servicegrad unserer Leis-
tungen ermdglichen. Gleichzeitig ist es ein klares
Bekenntnis zum Standort Osterreich®, bedankte
sich Geschiftsfithrer Walter Rauch, der das Fami-
lienunternehmen vor 40 Jahren gegriindet hat, fiir
die Auszeichnung.

Im Anschluss wurden gemeinsam mit den Ehren-
gisten sowie den vielen anwesenden Kunden,
Freunden und Mitarbeitern der Spatenstich,
40 Jahre ELRA und der 80. Geburtstag von
Walter Rauch gefeiert. [

Foto: ELRA Antriebstechnik



[Ma B Gl ClcTe I —
als App fur » Google play
Andoid o o

= R
oder iPad & AppStore

MIT SICHERHEIT

EDELSTAHL
VERBINDUNGS-
TECHNIK
VON PF

PH Industrie-Hydraul

Wuppermannshof 8, 58256 Ennepetal, Germany
Tel. +49 (0) 2339 6021, Fax +49 (0) 2339 4501
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Mess-und Regeltechnik

Qualitat und technologischer Fortschritt

Die KOBOLD Messring GmbH, eines der international fiibrenden Unternehmen
in der Mess- und Regeltechnik, wurde 1980 von Dipl.-Ing. Klaus J. Kobold gegriinder

und aufgebaut.

laus Kobolds hervorragendes Ingeni-
eurwissen fithrte zu einem Unterneh-

K

Technologien, hochwertige Qualititserzeugnisse

men, das sich durch patentfihige

und iiberlegenen Kundendienst auf dem Markt
etablierte. Der Markenname ,KOBOLD* wurde
sehr schnell zum Begriff fiir Qualitit und techno-
logischen Fortschritt. In den Folgejahren entstan-
den weltweit eigenstindige KOBOLD-Gesell-
schaften in zahlreichen Lindern. Die internatio-
nale Firmengruppe wird durch den Prisidenten
und Alleininhaber Klaus ]. Kobold angefiihrt.
Gegenstand der Unternchmen sind die Entwick-
lung, die Herstellung und der Vertrieb von Instru-
menten zur Uberwachung, Messung und Rege-
lung der physikalischen Groflen Durchfluss,
Druck, Fiillstand und Temperatur. Die Gerite
werden in nahezu allen Industriebereichen einge-
setzt. Durch die Vielfalt der zur Verfiigung stehen-
den Messmethoden und die rasche Anpassung an
den technischen Fortschritt werden die hohen
anwendungsspezifischen Forderungen in den ver-
schiedenen Industriezweigen voll erfiillt. Das star-
ke Unternehmenswachstum basiert auf der stin-
digen Erweiterung der Angebotspalette und ist
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auf die Akzeptanz des Unternehmens und seiner
Produkte auf dem Weltmarkt zuriickzufiihren.
Das Entwicklungs-Team 18st auch die schwierigs-
ten Messprobleme. Erfahrene Ingenieure aus den
verschiedensten Fachbereichen haben meist
schnell eine geeignete Losung gefunden. Produkte
werden oft gemeinsam mit den Kunden erarbeitet
und treffen somit direkt die Bediirfnisse des
Markts.

KOBOLD-Techniker und Ingenieure entwickeln
fur die Praxis in eigenen Labors und Werkstitten.
Technisches Know-how, moderne Konstruktions-
und Entwicklungsmethoden stehen in den Labors

und Werkstitten zur Verfiigung.

Stammwerk Deutschland in Hofheim bei Frankfurt

KOBOLD Holding GmbH
Gurkgasse 8

1140 Wien

Tel.: +43/1/786-5353
info.at@kobold.com
www.kobold.com
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Wenn Wasser zahit
KOBOLD

" Drehbares Summen- und
Edelstahlausfiihrung Farbdisplay Teilmengenzihler
Platzwunder 2 beliebig konfigurierbare
’d Ausginge

@ Uberwachungsfunktion Dosierfunktion @ Displaybedienung auch
x2F. | mit Handschuhen

::» 0| Strémungs- und
. Temperaturmessung

Tel: +43 1 786 5353
-E Fax: +43 1 786 535310
. www.kobold.com office@kobold-holding.at

E E| You Kobold Holding Gesellschaft m.b.H.
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L-ROC Raumautomation

Energieeffizienz. Komfort. Flexibilitat.
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P Ein System fir Heizung, Liftung, Klima, Beleuchtung,
Sonnenschutz und Sicherheit
P Raumaufteilung schnell und einfach auch im Betrieb veranderbar
P Moderne Raumbedienung tiber Touch Panels
P Web-Raumbedienung mittels Smartphone, Tablet oder PC in Echtzeit
P Investment-Schutz durch offene und standardisierte Technologien

P Entwickelt und produziert in Osterreich




LOYTEC

A Delta Group Company

www.loytec.com

LOYTEC electronics GmbH, Blumengasse 35, 1170 Wien



Wenn Maschinen lesen lernen...

Das Wiener Kl-Unternehmen Anyline etabliert Optical Character
Recognition in der weltweiten Industrielandschaft

Viele Prozesse in der Industrie erfordern nach wie vor, dass Mitarbeiter Daten

hindisch aufzeichnen. Ein aufwendiger und nicht immer zuverlissiger Vorgang.

Mithilfe von Anyline kinnen solche Feblerquellen und Kostentreiber beseitigt werden.

Der Synergieeffekt genieflt ein hohes An-
sehen in der heimischen Innovationsszene.
Zu Recht, wenn man spannende Erfolgsgeschich-
ten wie jene der Wiener Anyline GmbH betrach-
tet. Als sich das aufstrebende Start-up mySugr im
Jahr 2010 auf die Suche nach einer smarten
Losung fiir sein App-basiertes Diabetestagebuch
machte, entstand der erste Anwendungsfall fiir die
revolutionire Technologie von Anyline.

Da die Anwender von mySugr ihre Werte nicht
immer zuverlissig in das digitale Tagebuch eintru-
gen, klopften die Betreiber von mySugr bei der
App-Schmiede 9Yards des heutigen Anyline-
CEOs Lukas Kinigadner an und fragten, ob man
die Werte des Blutzuckermessgerits nicht einfach
per Optical Character Recognition (OCR) in die
mySugr-App iibertragen kénnte. Konnten sie!
Das Geschift mit der smarten Texterkennung
tibertriffc mittlerweile alle Erwartungen.

VISIONARER UNTERNEHMERGEIST

OCR trifft auf kiinstliche Intelligenz

Mit der Firmengriindung der Anyline GmbH im
Jahr 2013 schufen Lukas Kinigadner, Daniel
Albertini, Jakob Hofer und David Dengg einen
unternehmerischen Rahmen fiir ihre zukunftswei-
sende Technologie. Das Unternehmen mit Sitzen
in Wien und Innsbruck beschiftigt mittlerweile
29 Mitarbeiter.

»Unsere Vision war es, eine Briicke zwischen der
analogen und der digitalen Welt zu schlagen.
Genauer gesagt wollten wir physische Objekte mit
bestehender Hardware, sprich Kamerasystemen in
Smartphones, digitalisieren, erinnert sich Chief
Revenue Officer Matthias Gasser. Mithilfe der
Texterkennung von Anyline konnen mobile Gerite
heute Texte wie Seriennummern oder ganze Doku-
mente scannen. Die OCR-Technologie wird durch
kiinstliche Intelligenz und maschinelles Lernen
unterstiitzt, um einen moglichst genauen Scan zu
ermoglichen, wie Matthias Gasser verdeutlicht.
,Fiir die meisten Menschen ist Lesen eine (selbst-)
Titigkeit.
Maschinen hingegen taten

bisher sehr

verstindliche

sich damit
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schwer. Durch den Einsatz

,Unsere Vision war es, eine Bricke zwischen der
analogen und der digitalen Welt zu schlagen.
Genauer gesagt wollten wir physische Objekte
mit bestehender Hardware, sprich Kamerasys-
temen in Smartphones, digitalisieren.” eine
Matthias Gasser,
Chief Revenue Officer Anyline GmbH

von kiinstlicher Intelligenz
bekommt man nun die
Maéglichkeit, Maschinen
menschenihnliche
Erkennung von Zeichen

und Texten beizubringen.



Das Machine-Learning-basierte Texterkennungssystem
Anyline kann mit géngigen Smartphones genutzt werden.

Shootingstar der Tech-Industrie

In diesem Jahr wurde die Innovationsschmiede
vom internationalen Forschungsinstitut Gartner,
beriihme fiir seine Vorhersagen von Entwicklun-
gen neuer Technologien, als einer von fiinf ,,Cool
Vendors 2018 in der Kategorie ,,Supply Chain
Execution® (SCE) gelistet. ,Das ist ein enormer
Erfolg fir uns®, freut sich Lukas Kinigadner.
»Gartner ist eines der bekanntesten Forschungs-
Thre Arbeit am
,Magic Quadrant’ und am ,Hype Cycle® bietet

institute der Tech-Industrie.

Unternehmen seit Jahren eine Orientierungshilfe.
Aufstrebende Unternehmen auf der ganzen Welt
verlassen sich auf die bereitgestellten Analysen
und Berichte, um so nur die besten Dienstleister

zu wihlen. Um von ihnen anerkannt zu werden,
miissen wir den Goldstandard der Zulassung in
unserem Bereich wahren.

Und nicht nur die Zukunftsforschung hat erkannt,
welch enormes Potenzial in der OCR-Technologie
schlummert. ,Was den Umsatz betrifft, haben wir
unser letztjihriges Ergebnis bereits weit ibertrof-
fen und viele neue, namhafte Kunden aus der
ganzen Welt dazugewonnen®, bestitigt auch Mat-
thias Gasser den prognostizierten Erfolgskurs.
Anyline ist bereits bei renommierten Kunden wie
Canon, Swisscom, Porsche Austria, Red Bull
Mobile sowie Global Blue im Einsatz — seit diesem

Jahr auch beim &sterreichischen Werkzeugher-

steller und Weltmarktfithrer TYROLIT.
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Vom Umstieg der
Wiener Stromab-
z&hlung auf Smart
Meter bis hin zur
digitalen Basis-
ausstattung der
Palizei: Den Még-
lichkeiten der OCR-
Technologie von
Anyline sind derzeit
kaum Grenzen
gesetzt.

Optimierte Supply-Chain-Execution
Wareneinginge von Zulieferern aus der ganzen
Welt mussten im Hause TYROLIT bislang hin-
disch in das SAP-System eingegeben werden.
Dieser aufwendige und fehleranfillige Prozess
wird nun mithilfe der Technologie des Wiener
Unternehmens Anyline deutlich vereinfacht und
auf Industrie-4.0-Standards gehoben. ,Die Text-
erkennungstechnologie von Anyline erméglicht
zusammen mit der Einbindung in SAP Fiori eine
schr gute Verbesserung unserer Wareneingangs-
prozesse®, erklirt TYROLIT-Business-Application-
Manager Eduard Kohler. ,Der Prozess des Erfas-
sens und Sendens der Informationen funktioniert
schnell, fehlerlos und ist eine zuverlissige Erweite-
rung fiir unsere Arbeitskrifte direkt vor Ort. Mit
der Lésung entstehen weniger manuelle Fehler
bzw. falsche Anlieferungen. Die Losung ist eine
grofe Bereicherung fiir unseren Supply-Chain-
Prozess und ein Baustein im Rahmen der digitalen

Transformation unseres Unternehmens.
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Uberzeugende Use-Cases

Ein weiteres spannendes Anwendungsszenario fiir
Anyline erdffnet sich, wenn es um Teile mit emp-
findlicher Oberfliche geht, die iiber keine traditio-
nellen Data-Matrix-Codes, wie z.B. Barcodes
oder QR-Codes, verfiigen. Diese bekommen teil-
weise Serial-Nummern oberflichenschonend auf-
gelasert oder werden mit einem speziellen Stift per
Hand beschriftet. ,Diese Identifikationscodes
manuell in den Computer einzugeben, ist nicht
nur ein aufwendiger Prozess, sondern auch duflerst
fehleranfillig®, so Gasser. Der Einsatz der Any-
line-Technologie sei des weiteren auch auf fix
installierten Kamerasystemen an Robotern mog-
lich, erginzt der Experte. ,Dadurch kann der

-
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Roboter, der ein Produkt vollautomatisiert zusam-
menbaut, die Reihenfolge oder den Zustand der
Bauteile selbststindig erkennen.”

Mission Best-Practice

Der Einstieg in die Welt von Anyline ist laut
Matthias Gasser fiir Unternehmen denkbar ein-
fach. ,Die Integration unserer Losung ist norma-
lerweise innerhalb weniger Minuten auf bestehen-
den Barcode-Scanning-Terminals mdéglich. Bei
Individualanwendungen fiir GrofSkonzerne ist die
Integration von Anyline natiirlich dementspre-
chend aufwendiger. Aber auch in solchen Fillen
ist das System in der Regel innerhalb eines
Monats einsatzbereit. Derzeit sind wir auch in

Verhandlungen iiber ecine offizielle Partnerschaft
mit SAD, die es kiinftig méglich machen soll, das
Anyline-Modul in die gewiinschte SAP-Losung
gleich mitzunehmen.

Es zeigt sich: Stillstand ist bei dem ambitionierten
Team von Anyline keine Option. ,Wir sind im
Herzen Techniker und wollen immer das Maxi-
mum herausholen, so Matthias Gasser. ,,Deswe-
gen ist Verbesserung fiir uns ein stindiger Beglei-
ter. Wir verdffentlichen monatlich Updates und
versuchen, die Technologie immer weiter auszu-
reizen und zu perfektionieren. Gleichzeitig passen
wir unseren Output der sich ebenfalls stindig
indernden Hardware an, um deren neue Funktio-
nen auch optimal ausniitzen zu kénnen.“
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ES-FLOW™ Der weltweit kleinste Ultraschall Volumenstrommesser/-regler
fiir Flussigkeiten.

> Revolutionares neues Messverfahren fur > Sehr schneller Sensor bei hoher Genauigkeit
Kleinstflisse > Geringer Druckverlust
> Volumenfliisse von 4 bis zu 1.500 ml/min > PID-Regelung fiir Ventile oder Pumpen integriert
> Gerades Sensorrohr ohne Engstellen oder > Medienunabhingiges
Totrdume Messverfahren

Von der Pharmé”
industrie bis 247
Raffinerie; VO™

Forschungf"""bor

Bronkhorst

> Aus Aluminium oder Edelstahl > Sollwert schicken und Istwert auslesen, digital
> Messbereiche 0,01 — 0,2 In/min bis oder analog

200 — 10.000 In/min (bezogen auf Luft) > Wahlweise mit integrierter Multifunktionsanzeige
> Integrierter PID-Regler mit passenden Ventilen > Profibus, Modbus und andere Schnittstellen

Thermische Massendurchflussmesser /-regler mit Bypass-Sensor
Thermische Massendurchflussmesser /-regler mit Direktstrom-Sensor
Coriolis Massendurchflussmesser /-regler

B kh ® Ultraschall Volumenstrommesser [-regler
ro n o rSt Elektronische Druckmesser /-regler



mini CORI-FLOW™  pyizise, schnelle Dosierung kleinster Mengen fliissiger
Substanzen (z.B. Additive, Geschmacksstoffe).

> Ausschussreduzierung durch hohe Genauigkeit > Effizient, exakte Dosierung

> Regelbereich 0,1 — 5 g/h bis 3 — 300 kg/h > Dokumentierbar, digitale Aufzeichnung

> Verringerte Stehzeiten, schneller Chargenwechsel > Anwenderfreundlich, zuverlassig, kompakt

IN-FLOW Robust, fiir kritische Bedingungen.

> Hochwertige Edelstahlkonstruktion > Genauigkeit +/-0,5 % v. MW. zuzugl. +/-0,1 % v. EW.
> Regelbereiche von 0,014 — 0,7 min/min bis > Druckstufe PN100, PN200 und PN400
7,5 =375 m*n/h (bezogen auf Luft) > Analoger oder digitaler Betrieb

> Schutzklasse IP-65 > Verschieden BUS-Interfaces verfiighar

— hl-trading gmbh—

e
Vertrieb Osterreich: T. +43-662-43 94 84 ﬂ
Rochusgasse 4 F. +43-662-43 92 23 Leitbetrieb
5020 Salzburg e-mail: sales@hl-trading.at  www.hl-trading.at Ostarraich



Raumautomation

Der Schlussel zu Energieeffizienz und Nutzerkomfort

Die Raumautomation als Teildisziplin der Gebiudeautomation spielt die

entscheidende Rolle, wenn es darum geht, ein Gebiude maglichst energieeffizient

bei gleichzeitig grofStmiglichem Nutzerkomfort zu betreiben.

ichtig geplant und ausgefithrt kann sie

auflerdem ein Hochstmafl an Flexibilitit
ins Gebiude bringen, sodass schnell und effizient
auf Rauminderungen wie zum Beispiel im Rah-
men von Nutzerwechseln reagiert werden kann.
Durch simtliche zuvor genannten Faktoren kann
die Raumautomation auch bei einer angestrebten
Nachhaltigkeitszertifizierung (DGNB, LEED,
BREEAM usw.) cinen wertvollen Beitrag leisten,
indem die bewerteten &kologischen, funktionalen
und wirtschaftlichen Kriterien deutlich aufwertet
werden.

Dariiber hinaus muss ein zeitgemifles Raum-
automationssystem auch auf Ebene der kommu-
nikativen Integrationsmaéglichkeiten auf eine
Vielzahl von Protokollen vorbereitet sein.

Mit dem LOYTEC L-ROC Raumautomationssystem
bestens fir die Zukunft geristet
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Intuitive Raumbedienung via Smartphone, PC,
Tablet oder L-STAT

Im heutigen mobilen Zeitalter ist Raumbedie-
nung via Smartphone, PC und Tablet gefragter
denn je. Die komplette Bedienung eines Raums
tiber mobile Endgerite ist vor allem dort empfeh-
lenswert, wo sinnvolle Montageorte fiir her-
kémmliche Raumbediengerite schwer zu finden
sind, wie zum Beispiel in Grofiraumbiiros.

Anforderungen an die moderne Raumautomation
» Energieeffizienz - Kosten reduzieren und die
Umwelt schonen

Energieeffizienz ist das Gebot der Stunde. Eine
optimale Raumautomation sorgt fiir Energieeffizi-
enz wie kein anderes Automationssystem im
Gebiude. So sorgt sie fiir immer optimal kondi-
tionierte Umgebungsbedingungen entsprechend
der Nutzung und garantiert damit maximalen
Komfort bei gleichzeitiger Minimierung des Ener-
gicaufwands. Mit dem L-ROC System von
LOYTEC werden enorme Einsparungen des Pri-
mirenergiebedarfs erreicht, und dies wirke sich
wiederum positiv auf die entsprechenden Krite-
rien nach DGNB, LEED oder BREEAM aus.

= Nutzerkomfort

Aufgabe der Raumautomation ist es, zu jedem
Zeitpunkt automatisch den Raum optimal zu
konditionieren. Ob Komforttemperatur von
22°C, ideale Beleuchtungsverhiltnisse, automati-



Intuitive Jalousiesteuerung mit Smartphone und L-VIS
Touch Panel

scher Blendschutz oder die perfekte Luftqualitit —
alles geschieht vollautomatisch. Gleichzeitig darf
aber natiirlich die Moglichkeit des Nutzers nicht
fehlen, Einstellungen individuell anzupassen.
Damit Kunden sich auf das Wesentliche kon-
zentrieren konnen, bietet LOYTEC zahlreiche
Moglichkeiten, wie der Nutzer selbst jederzeit
Anpassungen am Raumklima vornehmen kann.
Entweder per LSTAT Raumbediengerit, LVIS
Touch Panel oder auf jedem beliebigen Endgerit
wie Smartphone oder Tablet. Letztere Variante
sorgt wegen des auflergewdhnlich hohen Bedien-
komforts bei der Nachhaltigkeitszertifizierung fiir
hohe Punktezahlen.

Dariiber hinaus lassen sich natiirlich auch Fremd-
gerite integrieren, da das LROC System Schnitt-
stellen zu allen relevanten Protokollen bietet —
BACnet, KNX, LON, DALI, SMI, Modbus,

EnOcean, um nur einige zu nennen.

» Flexibilitat

Vor allem in Biiro- und Verwaltungsgebiuden
spielt das Thema Flexibilitit schon in der frithes-
ten Planungsphase ecine grofle Rolle. Oftmals
werden grofle Biirohiduser gebaut, bei denen bis
zur Fertigstellung noch nicht alle Etagen vermie-
tet sind. Um méglichst flexibel die Bediirfnisse
potenzieller Mieter erfiillen zu kénnen, steht der
Wunsch nach einer freien Raumaufteilung im
Vordergrund.

Schnelle Anpassung an sich @ndernde
Bediirfnisse

Das LROC System von LOYTEC wird diesem
Wunsch gerecht und erméglicht es, flexible
Raumlésungen mit geringem Arbeitsaufwand zu
erstellen und bedarfsorientiert zu verindern. Die
gesamte Gebiudeapplikation liuft zwar verteilt
auf verschiedenen Controllern, die Kommunika-
tion wird jedoch zentral und hardwareunabhingig
verwaltet. So wird das Andern und Neuaufteilen
von Biiroflichen zum Kinderspiel und kann
mithelos vom Bauherrn oder Betreiber selbst
durchgefiihrt werden. [

Dipl.-Ing. Hans-Jirg Schweinzer, Geschaftsfuhrer LOYTEC electronics GmbH

Nahere Informationen finden Sie unter www.loytec.com ‘A
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Schneller zum Messergebnis

MAHR prasentiert Weltneuheit in der Konturenmessung

Die neue MarSurf-CD-Serie von Mahr vereinfacht und beschleunigt die Konturenmessung

dank innovativen Spannsystems. Werkstiicke werden priizise, flexibel und schnell positioniert.

Das steigert Effizienz, Reproduzierbarkeit, Qualitiit und Messsicherbeit.

Mehr Tempo bei der Konturenmessung:
die neue MarSurf-CD-Serie

)

die Messvorginge. Den Schliissel dafiir liefern bei

ie Faustformel fiir die Qualititssiche-

rung von Werkstiicken lautet: je weni-

ger Handgriffe, desto schneller erfolgen

den neuen Konturenmessplitzen MarSurf CD 140
und MarSurf CD 280 die innovativen Werkstiick-
aufnahmeplatten. Aufgrund des Rastermafles von
50 mm und einfach steckbarer Fithrungsanschlige
lassen sich Werkstiicke mit wenigen Handgriffen
sekundenschnell und flexibel positionieren. Die

zeitintensive Feinjustage entfillt.
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GroBle Aufnahmeplatte macht XY-Tisch
iiberfliissig

Die Aufnahmeplatte von 390x430 mm ist deut-
lich groBer als herkdmmliche XY-Tische — diese
werden deshalb iiberfliissig. Bereits integriert ist
eine TY-Verstellung von 60 mm. Werkstiicke bis
90 kg werden auf der Aufnahmeplatte direkt

platziert.

Ihr Nlutzen: deutliche Reduzierung

der Messnebenzeiten
Sie positionieren Werkstiicke flexibler und
schneller.
Sie spannen Werkstiicke einfacher reproduzier-

bar ein.

Ihre Vorteile: Werkstiicke wirtschaftlicher
messen
Sie priifen mehr Werkstiicke.
Sie sind am Messplatz deutlich effizienter.
Thr Messprozess wird insgesamt noch sicherer
und wirtschaftlicher.
Sie kénnen schneller auf neue Anforderungen

reagieren.

Mahr Austria GmbH

1220 Wien

Hirschstettner StraBe 19-21
Tel.: +43/1/204 36 73-0
info-austria@mahr.com
www.mahr.de
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APPLIKATIONSSPEZIALIST
FUR FERTIGUNGSMESSTECHNIK — WELTWEIT

Die global operierende Mahr-Gruppe ist weltweit einer der groBten Hersteller
im Bereich der Fertigungsmesstechnik. Mahr bietet messtechnische Lésungen
fur kleinste Langen-, Form-, Kontur- und Oberflachenabweichungen.

In nahezu allen Bereichen der Investitions- und Produktionsguterindustrie
sind messtechnische Innovationen von Mahr wegbereitend fur den weiteren
technischen und wirtschaftlichen Fortschritt.

MAHR - FERTIGUNGSMESSTECHNIK -0+

Dass Sie 360° erhalten, damit Sie sich
100 % auf Genauigkeit verlassen kénnen.

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.

You
‘i g www.mahr.de

EXACTLY



Intelligent, flexibel und autonom

Die Herausforderungen der individualisierten

Massenfertigung bewaltigen

In der produzierenden Industrie spielen Roboter eine wichtige Rolle.

Doch die Exemplare, die heute in den Fabriken weltweit ihren Dienst

verrichten, sind mit der kommenden Generation kaum zu vergleichen.

Diese agiert zunehmend wirklich selbststindig.

D er weltweite Absatz von Industrierobotern
erreichte 2017 einen neuen Rekord von
381.000 ausgelieferten Einheiten — plus 30 Pro-
zent im Vergleich zum Vorjahr. Damit stieg der
Jahresabsatz von Industrierobotern in den letzten
fiinf Jahren (2013-2017) um 114 Prozent. Zu
diesem Schluss kommt die International Federa-
tion of Robotics (IFR) im ,World Robotics
Report*.

sIndustrieroboter spielen eine Schliisselrolle fiir
den Fortschritt der Fertigungsindustrie, erldutert
Junji Tsuda, Prisident der IFR. ,Roboter werden
mit zahlreichen Spitzentechnologien weiterentwi-
ckelt. Dazu zihlen industrielle Bildverarbeitung,
Skill-Learning, Fehlerprognosen unter Verwen-
dung von kiinstlicher Intelligenz, neue Konzepte
der Mensch-Maschine-Kollaboration, einfache
Programmierung und viele andere. Diese Techno-
logien werden dazu beitragen, die Produktivitit

ERWEITERTE MOGLICHKEITEN

der Fertigung zu verbessern und die Einsatzgebie-
te der Roboteranwendung zu erweitern. Wie die
IFR-Prognose zeigt, wird die jihrliche Anzahl der
Industrieroboter, die an die Fabriken der Welt
ausgeliefert werden, im Jahr 2021 etwa 630.000
Einheiten erreichen.®

Dabei habe China Tsuda zufolge die fithrende
Position als nachfragestirkstes Land mit einem
Marktanteil von 36 Prozent der weltweiten Liefe-
rungen im Jahr 2017 deudich ausgebaut. Mit
einem Absatz von rund 138.000 Industrierobo-
tern (2016/17: +59 Prozent) lag das Absatz-
volumen des Landes iiber dem Gesamtabsatz von
Europa und Amerika zusammengerechnet
(112.400 Einheiten). Auslindische Roboterliefe-
ranten steigerten ihren Absatz um 72 Prozent auf
103.200 Einheiten. Dazu zihlen auch Roboter,
die von internationalen Herstellern in China vor
Ort produziert wurden.
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,Roboter werden mit zahlreichen Spitzentechnologien weiterentwickelt.
Dazu zahlen industrielle Bildverarbeitung, Skill-Learning, Fehlerprognosen
unter Verwendung von kinstlicher Intelligenz, neue Konzepte der Mensch-
Maschine-Kollaboration, einfache Programmierung und viele andere.”
Junji Tsuda, Président der International Federation of Robotics (IFR)



Industrieroboter werden zunehmend intelligenter.
Menschliches Eingreifen soll bald die Ausnahme werden.

Automobilindustrie mit groBter
Roboternachfrage

Japan wiederum ist das weltweit fithrende Land in
der Fertigung von Industrierobotern. Nippons
Hersteller lieferten 2017 einen Anteil von 56 Pro-
zent des globalen Lieferumfangs. Osterreichs
Nachbarland Deutschland ist dem Report zufolge
der fiinftgrofite Robotermarkt weltweit und die
Nummer eins in Europa. 2017 stieg dort die Zahl
der verkauften Roboter um sieben Prozent auf den
neuen Allzeitrekord von 21.404 Einheiten (2016:
20.074 Einheiten).

Aus der Automobilindustrie kommt mit einem
Markeanteil von 33 Prozent an den gesamten
Lieferungen im Jahr 2017 weltweit nach wie vor
die grofite Roboternachfrage. Der Absatz stieg
hier um 22 Prozent. Die Herstellung von PKW ist
dem Report zufolge in den letzten zehn Jahren

zunehmend komplexer geworden — und ein

betrichtlicher Teil der Produktion erfordert mitt-
lerweile Automationsprozesse mit Robotern. Her-
steller von Hybrid- und Elektroautos verzeichnen
zudem eine verstirkte Nachfrage nach vielfiltige-
ren Fahrzeugmodellen, ebenso wie die traditionel-
len Automobilhersteller. Dazu kommen Heraus-
forderungen, die Klimaziele fiir 2030 zu erreichen
und kiinftig eine groflere Zahl an Neuwagen als
emissionsarme und emissionsfreie Fahrzeuge zu
liefern.

Kiinftig wiirden die Automobilhersteller auch in
kollaborative Anwendungen fiir die Endmontage
und Endbearbeitung investieren, so der IFR-
Report. Automobilzulieferer auf zweiter Ebene
(Second Tier) — darunter viele kleine und mittlere
Unternehmen — wiirden hingegen weniger schnell
auf eine vollstindige Automatisierung umstellen.
Es sei aber damit zu rechnen, dass sich dies Ande-
re, da Roboter immer kleiner, flexibler, einfacher
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Die intelligente Fertigung profitiert von signifikanten
Effizienzsteigerungen durch robotisierte Prozessketten.

Die Robotik fur professionelle Anwendungen hat sich bereits in
Einsatzfeldern wie der Landwirtschaft, der Chirurgie,

der Logistik oder der Offentlichkeitsarbeit bewahrt

und gewinnt zunehmend an wirtschaftlicher Bedeutung.

zu programmieren und kostengiinstiger wiirden.
Automatisierungstechniken und Roboter, die von
kiinstlicher Intelligenz gesteuert sind, zihlen
dabei zu den wichtigsten Zukunftsvisionen der
Automobilindustrie.

Der rasante Fortschritt in der Forschung und der
Digitalisierung sorgt dafiir, dass die Roboter und
das, was sie zu tun imstande sind, immer besser
werden. Die zunehmende Qualititssteigerung
bring gleichzeitig mehr Effektivitit und auch
mehr Sicherheit in der Automobilindustrie. ,, Wer
hitte sich vor 30 Jahren triumen lassen, dass
Menschen im Jahr 2018 iiber kleine Bildschirme,
die sie stindig mit sich fithren, per Bild kommu-
nizieren und Pizza bestellen kénnen? Oder dass
man sich auf seinem Computerbildschirm eine
Straflenecke in San Francisco ansehen kann? Auch
die Produktion in der Automobilindustrie steht
vor groflen Verinderungen, obwohl es gerade
dieser Industriezweig war, der als erster Roboter
zum Einsatz gebracht hat. Die Zukunft einer gan-
zen Branche hingt vom Fachwissen vieler Exper-
tinnen und Experten ab, die sich mit Automatisie-
rung, Virtualisierung und Robotik beschiftigen®,
sagt Andras Heteny von SV-Veranstaltungen,
Projektleiter der Fachkonferenz ,Roboter in der
Automobilindustrie®.
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Erweitertes Anwendungsspektrum

Die Elektro-/Elektronikindustrie hat derweil auf-
geholt: Der Absatz an Industrierobotern stieg um
33 Prozent auf ecinen neuen Hochstwert von
121.300 Einheiten — dies entspricht einem Anteil
von 32 Prozent am Gesamtangebot im Jahr 2017.
Hinter dem Anstieg stehen eine steigende Nach-
frage nach Elektronikprodukten und der anzie-
hende Bedarf an Batterien, Chips und Displays.
Die Notwendigkeit, in der Produktion zu auto-
matisieren, treibt die Nachfrage an. Roboter
schaffen es, sehr kleine Teile mit hoher Geschwin-
digkeit und Prizision zu bearbeiten, sodass die
Elektronikhersteller gleichzeitig ihre Qualitit
sichern und die Produktionskosten optimieren
kénnen. Das wachsende Angebot an smarten
End-Effektoren und Bildverarbeitungstechno-



logien erweitert zudem die Anwendungen, die
Roboter bei der Herstellung von Elektronik-
produkten iibernehmen kénnten.

Auch die Metallindustrie (einschliefSlich Indus-
triemaschinen, Metallprodukte und Basismetall-
industrie) befindet sich im Aufschwung. Der
Marktanteil erreichte laut dem Report zehn Pro-
zent des weltweiten Absatzvolumens an Industrie-
robotern mit einem auflergewdhnlichen Absatz-
wachstum von 55 Prozent im Jahr 2017.

Steigender Verkaufswert von Servicerobotern

Auch im Servicebereich befindet sich die Robotik
auf einem unaufhaltsamen Eroberungskurs. Laut
IFR ist der Umsatz in diesem Segment um 39 Pro-
zent auf 6,6 Milliarden US-Dollar gestiegen. Am
stirksten nachgefragt sind Logistiksysteme mit

einem Anteil von 63 Prozent der verkauften Ein-
heiten und 36 Prozent des Umsatzwerts professio-
neller Serviceroboter. Die Aussichten fiir Letzte-

"\ rebleiben positiv, nicht zuletzt als ein primires

Aktionsfeld fir Start-ups. ,Bei der Umsatz-
prognose 2018 bis 2021 erwarten wir fiir
¥  das Professional-Service-Segment ein
kumuliertes Volumen von rund 46 Mil-
liarden US-Dollar®, sagt Gudrun
Litzenberger, Generalsekretirin der IFR.
,Roboter fiir Medizin, Logistik und Field-
sind dabei
Wachstumstreiber.

Im Jahr 2017 wurden 69.000 Logistiksysteme
installiert, das sind 162 Prozent mehr als im
Vorjahr (2016: 26.300 Einheiten). Dabei

wurden 6.700 fahrerlose Transportsyste-

Services die wichtigsten

me in Produktionsumgebungen einge-
setzt und 62.200 auflerhalb des produzierenden
Gewerbes installiert. Der Umsatzwert mit Logis-
tiksystemen wird auf rund 2,4 Milliarden US-
Dollar geschitzt — ein Plus von 138 Prozent
gegeniiber 2016.
Medizinroboter haben sich ebenfalls als Service-
roboter mit groffem Wachstumspotenzial etabliert:
Der Umsatzgesamtwert in diesem Segment stieg
auf 1,9 Milliarden US-Dollar und machte 29 Pro-
zent des Gesamtverkaufswerts professioneller Ser-
viceroboter im Jahr 2017 aus. Wichtigste Anwen-
dungen sind die robotergestiitzte Chirurgie oder
Therapie- und Rehabilitationsroboter, die Men-
schen mit einer Behinderung unterstiitzen oder
Menschen mit dem Ziel therapieren, ihre korper-
lichen oder kognitiven Funktionen zu verbessern.
Der Umsatz mit Feldrobotern, die hauptsichlich
Melkroboter umfassen, macht etwa 15 Prozent
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Die Entwicklung
im Bereich der
Robater schreitet
rasant voran.

des Gesamtverkaufswerts professioneller Service-
roboter aus. Ihr Anteil sank leicht um zwei Pro-
zent auf 966 Millionen US-Dollar. Die Gesamt-
zahl der im Jahr 2017 verkauften Feldroboter
betrug 6.375 Einheiten, was einem Anteil von
sechs Prozent an der gesamten Stiickzahl
wurden 2017
5.400 Melkroboter verkauft, verglichen mit rund
5.300 Einheiten im Jahr 2016. Das entspricht
einer Steigerung von zwei Prozent. Im Jahr 2016

entspricht. Insgesamt rund

ging der Umsatz aufgrund einer finanziell ange-
spannten Lage bei den Milchbauern zuriick. Die
Auswirkungen dieser Effekte sind im Jahr 2017
noch immer spiirbar. Agrarroboter (Ackerbau fiir
Pflanzen, Gemiise und Obst, Ernte) werden
zunehmend auf dem Markt etabliert. Der Absatz
stieg von 190 Einheiten im Jahr 2016 auf 520 Ein-
heiten im Jahr 2017.
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Serviceroboter fiir den privaten Einsatz -

ein Marktiiberblick

Gleichzeitig entwickelt sich der Marke fiir Service-
roboter fiir den privaten Einsatz, die Menschen in
ihrem Alltag unterstiitzen oder fiir Unterhaltung
zustindig sind, rasant weiter. Der Gesamtwert
stieg um 27 Prozent auf 2,1 Milliarden US-Dollar.
Die Gesamtzahl kletterte um 25 Prozent auf rund
8,5 Millionen Einheiten (2017). Schitzungen
zufolge wurden fast 6,1 Millionen Roboter fiir
Aufgaben im Haushalt, wie beispielsweise Staub-
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saugen, Rasenmihen, oder Fensterputzen, ver-
kauft — ecine beeindruckende Steigerung von
31 Prozent gegeniiber 2016. Die tatsichliche Zahl
kénnte jedoch deutlich grofer sein, da die IFR-
Umfrage diesen Bereich noch nicht vollstindig
erfasst. Der Wert betrug etwa 1,6 Milliarden US-
Dollar. Das ist eine Steigerung von 30 Prozent im
Vergleich zu 2016.

»Robotik in Privat- und Haushaltsanwendungen
hat weltweit ein starkes Wachstum verzeichnet",
sagt Martin Higele, IFR Service Robot Group

und langjihriger Autor des Reports. ,Bodenreini-

gungsroboter, Robotermiher und Edutainment-
Roboter (Letztere werden zunehmend als Sozial-
roboter bezeichnet) sind zunehmend Teil unseres
Lebens geworden. Zukiinftige Produktvisionen
weisen auf Haushaltsroboter von héherer Kom-
plexitit, Leistungsfihigkeit und héherem Wert
hin, wie beispielsweise Assistenzroboter zur
Unterstiiczung dlterer Menschen, als Helfer bei
der Hausarbeit und zur Unterhaltung.®

Massenproduktion smarter Roboter

Die Entwicklung im Bereich der Roboter schrei-
tet rasant voran. So haben kiirzlich Forscher am
Massachusetts Institute of Technology (MIT)
eine Technik entwickelt, mittels der sich Robo-
ter, nicht grofer als menschliche Zellen, kiinftig
in Massen produzieren lassen.

Die sogenannten Syncells mit eigener Stromver-
sorgung konnten eingesetzt werden, um das
Innere von Ol- und Gaspipelines zu kontrollie-

INFO-BOX

Serviceroboter: Hersteller nach Regionen
Europaische Serviceroboterhersteller spielen eine
wichtige Rolle auf dem Weltmarkt: Rund 300 der
inzwischen mehr als 700 registrierten Unter-
nehmen, die Serviceroboter liefern, kommen aus
Europa. Nordamerika steht mit rund 250 Her-
stellern an zweiter Stelle und Asien mit rund 130
an dritter. Dartber hinaus sind etwa 30 Prozent
der Serviceroboterlieferanten Start-ups mit einem
Alter von maximal fiinf Jahren, was die Dynamik
dieses aufstrebenden und fortschrittlichen
Segments in der Robotik verdeutlicht.
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ren oder Krankheiten zu erkennen, wihrend sie

mit dem Blut durch den Kérper treiben. Der
Schliissel fiir die Massenproduktion liegt in einer
Methode, mit der sprodes Material, das nur eine
Atomlage dick ist, so zerbrochen werden kann,
dass winzige Objekte entstehen, deren Grofle
und Form zuvor festgelegt wird. Darin einge-
bettet ist eine mikroelektronische Einheit, die
Daten sammelt, aufzeichnet und sich auslesen
lidsst, wie die Forscher um MIT-Professor Michael
Strano erkliren.
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Der Prozess der Autoperforation basiert auf dem
Ausgangsmaterial Graphen. Dieses besteht aus
einer Lage Kohlenstoffatome, die bienenwaben-
formig angeordnet sind. Auf die Graphen-Folie
werden per 3D-Drucker kleine Punkte aus Kunst-
stoff aufgebracht, welche die Elektronik enthal-
ten. Diese Anordnung wird von einer weiteren
Graphen-Folie abgedeckt.

,Die meisten Menschen glauben, dass Graphen
floppy ist, also biegsam®, berichtet Strano. ,Doch
in Wirklichkeit ist es sprode. Diese Eigenschaft



Die Automohil-
industrie verzeich-
net mit einem
Marktanteil von
33 Prozent an
den gesamten
Lieferungen im
Jahr 2017 welt-
weit nach wie vor
die gréBte Robo-
ternachfrage.

nutzte sein Team zum eigenen Vorteil. ,Wir ent-
deckten, dass wir die Sprodigkeit nutzen kénnen®,
erklirt Strano. Die obere Graphen-Folie wird an
den Grenzen der Kunststoffpunkte auf der unte-
ren Folie stark belastet. Genau dort zerbricht das
Graphen. Es entstehen runde Flecken, die oben
und unten aus Graphen bestehen. Dazwischen
befindet sich die Elektronik auf Kunststoffbasis.
Laut Strano ist das so, als habe ein Werkzeug diese
ausgestanzt. [
www.ifr.org, www.mit.edu

www.sv-veranstaltungen.de/roboter

SPS IPC Drives in Nurnberg
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alle 7A, Stand 501
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Mensch und Technologie vereint

Einfache Automatisierung fur Osterreichs Mittelstand

Die Mensch-Roboter-Kollaboration (MRK) erdffnet gerade der mittelstindisch geprigten

Wirtschaft Osterreichs vielfiltige Chancen zur Optimierung der Fertigungsprozesse. Die

Produkte von Universal Robots bieten Unternehmen dabei mafSgeschneiderte Losungen.

citdem Anfang der 1960er-Jahre der
erste Industrieroboter als Teil einer

S

in Betrieb genommen wurde, sind Roboter unver-

Fertigungsstrafle von General Motors

zichtbarer Bestandteil der industriellen Produk-
tion. Wihrend herkémmliche Industrieroboter aus
Sicherheitsgriinden abgeschirmt vom Menschen
eingesetzt werden miissen, konnen kollaborierende
Roboter — auch Cobots genannt — nach erfolgreich
abgeschlossener Risikobeurteilung ohne spezielle
Schutzvorrichtungen direkt mit dem Werker
zusammenarbeiten. Die Mensch-Roboter-Kolla-
boration (MRK) kombiniert dabei die Flexibilitit
und Problemlésungskompetenz des Menschen mit
der Zuverlissigkeit und Prizision des Roboters.
Aufgrund der rasanten technischen Entwicklung

Kollaborierende Roboter unterstiitzen den Menschen bei
kdrperlich belastenden Téatigkeiten.
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steht diese Spitzentechnologie heute nicht mehr
nur Grof8konzernen zur Verfiigung, sondern ist
selbst fiir kleine und mittlere Unternehmen
unkompliziert und vergleichsweise kostengiinstig
zu implementieren.

Individuelle Automationslésungen fiir
Unternehmen aller GréBen

Der Hersteller Universal Robots (UR) hat sich im
Lauf der letzten zehn Jahre zu einem der Welt-
marktfiihrer im Bereich der MRK entwickelt. Die
Firma mit Hauptsitz im dinischen Odense bietet
mit ihrem Produktportfolio Unternchmen aller
Betriebsgrofien flexible Losungen zur Automatisie-
rung jeglicher Fertigungsschritte. Mit UR3-, UR5-
und UR10-Roboterarmen steht den Kunden eine
Auswahl zuverlissiger, einfach zu bedienender
Cobots zur Verfiigung, die sich fiir verschiedenste
Anwendungen wie etwa die Palettierung von
Waren oder die Beschickung von Maschinen eig-
nen. Simtliche Cobots von UR lassen sich mit
Zubehor erginzen und so passgenau fiir die
gewiinschte Aufgabe ausriisten. Dank leicht ver-
stindlicher Online-Schulungen der Universal
Robots Academy und einer intuitiven Bedienober-
fliche konnen selbst unerfahrene Anwender die
Cobots innerhalb kiirzester Zeit programmieren.
Die Vorteile liegen auf der Hand: Mitarbeiter wer-
den von kérperlich belastenden Titigkeiten befreit
und konnen fiir Aufgaben mit hoherer Wert-
schépfung eingesetzt werden. Mit dieser Automa-
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Mensch und Roboter kénnen in unmittelbarer Néhe
zusammenarbeiten — die Sicherheit des menschlichen
Bedieners ist dabei stets gewahrleistet.

tisierung durch Cobots lisst sich die Produktion
schnell, einfach und kostengiinstig optimieren —
die Sicherheit der menschlichen Bediener ist dabei
durch die patentierten Sicherheitssysteme von UR

stets gewihrleistet.

Cobots: Chancen fiir die dsterreichische
Wirtschaft

Die intuitive Bedienbarkeit, die hohen Sicherheits-
standards und die i{iberschaubaren Anschaffungs-
kosten machen die kollaborative Robotik fiir
Osterreichs Wirtschaft besonders interessant. Gera-
de die kleinen und mittleren Unternehmen zwi-
schen Bodensee und Neusiedler See, denen laut
Mittelstandsbericht 2016 der 6sterreichischen Bun-

R
UNIVERSAL ROBOTS

LY

desregierung iiberwiltigende 99,7 Prozent aller
Betriebe zuzurechnen sind, gelten unter Experten
als besonders innovativ. Die MRK eréffnet ihnen
vielfiltige Potenziale zur Steigerung der Effizienz
ihrer Produktion. Universal Robots unterstiitzt
Betriebe bei der Planung von Automatisierungs-
l6sungen und begleitet sie in allen Phasen der
Integration seiner Cobots in die Fertigungslinie.

Maximale Perfomance

Entlastete Mitarbeiter, geringere Produktions-
kosten, effizientere Ressourcennutzung — Sie
wiinschen sich das auch fiir Thr Unternehmen?
Nehmen Sie noch heute Kontakt mit uns auf.

www.universal-robots.com/de

Universal Robots (Germany) GmbH
D-81379 Miinchen

Baierbrunner StraBe 15

Tel.: +49/89/12 18 97 20
ur.we@universal-robots.com
www.universal-robots.com/de
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Made in Europe

Extraflache Bauform fur DC/DC-Wandler nach

DOSA-Standard

Die RECOM Power Module punkten durch ibren aufSergewshnlich hohen Wirkungsgrad
von bis zu 99 Prozent. Dies ermoglicht eine Bauform mit sehr niedrigem Profil fiir

Applikationen, in denen wenig Platz zur Verfiigung stebt.

ie verfiigen bei einer Hohe von nur
3,75 mm iiber eine der héchsten Leis-

S

ten skalierbare ein, zwei, drei oder sogar sechs A in

tungsdichten auf dem Markt und bie-
der gleichen Bauform.

Unerreichte Leistungsdichte made in Europe

Das 6A-Modul verfiigt, dank neuer ICs und Mul-
ti-Layer-PCB-Layouts, iiber eine mindestens
50 Prozent héhere Leistungsdichte als vergleich-
bare Produkte auf dem Markt. Diese Module sind
thermisch optimiert, um die Wirme von der Plati-
ne abzuziehen — bei Volllast liefert das 6A-Modul
tiber 800W/in? bis zu 90 °C Umgebungstempe-
ratur. Mit einer Massefliche in der Leiterplatte
zusammen mit dem Metallgehduse garantiert diese
6-seitige Abschirmung eine hervorragende EMV-
Performance. Die RPM-Module wurden entwi-
ckelt, getestet und hergestellt — alles in Europa!

Modulare Losung

Mit bereits integrierten Eingangs- und Ausgangs-
kondensatoren arbeitet die RPM-Serie ohne
zusitzliche Komponenten in einem Land-Grid-
Array-Gehiduse. Ein SMD-Leistungsmodul auf

RECO
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einer SMD-Leiterplatte bringt viele Vorteile: eine
vorhersagbare Performance mit sehr wenigen
externen Komponenten, eine einfachere EMV-
Filterung und eine zuverlissigere Montage. Oft ist
es kostengiinstiger, schneller und produktiver,
vorkonfigurierte Regelmodule zu verwenden.

Einfaches Testen

Durch passende Evaluation-Boards kénnen eine
Vielzahl der Funktonen des RPM Power Moduls
evaluiert werden, wie Trimming, Sequencing, Soft-
Start, Enable und Sensing und das Verhalten in
Uberlast oder Ubertemperatur.

welche die Leistungsdichte von DC/DC-Wandlern mit
DOSA-Grundflache auf das nachste Level bringen.

RECOM Power GmhH

4810 Gmunden

Munzfeld 35

Tel.: +43/7612/883 25-700
info@recom-power.com
WWW.FeCom-power.com

Promation



Evaluation
Board
Available

50% hohere Leistungsdichte
durch extra flaches Profil

RECOM POWER MODULE fiir den
Einsatz in kompakten Applikationen

1,2, 3 & 6 Ampere

Hohe Leistungsdichte

Niedriges Profil

Kompakte DOSA-kompatible Bauform
Weiter Temperaturbereich -40°C bis zu +107°C bei Volllast

Wirkungsgrad bis zu 99%, keine Kihlkorper notwendig

Made in Europe

WE POWER YOUR PRODUCTS

www.recom-power.com/rpm




Mit Cobots auf Innovationskurs
Neue Produktsparte Robotic bei TAT-Technom-

Antriebstechnik

Das oberdsterreichische Unternehmen TAT-Technom-Antriebstechnik GmbH reagiert auf die

steigende Nachfrage nach Robotern und bietet seit Oktober die weltweit ersten kollaborieren-

den Roboter (COBOTS) mit integriertem Kamerasystem in seinem Produktsortiment an.

ie TAT blickt auf 30 Jahre Erfahrung
in den Produktsparten Antriebstech-

nik, Powertrain_Complete sowie
Transport- und Systemtechnik zuriick. Nun folgt
der nichste Entwicklungsschritt in die Zukunft:
Angebot und Kompetenzen werden um den
Bereich Robotic erweitert. Seit Oktober fithrt das
Unternehmen die weltweit ersten kollaborieren-
den Roboter mit integriertem Kamerasystem. Die
Recherchearbeiten und Entwicklungen fiir den
Aufbau der neuen Produktsparte laufen bereits
seit Monaten. Mit dem Hersteller Techman Robot
(TM) aus Taiwan wurde der ideale Partner
gefunden. Die Qualitit, die integrierte Kamera,
die einfache Bedienung sowie die umfangreichen
Einsatzgebiete der Kollaborationsroboter haben
das Robotic-Team der TAT iiberzeugt. , Wir sehen
dieses Angebot als optimale Synergie zu unserem
bestehenden Sortiment — vor allem zur Transport-
und Systemtechnik®, zeigt sich Geschiftsfithrer
Ing. Matthias Mayer begeistert.

Den Anwendungsfeldern von TM Robotern sind
kaum Grenzen gesetzt. Thre Stirken zeigen sie
allerdings vor allem auf dem Gebiet der MRK-
Anwendungen (Mensch-Roboter-Kollaboration).

MOTION _ Driven by Engineers
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In gemeinsamen Arbeitsprozessen unterstiitzen
und entlasten die komplexen Maschinen den
Menschen. ,Mit unseren benutzerfreundlichen
Leichtbaurobotern gehen wir auf die verinderten
Bediirfnisse der immer digitaler werdenden
Arbeitswelt ein. Unsere COBOTS eignen sich
perfeke fiir Pick-and-place-Aufgaben und ebnen
vor allem in der Fertigungsbranche den Weg fiir
die Automation der Zukunft®, sicht der Bereichs-
leiter fiir Robotic, DI (FH) Raimund Temmel, in
der Erweiterung des Portfolios den logischen
nichsten Schritt in Richtung Industrie 4.0.

TAT-Geschaftsfihrer
Ing. Matthias
Mayer: ,Es freut
uns sehr, dass wir
nun ganzheitliche
Robatic-Losungen
fur unsere Kunden
in gewohnt hoher
TAT-Qualitat anbie-
ten konnen.”

TAT-Technom-Antriebstechnik GmbhH
4060 Leonding

Technologiering 13-17

Tel.: +43/7229/648 40
tat@tat.at

www.tat.at

Promation



MOTION

Driven by Engineers w

JETZT NEU
Robotic-Losungen von TAT

Als ANWENDUNGSINNOVATOREN wissen wir um die Bedeutung der Roboter

im weltweiten Wandel hin zur Industrie 4.0 und entwickeln unser Angebot daher
kontinuierlich weiter. UMFANGREICHES KNOW-HOW und PERSONLICHE
BERATUNG sind unser Mehrwert fiir Sie — sowohl bei der Zusammenarbeit zwischen
Mensch und Roboter als auch in puncto SICHERHEIT UND FLEXIBILITAT.

Unsere KOLLABORATIVEN ROBOTER ermoglichen Ihnen eine einfache und intuitive
AUTOMATISIERUNG aller gewiinschten Arbeitsschritte. Uberzeugen Sie sich selbst
von unseren GANZHEITLICHEN LOSUNGEN.

www.tat.at/robotic




MalBroboter fur jedermann

Evolutionare Ansatze verhelfen Robotern zu neuen Fahigkeiten

Das Deutsche Forschungszentrum flir Kiinstliche Intelligenz (DFKI) setzt auf’
kiinstliche Intelligenz, um die erweiterten Moglichkeiten der modernen Robotik

einer breiten Masse zur Verfligung zu stellen.

D ie Komplexitit von Robotern nimmt stetig
zu. Immer mehr und immer leistungsfahi-
gere Sensoren und Aktuatoren lassen die Vision
von hochgradig mobilen, intelligenten und auto-
nomen Systemen Wirklichkeit werden. Dies stellt
Entwickler vor grofle Herausforderungen und
treibt die Entwicklungskosten in die Hoéhe. Im
neuen Projekt Q-Rock, das vom Bundesministe-
rium fiir Bildung und Forschung (BMBF) mit
3,17 Millionen Euro geférdert wird, verfolgt das
Robotics Innovation Center des Deutschen For-
schungszentrums fiir Kiinstliche Intelligenz (DFKI)
einen revolutioniren Ansatz: Mithilfe von Metho-
den der kiinstlichen Intelligenz soll es zukiinftig
auch Nutzern ohne Expertenwissen méglich sein,
kosteneffizient maf8geschneiderte Robotersysteme
fiir ihre Anwendungen zu entwickeln.

Grundlegende Fragestellungen
Das Projekt Q-Rock bildet den zweiten Schritt
der X-Rock-Projekdlinie des Robotics Innovation

Centers und adressiert eine der grundlegenden
Fragen in der Robotik: Wie kann ein Roboter das
Wissen {iber sich selbst und seine Fihigkeiten
eigenstindig entwickeln, ohne dass ihm dies von
einem Entwickler vorgegeben werden muss?
Dabei setzt Q-Rock zum einen auf Methoden der
kiinstlichen Intelligenz, wie maschinelles Lernen
und strukeurelles Schlussfolgern. Zum anderen
baut es auf der umfangreichen Datenbasis des
Vorgingerprojekts D-Rock auf. Die Datenbank
verbindet modellierte Software mit Hardware-
und Verhaltensmodellen und unterstiitzt zudem
durch umfassende Modularisierung — das heif3c
die effiziente Wiederverwendbarkeit von Kompo-
nenten — die Roboterentwicklung.

»Q-Rock ist ein wichtiger Schritt hin zu soge-
nannten integrierten KI-Losungen®, erklirt Frank
Kirchner, Leiter des DFKI Robotics Innovation
Center. ,Dieser Ansatz wird es auch Menschen,
die keine KI- oder Robotikexperten sind, ermog-
lichen, auf den eigenen Bedarf zugeschnittene

BEDEUTENDER ENTWICKLUNGSSCHRITT
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,8-Rock ist ein wichtiger Schritt hin zu sogenannten integrierten
KI-Lésungen. Dieser Ansatz wird es auch Menschen, die keine
KI- oder Robotikexperten sind, ermdglichen, auf den eigenen
Bedarf zugeschnittene Systeme zu entwickeln und einzusetzen."
Prof. Dr. Dr. h.c. Frank Kirchner,
Leiter des DFKI Robotics Innovation Center



Der am DFKI Robotics Innovation Center fir den
\Weltraumeinsatz entwickelte Roboter Mantis

Systeme zu entwickeln und einzusetzen. Davon
kénnen in Zukunft vor allem kleine und mittel-
stindische Unternechmen profitieren, die sich so
den Einsatz von Robotern auch in gréflerem
Umfang leisten konnen, um langfristig wettbe-
werbsfihig zu bleiben.

Evolutionare Anséatze

Anders als in D-Rock wird in Q-Rock der Robo-
ter selbst in die Lage versetzt, ausgehend von sei-
nem Aufbau, das heifSt der Hardware, aus der er
besteht, die ihm zur Verfiigung stechenden Fertig-
keiten zu erforschen. Dabei nutzen die Bremer
Wissenschaftler evolutionire Ansitze, um basie-
rend auf der modularen Roboterbeschreibung
zunichst die Fihigkeiten von Teilkomponenten —
etwa eines einzelnen Sensors oder Gelenkes — zu

ermitteln und daraus die Fihigkeiten des Gesamt-

systems abzuleiten. Mithilfe maschineller Lernver-
fahren und auf Basis der in D-Rock erarbeiteten
Datenbank werden die erlernten Fihigkeiten
dann automatisch in funktionale Einheiten grup-
piert und zusammen mit einer semantischen
Beschreibung in sogenannte kognitive Kerne
iiberfithrt. Diese Softwarebausteine enthalten die
Verbindung zwischen den Fihigkeiten einer
Hardware — z.B. denen eines Roboterarms —
sowie der daraus resultierenden méoglichen Bedeu-
tung im Verhalten, z.B. dem Greifen eines
Objekes. So konnen verschiedene Kognitive Kerne
kombiniert werden, um komplexes Roboterver-
halten wie das Offnen einer Tiir zu erzeugen. Die
Verhaltensbausteine werden dann durch struktu-
relles Schlussfolgern wieder auf die Hardware
abgebildet. Auf diese Weise ist auch ein Nutzer
ohne entsprechende Expertise in der Lage, kom-

INDUSTRIE-GUIDE 153

Fotos: DFKI/Annemarie Popp, Jorg Riethausen



Uber 20 Mitarbeiter und rund fiinf studentische Hilfskrafte arbeiten am Robotics Innovation Center
unter Leitung von Frank Kirchner an der Entwicklung mobiler, intelligenter Robotersysteme.

plette Robotersysteme fiir bestimmte Anwen-
dungsbereiche zu erzeugen. Dafiir muss er ledig-
lich die Anforderungen an das Verhalten eines
Systems spezifizieren. Q-Rock generiert auf dieser
Basis automatisch die passenden Hardwarekombi-
nationen aus der Datenbank.

Optimierte Roboterentwicklung

So optimiert das neue Projekt die Roboter-
entwicklung in mehrfacher Hinsicht: Indem es
das automatisierte Konstruieren von Roboter-
hardware anhand des gewiinschten Verhaltens
ermdglicht, werden zukiinftig ganz neue Kon-
struktions- und Planungsprozesse fiir Roboteran-
wendungen realisierbar. Zudem ldsst sich dank
Q-Rock modellbasiert schlussfolgern, welche Auf-
gaben ein Roboter mit seiner gegebenen Hard-
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ware durch Kompositionen von Verhalten ausfith-
ren kann. Dadurch kénnen die Ergebnisse des
Projekts auch zur Qualifizierung von Hardware

eingesetzt werden.

INFO-BOX

G-Rock

Roboter lernen aus ihrer Hardware heraus ihre
Fahigkeiten und im Zusammenspiel mit dem Men-
schen deliberatives Verhalten. In Q-Rock wird
entsprechend eine bidirektionale Abbildung von
Hardware und Verhalten aufgebaut. Mithilfe von
(3-Rock kann der Nutzer eines Systems dieses
Uber eine gewlinschte Verhaltensspezifikation
erzeugen.

www. dfki.de
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VORARLBERG

@ vorarlberg museum, Bregenz

LANDLE. KLINGT NIEDLICH,
WENN MAN NICHT
DIE KONKURRENZ IST.

WER VIEL VORHAT, KOMMT ZU UNS.

Viele regionale Unternehmen schatzen die Hypo Vorarlberg fiir ihre Finanzexpertise.
Und fir die Menschen, die sie taglich unter Beweis stellen: Exzellente Berater, die
die internationalen Markte genauso gut kennen wie Ihre Nachbarschaft. Bleibt
eigentlich nur noch die Frage: Was planen Sie GroBes?

Hypo Vorarlberg in Wien, Brandstatte 6, T 050 414-7400
www.hypovbg.at/wien

gobig.at



INnNnovatives Geschmackserlebnis

So gut pausiert es sich im digitalen Zeitalter

Eine neue Firmenzentrale, ein anhaltend solider Wachstumskurs und wegweisende Innovationen
im Produktangebot: Wir haben den café+co Sprecher der Geschifisfiibrung, Fritz Kaltenegger,

um ein Resiimee des abgelaufenen Geschiifisiahres und wm einen Ausblick gebeten.

m 26. April 2018, nach sicben Mona-
ten Bauzeit und einem Investment von

4 \ 15 Millionen Euro,

café+co, Marktfithrer im Bereich Automaten-

rund setzte
Catering und fithrender Kaffeedienstleister in Zen-
tral- und Osteuropa, einen imposanten Meilen-
stein in seiner langjihrigen Firmengeschichte.

In Anwesenheit hochrangiger Ehrengiste, lang-
jahriger Unternehmenspartner und treuer Wegbe-
gleiter wurde die neue Unternechmenszentrale in
Wien-Inzersdorf feierlich eréffnet. Wie uns der
Sprecher der Geschiftsfithrung, Fritz Kaltenegger,
bestitigt, ist die café+co Mannschaft nach der
Eingewdhnungsphase nun in ihrem neuen Zuhau-
se voll angekommen: ,,Wir fithlen uns mittlerweile
alle sehr wohl hier. Der neue Standort bringt vor
allem logistische Vorteile mit sich, insbesondere
was unsere Zwei-Pole-Strategie betrifft. Unsere
Befiiller und Techniker kénnen von Inzersdorf aus
nun alle Kunden siidlich der Donau bis nach
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WICHTIGE REPRASENTANTEN

,Techniker, Beftiller und Kundendienst sind das
Herzstlick fur unser Geschaft und leben jeden Tag
den direkten Kontakt mit unseren Kunden."

Fritz Kaltenegger, Sprecher der
Geschaftsfithrung von café+co International

St. Polten schnell erreichen und von unserem
Auflenlager in der Freudenau den Bereich nérdlich
der Donau héchst effizient abdecken. Die kiirze-
ren Distanzen sparen geraume Wegzeiten, die
unsere Mitarbeiter in die Arbeit bei den Kunden

investieren kdnnen.“

Portfolio auf Wachstumskurs

Mit knapp iiber 230 Millionen Euro Umsatz im
abgelaufenen Geschiftsjahr blickt café+co auf ein
weiteres Umsatzwachstum zuriick, das laut Fritz
Kaltenegger sowohl der allgemeinen Wirtschafts-
dynamik als auch der Investitionsoffensive der
Kunden und nicht zuletzt interessanten Neuzu-
gingen im Produkt- und Dienstleistungsangebot
geschuldet ist. ,,Mit unserem erweiterten Portfolio,
bestehend aus Heiff- und Kaltgetrinken sowie
verschiedenen Snacks, haben wir die Position eines
betrieblichen  Vollversorgers eingenommen®,
begriindet Fritz Kaltenegger den erneuten Wachs-
tumsschub. ,Dariiber hinaus bedienen wir Unter-
nehmen der unter-
schiedlichsten GrofSen —
von High-Performance-
Geriten fiir industrielle
Produktionsbetriebe
iiber unsere neuen, kom-
pakten Office-Lésungen
mit Kauf- oder servicier-
ter Mietoption bis hin
zu Single-Portion-



Ein wesentliches Element in der Erfiillung der Dienstleistung fir die Kunden von café+co sind die kompetenten
und engagierten Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

Maschinen fiir kleinere Biiroeinheiten oder
Besprechungsriume. Unserer Uberzeugung nach
wird sich unsere Dienstleistung in den kommen-
den Jahren weiter rund um das Thema ,die beste
Pause’ organisieren und abspielen. Wir méchten
mit unserem Angebot eine Gelegenheit zum
unkomplizierten Austausch unter Kollegen schaf-
fen. Dabei werden wir uns kiinftig auch stirker auf
Spezialititen, individuelle Vorlieben und saisonale
Produkte fokussieren. Das Um und Auf wird
jedoch weiterhin unsere Qualititsfithrerschaft in
puncto Geschmack, Vielfalt und Service bleiben.*

Weiterer Schritt zur Vollversorgung

Um die steigende Nachfrage nach frischen Snacks
zu befriedigen und dabei die hohen café+co Qua-
licitsanspriiche zu erfiillen, wurde kiirzlich in eine
hauseigene Produktion inklusive Verpackungs-
anlage investiert. In Linz und Graz werden seitdem

beispielsweise frische Mohnflesserl mit Neuburger
und andere Késtlichkeiten produziert. Dafiir
arbeitet das Unternehmen mit lokalen Partnern
zusammen. So wird fiir die Produktion in Ober-
osterreich etwa das Gebick von der Bickerei
Huber aus Leonding, die Wurstware von der
Fleischmanufaktur Riepl aus Gallneukirchen sowie
Obst und Gemiise von Mathy aus Linz bezogen.
café+co hat dafiir beim Standort in Graz und Linz
eigene Riumlichkeiten fiir die Frischwarenpro-
duktion, einen Kiihlraum und einen Tiefkithlraum
sowie Biiroflichen geschaffen. ,Diese Innovation
hat sich absolut bewihrt“, freut sich Fritz Kalten-
egger. , Wir produzieren derzeit 5.000 Weckerl in
Linz und Graz pro Tag — Tendenz steigend.

Expansive Geschaftsentwicklung

Das Wachstum des Neukundengeschifts auf3er-
halb Osterreichs, insbesondere in expansiven
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osteuropiischen Mirkten wie beispielsweise Polen,
Tschechien, der Slowakei und Ungarn, liegt bei
café+co seit vielen Jahren im zweistelligen Bereich.
Eine nicht alltigliche Entwicklung, die Fritz
Kaltenegger wie folgt begriindet. , Wir verfiigen in
allen von uns betreuten Lindern iiber ein tatkrif-
tiges Management, kompetente Servicetechniker
und engagierte Befiiller, die tagtiglich hochste
Leistungen erbringen und damit die entscheidende
Grundlage fiir unseren langjihrigen Geschifts-
erfolg bilden.®

Das stabile Wachstum und die Investitionen fiih-
ren schlieSlich auch dazu, dass café+co mit iiber
1.900 Mitarbeitern zu einem wesentlichen Arbeit-
geber in Zentral- und Osteuropa avanciert ist.
,Unser erklirtes Ziel ist es, in den Lindern, in
denen wir vertreten sind, flichendeckend unsere
Dienstleistungen anzubieten, zu verdichten und
damit zur Nummer eins, zwei oder drei zu
werden®, so Kaltenegger.

Angefangen mit belebenden HeiBgetrénken hat sich der
Kaffeedienstleister café+co mittlerweile zum kulinarischen
Vollversorger entwickelt.
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Das umfangreiche Angebot von café+co sorgt fir
Abwechslung und Erholung im Geschaftsalltag.

Kréaftige Investitionen

Fir das kommende Geschiftsjahr plant café+co
weiterhin, kriftig zu investieren. ,Rund zwei Drit-
tel der budgetierten 30 Millionen Euro werden in
neue Techniken, Gerite und Funktionalititen
investiert", so Fritz Kaltenegger. ,,Das aktuell wich-
tigste Thema ist diesbeziiglich der digitale Bezahl-
vorgang via Kreditkarte oder Payment-App, den
wir in den kommenden Jahren auch in Osterreich
flichendeckend ausrollen mdchten. Dabei haben
wir uns fiir ein System entschieden, das nicht nur
das Bezahlen ohne Bargeld erméglichen wird,
sondern in weiterer Folge auch Telemetrie-Ein-
heiten fiir einen noch besseren Service und iiber
die App den unmittelbaren Kundenkontakt bein-
halten wird.“

Dariiber hinaus wird aufgrund des starken Wachs-
tums kriftig in die Erweiterung der Zentrale in
Modtice (Tschechische Republik) investiert, um




zusitzliche Lagermoglichkeiten fiir Fiillstoffe und
neue Gerite zu schaffen, sowie in den Ausbau tech-
nischer Services. Das Wachstum am tschechischen
Markt wird zudem durch die Akquisition eines
regionalen Operating-Unternchmens verstirke.

Keine Pause fiir die ,beste Pause”

Fiir seine Kunden strebt café+co weiterhin nach
der perfekten Pause — dem Innovationsgeist gonnt
das Unternehmen jedoch nach wie vor keine Aus-
zeit. Die solide Marktposition und seine qualitati-

ve Vorreiterrolle will café+co auch in Zukunft

cafe+co

cafeplusco.com

weiter ausbauen und mit den digitalen Zusatzleis-
tungen auch die Technologiefiihrerschaft iiber-
nehmen. ,Im Dienstleistungsgeschift darf man
nie aufhéren besser, schneller und priziser zu
werden, weswegen wir weiterhin tatkriftig in die
Entwicklung vorbildlicher Produkte und Services
investieren®, so Kaltenegger. ,Luft nach oben ist
trotz unserer Spitzenposition nimlich noch aus-
reichend vorhanden.

INFO-BOX

Uber café+co International

café+co ist der Marktfihrer im Bereich
Automaten-Catering und der flihrende
Kaffeedienstleister in Zentral- und Osteuropa mit
derzeit 15 Tochtergesellschaften in Osterreich und
in neun weiteren Landern. café+co beschaftigt sich
vor allem mit dem Betrieb und Service von
Espressomaschinen sowie Automaten fiir HeiB-
und Kaltgetranke bzw. Snacks. Jahrlich wird an
mehr als 70.000 café+co Standorten mehr als
eine halbe Milliarde Portionen konsumiert. Neben
den vollautomatischen café+co Shops in
Privatunternehmen und &ffentlichen Einrichtungen
betreibt café+co zudem elf Selbstbedienungscafés
und zwei café+co Express. Im Unternehmen sind
Uber 1.900 Mitarbeiter beschaftigt.

café+co International Holding GmbH
1230 Wien

Vorarlberger Allee 14

Tel.: +43/1/680 85-267
office@cafeplusco.com
www.cafeplusco.com
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Karrieren in Theorie und Praxis

Neue Impulse im Kampf gegen den Fachkraftemangel

Die Digitalisierung der Industrie fiibrt im qualifizierten Bereich zu einer anhaltenden

Anspannung in der Rekrutierungssituation in heimischen Unternehmen. Hichste Zeit

Siir bildungspolitische MafSnahmen und neue Beschiftigungsanreize.

IVI it einem Plus von 90.000 Beschiftigten
im Vergleich zum Vorjahr haben die
Betriecbe Ende September neuerlich fiir einen
Rekordwert gesorgt und dazu beigetragen, dass
die Arbeitslosigkeit um 22.944 Personen zuriick-
ging. Dennoch warnt Martin Gleitsmann, Leiter
der Abteilung fiir Sozialpolitik und Gesundheit in
der Wirtschaftskammer Osterreich, vor zu grofler
Euphorie: ,Mit 279.899 arbeitslosen Personen
gibt es noch immer mehr Arbeitslose als im
Krisenjahr 2009. Osterreich liegt im EU-weiten
Ranking ex aequo mit Bulgarien auf dem neunten
Platz und damit blof§ im Mittelfeld.“ Das Pro-
blem sei die strukturelle Arbeitslosigkeit am dster-
reichischen Arbeitsmarke. Diese verlangt nach
tiefgreifenden Bildungsreformen, nach einer
Lohnnebenkostensenkung, effizienteren Weiter-
bildungs- und Umschulungsmaffnahmen im
Bereich der Arbeitslosenversicherung verbunden
mit einer Forcierung der erfolgreichen Eingliede-

rungsbeihilfe.

ERWEITERTE HORIZONTE

GrofBe regionale Ungleichgewichte

Erfreulich ist die starke Zunahme der offenen
Stellen (+27,4% im Vorjahresvergleich). ,Jetzt
muss alles darangesetzt werden, die offenen Stel-
len auch zu besetzen. Sonst miissen Betriebe Auf-
trige ablehnen, und der Fachkriftemangel wird
schnell zur Wachstumsbremse®, warnt Gleits-
mann, der in diesem Zusammenhang auf den
kiirzlich von der WKO fertiggestellten Fach-
krifteradar verweist. Die regionalen Ungleichge-
wichte sind dabei die grofite Herausforderung.
Die meisten offenen Stellen sind in Oberéster-
reich, die mit Abstand meisten Arbeitslosen hin-
gegen in Wien. ,Die tiberregionale Vermittlung
muss dringend als ein Schwerpunktthema in allen
Schritten des Vermittlungsprozesses mitbedacht
werden®, so Gleitsmann.

Das gilt auch fiir den Lehrstellenmarkt. Denn in
den westlichen Bundeslindern herrscht ein
eklatanter Lehrlingsmangel tiber alle Lehrberufe
hinweg. ,Die Mobilitit muss kiinftig auch am
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,Bei der betrieblichen Aus- und Weiterbildung setzen wir auf
Spezialisierung und aktuelle Themen der jeweiligen Branche.
Damit schaffen wir einen groBtmaglichen Anwendungsnutzen
und erweitern das Know-how in den Firmen.*

Dr. Margarete Schrambaock,

Bundesministerin fiir Digitalisierung und Wirtschaftsstandort



Das zentrale Bildungsziel in Zeiten des digitalen Wandels
ist nach wie vor der Aufbau digitaler Kompetenzen.

Lehrstellenmarke in den Fokus geriickt werden®,
so Gleitsmann. Die WKO hat mit dem Projekt
b.mobile gemeinsam mit dem AMS Wien bereits
vor drei Jahren die iiberregionale Lehrstellenver-
mittlung, in erster Linie von Asylberechtigten, als
wichtiges Thema erkannt und versucht damit
dem Trend, wonach immer mehr junge Menschen
in die Ballungszentren zichen, entgegenzuwirken.
»otatt iiberbetrieblicher Lehrausbildungen in den
Stidten braucht es eine verstirkte {iberregionale
Vermittlung auf betriebliche Lehrstellen im lind-
lichen Raum. Es ist klar belegt, dass die Arbeits-
markterfolge nach betrieblichen Ausbildungen
deutlich besser sind als nach iiberbetrieblichen
Ausbildungen®, sagt Gleitsmann.

Erfolgsmodell ,standardisierte Teilqualifikation*
Industriebetriebe aus den Bezirken Wels-Land,
Linz-Land und Steyr sind vor drei Jahren an
Arbeiterkammer (AK) und Wirtschaftskammer
(WK) herangetreten — mit dem Anliegen, ein
Ausbildungsmodell fir Jugendliche mit Lern-
schwiichen zu schaffen. Es ging dabei vor allem
um junge Menschen, die bisher keine Chance auf
einen Lehrabschluss hatten.

AK, WK und die betreffenden Industriebetriebe
Trumpf Maschinenbau in Pasching, Starlim/
Sterner in Marchtrenk, Greiner in Krems-
miinster, Weber Hydraulik in Losenstein und
Wacker Neuson in Horsching haben sich
schlieSlich auf das Modell der ,standardisierten
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In Anbetracht des hohen Bedarfs an Hochschul-
absolventen im MINT-Bereich ist die Starkung der
Fachhochschulen ein wesentlicher Faktor.

Teilqualifikation® geeinigt. Das Ministerium hat
zunichst vier Durchginge dieser Ausbildung in
Oberosterreich genehmigt. Der erste Durchgang
wurde Ende Oktober abgeschlossen. Neun
Jugendliche wurden zwei Jahre lang in staatlich
ausgezeichneten Betrieben in einem Metallberuf
ausgebildet, die Berufsausbildungsassistenz und
die Caritas haben die Burschen mit Férderunter-
richt durch die betriebliche Ausbildung und
durch die Berufsschule begleitet. Letzter wie-
derum hat sich entsprechend auf die Forderung
der betreffenden Jugendlichen eingestellt — etwa
durch besondere Angebote in Deutsch und
Mathematik.

Trotz der Lern- und Sprachschwierigkeiten
haben inzwischen alle neun Teilnehmer die
Berufsschule positiv absolviert und auch ihre
Ausbildungsmodule in den Betrieben erfolg-
reich abgeschlossen. Sechs von ihnen sogar mit
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ygutem Erfolg“. Sieben der Jugendlichen werden
von den Betrieben sofort in ein Lehrverhiltnis
iibernommen, fiir die anderen besteht die
Maglichkeit, tiber das Modell ,Du kannst was®
zu einem spiteren Zeitpunkt ebenfalls ihren
Lehrabschluss zu machen. Der nichste Durch-
gang des neuen Projekts Teilqualifikation hat
bereits begonnen.

»Das neue Modell zeigt sehr gut, dass es auch fiir
Jugendliche, die ohne Hilfe keine Berufsau-
sbildung schaffen wiirden, Wege gibt. Voraus-
gesetzt alle Beteiligten — Betriebe, Schulen, Sozial-
partner und auch Gesetzgeber — zichen an einem
Strang und haben den Willen dazu®, freut sich
AK-OO-Prisident Johann Kalliauer iiber die
aktuellen Erfolgsgeschichten. ,Kein junger
Mensch darf bei der Berufsausbildung auf der
Strecke bleiben! Nur so konnen wir dem viel
beklagten Fachkriftemangel entgegentreten.”



Startschuss fiir digitale Bootcamps

»Der Fachkriftemangel ist ein zentrales Thema fiir
unsere Betriebe, wihrend gleichzeitig die Anfor-
derungen an die Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter durch die Digitalisierung steigen®, ist auch
Bundesministerin Margarete Schrambéck iiber-
zeugt. Deswegen wurde vom Ministerium das
Bildungsmodell der digitalen Bootcamps ins
Leben gerufen. ,Mit den digitalen Bootcamps
wollen wir dem entgegenwirken und frischen
Wind in die berufliche Aus- und Weiterbildung
bringen.“ Neben dem Fachkriftemangel sind die
Arbeitsplatzsicherung durch Aus- und Weiterbil-
dung der Mitarbeiter, der Aufbau von Wissen
sowie die Schaffung von Netzwerken mit Unter-
nehmen und Hochschulen erklirtes Ziel der vor-
erst als Pilotprojekt angelegten digitalen Boot-
camps. ,,Bei der betrieblichen Aus- und Weiterbil-
dung setzen wir auf Spezialisierung und aktuelle

Themen der jeweiligen Branche. Damit schaffen
wir einen grofitmoglichen Anwendungsnutzen
und erweitern das Know-how in den Firmen®, so
Schrambéck.

Die digitalen Bootcamps sollen iiber einen Zeit-
raum von vier Monaten eine berufsbegleitende
Ausbildung (bei neun Wochen reiner Ausbil-
dungszeit) in Schwerpunktbereichen wie Artificial
Intelligence, Big Data, Data-Engineering oder
Blockchain vermitteln. ,Wichtig ist, dass die
Schulungen praxisnah sind, sonst bringen sie zu
wenig Mehrwert. Mit den digitalen Bootcamps
holen wir Innovation in die Unternehmen und
spannen ein breites Wissensnetzwerk zu anderen
Unternehmen und Hochschulen®, sagt Schram-
bock. In Gruppen von bis zu 20 Personen (aus
mindestens fiinf Unternehmen), die sich in Bran-
chenschwerpunkten wie zum Beispiel Life-Scien-
ces oder Automotive zusammenfinden konnen,
bietet sich den Teilnehmerinnen und Teilnehmern
die Méglichkeit zur Weiterbildung und Entwick-
lung neuer Geschiftsmodelle.

Richtige MaBnahme gegen Fachkraftemangel im
technisch-naturwissenschaftlichen Bereich

Mit dem kiirzlich beschlossenen Ausbau des FH-
Sektors in den Studienrichtungen Mathematik,
Informatik, Naturwissenschaft und Technik
(MINT) wurde im Oktober 2018 wohl eine der
bedeutendsten Mafinahmen im Kampf gegen den
vorherrschenden  Fachkriftemangel —gesetzt.
,Minister Fafmann setzt mit dem Plus von
450 neuen FH-Plitzen im MINT-Bereich ab dem
aktuellen Wintersemester eine absolut richtige
Mafinahme. Die Wirtschaft begriiffit diesen

Schritt, denn er wird in einem Bereich des grofSen
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Der Schltissel zum beruflichen Erfolg? Qualifizierung
auf hochschulischem Niveau mit starkem Praxis-
bezug und Freude an der Materie!

Fachkriftemangels mittelfristig zu mehr Absol-
venten und gleichzeitig auch zu einer weiteren
Stirkung der Fachhochschulen fithren. Die
Fokussierung auf FH-Studienplitze im MINT-
Bereich ist schliissig und entspricht dem absehba-
ren Bedarf der heimischen Unternehmen. Damit
wird ein wesentliches Vorhaben aus dem Regie-
rungsprogramm teilweise umgesetzt“, betonte der
Leiter der bildungspolitischen Abteilung der
WKO, Michael Landertshammer. Technische
Nachwuchsfachkrifte zihlen derzeit zu den am
meisten gesuchten Arbeitskriften in Osterreich.
,Unsere Unternehmen suchen diese Mitarbeiter
hinderingend, und nur durch eine verstirkte
Ausbildung in diesem Bereich kénnen wir den
absehbaren Bedarf aus eigener Kraft decken®, so
Landertshammer.

Gleichzeitig wies der WKO-Bildungsexperte
darauf hin, dass in Hinblick auf die kiinftige
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Entwicklung der heimischen Fachhochschulen
auch der budgetire Horizont weiterentwickelt
werden miisse. ,Damit der geplante Struktur-
wandel im Hochschulbereich tatsichlich zu einem
hoheren Anteil der Fachhochschulen fithren kann,
ist im kommenden FH-Entwicklungs- und Finan-
zierungsplan ein Zeithorizont fiir die gesamte
Dauer des kommenden Bundesfinanzrahmens
(2020-2013) erforderlich, um Planungssicherheit
mit der nétigen Dynamik zu schaffen. Der Wert
der Fachhochschulen liegt insbesondere in der
wissenschaftlich fundierten und praxisorientierten
Berufsausbildung, die von zentraler Bedeutung im
Kampf gegen den Fachkriftemangel ist. Denn an
den FHs ist es moglich, sehr zeitnah auf die
Bediirfnisse am Arbeitsmarkt zu reagieren. Die
Entscheidung zu mehr MINT-Plitzen an den
Fachhochschulen kommt also zum richtigen Zeit-

punkt®, so Landertshammer. =
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Triumph fur CAE Junior-Entwickler

Die ECAD-Freaks aus dem Ennstal sind Coding-Contest-

Sieger 2018

Seit vielen Jahren ist CAE Expert Group als Berater und Dienstleister rund um ECAD-

Systeme bestens etabliert. Neben seinem erfabrenen Mitarbeiterstab sorgt das Unternehmen
auch fleifSig fiir Expertennachwuchs. Mit Erfolg!

rstklassiger Technikernachwuchs sichert
== den Kundenbenefit — haben doch die
= beiden Junior-Entwickler Kevin Baum-

gartner und Daniel Lampl in der Remise in
Amstetten den Coding Contest gewonnen. Weltweit
erreichten sie den tollen 68. Platz. Bei einer Teil-
nehmerzahl von etwa 3.500 Entwicklern ist diese
Platzierung der Beweis fiir das Know-how und die
Innovationsstirke der CAE Junior-Entwickler.

Softwarelésungen aus der Praxis

,Bei der Zusammenarbeit mit unseren Kunden tritt
laufend Bedarf an Softwaretools oder individuellen
Softwarelésungen auf. Die Softwareentwickler bei
CAE entwickeln Losungen, die praktischen Anfor-

derungen entsprechen. Damit ist der Kundennut-

Die Sieger des Coding Contest in Amstetten:
Kevin Baumgartner und Daniel Lampl
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zen zu 100 Prozent sichergestellt und die Investition
fiir den Kunden gesichert. Der Entwicklungsprozess
zeichnet sich durch moderne Softwaretools und
agile Methoden auf qualitativ héchstem Niveau aus.
Der bei CAE entwickelte G8 — eine Software zur
automatisierten Erstellung von Stromlaufplinen —
ist nur ein Beispiel fiir die Entwicklung von Soft-
ware mit echtem Praxisnutzen. Auch Individual-
16sungen sind fiir die Entwickler-Freaks bei CAE
kein Problem. So wurde z.B. fiir BMW eine Soft-
ware zur Verwaltung von Stiicklisten entwickelt,
welche bei mehreren Hundert Benutzern tagtiglich
im Einsatz ist“, berichtet der Geschiftsfiihrer Jiirgen
Felberbauer. Neu bei CAE ist die Losung zur Uber-
fiihrung von Solidworks-Electrical-Plinen nach
Eplan Electric P8. Dabei wird ein in Solidworks
Electrical designtes Projekt so nach P8 iiberfiihrt,
dass die logische Weiterbearbeitung in Eplan Elec-
tric P8 sichergestellt ist.

Prozessoptimierung mit Hausverstand

Bei der Beratung rund um die Optimierung der
Engineeringprozesse von Auftragseingang bis zur
Auslieferung der fertigen Anlage oder Maschine ist
CAE fiir viele Kunden ein jahrelanger Partner.
,Wir wollen primir mit den vorhandenen Tools
im Kundenumfeld die Effizienz erhohen®, erklirt
Felberbauer. ,Die Ablése oder zusitzliche Soft-
waretools sind aus unserer Sicht immer dann
sinnvoll, wenn sich bei realistischer Bewertung in
absehbarer Zeit ein ROI darstellen lisst.*
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Die Barrieren zwischen unterschiedlichen ECAD-Systemen sind hoch. Mit CAE Expert Group GmbH werden diese

(iberwunden, und der Kundennutzen ist einmal mehr gesichert.

Allzeit bereit - fiir lhr ECAD-Projekt

Rasche und unkomplizierte Projektierungsunter-
stiitzung zum exake richtigen Zeitpunkt ist eben-
falls ein gern genutzter Service der CAE-Kunden.
Kurzfristig werden sowohl Pline am Standort von
CAE Expert Group als auch vor Ort beim Kunden
designt. Dieser Service wird von CAE fiir die unter-
schiedlichsten ECAD-Systeme angeboten und lau-
fend mit zusitzlichen Konstrukteuren erweitert.
Die Juniorkonstrukteure durchlaufen bei CAE eine
fundierte interne Ausbildung und kénnen Kunden

vor Ort kurzfristig bestens unterstiitzen.

Mauern iiberwinden - Projekte ins
Eplan-Electric-P8-Format iiberfithren

Das hat CAE Expert Group fiir Kunden von
SOLIDWORKS Electrical méglich gemacht.
Uber den Konvertierungsservice von CAE Expert
Group ist dies nimlich ein Kinderspiel. Die Daten
von SOLIDWORKS Electrical werden logisch
{ibernommen, und es steht nach dem Ubernahme-
vorgang der Daten weiterhin ein Projekt im Eplan-

=
L
EXPERT GROUP =

THE ECAD FREAKS

Electric-P8-Format zur Verfiigung. Je nach
gewihltem Konvertierungsgrad werden Projekt-
und Seiteneigenschaften inklusive ihrer Struktu-
ren, Seiteninhalte inklusive der Verbindungslogik
bis hin zu komplexen Komponenten wie SPS und
deren 1/Os in das entsprechende EPLAN Electric
P8°-Projekt iibernommen, sodass diese Informati-
onen dort weiterverwendet, verindert oder auch
erginzt werden kénnen.

Im Zeitalter von Digitalisierung und Industrie 4.0
miissen die Mauern zwischen ECAD-Systemen
iberwunden werden, ist man bei CAE Expert
Group tiberzeugt. Seine Projekte wegen Liefervor-
schriften ein weiteres Mal manuell am Zielsystem
designen zu miissen, halten die Experten keines-
falls fiir sinnvoll. Mit dem Dienst fiir die SOLID-
WORKS-Electrical-Kunden wird deutlich, dass es
auch anders — nidmlich effizienter und kostengiins-
tiger — moglich ist. Diese Lésung wurde bei der
SPS IPC Drives erstmals der Offentlichkeit vorge-
stellt und stellt einen wesentlichen Mehrwert fiir

die SOLIDWORKS-Community dar.

CAE Expert Group GmbH
4452 Ternberg
SchulstraBe 3/Top 1
Tel.: +43/7256/211 11
office@CAEexpert.group
www.CAEexpert.group
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So gelingt die intelligente Fertigung

WAGQO liefert Schlussel zur digitalen Transformation

Auf dem Weg zur digitalisierten Fabrik stellt sich lLingst nicht mebr die Frage nach dem
Warum, sondern vielmehr nach dem Wie. WAGO skizziert dazu eine Idee und liefert
die Ansatzpunkie fiir diese Idee gleich mit.

Feldsignalintegration, horizontale Vernet-
zung, vertikale Vernetzung, I'T-Security und
Modularisierung: ,,Aus unserer Sicht sind dies die
wesentlichen Eigenschaften, die eine Smart
Factory ausmachen®, erklirt Radoslav Vassilev,
Geschiftsfithrer bei WAGO Osterreich. ,Die
Integration erfolgt natiirlich Schrite fiir Schritt
und je nach Bedarf. Wir zeigen auf, wie der Uber-
gang mit unseren Technologien schrittweise und
sowohl mit skalierbarem Aufwand als auch plan-
barem ROI erfolgen kann.®

Attribut 1: Sensorintegration

Dreh- und Angelpunkt der digitalen Transforma-
tion ist zunichst die Adaption des Fertigungspro-
zesses durch die Sensorik. Sensoren sind ohnehin
fiir die Automation im Produktionsmodul enthal-
ten, jedoch miissen fiir eine vollstindige digitale
Transformation des physikalischen Produktions-
ablaufs auch Komponenten erfasst werden, die
bisher rein passiv waren — wie zum Beispiel ein
Lagerbehilter, ein Transferband, eine Rohrleitung
oder gegebenenfalls auch das Produkt selbst.
Zudem miissen Verschleiffobjekte wie Lager an
Motoren und Antrieben fiir eine vollstindige
Digitalisierung erfasst werden. Bis zum kleinsten
Bestandteil im Fertigungsprozess benstigen damit
alle an der Produktion beteiligten Komponenten
ihre digitale Adaption.

Daher gehért die Sensorik — und vor allem deren
Integration —zu den eigentlichen Befihigern einer
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digitalisierten Fabrik: ,Das vollstindige digitale
Prozessabbild ist elementar, um Prozesse gezielt
lenken zu kénnen®, sagt Vassilev. Die Integration
dieser neuen Vielzahl unterschiedlichster Sensoren
in méglichst kosteneffizienter Weise ist damit ein
Grundpfeiler der digitalisierten Fabrik und eine
grofle Herausforderung, auf die WAGO mit
seinem I/O-SYSTEM reagiert. WAGO bietet
hiermit eines der vielfiltigsten Systeme fiir die
Sensorintegration im Markt an.

Attribut 2: Horizontale Vernetzung

Der Produktionsablauf ist in mehrere Fertigungs-
schritte aufgeteilt. Um auch hier einen optimalen
Produktionsprozess zu schaffen, sind alle beteilig-
ten Produktionsinseln miteinander zu vernetzen.
Dies ermdglicht auch die Modul-zu-Modul-Kom-
munikation, sodass sich Fertigungsinseln unterei-
nander und gegebenenfalls mit dem Produkt
abstimmen, ohne den iiberlagerten Produktions-
leitrechner zu benétigen.

Die Multikommunikationslinien der WAGO-
Controller aus der PFC-Familie bieten fiir diese
Anwendung die Voraussetzung, um aus einem
Knoten mehrere Clients mit unterschiedlichen
Kommunikationsprotokollen bedienen zu kén-
nen. So kann aus dem Controller beispielsweise
die Kommunikation zu den vor- und nachgelager-
ten Fertigungsinseln durchgefiithrt werden — darii-
ber hinaus per Bluetooth® zum Produke selbst und
tiber ETHERNET-TCP/IP zum {iberlagerten



mit

alles

Produktionsfithrungssystem. Dies
getrennten Kommunikationspfaden im Control-
ler: Diese Multikommunikationseigenschaften

sichern die WAGO-Controller zu.

Attribut 3: Vertikale Vernetzung

Die Cloud-Vernetzung auf im Internet 6ffentich
verfligbare Server — bezeichnet als ,,Public Cloud -
erzeugt grofie Bedenken, da dies unter Umstinden
den Zugang auf den Produktionsprozess weltweit
offnet. Bei der vertikalen Vernetzung der digitali-
sierten Fabrik sollte daher bewusst zwischen der
offenen Cloud-Anwendung und der vertikalen
Vernetzung auf externe, aber nach wie vor zum
Unternehmen gehorende Fertigungsrechner unter-
schieden werden. Wie bei der horizontalen Vernet-
zung ermdglicht der Multikommunikationszugriff
auf die WAGO-Controller den Zugriff unter-
schiedlicher Clients auf die Steuerung. Damit las-
sen sich Zustandsinformationen wie Run/Stop,
Verbindungsstatus, Geréteinformationen sowie im
IEC-Programm definierte Variablen in die Cloud
senden und visualisieren. Uber die Programmie-
rung lassen sich die Variablen definieren, die in die
Cloud iibertragen werden sollen oder die zu schiit-
zen sind. Sensible Daten verlassen das Unterneh-
men auf diese Weise nicht.

Ob der Controller die Daten zu bekannten
Cloud-Anbietern wie Microsoft Azure, Amazon
Web Services oder IBM Bluemix schickt, bleibt
dem Anwender iiberlassen. Mit der Cloud Data

Die Potenziale, die sich
durch Digitalisierung und
Vernetzung innerhalb
einer Fabrik ergeben,

sind vielfaltig.

Control bietet auch WAGO eine Losung, die das
Bindeglied zwischen den Elementen der realen
und digitalen Welt darstellt. Sie verwaltet und
iiberwacht alle WAGO-PFC-Controller sowie
deren Applikationen und Daten. Zudem lassen
sich Anbindungen an Third-Party-Lésungen
unter anderem mittels des MQTT-Protokolls
ebenso realisieren wie an eigene Kundenserver mit

OPC-UA-Kommunikation.

Attribut 4: IT-Security

Wo Produktionsdaten erfasst und iibertragen wer-
den, spielt das Thema IT-Security eine ganz
wesentliche Rolle. Produktionsdaten sind ein
wertvolles Gut, das es besonders zu schiitzen gilt.
Mit seinem beschriebenen Multikommunika-
tionszugriff fille den WAGO-PFC-Controllern
und -Kopplern damit eine grofle Verantwortung
zu. Die Steuerungen verfiigen mit ihrem Linux®-
Betriebssystem iiber Verschliisselungsstandards
gemifl TLS1.2 (SSH, FTPS, HTPS etc.) und
bieten Onboard-VPN-Funktionalitit, basierend
auf dem sogenannten Strongswan-Package, einer
sicheren Kommunikationslésung fiir Linux®-
Betriebssysteme. Bei der Kommunikation mit
einem Controller wird eine verschliisselte LAN/
WLAN-Verbindung aufgebaut.

Der Aufbau einer VPN-Verbindung erfolgt gemif3
den Standards OpenVPN und IPsec. Wihrend
IPsec auf Betriebssystemebene im Layer 3 ver-
schliisselt ist (Layer 1 = physikalische Kommuni-
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kation, Layer 2 = Telegrammaufbau), sorgt Open-
VPN auf der Anwendungsebene (Layer 7) fiir
Datenintegritit. So entstehen abhér- und mani-
pulationssichere Kommunikationsverbindungen
zwischen den Controllern und den Netzzugangs-
punkten. Die Controller der PFC100-/PFC200-
Familie von WAGO enthalten einen integrierten
Managed Switch, mit dem sich Linien oder
redundante ETHERNET-Verbindungen realisie-
ren lassen. Damit ist eine durchgingige Integrati-
on in Ringstrukturen beziehungsweise eine redun-
dante Ankopplung an die Netzwerkinfrastruktur
moglich. Abschaltbare Ports, MAC-Whitelisting
sowie Firewalls erhohen die Sicherheit zusitzlich.
Die PFC100/PFC200 zeichnen sich durch ein
plattformiibergreifendes Realtime Linux aus, das
als Open-Source-Betriebssystem langzeitverfiig-
bar, skalierbar und updatefihig ist und Tools wie
Rsync unterstiitzt.

Attribut 5: Modularisierung

Durch immer kiirzere Produktlebenszyklen,
gepaart mit dadurch kleineren Stiickzahlen bis zur
individuellen Fertigung der Losgrofle 1, ist die
Produktion gefordert, sehr flexibel und wand-
lungsfihig auf diese Anforderung zu reagieren —
ohne dabei die Fertigungskosten zu steigern. Die
benétigte Wandlungsfihigkeit ist nur mit einer
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Eine Smart Factory
machen flinf wesentliche
Eigenschaften aus:
Feldsignalintegration,
horizontale Vernetzung,
vertikale Vernetzung,
IT-Security und
Modularisierung.

Modularisierung des Produktionsprozesses zu
schaffen. Dies gilt nicht nur fiir die Produktions-
module, sondern auch fiir die Automation des
gesamten Fertigungsprozesses. Dazu hat WAGO
im Jahr 2015 die DIMA-MTP-Methodik vor-
gestellt, die inzwischen auf dem Weg zur interna-
tionalen Standardisierung ist.

Inhalt ist die Standardisierung der Schnittstelle
zwischen den Fertigungsmodulen und dem iiber-
geordneten Produktionsleitrechner. Durch diese
Standardisierung kénnen ohne Anpassung am
Produktionsleitrechner Fertigungsmodule
getauscht werden. Vergleichbar mit einem Tau-
schen von Druckern am PC, die durch den stan-
dardisierten Druckertreiber sofort wieder zur
Nutzung aktiv sind, hat das DIMA-MTP-Kon-
zept ebenfalls einen Softwaretreiber fiir das Pro-
duktionsmodul: das Module Type Package
(MTP). Bei WAGO ist die Erzeugung des MTP
nach der Programmierung im WAGO-Enginee-
ring-e! COCKPIT auf Knopfdruck méglich.
Eingebettet in die Methodik DIMA ist das MTP
damit ein wichtiger Baustein, um die Industrie-
4.0-Anforderungen nach modularen Anlagen zu
l6sen, die nicht nur modular gebaut, sondern
ebenso modular automatisiert sind und damit
einen wesentlichen Grundstein fiir die autarke,
selbstverwaltende Fabrik legen. [



Promation

Turnkey Sealing Solutions

Hohe Dichtigkeit wegen geringer Wasseraufnahme der
Closed-Cell-PU-Schaumdichtung von Sonderhoff

Der Maschinen- und Dichtungsspezialist Sonderhoff. seit Juli 2017 Téil der Henkel AG & Co.
KGaA, hat fiir seine neue FIP-CC-Technologie (Formed-In-Place Closed-Cell) ein geschlossen-

zelliges Polyurethan-Schaumdichtungssystem sowie eine komplett neue Dosieranlage entwickelt.

ie neue Formed-In-Place-Closed-Cell-

Technologie von Sonderhoff kombi-

)

Silikon-Welt und die attraktiven Materialkosten

niert die hohe Wasserdichtigkeit der

der Polyurethan-Welt. Die neue, iiberwiegend
geschlossenzellige Schaumdichtung Fermapor®
CC auf PU-Basis ist von Sonderhoff besonders fiir
Anwendungen mit hohen Anforderungen an die
Wasserdichtigkeit entwickelt worden. Die Dich-
tung hirtet ohne Ofen oder Feuchte aus und
schliefft die Liicke zwischen den eher hoch-
preisigen Silikonschdumen und den giinstigeren
gemischtzelligen PU-Schaumdichtungen.

Die Fermapor®-CC-Schaumdichtungen sind bei
Raumtemperatur vernetzende 2-K-Systeme auf
PU-Basis, die ohne Ofen oder Feuchte aushirten.
Sie stellen eine deutlich kostengiinstigere Alternati-
ve zu 1K- und Silikon-Anwendungen dar. Anders
als vergleichbare gemischtzellige Dichtungen bené-
tigt die CC-Schaumdichtung eine geringere Ver-
pressung bei gleicher Dichdleistung. Eine robuste,
montagefeste Oberfliche der CC-Schaumdichtung
hile moglichen mechanischen Belastungen im
Teilehandling stand. Selbst nach Beschidigung der

Oberfliche, etwa durch Einrisse, verindert sich die

e
sonderhoff

Wasseraufnahme nur geringfiigig. Die Polyur-
ethan-basierten Fermapor®-CC-Schaumdichtungen
sind sehr witterungsfest und bei Wassertemperatu-
ren bis ein Grad Celsius auch eiswasserfest.

Durch das physikalische Schiumen wird der CC-
Schaum bereits mit der Dosierung in seiner fast
vollstindigen Dichtungsdimension auf das Bau-
teil aufgetragen und ist damit besonders fiir
3D-Anwendungen und eine prozessnahe Quali-

titskontrolle geeignet.

Die Fermapor®-CC-Dichtung aus Polyurethan ist
sehr robust und auch eiswasserfest.

Sonderhoff Holding GmbH
D-50829 Kaln
Richard-Byrd-Str. 24
Tel.: +49/221/956 85-0
info@sonderhoff.com
www.sonderhoff.com
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DACHSER Austria

One world, one company, one network

Als einer der weltweit fiihrenden Logistiker hat DACHSER iiber Jahrzehnte hinweg

erfolgreich bewiesen, dass ein Familienunternehmen mit klaren Prinzipien, engagierten

Mitarbeitern und innovativem Denken viel bewegen kann.

in liickenloses, globales Transportnetz-

= werk und beispielgebende IT-Lésun-

gen sorgen fiir die weltweit intelligen-
teste Kombination und Integration logistischer
DACHSER-Austria

Transportlogistik,

Netzkompetenzen. Das
Geschiftsmodell
Warehousing und kundenindividuelle Services

innerhalb zweier Geschiftsfelder.

umfasst

DACHSER - die Welt der intelligenten Logistik
DACHSER European Logistics greift auf eines der
stirksten und leistungsfahigsten Transportnetze
Europas zuriick.

Ob  Distributionslogistik, Industrielogistik,
Beschaffungslogistik oder individuelle Lésungen
im Rahmen der Kontrakdlogistik: Ein homogenes
Netzwerk aus DACHSER Niederlassungen, zahl-
reichen Tochterunternehmen und bewihrten
Partnern vor Ort sichert durch schnelle, flexible
Verbindungen die flichendeckende Bedienung

BESTENS VERNETZT

Unternehmen.”
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Europas, Nordafrikas und von Teilen des Nahen
Ostens. Dabei kommen die Kunden aus verschie-
denen Branchen in Industrie und Handel. In
ihrem Auftrag transportiert DACHSER Stiickgut
(z.B. Paletten, Kisten, ganze Maschinen oder
Anlagenteile) und Sammelgut bis zu Teilladung
und Komplettladung.

Die DACHSER-IT verkniipft die verschiedenen
Transportleistungen auf intelligente Weise — und
macht so einen reibungslosen und effizienten
Warenverkehr iiber alle Grenzen hinweg erst mog-
lich. Dank der stindigen Verbesserung der Sys-
teme setzt DACHSER neue logistische Potenziale
effektiv frei. So steigert das Unternechmen die
Wirtschaftlichkeit seiner Leistung und gleichzeitig
die Logistikbilanz seiner Kunden.

DACHSER - iiberall auf der Welt zu Hause

DACHSER versteht sich als traditionsreiches
Familienunternechmen, das sein Engagement und
seine Innovationskraft aus dem vertrauensvollen
und konstruktiven Miteinander seiner Mitarbeiter
zieht. Dabei ist die Unternehmenskultur von

,Unser homogenes Transportnetzwerk ist die Basis
fir eine reibungslose Supply-Chain global agierender

Giinter Hirschbeck, Geschiftsfiihrer Osterreich,
DACHSER-Austria European Logistics



GRENZENLOSE MOGLICHKEITEN

,Als Experte fir weltweite Luft- und Seefrachtlogistik steht
das Geschaftsfeld DACHSER Air & Sea Logistics fir globale,
integrierte und effiziente Supply-Chain-Lésungen weltweit."
Michael Rainer, Geschiftsfiihrer Osterreich,
DACHSER-Austria Air &Sea Logistics

festen Werten, Menschlichkeit, Toleranz und

einer nachhaltigen  Unternehmensfithrung
geprigt. Somit ist DACHSER mehr als ein per-
feke funktionierender Logistikdienstleister.

Mit 196 Standorten — entweder mit eigenen
Landesgesellschaften, Niederlassungen oder Part-
nern in allen groflen Wirtschaftszentren der
Welt — ist DACHSER weltweit im Luft- und
Seefrachtgeschift prisent.

Das Leistungsspektrum umfasst neben der rei-
bungslos funktionierenden, integrierten und glo-
balen Wertschopfungskette auch vielfiltige
Dienstleistungen, die dem interkontinentalen
Warenverkehr vor- oder nachgelagert sind und
dabei die Logistikbilanz der Kunden nachhaltig

und nachweislich optimieren.

428 Niederlassungen umfasst das
weltweite DACHSER Netzwerk.

Die Voraussetzung fiir die weltweite Transport-
optimierung hat DACHSER dabei auf allen
Ebenen bestens getroffen: So sichern im Bereich
Luftfracht eine hohe Abflugdichte mit festen
Kapazititen und die strenge Qualititsauswahl der
Dienstleister die verlissliche Qualitit der welt-
weiten Verbindungen.

Gleiches gilt fiir die interkontinentalen See-
frachten. Auch hier sichert die strenge Qualitits-
auswahl der Seefracht-Carrier das konstant hohe
Qualititsniveau aller globalen Logistikleistungen.

Die Kunst, alle Welt zu integrieren
Die entscheidende Voraussetzung fiir den nach-
haltigen Erfolg eines Unternchmens ist der

zuverlissige, tigliche Service fiir die Kunden.
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Geschiftsfeldiibergreifende Dienstleistungen wie
DACHSER Contract Logistics und Beratung
sowie branchenspezifische Losungen fiir die che-
mische Industrie und die DIY-Branche erginzen
das Angebot. Mit DACHSER DIY-Logistics und
DACHSER Chem-Logistics konnten zwei weitere
Bereiche erfolgreich auf den internationalen
Logistikmirkten etabliert werden.

Immer hiufiger lassen Unternechmen nicht nur
ihre Transporte, sondern simtliche interne
Logistikprozesse von einem externen Dienstleister
abwickeln. DACHSER analysiert die Anforde-
rungen seiner Kunden genau und entwickelt
daraus mafSgeschneiderte logistische Losungen
tiber die gesamte Supply-Chain hinweg. Nach
Bedarf kénnen Kunden flexibel entscheiden, wel-
che Prozesse sie outsourcen mochten: Aus den
Bausteinen Transport, Warchousing und Value
Added Services schniirt der Logistikdienstleister
individuelle Logistikpakete.

DACHSER

Intelligent Logistics
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Mit zahlreichen

Value Added Services

wie Konfektionierung

oder Displaybau bietet
DACHSER Contract Logistics
eine umfassende Logistik-
|6sung in allen Phasen der
Supply-Chain.

Multidimensionales Netzwerk

In Osterreich tragen 526 MitarbeiterInnen dazu
bei, Warenstrome, Informationen und Verkehrstri-
ger jederzeit in ein homogenes Miteinander zu ver-
netzen. Das Zusammenspiel aller neun Niederlas-
sungen, die direkt an das weltweite Dachser-Netz
mit 396 Niederlassungen angebunden sind, sorgen
fiir eine intelligente Kombination logistischer Netz-
kompetenz.

Mit seinen beiden Business Lines European Logistics
und Air & Sea Logistics verzeichnete DACHSER-
Austria fiir das Jahr 2017 ein kriftiges Wachstum
und zihlt zu den starken Playern am dsterreichi-
schen Logistikmarkt. Im Geschiftsjahr 2017 wur-
den 2,01 Millionen Sendungen mit 1,22 Tonnen
Gewicht bewegt. Daraus resultierte ein Umsatz in
Hohe von 187,68 Millionen Euro.

Als Bestandteil dieses flichendeckenden Verbundes
bieten die Standorte das volle Spektrum an logisti-
schen Dienstleistungen.

DACHSER-Austria GmbhH
4063 Horsching
Thomas-Dachser-StraBe 1
Tel.: +43/7221/709-0
dachser.linz@dachser.com
www.dachser.at



DACHSER

Intelligent Logistics

UNSERE LIEBLINGSDISZIPLINEN:
LOGISTIK ZU LAND, ZU WASSER
UND IN DER LUFT. SIND SIE
BEREIT FUR DEN TRIATHLON?

DACHSER Interlocking

Unsere DACHSER Triathleten haben ein ganzheitliches Netzw
mit dem wir lhre Sendungen Uk i i onne

Mit unseren integrierten Logi
um |hren Guter- und Informa
Zu Land, zu Wasser und in ¢




Von der Vision zur Realitat

Smarte Produktion in der autonomen Fabrik

Smart Factory ist ein Schlagwort, das seit Jahren durch die Industrie geistert,

Stichwort digitaler Zwilling. Mittlerweile sind die ehemaligen Visionen zu guten

Teilen Realitiit geworden, die ersten smarten und autonomen Fabriken haben ibren

Betrieb aufgenommen.

ie Produktion wird immer intelligenter —
kein Wunder, locken doch zahlreiche Effi-

zienz- und Kostenvorteile. Im Zentrum steht

dabei zumeist eine vernetzte und intelligente
Produktionsumgebung, die dabei hilft, die Pro-
duketivitit zu steigern und die Industriemitarbeiter
zu entlasten. Genau hier setzen daher viele
Hersteller an.

So prisentierte etwa TRUMPF im Rahmen der
Fachmesse Euroblech 2018 zahlreiche Losungen
fiir eine autonom arbeitende Fabrik. Etwa ver-
netzte Anwendungen fiir die Blechbearbeitung,
die Fertigungsprozesse vereinfachen und effizien-
ter machen sollen. ,Unsere Maschinen agieren

In der smarten Produktion spielen Logistikprozesse eine
wichtige Rolle.
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immer eigenstindiger und entlasten die Mitarbei-
ter bei vielen Titigkeiten. Das geht nur mit einer
vernetzten, intelligenten Produktionsumgebung.
Mit ihrer Hilfe gelingt es uns, die Produktivitit zu
steigern und so die Wettbewerbsposition unserer
Kunden zu sichern. Kiinstliche Intelligenz ist der
Schliissel daftir®, sagt Heinz-Jiirgen Prokop, Vor-
sitzender des Geschiftsbereichs Werkzeug-
maschinen bei TRUMPE Es bringe kaum noch
etwas, auf immer noch héhere Laserleistung zu
setzen. Es gehe vielmehr um den vernetzten
Maschinenpark und die der eigentlichen Produk-
tion vor- und nachgelagerten Prozesse. Dort und
durch intelligente Datenauswertung kénnten die
groften Produktivititsgewinne erzielt werden.
Bereits heute hat TRUMPF durch zahlreiche
Assistenzsysteme in seinen Maschinen den Grund-
stein fiir die autonome Fabrik gelegt. Ein Beispiel
fir prozesssicheres Schneiden ist die Smart Colli-
sion-Prevention. Die Funktion kalkuliert bereits
bei der Programmierung kippende Teile mit ein.
Sie entwirft in der Folge eine Abarbeitungs-
strategie, die Kollisionen mit dem Schneidkopf
vermeidet. Immer mehr Maschinenfunktionen
steuern die Prozesse selbststindig, etwa durch die
sogenannte Smart Nozzle-Automation. Diese
Funktion inspiziert regelmifig die Diise und
wechselt diese gegebenenfalls automatisch aus,
wenn sie beschidigt ist.



Autonom agierende Fabriken entstehen momentan in
zahlreichen Branchen. Die Vorteile liegen auf der Hand.

Komplett vollautomatischer Prozess

Beim Laservollautomaten TruLaser Center 7030
liuft dem Unternehmen zufolge von der Pro-
grammierung bis hin zum Sortieren der Teile
sogar alles automatisiert ab. ,Durch intelligente
Datenanalyse verbessern wir bei dieser Maschine
bereits heute die Prozesse. Mithilfe von Kunden-
riickmeldungen in Form von Daten perfektionie-
ren wir die Anlage kontinuierlich. Kiinstliche
Intelligenz ist die nichste Stufe der Indust-
rie 4.0, erklirt Thomas Schneider, Geschifts-
fithrer Entwicklung Werkzeugmaschinen bei
TRUMPE. Ein Beispiel ist die Entladeeinheit der
Maschine. Die Pins, welche das Blech aus dem
Restgitter nach oben heben, sorgen dafiir, dass
Sauger die Teile prozesssicher entnehmen kén-
nen. Gelingt dies den Pins nicht auf Anhieb, lei-
tet die Maschine selbststindig einen neuen Ent-
nahmezyklus ein. Diesen Ablauf wiederholt die
Maschine wenn nétig auch mehrmals hinter-
cinander — so lange, bis es funktioniert. Diese

sogenannten Retry-Versuche verarbeitet die
Maschine und lernt aus ihnen.

Daneben prisentierte das Unternehmen auch
eine vernetzte Intralogistiklosung, welche die
logistischen Prozesse, die im Inneren der Produk-
tionshalle ablaufen — zum Beispiel den Weg der
Teile von einer Bearbeitungsstation zur nichs-
ten — massiv verbessern soll. , Testkunden sparen
mitunter fiinfstellige Summen durch den Einsatz
unserer Indoor-Lokalisierung, indem sie ihre
Suchzeiten verringern und ihre Auftrige klug
priorisieren konnen®, so Schneider. Die Los-
groflen der Auftrige sinken stindig, die Auftrige
im Verlauf der gesamten Fertigung zu iiberbli-
cken, fillt Blechfertigern zunehmend schwer, wie
Schneider erldutert. Gleichzeitig wollen die Kun-
den der Blechfertiger wissen, wie es ,um ihre
Bestellung steht“ — so wie sie es aus dem Online-
handel gewohnt sind. Mit der Indoor-Lokalisie-
rungslésung bringt TRUMPF seinen Kunden
»Ordnung in ihre Fertigung“
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Dirr baut fur einen Kunden eine platzsparende
Lackiererei mit smarten Technologien fur das
Industrial Internet of Things.

Pilotfabriken starten durch

Wenig Wunder also, dass in den vergangenen
Monaten einige Pilotfabriken das ,Licht der
Welt“ erblickt haben, welche die Vorteile der
smarten Produktion deutlich machen sollen. So
startete bereits vor rund einem Jahr die erste Pilot-
fabrik Osterreichs, ein Projekt der Technischen
Universitit (TU) Wien, ihren operativen Betrieb.
Wie kann moderne Produktion funktionieren,
wenn man Produkte in kleiner Stiickzahl fertigen
will? Was ist, wenn sehr spezifische Kundenwiin-
sche zu beriicksichtigen sind und im Extremfall
jedes fertige Produkt ein maflgeschneidertes
Einzelstiick sein soll? Fiir diese Fragestellungen
werden in der Seestadt Aspern seither Losungen
entwickelt. Dazu gehéren unter anderem neue
Produktionsmethoden- und verfahren, die spiter
im reguldren Betrieb zum Einsatz kommen sollen.
Damit sich heimische Unternehmen auf die
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Zukunft der Industrieproduktion einstellen kén-
nen, wurde vor Ort eine Infrastrukeur geschaffen,
die das Thema Industrie 4.0 mit einer durch-
gingigen Digitalisierung und Vernetzung von
Maschinen, Robotern und Produkten iiber das
Internet in der Praxis zeigt.

Einer der Technologiepartner der Pilotfabrik ist
Zetes Austria. Das Unternehmen will laut eigenen
Angaben die Zusammenarbeit in modernen Lie-
ferketten revolutionieren. Die Prozessoptimie-
rungslosungen fiir Verpackung, Lagerung, Liefer-
nachweis, Verkauf, Direktlagerservices und Lager-
verwaltung werden in diesem Rahmen alle mit der
Track-and-Trace-Datenbank von Zetes verbunden




und erméglichen es GrofSunternehmen, Waren

von der Produktion bis zum Endverbraucher
nachzuverfolgen. Das Unternehmen hilft anderen
Unternehmen, die globalen Tracking-Herausfor-
derungen zu bewiltigen, zum Beispiel Serialisie-
rung, Parallelmirkee, Sicherheit, gesetzliche Ver-
pflichtungen und Schutz gegen Filschungen.
Zetes integriert dabei modernste Cloud-Plattfor-
men in seine hochmodernen Technologien, etwa
Bildgebung, Spracherkennung, RFID, Kodifizie-
rung und mobile Endgerite.

Auf smarte und digitale Automatisierung fiir die
Produktion von morgen setzt auch SEW-
EURODRIVE. So sei etwa der hochflexible

Servogetriebemotor CM3C individuell anpassbar,
intelligent und integrierbar in Industrie-4.0-
Konzepte, wie das Unternehmen verspricht. Auch
in die Planetengetriebebaureihe Px.G seien laut
dem Hersteller viele Innovationen eingeflossen,
die SEW-EURODRIVE konsequent im Bau-
kastensystem umgesetzt habe. Etwa beim Energie-
sparmotor DRN. fiir Leistungen kleiner als
0,75 Kilowatt. Durch die Erfillung kiinftiger
globaler Effizienzanforderungen schaffe er bereits
heute Investitionssicherheit fiir morgen. Zudem
wurden Umrichterkomponenten aus dem
Automatisierungsbaukasten MOVI-C vorgestellt,
wie der MOVIKIT MultiAxisController, der
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Mehrachsregelungen mit wesentlich héherer
Dynamik als bei klassischen Master-Slave-An-
trieben erméglicht.

Smarte Lackiererei

Doch nicht immer entstehen die Pilotfabriken in
heimischen Gefilden, was angesichts eines wesent-
lichen Aspekts der smarten Produktion — Stich-
wort ,vernetzt“ — auch nicht weiter {iberraschend
ist. So zihlt etwa Siidostasien zu den wachstums-
stirksten Mirkten der Automobilindustrie. Exper-
ten zufolge wird die Autoproduktion in Lindern
wie Thailand, Indonesien, Malaysia und Vietnam
in den kommenden Jahren im Schnitt zwischen
sechs und neun Prozent zunehmen. Auch lokale
Fahrzeughersteller treten dabei zunechmend in den
Marke ein — zum Beispiel das vietnamesische
Unternehmen VinFast, fiir welches der Industrie-
konzern Diirr in Haiphong eine platzsparende
Lackiererei mit smarten Technologien fiir das
Industrial Internet of Things baut.

VinFast ist eine Tochtergesellschaft der VinGroup,
des grofSten nicht staatlichen bérsennotierten
Unternehmens. VinFast will sich mit verschiede-
nen Fahrzeugmodellen ziigig im wachsenden
Automobilmarkt etablieren. In der Lackiererei von
Diirr, die im ersten Quartal 2018 bestellt wurde,
sollen in der ersten Phase 250.000 Autos pro Jahr
vom Band laufen — zunichst mit konventionellem
Antrieb, spiter auch mit Elektromotor.

»Unsere Lackieranlage wird die grofite in Vietnam
und durch die Integration zahlreicher IIoT-
Anwendungen hoch automatisiert. Das macht sie
zur Benchmark fiir hervorragende Qualitit bei
niedrigen Betriebskosten, héchsten 6kologischen
Standards und einem hohen MafS an Arbeitssicher-
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In den zunehmend
etablierten smarten
Pilotfabriken werden

Prozesse bis ins kleinste
Detail automatisiert.

heit®, erklirt James Deluca, Vorstandsvorsitzender
der VinFast Trading and Production Company.
Ein Beispiel fiir smarte IIoT-Technik ist der intel-
ligente Lacktrockner EcolnCure. Jede Karosserie,
die den Trockner durchlduft, erhilt einen digita-
len Qualititsnachweis. Dafiir werden die Trock-
nerdaten von der Diirr-Leittechnik-Software
ausgewertet. Auch die jiingste Lackierroboter-
generation von Diirr kommt bei VinFast zum
Einsatz, sie ist dank zahlreicher Sensoren Indus-
trie-4.0-tauglich. Die Roboter liefern Echtzeit-
daten, die wiederum mit Diirr-Software analysiert
und ausgewertet werden.



Digitalisierungscheck fiir Karntner

Unternehmen

Im siidlichsten Bundesland Osterreichs stehen
Produktionsbetriebe vor der grofSen Herausforde-
rung, der vierten industriellen Revolution — kurz
Industrie 4.0 — gerecht zu werden. Daher laufen
aktuell seitens des Landes Kirnten zahlreiche
Initiativen und Férderungen, um Kirntner
Unternchmen auf dem Weg dahin zu begleiten
und sie bei der individuellen Digitalisierung zu
unterstiitzen. Eines dieser Service-Tools ist ein
Quick-Check fiir Unternehmer auf der Plattform
www.smartindustry-carinthia.at.

Das sogenannte Online Digital Maturity Assess-
ment Tool ist eine verkiirzte Version eines von der
FH Kirnten (Bereich Wirtschaftsingenieurwesen)
entwickelten Bewertungswerkzeugs. ,Kirntner
Produktionsbetriebe kénnen damit eine erste
Standortbestimmung selbst durchfiihren und sich
mit einer Benchmark-Gruppe von 20 Kirntner
Unternechmen vergleichen, erldutert Projekt-
Mastermind Roland Willmann von der FH Kirn-
ten die Serviceplattform.

Diese Methode wurde von den Expertinnen und
Experten der FH Kirnten entwickelt und in
BABEG
Betriebsansiedlungs- & Beteiligungsgesellschaft)

Kooperation mit der (Kirntner
umgesetzt. ,Mit dieser Plattform mochte die
BABEG cinen Beitrag leisten, um den Kirntner
Unternehmern die Chancen der Digitalisierung
im Produktionsbereich niherzubringen®, erliutert
BABEG-Geschiftsfithrer Hans Schénegger das
Engagement der BABEG in diesem Projekt.

Die Zielgruppe sind Kirntner Unternehmen des
produzierenden Gewerbes sowie produktionsnahe
Unternechmen. Diese Onlineplattform versteht
sich als eine erste Standortbestimmung bezie-
hungsweise Selbsteinschitzung der digitalen Reife
des jeweiligen Betriebs. Im Bewertungsprozess
wird diese mit einer Benchmark von 20 Kirntner
Betrieben unterschiedlichster Gréfle und Bran-
chen verglichen. Idealerweise wird diese erste
Auswertung durch eine vertiefende Analyse der
Expertinnen und Experten der FH Kirnten
erganzt. [ ]
www. trumpf.com

Www.zetes.com

www.sew-eurodrive.at

www.smartindustry-carinthia.at
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Packende Erfolgsgeschichte

Verpackungsspezialist VSL startet Expansionsoffensive

Mit knapp 25 Jabren Erfabrung hat sich die Biedermannsdorfer VSL Mehrwegverpackungs-
systeme GmbH als kompetente Anlaufstelle fiir individuelle Industrieverpackungen

international etabliert. Der eingeschlagene Erfolgskurs soll nun weiter ausgebaut werden.

om Einmannbetrieb bis hin zum
V Groftkonzern — Kunden aller Grof3en
und aus unterschiedlichsten Branchen
vertrauen auf die praxisorientierten Ein- und
Mehrwegverpackungssysteme von VSL. Individu-
elle Planung und Konstruktion in direkter Zusam-
menarbeit mit dem Kunden lautet dabei das
Erfolgsrezept. So sind keine Kompromisse auf
Kosten der Sicherheit beim Transport nétig.
Der Schwerpunkt des international etablierten
Verpackungsspezialisten liegt neben Wellpappe
und Holzverarbeitung vorwiegend auf der Erzeu-
gung von Schaumstoffverpackungen. Fiir die
Uberverpackung hat VSL mit der hauseigenen
Holz- und Wellpappeverarbeitung eine Komplett-
16sung an der Hand. Die ebenfalls hauseigene
Flightcase-Produktion sowie die Erweiterung der

Produktpalette mit speziellen Losungen fiir Hohl-
kammerplatten, Gittermatten, Netzschliuche und
Kunststoffbehilter erginzen das Angebot fiir
groflere Dimensionen ideal.

Hochmoderne Fertigungstechnik

Maximale Effizienz, intelligente Fertigung, und
individuelle Kundenorientierung — die Ver-
packungsindustrie von heute sicht sich aufgrund
steigender Anforderungen mit zahlreichen neuen
Herausforderungen konfrontiert. Deswegen setzt
man im Hause VSL auf smarte Produktionsver-
fahren, welche die Optimierung von héchsten
Qualititsstandards in den Fokus stellen. ,Neue
Fertigungstechnologien erméglichen es uns, Ihre
Produktverpackung zu einem optimalen Preis-
Leistungs-Verhiltnis herzustellen®, ist Geschifts-

Fur die Qualitat des Endprodukts ist die Sorgfalt jedes
einzelnen Mitarbeiters mafgeblich.
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Konstruktivwerpackung aus Wellpappe und Schaumstoff —
kosteneffizienter Transportschutz fir |hr Produkt



Trotz einer Hallenerweiterung vor wenigen Jahren ist der
Hauptstandort in Biedermannsdorf mittlerweile zu klein
geworden.

fithrer Michael Lorenz iiberzeugt. Die Entwick-
lung der jeweils geforderten Kriterien, wie Stof3fes-
tigkeit, Wiederverwendbarkeit oder Feuchtigkeits-
bestindigkeit, wird durch die CAD-gestiitzte
Produktion in jedem Fall sichergestellt.

Die WATERJET Cutting-Systeme der Firma
STM fiir den 2D- und 3D-Bereich sind bereits seit
einigen Jahren ein Glanzstiick des modernen VSL-
Maschinenparks, welcher erst vor Kurzem um eine
Frismaschine mit einem Sechs-Fach-Wechsler
sowie um einen Schneideautomaten aus dem Hau-
se Biumer erweitert wurde.

Leitbetrieb
Osterreich

ﬁ
Urlte""”"gs mit@

Weichen fiir die Zukunft sind gestellt

In den letzten Jahren konnte das Unternehmen ein
imposantes Wachstum verbuchen und ist neben
dem Heimmarkt Osterreich mittlerweile auch sehr
stark in Ungarn und der Schweiz aktiv.

Um der wachsenden Kundenzahl sowie den stei-
genden Anforderungen des Markes gerecht zu
werden, hat VSL die nichste Expansionsphase sei-
ner packenden Erfolgsgeschichte eingeldutet. Bis
zum Jahr 2021 soll ein neues Werk inklusive einer
rund 16.000 m?umfassenden Produktionshalle am
Standort Kottingbrunn erdffnet werden.

VISL Mehrwegverpackungssysteme GmbH
2362 Biedermannsdorf
Josef-Madersperger-StraBe 5

Tel.: +43/2236/615 72-0

office@uvsl.at

www.vs|.at
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35 Jdahre

Fahrerlose Transportsysteme aus Linz

Der Premiumbersteller DS AUTOMOTION ist weltweit fiir die kompromisslose
Industrietauglichkeit und die Langlebigkeit seiner Produkte bekannt. In diesem Jahr

stellt die Linzer Innovationsschmiede eine neue Generation an Serienfahrzeugen vor.

n seiner 35-jihrigen Geschichte hat
I DS AUTOMOTION iiber 6.000
Fahrerlose Transportfahrzeuge (FTF)
produziert. Dazu gehoren auch Serienfahrzeuge
wie die Unterfahr-FTF OSCAR und CAREY oder
der Kleinlastentransporter SALLY sowie Hubstap-
ler aus eigener Produktion und automatisierte
Serienhubstapler namhafter Hersteller. Die Erfah-
rungen daraus flossen in die Entwicklung des
neuen Hochhubstaplers AMADEUS ein.

Born driverless

AMADEUS beherrscht das konturbasierte Navi-
gieren ebenso wie die Lasernavigation. Als Option
kann er zusitzlich auch Magnetpunkte oder
Reflektoren fiir eine héhere Positioniergenauigkeit

nutzen. Das Fahrzeug ist mit allen frei navigieren-

Seit 1. September 2018 bilden Ing. Wolfgang Hillinger,
MBA und DI Manfred Hummenberger, MBA die
Geschéftsfiihrung der DS AUTOMOTION GmbH.
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den Systemen von DS AUTOMOTION kom-
patibel und ldsst sich daher ohne zusitzlichen
Aufwand in bestechende Anlagen integrieren.

Flache Sache

Als erstes Mitglied einer neuen Generation der
Unterfahr-Fahrzeugfamilie prisentiert sich der fli-
chenbewegliche OSCAR omni auf der grofiten
deutschsprachigen Intralogistikmesse LogiMAT.
Das cbenfalls im neuen Design gehaltene, nur
235 mm flache FTF ist vom Ladungstriger unab-
hingig. Es navigiert konturbasiert ohne eigens
installierte Landmarken per KBL-Technologie und
beherrscht zusitzlich die Magnetpunktnavigation.
Seine Flichenbeweglichkeit gestattet Drehen im
Stand sowie Diagonalfahrten und reduziert den
Platzbedarf bei Kurvenfahrten und Lastwechsel-

vorgingen.

SALLY bringt’s

Der Marke fiir Minitransportroboter wie SALLY
boomt. Das Grundmodul des fahrerlosen Trans-
portfahrzeugs hat DS AUTOMOTION in Linz
entwickelt. SALLY Lisst sich fiir Lasten bis circa
100 kg mit verschiedenen Aufbauten flexibel an
unterschiedlichste Transportaufgaben anpassen.
Das neue Lastaufnahmesystem entspricht simtli-
chen internationalen Industriestandards und auch
strengsten Hygieneanforderungen. So ist SALLY
damit beispielsweise auch fir den Einsatz in
Krankenhiusern geeignet.



Neue Generation von Serienfahrzeugen: das flachen-
bewegliche Unterfahr-Fahrzeug OSCAR omni (1i.)
und der Hochhubstapler AMADEUS (re.)

Intelligente Systeme mit Qualitit

s,made in Austria“

DS AUTOMOTION konzentriert sich bereits
seit 1984 ausschliefllich auf fahrerlose Transport-
systeme. Zu den durchdachten Lésungskonzepten
gehort die Leitsteuerung DS NAVIOS. Sie gestat-
tet es, unterschiedliche Fahrzeugtypen beliebig zu
mischen. So lassen sich die komplexer werdenden
Anforderungen der Industrie an die Intralogistik
innerhalb eines einzigen Systems erfiillen. Ent-
wicklung und Herstellung der komplexen Systeme
erfolgen beinahe ausschliefflich am Hauptstandort
in Linz. So kann der weltweit fiihrende FTS-
Anbieter von der Leiterplatte {iber die Endmontage
bis zur Inbetriebnahme beim Kunden eine
Top-Qualitit garantieren. Das verleiht den FTS
»made in Austria“ Bestmarken bei Wartungsarmut

und Langlebigkeit.

DS

— e e AUTOMOTION

Kooperation mit SSI Schifer

Um der steigenden Nachfrage nach agilen Syste-
men in der Intralogistik Rechnung zu tragen,
erweiterte DS AUTOMOTION ihr Produktport-
folio in diesem Zukunfisfeld durch eine Koope-
ration mit der SSI Schifer Gruppe. ,Fahrerlose
Transportsysteme von DS AUTOMOTION
ermoglichen Kunden flexible innerbetriebliche
Materialfliisse®, sagt DI Manfred Hummenberger,
Geschiftsfithrer bei DS AUTOMOTION. ,Im
Rahmen der Kooperation werden sie gemeinsam
mit SSI Schifer in ganzheitliche Logistiklésungen
integriert.“ Mit der SSI Schifer Gruppe holt sich
DS AUTOMOTION einen starken Partner an die
Seite, um gemeinsam die FTS-Kompetenz in der
Intralogistik auszubauen.

DS AUTOMOTION GmbH
4030 Linz

LunzerstraBe 60

Tel.: +43/732/69 57-5828
info@ds-automation.com
www.ds-automation.com
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Smarte Logistik

Mehrwert durch intelligentes Management

Gerade im Bereich der Logistik spielt Effizienz eine wichtige Rolle. Egal 0b es um

grofse Transportvolumen wie beispielsweise bei Amazon oder um die zeitkritische

Lieferung von industriellen Rohstoffen geht. Nun werden unter anderem Augmented

Reality und Logistik verbunden, um Anwendungen im Bereich des Cross Docking zu

ermaglichen.

I:ahrer—Assistenz—Systeme (FAS) fiir Stapler
werden von Unternehmen immer stirker
nachgefragt. Dafiir miissen jedoch simtliche
Fahrzeuge ausgestattet werden. Dariiber hinaus
kommt es aber nicht selten vor, dass die Fahrzeug-
steuerung die gewiinschten Funktionen nicht
ausfithren kann. Abhilfe schaffen hier wirksame
und effektive Einrichtungen, die einzelne Gefah-
renstellen oder -situationen sichern und dadurch
Unfille verhindern kénnen.

Die tbm hightech control GmbH hat vor Kurzem
die neue Produktfamilie GefahrSituationsAnzeige
GSA-107 in ihr Produktportfolio aufgenommen,
welche sich intelligenter Sensortechnik bedient,
um Gefahren zu erkennen und Verkehrsteil-
nehmer situationsbezogen an der jeweiligen
Gefahrenstelle aktiv zu warnen. Aufwendige und
kostenintensive Fahrzeugausstattungen werden
damit vermieden, verspricht der Hersteller.

Im Rahmen des Systems erkennt und unterschei-
det intelligente Sensortechnik Fuflginger und
Fahrzeuge. Uber die Steuerelektronik kann zwi-
schen potenziellen Gefahrensituationen differen-
ziert werden. Das hat den Vorteil, dass ein Warn-
signal nur dann ausgeldst wird, wenn eine wirkli-
che Gefahrensituation besteht. Die markante und
deutlich wahrnehmbare Aktivwarnung erfolgt
durch einen speziellen High-Power-LED-Spot,
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der aus der Krantechnik stammt und dadurch
eine gewaltige Leuchtkraft hat. Aus einer fiir die
GSA empfohlenen Héhe von 4,5 Metern ist das
Lichtsignal rund ein bis zwei Quadratmeter grof3
und leuchtet die Gefahrenstelle damit deutlich
aus.

Sicher ist sicher

Mit der GefahrSituationsAnzeige GSA-107
sichert nicht nur typische Kreuzungsbereiche, sie
sorgt auch an Fuflgingeriibergingen, Kurven,
Regalausfahrten sowie Durch- und Toreinfahrten
fiir hervorragende Sicherheit, verspricht der
Hersteller.

Der After-Sales- und Nachtexpress-Spezialist
Lagermax AED und das Digitale Transferzentrum
(DTZ) kooperieren beim Zukunftsthema Aug-
mented Reality fiir eine mégliche Anwendung im
Bereich des Cross Dockings. Mit der Eroffnung
des DTZ an den Standorten FH Salzburg und
Salzburg Research Forschungsgesellschaft fiel
unlingst der offizielle Startschuss.

Das DTZ soll in Zukunft Unternehmen bei ihren
Digitalisierungsaktivititen unterstiitzen. Mit einer
Million Euro wird das neue Zentrum vom Land
Salzburg geférdert. Zusitzlich gibt es aus dem
Wirtschaftsressort des Landes ab November ein
eigenes Forderprogramm zur Unterstiitzung der



Mit intelligenter Sensortechnik Gefahren zu erkennen und
Verkehrsteilnehmer situationsbezogen an der jeweiligen
Gefahrenstelle aktiv zu warnen ermdglicht die tbm high-
tech control GmbH.

Digitalisierungsmafinahmen — mit der neuen For-
deraktion Salzburg.Digital wird die regionale
Wirtschaft Forderzuschiisse fiir mafigeschneiderte
Digitalisierungsprojekte erhalten. Das Land inves-
tiert in das Férderprogramm 2,4 Millionen Euro
fiir die kommenden zwei Jahre.

,Fiir Lagermax AED bieten die Themen IT und
Digitalisierung die Méglichkeit, die Innovations-
fithrerschaft im Bereich der After-Sales-Logistik

weiter auszubauen, fiir die Kunden einen Mehr-
wert zu schaffen und gleichzeitig interne Prozesse
zu optimieren. Zu diesem Zweck haben wir den
Kontakt zur Forschung gesucht und mit DTZ
einen Partner gefunden, der uns auf diesem Weg
begleitet. Das Ziel des Augmented-Reality-Pro-
jekts ist es, ein besseres Verstindnis fiir den Stand
der Technik und die Anwendbarkeit zu erhalten.
Die Kooperation ermdglicht es uns, an der
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COSYS setzt auf mobile Datenerfassung per Barcode
oder Datamatrixcode, um Einzelhandlern und Filialisten
bei der Inventur zu helfen.

Entwicklung dieser neuen Technologie teilzu-
haben und fiir uns abzuwigen, ob wir hiervon
profitieren kénnen. Im besten Fall kénnen wir in
den kommenden Jahren Smart Glasses zum Trai-
ning von neuen Personal einsetzen. Das optimiert
das Training und den Sortier- und Scanprozess®,
erklirt Florian Arnezeder, Handlungsbevollmich-
tigter der Lagermax AED International GmbH.
Der Nachtexpress-Dienstleister unterstiitzt das
DTZ mit notwendigen Mitteln, angefangen vom
Wissenstransfer {iber On-site-Begehungen bis hin
zum notwendigen Equipment.

Kommissionierung via Roboter

Dematic lieferte unlingst das laut Unternehmens-
angaben weltweit erste Roboter-Kommissionier-
system in Australien aus, das damit von der Beta-
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Phase in den Live-Betrieb iiberging. Im neuen
Distributionszentrum des Lebensmittelhindlers
Drakes Supermarkets in Edinburgh North instal-
lierte der Intralogistikspezialist sein Roboter Piece
Picking Module. Dort automatisiert der Roboter-
arm die Kommissionierung. Er wihlt selbststin-
dig einzelne Artikel aus und beférdert sie in die
vorgesechenen Behilter. Auf diese Weise werden
sowohl die Genauigkeit als auch die Produktivitit
erhoht und damit die gesamte Auftragsabwick-
lung beschleunigt. Nach der Einfithrung in den
Marke befindet sich in Malaysia schon das nichste
Robotersystem in Planung.



»Unsere neue Anlage wird das modernste unab-

hingige Distributions- und Logistikzentrum in
Stidaustralien und ist als solches ein wichtiger Teil
der vertikalen Integrationsstrategie unserer
Firmengruppe im Supermarkesekeor®, erklirt
Glenn Sutcliffe, Logistikmanager bei Drakes
Supermarkets. , Wir freuen uns, mit dem Roboter
Piece Picking Module von Dematic als Teil unse-
res Hightech-Kommissioniersystems die Prozesse
in der Intralogistik zu optimieren und die Kom-
missionierung zu automatisieren.“ Nach einer
ausgiebigen Beta-Testphase lief Dematic das
gesammelte Anwender-Feedback einflieflen, um

dem System den letzten Schliff zu geben. Mit dem
Go-live sei das Roboter Piece Picking Module nun
dem gesamten Marke zuginglich.

Um eine hohe Produktivitit und Effizienz inner-
halb des Distributionszentrums zu gewéhrleisten,
integriert der Lebensmittelhindler neben dem
Roboter Piece Picking Module auch das Ware-
zur-Person-Kommissioniersystem  RapidPICK
von Dematic sowie das Puffer- und Sequenzie-
rungssystem Dematic Multishuttle. Das System
pickt automatisch simdliche Ware-zur-Person-
fahigen Lebensmittel gemif$ der Auftragsliste und

legt sie in die vorgeschenen Behilter. ,Um
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kontinuierlich weiterwachsen zu kénnen, benoti-

gen wir ein Verteilerzentrum, das unseren Kunden
in Sidaustralien den bestméglichen Service bie-
tet®, sagt Sutcliffe. ,Dieses bietet uns Dematic mit
einer individuellen Komplettlésung.”

,Neben den gewohnt hohen Sicherheits- und
Qualititsstandards erfiillt das System die spezifi-
schen Anforderungen des Kunden und erméglicht
hohe Durchsatzraten, die insbesondere im wettbe-
werbsintensiven Lebensmittelsektor von grofier
Bedeutung sind“, erginzt Terry Jamieson,
Geschiftsentwicklungsmanager bei Dematic. Im
Vergleich zur manuellen Kommissionierung
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erhoht der Roboterarm die Effizienz des Picking-
Prozesses und beschleunigt so die gesamte Auf-
tragsabwicklung. Dadurch wird nicht nur die
Genauigkeit beim Picking erhoht, sondern es
werden auch die Arbeitskosten reduziert.

Smarte Abhilfe bei der Inventur

Im Hinblick auf das Jahresende machen sich
schon jetzt viele Einzelhindler Gedanken iiber
den wohl stressigsten und aufwendigsten Tag im
Jahr, denn sie wissen, dass die Inventur keinen
Bogen um sie machen wird. Deswegen sind noch
viele Filialen auf der Suche nach dem richtigen



Uber verschiedene
Webapplikationen der
Webplattform neXXt
fleet erhalt der Nutzer
einen Uberblick tiber
seine gesamte Flotte,
die Auslastung und alle
Kosten — auch tber
diverse Standorte
hinweg.

Ansprechpartner fir die Inventur und suchen
nach der richtigen Lésung.

JAufgrund der weiten Verbreitung von Smart-
phones kommt fiir einige Filialen nur noch eine
Inventur per Smartphone infrage. Warum? Mini-
maler Aufwand bei maximaler Effizienz! Da fast
jeder ein gingiges Android- und iOS-Smartphone
besitzt, kann jeder fiir die Inventur geplante Mit-
arbeiter einfach eine Inventur-App auf das cigene
Smartphone herunterladen und direkt loslegen®,
wirbt der Software-Spezialist COSYS.

Da viele Apps nicht das halten wiirden, was sie
versprechen, hat das Unternehmen selbst eine der

am weitesten verbreiteten Inventur-Softwareldsun-
gen fiir MDE in den Google Playstore und den
Apple AppStore gebracht, damit Einzelhindler
europaweit ihre Inventur kostengiinstig und effi-
zient gestalten konnen. Im Gegensatz zu den
meisten herkdmmlichen Barcodeerfassungs-Apps
fiir Smartphones setzt COSYS auf branchenfiih-
rende Barcode-Scanning-Technologie, um High-
Performance-Scanning {iber Smartphone- und
Tablet-Kameras in noch nie da gewesener Scan-
geschwindigkeit zu erméglichen. Dadurch kén-
nen Barcodes, QR-Codes oder sogar spezielle
Codes wie DPM oder Dotcode bis zu viermal
schneller als mit tblichen Inventur-Apps erfasst
werden. So ersparen Einzelhindler ihrem Personal
nicht nur unnétigen Arger mit nicht scanbaren
Artikeln und Barcodes, sondern auch Zeit, sodass
neben der Inventur auch dem Tagesgeschift
gefolgt werden kann.

COSYS-Inventur-Apps enthalten dem Unterneh-
men zufolge viele besondere Funktionen und
Features, die den Einsatz der App in jedem Einzel-
handelsgeschift ermoglichen: angefangen bei der
Anbindung an jede gingige Warenwirtschaft iiber
die Erfassung von Serien- und Chargennummern-
gefithrten Artikeln bis hin zur Méglichkeit, die
Inventur deutschland-/europaweit oder global in
einer oder mehreren Filialen durchzufiihren.
Auflerdem steht jedem Kunden frei, ob er das
System auf seinem eigenen Server oder in der
COSYS-Cloud laufen lassen méchte.

Da eine Inventur so schnell und einfach wie még-
lich erfolgen sollte, setzt COSYS auf eine beson-
ders benutzerfreundliche Bedienbarkeit. Spezielle
Sprunglogiken und ein anwenderfreundliches
Design sorgen dafiir, dass der Anwender durch die
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App geleitet wird und keine falschen Inventur-
daten eingeben kann. Sogar unerfahrenes Personal
ist so ohne Probleme in der Lage, eine Inventur
durchzufiihren.

Gemanagte Flurforderzeuge

Der Intralogistikspezialist STILL will seine
Losungskompetenzen im Bereich Flottenmanage-
ment biindeln, um als Dienstleister ganzheitliche,
standortiibergreifende Management- und Betrei-
berlosungen anbieten zu kénnen. Das Angebot
reicht von der Bedarfsanalyse und Intralogistik-
beratung iiber die Standardisierung und Digitali-
sierung des Beschaffungsprozesses bis hin zum
Flottenmanagement. Zentrales Element ist die
Webplattform neXXt fleet mit verschiedenen
intelligenten Applikationen, mit denen Kunden
die Effizienz ihrer Flurférderzeugflotte von iiber-
all auf der Welt steuern kénnen.

Als weiteres Kernelement des Flottenmanage-
ments bietet das Unternehmen Mietldsungen,
Finanzierungs- und Servicedienstleistungen aus
einer Hand. ,Wir managen schon heute iiber
30.000 Fahrzeuge in unserer Mietflotte im
EMEA-Raum. Dabei haben wir die Auslastung,
das Durchschnittsalter und den Zustand der
Fahrzeuge stets im Blick. So kénnen wir unseren
Kunden fiir ihren Bedarf immer das richtige
Fahrzeug in der richtigen Konfiguration fiir den
geforderten Einsatz liefern®, erklirc Alexander
Heimann, Head of Rental bei STILL. Aktuell
gewinnt die Kurzfristmiete zunehmend an
Bedeutung, da sich so Bedarfsspitzen abdecken
lassen oder nur kurzfristig bendtigte Gerite zu
fest kalkulierbaren Kosten genutzt werden kon-
nen. Mit den umfassenden Dienstleistungen des
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STILL-eigenen Flottenmanagements kann sich
der Kunde auf sein Hauptgeschift konzentrieren
und von mehr Flexibilitit, Sicherheit und Trans-
parenz bei reduzierten Kosten profitieren.
,Unsere Kunden stehen in der Logistik vor ver-
schiedensten Herausforderungen. Dazu gehoren
neben dem Kostendruck ein volatiler Bedarf,
hohe Wachstumsraten oder die Nachfrage nach
zusitzlichen Dienstleistungen. Um diese Auf-
gaben zu bewiltigen, miissen sie Kapazititen
planen sowie Mitarbeiter und den vorhandenen
Fuhrpark managen®, erklirt Jacques Arrighi,
Senior Vice President Business Line Sales Appli-
cations& Services bei STILL. ,Die Komplexitit
groflerer Flurforderzeugflotten, vor allem iiber
verschiedene Standorte und Landesgrenzen hin-
weg, ist nur mithilfe smarter Losungen aus Hard-
und Software handhabbar, um Menschen und
Maschinen optimal und mit héchster Produktivi-
tit einsetzen zu kénnen.® [
www.tbm.biz, www.dtz-salzburg.at

www. lagermax.com, www.cosys.de

www.still.de



burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Was hat ein Dusenjet mit einem
Snowboard gemeinsam??

Bei beiden bringt die Fluid Control Technik von Blrkert mehr Power auf die Piste! Flieger sind mit mehr
Effizienz und Sicherheit am Start, weil durch die Systeme von Burkert Turbinenblétter wirkungsvoll
beschichtet werden. Und Wintersportler kdnnen ab auf die Piste, weil Blrkert-Sensoren den Durchfluss
von Schneekanonen prazise optimieren. Wo immer Gase oder Flussigkeiten ins Spiel kommen, vertrauen

Spezialisten aller Branchen auf Lésungen von Burkert. Weil wir Ideen liefern, die Power haben.
We make ideas flow.

www.buerkert.at | inffo@buerkert.at | Tel. +43 1 8941333



ALLCLICK Austria GmbH

Kompetenter Partner fur Lager- und Betriebsausstattung

ALLCLICK Austria GmbH, vormals Dexion Austria GmbH, ist seit vielen Jahren in

Osterreich ansissig und zihlt zu den marktfiihrenden Unternehmen in den Bereichen

Lagertechnik, Betriebsausstattung, Lagerbilfsmittel und Inneneinrichtung.

ufgrund seiner Firmengeschichte kann

ALLCLICK auf mehr als 60 Jahre

Know-how der Dexion Austria GmbH
zuriickgreifen. Der Standort der Zentrale in
Pfaffstitten gewihrleistet eine rasche Planung,
eine schnelle Lieferung sowie eine termingerechte
Durchfithrung der Auftrige.

Lagereinrichtung

Die ALLCLICK Austria GmbH bietet Thnen seit
mehr als 60 Jahren Qualititsprodukee fiir die Lager-
einrichtung und Lagertechnik. Individuell, auf Thre
Bediirfnisse abgestimmy, erfolgt die Auswahl Threr
Regalanlage aus unserem Produktportfolio. Eine
umfangreiche Lagerhaltung gewihrleistet die rasche
Lieferung und Montage der eingesetzten Produkte.
Die ALLCLICK-Stahlbithnen-Produktionen sind
nach EN 1090-2 zertifiziert und bieten eine opti-
male Raumausnutzung, da sie flexibel geplant und
gefertigt werden. Sie stellen zusitzlichen Arbeits-
bzw. Lagerplatz zur Verfligung.

Inneneinrichtung
Einen wesentlichen Anteil an der Geschiftstitigkeit
von ALLCLICK Austria GmbH nimmt auch der

ALLCLICK
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Bereich Inneneinrichtung ein. Mit einem breiten

Programm bis ins Detail durchdachter Produkte
hat das Unternehmen fiir jeden Raum die maf3ge-
schneiderte Losung. Mit versetzbaren Trennwin-
den etwa kénnen neue Riumlichkeiten geschaffen
bzw. vorhandene unterteilt werden. Zur Komplet-
tierung dieser so entstandenen Riumlichkeiten
sind abgehiingte Decken, Wandschrinke und eine
attraktive Biiromébelkollektion lieferbar.

Mit der Zentrale in Pfaffstitten und Nieder-
lassungen in Graz, Salzburg und Linz betreut das
Unternehmen erfolgreich Kunden in ganz Oster-
reich. Von der personlichen Beratung iiber die
Planung bis hin zur Montage erfolgt bei ALL-
CLICK alles aus einer Hand.

ALLCLICK Austria GmbH
2511 Pfaffstatten
Wiener StraBe 100

Tel.: +43/2252/49001-0
office@allclick.at
www.allclick.at

Promotion



Mal3-Lagereinrichtung vom Profi

Zum Hauptschwerpunkt der Geschaftstatigkeit der
ALLCLICK Austria GmbH zahlt der Bereich Lage-
reinrichtung. Das Osterreichische Unternehmen mit
Standort in Pfaffstatten bietet unter anderem Palet-
tenregale, Fachbodenregale, Palettenmobilregale,
Fachbodenmobilregale, Einschubregale, Einfahrre-
gale und Durchlaufregale an. Zudem gilt ALLCLICK
Austria als marktfihrend in den Bereichen Lager-
technik, Betriebsausstattung, Lagerhilfsmittel und
Inneneinrichtung.

Der Erfolg gibt dem Betrieb Recht: Die Laufzeit der
Produkte ist wohl einzigartig in der Branche. Selbst
nach Jahrzehnten gewahrleistet die ALLCLICK Aus-
tria GmbH ihren Kunden, dass Produkte der ersten
Stunde mit den aktuellen Modellen kompatibel sind
und diese problemlos aus- oder umgebaut werden
koénnen.

Einen wesentlichen Anteil an der Geschaftstatigkeit
der ALLCLICK Austria GmbH nimmt der Bereich
Inneneinrichtung ein. Mit einer breitgefacherten
Produktpalette und bis ins Detail durchdachter Mo-

delle bietet das Unternehmen fiir jeden Raum die
malgeschneiderte Lésung an. Dank versetzbarer
Trennwande besteht die Maoglichkeit, neue Raum-
lichkeiten zu schaffen beziehungsweise bereits vor-
handene zu unterteilen.

ALLCLICK Austria GmbH hat sich zusatzlich einen
grofen Kundenstamm im Bereich des industriellen
Raumschallschutzes aufgebaut. Akustikverbesserung
in Industriehallen, Produktionshallen und ftr Biro-
bereiche zahlen zu den Geschéftsfeldern. Erganzt
wird das Produktportfolio durch Zubehérprodukte
wie Lagerhilfsmittel und Betriebsausstattung.

Die ALLCLICK Austria GmbH bietet individuelle Lo-
sungen fiir jeden Bereich, spezialisierte sich jedoch
auf kleinere Projekte, die daftr ,genau nach Maf"
verwirklicht werden. Die Starken liegen in der per-
sonlichen Beratung, Planung und Realisierung der
Projekte.

Unsere Mitarbeiter beraten Sie seit iiber 60
Jahren hochst kompetent!

ALLCLICK

Wiener Straflie 100 © 2511 Pfaffstatten e Tel.: 02252/49 001-0 ® Fax: 02252/49 001-40
mail: office@allclick.at ® www.allclick.at



Kommunikation ohne Tempolimit

Osterreich rUstet sich fur die Zukunft der Datentibertragung

Vernetzte Maschinen, autonome Fahrzeuge und virtuelle Realitiit — um die

wachsende Datenflut in angemessener Geschwindigkeit zu iibertragen, soll
in Kiirze die 5G-Mobilfunktechnologie an den Start gehen.

Die zunehmende Digitalisierung der Wirt-
schaft und die Méglichkeiten von 5G
werden die industrielle Arbeitswelt nachhaltig
verindern. Intelligente, mit Sensoren ausgestattete
Maschinen, leistungsstirkere Netze und geringste
Latenzzeiten bringen neue Produktionsmég-
lichkeiten mit sich und fithren zu Effizienzsteige-
rungen durch Kostensenkung und erhohte
Produktivitit.

sLeistungsfihige mobile und feste Daten-High-
ways sowie wachstums- und innovationsorientier-
te Anwendungen sind heute entscheidend fiir die
Innovations- und Wettbewerbsfihigkeit der
heimischen Industrie. Gerade hier sind zukunfts-
sichernde Investitionen von {iberragender Bedeu-
tung. Mit der Novellierung des Telekommuni-
kationsgesetzes wird das Fundament fir den
beschleunigten Ausbau von Hochgeschwindig-
keitsnetzen gelegt — ein wichtiges Signal fiir den
modernen Industriestandort Osterreich®, betonte
der Vize-Generalsekretir der Industriellenvereini-

DATENUBERTRAGUNG IN ECHTZEIT

gung (IV) Peter Koren anlisslich der kiirzlich
erfolgten Abstimmung im Verkehrsausschuss des
Parlaments. Positiv sei, dass der Gesetzesentwurf
wichtige Empfehlungen aus der Praxis beriick-
sichtigt sowie wesentliche Verbesserungen zur
Forderung des flichendeckenden Ausbaus von
Hochgeschwindigkeitsnetzen enthilt.

Die Gesetzesinitiative soll insbesondere dazu
beitragen, dass kiinftig Effizienzpotenziale und
Synergieeffekte durch sektoriibergreifende Maf3-
nahmen gehoben werden, etwa bei der Koordinie-
rung von Bauarbeiten, beim Zugang zu Infra-
strukturen bzw. Informationen oder bei Leitungs-
und Wegerechten. Ein wichtiger Meilenstein sei
zudem die Verankerung von Grundsitzen wie
Wirtschaftlichkeit, Transparenz und okonomi-
scher Effizienz fir Versteigerungsverfahren. , Ver-
fahren sollen grundsitzlich einfach, verstindlich
und nachvollziehbar gestaltet sowie in ihren
finanziellen Auswirkungen fir die Industrie
kalkulierbar sein, um die notwendige Planbarkeit
fiir bedeutende Inves-
titionen der Industrie
zu ermdglichen®, so
Koren, der abschlie-

Bend erklirte: ,Die
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,9G wird den néachsten Schub in der digitalen

Transformation von Unternehmen bringen, durch

den Menschen, Maschinen, Werkzeuge und Produkte

in Echtzeit miteinander kommunizieren werden.”
Marcus Grausam, CEO&CTO A1

Wettbewerbsfihigkeit
der  europiischen
Industrie kann fiir die
nichsten Jahrzehnte
nur durch die Forcie-



Mit der Verabschiedung der Novelle zum Telekommuni-
kationsgesetz verfiigt Osterreich tber einen modernen
legistischen Rahmen fiir einen erfolgreichen 5G-Ausbau.

rung von Schliisseltechnologien gelingen, ins-
besondere durch digitale Technologien. Der
Industriestandort Osterreich verfiigt iiber eine
hohe Innovationskraft, um bei der digital vernetz-
ten Industrie von morgen an der globalen Spitze
zu sein. Dafiir miissen die Voraussetzungen

stimmen.

Netzbetreiber sind weitgehend skeptisch

Die fiinfte Mobilfunkgeneration eréffnet aller-
dings nicht nur auf Kundenseite neue Moglich-
keiten, auch Netzbetreiber sollen kiinftig von der
enormen Leistungsfahigkeit von 5G profitieren.
Laut der Studie ,Why the 5G Pessimists Are
Wrong“ der internationalen Managementbera-
tung Bain & Company sind dennoch 53 Prozent

der Vorstinde der 20 weltweit grofiten Mobil-
funkunternehmen skeptisch. Sie sehen keinen
unmittelbaren Nutzen fiir ihr Geschift und fiirch-
ten die hohen Investitionskosten. Mit diesem
Pessimismus fiigen sich die Mobilfunkbetreiber
jedoch nur selbst Schaden zu, so die Studie, denn
wenn sie zu zogerlich in 5G investierten, wiirden
sie technisch den Anschluss verlieren — und damit
drohte ihnen der Verlust ihrer Wettbewerbsfhig-
keit. Da die Netzqualitit fiir die Kunden das
wichtigste Entscheidungskriterium fiir einen
Anbieter ist, laufen die Nachziigler iiberdies
Gefahr, substanzielle Einbufen bei Marktanteilen
und Umsitzen hinnehmen zu miissen.

Dahlke, und Tele-

kommunikationsexperte, betont: ,Vor diesem

Alexander Bain-Partner
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Die 5G-Technologie soll die Geschwindigkeit und Leis-
tungsfahigkeit der Mobilfunknetze enorm verbessern.

Hintergrund ist die Zuriickhaltung der Netz-
betreiber bei 5G ausgesprochen riskant.“ Und er
fiigt hinzu: ,Bislang haben sie immer in die
neueste Technologie investiert, um den Anforde-
rungen ihrer Kunden gerecht zu werden und ihre

Umsitze sowie Gewinne zu steigern.

Gefahrliche Irrglaube

Die Skepsis der Mobilfunkmanager beruht auf
drei grundlegenden Denkfehlern, die in der Bain-
Studie identifiziert und entkriftet werden.

,Die Einfiihrung von 5G rentiert sich nur durch
neue Anwendungen: falsch! Es bedarf keiner
neuen Anwendungen, beispielsweise des selbstfah-
renden Autos, um 5G wirtschaftlich zu betreiben.
Allein die enorme Verbesserung von Ubertra-
gungsgeschwindigkeit und Kapazitit bringt den
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Vorreitern klare Wettbewerbsvorteile durch weni-

ger verstopfte Netze und ein Angebot an Diens-
ten, das es bislang ausschliefllich im Festnetz gibt.

,Die Investitionskosten sind absurd hoch“:
falsch! Prognosen, die von einem viel zu hohen
Anstieg der Investitionen im Vergleich zum
Umsatz ausgehen, verkennen die Realitit. 5G
muss weder sofort flichendeckend eingefiihrt



werden noch bedarf es vieler zusitzlicher Mobil-

funkzellen. So werden sich 5G-fihige Gerite —

wie bei allen technischen Neuerungen tiblich — in

das bestehende Netz einloggen, wenn keine
5G-Verbindung méglich ist. Auch verfiigen die
meisten Netzbetreiber bereits iiber eine ausrei-
chende Dichte an Knotenpunkten, die fir 5G
notwendig sind.

® ,5G reduziert hauptsichlich die Netzkosten,
bringt aber kaum zusitzlichen Umsatz®: falsch!
Bei 5G einzig auf Kostensenkungen zu setzen,
greift viel zu kurz. Neben dem deudlichen Effi-
zienzgewinn durch die neue Technik lassen sich
mit der verbesserten Infrastruktur zusitzliche
Umsitze erzielen, die in die Qualitit und Ausbrei-

tung des 5G-Netzes reinvestiert werden kénnen.
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Uber die Halfte der weltweit groBten Betreiber sieht in
der héheren Qualitat noch keinen geschaftlichen Nutzen.

Qualitatssicherung mit 5G und

Augmented Reality

Der Pessimismus gegeniiber der 5G-Technologie
wurde von Osterreichs fithrendem Kommunika-
tionsanbieter Al kiirzlich anschaulich entkriftet.
»5G wird den nichsten Schub in der digitalen
Transformation von Unternehmen bringen, durch
den Menschen, Maschinen, Werkzeuge und Pro-
dukte in Echtzeit miteinander kommunizieren
werden®, zeigte sich A1-CEO Marcus Grausam

im Rahmen einer Pressekonferenz von den Még-
lichkeiten der neuen Mobilfunktechnologie tiber-
zeugt. , Wir kénnen heute nur abschitzen, welche
Méglichkeiten sich dadurch in Zukunft ergeben
werden. Al entwickelt jedoch bereits jetzt gemein-
sam mit Partnern und Experten Dienste, die die
Technologie von 5G nutzen und der Wirtschaft

einen deutlichen Mehrwert bringen.
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Gemeinsam mit Nokia prisentierte Al eine hoch
entwickelte Lsung fiir die Qualititssicherung in
der Industrie. Im Rahmen der Demonstration
wurde gezeigt, wie das Anbringen von Schrauben
auf einer Platine in Echtzeit gepriift wird.

Dabei kamen eine Reihe von Technologien zum
Einsatz, die fir kiinftige Industrie-4.0-Anwen-

dungen eine Schliisselrolle spielen: Ein 5G-Netz
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per
Augmented-Reality-Anwendung der Live-Video-
tibertragung hinzugefiigt. Fehler im Produktions-
prozess werden so einfach sichtbar, und die
Fertigungsqualitit kann verbessert werden.

Peter Wukowits, Geschiftsfithrer von Nokia
Osterreich: ,Das ist eine hervorragende Gelegen-

heit, gemeinsam mit einem unserer wichtigstcn
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A1 présentiert erste 5G-Industrieanwendungen: Thomas Ried| (Geschéftsfiihrer Nagarro), Marcus Grausam
(CEO A1), Peter Wukowits (Geschéftsfiihrer Nokia Osterreich)

europiischen Kunden unsere Fithrung im Bereich
5G zu demonstrieren. Damit legen wir den
Grundstein fiir kiinftige kommerzielle 5G-Imple-
mentierungen in Osterreich. Das gezeigte Anwen-
dungsbeispiel ist sowohl innovativ als auch praxis-
relevant, und wir freuen uns, dass wir es gemein-

sam mit Al in Osterreich zeigen kénnen.“

Assisted Reality: Connected Worker arbeiten
sicherer und schneller

Gemeinsam mit Nagarro entwickelte Al eine
Connected-Worker-Losung, die den Arbeitspro-
zess deutlich vereinfacht und die Sicherheit von
Technikern an schwer zuginglichen Orten erhoht.
Dabei agiert der Al-Abnahmetechniker von sei-
nem Office aus und ist mit einem Field-Techniker
tiber eine Assisted-Reality-Lésung verbunden.
Dieser wird mit Smart Glass ausgestattet und
kann sich dadurch ,hands free“ auf die Abnahme

konzentrieren.
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Uber eine Dash-Board-Losung arbeiten die Tech-
niker das Abnahmeprotokoll Schritt fiir Schritt
gemeinsam ab. Mingel kénnen so vor Ort veri-
fiziert, mitunter gleich behoben oder die Fehler-
dokumentation an die zustindigen Errichter
iibermittelt werden.

Wo bisher die personliche Anwesenheit mehrerer
Experten nacheinander erforderlich war, kann
jetzt mittels Datenbrillen und Assisted-Reali-
ty-Technologien synchron gearbeitet werden. Im
Fall von Al ist ein hochwertiges und rechts-
giiltiges Abnahmeverfahren nun in einem Viertel
der Zeit méglich.

»Al ist mit dieser Lésung in Osterreich Vorreiter.
Da Nagarro international bereits Erfahrung mit
Assisted-Reality-Losungen hat, konnten wir sehr
rasch den Proof of Concept umsetzen und die
Vorteile fiir das Connected-Worker-Konzept bele-
gen®, so Thomas Riedl, Geschiftsfithrer Nagarro
Osterreich.
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Status quo Digitalisierung

Wagen Sie den Vergleich!

Im Unterschied zu herkommlichen Software-Einfiihrungen ist die digitale Transformation eines

Unternehmens weit mebr als ein technisches Projekt. Sie ist ein kontinuierlicher Verinderungs-

prozess, der die Unternehmensstrategie, -kultur sowie den Menschen in den Mittelpunkt stellt.

ie digitale Transformation ist in vol-
lem Gange und nicht zwingend eine

Frage hoher Investitionen in Techno-
logie, sondern vor allem in die Zukunft Threr
Organisation.

Digitales Potenzial erkennen und entfalten
Méchten Sie wissen, was es mit der Digitalisierung
wirklich auf sich hat und wie Ihr Unternehmen im
Branchenvergleich dasteht? Die erfahrenen Mittel-
standsexperten des Prozess- und IT-Beratungsun-
ternehmens COSMO CONSULT haben hierfiir
ein Vergleichsportal entwickelt, mit dem Sie schnell
Thren aktuellen Status quo feststellen und gleich-
zeitig Thr digitales Potenzial erkennen kénnen.
Basis dieser Benchmarkanalyse ist ein gemeinsam
mit Prozessberatern und Wissenschaftlern entwi-
ckelter Online-Fragebogen. Damit kénnen Sie
eine Grobanalyse Threr digitalen Geschiftsprozesse
durchfithren — ganzheitdich oder abteilungsbe-
zogen —, und Sie erhalten sofort Ihre Ergebnisse.
Sobald ein Untersuchungsbereich abgeschlossen
ist, wird eine Analyse dieses Bereichs bzw. zum
Gesamtunternehmen erzeugt und als PDF-Doku-

ment zum Download zur Verfiigung gestellt.

/\

COSMO CONSULT

Uwe Bergmann, Grinder
und Vorstandsvorsitzender
der COSMO CONSULT
Holding

Sie bestimmen den digitalen Reifegrad Thres
Unternehmens

Sie haben den direkten Vergleich in Threr Branche
Sie sehen Thren konkreten Handlungsbedarf in
Sachen Digitalisierung

Werden Sie Gewinner der Digitalisierung

Dass in Threm Unternehmen mehr steckt, als man
annimmt, davon ist man bei COSMO CONSULT
tiberzeugt. Deswegen wagt sich das engagierte Team
tiber die Ermittlung Thres digitalen Status quo hinaus
und entwickelt zudem Thre personliche digitale
Roadmap sowie eine individuelle Digitalisierungs-
strategie.

Stellen Sie noch heute Thren digitalen Reifegrad fest ,
und nutzen Sie dazu den DIGITAL MATURITY
CHECK, um zu erkennen, welche Potenziale in
Threr Organisation stecken.
at.cosmoconsult.com/digitalisierungscheck

COSMO CONSULT SI GmbH
4407 Steyr-Gleink

Im Stadtgut B2

Tel.: +43/505 51-0
steyr@cosmoconsult.com
https://at.cosmoconsult.com
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Losungen mit Zukunft

Schleifringlbertrager fur Verpackungsmaschinen

von DEUBLIN

Elektrische Schleifringe bzw. Schleifringiibertrager erméglichen die Ubertragung von

Leistungs— und Datenstromen von einem stationdiren Bauteil zu einem rotierenden,

daher werden sie hiufig auch ,elektrische Drehdurchfiibrungen” genannt.

m Zuge bestindig komplexerer Auf-
I gaben in Verpackungsmaschinen und
-linien beziiglich Automatisierung, Pro-
zessvisualisierung, analoger oder digitaler Sensor-
daten, Zustandsbedingungen und Leistungsstrd-
men sowie der Vernetzung der Anlagen kommt den
Schleifringiibertragern ein steigender Stellenwert zu.
Zwei Aspekte lassen die Datenmengen zusitzlich
ansteigen: erstens die Vorgaben zu Serialisierung,
Riickverfolgbarkeit durch den gesamten Produk-
tionsprozess bis in die Lieferkette; zweitens die
Aufgabe, die Anlagen fiir das Industrial IoT bzw.
Industry 4.0 fit zu machen.
Gefordert sind daher héhere Dateniibertragungs-
raten bei hohen Bandbreiten sowie die Beherr-
schung schneller Datenprotokolle wie Ethernet.
Fir Verpackungssysteme im Bestand kann das
durch Nachriistung mit passenden Schleifring-
tibertragern oder direkt bei der Konstruktion

neuer Verpackungsmaschinen, -systeme sowie

gesamter Linien realisiert werden.
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Komplexe Materie

Verschiedene Faktoren aus der Anwendung flieflen
ein, um die passende, qualitativ hochwertige und
vor allem zukunftsfihige Komponente zu finden:
Einfluss nehmen etwa die HF-Abschirmung, die
Verarbeitung von gemischten Signalen, Kontake-
widerstand sowie Betriebstemperatur, Umge-
bungsbedingungen hinsichdlich IP-Schutzklasse
und Vibration. Und letztlich spielen das Fiihren
weiterer Medien, wie beispielsweise Luft, und
Beschrinkungen im Einbauraum ebenfalls eine
grof8e Rolle.

Die elektromagnetische Stérung (EMI) ist eine der
grofSten Herausforderungen bei hohen Bandbrei-
ten. Durch die Vernetzung mit dem Internet
miissen Ethernet-Signale zusammen mit dem
Strom iiber die Schleifringe tibertragen werden.
Diese Signale kénnen sehr empfindlich auf externe
elektrische Stérungen reagieren.

Um dariiber hinaus die Datenintegritit zu maxi-
mieren, ist das elektrische Biirstenrauschen zu

V/.li.: Drehdurchfiihrung SRC,
Drehdurchfiihrung SRD



beachten — eine Kennzahl fiir den Kontaktwider-

stand eines jeden elektrischen Kanals, wenn sich
der Schleifring dreht. Hinzu kommt die Qualitit
der Datensignaliibertragung gemessen in verlo-
renen Paketen pro Million.

70 Jahre Expertise

Hier bringt nun DEUBLIN als Hersteller der
klassischen Drehdurchfithrung sowie der Schleif-
ringiibertrager mittlerweile 70 Jahre Erfahrung ein
und stellt seine neuesten Baureihen, die Serien
SRC und SRD, als Lésung vor.

Wihrend SRD mit vorgegebener Kanalbelegung
am Flansch und héherer Standardisierung aufwar-
tet, womit viele Anwendungen im Verpackungs-
segment bereits realisiert werden konnen, setzt die
Serie SRC auf den modularen, individualisierbaren
Grundaufbau, iiber den variable Kanalzahlen und
Durchgangspunkte erméglicht werden.

Beide Serien konnen durch die DEUBLIN Kon-
takttechnologie digitale und analoge Signale in

—{~ DEUBLIN

V.li.: Drehdurchfiihrung SRD,
Schleifringkérper von DEUBLIN

beiden Drehrichtungen mit bis zu 100 Mbit tiber-
tragen. Die IP65-geschiitzten Gehiuse lassen den
Einbau in vertikaler oder horizontaler Lage auch in
schmutzigen Umgebungen zu.

Umfangreiche Optionen wie Heizwiderstand
gegen Kondensation bei niedrigen Temperaturen,
Verdrehsicherungen, Plug-and-play-Verbindungen
sowie kundenindividuell anpassbare Stecker, Flan-
sche oder auch Kabelenden lassen Adaptionen fiir
die Aufgaben im Verpackungsbereich zu.
Selbstverstindlich gibt es auch Unterschiede bei
den Schleifringserien: Bei der SRD-Serie liegen je
nach Modell die Ringzahlen bei maximal 32 bzw.
66. Die SRC-Serie erreicht hingegen ihren maxi-
malen Ausbau mit 99 Ringen. Je nach Konfigura-
tion von Ring und Biirsten sind hier Strome von
einem bis 60 Ampere pro Ring méglich.

Die Grundlage der Produkte bilden dabei Baubls-
cke aus bewihrten und qualifizierten Komponen-
ten sowie erweiterten HF- und EMI-Techniken,
um eine hohe Datenintegritit zu gewihrleisten.

DEUBLIN Austria GmbH
1130 Wien

Lainzer StraBe 35

Tel.: +43/1/876 84 50
info@deublin.at
www.deublin.eu
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Schluss mit Suchen!

buntmetall amstetten optimiert Intralogistik

Mit der Realisierung einer Transporte- und Staplersteuerung aus dem bestehenden MES

konnte der dsterreichische Halbfabrikat- und Fertigteilproduzent und langjihrige Industrie-

informatikkunde buntmetall amstetten seine intralogistischen Abliufe umfassend optimieren.

cronetwork Transporte ermdglicht minimierte
Materialsuchzeiten und massive Erhéhung der
Anlagenverfiigharkeit im Hause buntmetall amstetten.

n zwei Standorten produziert die
buntmetall amstetten GmbH mit
mehr als 630 Mitarbeitern jihrlich
rund 35.000 Tonnen Kupfer- und Kupferlegie-
rungsprodukte. ,Unsere Fertigungsstruktur setzt
sich aus mehr als 70 verschiedenen Anlagen
zusammen, an denen simtliche Produkte aus Bol-
zen in mehr als 1.000 Vormaterialvarianten pro-
duziert werden®, beschreibt Projektleiter Klaus

Berger, M. Sc. die Ausgangssituation. ,Zwischen

industrie
informatik
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den Arbeitsgingen miissen wir die Materialien
direkt in den Fertigungsbereichen lagern! Zur
Organisation ihrer Arbeit verfiigten die Mitarbei-
ter bisher nur tber Fertigungspline in Form von
Abarbeitungslisten. Was fehlte, waren die genauen
Lagerplitze des bendtigten Materials.

Die Folge waren immer wieder lingere Maschi-
nenstillstinde wegen aufwendiger Sucharbeiten
zwischen zwei Arbeitsgingen und somit eine
durchwegs unzureichende Anlagenverfiigbarkeit.
,Wir erfassen simtliche Maschinenstillstinde
inklusive des Storgrunds in unserem MES. Als wir
erkannten, wie viel Potenzial wir mit der Mate-
rialsuche auf der Strecke liegen lassen, nahmen
wir auch die Transportelésung in cronetwork
MES genauer unter die Lupe®, so Klaus Berger.
Heute ist cronetwork Transporte vollstindig im
Fertigungsbereich mehrerer Hallen am Standort
Amstetten implementiert. Die Wartezeiten auf
Materialtransporte zwischen den Anlagen haben
sich innerhalb kurzer Zeit signifikant verringert.
,»Wir haben heute eine stark erhohte Anlagenver-
fugbarkeit — nicht zuletzt dank der Hilfe von
Partnern wie Industrie Informatik®, resiimiert
Klaus Berger das erfolgreiche Logistikprojeke.

Industrie Informatik GmbH
4020 Linz
WankmuillerhofstraBe 58
Tel.: +43/732/69 78-0
info@industrieinformatik.com
www.industrieinformatik.com
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y Digitalisieren Sie
: ; Ihre Fertigung und

industrie = schaffen Sie die Basis
informatik g
fir eine effiziente

Produktion!

www.industrieinformatik.com




Rekordverdacht bestatigt

ATE&S steigert profitables Wachstum im ersten Halbjahr

ATES konnte in den ersten sechs Monaten des laufenden Geschifisjahres eine im
Vergleich zur Vorjahresperiode sehr positive Umsatz- und Ergebnisentwicklung erzielen,
die auch zu einer Evhohung der Prognose fiir das Geschifisjahr 2018/19 fiibrte.

cit vielen Jahren gilt die AT&S AG als

Technologie- und Marktfiihrer von in der
Entwicklung und Herstellung hochwertigen Lei-
terplatten und IC-Substraten. Und auch im aktu-
ellen Geschiftsjahr konnte das steirische Unter-
nehmen seine Fithrungsposition erfolgreich ver-
teidigen. Mit einer Steigerung um 6,4 Prozent auf
516,9 Millionen Euro hat der Umsatz seinen bis-
herigen Hochststand erreicht. Dieser Anstieg
resultiert laut Aussagen des Unternehmens in ers-
ter Linie aus den zusitzlichen Kapazititen der
Werke in Chonggqing, welche sich im Vergleichs-
zeitraum des Vorjahres teilweise noch in der
Anlaufphase befanden, sowie aus einer generell
sehr guten Nachfrage nach IC-Substraten. Zusitz-
lich konnte im ersten Halbjahr vor allem im
Bereich Medical & Healthcare eine gute Entwick-
lung verzeichnet werden. Derzeit bremsen jedoch
Versorgungsengpisse bei wichtigen Bauteilen die
Nachfrage in den Bereichen Automotive und
Industrial. Hinzu kommt, dass strengere Priifver-

KONTINUIERLICH AUF WACHSTUMSKURS

fahren, die der Dieselproblematik geschuldet sind,
eine Verringerung des Bedarfs im Sektor Auto-
motive nach sich ziehen.

,Die aktuelle Geschiftsentwicklung bestitigt die
Strategie der AT&S. Die Fortsetzung unseres
Wachstumskurses zeigt die erfolgreiche Positionie-
rung in den von AT &S bedienten Mirkten. Dabei
konnen wir an der steigenden Nachfrage nach
IC- Substraten, besonders im technologisch hoch-
wertigen Bereich, partizipieren. Auch die opera-
tive Performance in den Werken entwickelt sich
sehr gut. Damit festigen wir unsere Position als
eines der weltweiten Top-drei-Unternehmen bei
High-End-Verbindungslésungen®, kommentiert
Andreas Gerstenmayer, CEO von AT&S, die
Entwicklung im ersten Halbjahr.

Zukunftsorientierte Investition in neue
Technologieentwicklung

Angesichts der aktuellen Megatrends wie ver-
netzte Systeme, autonomes Fahren oder Artificial
Intelligence mit immer héheren Datenraten bzw.
hohen
Leistungsdichten steigen

-mengen sowie

auch die Anforderungen
an die Verbindungstech-
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,Die aktuelle Geschéaftsentwicklung bestétigt die
Strategie der AT8S. Die Fortsetzung unseres
Wachstumskurses zeigt die erfolgreiche Posi-
tionierung in den von AT&S bedienten Mérkten."
Andreas Gerstenmayer, CEO AT&S AG

nik. AT&S profitiert von
dieser Entwicklung, da die
wachsenden Datenstrome
der Digitalisierung héhere

Anforderungen an die



Die AT8S Gruppe verfiigt (iber Produktionsstandorte in Europa und Asien: Leoben und Fehring in Osterreich,
Ansan in Korea, Nanjangud in Indien sowie Schanghai und Chongging in China, wo GroBserien fir Kunden aus
dem Bereich mobile Endgeréate gefertigt werden.

Leistungsfihigkeit der Komponenten stellen.
Aufgrund des technologischen Wandels sicht
AT&S gute Chancen, den nichsten Schritt fiir die
Technologicentwicklung und damit die zweite
Ausbaustufe im Werk 1 in Chongging voranzu-
treiben. Dabei ist eine schrittweise Umsetzung der
Technologieimplementierung in den kommenden
zwei bis drei Jahren, die zu einem Investitions-
volumen von bis zu 160 Millionen Euro fithren
kann, geplant. Mit diesem strategisch wichtigen
Schritt setzt AT&S einen weiteren Meilenstein im
Bereich der Hochleistungsanwendungen auf
ihrem Wachstumskurs zu einem weltweit fithren-
den Verbindungslésungsanbieter.

Prognose fiir das Geschiftsjahr 2018/19
erhoht

Auf Basis der Geschiftsentwicklung im ersten
Halbjahr des laufenden Jahres, des positiven Aus-

blicks fiir die kommenden Monate und unter
Beriicksichtigung saisonaler Effekte im vierten
Quartal des laufenden Geschiftsjahres 2018/19
erhdhte das Management bei Umsatz und Ergeb-
nis die Prognosen. Basierend auf gleichbleibenden
Wechselkursen erwartet das Management fiir das
Geschiftsjahr 2018/19 ein Umsatzwachstum von
sechs bis acht Prozent (zuvor bis zu sechs Prozent)
und eine EBITDA-Marge in der Bandbreite von
24 bis 26 Prozent (zuvor bis zu 23 Prozent).

Fir Instandhaltung, Technologie-Upgrades fiir
das laufende Geschift sowie fiir Kapazitits- und
Technologieerweiterungen werden im laufenden
Geschiftsjahr rund 140 bis 160 Millionen Euro
investiert, wobei der Kapazititsaufbau von
Hochfrequenzleiterplatten im Bereich auto-
nomes Fahren an den Standorten Nanjangud,
Indien, und Fehring, Osterreich, bereits in
Umsetzung ist. [
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BERNSTEIN

Ihr Partner fur Schalter, Sensoren, Gehause- und

Sicherheitstechnik

BERNSTEIN Osterreich gewibrleistet seit mehr als 30 Jabren eine kontinuierliche
Betreuung der Industrie und des Gewerbes. Im Vordergrund stehen dabei Kundenndibe,

Flexibilitit und Schnelligkeit.

ERNSTEIN ist Thr Ansprechpartner

fir komplexe Aufgabenstellungen in

den folgenden Bereichen:
Schaltertechnik
Unsere elektromechanischen Schalter zeichnen
sich durch extreme Zuverldssigkeit bei unter-
schiedlichsten Betriebsspannungen aus. Das
Angebot reicht vom isolierstoff- oder metallge-
kapselten Grenztaster iiber Fuflschalter bis zu
Sicherheitsschaltgeriten.
Sensortechnik
Neben dem umfangreichen Sensor-Standardpro-
gramm bieten wir auch Entwicklungen fiir indivi-

duelle Lésungen an.

Ing. Andreas
Ulreich,
Geschéftsfuhrer der
Bernstein GmbH
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Gehéausetechnik
BERNSTEIN steht fiir die Verbindung von opti-
maler Gehiusetechnologie mit hochmodernen
und variablen Tragsystemen. Ein breites Angebot
an Klemmbkisten aus Aluminium oder Kunststoff
sowie die Moglichkeit, nach Kundenvorgabe kom-
plett verdrahtete und beschaltete Standard- und
Steuergehiuse anzubieten, runden das Angebot ab.

Sicherheitstechnik
BERNSTEIN verfiigt als ciner der fithrenden
Anbieter fiir industrielle Sicherheitstechnik iiber
Produktprogramme, die das gesamte Spektrum
anfallender Sicherheitsanforderungen abdecken
und wie geschaffen sind fiir individuell ausgelegte
Systemldsungen.
Mit den Top-Partnern Tapeswitch, XECRO, Pil-
Inelta und Giovenzana bietet BERNSTEIN ein
umfangreiches Produktprogramm:

Tapeswitch
Uber 50 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und
Herstellung von Sicherheitsmatten, Schaltleisten
und Lichtgittern.

XECRO-Sensoren
Spezialsensoren vom deutschen Hersteller. Induk-
tive, kapazitive und optische Sensoren sowie
Anzeige- und Bedienelemente.

Pil-Inelta
Traditionsreicher deutscher Hersteller von Ultra-
schallsensoren, induktiven Wegaufnehmern und
Druckschaltern als Standard sowie als kundenspe-

zifische Losungen.



Giovenzana
Uber 50 Jahre Fachwissen. Erste Wahl fiir Hand-
lingsysteme, Bediengerite fiir Hub- und Hebe-
zeuge, Befehlsgerite und Anzeigen.

Sowie das bewihrte Bernstein-Programm:

Schaltertechnik

Positionsschalter, Sicherheitsschalter, Fuflschalter,

(© BERNSTEIN

Die Bernstein-Produktpalette: Sicherheitsschaltgeréate,
Sensoren, Steuergehduse, Anzeige- und Bedienelemente

Seilzugschalter, Befehls- und Meldegerite, Not-
Aus-Schaltgerite, Mikroschalter
Sensortechnik
Induktive, kapazitive Sensoren, optische Sensoren,
Magnetsensoren, Schwimmschalter, Ultraschall-
sensoren, Weg-, Kraftsensoren, Druckschalter
Gehéausetechnik
Klemmengehiuse, Steuergehiuse, Tragsysteme, Kran-
steuerungen, Schaltboxen, Dachsteuerkisten etc.
Sicherheitstechnik
Lichtgitter, Bandschalter, Schaltleisten, Schalt-
matten
ATEX-Gehause

BERNSTEIN GmbH
Kurze Gasse 3

2544 Leobersdorf
Tel.: +43/2256/62070
office@bernstein.at
www.bernstein.at
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Expansion im grofBen Stil

Baubeginn der grolBten Erweiterung in der ZKW-Geschichte

Mit dem Spatenstich am 27. September 2018 gab das Management-Board der ZKW
Group und ZKW Slovakia s.r.o. den Startschuss fiir den grofSten und kostenintensivsten

Erweiterungsbau in ZKWs 80-jihriger Geschichte.

ie ZKW Slovakia s.r.o. wurde 2007 in

Krusovce errichtet und erlebte seither eine

rasante Entwicklung. Das Werk in KruSovee ist
mit rund 2.500 Mitarbeitern nach dem Werk im
niederdsterreichischen Wieselburg heute der
zweitgroflte Produktionsstandort von ZKW. Am
slowakischen Sitz von ZKW werden vorrangig
Haupt- und Nebelscheinwerfer hergestellt, und
man beschiftigt sich mit der Entwicklung neuer
Lichtsysteme.

Nahezu doppelte Produktionsflache inklusive
modernen Biirotrakts

,In den letzten Monaten stiefSen die Produktions-
stitten der ZKW Slovakia aufgrund der zahl-
reichen Neunominierungen und der Komplexitit
der Projekte an ihre Grenzen, so wurde eine
umfangreiche Erweiterung um circa 37.500 Qua-
dratmeter geplant“, kommentiert Franz Nigitz,
CEO der ZKW Slovakia s.r.o., den Ausbau. Aktu-
ell produziert das Werk auf einer Fliche von

INVESTITION IN DIE ZUKUNFT

42.000 Quadratmetern und einer zusitzlichen
angemieteten Lagerfliche von etwa 14.500 Quad-
ratmetern. Mit der baulichen Erweiterung wird
sich die Produktionsfliche demnach beinahe ver-
doppeln. Durch die Vergroflerung werden parallel
auch Abliufe und die Organisation optimiert, um
langfristig wettbewerbsfihig zu bleiben.
Zusitzlich zur Produktionsfliche wird auch ein
neuer Biirotrakt mit Trainingscenter, GrofSraum-
biiro und einer zentralen Anlaufstelle fiir medizi-
nische Notfille entstehen. Neben der Integration
von 45 Spritzgussmaschinen sollen zukiinftig
auch Kunststofflinsen und Module im Werk
gefertigt werden. Als Gesamtinvestition fiir die
nichsten drei Jahre sind etwa 155 Millionen Euro
geplant.

Fokus auf Nachhaltigkeit und zeitnaher
Bauabschluss

In der Planungsphase der Erweiterung wurde ein
starker Fokus auf eine kostengiinstige, energie-
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,Der Ausbau im slowakischen Werk erméglicht uns, unsere
Wettbewerbsfahigkeit zu steigern und in Krusovce zukiinftig
einen noch hdheren Anteil zum allgemeinen \Wachstum von
ZKW beitragen zu kénnen."
Oliver Schubert, CEO ZKW Group GmbH



Mit einem Investitionsvolumen von rund 155 Millionen
Euro entsteht im slowakischen KruSovce ein weiterer
hochmoderner Unternehmensstandort der ZKW Group.

und umweltschonende Bauweise gelegt. So wird
die Halle fiir die Ersatzteilfertigung und die Fuf3-
bodenheizung der Hauptscheinwerferhalle mit
der Abwirme der Spritzgussmaschinen gespeist.

Die Pline in Bezug auf die Fertigstellung der Hal-
len sind ambitioniert: Ende Mirz 2019 soll der
Bau der Produktionshalle abgeschlossen sein, die
Eroffnung des gesamten Gebidudes wurde fiir
Ende Mai 2019 anberaumt. ,Obwohl der Zeit-
plan eng gestecket ist, bin ich aufgrund ausgezeich-
neter Vorarbeit optimistisch, dass die Erweiterung
planmifig abgeschlossen werden kann. Der Aus-
bau im slowakischen Werk erméglicht uns, unsere
Wettbewerbsfihigkeit zu steigern und in Krusovce
zukiinftig einen noch héheren Anteil zum all-
gemeinen Wachstum von ZKW beitragen zu
konnen®, so Oliver Schubert, CEO der ZKW
Group GmbH. m

INFO-BOX

Global Player aus Osterreich

Die ZKW Group ist der Spezialist fiir innovative
Premium-Lichtsysteme und Elektronik. Als
Systemlieferant ist ZKW ein weltweit prasenter
Partner der Automobilindustrie. Der Konzern
entwickelt und produziert mit modernsten Ferti-
gungstechnologien komplexe Premium-Beleuchtun-
gen und Elektronikmodule fir internationale Auto-
mobilhersteller. Zu den Top-Produkten zahlen
leistungsfahige und kosteneffiziente Komplett-LED-
Systeme. Die ZKW Group verfiigt weltweit tiber
insgesamt acht Standorte, die in den Bereichen
Entwicklung und Produktion intelligent vernetzt
sind. Im Jahr 2017 beschaftigte der Konzern rund
9.000 Mitarbeiter und erwirtschaftete einen
Gesamtumsatz von tber 1,2 Milliarden Euro.
zkw-group.com
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InNnovation trifft Wirtschaftlichkeit

Zukunftsorientierte Drucklufttechnik von Kaeser

In den letzten 36 Jahren ist Kaeser Kompressoren durch seine Innovationsfreude und den

hohen Qualititsstandard in Osterreich zu einem fiihrenden Anbieter von Produkten und

Dienstleistungen im Bereich Druckluft gewachsen.

eben seinem Hauptsitz in Linz hat

Kaeser vier Verkaufs- und Service-

niederlassungen in den Bundeslindern
Vorarlberg, Tirol, Steiermark und Niederdster-
reich mit insgesamt knapp 200 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter.

Umfangreiches Ldsungsangebot

Ob nun hocheffiziente Schraubenkompressoren
zur  Drucklufterzeugung, Kiltetrockner zur
Druckluftaufbereitung, intelligente Steuerungen
bis hin zur vorausschauenden Wartung — Kaeser
bietet Losungen fiir alle Bereiche eines Druckluft-
systems. Das Druckluftmanagementsystem Sigma
Air Manager gewihrleistet dabei jederzeit ein

Maximum an Verfiigbarkeit und Energieeffizienz

KOMPRESSOREN
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Kaeser Kompressoren in Linz
ist in den letzten 36 Jahren
zu einem Druckluftkompetenz-
zentrum auf hdchstem Niveau
geworden.

und ist der Knotenpunkt, um Dienstleistungen
im Sinne von Industrie 4.0 zu erméglichen.

Kaeser Linz bietet aber noch mehr

Im Kaeser Anlagenbau entstehen individuelle
Druckluftsysteme, die schliisselfertig vormontiert
und nach Aufstellung am Einsatzort de facto
betriebsbereit sind. Der Vielseitigkeit der Bestii-
ckung sind dabei kaum Grenzen gesetzt. Je nach
Kundenwunsch baut Kaeser die Druckluftstationen
mit allen Komponenten in Container ein oder lie-
fert Module auf Grundrahmen. Abnehmer fiir
Komplettlosungen dieser Art finden sich quer durch
die Branchen. Dass dabei effiziente und energie-
sparende Drucklufterzeugung und -aufbereitung im
Vordergrund steht, versteht sich von selbst.

Kaeser Kompressoren GmbH
4031 Linz

DallingerstraBe 8

Tel.: +43/732/38 60 51-0
info.austria@kaeser.com

® www.kaeserat

Promotion  Foto: Gutenthaler



KAESER
KOMPRESSOREN |8

VERNETZT,

VORAUSSCHAUEND
UNDNOCH EFFIZIENTER

WWW.KAESER.AT



Schneller frasen

Zerspanung in neuem Gewand

In der Welt der Werkzeugtechnik sorgten in den letzten Monaten spannende
Entwicklungen dafiir, dass die Effizienz in der Produktion massiv erhoht werden

konnte. So reduziert beispielsweise ein neu entwickeltes, prozess- und material-

optimiertes Werkzeug die Bearbeitungszeit bei der Fertigung von Automodellen

um rund die Hilfte.

eit ist im Geschiftsalltag ein entscheidender

Faktor. Gerade fiir die Industrie wird selbige
damit zur Ressource, die es zu sparen gilt. Ein
prozess- und materialoptimiertes Werkzeug der
Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH soll
nun etwa die Bearbeitungszeit bei der Fertigung
eines 1:4-Automodells von sechs auf drei Stunden
reduzieren. Damit perfektioniert das Unterneh-
men den zeitsparenden Ansatz, den die RAMPF
Tooling Solutions GmbH & Co. KG mit dem
PU-Halbzeug RAKU TOOL CC-6010 verfolgt.
Weitere Faktoren in dem héchst effizienten
Verfahren fiir den Modellbau sind die Fiinf-
Achs-Frismaschine ENDURA 704 von Fooke
sowie die CAD/CAM-Prozesssteuerungssoftware
von Tebis.
Die Werkzeugfamilie BlockBuster von Huf-
schmied zeichnet sich laut dem Unternehmen
durch geringen Schnittdruck und verminderte
Wirmeentwicklung aus und eignet sich daher
ideal fiir die Zerspanung von Kunststoftblock-
material im Modellbau. Wihrend fiir das Frisen
komplexer Formen bisher mehrere Arbeitsschritte
nétig waren und unterschiedliche Werkzeuge ein-
gesetzt werden mussten, reduziert sich die Anzahl
mit dem neuen BlockBuster von Hufschmied auf
ein einziges Werkzeug. Denn Schruppen und

216 INDUSTRIE-GUIDE 2018/19

Schlichten erfolgt in einem Arbeitsgang ohne
Werkzeugwechsel. ,Die Geometrie beugt durch
die Wechselwirkung der Schneiden Abplatzungen
vor und ermdglicht sehr hohe Tiefenzustellun-
gen®, erklirt Heiko Simonis, im Business Deve-
lopment der Hufschmied Zerspanungssysteme
GmbH titig. ,Ein hohes Zeitspanvolumen und
zugleich eine Schlichtoberfliche in der kleinsten
Kavitit — das war der Ansatz fir die Entwicklung
von BlockBuster.

Deutlich verkiirzte Fraszeiten

Ausgangspunkt ist das zu verarbeitende Material.
Die fugenlose, feine Oberfliche des RAKU
TOOL Close Contour Casting CC-6010 ist ein-
fach und schnell frisbar. Das Halbzeug mit einer
Dichte von 0,8 g/cm® weist eine hohe Dimen-
sionsstabilitit auf und wird als dreidimensionaler
Gief8ling ohne Klebefugen ausgeliefert, der bereits
nahe an der Kontur vergossen ist.

,Somit werden Friszeiten nochmals deutlich ver-
kiirzt, Material wird eingespart und weniger
Abfall produziert”, unterstreicht Marcus Vohrer,
Technikumsleiter bei RAMPF Tooling Solutions.
Der blockmaterialihnliche Werkstoff wird im
Modellbau vor allem in Modellen, Cubing-
Modellen und Datenkontrollmodellen eingesetzt.



Mittels COSCOM Profi CAM VM lésst sich die Programmierzeit eines komplexen Bauteils dank moderner
3D-Programmierung von zwdlf auf zwei Wochen reduzieren.

Produktportfolio erweitern

Eine komplette Virtual-Machining-Prozesslésung
ermoglicht dem  Grofiteile-Lohnfertiger Zaigler
Maschinenbau GmbH seine Marktposition abzu-
sichern, sein Produktportfolio zu erweitern und
neue Mirkte zu erschlieffen. Das Unternehmen
wurde 1954 gegriindet und hat sich im Lauf sei-
nes Bestehens auf die Auftragsfertigung und
GrofSteilezerspanung fiir unterschiedliche Indus-
triezweige, wie zum Beispiel die Druckindustrie,
die Kunststoffverarbeitung, Energicerzeuger und
den Maschinenbau allgemein, spezialisiert. Seit
1986 vertraut Zaigler auf Softwarelésungen von
COSCOM. Neben der CAD/CAM-Software
baute das Unternechmen seine Fertigungs-IT
Schrite fiir Schritt mit einer Werkzeug- und Ferti-
gungsdatenbank aus und komplettierte sie mit der
Maschinensimulation zum ,,Virtual Machining".
Mithilfe dieser durchgingigen Prozesslosung

gelingt es dem Unternechmen zum einen, die
Programmierzeiten deutlich zu reduzieren, zum
anderen die produktiven Maschinenlaufzeiten zu
steigern sowie sein Fertigungs-Know-how zu digi-
talisieren und zu archivieren.

COSCOM Profi CAM VM sorgt dabei fiir enor-
me Beschleunigung. So hat sich die Programmier-
zeit eines komplexen Bauteils dank moderner
3D-Programmierung von zwdlf auf zwei Wochen
reduziert. Die Maschinensimulation Profi KINE-
MATIK VM sichert das Programmierergebnis im
Virtual-Machining-Konzept fiir héchste Prozess-
sicherheit ab, wie das Unternehmen betont.
Mithilfe der Maschinensimulation Profi KINE-
MATIK VM kénnen simtliche Bearbeitungs-
prozesse im Vorfeld der Produktion virtuell tiber-
priift werden, um die Laufzeit zu optimieren und
Kollisionen zu vermeiden. Alle digitalen Werk-
zeug-, Technologie- und Artikeldaten dazu sind in
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Die Werkzeugfamilie BlockBuster von

Hufschmied (links); Mitsubishis Fraskonzept

fur Titanlegierungen (rechts)

der Datenmanagementlésung Tool- und Factory-
DIRECTOR VM enthalten.

Da Zaigler zudem nur Einzelteile oder Kleinserien
produziert, verfiigt das Unternechmen iiber eine
wahre ,Schatzkammer® von Werkzeugen. Rund
40.000 Werkzeuge, Komponenten, Komplett-
und Sonderwerkzeuge von erheblichem Wert
werden dazu benétigt. Mit der Werkzeugverwal-
tung ToolDIRECTOR VM kénnen Mitarbeiter
nun den Uberblick behalten und auf Knopfdruck
die geeigneten Werkzeuge zusammenstellen. Die
vernetzte Werkzeugverwaltung sorgt zum einen
im Werkzeuglager fiir eins zu eins reproduzierbare
Werkzeugsitze fiir Wiederholauftrige und speist
zum anderen den kompletten CAD/CAM-Prozess
mit simulationsfihigen Werkzeug- und Techno-
logiedaten.

Erfolgreiche Produktion ohne Kompromisse

Die OPEN MIND Technologies AG brachte
unlingst die jiingste Version der hauseigenen
Losung hyperMILL 2018.2 heraus. Zudem kom-
men Erweiterungen fiir das Performance-Modul
hyperMILL MAXX Machining. ,Wir haben die
CAM-Strategien, mit denen CNC-Maschinen in
diesem Sinne optimal ausgereizt werden kénnen.
Mithilfe unserer Software konnen gewiinschte
Oberflichengiiten in kiirzerer Zeit erreicht
werden, ohne dabei Kompromisse bei den Werk-
zeugstandzeiten zu machen®, erklirt Andreas
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)
A

Leser, Vertriebsdirektor Deutschland bei OPEN
MIND.

Mit dem optionalen Paket hyperMILL MAXX
Machining bietet OPEN MIND sowohl Mog-
lichkeiten, mit Standardwerkzeugen ein hoheres
Spanvolumen beim Schruppen zu erreichen als
auch ganz neue Ansitze, die einem Werkzeug-
trend zum Durchbruch verhelfen. Erst durch die
hochperformanten Schlichtstrategien kénnen mit
konischen Tonnenfrisern (Kreissegmentfrisern)
bis zu 90 Prozent der Bearbeitungszeit eingespart
werden. Die groflen Kriimmungsradien der Friser
erlauben dann bei gleicher Oberflichenqualitit
wesentlich grofSere Bahnabstinde. Ein innovativer
Ansatz ist dem Direkeor zufolge auch das Fiinf-
Achs-helikale Bohren, bei dem selbst nicht iiber
Mitte schneidende Friser zum Offnen grofier
Kavititen ohne Vorbohren verwendet werden
konnen.

Die kommende Version 2019.1 wird zudem eine
Erweiterung in MAXX Machining fiir das High-
Performance-Drehen enthalten. Mit der Neue-

rung konnte eine effiziente Drehbearbeitung



durch HPC-Werkzeugbahnen fiir das Schruppen

mit Rundplatten umgesetzt werden. Die hoch

performante Bearbeitung gewihrleistet optimierte
Verbindungswege und fliissige Maschinenbewe-
gungen. Anwender werden zudem von den
wesentlich reduzierten Fertigungszeiten und einer
hohen Prozesssicherheit profitieren.

Beim Schruppen bietet das Paket leistungsstarke
2D-, 3D- und Fiinf-Achs-High-Performance-
Cutting-Strategien. Entlang trochoidaler Werk-
zeugbahnen wird im Gleichlauf gearbeitet, Voll-
schnitte und abrupte Richtungswechsel werden
vermieden — dies macht die Bearbeitung sehr
werkzeugschonend. Es werden keine teuren Spe-
zial- oder Sonderwerkzeuge benétigt. Mit han-
delsiiblichen Schaft-, Radius- und Wendeplatten-
frisern wird ein hohes Spanvolumen bei zugleich
langen Standzeiten erreicht. In der Anwendung
des Fiinf-Achs-helikalen Bohrens kénnten auch
nicht iiber Mitte schneidende Friser zum Offnen
grof8er Kavititen ohne Vorbohren verwendet wer-
den. Sogar harte Werkstoffe wie Edelstihle, Titan
oder Bauteile aus Nickelbasislegierungen konnen

mit dieser Methode mit Standardwerkzeugen
schnell und effektiv bearbeitet werden.

Mehr Leistung beim Frasen

Mitsubishis Friskonzept fiir Titanlegierungen der
Friserserien VEX5 und VFX6 gewann seit der
Markeeinfithrung rasant an Fahrt. Der Schwer-
punket der urspriinglichen Konstruktion lag auf
der Kombination des Friskdrpers mit seinen
typischen Vorteilen wie Steifigkeit, robuster
Konstruktion, angepassten Kithlmittelbohrungen
und der Geometrie der einzigartigen V-formigen
Wendeschneidplatten. Mit diesem Gesamtansatz
liefen sich herausragende Spanvolumina von bis
zu 500 cm®/min in Frisanwendungen bei
gleichzeitig akzeptabler Standzeit des Werkzeugs
erzielen.

Die Serie VEX verfiigt jetzt iiber die weiterent-
wickelte Sorte MP9130 fiir extra Leistung und
Zuverlissigkeit, wie der Hersteller betont.
MP9130 wird aus einem Substrat aus ultrafeinem
Hartmetall gefertigt und bietet mehr Verschleif3-
festigkeit und Hirte und dadurch eine lingere
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Mithilfe der Software
von OPEN MIND
Technologies kénnen
gewlnschte Oberfla-
chengiten in kiirzerer
Zeit erreicht werden,
ohne dabei Kompro-
misse bei den Werk-
zeugstandzeiten zu
machen.

Werkzeugstandzeit. Die Verwendung der neues-
ten PVD-Beschichtungstechnologic mit dem
Al-Ti-Cr-N-Mehrlagenbeschichtungsverfahren
garantiert ein Optimum an Verschleiff- und
Hitzebestindigkeit. Die Kombination dieser
Eigenschaften bietet laut dem Hersteller hervor-
ragende Bruchfestigkeit und einen sehr niedrigen
Reibungskoeffizienten, um Aufbauschneiden-
bildung zu vermeiden, was notwendig fiir die
effektive Bearbeitung von Titanlegierungen ist.

Positiver Anschnitt trotz stabiler Schneidkante
Die Schneidkantengeometrie verfiigt iiber eine
mehrstufige, konvexe Spanfliche fiir einen positi-
ven Anschnitt trotz stabiler Schneidkante. Die
Geometrie simuliert die Wirkungsweise eines
VHM-Schaftfrisers, um eine iiberdurchschnitt-
lich qualitative Schulter zu erzielen. Aufgrund des
hohen Zerspanvolumens muss die Wendeschneid-
platte fest im Plattensitz verankert sein. Fiir den
Typ VEXG6 geschicht dies mit einer stabilen
Schraube, die mit dem empfohlenen Dreh-
moment von 5,0 Nm angezogen wird, um die

doppelte V-Form und die grofiflichige Wende-
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plattenanlage optimal ausnutzen zu kénnen,
erklirt der Hersteller.

Die Plattensitze wurden wiederum mit einer
grof8en, axialen Kontaktfliche und einer doppel-
ten V-Form mit radialen Anlagepunkten kon-
struiert, um die WSP sicher im Plattensitz zu
halten und um eine hohe Wiederholbarkeit der
WSP-Positionierung sowie eine optimale Belas-
tungsverteilung  sicherzustellen. Die VFX-Fris-
korper sind aus 42-CrMo4-Stahl gefertigt, der
wegen seiner strukturellen Steifigkeit und Bestin-
digkeit selbst unter hoher Belastung und Tem-
peratureinwirkung gewihlt wurde. Die Koérper
verfiigen auch iiber ein innovatives System inter-
ner Kiihlmittelbohrungen mit austauschbaren
Austrittsdiisen in verschiedenen Durchmessern.
Diese konnen je nach verfiigbarem KiihImittel-
druck ausgetauscht werden, um den Spanfluss
positiv zu beeinflussen. [
www.rampf-gruppe.de

www. hufschmied.net

www.coscom.de

www.zaigler-maschinenbau.de

www. mitsubishicarbide.com



Die neue Preis-/Leistungsklasse
fur PLC & Motion Control.

Embedded-PC-Serie CX5100: Kompakt-Steuerungen
mit Intel®-Atom™-Mehrkern-Prozessoren.

rl m.;nl:ln

lllluunuuu

ﬁ'i"' 1L
“aull“‘

www.beckhoff.at/CX51xx

Mit der Embedded-PC-Serie CX5100 etabliert Beckhoff eine neue kostengiinstige Steuerungs-
kategorie fir den universellen Einsatz in der Automatisierung. Die drei lifterlosen, hutschienen-
montierbaren CPU-Versionen bieten dem Anwender die hohe Rechen- und Grafikleistung der
Intel®-Atom™-Mehrkern-Generation bei niedrigem Leistungsverbrauch. Die Grundausstattung
enthalt eine 1/0-Schnittstelle fir Busklemmen oder EtherCAT-Klemmen, zwei 1.000-MBit/s-
Ethernet-Schnittstellen, eine DVI-I-Schnittstelle, vier USB-2.0-Ports sowie eine Multioptions-
schnittstelle, die mit verschiedensten Feldbussen bestlickbar ist.

BECKHOFF



PE statt Stahl

Chemisch bestandig, leicht und stapelbar

Als Hersteller von GFK-Produkten und Komplettanbieter von Problemlisungen in den
Bereichen Lagern, Verteilen und sicher Handhaben bietet CEMO grofSe Produktpaletten fiir
viele Branchen. Zum Beispiel die neuen 1.100-Liter-Auffangwannen fiir IBC-Container.

eim Lagern, Befiillen und Entleeren von

IBC-Behiltern sollten Auffangwannen

untergestellt werden, um  sicherzustel-
len, dass auch bei Handhabungsfehlern keine
Betriebsmittel in die Umwelt gelangen. Bislang
waren solche Auffangwannen, die das Gewicht des
IBC samt seinen 1.000 | Inhalt tragen, schwer,
unhandlich und sperrig. Der Umweltspezialist
CEMO hat nun dieses Problem gelést.

Die neuen Auffangwannen aus leichtem, diinnwan-
digem und chemisch widerstandsfihigem Polyethy-
len wiegen nur 43 kg und lassen sich auch von
Hand leicht umsetzen. Das Gewicht der gefiillten
IBCs wird bei dem neuen Konzept durch ein einge-
legtes Stiitzkreuz aus PE aufgefangen. Fiir eine
platzsparende Lagerung der ungenutzten Wannen
lassen diese sich ineinander stapeln und mit eingear-
beiteten Staplertaschen auch maschinell bewegen.
Je nach Lagerungsvorgabe und Be- bzw. Entla-
dungsart gibt es die Wannen mit je 1.100 | Inhalt in
unterschiedlichen Versionen. Die hohe Bauform fiir
einen Behilter misst 146x117x85 cm (LxBxH),
162 cm Linge bei Version mit Abfiillvorsatz und
trdgt bis zu 1.500 kg. Die breite Version fiir zwei
Behilter liegt mit 223x146x44 cm (LxBxH) bei

(CEMO,
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3.000 kg Tragfahigkeit. Die Last tragen jeweils zwei
PE-Stiitzkreuze, die bei der hohen Version iiberein-
ander und bei flachen nebeneinander liegen. Darauf
kommen optional noch PE-Lochplatten oder ein
verzinkter Stahlgitterrost. Das Eigengewicht der
Einzelwanne liegt daher bei nur 43 kg mit Stiitz-
kreuz, bei 53 kg mit PE-Lochplatte und bei 63 kg
mit Stahlrost, die Doppelwanne kommt auf 47, 67
bzw. 87 kg. Das Gesamtgewicht verteilt sich dabei
auf Wanne, zwei Kreuze und den Rost, die als Ein-
zelteile bequem transportiert werden kénnen.

Stabil und dabei
leicht — die platz-
sparend stapelbaren
IBC-Auffangwannen

Rlexander Ohler

CEMO GmbH

4840 Vécklabruck, Fichtengasse 7
Tel.: +43/664/227 55 44
aohler@cemo.de

www.cemo.de

Promation



fiir sicheres Lagern

Innovative Produkte
fuar Profis mit Ambitionen.

Mobile und stationare Tankanlagen flr Diesel, Benzin, AdBlue® und Schmierstoffe
Pumpen - Gefahrstofflagerung - Transport- und Lagerbehalter - Winterdienst

Kontakt: CEMO GmbH - Alexander Ohler - Tel. +43 664 2275544 - Fax +49 7151 9636-98
E-Mail: aohler@cemo.de - www.cemo.de

oder kontaktieren Sie den Fachhandel in Ihrer Ndhe




Signalsaule 4.0

Aus Alt mach Neu

Die Digitalisierung stellt Industriebetriebe vor vielfiiltige Herausforderungen.

Sind die bestehenden Anlagen im Sinne von Industrie 4.0 nutzbar, kinnen

eventuell entsprechende Funktionen nachgeriistet werden? Daraus waichst
ein Geschifisfeld fiir Unternehmen, die sich auf die Nachriistung
alter Produktionssysteme spezialisiert haben. Etwa mit Signalsiulen,

die im Endausbau vernetzt und digitalisiert sind.

D ie klassische Wertschdpfungskette befindet
sich im Zuge der Digitalisierung im
Umbruch. Unternehmensprozesse werden verin-
dert, was die meist kleinen und mittelstindischen
Unternehmen vor grofle Herausforderungen
stellt, die sie allein kaum bewiltigen kénnen. Hier
schaffen neue Ideen Abhilfe: So haben vor Kur-
zem die SOLVIMUS GmbH und die NXTGN
SOLUTIONS GmbH innerhalb kiirzester Zeit

Von der Pro-
duktentwicklung bis
zur Marktplatzie-
rung einer nach-
ristbaren Signal-
séule vergingen
nur knapp vier
\Wachen.
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eine Losung fiir ein Nachriistmodul fiir Signal-
siulen an Maschinen entwickelt. Von der Pro-
duktentwicklung bis zur Platzierung am Marke
vergingen laut den Unternehmen nur knapp vier
Wochen. Die Umriistung kann dabei ohne Pro-
grammierung und ohne Eingriff in die Maschine
erfolgen, die Daten werden an die Cloud gesen-
det. Der jeweilige Maschinenzustand kann welt-
weit iiberwacht werden, das Signal wird dazu
verschliisselt iiber ein Gateway in die Cloud
iibermittelt und auf einer Webseite visualisiert. Je
nach Bedarf werden von dort aus automatisiert
Geschiftsprozesse ausgeldst. In einem spiteren
Schritt soll — iiber eine entsprechende Schnitt-
stelle — die Maschine auch direkt angesteuert
werden kdnnen.

Das kleine Nachriistmodul fiir die Signalsiule
ermdglicht Anwendungen wie die Erfassung
bestehender Maschinenparks, die Zustandsiiber-
wachung und -visualisierung, die Statistik und
Berechnung zu den Anlagenzustinden, die Alar-
mierung von Servicepersonal sowie die Analyse,
Optimierung und Vorhersage der Prozessabliufe.
Das Konzept ist aber auch iibertragbar auf weitere
Signalquellen wie beispielsweise Stromanschliisse,
Kiihlwasserdurchfliisse und weitere. Mit preis-



Bosch hilft der Brauerei Park 8Bellheimer dabei,
im Produktionsprozess Energie zu sparen.

giinstigen Komponenten aus dem Smart-Home-
Bereich, die industrietauglich modifiziert sind,
kénnen einzelne Maschinen, aber auch ganze
Produktionsketten ausgestattet und im Portal
abgebildet werden.

Die chemisch-pharmazeutische Industrie zihlt zu
den Branchen, die digitale Anwendungen bereits
vielfach in der Produktion einsetzen. Dennoch
bleiben noch erhebliche Maglichkeiten fiir weite-
re digitale Innovationen. Zudem stehe die
Chemieindustrie vor groffen Herausforderungen
in den Bereichen Aus- und Weiterbildung sowie
Datensicherheit. Zu diesem Schluss kommt die
Studie ,Innovationsindikatoren Chemie 2018
mit dem Schwerpunktthema Digitalisierung, die
das Zentrum fir Europdische Wirtschaftsfor-
schung (ZEW) sowie das Center fiir Wirtschafts-

politische Studien (CWS) der Leibniz Universitit
Hannover im Auftrag des Verbands der Chemi-
schen Industrie (VCI) durchgefiihrt haben.

Digitale Vernetzung der Produktion

Digitale Anwendungen sind demnach schon
beachtlich verbreitet. Mehr als 80 Prozent der
befragten Unternchmen hitten zuletzt digitale
Anwendungen im Produktions- und Vertriebs-
prozess eingesetzt, etwa in Form einer digitalen
Vernetzung innerhalb der Produktion, zwischen
Produktion und Logistik sowie an den Schnitt-
stellen zu Kunden und Lieferanten. Diesen Weg
wolle die Branche auch weitergehen. ,In den
kommenden Jahren planen die meisten Chemie-
unternechmen einen intensiveren Einsatz digitaler
Losungen fiir ihre Prozesse. Dabei handelt es sich
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Die Nachristung
alter Produktions-
systeme bietet in

Zeiten der Digitali-
sierung zahlreiche
Méglichkeiten.

tiberwiegend um kleine und mittlere Unterneh-
men. Am hiufigsten soll die digitale Vernetzung
mit Kunden vorangetrieben werden®, erklirt VCI-
Geschiftsfiihrer Johann-Peter Nickel.

Mit Blick auf Produktionsprozesse sowie For-
schung und Entwicklung (FuE) in den Unter-
nehmen zeigt die Studie, dass neue digitale Pro-
dukte, Dienstleistungen und Geschiftsmodelle
weitere Innovationsmoglichkeiten bieten. Zwar
arbeitet die Branche bereits mit hoch optimierten
Anlagen in der Fertigungstechnik und ist somit
durchaus effizient. Digitale Technologien ver-
sprechen aber weitere Produktivititsgewinne,
beispielsweise durch die Einfithrung eines
digitalen Supply-Chain-Managements oder den
Einsatz eines digitalen Anlagenmanagement-
systems und modularer Anlagen, um flexibler
produzieren zu kénnen. Daneben erlauben digi-
tale Technologien neue FuE-Ansitze, indem sich
etwa auf Basis von Big Data oder kiinstlicher
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Intelligenz schnellere Simulationen beim Einsatz

neuer Chemikalien oder eine nachhaltigere
Herstellung von Chemikalien praktisch umsetzen
lassen.

Bei allen Potenzialen, die der digitale Wandel fiir
die Chemie- und Pharmaindustrie birgt, zeigt die
Studie zwei grofle Baustellen mit Blick auf
Herausforderungen und Handlungsbedarf fiir die
Branche. ,Erstens verindert die Digitalisierung
nicht nur die Geschiftstitigkeit und die FuE-
Prozesse in der Chemie, sondern sie stellt auch
neue Anforderungen an die Beschiftigten und
damit an das Aus- und Weiterbildungssystem,
zum Beispiel durch digitale Lernangebote®, erliu-
tert Christian Rammer, stellvertretender Leiter des



ZEW-Forschungsbereichs Innovationsékonomik

und Unternehmensdynamik sowie Projekdleiter
der Studie. ,Zweitens geht der zunehmend inten-
sivere Einsatz digitaler Technologien einher mit
héheren Sicherheitsanforderungen fiir den Daten-
schutz, insbesondere bei KMU.“

Konkret bedeutet dies fiir die Unternehmen, die
cigenen Betriebsgeheimnisse und sensible Kun-
dendaten besser vor Hacker-Angriffen oder Indus-
triespionage zu schiitzen. Weitere Schwierigkei-
ten, mit denen sich die deutsche Chemiebranche
bei der Nutzung von Digitalisierungsanwendun-
gen konfrontiert sieht, sind der Breitbandausbau
sowie ein Mangel an IT-Fachkriften und fehlende
IT-Kenntnisse der Beschiftigten.

Faktor Sicherheit im industriellen Netzwerk

Das IT-Sicherheitsunternehmen genua GmbH
prisentierte kiirzlich das Industrial Gateway GS.
Gate, welches nun auch iiber eine Management-
Station zentral administriert werden kann. So
kénnen viele Gateways iiber eine Bedienoberfld-
che verwaltet sowie Konfgurationen und Updates
im gesamten Netzwerk mit wenigen Mausklicks
aufgespielt werden. Das GS.Gate kann hersteller-
unabhingig an Maschinen angebunden werden,
um Zustands- und Leistungsdaten zu erfassen, zu
analysieren und zu filtern sowie iiber sichere
Verbindungen an die Cloud weiterzuleiten. Ein
zentrales Merkmal des Gateways ist laut dem
Anbieter Security-by-Design, das ein hohes
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Selbst antike Maschinen kénnen dank Retrofitting
zukunftstauglich gemacht werden.

Sicherheitsniveau an der Schnittstelle Maschine/
Internet garantiert. Aus den Zustands- und Leis-
tungsdaten von Maschinen kénnen Unternehmen
mittels Industrial Analytics wichtige Informatio-
nen gewinnen, um ihre Produktivitit zu steigern
und Kosten zu sparen. Fiir die umfassenden Ana-
lysen miissen die Produktionsmaschinen aber an
die Cloud angebunden werden. Das Industrial
Gateway GS.Gate ermdglicht diesen Schritt bei
der Digitalisierung. Das Gate bietet auf kompak-
ter Industrial Hardware zwei getrennte Bereiche.
In einem konnen Maschinenhersteller oder
-betreiber individuelle Anwendungen installieren,
um aus den erfassten Daten wichtige Informatio-
nen herauszufiltern. So wird die zu iibertragende
Datenmenge reduziert. Im zweiten Bereich befin-
det sich die Firewall. Diese leitet die gewonnenen
Informationen iiber verschliisselte Verbindungen
weiter zur Cloud und schiitzt die Maschine vor
unbefugten Zugriffen und Malware aus dem
Internet. Administriert wird die Lésung iiber die
Management-Station genucenter.

Eine weitere Anforderung in der Industrie ist die
sichere Fernwartung von Maschinen und Anla-
gen, um kostspielige Ausfallzeiten zu vermeiden.
Beispielsweise méchte ein Hersteller von Produk-
tionsrobotern die bei seinen Kunden installierten
Anlagen via Internet tiberwachen und warten.
Hierfiir biete genua eine Lésung mit der Fern-
wartungs-Appliance genubox, die zahlreiche
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Sicherheits-Features aufweist, um das Eindringen
von Unbefugten oder Malware via Wartungs-
zugang in das Kundennetz zu verhindern: War-
tungsverbindungen werden ausschlieflich aus
dem Kundennetz heraus initiiert und zuverlissig
verschliisselt.

Kostenersparnis durch vorausschauende
Wartung

Am Standort Pirmasens der Park & Bellheimer
Brauereien konnten kiirzlich der Bosch-Kunden-




diensttechniker Heiko Doppler und Thomas
Steffes, Projektleiter der Firma Kramer & Best, ein
neues Dampfkesselsystem an Braumeister André
Kédel iibergeben. Durch die Umbaumafinahme
erwartet Park & Bellheimer eine Energickosten-
ersparnis von rund 80.000 Euro pro Jahr. Zudem
nutzt die Brauerei mit MEC Optimize eine
Industrie-4.0-Losung und profitiert kiinftig von
ciner digitalisierten Datensammlung, von intelli-
genter Analyse und einer maximalen Energie-

transparenz.

MEC Optimize ist, wie Doppler erldutert, ein

digitaler Effizienzassistent, der Kesselwirtern und
Betreibern hilft, eventuelle Energieverluste schnell
festzustellen, und der in der Folge konkrete
Handlungsmafinahmen vorschligt. Auch kriti-
sche Zustinde erkennt der Effizienzassistent sofort
und ermittelt auf Basis der Anlagenfahrweise den
Komponentenzustand. Durch die zuverlissigen
Vorhersagen kann Kédel, gleichzeitig Betriebs-
leiter im Werk Pirmasens, die Wartung rechtzeitig

und passend zur Brauereiauslastung einplanen.
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Predictive Maintenance hilt so Einzug in einer
Traditionsbrauerei und schafft Effizienz fiir
Mensch, Maschine und Prozesse.

Die Datensammlung und -speicherung fiir MEC
Optimize geschieht lokal iiber einen im Schalt-
schrank integrierten Industrie-PC. Bosch bietet
fir die Dateniibermittlung und -visualisierung
zwei verschiedene Systeme: iiber standardisierte
Schnittstellen zur Prozessleittechnik oder {iber
PC/Tablet via WLAN. In der Brauerei in Pirma-
sens kénnen nun beispielsweise Berechtigte tiber
die zentrale Leitwarte die Werte und Analysen
abrufen, daraus alle wichtigen Informationen
hinsichtlich Energieverbrauch, Lastprofil und
Betriebsverhalten gewinnen und gleichzeitig die
Werte aus den Kesselpriifungen digital eintragen.
Durch die Vernetzung mit dem sicheren Fernzu-
griff MEC Remote von Bosch kénnen die Daten
auch auflerhalb der Brauerei von jedem beliebigen
Standort aus angezeigt werden. Zudem hat die
Fernanbindung den Vorteil, dass auf Wunsch des
Betreibers die Bosch-Experten kosteneffizient bei
Fehlersuche, Parametrierungen oder Programmie-
rungen aus der Ferne unterstiitczen konnen. ,Eine
unterbrechungsfreie und wirtschaftliche Prozess-
wirme ist fiir unseren Brauereibetrieb absolut
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Dank Big-Data-Modellen und
maschinellen Lernens
konnen wichtige Zukunfts-
entscheidungen rechtzeitig
getroffen werden.

wichtig®, betont Kédel. Die vernetzten Lésungen
von Bosch tragen dazu bei, Reaktionszeiten zu
beschleunigen und insgesamt produktiver zu
arbeiten.

Die Siidtiroler Endian bietet ein Proof-of-Con-
cept-Kit an, um Maschinendaten zu extrahieren
und zu visualisieren. Damit kénnten Unterneh-
men auf Basis ihrer eigenen Daten entscheiden,
wie sie Big-Data-Modelle zukiinftig fir sich nut-
zen wollen. ,Mit dem PoC-Kit bekommen Unter-
nehmen ein Gefiihl dafiir, ob ihre Maschinen fiir
die Digitalisierung bereit sind“, sagt Raphael
Vallazza, CEO von Endian. ,,Damit entfillt die
typischerweise aufwendige und kostenintensive
Startphase von Industrie-4.0-Projekten.

Ziel sei es, Unternechmen auf ihrem Weg in die
digitale Transformation zu unterstiitzen. Mit dem
PoC-Kit haben Unternehmen die Méoglichkeit,
ihre Daten fiir unterschiedliche Einsatzzwecke zu
testen, wie beispielsweise fiir Predictive Mainte-
nance, Machine-Learning, Supportunterstiitzung
mit Alarmen und zukiinftige Services.
www.zew.de

www.genua.de

www. bosch-industrial.com

www.endian.com



Promation

Mit TIG zur Smart Factory

Bestmoglicher Kundennutzen entlang der gesamten

Wertschopfungskette

Seit 1994 beschiiftigt sich die Technische Informationssysteme GmbH (TIG) erfolgreich
mit der Entwicklung und Vermarktung von Manufacturing Execution Systems (MES)

zur Produktionsoptimierung, Fertigungssteuerung und Qualititssicherung.

ie innovativen Hardware- und Soft-

wareldsungen werden weltweit iiber

die Standorte Rankweil, Schwertberg
und Wien (Osterreich), sowie York (USA), Shen-
zhen (China) und Singapur vertrieben. Sie legen
den Grundstein zur Digitalisierung der Fertigung
und verhelfen den Kunden nachhaltig zu mehr
Erfolg. Mehr als 350 Kunden aus den Branchen
Automotive, Medizinaltechnik, Elektro und Ver-
packung vertrauen auf das Know-how der MES-
Experten.

Industrie 4.0 in der Praxis

Das Angebot der TIG reicht von der cloudbasier-
ten Einstiegslosung iiber modulare MES-Losun-
gen bis hin zu Big Data. Die Smart Factory wird
dadurch zur Realitit und triffc dabei héchst
erfolgreich auf den Megatrend Industrie 4.0.
»Wir begleiten unsere Kunden bei der Transfor-
mation in das digitale Zeitalter und leisten mit
unserer modernen MES-Lésung einen wesentli-
chen Beitrag zur Umsetzung ihrer Industrie-
4.0-Ziele®, so Wolfgang Frohner, CEO der TIG.
Die zukunftsorientierten Produkte eignen sich
bestens zur Vernetzung aller Produktionsmittel,

TIG

unabhingig von Hersteller und Baujahr. TIG setzt
sich fiir die Standardisierung von Schnittstellen
ein, um insbesondere die Unabhingigkeit der
Kunden zu gewihrleisten. Das erméglicht die
hochwertige Zusammenfithrung von Maschinen
und Systemen, und sichert den Kunden somit
eine effiziente Integration. Cloudbasierte Techno-
logien in Kombination mit flexiblen Preissystemen
ermoglichen den einfachen und raschen Einstieg
in die MES-Welt.

Durch zahlreiche Partnerschaften mit Maschinen-

und Peripherieherstellern verfigt TIG tber
Experten-Know-how in der Anbindung von unter-
schiedlichen Maschinen bzw. Schnittstellen.

Technische Informationssysteme GmhH
6830 Rankweil

Lehenweg 2

Tel.: +43/5522/416 93-0
office@tig.at

www.tig-mes.com
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Weltmeister im Schwergewicht

Zukunftstechnologien befeuern Wachstumsmotor der

LKW:-Industrie

Der Weltmarkt der LKW-Industrie wird Prognosen zufolge bis 2030 einen Umsatz
von 240 Milliarden Euro generieren. Mebr als die Hilfte der zusiitzlichen Ertriige

sollen Truckhersteller durch neue Technologien erwirtschaften kinnen.

rotz weitgehend stagnierender Verkidufe

bleibt das Geschift mit schweren Nutzfahr-
zeugen attraktiv: Der Weltmarke fiir schwere LKW
wird von heute jihrlich 170 Milliarden Euro
Umsatz auf 240 Milliarden im Jahr 2030 wach-
sen — eine Steigerung von jihrlich 2,5 Prozent.
Auch der aggregierte Gesamtgewinn aller Anbieter
(Profit-Pool) von Nutzfahrzeugen ab sechs Tonnen
nimmt von aktuell 11,2 Milliarden Euro auf 16,1
Milliarden Euro 2030 zu. Dies entspricht einer
durchschnittlichen Rendite von 6,7 Prozent. Dies
geht aus einer Studie von McKinsey & Company
anlisslich der Nutzfahrzeug-TAA mit dem Titel
»Route 2030 — the fast track to the commercial
vehicle industry” hervor. Fiir die Analyse hat die
Unternehmensberatung die Bilanzen aller groffen
Hersteller untersucht und Szenarien fiir die Bran-
chenentwicklung bis 2030 entwickelt.
,Das Umfeld fiir die Hersteller von schweren
Nutzfahrzeugen ist positiv®, erliutert Co-Autor
Bernd Heid, Seniorpartner und Leiter des Bereichs

PROFITABLE MOBILITAT

Commercial Vehicles bei McKinsey. ,Aber der
Markt allein wird es nicht richten. Die zusitz-
lichen Gewinn- und Umsatzpotenziale miissen
erarbeitet werden.“ Verschirfte Regulierungs-
vorschriften bei Kohlendioxid- und Stickoxid-
emissionen sorgen bei dieselbetriebenen LKW fiir
héhere Kosten, die nicht vollstindig an die Kun-
den weitergegeben werden kénnen. Dies kostet
die Industrie weltweit 1,6 Milliarden Euro. Euro-
pa und die USA bleiben die Zugpferde: Ihr Bei-
trag zum weltweiten Profit-Pool liegt bei zwei
Dritteln. Heid: ,Der Wettbewerb wird aber auch
hier intensiver — mit entsprechendem Druck auf
die Renditen.*

Mehr Profitabilitat durch neue Technologien

Den Berechnungen von McKinsey zufolge konnen
Truckhersteller mehr als die Hilfte der zusitzli-
chen Ertrige durch neue Technologien erwirt-
schaften. ,Die Vernetzung mit anderen Fahr-
zeugen und der Infrastrukeur, batteriebetriebene
Busse und LKW sowie selbstfahrende Fahrzeuge

Branche aus.”
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,Die Vernetzung mit anderen Fahrzeugen und der Infrastruktur,
batteriebetriebene Busse und LKW sowie selbstfahrende Fahr-
zeuge wirken sich mit 2,7 Milliarden Euro Gewinn positiv auf die

Matthias Kasser, McKinsey Center for Future Mobility



Spannende Zeiten fiir die LKW-Industrie: Wahrend im Dieselbereich konventionelle Umsatz- und Gewinnmodelle
dominieren, stehen Produkt- und Investitionsstrategien immer starker unter dem Einfluss neuer Technologien.

wirken sich mit 2,7 Milliarden Euro Gewinn
positiv auf die Branche aus®, sagt Matthias Kisser,
Partner im Miinchener Biiro von McKinsey und
ebenfalls einer der Autoren der Studie. Batteriebe-
triebene Verteilertrucks profitieren von fallenden
Batteriekosten: ,,In drei bis fiinf Jahren sollten die
batteriebetriebenen Trucks je nach Einsatzzweck
in den Gesamtbetriebskosten nicht mehr teurer
sein als Verbrenner®, so Kisser. Zudem lisst sich
so auch das Risiko vermeiden, von méglichen
Einfahrverboten in Stidten betroffen zu sein.

16.000 E-Busse allein im chinesischen
Shenzhen

Auch das Segment der E-Busse entwickelt sich
rasant: Allein 2017 wurden in China bereits mehr
als 80.000 rein elekerisch angetriebene E-Busse
verkauft. Dies entspricht einem Marktanteil von
mehr als 20 Prozent insgesamt und fast 90 Prozent

aller verkauften Stadtbusse. Allein in der Metro-
pole Shenzhen fahren 16.000 E-Busse. Dies sind
mehr Busse als in ganz Europa — sowohl mit E- als
auch mit Dieselantrieb. Doch auch Europa setzt
kiinftig zunehmend auf E-Technik: 2030 werden
75 Prozent der neu zugelassenen Busse batterie-
elektrisch fahren — eine jihrliche Steigerung um
18 Prozent, so ein weiteres Ergebnis der Analyse.
,Die Branche steht vor einem Spagat: Sie muss
einerseits beherzt in neue Technologien investie-
ren und andererseits das bestehende Kerngeschift
profitabel gestalten®, sagt McKinsey-Experte
Heid. ,Die Investitionen in neue Technologien
wie elektrisches Fahren, die Wasserstofftechnolo-
gie oder autonomes Fahren zu kalibrieren, ist eine
enorme Herausforderung. Der operative Wett-
bewerbsdruck im Marke ist grofi, gleichzeitig wird
in China momentan intensiv in genau diese
Technologien investiert®.
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Nachhaltige Technologien

sind fur den Markt der
Nutzfahrzeuge ein wichtiger
Zukunftstrend.

»Wir wollen einen Lastverkehr,
der keine Last ist”

Auch im Hause Robert Bosch birgt die Mobili-
titssparte dieser Tage grofes Wachstumspotenzial,
denn sie soll ihren Umsatz im Jahr 2018 um vier
Prozent steigern und damit doppelt so stark zule-
gen wie die Automobilproduktion. Jeden vierten
Euro erwirtschaftet Bosch dabei mit Technik fiir
Nutzfahrzeug — vom Transporter bis hin zum
40-Tonner. Besonders kriftig wichst das Geschift
mit Losungen fiir Trucks und Offroad-Fahrzeuge
mit einem Plus von sieben bis acht Prozent.

Ein wichtiger Meilenstein fiir Bosch: den Nutz-
fahrzeugantrieb effizienter zu machen und damit
Verbrauch, CO,- und Stickoxidausstof§ zu sen-
ken. ,Wir wollen einen Lastverkehr, der keine
Last ist“, erklirt Rolf Bulander, Vorsitzender des
Unternehmensbereichs Mobility Solutions der
Robert Bosch GmbH. Um dieses Ziel zu errei-
chen, entwickelt Bosch sowohl den Diesel als auch
alternative Antriebsldsungen weiter. ,Die Ent-
wicklung des Nutzfahrzeugantriebs wird noch
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lange ein Mehrkampf bleiben. Wir tun gut daran,
auch seine Elektrifizierung technologisch offen
anzugehen®, sagt Bulander. Im Jahr 2025 werden
zwischen 80 und 90 Prozent aller Nutzfahrzeuge
als Selbstziinder unterwegs sein. Bereits 2030 wird
aber schon jedes vierte neue Nutzfahrzeug elek-
trisch angetrieben sein, in China nahezu jedes
dritte. ,Wer die Zukunft des Schwerlastverkehrs
sichern will, darf auch die Herstellung alternativer
Kraftstoffe aus regenerativem Strom, sogenannter
eFuels, nicht aufler Acht lassen®, sagt Bulander.



Vom Verbrenner bis zur Brennstoffzelle

Bosch hat sich zum Ziel gesetzt, weltweit Markt-
fithrer in der Elektromobilitit zu werden. Dafiir
liefert das Unternechmen die passenden Lésungen
und stellt sich fiir die Elektrifizierung von Nutz-
fahrzeugen breit auf — vom 36-Volt-Antrieb fiir
Cargo-Bikes iiber die E-Achse fiir Transporter bis
hin zum Brennstoffzellenantrieb fiir 40-Tonner.
Diesen entwickelt Bosch gemeinsam mit dem ame-
rikanischen Start-up Nikola Motor Company.
Zudem hat Bosch mit dem chinesischen Nutzfahr-

zeugmotorenhersteller Weichai Power eine strategi-

sche Partnerschaft vereinbart, um die Brennstoffzel-
le auf den Weg zu bringen. Bosch setzt aber nicht
nur Neufahrzeuge unter Strom, sondern bietet
auch E-Mobilitit zum Nachriisten — mit einer
elektrifizierten Achse, die sich in LKW-Anhinger
eingebaut werden kann. Dadurch ldsst sich beim
Bremsen Energie gewinnen, und es werden Aggre-
gate des Anhingers versorgt. Nach Bosch-Berech-
nungen lassen sich am Beispiel eines Kiihlan-
hingers so bis zu 10.000 Euro im Jahr sparen.
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In der Robert Bosch AG
steht vor allem ein umwelt-
freundlicher und effizienter

Guterverkehr im Zentrum
der Entwicklungen.

Vernetzte Logistiklésungen: vom Highway
bis zur Haustiir

Mit der Vernetzung bringt Bosch neue Effizienz
ins Transportsystem und damit Entlastung fiir
den Verkehr, aber auch fiir Speditionen. Fiir die
Logistik der Zukunft bringt Bosch doppelte tech-
nische Expertise mit — einerseits breites Domi-
nenwissen beim LKW, andererseits tiefes Know-
how beim Internet der Dinge. ,Bosch erméglicht
vernetzte Logistiklosungen vom Highway bis zur
Haustiir, sagt Markus Heyn, Mitglied der
Geschiftsfithrung der Robert Bosch GmbH, ver-
antwortlich fiir das Nutzfahrzeuggeschift. Nahezu
jeder neue Truck in Europa und den USA ist
bereits heute Teil des Internets. Dazu beliefert
Bosch die LKW-Hersteller mit Telematikplatt-
formen, die zum Beispiel Software-Updates oder
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auch vorausschauende Diagnose ermdglichen —
und erschlieflt zudem neues Geschiift mit vernetz-
ten Services. Schon jetzt iiberwachen Service-
center des Unternechmens mithilfe entsprechender
Sensorik den Zustand besonders kritischer oder
sogar lebenswichtiger Giitertransporte, etwa von
Blutplasma — und das rund um die Uhr. Jihrlich
tibernechmen die Leitstellen das Monitoring fiir



rund 40.000 hochwertige LKW-Touren. Zudem
automatisiert Bosch tiber das Internet der Dinge
die Lieferverfolgung: Sensoren an Material und
Behiltern tibertragen die Ortungs-, Temperatur-
und Vibrationsdaten in die Cloud. Mit dieser

Echtzeitlogistik konnen Disponenten nach ersten

Kundenerfahrungen ihren Such- und Inventur-
aufwand um mehr als die Hilfte reduzieren.

Zudem steigt die Verfiigbarkeit von Umlauf-
behiltern um bis zu 30 Prozent. Mit der Vernet-
zung will Bosch den Giitertransport insgesamt
produktiver machen und das Strafennetz ent-
lasten. ,,Ob elektrifiziert, automatisiert oder
vernetzt: Die Losungen von Bosch tragen dazu
bei, dass der Giiterverkehr die Grenzen des
Wachstums nicht erreicht®, sagt Heyn. m
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We are the champions

Fulminante Premiere fur den Austrian Robotics Award

Von vollautomatischer Paketlieferung iiber eine innovative Antriebslosung

bis zur sensitiven Roboterhaut: Beim ersten Austrian Robotics Award wurden

die innovativsten Kopfe des Landes primiert.

tihrende Personlichkeiten aus Forschung,
Industrie und Wirtschaft kamen am
24. Oktober im Palais Niederdsterreich zusam-
men, um sich {iber den neuesten Stand der Robo-
tertechnik zu informieren. Neben Konzepten, die
bereits jetzt den Alltag vereinfachen oder der
Industrie mehr Produktivitit bringen, gab es auch
einen Ausblick in die Zukunft.

Eingeldutet wurde die Veranstaltung mit einem
spannenden Vortragsprogramm: Um die neue
Disziplin Mensch-Roboter-Interaktion ging es bei
Astrid Weiss, Senior Researcher der TU Wien.
Anschlieflend fiihrte Friedrich Urbanek von
Xephor Solutions das Publikum in die Welt des
Maschinendenkens ein. Julia DiFranco von Blue
Danube Robotics gab eine Ubersicht iiber den
aktuellen Stand der kollaborativen Robotik.
Corinna Engelhardt-Nowitzki, Departmentlei-
tung Technikum Wien, bannte die Zuhérer mit
ihren zehn Thesen iiber die Zukunft von Robotics
und kiinstlicher Intelligenz. AnschliefSend fesselte

Felix Krause, Google-Shootingstar made in Nie-
derésterreich, mit seinem Appell fiir den Ausbau
von Robotics als Unterrichtsgegenstand.

Ein besonderes Highlight war die Preisverleihung:
Eine Expertenjury kiirte innovative und zukunfts-
trichtige Projekte in vier Kategorien mit dem
Austrian Robotics Award und vergab auch einen
Sonderpreis.

And the winners are...

u Kategorie Start-up/Spin-off:

Sensitive Roboterhaut

Die patentierte Roboter-Sensorhaut Airskin der
Danube
Robotics setzte sich in der Kategorie Start-up/
Spin-off durch. Das Unternechmen von CEO
Walter Wohlkinger entwickelte eine druckemp-

Wiener Innovationsschmiede Blue

findliche Haut, die direkt an Industrierobotern
angebracht wird. Mithilfe dieser sensitiven Ober-
fliche kénnen Mensch und Roboter in der Serien-
produktion sicherer zusammenarbeiten. Das

WIRTSCHAFTLICHE BEDEUTUNG
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,Der Austrian Robatics Award bietet Zugang zu neuen Technolo-
gien, herausragenden Talenten und Ideen fir Start-ups. Kontak-
te und Netzwerke zu dynamischen und innovativen Akteuren
werden aufgebaut und fir Niederdsterreich nutzbar gemacht."
Helmut Miernicki, Geschaftsfiihrer ecoplus



erhéht die Produktivitit und vereinfacht die
Sicherheitsbewertung.

Walter Wohlkinger hatte schon in der HTL vor,
einmal ein Unternechmen in der produzierenden
Industrie zu griinden. Die Gelegenheit tat sich fiir
ihn nach der Dissertation im Bereich Robotik auf.
Mitgriinder Michael Zillich wollte eine gute Idee
aus der akademischen Forschung auf dem Markt
umgesetzt schen.

Obwohl beide als Postdocs am gleichen Institut
der TU Wien arbeiteten, erfuhren sie erst bei
einem Griindungsworkshop von den Absichten
des jeweils anderen. Die Synergien waren ihnen
schnell klar. Die urspriingliche Idee eines
Assistenzroboters wurde nach Kontakt mit dem
Marke insofern abgeindert, als das Unternehmen
nun die Airskin-Roboterhaut als erstes separates
Produkt auf den Markt brachte.

m Kategorie Unternehmen: Vollautomatische
Einzelstiickkommissionierung

TGW konnte den Austrian Robotics Award 2018
in der Kategorie Unternchmen gewinnen und die
prominent besetzte Fachjury mit Rovolution
tiberzeugen. Das innovative System zur vollauto-
matischen Einzelstiickkommissionierung ist intel-
ligent, selbstlernend und extrem flexibel. Es arbei-
tet vollkommen autonom und ohne Unterbre-
chung rund um die Uhr.

Fillt ein Artikel zum Beispiel beim Greifvorgang
zwischen Quell- und Zielbehilter zu Boden, kor-
rigiert Rovolution autonom und passt den Lager-
stand an. Damit vereint die Innovation zwei ent-
scheidende Vorteile: Leistungsmaximierung und
Flexibilitit. Mit Leistungsmaximierung ist nicht
eine Verbesserung der Kinematik gemeint, son-

Austrian Robatics Award — Osterreichs erster Award fiir
innovative Rabatics und Zukunftstechnologien

dern das totale Minimieren von Ausfallzeiten.
Dafiir sorgen die autonomen Prozesse zur Korrek-
tur unerwarteter Ereignisse.

Zweiter grofler Vorteil ist die enorme Flexibilitit.
Rovolution kommt mit einer riesigen Vielfalt an
Artikeltypen und Verpackungen zurecht — und
das in der praktischen Anwendung. Sowohl form-
stabile als auch weiche Verpackungen lassen sich
verarbeiten, egal ob in Folie verschweifit oder in
Karton, Plastik oder Blech gehiillt.

,Der Austrian Robotics Award ist eine groflartige
Bestitigung fiir unsere Arbeit. Die positiven Reak-
tionen unserer Kunden und viele Anfragen zeigen
uns auflerdem, dass wir den Nerv der Branche
getroffen haben®, freut sich Harald Schrépf, CEO
der TGW Logistics Group.
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Die autonome
Zustellung wurde
bereits in Graz getes-
tet. Schon bald kénnte
der Jetflyer auch tiber
die Landesgrenzen
hinaus aktiv sein.

m Kategorie Uni/FH: Autonome Transport-
logistik auf der ,letzten Meile*

In der Kategorie Uni/FH machte die TU Graz mit
ihrem vollautomatischen Paketlieferanten Jetflyer
das Rennen. Wenn es nach den Robotikexperten
der TU Graz geht, werden Pakete kiinftig von
einem fahrenden E-Auto mit Roboter am Steuer
zugestellt. Das Grundkonzept fiir den autonomen
Jetflyer ist im Rahmen einer Diplomarbeit am
Institut fiir Softwaretechnologie entstanden. Kon-
kret wurde ein handelstiblicher Jetflyer in Zusam-
menarbeit mit dem Institut fiir Fahrzeugtechnik
aufwendig umgebaut: Paketboxen wurden mon-
tiert, wofiir der Fahrersitz verkleinert wurde. Sen-
sorik und Rechner mit entsprechender Software
fir die autonome Steuerung und die Navigation
des Fahrzeugs (automatische Ortsbestimmung im
urbanen Raum mittels Karten und Lasersensoren,
effiziente Routenplanung und zuverldssige Ver-
meidung dynamischer Hindernisse) wurden
integriert. Das freie, autonome Navigieren im
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urbanen Raum stellt im Vergleich zu Indoor-

Umgebungen durch die erhshte Komplexitit und
Dynamik der Umgebung eine grofle Herausforde-
rung dar.

Gemeinsam mit der Post AG, Energie Steiermark
und i-Tec Styria wurde bereits kriftig an der
Umsetzung getiiftelt und die autonome Zustel-
lung in Graz getestet. Schon bald kénnte der
Jetflyer aber auch tiber die Landesgrenzen hinaus
aktiv sein.

u Kategorie Schule: Der omnidirektionale Anrieb
Mit ihrem neuartigen Roboterantrieb punktete
die HTL Wolfsberg in der Kategorie Schule. Das
Projekt, das von den HTL-Absolventen Philipp
Eberhard und Clemens Klésch im Rahmen ihrer
Diplomarbeit im Schuljahr 2017/18 realisiert
wurde, befasste sich mit einer Problemstellung,
welche die Maturanten im Ferialpraktikum beob-
achtet hatten. Beide Schiiler arbeiteten in den
Sommerferien in verschiedenen Firmen als



Ble Wirtschattsage
des Lardus Nindersyienmaion

888 ALTTHIAN ROROTICS

€ 3.000

Logistiker. Dabei ficlen ihnen die Bewegungsein-
schrinkungen in oft engen Lagerhallen auf. Sie
machten es sich zur Aufgabe, dies zu dndern und
entwickelten einen Technologiedemonstrator, der
die Moglichkeiten von omnidirektionalen

Antriebskonzepten veranschaulicht.

Sonderpreis fiir den Teamgeist

In der Vision des oberdsterreichischen Unterneh-
mens DTF Maschinenbau bilden Mensch und
Maschine ein Team. Ziel ist es, das Vertrauen in
die Fihigkeiten des Roboters zu stirken, was bei-
spielsweise die Montage von schweren Bauteilen
erleichtern  soll.  Das  Forschungsprojekt
,Du = Roboter, Ich = Mensch, Wir = Team“ von
DTF wurde mit dem Sonderpreis belohnt.

Positives Fazit

Der Austrian Robotics Award ist eine Initiative
des Wirtschaftspriifungs- und Steuerberatungs-
unternehmens Grant Thornton Austria und des

Die Fachrichtung
Mechatronik der HTL
Wolfsberg prasentierte
einen robusten
Roboterantrieb mit
bedienerfreundlicher
Benutzeroberflache.

=
-

Kluges Képfchen: Sieger in der Kategorie Unternehmen
ist das selbstlernende und flexible Kommissionierungs-
system Rovolution von TGW Logistics.
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Vereins robodyou. Wolfgang Laserer, bei Grant
Thornton fiir Industrickunden zustindig, zieht
ein positives Fazit: ,Mit dem Austrian Robotics
Award ist es gelungen, eine breite Offentlichkeit
fiir das Thema Robotics zu interessieren. Wir
freuen uns, dass beim Austrian Robotics Award
Unternehmen teilgenommen haben, die als Hid-
den Champions lingst auf die Bithne gehéren.
Denn gerade im sich stindig wandelnden Wirt-
schaftsumfeld gehort Robotics zu jenen Berei-
chen, denen Experten ein enormes Wachstumspo-
tenzial bescheinigen.“ ,Bei der Premiere wurden
so viele ausgezeichnete Projekte eingereicht, dass
wir auch einen Sonderpreis vergeben konnten®,
freut sich Michael Stifter von Co-Initiator robo-
4you. ,Der Austrian Robotics Award bietet
Zugang zu neuen Technologien, herausragenden
Talenten und Ideen fiir Start-ups. Kontakte und
Netzwerke zu dynamischen und innovativen
Akteuren werden aufgebaut und fiir Niederdster-
reich nutzbar gemacht. All diese Aspekte sind fiir
die heimische Wirtschaft und fiir uns als Wirt-
schaftsagentur des Landes Niederdsterreich von
zentraler Bedeutung®, so ecoplus-Geschiftsfithrer
Helmut Miernicki. n
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Mit der Roboterhaut
Airskin ermdglicht das
Team von Blue Danube
Robatics eine Mensch-
Robaoter-Kollaboration
auf hdchstem Sicher-
heitsniveau.

INFO-BOX

Uber den Austrian Robotics Award

Der von robodyou und dem Wirtschaftsprifungs-
und Steuerberatungsunternehmen Grant Thornton
Austria initiierte Austrian Robotics Award zeich-
nete 2018 erstmals Robotics-Projekte aus.
Einreichungen waren in insgesamt vier Kategorien
mdglich, davon zwei Unternehmens- und zwei
Nachwuchskategorien. Gleich im ersten Jahr
wurden 14 Projekte eingereicht. Die Sieger
wurden am 24. Oktober 2018 bekanntgegeben.
Zu den Sponsoren des Austrian Robotics Awards
gehoren ecoplus, CMS Reich-Rohrwig Hainz
Rechtsanwaélte und die Fachhochschule Wiener
Neustadt.

roboticsaward.at



Smarter?
Geht s nicht!

Fir jedes Unternehmen bieten Digitalisierung und
Vernetzung groBe Chancen. Allerdings sind die so
vielfaltig und unterschiedlich wie die Unternehmen
selbst. Die Alles-in-einem-L6sung gibt es nicht -
daflir smarte Produkte und Methoden, die Sie dabei
unterstitzen, Digitalisierung in lnrem Unternehmen
gewinnbringend zu nutzen.

WAGO gestaltet mit Ihnen die Zukunft!

WAGD




UNSERE
e-Series.

Weltwelt #1 unter den
kollaborierenden
Robotern.

Schnell einzurichten
Schnelle

Automatisierung

Einfach zu
programmieren

Sicher &
kollaborativ
Flexibel
Einfach Automatisieren: Optimieren und expandieren denen die Produktivitat erheblich gesteigert werden

Sie Ihren Betrieb mit der e-Series von Universal Robots. kann - fiir jede UnternehmensgroRe, Branche oder
Die neue Cobot-Generation ist das Ergebnis jahrelanger Anwendung. Finden Sie heraus, was die e-Series alles
Innovation und kontinuierlicher Verbesserungen, mit fur Sie leisten kann!

Erleben Sie jetzt die e-Series auf

R
universal-robots.com/de/e-series U N IVE RSAL ROBOTS





