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EIN BISSCHEN WIE JIMI

Industrieroboter, Cobots, Robotic Process Automation, klinstliche
Intelligenzen, Machine-Learning - automatisiert wird Uberall, ob physisch
oder digital. Das eroffnet der Menschheit véllig neue Méglichkeiten.

in der nichsten industriel-
ie bei tief greifenden Umwil-
hen vom Epizentrum Wellen
te Umfeld beeinflussen. Wirt-
schaft, Gesellschaft, Politik — alles ist Anderun-
gen unterworfen. Diese Disruption zieht ihre
Kreise. Im Endeffeke ist das eine riesige Feed-
backschleife, die sich selbst immer weiter auf-
schaukelt. Aber diese Disruption ist weder gut
noch bose — sie IST einfach. Es kommt darauf
an, was man daraus macht.

Nehmen wir ein Beispiel aus der Musik. Wenn
es auf der Bithne pfeift und scheppert, dann ist
das zuallererst ein Argernis. Man kann sein
Méglichstes tun, der Riickkopplung den Garaus
zu machen. Man kann Instrumente, Mikrofone
und Lautsprecher so positionieren, dass dem
Feedback kaum eine Chance gelassen wird,
nach auflen zu dringen. Man kann auch ganz
verzichten und nur noch unplugged spielen.
Oder man kann diese Geriusche als das verste-
hen, was sie sind: ein Teil des Ganzen. Man
kann sich mit ihnen beschiftigen, sie begreifen
und kennenlernen und dann, irgendwann, wie
ein Virtuose nach Art eines begnadeten Jimi
Hendrix diese schrigen Téne in Musik verwan-
deln, die Freude schenkt.
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Denn Automatisierung war schon immer dazu
da, den Menschen das Leben leichter und sché-
ner zu machen. Sei es in der Industrie, wo
schwere, eintonige Arbeiten von Robotern iiber-
nommen werden, um die Arbeitskraft der Mit-
arbeiter in sinnvolle, ihren einzigartigen Fihig-
keiten entsprechende Aufgaben zu investieren,
in der Medizin, wo Robotik ihren Beitrag leis-
tet, Patienten zu helfen, wie es sonst nicht mog-
lich wire, oder im Biiroalltag, in dem Software-
roboter ihren Dienst verrichten und vollauto-
matisch all die kleinen Dinge tun, fir welche
die groffartigste biologische Maschine aller Zei-
ten eigentlich viel zu schade ist.

Fiir all das finden Sie in diesem Guide Beispiele,
denen gemeinsam ist, dass sie den Menschen in
den Fokus riicken — und im Betrieb ,nebenbei®
fiir mehr Effizienz, Output und damit Umsatz
sorgen. Denn natiirlich geht es nicht zuletzt
auch um wirtschaftliche Aspekte.

Drehen Sie also den Verstirker auf, schlieflen
Sie Thre elektrische Klampfe an und spielen Sie
mit den Méglichkeiten. Oder anders: Seien Sie
wie Jimi! Zumindest ein bisschen. [

Lassen Sie sich beim Blattern von der Muse
kiissen! Das wiinscht lhnen lhr

Rudolf N. Felser,
Chefredakteur NEW BUSINESS Guides



Kl SCHAFFT CHANCEN FUR
BETRIEBE UND STANDORT

Der digitale Wandel wurde durch die Corona-Krise beschleunigt.
Der Transformationsprozess hat jedoch schon lange vor Corona
eine rasante Veranderung in vielen Lebensbereichen ausgeldst.

nehmen und Geschiftsmodelle
quasi ,,iiber Nacht". Die grofite

eraysfo ng fiir alle Branchen besteht

rin, ein eg zu finden, wie man mit dem

Wandel und den neuen Rahmenbedingungen
am besten umgeht.

Die Digitalisierung der Produktion (Indus-
trie 4.0) bedeutet fiir viele Unternehmen Effizi-
enzsteigerung, Ressourcenschonung, erhéhte
Qualitit, neue Geschiftsmodelle, verinderte
Kompetenzanforderungen und vieles mehr
Wenn die gesamte Bandbreite des Potenzials
genutzt wird, kann das einen groffen Sprung
nach vorn auslésen — und zwar bei kleinen und
grof8en Betrieben gleichermaflen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ IST DIE
ZUKUNFTSTECHNOLOGIE

Ein wesentliches Instrument dafiir ist der Ein-
satz von kiinstlicher Intelligenz (KI). KI ist die
Zukunftstechnologie fiir den Wirtschafts-
standort Osterreich und Europa. Thr Wert-
schépfungspotenzial ist enorm: Laut einer Stu-
die von Accenture kann das BIP bis 2035 durch
den Einsatz kiinstlicher Intelligenz um drei
Prozent zulegen. Mit anderen Worten: KI ist ein
Wachstumstreiber, von dem der ganze Standort

Vizeprasidentin der Wirtschaftskammer Osterreich

profitiert. Auflerdem kann diese Technologie
bei der Bewiltigung vieler Herausforderungen,
wie etwa dem globalen Klimawandel, positiv
wirken.

ES BRAUCHT DIE RICHTIGEN
RAHMENBEDINGUNGEN

Damit KI rasch und breit zur Anwendung
kommy, braucht es die richtigen Rahmenbedin-
gungen: Fiir einen attraktiven KI-Sektor sind
ambitionierte Forderungen im Bereich F&E
notwendig. Forschungseinrichtungen und
Unternehmen brauchen aber auch rasch und
unbiirokratisch Zugang zu modernen, éffentli-
chen Forschungsinfrastrukturen — von Test-
strecken fiir autonomes Fahren bis hin zu
modernen, vernetzten Pilotfabriken.

WIN-WIN-SITUATIONEN

Fazit: Die Anwendung von KI schafft Win-win-
Situationen fiir jeden einzelnen Industriebe-
trieb, das Umfeld und den gesamten Standort.
Jetze gilt es, den Digitalisierungsschub zu nut-
zen, um rasch wieder durchzustarten. [

Viel SpaB beim Lesen wiinscht

Amelie GroB8

Mag. Amelie Grof,

Nahere Informationen finden Sie unter www.wko.at.
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NEWS, DEALS & INFOS

Mit neuen, innovativen Produkten sowie Services, spannenden Projekten,
Partnerschaften und anderen Neuigkeiten haben viele Unternehmen in
den vergangenen Monaten fir Aufhorchen gesorgt. Leihen Sie uns |hr
Ohr - oder besser Auge - und holen Sie sich einen Uberblick.

TECH UND TECH GESELLT SICH GERN

Die oberésterreichische Alpine Metal
Tech, Teil der MONTANA AEROSPACE
Gruppe, hat mit Ubernahme der restlichen
75 Prozent der IH TECH den Spezial-
maschinenbauer vollstindig integriert.
Das Ziel der nachhaltigen Wachstumsstra-
tegie ist, die globale Marktposition zu
stirken. Der Fokus des zur MONTANA
AEROSPACE Gruppe gehérenden Unter-

nehmens liegt dabei auf Innovation, konti-

. nuietlicher Forschung und Entwicklung
gepaart mit Produktportfolio-Erweiterung sowie gezielten Akquisitionen, die das
Geschiftsmodell unterstiitzen. Der Sondermaschinenbauer IH TECH GmbH aus Nie-
derésterreich erfiille diese Anforderungen perfekt, so das Unternehmen. Die Ubernahme
erfolgt durch den Ausbau einer bestehenden Mehrheitsbeteiligung der Alpine Metal Tech
an IH TECH. Der Vollzug dieses Erwerbs fand am 30. April 2021 zu einem niedrigen
einstelligen Millionenbetrag statt. [

ROBOYO GOES VIENNA

Roboyo, ein 2016 gegriindetes deutsches Unternehmen
im Bereich der intelligenten Automatisierung, hat im Rah-
men seiner Expansion eine Niederlassung in Wien eroff-
net. Um das Wachstum voranzutreiben, hat Roboyo sein
Flhrungsteam um zwei hochkaratige Experten erweitert:
Gerald Kalny und Bernhard Weilharter zeichnen damit

fur die dsterreichischen Kunden verantwortlich. Nicolas
Hess (Bild), CEO Europa von Roboyo, kommentiert: ,Wir
freuen uns, dass wir fiir unseren neuen Standort in Oster-
reich zwei erfahrene Berater gewinnen konnten, die mit
ihrer Expertise unsere Kunden optimal bei der Unterneh-
menstransformation durch intelligente Prozessautoma-
tisierung begleiten kdnnen. Als strategischer Unterneh-
menspartner wollen wir einen wichtigen und nachhaltigen
Beitrag zum Erfolg unserer Kunden leisten.” [ ]
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HATTRICK FUR HARTING

Der HARTING har-modular Board Connector
ist im Mai mit dem German Innovation Award
2021 in der Kategorie Gold ausgezeichnet
worden - der hochsten Auszeichnung, die die
Jury bei diesem Preis vergibt. Damit gewinnt
HARTING den begehrten Preis bereits das
dritte Jahr in Folge. Nachdem der German
Innovation Award 2019 an die HARTING-
ix-Industrial-Lésung flr miniaturisierte
Ethernet-Verbindungen ging und 2020 an die
Single-Pair-Ethernet-Schnittstelle HARTING
T1 Industrial, geht der Preis 2021 an das mo-
dulare har-modular-System. Die vom Kunden
konfigurierbare Baukastenlésung flr Leiter-
plattensteckverbinder stellt ein Novum im
Geratebau dar und erleichtert Entwicklern die
Planung und Umsetzung von Prototypen und
Seriengeraten. Je nach Anforderung und Einsatzzweck im Gerat kann ein Entwickler sich die beno-
tigten Kontakte in Ausfihrung, Anzahl und Anordnung online zusammenstellen und ab LosgréBe 1
bestellen. Insgesamt wurden 680 Einreichungen von deutschen und internationalen Unternehmen
aus den unterschiedlichsten Branchen flr den German Innovation Award 2021 zugelassen, darunter
neben vielen namhaften Marken auch Hidden Champions und Start-ups. u

3 X 3 = BGF-GUTESIEGEL

Gesunde und zufriedene Mitar-
beiter haben bei Eplan seit jeher
einen hohen Stellenwert. Dar-
um hat das Softwareunterneh-
men bereits 2015 gemeinsam
mit dem Osterreichischen Netz-
werk fiir Betriebliche Gesund-
heitsférderung und dem Fond
Gesundes Osterreich beschlos-
sen, sich freiwillig auf den Priif-
stand zu stellen. Alle gesetzten
Schritte  und  Anderungen

4

ethohten Eplan zufolge die
Qualitit der Arbeit und stirkten den Zusammenhalt im Unternechmen messbar und nachhaltig.
Dieser Prozess habe sich nunmehr als fixer Bestandteil der Unternehmensphilosophie etabliert, und
gerade die Pandemie hitte die Wichtigkeit gesunder und motivierter Mitarbeiter bestitigt. ,, Wir sind
besonders stolz auch in diesen schwierigen Zeiten unseren Fokus auf den Mitarbeiter nicht zu verlie-
ren und freuen uns sehr tiber die erneute Verleihung des BGF-Giitesiegels fiir weitere drei Jahre, so

Fotos: Alpine Metal Tech (1), Joschija Bauer (2), HARTING (3), Eplan (4)

Martin Berger (Bild), Geschiftsfithrer Eplan Osterreich, zur bereits dritten Zertifizierung,. ]
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BARBARA FREI NEUE AUTOMATION-CHEFIN
Schneider Electric hat Barbara Frei zur neuen
Executive Vice President des globalen
Geschiiftsbereichs  Industrial Automation
ernannt. Die Managerin iibernimme hat die
Position von Peter Herweck, der am 1. Mai
zum CEO von AVEVA, einem Anbieter von
Industriesoftware fiir die digitale Transforma-
tion und Nachhaltigkeit, ernannt wurde.
Nachdem Frei seit 2019 als Executive Vice
President Europe Operations bei Schneider
Electric titig war, bleibt sie auch weiterhin
. Mitglied des Executive Committee. Von
| Ziirich aus wird sie direkt an Jean-Pascal Tricoire,
Chairman und CEO von Schneider Electric,
berichten. Barbara Frei kam 2016 als Country
President Deutschland zu Schneider Electric
und erweiterte im Folgejahr ihren Aufgabenbe-
reich als Zone President DACH. [ ]

PARTNER SEIT DEN 1920ERN — ¥

Daimler und der Automatisie-
rungsspezialist KUKA haben einen g
neuen Rahmenvertrag fur die kom- R
menden Jahre unterzeichnet. Der
Auftrag umfasst Roboter und Line-
areinheiten im vierstelligen Bereich
sowie weitere Technologien wie
Software und Steuerungen. Dazu
gehoren der Schwerlastroboter KR
FORTEC sowie die neue Genera-
tion des KR QUANTEC. Linearein-
heiten wiederum fligen eine weite-
re Achse zum Roboter hinzu und
vergroBern so den Arbeitsraum
des Roboters erheblich. Eingesetzt
werden die KUKA-Produkte und
-Losungen in den nachsten Jahren
far die Fertigung von Rohbauka-
rosserien und Antriebsstrangen

an verschiedenen Standorten.
Wichtig fur die Vergabe waren
unter anderem das KUKA-Angebot
an digitalen Services und die fast -
hundertjahrige Zusammenarbeit. m

RS
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NEUE GESICHTER BEIM VDMA

Der Vorstand von VDMA Robotik, eine eigene
Fachabteilung innerhalb des VDMA-Fachver-
bands Robotik und Automation, hat im Frihling
drei neue Vorstandsmitglieder berufen: Andrea
Alboni, Universal Robots, folgt seinem ehemali-
gen Kollegen Helmut Schmid, der im vergange-
nen Jahr den Vorstand verlieB. Martin Kullmann,
ABB Robotics, folgt J6rg Reger von ABB Ro-
botics. Mit Alexander Mihlens (Bjld) stellt die
Firma igus aus Koln erstmals ein Vorstandsmit-
glied. Alboni ist General Manager von Universal
Robots Western Europe in Mlinchen und hilft als
Vorstandsmitglied in der VDMA-Fachabteilung
Robotik dabei, die Entwicklung der Mensch-
Roboter-Kollaboration weiter voranzutreiben.
Kullmann ist Geschéftsbereichsleiter Customer
Service bei ABB Robotics im hessischen Friedberg und hebt als Zukunftsthema die Weiterentwick-
lung der Robotik rund um Sicherheit hervor. Der Ausbau von Standards und die Erweiterungen von
Anwendungsbereichen sowie die engere Zusammenarbeit von Mensch und Maschine sind weitere
wichtige Themen, bei denen Kullmann die VDMA-Fachabteilung unterstitzen wird. Muhlens leitet
den Geschéaftsbereich Automatisierungstechnik und Robotik beim Koélner Unternehmen igus. Er
freut sich auf die Zusammenarbeit im starken VDMA-Netzwerk der Automatisierungsbranche. |

- 3 - - TR KOMPLETT IM MUTTERLEIB

Die VAHLE Group hat mit
Wirkung zum 1. Mai 2021 die
VAHLE Automation GmbH zu
100 Prozent iibernommen.
2013 hatte der Kamener Sys-
temanbieter das Joint Venture

\x‘:-_._______________._-—--"-\

O &
iy

gemeinsam mit der Tiroler
DETO Group gegriindet. In
den vergangenen Jahren entwi-
ckelte sich die Gemeinschafts-
unternechmung zum Innova-
tions- und Technologiezentrum
fiir Automationsldsungen der
VAHLE Group. Dem Spezialisten fiir mobile Industrieanwendungen wird die Tochtergesellschaft in
Schwoich zukiinftig als Entwicklungsstandort fiir das gesamte Produktportfolio dienen. VAHLE
Automation will sich gezielt in den Bereichen Hardware- und Softwareentwicklung sowie Projektma-
nagement verstirken und auf die Kooperationen mit Universititen und Fachhochschulen der Region

fokussieren. Alfred della Torre, Griinder der DETO-Gruppe, wird sich im Zuge der Ubernahme wie

geplant aus der Gemeinschaftsunternehmung zuriickzichen. [

Fotos: Schneider Electric (1), KUKA Group (2), igus (3), VAHLE (4)
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PARTNERSCHAFT

VON TAT &NORD

Die TAT-Technom-Antriebs-
technik GmbH aus dem
oberosterreichischen Leon-
ding ist mit einer neuen Part-
nerschaft ins Jahr 2021
gestartet. Getriebe, Motoren
und elektronische Antriebs-
technik des nambhaften

Unternehmens Getriebebau
NORD GmbH & Co. KG
erweitern seitdem das TAT-Produkeportfolio. NORD zihlt zu den weltweit fithrenden Komplett-
anbietern fiir mechanische und elektronische Antriebstechnik und setzt hier nach wie vor inno-
vative Standards. Die Antriebslosungen sind aufgrund der Eigenfertigung bei NORD schnell
verfiigbar und punkten mit Robustheit, hohem Wirkungsgrad und grof8er Leistung bei kleinem
Verbrauch. Das modulare Baukastenkonzept erméglicht maximale Flexibilitit bei den Kombi-
nationsmdglichkeiten dank identischer Motormafle. Die Inbetriebnahme gestaltet sich aufgrund

der einheitlichen Bedienung sehr benutzerfreundlich. [

MEHR SICHERHEIT FUR ROBO-0S

Canonical und Open Robotics
haben eine Partnerschaft fur die
erweiterte Sicherheitswartung
(ESM) fur das Robot Operating
System (ROS) und den Enterprise-
Support als Teil von Ubuntu Ad-
vantage, dem Servicepaket von
Canonical fur Ubuntu, geschlossen.
Der ROS-Support wird Ubuntu-Ad-
vantage-Supportkunden optional
angeboten. So haben Anwender,
die bereits kritische Sicherheits-
updates und CVE-Fixes (Common
Vulnerabilities and Exposures) nut-
zen, einen einzigen Ansprechpart-
ner, der zeitnah hochwertige Fixes
fur ROS garantieren soll. Gemein-
sam wollen die Unternehmen die
Robotik-Community unterstttzen,
indem sie dafur sorgen, dass ROS-
Roboter und -Services einfacher
zu erstellen und zu verpacken,
einfacher zu verwalten und zuver-
lassiger zu implementieren sind. m
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FIT&FLOTT FUR DIE DIGITALISIERUNG _

Mit CPX-AP-I bietet Festo ein s :{{
Remote-lO-System, mit dem
man Maschinen fit far die Zu-
kunft der Digitalisierung macht.
So lassen sich leistungsstarke
E/A-Module und bestehende
Ventilinselanschaltungen in die wich-
tigsten Hostsysteme integrieren. Bis zu
80 Module - Bus-Interface inklusive - lassen sich
mit dem dezentralen Remote-I/O-System an géngige
Steuerungssysteme anbinden. Mit CPX-AP-I geht es tempo-
reich zur Sache. Buszykluszeiten von bis zu 250 Mikrosekunden
und eine Nettodatenrate von 200 Mbaud machen das |I/O-System
in IP65/1P67 echtzeitfahig und lassen bis zu 2 kByte E/A-Prozessdaten
zu. Dabei ist das System mit Kabelldngen bis zu 50 Meter einfach skalierbar.
Mit geringem Gewicht und besonderer Kompaktheit eignet es sich zum Beispiel fur
Montagemaschinen mit limitiertem Bauraum. Auch bei Handhabungs- sowie Werkzeug-
wechselsystemen oder anderen bewegten Anwendungen, wie etwa auf einem Roboter-Frontend,
sorgt CPX-AP-| Festo zufolge flr optimale Vernetzung. Angebunden an das loT-Gateway kommu-
niziert CPX-AP-| Uiber Standard-Cloud-Protokolle wie MQTT oder OPC UA. Die dadurch fir Cloud/
Edge-Anwendungen bereitgestellten Daten kénnen flr erweiterte Diagnosemoglichkeiten und
optimierte Wartung sowie die Erhéhung der Gesamtanlageneffektivitat genutzt werden. [ ]

SCHLANKES TOOL
Dematic hat ein Onlinetool fiir
Automatisierungslosungen ein-
gefithrt. Das Dematic Conveyor
ConfiKIT verschlankt die Pro-
zesse rund um die Angebots-
erstellung von Fordertechniksys-
temen. Uber die App kénnen
diese nun via Laptop oder Tablet
direkt beim Kunden aus einem
. Baukasten mit standardisierten
. l )\ ) Modulen individuell konfigu-
w ‘A \ | riert werden. Dabei ist es mog-
L SE NI P i J lich, simtliche Parameter wie
beispielsweise Art und Grofle des Forderguts oder vorhandene Stellfliche und Umgebung zu beriick-

sichtigen. Ungeeignete Module und Kombinationen schliefft das Tool von vornherein aus. Dadurch
kann der Intralogistikspezialist Offerte schneller realisieren. Die Anwendung ist besonders fiir kleine-
re Projekte und Zwischenldsungen bei KMU interessant. Entwickelt hat Dematic das digitale Tool in
Zusammenarbeit mit dem Bereich KION Digital und den beiden Schwesterunternehmen STILL
sowie Linde Material Handling, die ebenfalls Teil der KION-Gruppe sind. ]

Fotos: TAT/NORD (1), Mohamed Hassan/Pixabay (2), Festo (3), Dematic (4)
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AUTOMATISIERUNG DER BAUINDUSTRIE

Neun von zehn Bauunternehmen erwarten bis 2030 einen Fachkriftemangel.

Daher wollen 81 Prozent in den kommenden zehn Jahren Roboter einfiibren —

vor allem Sicherbeits- und Unuweltaspekte beschleunigen Investitionen in die

Robotik stark.

BB Robotics treibt mit neuen,
- robotergestitzten Automatisie-
rungslosungen die Automatisie-

rung in der Bauindustrie voran und hilft
damit der Branche, ihre aktuell groBten
Herausforderungen zu meistern.
gehoren unter anderem der Bedarf an
erschwinglicherem und umweltfreundliche-
rem Wohnraum sowie die Reduktion der
Umweltbelastung beim Bau,
zusatzlich ein Arbeits- und Fachkrafte-
mangel herrscht.

Dazu
wahrend

ENORMES POTENZIAL

Die Automatisierung durch Roboter bietet fur
die gesamte Industrie enormes Potenzial zur
Steigerung der Produktivitat, der Effizienz
sowie der Flexibilitat in der Fertigung: von
der automatisierten Fertigung modularer
Hauser und Bauelemente abseits der Bau-
stelle Uber das robotergestiitzte Schweiflen
und die Materialhandhabung vor Ort bis hin
zum roboterbasierten 3D-Druck von Hausern
und mafigeschneiderten Bauelementen.
Roboter erhohen nicht nur die Sicherheit und
die Kosteneffizienz, sondern steigern auch
die Nachhaltigkeit sowie die Umweltvertrag-
lichkeit, indem sie die Qualitat verbessern
und Bauabfalle reduzieren.

.Aktuell nutzen nur wenige Bauunter-
nehmen Automatisierungslosungen. Vor
diesem Hintergrund bietet sich uns ein
enormes Potenzial, die Branche durch den
Einsatz von Robotik grundlegend zu veran-
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dern. Anders als im Automobilbau oder in
der Elektronikmontage haben sich im Bau-
wesen viele Verfahren seit Generationen
nicht verandert. Deshalb entwickeln wir
neue Losungen, die den Unternehmen hel-
fen, ihre groften Herausforderungen zu
bewaltigen”, sagte Sami Atiya, Leiter des
ABB-Geschaftsbereichs Robotik & Ferti-
gungsautomation. ,Die Erweiterung unse-
res Portfolios um dieses neue Kundenseg-
ment ist Teil einer umfassenderen Strategie.
Neben der Baubranche treiben wir die
Expansion in wachstumsstarke Segmente
wie Elektronik, das Gesundheitswesen, die
Konsumgliterbranche, Logistik sowie die
Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie
voran, um der steigenden Nachfrage nach
Automatisierungslosungen brancheniiber-
greifend gerecht zu werden.”

Laut einer von ABB in Auftrag gegebenen
weltweiten Umfrage unter 1.900 Bauunter-
nehmen in Europa, den USA und China rech-
nen 91 Prozent der Befragten in den kom-
menden zehn Jahren mit einem Mangel an
Fachkraften. 44 Prozent der Unternehmen
bestatigten dabei, dass sie Schwierigkeiten
haben, neue Mitarbeitende fir Bauberufe zu
finden. Fir 42 Prozent der befragten Unter-
nehmen hat zudem die Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit auf
Baustellen hohe Prioritat. Ein ebenso gro-
Ber Anteil der Befragten sieht im Umwelt-
schutz einen Haupttreiber fir Veranderun-
gen in der Branche.
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Durch eine roboterbasierte SchweiBanwendung kdnnen Stahl-Bewehrungskorbe vor Ort hergestellt werden.

Wahrend heute nur wenige Unternehmen
von Automatisierungslésungen profitieren,
gaben 81 Prozent der Befragten an, dass sie
in den kommenden zehn Jahren Robotik und
Automatisierung einfihren oder deren Ein-
satz intensivieren mochten. Dagegen setzen
laut der Umfrage lediglich 55 Prozent der
befragten Unternehmen bereits Roboter
ein - verglichen mit 84 Prozent in der Auto-
mobilindustrie und 79 Prozent im produzie-
renden Gewerbe.

Laut Branchenprognosen wird der Gesamt-
wert der Bauindustrie weltweit bis zum Jahr
2030 um 85 Prozent auf 15,5 Billionen US-
Dollar ansteigen. Interne Analysen von ABB
Robotics zum Marktpotenzial roboterge-
stitzter Automatisierung gehen von hohen
zweistelligen Wachstumsraten in Schlissel-

bereichen des Bauwesens, einschliefilich
Fertigteilbau und 3D-Druck, in den kom-
menden zehn Jahren aus.

ROBOTER ERMOGLICHEN

NEUE HERANGEHENSWEISEN

Vor dem Hintergrund immer strengerer
Umweltauflagen in der Branche sowie der
steigenden Nachfrage nach kosteneffizien-
ten Gebauden kann robotergestitzte Auto-
matisierung durch die Verbesserung der
Qualitat und der Konsistenz zur Reduzie-
rung von Abfallen beitragen - ein wichtiger
Aspekt, da schatzungsweise bis zu einem
Viertel des herangeschafften Materials eine
Baustelle als Abfall wieder verlasst. Durch
den Einsatz von Automatisierung und digita-
len Losungen kdnnen Bauunternehmen ihre
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Robotik von ABB kommt auch bei der automatisierten Fertigung von Dachstiitzen aus Holz zum Einsatz.

Konstruktions- und Fertigungsprozesse
effektiver gestalten und bereits von Projekt-
beginn an Bauabfalle vermeiden.

Zudem wird der Arbeitskraftemangel in der
Branche zunehmend zur Herausforderung.
In der EU waren allein im zweiten Quartal
2020 Uber 200.000 Stellen fir gering und
hoch qualifizierte Arbeitskrafte in der Bau-
branche unbesetzt. Unter der Annahme,
dass die Tatigkeiten gefahrlich seien, ent-
scheiden sich besonders jingere Menschen
oftmals gegen eine Karriere im Baugewerbe.
Heute passieren rund 30 Prozent der
Arbeitsunfalle auf dem Bau. Gleichzeitig ist
die Gefahr, auf dem Bau in einen todlichen
Unfall verwickelt zu sein, mit geschatzt
weltweit Uber 108.000 Todesfallen im Jahr
viermal hoher als in anderen Branchen.
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Roboter erhohen die Sicherheit, indem sie
grofBe und schwere Lasten bewegen, in
gefahrlichen Bereichen arbeiten und neue,
sicherere Bauverfahren ermdglichen. Hinzu
kommt, dass Roboter repetitive und gefahrli-
che Aufgaben erledigen, die Menschen zuneh-
mend nicht mehr ausfiihren mochten. Damit
tragt die Automatisierung dazu bei, dem
Arbeits- und Fachkraftemangel in der Bran-
che entgegenzuwirken und Bauberufe fir
junge Menschen attraktiver zu gestalten.

.Das neue Bewusstsein flir Gesundheit,
Sicherheit und Nachhaltigkeit beschleunigt
die Investitionen in die Robotik massiv.
Gleichzeitig sorgt das sinkende Angebot an
Fachkraften daflir, dass die Bauindustrie
zunehmend Roboter bendétigt, um mit den
Herausforderungen der Urbanisierung und



des Klimawandels Schritt zu halten”, erganz-
te Atiya. .Wir stellen unsere Expertise und
unser branchenfihrendes Portfolio an Robo-
tern und digitalen Tools in den Mittelpunkt
der Wertschopfungskette der Bauindustrie.
Unsere Automatisierungslosungen ermogli-
chen schnelleres, erschwinglicheres und
nachhaltigeres Bauen und wirken gleichzei-
tig dem Arbeitskraftemangel in der Branche
entgegen. Denn Roboter kénnen grofle und
schwere Lasten bewegen, arbeiten in gefahr-
lichen Bereichen und ermdglichen neue,
sicherere Baumethoden.”

INNOVATIONEN BEREITS IM EINSATZ
Bereits heute kann ABB Robotics auf eine
Reihe an Pilotprojekten verweisen, bei
denen Kunden ihre Flexibilitat, ihre Produk-
tivitat und ihre Qualitat durch Robotik stei-
gernkonnten. Dazuzahlendie automatisierte
Fertigung von Dachstitzen aus Holz bei
Autovol in Kanada, die robotergestitzte
Installation von Aufziigen beim Schweizer
Aufzugshersteller Schindler sowie die auto-
matisierte Herstellung von vorgefertigten
Modulhausern bei Intelligent City in Kanada.
Hier hat sich die Produktionsleistung um
15 Prozent und die Geschwindigkeit um
38 Prozent erhoht, wahrend die Abfallmen-
ge um 30 Prozent gesunken ist.

Beim schwedischen Bauunternehmen
Skanska
Schweiflanwendung zum Einsatz, durch die

kommt eine roboterbasierte
Stahl-Bewehrungskorbe vor Ort hergestellt
werden konnen. Durch Automatisierung
konnten sowohl die Qualitat als auch die

Sicherheit und die Produktivitat der Mitar-
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beitenden verbessert werden. Dariber
hinaus konnte das Unternehmen mit dieser
neuen Losung die Kosten ebenso wie die
Umweltbelastung reduzieren, da die ferti-
gen,
mehr zur Baustelle transportiert werden

sperrigen Bewehrungskdrbe nicht

mussen.
.Es wird immer schwieriger, Personal fir
schwere, zeitintensive Tatigkeiten zu finden,
sodass wir in einem immer grofleren
Umkreis nach Arbeitskraften suchen miis-
sen”, sagte Ulf Hakansson, technischer
Direktor bei Skanska

.Dadurch, dass wir diese Aufgaben nun an

Construction.

Roboter Ubertragen, kénnen wir unser Per-
sonal effektiver einsetzen. Auflerdem ent-
spricht Automatisierung auch den Erfahrun-
gen und den Vorstellungen der nachsten
Generation von Ingenieuren. Denn sie sind
mit dieser Technologie aufgewachsen und
damit von unschatzbarem Wert fir uns, um
neue Einsatzmdoglichkeiten fiir Roboter in
unserem Unternehmen auszuloten.”

ABB arbeitet bei der Entwicklung von neuen
Automatisierungslésungen fir die Baubran-
che mit mehreren renommierten Universi-
taten zusammen, unter anderem der ETH
Zirich, einer fiihrenden Forschungsuniver-
sitat in der Schweiz. An der ETH unterstiitzt
ABB die Forschung im Bereich der roboter-
gestiitzten Fertigung in der Architektur und
im Bauwesen. Dadurch hat ABB dazu beige-
tragen, das weltweit erste Labor fiir kolla-
borative robotergestiitzte digitale Fertigung
in der Architektur einzurichten, das am
Institut fir Technologie in der Architektur
der ETH angesiedelt ist. [

ABB
Brown-Boveri-Strafie 3
2351 Wiener Neudorf
Tel.: +43/1/601 09-0
office(@abb.com
www.abb.com
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SOFORT EINSATZBEREIT

Vakuumgreifer an Cobots erméglichen sichere und schnelle Prozesse.
Um auch bei Installation und Wartung Zeit zu sparen und eine hohe
Flexibilitat zu erreichen, hat SMC mit der Serie ZXP-X1 sein Vakuum-
portfolio erneut weiterentwickelt.

Die Serie ZXP-X1 (hier an einem Cobot)
ermdglicht eine schnelle Plug-and-Play-Montage.

, Spezialist fiir pneumatische und elekeri-
omatisierung, bietet mit der Vakuum-
heit der Serie ZXP-X1 eine neue
¢, die Zeitersparnis bei Installation und
Wartung, mehr Flexibilitit dank einer variier-
baren Anzahl an Vakuumsaugern und individu-
eller Befestigungsmoglichkeiten sowie Platzer-
sparnis durch eine All-in-one-Einheit mit u.a.
integriertem Vakuumerzeuger und Drucksensor
verspricht.

Der Anschluss liuft nach dem Plug-and-Play-
Prinzip durch Anschliefen der Luftversorgungs-
leitung und der elekerischen Verdrahtung mit-
tels M8-Steckverbindung. Mittels Montage-
flansch gemiff Normierung 1SO9409-1-50-
4-MG ist auch das Anbringen des Greifers insge-
samt mit wenig Aufwand verbunden. Ferner
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verhindert ein am Vakuumanschluss angebrach-
tes Gittergewebe das Eindringen von Fremd-
kérpern.

Je nach Anwendungsfall lassen sich nicht nur
ein, zwei oder vier Vakuumsauger am Greifer
anbringen, sondern auch diverse Saugervarian-
ten — ob hinsichtlich Durchmesser, Saugerform
oder Material. Auflerdem kénnen die Sauger
dank Befestigungsflansch zum einen mit unter-
schiedlichen Abstinden befestigt und zum
anderen bei externer Vakuumgquelle separat
verwendet werden. Zudem lisst sich durch das
optionale Anbringen des Vakuumsicherheits-
ventils der Serie ZP2V von SMC der Prozess
optimieren und das Vakuum auch bei nicht
belegten Saugern beim Transfer aufrechterhal-
ten. Die Zertifizierung der Serie ZXP-X1 fiir
Roboter der Serien UR3(e), UR5(e), UR10(e),
URI16e (kollaborative Roboter/Cobots) ermog-
licht dariiber hinaus den Einsatz an verschiede-
nen Robotersystemen.

Da Vakuumerzeuger, Vakuumsauger, Ventile
und Drucksensoren in einer einzelnen Einheit
verbaut sind, ist die Serie ZXP-X1 als All-in-one-
Einheit fiir verschiedenste Aufgaben geeignet —
von der Nahrungsmittelindustrie und Medizin-
technik tiber die Papier- und Verpackungsindus-
trie bis hin zur Forstwirtschaft oder der allgemei-
nen Automatisierungs- und Fertigungsindustrie.
Durch die Reduktion der Anzahl von Kompo-
nenten und die Verschlankung der iufleren
Dimensionen konnte das Gewicht aufSerdem
um fiinf Prozent reduziert werden. [



U-REMOTE MIT 2 KANALEN

Weidmuller hat sein Automatisierungs- und Digitalisierungsportfolio
um die zweikanaligen analogen Ein- und Ausgangsmodule u-remote
UR20-2Al1 und UR20-2A0 mit und ohne Diagnose erweitert.

1bst'in einer digitalen Fertigung werden
lagen- und Maschinenautoma-
weiterhin auch analoge Signale

t — oft aber nur wenige analoge
Ein- und Ausgangssignale. Module mit
vier oder acht Kanilen erzeugen dann
unndtige Mehrinvestitionen. Weidmiiller
erginzt hierfiir seine u-remote-Familie um
zweikanalige, analoge Ein- und Ausgangs-
module, die jeweils mit und ohne Diagnose
verfiighar sind. Mit den u-remote-Modulen
UR20-2AI und UR20-2A0 lassen sich 1/O-
Stationen besonders feingranular gestalten.

Das analoge Ausgangsmodul verfligt iiber zwei
Kanile mit +/=10V, +/-=5V,0...10 V,0...5V,
2...10V,1...5V,0...20 mA oder 4...20 mA
mit einer Genauigkeit von 0,05 Prozent des
Messbereichsendwerts. An jedem Steckverbinder
besteht die Anschlussméglichkeit fiir jeweils
einen Aktor in 2-, 3- oder 4-Leitertechnik. Mit
den analogen Eingangsmodulen lassen sich zwei
analoge Sensoren mit +/—10V, +/-5V,0... 10V,
0...5V,2...10 V, 1...5V, 0...20 mA oder
4...20 mA erfassen. Jeder Steckverbinder bietet
Anschlussoptionen fiir Sensoren in 2- oder 3-Lei-
tertechnik. Bei beiden Modultypen ist der Mess-
bereich fiir jeden Kanal einzeln parametrierbar,
sodass sich die Module flexibel einsetzen lassen.
Der Planer kann zwischen Varianten mit und
ohne Diagnose wihlen. Die 11,5 Millimeter
schmalen Module bieten eine Einzelkanaldia-
gnose mit kanalbezogenen Stérungsmeldungen.
Je nachdem, ob zusitzliche Diagnosen, wie z. B.

Mit den u-remote-Modulen UR20-2Al und UR20-
2A0 lassen sich I/O-Stationen effizient gestalten.

Kabelbruch, benétigt werden, hat er bei der
Realisierung seines Konzepts freie Hand. Wenn
ein Grenzwert unterschritten bzw. iiberschritten
wird, 16st dies eine Diagnose aus. Damit sich
der Anwender jederzeit auch am Schaltschrank
einen Uberblick iiber den Betriebszustand ver-
schaffen kann, verfiigt jeder Kanal iiber eine
eigene Status-LED direkt am Modul.

Die einzelnen I/O-Module werden einfach an
einen Feldbuskoppler angeschlossen. Mit ver-
schiedenen Kopplern fiir u.a. PROFIBUS,
PROFINET, EtherCAT, ModbusTCP, Ether-
Net/IP, DeviceNet, CANopen oder POWER-
LINK stehen die gingigen Feldbusprotokolle
zur Verfiigung. Dartiber hinaus bieten die neu-
en Module auch die Vorteile des u-remote-1/O-
Systems, wie eine entnehmbare Modulelektro-

nik und die PUSH-IN-Anschlusstechnik. =
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HOCHLADEN, TEILEN UND VERWALTEN

Die digitale Transformation im Engineering schreitet voran. Im Rabmen seiner

Cloud-Services prisentiert Eplan einen neuen Service fiir die projektiiber-
greifende Kollaboration. Mit Eplan eManage lassen sich Projekte der Eplan
Plattform in die Cloud-Umgebung hochladen und dort teilen und verwalten.

nnovative Cloud-Services und die
- Systeme der Eplan Plattform
ricken jetzt noch enger zusam-

men: Im ersten Schritt wurde Mitte Marz die
neue Softwarelosung Eplan eManage Free
gelauncht. Die kostenlose, cloudbasierte
Software ermdoglicht den einfachen Upload
von Projekten aus der Eplan Plattform und
dem Webbrowser in die sichere Cloud-
Umgebung von ePulse. Im August erscheint
eine kostenpflichtige Version der Software,
die einen erweiterten Leistungsumfang
haben wird.

PROJEKTUBERGREIFENDE
KOLLABORATION

Mit Eplan eManage lassen sich Projekte ein-
fach in die Cloud hochladen, verwalten und
teilen. Da das heutige Okosystem der indus-
triellen Automatisierung von vielen Medien-
briichen bei der Bearbeitung und Ubergabe
von Dokumentationen gepragt ist, liegen die

Vorteile auf der Hand: Die Systeme der Eplan
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Plattform in Verbindung mit dem neuen
Cloud-Dienst
Schaltanlagenbauer, OEMs und System-

werden Steuerungs- und
integratoren sowie Betreiber von Maschinen
und Anlagen vernetzen. Sie alle arbeiten in
einem zentralen Projekt, das liber eManage
im Roundtrip-Engineering mit der Eplan
Plattform synchronisiert werden kann. Klare
Zugriffsrechte per Rollenverteilung sorgen
fur Datensicherheit und geben Flexibilitat fir
den Zugriff auf Projekte. Anwender von Eplan
Electric P8 und Eplan Pro Panel profitieren
bereits jetzt von durchgangigen Prozessen:
Sie kdnnen ihre Projekte bequem in die Cloud
hochladen und zur weiteren Bearbeitung
wieder an die Eplan Plattform Ubergeben.

DIREKTE DATENUBERGABE

AN EPLAN EVIEW

Mit nur einem Klick konnen Nutzer ihre
Projektdaten auch direkt in Eplan eView
publizieren. Auf diese Weise kdnnen ganze
Projekte von definierten Stakeholdern ein-

T LANFRNLT:

Eplan eManage Free ermaglicht
den Upload von Projekten aus
der Eplan Plattform und dem
Browser in die sichere Cloud-
=] Umgebung von ePulse.

|
1
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Die Systeme der Eplan Plattform in Verbindung mit dem neuen Cloud-Dienst vernetzen Steuerungs- und
Schaltanlagenbauer, OEMs und Systemintegratoren sowie Betreiber von Maschinen und Anlagen.

gesehen und kommentiert werden. Damit
lassen sich auch unternehmensiibergrei-
fende Review-Prozesse digital umsetzen.
Und durch die zentrale, Ubersichtliche Ver-
fugbarkeit in der Cloud unterstiitzt eManage
Projektbeteiligte auch bei der schnellen
Suche nach bestimmten Inhalten.

SYNCHRONISIERTE, AKTUELLE DATEN

Mit Eplan eManage wird das Eplan Projekt
mit allen Prozessbeteiligten synchronisiert.
Anderungen im Projekt sind fiir alle Betei-
ligten ersichtlich. Die Projektdokumenta-
tion ist immer aktuell - Uber den gesamten
Produktlebenszyklus hinweg bis in den
Betrieb und in Service-Szenarien. [

eplan.at/loesungen/eplan-epulse/eplan-emanage

A

EPLAN
—

INFO-BOX

Uber EPLAN

EPLAN bietet Software und Service rund
um das Engineering in den Bereichen Elek-
trotechnik, Automatisierung und Mecha-
tronik. Das Unternehmen entwickelt eine
der weltweit fiibrenden Softwarelosungen
fiir den Maschinen-, Anlagen- und Schalt-
schrankbau. Standardisierte und individuelle
ERP- und PLM/PDM-Schnittstellen sichern
durchgingige Daten entlang der gesamten
Wertschopfungskette. Mit EPLAN zu ar-
beiten bedeutet uneingeschrinkte Kommu-
nikation iiber alle Engineering-Disziplinen
hinweg. EPLAN wurde 1984 gegriindet
und ist Teil der Friedhelm Lobh Group. Das
Familienunternehmen ist mit zwolf Produk-
tionsstitten und 96 internationalen Tochter-
gesellschaften weltweit prisent.

EPLAN Software & Service GmbH
Betriebsgebiet Nord 47

3300 Ardagger Stift

Tel.: +43/7472/28 000-0
office(deplan.at

www.eplan.at
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OPTIMISTISCH
IN DIE ZUKUNFT

Das vielfach zitierte Licht am Ende des Tunnels
durfte sich in wirtschaftlicher Hinsicht bereits
zeigen. Zumindest werden Plane fur die Zukunft
geschmiedet, aus Fehlern wird gelernt, und
Zuversicht wird zur Durchhalteparole ausgerufen.
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ielgerade des Pandemiemarathons. Jetzt gilt es, den Blick nach vorn zu
eichen fiir nachhaltiges, investitionsgetriebenes Wachstum zu stellen®,
ill, Prisident der Industriellenvereinigung (IV), Anfang Mai bei einer

ckon . ,Das bedeutet einerseits eine rasche Riickkehr zum Vor-Krisen-Niveau,
andererseits miissen wir iiber uns hinauswachsen. Osterreich muss sein volles Potenzial
ausschopfen, Mittelmaf reicht nicht aus, sonst fallen wir bei Wohlstand und Lebensquali-
tit zuriick.“ Um das zu erreichen, hat die IV einen Prozess gestartet, an dessen Ende eine
Industriestrategie stehen soll, in deren Erarbeitung mehr als 900 IV-Mitglieder eingebun-
den wurden. Diese Strategie konnte in Folge auch Impulse fiir die Standortstrategie 2040
der Bundesregierung liefern, fiir die sieben Zukunftsthemen in den Bereichen Technologie
und Digitalisierung, Nachhaltige

- . . Energien, Materialien und Wert-
»Osterreich muss sein volles Poten- gten,

zial ausschépfen, Mittelmal reicht
nicht aus, sonst fallen wir bei Wohi-
stand und Lebensqualitét zurdck.”

schopfungsketten, Gesundheit/Life-
Science und Lebensqualitit als
Schwerpunkte definiert wurden. Bis
. November 2021 sollen diese The-
_r Georg Knill, Prasident der menfelder analysiert und Losungs-

Industriellenvereinigung

ansitze erarbeitet werden.
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Auch die EU hat jetzt ihre Industriestrategie

aktualisiert. Ein Ziel dieser Strategie ist die
Sicherstellung der wirtschaftlichen Souverinitit
Europas. Im Rahmen von Important Projects of
Common European Interest (IPCEI) soll dafiir
die internationale Abhingigkeit von alternati-
ven Rohstoffen der Zukunft verringert und
stirker auf europiische Wertschopfungsketten
gebaut werden. Das siecht auch Wirtschafts-
ministerin Margarete Schrambéck so: ,In
Schliisseltechnologien miissen wir eine strategi-
sche Autonomie anstreben. Gerade in sensiblen
Bereichen wie der Halbleiter-, Batterien- oder
auch Pharmabranche muss sich Europa besser
aufstellen. IPCEI sind dafiir das richtige Instru-
ment. Mit starken Schliisseltechnologien schaf-
fen wir Wachstum, Arbeitsplitze und sichern
unsere Wettbewerbsfihigkeit.

FACHKRAFTEMANGEL BEGINNT

BEI DER AUSBILDUNG

Allerdings sind zahlreiche Betriebe vor allem in
industriestarken Regionen trotz derzeit hoher
Arbeitslosigkeit mit einem Fachkriftemangel
konfrontiert. Mit einem Gesamtbeschiftigten-
stand von zuletzt insgesamt 448.910 Personen
im Jahresdurchschnitt (2020) ist die Industrie
nicht nur ein wichtiger Arbeitgeber, sondern
auch zweitwichtigster Lehrlingsausbildner mit
knapp 16.400 Lehrlingen im Jahr 2020. Den-
noch stehen aktuell den 20.500 offenen Lehr-
stellen nur 10.500 Interessenten gegeniiber.
,Wir stehen vor einer herausfordernden Situa-
tion am Lehrlingsmarke®, beklagt Wolfgang
Hesoun, CEO Siemens AG Osterreich, die Si-
tuation. ,,Siemens bildet seit 100 Jahren Lehrlin-
ge aus. Wir investieren hier nicht aus Tradition
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viel Geld und Engagement in die Ausbildung
junger Menschen, sondern weil wir vom Wert
der Lehre tiberzeugt sind und gut ausgebildete
Fachkrifte brauchen, um wettbewerbsfihig zu
bleiben. Wir konnen derzeit viele Lehrstellen
nicht besetzen, weil es zu wenige bzw. nicht die
passenden Bewerber fiir unsere Anforderungen
im Bereich der Digitalisierung gibt. Vor allem
bei den Bewerbern mit Matura oder den HTL-
Abbrechern ist die Zahl stark zuriickgegangen®,
so Hesoun. Aber auch wegen der Corona-
bedingt fehlenden Schnuppertage bei Unterneh-
men, des Ausfallens von Veranstaltungen zur
Berufsorientierung, der Corona-Aufstiegsklausel
und aufgrund von vereinfachten Matura-
regelungen wegen der Pandemie gibt es aktuell
nur noch etwa halb so viele Interessenten wie in
den vergangenen Jahren. Ein Grund fiir fehlende
Bewerbungen ist auch der Irrglaube, dass die
Erfolgschancen einer Bewerbung in Zeiten von
Corona geringer wiiren als sonst. ,Das Gegenteil
ist aber der Fall, denn in Osterreichs Betrieben
stehen kurz- und mittelfristig mehrere Tausend
Lehrstellen frei, und es wird hinderingend um
Lehrlinge geworben®, sagt Werner Steinecker,
Prisident des Vereins Zukunft.Lehre.Osterreich.

LERNEN AUS DER KRISE

,Das vergangene Jahr verdeutlichte, dass die
Herausforderung  beim  Krisenmanagement
niche darin liegt, die Zukunft vorherzusagen,
sondern vielmehr darin, mit dem Unvorher-
sehbaren umgehen zu kénnen. Unternehmen
miissen ihren Fokus auf den Aufbau einer
grundlegenden Resilienz legen, um zukiinftigen
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Herausforderung gewachsen zu sein®, so Kristof
Wabl, Forensics & Crisis Leader bei PwC Oster-
reich. Zu diesem Befund kommt er mit Blick
auf den zweiten Global Crisis Survey von PwC,
der ein Jahr nach Beginn der Corona-Pandemie
die Reaktionen der globalen Geschiftswelt
untersucht hat. An der Umfrage nahmen mehr
als 2.800 Fithrungskrifte aus 29 Branchen und

»Das vergangene Jahr verdeutlichte, dass die Heraus-
forderung beim Krisenmanagement nicht darin liegt,
die Zukunft vorherzusagen, sondern vielmehr darin,
mit dem Unvorhersehbaren umgehen zu kénnen.”

Kristof Wabl, Forensics & Crisis Leader bei PwC Osterreich



Nach Umsatzrickgangen zeichnet sich bei vielen Unternehmen bereits eine Erholung ab.

73 Lindern teil, davon 56 Unternehmen aus
Osterreich. Weltweit gaben mehr als 70 Prozent
(68 Prozent in Osterreich) aller Befragten an,
dass die Pandemie negative Auswirkungen auf
ihr Unternechmen hatte. Allerdings meldeten
20 Prozent (25 Prozent in Osterreich), dass die
Krise insgesamt einen positiven Einfluss auf ihre
Geschiftstitigkeiten hatte. Am meisten profi-
tiert haben Unternehmen im Technologie- und
Gesundheitssektor.

Grundsitzlich stelle sich wieder Optimismus
ein. Drei von vier Unternehmen zeigen sich
zuversichtlich, die Lehren aus der Krise erfolg-
reich anwenden und die Resilienz stirken zu
kénnen. Auch 6sterreichische Unternehmen
teilen mit 71 Prozent die grundsitzliche Zuver-

sicht fiir die Zukunft. Passend dazu glauben laut
dem 24. Global CEO Survey von PwC rekord-
verdichtige 76 Prozent der CEOs an eine Verbes-
serung des Wirtschaftswachstums im Jahr 2021.

ES GEHT WEITER

Optimistisch zeigt sich auch der Vorstand von
Weidmiiller. ,Zu Beginn des Jahres hatten wir
cinen schr erfreulichen Auftragseingang®,
berichtet Finanzvorstand André Sombecki.
»Wir gehen davon aus, dass sich — vorausgesetzt,
es gibt keine Einschrinkung des Warenver-
kehrs — die Wirtschaft weiter erholen und 2021
Fahrt aufnehmen wird.“ Trotz eines Umsatz-
riickgangs von 4,5 Prozent auf 792 Millionen
Euro im Vergleich zu 2019 sieht man das Ergeb-
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Fotos: Weidmuiller (1), PublicDomainPictures/Pixabay (2)

Der Vorstand der Weidmuller Gruppe blickt
insgesamt auf ein herausforderndes Jahr 2020
zurlck und ist far 2021 zuversichtlich gestimmt.

nis fiir das Corona-Jahr positiv. ,,Angesichts des
Konjunktureinbruchs durch die Corona-Pande-
mie und die Lockdowns sind wir trotz der
schwierigen Rahmenbedingungen mit dem
Ergebnis durchaus zufrieden®, erldutert Techno-
logievorstand und Vorstandssprecher Volker
Bibelhausen.

Wihrend Weidmiiller sich im Jahr 2019 noch
gegen den Trend stemmen konnte und leicht
wuchs, hat sich die fiir 2020 erwartete Erholung
nicht eingestellt. ,Der Riickgang ist hier vor
allem der wirtschaftlichen Lage im Maschinen-
bau sowie dem schwachen Ol- und Gasgeschiift
geschuldet, erginzt Timo Berger, Vertriebsvor-
stand. ,Die Corona-Krise ist auch hier durchge-
schlagen.” Wihrend die Mirkte in Europa und
Amerika erst in der zweiten Jahreshilfte wieder
anzogen, hat vor allem die schnelle Erholung

. AUTOMATION-GUIDE 2021

das Weidmiiller-
Geschift im ersten Halbjahr gestiitzt.

Auf China konnte man sich auch bei Beckhoff
verlassen. 2020 war fiir die chinesische Beck-
hoff-Tochter mit rund 28 Prozent Zuwachs das
umsatzstirkste Jahr seit seiner Griindung. Mitt-

des chinesischen Markts

lerweile steuert Beckhoff China 20 Prozent zum
Gesamtumsatz des Unternechmens bei. Vor
allem Windenergieanlagen, Maschinen zur Her-



stellung von Solarmodulen und Batterien sowie

der allgemeine Maschinenbau sind hier die
Erfolgsfaktoren. Die Geschifte in Deutschland
und Europa verzeichneten jedoch ein einstelli-
ges Minus, das im Wesentlichen durch die
zuriickgegangenen Zulieferungen in den Serien-
maschinenbau verursacht wurde. Dennoch ist
Unternehmensinhaber Hans Beckhoff zufrieden:

,In einem schwierigen Geschiftsjahr stieg unser

Jahresumsatz um zwei Prozent auf 923 Millio-
nen Euro. Das ist nicht so schlecht, und wir
sind zufrieden. Fiir 2021 zeichnet sich eine sehr
positive Geschiftsentwicklung mit aktuell zwei-
stelligen Wachstumsraten ab, die Weltwirtschaft
befindet sich in vielen Bereichen auf einem sehr
dynamischen Wachstumspfad! Daher sind in
diesem Jahr der Ausbau unserer Produktions-
kapazititen und die Steigerung der Produktivitit
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Der Automatisierungsspezialist B&R schafft
100 neue Arbeitsplatze in den Bereichen Pro-
duktion und Lager. Die Unternehmen blicken
trotz groBer Herausforderungen optimistisch
nach vorn.

besonders wichtig. Auflerdem werden wir unse-
re Investitionen in Forschung und Entwicklung
sowie Ausbildung mit voller Intensitit weiter
fortsetzen.“ Auch der Ausbau des Vertriebs-
netzes wurde von Beckhoff vorangetrieben. In
den USA eroffnete Beckhoff im vergangenen
Jahr ein neues Biiro in Houston. Damit hat das
Unternechmen eine Niederlassung in einem
wichtigen Zentrum der Ol- und Gasférderung.

~
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A
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,Die Weltwirtschaft befindet sich
in vielen Bereichen auf einem sehr
dynamischen Wachstumspfad!”

Hans Beckhoff, Geschéftsfiihrender
Inhaber von Beckhoff Automation

Hier sollen die Geschifte im Bereich der Pro-
zessindustrie weiter ausgebaut werden.

In Dinemark wurde von Beckhoff ein neues,
cigenes Headquarter bezo-
gen. ,Unser Ziel ist es, iiber-
all nah an unseren Kunden
zu sein. Daher werden unsere
Vertriebsnetze immer weiter
ausgebaut und verdichtet®,
berichtet der Unternehmens-
inhaber und fihrt fort: ,Wir



investieren zunehmend in eigene Gebidude in
unseren Auslandsniederlassungen, um die lokale
Identitit zusitzlich zu stirken.®

Auch B&R geht es gut. Der Automatisierungs-
spezialist schafft 100 neue Arbeitsplitze in den
Bereichen Produktion und Lager. ,In den ver-
gangenen Monaten verzeichneten wir erneut
einen deutlichen Zuwachs an Bestellungen und
bauen deshalb, auch in Hinblick auf die positive
Marktentwicklung, unsere Produktionskapazi-
titen dauerhaft aus®, sagt Robert Perperschlager,

Produktionsleiter und Mitglied der Geschifts-
fithrung bei B&R. Die Nachfrage nach B&R-
Produkten ist in den 40 Jahren, die das Unter-
nehmen bereits besteht, regelmiflig gestiegen.

,Die vergangenen Monate waren aufgrund der
angespannten wirtschaftlichen Situation zwar
herausfordernd, aber wir sind sehr gut durch
diese Zeit gekommen. Das lag vor allem am
grof8artigen Einsatz unserer Mitarbeiter, so
Perperschlager. ,Ohne das Engagement jedes
Einzelnen wire dies nicht moglich gewesen.” m
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WER HAT’S ERFUNDEN?

Die Stellschrauben zu mehr Effizienz im Steuerungs- und
Schaltanlagenbau liegen flur die W. Althaus AG im Schweizer
Kanton Bern seit Jahren in der Automatisierung. Dazu kommen
Datendurchgéngigkeit der Prozesse und ein starkes Technologie-
netzwerk mit Eplan, Rittal und Phoenix Contact.

hre ¢, Schokolade - fiir diese Produkte ist die Schweiz weltweit bekannt. Weniger
cach der Steuerungs- und Schaltanlagenbau made in Switzerland. Es gibt hier aber
hl an innovativen Unternehmen. Eines davon ist die W. Althaus AG, deren
wLeading in Automation lautet. Und das ist auch das Erfolgsgeheimnis des
Unternehmens. Denn in Sachen Automatisierung ist die W. Althaus AG ihrer Zeit vor-
aus und hat so etwas wie Pionierarbeit in der Schweiz geleistet. ,,Vor sechs, sieben Jahren
war das Bewusstsein fiir das Thema Automatisierung noch nicht so vorhanden. Auch die
Hersteller mussten lernen, ihre Produkte entsprechend automatisierbar zu designen®,
wirft Marco Schneider, Geschiftsfithrer des nach seinem Griinder Walter Althaus
benannten Unternechmens im Kanton Bern, einen Blick in die vergangenen Jahre. Mitt-
lerweile sei das Thema nicht nur in der Schweiz angekommen.
Daraus ergeben sich neue Herausforderungen. Kunden wollen durchgingiger agieren —
von der Bestellung bis zur Inbetriebnahme. Die Mirkte werden volatiler, und das fordert
mehr Flexibilitit. Dabei kann die Automatisierung helfen, ist Marco Schneider iiber-
zeugt. ,Man kann gewisse Schritte automatisieren bzw. teilautomatisieren. Das entlastet
die Fachleute fiir fachspezifische Titigkeiten.“ Das ist bei W. Althaus lingst Alltag. Das
Unternehmen identifiziert sich mit den Themen Automation und Digitalisierung. ,Ich
denke, das liegt bei uns in der DNA®, erzihlt Schneider. So kommen schon seit vielen
Jahren fiir die Bearbeitung von Schalt-

Die Zusammenarbeit mit Rittal schrankflachteilen die Perforex-Bear-

Eplan und Phoenix Contact ist sehr
intensiv. Wir schauen gemeinsam,
wohin die Zukunft gehen kann.”

beitungszentren von Rittal zum Ein-
satz. Darin koénnen Flachteile bis
2.450 x 1.600 Millimeter eingespannt
und alle im Steuerungsbau iiblichen

Marco Schneider, Geschiiftsfiihrer Materialien wie Stahl, Edelstahl, Alu-
der W. Althaus AG

minium, Kupfer und auch Kunststoff
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Alle Maschinen der Althaus AG verarbeiten Daten aus Eplan Pro Panel, einer Software zur dreidimensi-
onalen Aufbauplanung von Steuerungs- und Schaltanlagen.

bearbeitet werden. Die Qualitit der Ausbriiche
ist sehr hoch. Die durchschnittliche Bearbei-
tungszeit mit der Perforex betrigt nur zwischen
15 und 20 Minuten pro Teil.

STELLSCHRAUBE ZUR KOSTENREDUKTION

Die automationstechnisch komplexe Arbeit des
vollautomatischen Zuschnitts von Hutschienen
sowie der Bestiickung und Bedruckung von
Klemmen erledigt bei der W. Althaus AG der
Athex. Die
Maschine ist eine Eigenentwicklung aus der Inno-
vationsschmiede der W. Althaus AG. Sie verarbei-
tet ebenso wie die Perforex die Daten aus Eplan

Klemmenbestiickungsautomat

Pro Panel, einer Software fiir die dreidimensionale
Aufbauplanung von Schaltschrinken. Die Trag-
schienen werden aus dem Pufferlager automatisch
vermessen, zugeschnitten und iiber einen Nadel-
gravierer fiir die Kommissionierung bzw. Projek-
tierung auf der Unterseite mit Text, QR-Code etc.

markiert. AnschlieSend montiert ein Greifersys-
tem die Klemmen direkt auf die Klemmenleiste.
Daten aus Eplan Pro Panel erhilt auch das einge-
setzte Secarex-Zuschnittcenter. Es lingt Verdrah-
tungskanile inklusive Deckel und Tragschienen
schnell, exakt und sicher ab. Der integrierte
Etikettendrucker dient der projektbezogenen
Beschriftung. Eine optimierte Verschnittquote
und ein beschleunigter Gesamtprozess ergeben
am Ende auch niedrigere Kosten.

HERAUSFORDERUNG ,,VERDRAHTUNG*

Viel Zeit brauchen Schaltanlagenbauer nach wie
vor bei der Verdrahtung. Hier sicht Schneider
derzeit das grofite  Einsparungspotenzial.
Gemeinsam mit Rittal beschiftigt sich Althaus
aktuell mit der Entwicklung von Automatisie-
rungslosungen fiir die Schaltschrankverdrahtung
mit dem Schwerpunkt Montageplatte. Dabei

liegt die grofSte Herausforderung in der Komple-
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Das Zuschnittcenter Secarex von Rittal langt Verdrahtungskanale inklusive Deckel und Tragschienen
schnell, exakt und sicher ab.

xitit der Verdrahtung. Die beschrinkt sich nicht
nur auf die Montageplatte. Es gibt Verbindun-
gen zu Tiiren, den Seitenwinden, den Dichern,
den Boden im Schaltschrank oder zu einem
angereihten Schrank. Auch unterschiedliche
Normen und Standards, je nach dem Land der
Aufstellung, machen die Verdrahtung nicht ein-
facher. Die Idee der automatisierten Verdrah-
tung sicht unter anderem vor, die bereits auf dem
Rittal Wire Terminal vorgefertigte Litze automa-
tisch zu verdrahten. ,Wir gehen bei unserer
Losung von einem kollaborativen Ansatz aus.
Das bedeutet: Wir wollen nicht gleich alles zu
100 Prozent vollautomatisch machen. Was sich
automatisieren lisst, erledigt die Technik, den Rest
ibernimmt ein Mitarbeiter”, erklirt Schneider.

DIE ANATOMIE DER DATEN
Eine weitere Stellschraube fiir Effizienz ist das

Engineering. Dazu benétigt man gute Daten.
Die sind fiir Marco Schneider der Grundbau-
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stein fiir die Durchgiingigkeit der Prozesse, und
dafiir stellt er einen interessanten Vergleich an:
,Es ist ein bisschen wie beim menschlichen
Kérper. Ich muss die Anatomie kennen: Wie ist
der Kérper aufgebaut, wie funktioniert er, wel-
che Zusammenhinge und Abhingigkeiten gibt
es? Wenn ein Arzt das verstanden hat, kann er
die entsprechenden Therapien vorschlagen. So
dhnlich sieht das auch mit den Daten aus. Ich
brauche sie als Grundbausteine zur automati-
sierten und digitalisierten Weiterverarbeitung.*
Diese Grundbausteine bietet das Eplan Data
Portal. Erst kiirzlich wurden verschiedenste
Anwender bei der Entwicklung eines Daten-
standards eingebunden. Die ersten Ergebnisse
sind bereits ins Portal eingeflossen. Fiir Marco
Schneider ein Schritt in die richtige Richtung:
»Es braucht eine Standardisierung und Verein-
heitlichung der Komponentendaten simtlicher
Hersteller. Das Data Portal bietet die Plattform,
um die Daten von verschiedenen Herstellern



Exakt, sicher und schnell: Die Athex unterstltzt den Anlagenbauer mithilfe der Planungsdaten aus
Eplan Pro Panel bei der Klemmenbestlickung von Hutschienen.

zusammenzubringen und iiber die Engineering-
Tools von Eplan verwendbar zu machen.”

Allerdings gibt Schneider zu bedenken, dass die
Daten ein entsprechendes Niveau haben miis-
sen. Daten etwa von Rittal — bestitigt der
Experte — hitten die erforderlich hohe Daten-
qualitit. Das Bewusstsein fiir die Chancen der
Digitalisierung ist in den letzten Jahren sicher-
lich noch einmal schneller gewachsen. Dass hier
die Zukunft liegt, davon ist Marco Schneider
tiberzeugt: ,Ich denke, cloudbasierte Losungen
sind definitiv eine Chance fiir Firmen, tibergrei-
fend eng zusammenzuarbeiten. Ein erster
Schritt diesbeziiglich ist Eplan eView. Hier
haben alle Beteiligten Zugriff auf die Projekt-
daten — vom Engineering iiber die Fertigung
und Montage bis hin zu Service und Instandhal-
tung.“ Die Eplan-ePulse-Cloud-Umgebung
ermdglicht mittels der kostenlosen Software
eine strukturierte Zusammenarbeit mit Kolle-
gen, Kunden und anderen Projeketeilnehmern.

SMART ENGINEERING AND PRODUCTION
Nicht darauf zu warten, was der Marke hergibe,
was Hersteller und Firmen entwickeln, sondern
selber aktiv zu sein und die Innovation selber
voranzutreiben — das hat sich die W. Althaus
AG zum Credo gemacht. Die Zusammenarbeit
mit starken Partnern und Entwicklungskoope-
rationen, nicht nur mit Rittal und Eplan, son-
dern auch mit Phoenix Contact, ist dabei ein
wesentlicher Erfolgsfaktor. ,Die Zusammenar-
beit ist sehr intensiv. Es gibt mit allen dreien
cinen regelmifigen Austausch, bei dem Ent-
wicklungen besprochen und Prozesse optimiert
werden. Wir schauen gemeinsam, wohin die
Zukunft gehen kann®, beschreibt Schneider die
Kooperation mit seinen Partnern.

Da passt es sehr gut, dass sich die drei genann-
ten Unternehmen zu einem Technologienetz-
werk mit dem Namen ,Smart Engineering and
Production® zusammengeschlossen haben. Vor
fiinf Jahren fiel der Startschuss, in der Zwi-
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schenzeit sind aus diesen Ideen konkrete Pro-
duktinnovationen geworden. Die Konfigurato-
ren, Engineering-Plattformen, Automatisie-
rungslésungen fiir die Fertigung und die digita-
len Assistenzsysteme arbeiten vernetzt zusam-
men. Die Artikeldaten sind standardisiert und
durchgingig zur Verwendung im Engineering,
in der Materialbewirtschaftung und in den
Fertigungsprozessen des Schaltschrankbaus
beschrieben. So leisten sie ihren Beitrag zu einem
vollstindig digitalisierten Prozess nach dem
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Etikettendrucker dienen der projektbezogenen
Beschriftung zur Beschleunigung des Gesamtprozesses
(oben).

Wie gewinnt der Steuerungs- und Schaltanlagenbau
an Effizienz? Mit dem Technologienetzwerk ,,Smart
Engineering and Production” (links).

Prinzip der ,Single Source of Truth®. Gemein-
sam hat sich das Netzwerk auch fiir die Weiter-
entwicklung von Standards eingesetzt, wie
beispielsweise ECLASS fiir die digitale Beschrei-
bung von Artikeln und Artikeldaten. Inzwi-
schen hat sich ECLASS etabliert und leistet in
Kombination mit Automation ML einen wich-
tigen Beitrag zur systemiibergreifenden Bereit-
stellung von Daten in Engineering, Konfigura-
tion und Fertigung.

Das Technologienetzwerk von Rittal, Eplan und
Phoenix Contact sicht Marco Schneider sehr
positiv: ,Kooperationen sind sehr wichtig, aber
nicht allein auf Herstellerseite. Man muss sich
auch mit den Anwendern identifizieren, den
Austausch und Kontakt pflegen, um den eigent-
lichen Bedarf des Kunden zu erkennen.® [ ]
www.rittal.at

www.althaus-ag.ch
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DAS AUGMENTED RACK

Kann ein Schaltschrankbauer beim nachsten Termin einfach sein Smart-
phone herausholen und den digitalen Prototyp eines Schaltschranks direkt
in die Produktionshalle des Kunden projizieren? Ja, mit dem AR-Add-on
(Augmented-Reality-Add-on) fur die Cloud-Software Eplan eView Free.

e Zwilling begleitet den Anwender jetzt iiberallhin. Mdglich macht das Eplan
AR, eine AR-gestiitzte Applikation. Konstrukteure teilen ihre 3D-Konstruk-
§ Schaltschrankaufbaus einfach aus Eplan Pro Panel cloudbasiert mit Kollegen
Geschiftspartnern.

Die Grundlage dafiir ist eView Free, ein dauerhaft kostenloses Engineering-Werkzeug,
mit dem Eplan-Schaltpline cloudbasiert abgestimmt werden kénnen. Bevor es losgeht,
miissen Sie sich zunichst fiir Eplan ePulse registrieren. Dabei handelt es sich um die
Cloud-Umgebung von Eplan, die auf Microsoft Azure basiert. Eine Registrierung
geniigt, um auf alle aktuellen cloudbasierten Services von Eplan zugreifen zu kénnen.
Bei Eplan eView Free handelt es sich weder um eine Demo noch um ein zeitlich begrenz-
tes Angebot. Einmal in der Cloud registriert, konnen Sie die Software nach Belieben
nutzen. Die zentrale technische Voraussetzung ist die Verwendung einer aktuellen Versi-
on der Eplan-Plattform: Ab Version 2.8 kann eView genutzt werden. Seit Anfang 2020
steht fiir Kunden die neueste Version 2.9 zum Download bereit.

DER EINSTIEG IN DIE ERWEITERTE REALITAT
Tim Oerter, Program Manager Digitalisation bei Eplan, betreut die Entwicklung von
AR-Lésungen und erklirt den Einstieg in Eplan eView Free AR: ,Ein Schaltschrank wird
in Eplan Pro Panel aufgebaut und in Folge in die Cloud-Umgebung von Eplan ePulse
hochgeladen. Auf diese Weise ist es mdglich, 3D-Konstruktionen mit anderen Nutzern
innerhalb einer ePulse-Organisation zu teilen.“ Dabei werden automatisch ein Link
sowie ein QR-Code generiert, die an den gewiinschten Empfinger weitergleitet werden
kénnen. Dieser kann den Code iiber die kostenlose App ,,Vuforia View" von PTC mit
seinem Tablet oder Smartphone einscannen. Jetzt kann die 3D-Konstruktion iiber die
Kamera des Endgerits iiberall ange-

Wit (el @iy e AN (6 26 zeigt werden — und lésst sich so zum

madglich, 3D-Konstruktionen mit
anderen Nutzern innerhalb einer
ePulse-Organisation zu teilen.”

Beispiel auf einen Schreibtisch oder in
die Produktionsumgebung projizieren.
Auch Anderungen lassen sich per Fin-
gertipp auf ecine beliebige Schalt-

Tim Oerter, Program Manager schrankkomponente  durchfiihren:
Digitalisation bei Eplan

Einfach antippen, und das System
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Mit Eplan eView Free AR und der App ,Vuforia
View" von PTC kénnen Prototypen eines Schalt-
schranks in die Produktionsumgebung projiziert
werden.

offnet die 2D-Ansicht des Schaltplans, etwa fiir
weiterfiihrende Abstimmungen per Red- und
Greenlining.

DIE ENTWICKLUNG GEHT WEITER

Losungsanbieter Eplan sicht weitere Chancen in
der Nutzung von AR-Technologie — speziell im
Service- und Maintenance-Bereich. Die Ent-
wickler arbeiten bereits an einer kostenpflichti-
gen App, die kiinftig weit mehr Méglichkeiten
bereitstellen soll. Das Ziel ist eine direkte Ver-
kniipfung des realem Modell eines Schalt-
schranks mit seinem digitalen Zwilling. Per
Scan eines am Schaltschrank befestigten QR-
Codes wird dem Servicepersonal der Zugang zu
simtlichen Daten der Maschine erméglicht.
Red- und Greenlining in der Produktionsumge-
bung und damit eine direkte Moglichkeit der
Fehlerbehebung sind das Ziel. []

In einer Kundenprasentation lasst sich der
digitale Schaltschrank ,,auf den Tisch stellen®.

INFO-BOX

Hintergrund: Augmented Reality
Augmented-Reality-Technologie (AR; auf
Deutsch: ,erweiterte/angereicherte Reali-
tat”) ermdglicht es, die reale Umgebung mit
digitalen Modellen zu Uberlagern und auf
diese Weise zu erweitern. Im Gegensatz zur
Virtual Reality taucht ein Anwender nicht
per VR-Brille in eine virtuelle Welt ein. Statt-
dessen werden virtuelle Objekte in die ,rea-
le” Welt projiziert. Ein Blick durch ein Smart-
phone mit Kamera oder das Tablet gentgt.
Es wird aber auch an Brillen gearbeitet, die
virtuelle Objekte in das reale Sichtfeld des
Nutzers einbinden kénnen.

Fotos: Eplan GmbH&Co. KG
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KI IN DER INDUSTRIE: VOR ORT
AUSWERTEN, SOFORT OPTIMIEREN

Durch die zunehmende Anwendung kiinstlicher Intelligenz (K1) in industriellen
Applikationen lassen sich nun auch hochkomplexe Herausforderungen lésen.
Die stetig steigenden Datenmengen, die aus den immer komplizierter
werdenden loT-Sensoren und -Aktoren resultieren, erfordern namlich
Maschinen und Prozesse, die selbststindig Erkenntnisse gewinnen und

Abliufe optimieren konnen.

as Potenzial der kinstlichen
- Intelligenz ist riesig: Fahrerlose
Transportsysteme finden eigen-

standig ihren Weg durch die Fabrikhallen,

nlagen justieren und optimieren sich wah-
rend des laufenden Betriebs - um ein paar
Beispiele zu nennen. Der Begriff , kiinstliche
Intelligenz” (Kl), der nicht eindeutig definiert
ist, umfasst viele Bezeichnungen. Verein-
facht dargestellt, konnen Computerpro-
gramme eine menschliche Intelligenz nach-
bilden sowie selbst Regeln erstellen, um
eigenstandig durch Erfahrung zu lernen. Auf
diese Weise kann sich das System autonom
optimieren, damit es ohne Hilfe des Men-
schen in der Lage ist, Aufgaben abzuarbei-
ten. Zu den unter Kl fallenden Schlagwor-
tern gehdren Machine-Learning (ML) und

Lernverfahren der kiinstlichen Intelligenz
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Deep Learning (DL). Beim maschinellen
Lernen wird ein Problem auf der Grundlage
der bisher gemachten Erfahrungen bewal-
tigt. Auf Basis von Datenbestanden und
Algorithmen, die vom Anwender generiert
werden mussen, lassen sich so zum Beispiel
Anwendungen im Bereich Predictive Main-
tenance entwickeln, also zukinftige Ereig-
nisse vorhersagen. Anomalien werden
selbststandig mit den Datenbestanden ver-
glichen, um beispielsweise die Lebenszeit
der Anlage zu berechnen.

Bei Deep Learning - dem tiefgehenden Ler-
nen - handelt es sich um einen Teilbereich
des Machine-Learning, der tber neuronale
Netze verfligt. Neuronale Netze sind Struk-
turen, die das menschliche Gehirn imitieren
und somit uniiberwacht aus unstrukturier-
ten und unmarkierten Daten lernen. Deep-
Learning-Algorithmen verbessern sich folg-
lich ohne menschliches Zutun und eignen
sich neue Fahigkeiten an. Im Gegensatz zum
maschinellen Lernen muss einem Deep-
Learning-Algorithmus nicht mehr mitgeteilt
werden, auf welche Merkmale er zu achten
hat. Zur verstandlichen Darstellung der
Anwendungsfalle werden beide Verfahren
einander mit dem Ziel gegenibergestellt,
eine Bildverarbeitung und daraus resultie-
rend eine Objekterkennung zu entwickeln.



MIT EINER ALGORITHMISCHEN KETTE
WEITERE AUFGABEN LOSEN

In der klassischen Bildverarbeitung, die auf
dem manuellen Antrainieren des Modells
beruht, gibt es zahlreiche verflighare und
zuverlassige Algorithmen, die sich als effizi-
ent und transparent erwiesen haben. Der
Anwender erhalt also eine Erklarung, wie
das Ergebnis zustande kommt. Der Nachteil
bei einer solchen Vorgehensweise liegt
darin, dass das eher unflexible Verfahren auf
spezifische Aufgaben zugeschnitten werden
muss. Unter Umstanden ist jede Prifauf-
gabe aufwendig zu modellieren, sodass sich
bestimmte Objekte klassifizieren lassen. Die
auf Deep Learning basierenden Verfahren
ermaoglichen inzwischen eine hohe Qualitat
der Objekterkennung. Gegeniiber dem klas-
sischen Verfahren konnen somit eine grof3e-
re Genauigkeit und Fehlertoleranz sicherge-
stellt werden. Ein weiterer Vorteil ergibt sich

daraus, dass dieselbe algorithmische Kette
zur Losung anderer Probleme verwendet
werden kann. Ein weiteres Netz ist folglich
in der Lage, ein anderes Objekt zu klassifi-
zieren. Neuronale Netze lassen sich also
nachtrainieren. Allerdings ist zur Ausfih-
rung eines solchen Verfahrens eine enorme
Rechenleistung notwendig.

Wahrend kinstliche Intelligenz schon lange
Einzug in den Consumer-Bereich gehalten
hat, kommen jetzt auch reale Anwendungen
im industriellen Umfeld zum Einsatz. Mitar-
beiter nutzen taglich lber ihr Smartphone
Sprach- und Bilderkennungen, Biirogebau-
de sind voll autonom und reagieren auf jeg-
liche AuBeneinfliisse, etwa Hitze, Kalte,
Lichteinstrahlung oder Wind. Diese und
weitaus komplexere Teilbereiche der Kl wer-
den verwendet, damit sich Prozesse laufend
optimieren und die Effizienz von Maschinen
und Anlagen entsprechend steigert.
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Neue Herausforderungen durch kiinstliche Intelligenz lésen (li.). Selbstfahrende Systeme durch den Einsatz von

kiinstlicher Intelligenz (re.)

BEI DER QUALITATSKONTROLLE VON
KUNSTSTOFFSPRITZTEILEN BEWAHRT
Als ein Beispiel fir den Einsatz von Kl in der
Industrie sei das Detektieren von Qualitats-
defekten angefiihrt, beispielsweise in der
Lebensmittelindustrie. Ein Schokoriegel
wird durch mehrere Kameras erkannt und
anhand einer zuvor manuell angelegten
Datenbank mit Gut- oder Schlechtbildern
verglichen. Hierbei handelt es sich um eine
klassische Anwendung des Maschine-
Learning.

Anders lauft es in einem weiteren Beispiel
ab, das von Phoenix Contact mitbetreut wird.
Dabei geht es um die Qualitatskontrolle von
Kunststoffspritzteilen fur die Automobilin-
dustrie. Im Fokus steht hier eine absolute
Null-Fehler-Toleranz, die durch eine Bild-
verarbeitung sichergestellt werden soll. Als
zusatzliche Anforderung ist ein flexibles
Verfahren zu entwickeln, mit dem sich ver-
schiedene Teile analysieren lassen. Vor die-
sem Hintergrund wenden die KI-Spezialis-

. AUTOMATION-GUIDE 2021

ten einen Deep-Learning-Ansatz an. Dazu
wird das Objekt klassifiziert, um festzustel-
len, an welchen Stellen ein Fehler auftritt.
Dartber hinaus ist das Netz als sogenannte
Anomaliedetektion konzipiert. So lasst sich
detektieren, ob und in welchem Ausmaf die
Schlechtteile von den Gutteilen abweichen.
Als Mehrwert fiir den Betreiber kann diesel-
be Inspektionsroutine fiir unterschiedliche
Teile genutzt werden. Er benétigt auBBerdem
keine Kl-Expertise, damit er mit derartigen
Systemen arbeiten kann. Das System muss
lediglich einmal eingerichtet werden.

PROZESSE DURCH LEISTUNGSFAHIGE
HARDWARE IN ECHTZEIT UMSETZEN

Im Bereich Smart Citys gibt es viele Applika-
tionsbeispiele fir die sinnvolle Verwendung
von kinstlicher Intelligenz. Eine vernetzte,
intelligente Infrastruktur bietet ein hohes
Potenzial, Prozesse durch den Einsatz von
Kl zu optimieren. Im Rahmen der smarten
Infrastruktur kann es sich um das Schalten



von Ampel- und Beleuchtungsanlagen bis
hin zur Verkehrsiiberwachung handeln, die
auf Sensorsystemen zur Verkehrsoptimie-
rung basiert. Des Weiteren ist ein Parkma-
nagement denkbar, sodass die Parkhauser
in der Grofistadt besser ausgelastet sind
und die Autofahrer nicht lange nach einem
Parkplatz suchen missen. Selbst eine
Vehicle-zu-Vehicle-Kommunikation ist mog-
lich.

Wie in industriellen Anwendungen resultiert
aus den geschilderten Szenarien die wichti-
ge Anforderung einer kompakten und leis-
tungsfahigen Hardware. Als Beispiel fur ein
solches Gerat sei das KI-Erweiterungs-
modul AXC F XT ML 1000 aus dem offenen
Ecosystem PLCnext Technology von Phoenix
Contact genannt. Das links an eine PLCnext-
Steuerung anreihbare Modul enthalt die
Google Coral TPU (Tensor Processing Unit).
Auf diese Weise ist es in der Lage, auf dem
Tensorflow-Framework beruhende Verfah-
ren zu beschleunigen und in Echtzeit umzu-

setzen. Mit dem AXC F XT ML 1000 kann der
Anwender eine autonome oder cloudbasier-
te Applikation entwickeln und seine SPS-
Variablen direkt beeinflussen respektive mit
ihnen interagieren. Auf der Grundlage von
kiinstlicher Intelligenz wertet das Modul,
das zur SPS 2021 auf dem Markt erhaltlich
ist, die Rohdaten der Sensoren am Entste-
hungsort aus.

Die Gesamtstruktur einer entsprechenden
Anwendung kann wie folgt aussehen: Die

PLCnext-Steuerung inklusive Kl-Erweite-

INFO-BOX

Von den Vorteilen der Kl profitieren

Aufgrund der zunehmenden Anwendung

von kiinstlicher Intelligenz lassen sich

hochkomplexe Herausforderungen in indus-
triellen Applikationen losen. Use-Cases in
der Qualititskontrolle oder in Smart Citys
eroffnen ein hohes Potenzial, um auf diese

Weise Prozesse zu optimieren und eine Null-

Fehler-Toleranz zu entwickeln. Durch eine

kompakte, leistungsfihige sowie direkt an

die Steuerung anbindbare Hardware konnen
die Rohdaten der Sensoren noch am Ent-
stehungsort durch Verfahren des Machine-

Learning oder Deep Learning ausgewertet

werden. Dadurch ergeben sich folgende

Vorteile fiir den Betreiber:

W mebr Flexibilitit, denn die Intelligenz kann
auch ohne Programmierung mit unbekann-
ten Objekten umgehen

W mehr Produktivitit, weil Maschinen auto-
matisch und flexibel auf Situationen re-
agieren, die bisher manuell bewiltigt wer-
den mussten; das reduziert Stillstandzeiten
und erhobt die Verfiigbarkeit

W mehr Qualitit, da sich die Prozesse zuver-
ldssig und schnell durch trainierte neurona-
le Netze priifen lassen

B mebr Effektivitit, indem Probleme in der
Produktion friibzeitig erkannt und folglich
Kosten fiir Nacharbeiten oder Ausschuss
eingespart werden.
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Smart Citys bieten hohes Potenzial dafiir, Prozesse durch kiinstliche Intelligenz zu optimieren.

rungsmodul ist in der Feldebene - also vor
Ort in der Stadt - installiert und dort mit der
jeweiligen Sensorik verbunden. Die Daten-
kommunikation erfolgt entweder direkt mit
den IT-Systemen oder Uber eine Cloud-
Losung. Eine weitere Besonderheit der offe-
nen Steuerungsplattform stellt die Anbindung
der Steuerung an den PLCnext Store dar.
Neue Apps lassen sich vom digitalen Markt-
platz einfach auf die SPS aufspielen, weshalb
dieselbe Hardwareplattform fiir verschiedene
Anwendungsfalle genutzt werden kann.

PHCENIX

CONTACT
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FAZIT

Auf Basis der PLCnext-Steuerungsplattform
sind bereits Applikationen zur Tunnel- oder
Parkraumiiberwachung sowie zur allgemei-
nen Auswertung eines Streckenabschnitts
realisiert worden. In diesem Zusammen-
hang hat auch eine exakte Verkehrszahlung
stattgefunden, in deren Rahmen unter-
schiedliche Fahrzeugtypen klassifiziert wur-
den und eine Verkehrsflussanalyse und
-optimierung erfolgte. ]

www.phoenixcontact.at/plcnext

PHOENIX CONTACT GmbH
Ada-Christen-Gasse 4

1100 Wien

Tel.: +43/1/680 76
info.at@phoenixcontact.com
www.phoenixcontact.at



Ein Netzwerk, alle Moglichkeiten

Nutzen Sie alle Méoglichkeiten lhres Ethernet-Netzwerkes

Industrial Ethernet-Komponenten von Phoenix Contact bieten lhnen
mehr Realtime, mehr Wireless, mehr Sicherheit und mehr Verfiigbar-
keit. Integrieren Sie Industrial Ethernet-Komponenten einfach in lhre
Automatisierungsinfrastruktur und profitieren Sie von unserer jahrelan-
gen Erfahrung.

Mehr Informationen unter Telefon (01) 680 76 oder
phoenixcontact.at/industrielle-netzwerke

P@OE@EOTHE@EOE@E VT [eoNas @@

INSPIRING INNOVATIONS
© PHOENIX CONTACT 2021



KONTINUITAT & QUALITAT

Drei Dekaden lang gehért Martin Kohlmaier schon zur ABB-Familie,
seit Mai leitet er als Vorstandsvorsitzender die Geschicke in Osterreich.
Far NEW BUSINESS o6ffnete er das Schatzkastchen seiner langjéhrigen
Erfahrung als Experte in Sachen Automatisierung.

it 17 Mai 2021 hat ABB in Osterreich mit Martin Kohlmaier einen neuen Vorstands-
den. Wobei ,neu” in diesem Zusammenhang in Kontext gesetzt werden muss,
hlmaier ist nicht nur genau ein Jahr frither bereits Mitglied des ABB-Vorstands
en, sondern auflerdem schon seit 30 Jahren fiir das Unternehmen titig. NEW
BUSINESS hat mit dem Niederdsterreicher tiber die vergangenen 30 Jahre in der Welt
der Automatisierung, aktuelle Ereignisse und deren Einfliisse auf ABB, kiinftige Ent-

wicklungen, aber auch iiber seine persdnlichen Ziele gesprochen.

»Die technischen Weiterentwicklungen in den ganzen
Jahren, die fortschreitende Digitalisierung und die inno-
vativen Produkte und Systeme, welche von ABB am Markt
gelauncht werden, machen die Arbeit so interessant.”

Martin Kohimaier, Vorstandsvorsitzender ABB Osterreich

WIE SIND SIE ZUM ERSTEN MAL MIT DEN THEMEN IN BERUHRUNG GEKOMMEN,

MIT DENEN SIE SICH HEUTE TAGTAGLICH BESCHAFTIGEN?

Ich habe mich schon als Kind sehr fiir die technischen Produkte und Lésungen und
deren Weiterentwicklung interessiert. In der HTL Madling konnte ich mich zusitzlich
auf meine Interessen spezialisieren. Die Schwerpunkte in der Ausbildung auf Elektro-
technik, insbesondere auf Automatisierung und Antriebstechnik waren ein Grundstein
fiir die Arbeit bei ABB. Die technischen Weiterentwicklungen in den ganzen Jahren, die
fortschreitende Digitalisierung und die innovativen Produkte und Systeme, welche von
ABB am Markt gelauncht werden, machen die Arbeit so interessant.
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Mit 1. Mai 2021 I6ste Martin Kohlmaier seinen Vorganger Franz Chalupecky, langjahriger
Vorstandsvorsitzender von ABB Osterreich, in dessen Position ab.

WAS WAR FUR SIE DIE GROSSTE ERRUNGEN-
SCHAFT DER LETZTEN 30 JAHRE IN DER
INDUSTRIE-AUTOMATISIERUNG BZW.
-ROBOTIK?

Es ist sicherlich schwierig, von der grofiten
Errungenschaft der letzten 30 Jahre zu spre-
chen, da es eine Vielzahl davon gibt. Ich persén-
lich zihle zu den groflen Errungenschaften die
zunehmende und fortschreitende Digitalisie-
rung und die Mensch-Maschine-Kollaboration
in der Industrie-Automatisierung und Robotik.
Hierzu zihlen unter anderem die Entwicklung
von kollaborativen Robotern — sogenannten
Cobots —, wo ABB Vorreiter ist, als auch zahl-
reiche ABB-Remote-Moglichkeiten wie zum
Beispiel Zustandsiiberwachungen (Condition-
Monitoring) von ABB-Produkten, wie unter
anderem Antriebe und Motoren, mittels unserer
innovativen Smart Sensor.

WAS WIRD IHRER MEINUNG NACH DIESE
ENTWICKLUNGEN EINMAL VOM THRON
STOSSEN? GIBT ES VIELLEICHT EINE
TECHNOLOGIE ODER AUCH EINE IDEE, DER
SIE DAS ZUTRAUEN WURDEN?

Ich bin nicht der Meinung, dass diese Entwick-
lung vom Thron gestoflen werden kann. Viel-
mehr bauen zukiinftige Technologien auf den
bisherigen Errungenschaften auf. Themen wie
KI und Big Data werden mehr und mehr eine
grofle Rolle spielen. Durch die industrielle
kiinstliche Intelligenz wird die Arbeit revolutio-
niert werden. Menschen werden dadurch nicht
ersetzt, doch werden die menschlichen Fihig-
keiten verstirkt und ihr Potenzial erweitert. In
der ,Fabrik der Zukunft“ werden autonome
Systeme die Betreiber dabei unterstiitzen, recht-
zeitig und vorsorglich bessere Entscheidungen
zu treffen. Dadurch wird das Fachpersonal von
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alleiglichen, sich wiederholenden Aufgaben

befreit und kann sich auf hoherwertige Titig-
keiten konzentrieren. Zudem wird die Betriebs-
fithrung von Anlagen und Fabriken sicherer,
und Prozesse konnen optimiert werden.

ABB HAT SEHR GUTE ZAHLEN PRASENT'ERT,
SOWOHL FUR 2020 - BEEINFLUSST DURCH
DEN VERKAUF DES STROMNETZGESCHAFTS -
ALS AUCH FUR DAS ERSTE QUARTAL 2021.
FUR DAS ZWEITE QUARTAL SEHEN DIE PRO-
GNOSEN EBENFALLS GUT AUS. WAS SAGEN
SIE: TROTZ ODER WEGEN CORONA?

Zwar entwickelte sich das Produktgeschift am
Anfang der Corona-Pandemie tendenziell besser
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als das System- und Anlagengeschift, die Auto-
mobil- und Zulieferindustrie erlebte schon vor
Corona einen Dimpfer. Corona war und ist
definitiv ein Beschleuniger fiir neue digitale
Formen der Zusammenarbeit wie die virtuelle
Werkabnahme. Ich

erwarte mir in Osterreich unter den gegebenen

Inbetriebnahme oder

herausfordernden Rahmenbedingungen ecine
relativ zufriedenstellende und weiterhin gute
Entwicklung.

WIRD SICH DER AKTUELL HERRSCHENDE,
WELTWEITE ENGPASS BEI COMPUTERCHIPS
AUCH DIREKT ODER INDIREKT AUF ABB
OSTERREICH AUSWIRKEN?



Die weltweite Liefersituation bei Halbleitern
und generell bei Rohstoffen betrifft nahezu
jedes Unternechmen in den unterschiedlichsten
Branchen. ABB verfolgt die Situation beziiglich
Lieferketten und der Entwicklung der Rohstoff-
preise intensiv. Durch frithzeitig getroffene Pri-
ventivmafinahmen und den stets engen Dialog
mit den Lieferanten ist ABB derzeit gut geriis-
tet, um unsere Kunden in dieser herausfordern-
den Zeit bestméoglich bedienen zu kénnen.

DER AUTOMOBILSEKTOR IST EIN WICHTIGER
ABNEHMER IM BEREICH ROBOTIK UND FER-
TIGUNGSAUTOMATION. AUCH DORT SPIELT
DER CHIP-ENGPASS EINE ROLLE, NEBEN

Martin Kohlmaier mit dem kollaborativen Zweiarmroboter YuMi, der
erfolgreich flr unterschiedlichste Anwendungen zum Einsatz kommt.

LABB setzt sich daftr ein, weltweit zu
umweltfreundlicheren Produktionsstétten
beizutragen - auch durch die Wieder-
aufbereitung von Robotern.“

Martin Kohimaier,
Vorstandsvorsitzender ABB Osterreich

ANDEREN SCHWIERIGKEITEN BZW.
UMWALZUNGEN. HABEN DIE PROBLEME

DER AUTOBAUER AUCH EINFLUSS AUF DAS
ABB-GESCHAFT IN OSTERREICH?

Die Automobilbranche wurde bereits vor der
Pandemie hart getroffen. Die Pandemie ver-
stirkte dies. Das bekamen wir bei der Robotik
natiirlich zu spiiren. Mittlerweile sind wir auch

Fotos: ABB

hier wieder auf Kurs. Investitionen, die voriges
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Jahr verschoben wurden, wurden nun nach-

geholt. Das schliefft Ersatzinvestitionen und
Investitionen in den Ausbau gleichermaflen ein.

ABB IST KURZLICH WIEDER IN DIE LISTE DER
100 NACHHALTIGSTEN UNTERNEHMEN DER
WELT AUFGENOMMEN WORDEN UND HAT
SICH SOGAR AUF PLATZ 33 VERBESSERT.
WELCHE MASSNAHMEN SETZT ABB IM
BEREICH NACHHALTIGKEIT?

Fir ABB bedeutet Nachhaltigkeit einerseits
effizientes Wirtschaften und Umweltschutz,
andererseits auch langfristige soziale Sicherheit
und verantwortungsvollen Umgang sowie die
Schonung von Ressourcen, um die Lebens-

grundlage zukiinftiger Generationen zu sichern.

In der ,Fabrik der Zukunft werden
autonome Systeme die Betreiber dabei
unterstitzen, rechtzeitig und vorsorglich
bessere Entscheidungen zu treffen.”

Martin Kohimaier,
Vorstandsvorsitzender ABB Osterreich
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Wir streben in unseren eigenen Betrieben Kli-
maneutralitit an, und mit unseren innovativen
Technologien erméglichen wir unseren Kun-
den, ihre CO,-Emissionen um 100 Megaton-
nen pro Jahr zu reduzieren. ABB konnte in den
cigenen Betrieben die CO,-Emissionen um
22 Prozent reduzieren — vor allem durch ver-
stirkte Nutzung erneuerbarer Energien.

KONNEN AUTOMATISIERUNG UND ROBOTIK
AUCH BEITRAGE ZUR NACHHALTIGKEIT LIE-
FERN? KONNEN SIE VIELLEICHT KONKRETE
BEISPIELE NENNEN?

Natiirlich leisten auch unsere Roboter sowie die
Automatisierungsprodukte von ABB einen gro-
Ben Beitrag zur Nachhaltigkeit. Das Thema
Nachhaltigkeit gewinnt stetig an Bedeutung.
ABB setzt sich dafiir ein, weltweit zu umwelt-
freundlicheren Produktionsstitten beizutra-
gen — auch durch die Wiederaufbereitung von
Robotern. Bestandskunden koénnen inaktive
oder iltere Roboter iiber einen attraktiven
Riickkaufservice an ABB verkaufen, anstatt sie
zu verschrotten oder ungenutzt stehen zu lassen.

ABB Robotics treibt mit neuen, robotergestiitz-



ten Automatisierungslésungen die Automatisie-

rung in der Bauindustrie voran und hilft damit
der Branche, ihre aktuell groiten Herausforde-
rungen zu meistern. Dazu gehoren unter ande-
rem der Bedarf an erschwinglicherem und
umweltfreundlicherem Wohnraum sowie die
Reduktion der Umweltbelastung beim Bau.
Roboter erhdhen nicht nur die Sicherheit und
die Kosteneffizienz, sondern steigern auch die
Nachhaltigkeit sowie die Umweltvertriglich-
keit, indem sie die Qualitit verbessern und
Bauabfille reduzieren.

Als weiteres Beispiel méchte ich die Zustands-
tiberwachung von ABB-Antrieben und -Moto-
ren iiber den Smart Sensor anfiihren, das wie ein
Fitnessarmband fiir Motoren funktioniert und
wodurch ein Fernzugriff tiber unsere cloudba-
sierte ABB-Ability-Plattform méglich ist. Durch
die zustandsbasierte Wartung werden Ausfallszei-
ten vermieden, Kosten optimiert und die Lebens-
dauer von Produkten signifikant verlingert.

HABEN SIE SICH AUCH PERSONLICHE ZIELE
GESETZT, DIE SIE IN IHRER NEUEN POSITION
VERFOLGEN WOLLEN?

Wenn man die Ehre hat, in so eine Position
nachzufolgen, steckt man sich natiirlich einer-
seits berufliche und andererseits auch persénli-
che Ziele. Wichtig fiir mich und vor allem fiir
ABB ist, unseren Kunden und Mitarbeitenden
gegeniiber die Kontinuitit, die Qualitit der
Arbeit, die wir leisten, und natiirlich die Kun-
denorientierung, die im digitalen Zeitalter und
in der aktuellen Zeit der Corona-Pandemie
noch relevanter wurde, aufrechtzuerhalten und
auszubauen. Ebenso wichtig ist es fiir mich,
gerade in Zeiten des Fachkriftemangels, moti-
vierte Technikerinnen und Techniker zu gewin-
nen, die sich ihre Zukunft in einem global
agierenden Technologieunternehmen wie ABB
aufbauen und sich durch Lernbereitschaft, Fleif
und grofles Interesse an der Branche weiterent-
wickeln. Ich freue mich darauf, mit unserem
engagierten Fithrungsteam und unseren Mitar-
beiterinnen und Mitarbeitern die gesteckten
Ziele gemeinsam und erfolgreich umzusetzen. m

INFO-BOX

Zur Person

Dipl.-Ing. (FH) Martin Kohlmaier wurde 1970
in M&édling geboren und schloss ebendort
die HTL in der Fachrichtung Elektrotechnik
ab. Spater absolvierte er ein Diplomstudi-
um in technischem Prozess- und Projekt-
management an der FH Campus Wien.
Kohlmaier hatte in den vergangenen Jah-
ren verschiedene Managementpositionen

in den ABB-Geschaftsbereichen Robotik
und Antriebstechnik inne und zeichnete
zuletzt, auch zusatzlich zum Einzug in den
Vorstand im Mai 2020, als lokaler Business
Area Manager fUr den Geschéaftsbereich
Antriebstechnik verantwortlich. Diese Po-
sition behalt er auch als nunmehriger Vor-
standsvorsitzender von ABB Osterreich bei.
Privat engagiert sich Martin Kohlmaier unter
anderem als Funktionar und Ausbildner im
Segelsport.
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NEUER FLAGGSCHIFF-LASERSCANNER AS1

Der Absolute Scanner AS1 liefert dank eines neuen modularen Befesti-

gungskonzepts hochschnelle 3D-Laserscanner-Messungen mit manuellen

und automatisierten Absolute Tracker- und Absolute Arm-Systemen.

exagon Manufacturing Intelli-
gence stellt einen richtungswei-
senden neuen Laserscanner vor.

Der Absolute Scanner AS1
unibertroffene Prazision und Datenqualitat
mit einer automatisierbaren Datener-
fassungsrate von 1,2 Millionen Punkten pro
Sekunde sowie einer beispiellosen Interope-
rabilitat zwischen mobilen Messarm- und
Laser-Tracker-Systemen. Der AS1 ist der
ideale Sensor fir verschiedenste Anwen-
dungen, beispielsweise in der Automobil-
fertigung: Hier kommt derselbe Scanner je
nach Bedarf abwechselnd mit einem Mess-

kombiniert

Der AS1 ist ideal fiir verschiedenste Anwendungen,
beispielsweise in der Automobilfertigung.
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arm fur die Qualitatskontrolle des Fahrzeug-
innenraums oder mit einem Tracker bei der
Spalt- und Versatzpriifung in der Versuchs-
anlage zum Einsatz.

Der AS1 ist ein modularer, blauer Laser-
linienscanner, der branchenweit als erster
Scanner sowohl mit Laser-Tracker- als
auch mobilen Messarm-Systemen zum Ein-
satz kommt. Bei der Verwendung mit einem
Leica Absolute Tracker AT960 liefert der AS1
Scanning-Genauigkeiten von bis zu 50 Mik-
rometern aus 30 Metern Entfernung - und
das sowohl im handgefiihrten als auch im
automatisierten Betrieb. Fir kleine Anwen-
dungen lasst sich die AS1-Scannereinheit
leicht an vorhandenen Absolute Arm-Syste-
men mit sieben Achsen der aktuellen Gene-
ration befestigen. Diese Konfiguration eig-
net sich dann fir die Durchfiihrung praziser
Scans sowie die Erfassung schwer zugangli-
cher Bereiche in einem Messvolumen zwi-
schen 2 und 4,5 Metern im Durchmesser.

IM LAUFENDEN BETRIEB WECHSELN

Die Tracker-Funktionalitat des AS1 basiert
auf einer neuen, handgefiihrten Positionier-
einheit, dem Absolute Positioner AP21. Mit-
hilfe des AP21 erfasst der Tracker AT960
samtliche Positions- und Orientierungsin-
formationen fiir den Scanner. Der AST lasst
sich mithilfe des patentierten kinematischen
Tasteranschlusses von Hexagon - derselben
wiederholgenauen Tasteraufnahme, die
bereits bei Absolute Arm-Systemen zum
Einsatz kommt - rasch am AP21 montieren.



Der AS1 ist ein modularer, blauer Laserlinienscanner, der branchenweit als erster Scanner sowohl mit Laser-
Tracker- als auch mobilen Messarm-Systemen zum Einsatz kommt.

Fertigungsteams nutzen dank dieser beson-
deren Eigenschaft dieselbe AS1-Scanner-
einheit im laufenden Betrieb abwechselnd
auf einem Tracker- oder einem Arm-System
ohne zeitraubende Neuausrichtung oder
Einstellung.

.Ziel der Entwicklung eines verbesserten
Laserscanners fir unsere Trackersysteme
war es, die flir unsere mobilen Messarme
entwickelte SHINE-Technologie auch fir
grofvolumige trackerbasierte Anwendungen
zu nutzen”, erldutert Duncan Redgewell,
President Metrology Devices bei Hexagon.
.Wir sind stolz, eine Lésung anbieten zu kon-
nen, die Anwendern die beste Scanleistung
sowohl bei Arm- als auch Trackeranwendun-
gen liefert — ohne dabei in mehrere Scanner-
einheiten investieren zu missen. Der AS1
kann sowohl in Kombination mit unseren
Absolute Tracker- als auch Absolute Arm-
Systemen genutzt werden - mit denselben
qualitativ hochwertigen Ergebnissen.”

MAXIMALE PRAZISION

BEI MAXIMALER GESCHWINDIGKEIT

Die Laserscanning-Leistung des Absolute
Scanner AS1 basiert auf der bewahrten
Technologie Systematic High-Intelligence
Noise Elimination (SHINE), die Kunden ver-
schiedenster Branchen schon seit ihrer Ein-
fihrung mit dem Laserscanner RSé fir
Absolute Arm-Systeme im Jahr 2019 erfolg-
reich nutzen. Das SHINE-Konzept bildet die
Grundlage der Erfassung extrem hochquali-
tativer und hochpraziser Daten bei maxima-
ler Geschwindigkeit auf nahezu allen Ober-
flachenarten und -beschaffenheiten in der
Standardeinstellung. Dies minimiert sowohl
das konstante Umschalten zwischen Ein-
stellungen wahrend des Messprozesses als
auch die damit verbundenen Anwender-
schulungen. Dank SHINE scannt der AS1
selbst anspruchsvollste Oberflachenarten -
ohne die fir andere verfigbare Produkte
Ublichen Leistungseinschrankungen.
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Der neueste Absolute Scanner AS1 ist vollstdndig
automatisierbar.

VOLLSTANDIG AUTOMATISIERBAR

Dank der dynamischen Trackingleistung des
Absolute Positioner AP21 ist der neueste
Absolute Scanner vollstandig automatisier-
bar. Er eignet sich fir das hochschnelle
Scanning mit blauem Laserlicht in automa-
tisierten Zellen und Strukturen, ganz gleich
ob fertigungsintegriert, an der Fertigungs-
linie, fertigungsnah oder auch im Mess-
raum - eine entscheidende Funktionalitat
fur alle Branchen, die den Weg zur intelli-
genten Fertigung beschreiten. Auf der
Grundlage dieser neuen Messtechnik wer-
den neue, kundenspezifische Automations-
systeme entwickelt. ,Die messtechnik-
gestlitzte Automation gilt weithin als ein
grundlegender Baustein der Grof3serienpro-
duktion der Zukunft®, sagt Daniel Moser,
Direktor Technische Produkte bei Hexagon.
.Laser-Tracker-basierte Systeme werden

(4 J HEXAGON
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kinftig eine entscheidende Rolle spielen.
Primar gewahrleisten sie, dass die Qualitat
nicht einer immerfort steigenden Produkti-
vitdat zum Opfer fallt. Eines unserer wich-
tigsten Ziele bei der Entwicklung des AS1
war es, das System von Beginn an fir die
Automation sowie die Integration in ein brei-
tes Spektrum von automatisierten Ferti-
gungslosungen auszulegen.” Fiir Absolute
Arm-Systeme ersetzt der AS1 den derzeiti-
gen Flaggschiff-Laserscanner RSé, der nun
auslauft. Fur weitere Informationen setzen
Sie sich bitte mit Ihrer lokalen Hexagon-
Vertretung in Verbindung oder besuchen Sie
HexagonMI.com/AbsoluteScanner. n

INFO-BOX

Uber Hexagon

Hexagon ist ein weltweit fiihrender Anbie-
ter von Sensor-, Software- und autonomen
Lésungen. Das Unternebmen nutzt Daten,
um die Effizienz, Produktivitit und Qualitat
fiir Anwendungen in der industriellen Fer-
tigung und in den Bereichen Infrastruktur,
Sicherbeit und Mobilitit zu steigern. Mit
seinen Technologien gestaltet Hexagon zu-
nebmend stirker vernetzte und autonome
Okosysteme im urbanen Umfeld und in der
Fertigung und sorgt so fiir Skalierbarkeit
und Nachhaltigkeit in der Zukunft. Der
Geschdftsbereich Manufacturing Intelligence
von Hexagon nutzt Daten aus Design und
Engineering, Fertigung und Messtechnik als
Basis fiir Losungen zur Optimierung von
Fertigungsprozessen.

Hexagon Manufacturing Intelligence
Brown-Boveri-Strafie 8

2351 Wiener Neudorf

Tel.: +43/2236/86 00 70
contact.at.midhexagon.com
www.hexagonmi.com
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Die Zukunft der
Qualitatssicherung und
Flachenriickfiihrung

Der Absolute Scanner AS1 ist ein
iInnovativer neuer 3D Laserscanner
fur portable Messarme und
Lasertracker.

« Datenaufnahme mit 1.2 Millionen Punkten
pro Sekunde

« Genauigkeit unter 50um bei einer Entfernung von
bis zu 30m

« Scannen von glanzend schwarzen, matt weif3en
und polierten Oberflachen

« Kompatibel mit Absolute Arm und Absolute Tracker
» Wechsel zwischen Arm und Tracker ohne Neuausrichtung

- Automation ready

Die Zukunftim Scannen ist High-speed | Modular | Automation
Die Zukunftist AS1

| hexagonmi.com



MR. ROBOTO

In welchen Landern ist die Roboterdichte besonders hoch? Wo wird an
welchen Weiterentwicklungen geforscht? Und welche Trends lassen
sich aktuell in der Robotik entdecken? Kommen Sie doch mit auf einen
Streifzug durch die aktuellsten Entwicklungen auf diesem Gebiet!
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h bei der Robotik durchaus fiir den durch sie erreichten Zuwachs an Effi-
tivitit und Einsatzmdglichkeiten bedanken. Das schligt sich auch in einer

mimer steigenden Nutzung entsprechender Losungen und Technologien nieder.

o hat oboterdichte im produzierenden Gewerbe weltweit mit durchschnittlich
113 Industrierobotern pro 10.000 Mitarbeitern laut aktuellen Angaben (jedoch basie-
rend auf Zahlen fiir 2019) der International Federation of Robotics (IFR) einen neuen
Rekord erreicht. Westeuropa und die skandinavischen Linder verfiigen itiber die am
stirksten automatisierte Fertigung — gefolgt von Nordamerika und Siidostasien. Die Top-
Ten-Linder mit automatisierter Produktion sind: Singapur, Stidkorea, Japan, Deutsch-
land, Schweden, Dinemark, Hongkong, Taiwan, USA und Belgien/Luxemburg. Oster-
reich liegt der IFR zufolge in diesem Ranking auf dem 14. Platz.

»Die Roboterdichte errechnet sich aus der Anzahl an Industrierobotern im operativen
Bestand in Relation zu den Beschiftigten®, sagt Milton Guerry, Prisident der Interna-
tional Federation of Robotics. ,,Diese Kennzahl macht es méglich, unterschiedlich grofie
Nationen im weltweiten Automatisierungsrennen miteinander zu vergleichen.

DIE LANDER UND IHRE ROBOTER

Singapur, das Land mit der weltweit grofiten Roboterdichte, verzeichnet 918 Industrie-
roboter pro 10.000 Arbeitnehmern im produzierenden Gewerbe im Jahr 2019. Wich-
tigster Akteur ist die Elektronikindustrie mit einem Anteil von 75 Prozent des operativen

. AUTOMATION-GUIDE 2021



Bestands. Hier werden Indus-

trieroboter insbesondere bei der

Herstellung von Halbleitern und Computer-
peripheriegeriten eingesetzt.

Auf dem zweiten Platz folgt Siidkorea mit
868 Einheiten pro 10.000 Arbeitnehmern. Das
Land ist mit Firmen wie Samsung und LG
marktfithrend bei der Produktion von LCDs
und Speicherchips. Dariiber hinaus ist Sid-
korea ein wichtiger Produktionsstandort der
Automobilindustrie und fiir die Herstellung
von Batterien fiir Elektroautos.

Japan (364 Roboter pro 10.000 Arbeitnehmern)
und Deutschland (346 Einheiten) folgen auf
den Ringen drei und vier. Japan ist der weltweit
grofte Hersteller von Industrierobotern — hier
werden sogar Roboter von Robotern hergestellt.
47 Prozent der weltweiten Industrieroboter-
produktion ist made in Japan. Die Elektro- und
Elektronikindustrie kommt in Japan auf einen

Anteil von 34 Prozent, die Automobilindus-
trie auf 32 Prozent und die Metall- und Maschi-
nenbauindustrie auf 13 Prozent des operativen

Bestands.

Deutschland ist der mit Abstand grofite Indus-
trierobotermarkt in Europa — 38 Prozent des
gesamten europdischen Bestands werden in den
dortigen Fabriken eingesetzt. Die Roboterdich-
te in der deutschen Automobilindustrie zihlt zu
den grofiten weltweit. Gleichzeitig stieg die
Zahl der Beschiftigten in der Autobranche kon-
tinuierlich an — von 720.000 Mitarbeitern im
Jahr 2010 auf 850.000 im Jahr 2019.
Schweden rangiert mit einer Roboterdichte von
274 Einheiten auf dem fiinften Platz: Auf die
metallverarbeitende Industrie entfillt dabei ein
Marktanteil von 35 Prozent, und weitere
35 Prozent des operativen Bestands an Indus-
trierobotern werden in der Automobilfertigung
eingesetzt.
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Die Roboterdichte in den USA stieg 2019 auf
228 Einheiten — weltweit Rang neun. Die Pro-
duktionszahlen von Autos und leichten Nutz-
fahrzeugen erreichten in den USA das zweit-
groflte Produktionsvolumen weltweit. Ebenso
wie der gréfite Automarke China zihlen die USA
als besonders wettbewerbsintensiver Standort fiir
die internationale Automobilindustrie.

Die Roboterdichte in China steigt dynamisch
an und erreicht im produzierenden Gewerbe
weltweit Platz 15. Damit liegt das Land einen
Platz hinter Osterreich, was selbstverstindlich
dem groflen Unterschied in der Bevolkerungs-
zahl geschuldet ist. Neben der Automobilferti-
gung ist China auch ein wichtiger Hersteller
von elektronischen Geriiten, Batterien, Halblei-
tern und Mikrochips.

WO WIRD WORAN GEFORSCHT?

Die IFR hat sich nicht nur mit den Zahlen der
jingeren Vergangenheit beschiftigt, sondern in
einem anderen aktuellen Report namens ,, World
Robotics R&D Programs® auflerdem mit den
Investitionen in Roboterforschung. Gegenstand
der Untersuchung sind die Ziele der offiziellen
Forderprogramme fiir die Robotikforschung.
,Die erste Version unseres Reports ,World
Robotics R&D Programs® wurde im Juni letzten
Jahres vorgestellt. Seitdem haben dutzende Lin-
der ihre Forschungs- und Entwicklungspro-
gramme fiir die Robotik aktualisiert®, sagt Jong-
Oh Park, stellvertretender Vorsitzender des IFR-
Forschungsausschusses und Mitglied des Execu-
tive Board. ,Die fiinf fortschrittlichsten
Robotiklinder — Siidkorea, Japan, Deutschland,
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USA und China — verfolgen dabei einen sehr
unterschiedlichen strategischen Fokus.*

Der Strategieplan ,Made in China 2025 dient
als Blaupause fiir die Verbesserung der Ferti-
gungskapazititen der chinesischen Industrie.
Um die rasche Entwicklung intelligenter Robo-
tertechnologie zu fordern, wurde das wichtige
Sonderprogramm ,Intelligente Roboter® aufge-
legt, das die Innovationskette miteinbezicht.
Der Fokus liegt auf grundlegenden Spitzentech-
nologien fiir intelligente Roboter, auf Robotern
neuer Generation, gemeinsamen Schliisseltech-
nologien, Industrierobotern, Servicerobotern
und Spezialrobotern. Die Entwicklungsziele
setzen auf ein kontinuierliches Wachstum des
industriellen Einsatzes. China mdchte mindes-
tens drei fithrende Unternehmen mit internati-
onaler Wettbewerbsfihigkeit entwickeln und
mehr als fiinf Cluster roboterunterstiitzender
Industrien schaffen.

In Japan zielt die ,New Robot Strategy“ darauf
ab, das Land zur weltweiten Nummer eins im
Bereich der Roboterinnovation zu machen. Die
Rate der Robotisierung im Fertigungssektor soll
bei Groflunternechmen um 25 Prozent und bei
KMU um zehn Prozent gesteigert werden. Ein
wichtiger Leistungsindikator ist zudem, den
Marke fiir Systemintegratoren auszuweiten — sie
arbeiten als Mittler zwischen Hersteller und
Anwender. Der Aktionsplan umfasst wichtige
Bereiche der Servicerobotik wie Landwirtschaft,
Infrastruktur und Gesundheitswesen. Allein der
Bereich Pflege und Medizin verfugt iiber ein
Budget von 997,3 Millionen US-Dollar und

unterstiitzt die Gesundheitsdatenreform durch

,Die Covid-19-Pandemie hat selber keine neuen Trends ausgeldst,
aber sie hat den Einsatz von Robotik tber die etablierte Praxis
hinaus beschleunigt. In dieser Hinsicht erweist sich die Pandemie
als die gréBte Triebkraft fur Verdnderungen in der Industrie.”

Dr. Susanne Bieller, Generalsekretdrin der IFR



Das neue europaische Rahmenprogramm Horizont Europa férdert Robotikforschung
und -innovation im Zeitraum von 2021 bis 2027.

praktische Roboteranwendungen und den Ein-
satz kiinstlicher Intelligenz. Laut dem statisti-
schen Jahrbuch ,,World Robotics* der Interna-
tional Federation of Robotics ist Japan der
weltweit fiihrende Hersteller von Industrierobo-
tern und deckte im Jahr 2019 insgesamt 47 Pro-
zent des globalen Bedarfs ab.

Siidkorea forciert mit dem ,Intelligent Robot
Development and Supply Promotion Act® die
Entwicklung der Roboterindustrie des Landes
als Kernindustrie der vierten industriellen Revo-
lution. Schwerpunktbereiche sind Fertigungs-
betriebe (mit einem speziellen Programm zur
Steigerung der Wettbewerbsfihigkeit von KMU-
Fertigungsstandorten), bestimmte Bereiche der
Servicerobotik (einschliefSlich Gesundheitswesen
und Logistik) sowie Schliisselkomponenten und
-software flir Roboter. Fiir das regierungsiiber-
greifende Projeke ,Full Cycle Medical Device
Development® plant die Regierung von 2020 bis
2025 ein Budget von 1,07 Milliarden US-Dollar
ein (1,2 Billionen siidkoreanische Won). Das
statistische Jahrbuch ,World Robotics der

International Federation of Robotics weist fiir
2019 einen neuen Rekordbestand von rund
319.000 Industrierobotern in Siidkorea aus
(+13 Prozent). Innerhalb von fiinf Jahren hat das
Land die Zahl seiner in Betrieb befindlichen
Industrieroboter verdoppelt. Nach Japan und
China belegte das Land 2019 den dritten Platz,
was die Gesamtanzahl von Robotern betrifft.

ROBOTERFORDERUNG IN EUROPA

Das neue europiische Rahmenprogramm Hori-
zont Europa férdert Forschung und Innovation
im Zeitraum von 2021 bis 2027. Aufbauend auf
den Ergebnissen und Erfolgen von Horizont
2020 unterstiitzt die Neuauflage die Spitzenfor-
schung, Innovatoren sowie die Allgemeinheit
darin, Wissen und Losungen fiir eine griine,
digitale und gesunde Zukunft zu entwickeln.
Das Arbeitsprogramm der Robotik ist im Clus-
ter 4 ,Digital, Industrie und Raumfahrt“ einge-
bettet. R&D&I-Projekte (Research & Develop-
ment & Innovation) der Robotik konzentrieren
sich auf den digitalen Wandel in der Fertigungs-
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und Baubranche, autonome Lésungen zur
Unterstiitzung von Arbeitskriften, verbesserte
Kognition und Mensch-Roboter-Kollaboration.
Das robotikspezifische  Arbeitsprogramm
2021/2022 in Cluster 4 wird insgesamt
240 Millionen US-Dollar (198,7 Millionen
Euro) zur Verftigung stellen.

Die Hightech-Strategie 2025 in Deutschland ist
die vierte Auflage des deutschen Forschungs-
und Innovationsprogramms. Ziel ist es, gute
Ideen schnell in innovative Produkte und
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Roboter in der Industrie werden zunehmend mit Kil-,
Bildverarbeitung und anderen Sensorsystemen aus-

gestattet, um neue Aufgaben zu meistern.

Dienstleistungen umzusetzen. Der grofite Teil
des Rahmenprogramms fordert Partnerschaften
zwischen Unternehmen, Hochschulen und For-
schungseinrichtungen, um institutionelle For-
schung und unternehmerische Expertise zusam-
menzufithren. Bis 2025 sollen jihrlich 3,5 Pro-
zent des BIP in Forschung und Entwicklung
investiert werden. Unter der Mission ,, Technik
fiir den Menschen® wurde 2020 unter anderem
das Programm , Miteinander durch Innovation®
gestartet, das interaktive Technologien fiir
Gesundheit und Lebensqualitit fordert. Mit die-
sem Forschungsprogramm stellt das Bundesmi-
nisterium fiir Bildung und Forschung (BMBF)
bis 2026 jihrlich rund 84 Millionen US-Dollar
(70 Millionen Euro) zur Verfiigung.

In den USA wurde die National Robotics Initi-
ative (NRI) von der US-Regierung zur Unter-
stiitzung von Forschung und Entwicklung im
Bereich Robotik ins Leben gerufen. Mit der
NRI-2.0 wird die Zusammenarbeit zwischen
akademischen, industriellen, gemeinniitzigen
und anderen Organisationen gefordert, um eine



bessere Verbindung zwischen Grundlagenwis-
senschaft, Technik, Technologieentwicklung,
Einsatz und Nutzung zu erreichen. Einen
Schliisselsektor bildet die Weltraumrobotik mit
dem Mondprogramm ,Artemis“. Ziel von
LArtemis“ ist es, bis 2024 Astronauten auf die
Mondoberfliche zuriickzubringen und aus-
sichtsreiche Ressourcen fiir Marsmissionen in
der Zeit nach 2024 zu entwickeln. ,Artemis“ ist
ein gemeinsames Raumfahrtprogramm der
NASA und internationale Partner wie der ESA
(bestehend aus insgesamt 22 Lindern), Kanada,
Japan und Russland. Die US-Regierung plant
fir die Jahre 2020 bis 2024 ein Budget von
35 Milliarden US-Dollar ein. Der grofite Geld-
geber fiir die Entwicklung unbemannter Syste-
me inklusive Robotik ist nach wie vor das US-
Verteidigungsministerium (DoD) mit einem
geplanten Budget von 7,3 Milliarden US-Dollar
in den Jahren 2020 und 2021.

ROBOTER LERNEN NEUE TRICKS

Forderprogramme sind das eine, aber wohin
entwickelt sich die Robotik derzeit tatsichlich?
Auch diesem Punkt widmet sich die IFR und
hat sich dafiir die Top-fiinf-Trends, die die
industrielle Fertigung rund um den Globus
derzeit prigen, angesehen. ,Die Industrierobo-
ter befinden sich in einer Poleposition, wenn es
darum geht, die traditionelle Produktion mit
,Digitalstrategien® zu verbinden®, sagt Susanne
Bieller, Generalsekretirin des IFR.

Industrieroboter werden zunehmend mit KI-
Software, Bildverarbeitung und anderen Sensor-
systemen ausgestattet, um neue, anspruchsvolle
Aufgaben zu meistern. Ein Beispiel dafiir ist das
Sortieren von Abfillen auf einem Forderband,
das bisher nur von menschlichen Hinden erle-
digt werden konnte. Die neuen Robotergenera-
tionen sind einfacher zu installieren und pro-
grammieren, und sie sind vernetzbar. Fortschrit-
te bei den Kommunikationsprotokollen ermdog-
lichen inzwischen die nahtlose Integration von

Robotern in Automatisierungs- und Industrie-
4.0-Strategien.

Die Automobilindustrie ist einer der Vorreiter
fir Smart-Factory-Lésungen und nutze Indus-
trieroboter anstelle von Flie8bindern, die die
traditionelle Automobilproduktion seit mehr als
100 Jahren dominierten. Die Zukunft gehort
dem vernetzten Zusammenspiel von Robotern
und autonom fahrenden Fahrzeugen — oder
besser gesagt autonomen mobilen Robotern
(AMRs). Ausgestattet mit modernster Navigati-
onstechnik sind diese mobilen Roboter wesent-
lich flexibler als herkémmliche Fertigungs-
strafSen. Karosserien werden mittels fahrerloser
Transportsysteme befordert. Sie kénnen von der
FlieSbandfertigung abgekoppelt und zu Monta-
gestationen umgeleitet werden, an denen sich
individuell ausgestattete Varianten montieren
lassen. Bei vollstindigen Modellwechseln miis-
sen nur die Roboter und AMRs neu program-
miert werden, statt die gesamte Produktions-
linie ab- und umzubauen. Gleichzeitig nimmt
die Integration von Arbeitsplitzen mit Mensch-
Roboter-Kollaboration an Fahrt auf, und Robo-
ter arbeiten zunehmend Hand in Hand mit

Menschen zusammen, ganz ohne Schutzzaun.

ROBOTER FUR NEUE MARKTE

Die Durchbriiche bei der Vernetzung tragen
auflerdem dazu bei, dass Roboter vermehrt in
Fertigungssektoren eingesetzt werden, die Auto-
mation erst kiirzlich fiir sich entdeckt haben.
Dazu zihlen beispielsweise die Lebensmittel-
und Getrinkeindustrie, die Textilindustrie sowie
die Holzverarbeitungs- und die Kunststoffwirt-
schaft. Die fortschreitende digitale Transformati-
on wird laut der IFR zu véllig neuen Geschifts-
modellen fithren, da die Produzenten leichter
denn je diversifizieren kénnen. In der smarten
Fabrik lassen sich verschiedene Produkte im
schnellen Wechsel nacheinander auf derselben
Anlage montieren — die starre traditionelle Fer-
tigungsstralle hat bald ausgedient. Dabei darf
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auch der Klimaschutz nicht aufler Acht gelassen
werden: Die Anforderung an die Industrie,
moglichst CO,-neutral zu produzieren, fordert
Investitionen in moderne Robotertechnologie.
Moderne Roboter arbeiten energieeffizient und
reduzieren mit ihrem FEinsatz unmittelbar den
Energieverbrauch der Produktion. Aufgrund
ihrer Prizisionsarbeit wird zudem weniger Aus-
schuss und fehlerhafte Ware produziert, was
sich positiv auf den Ressourceneinsatz und
Output auswirkt. Dariiber hinaus sind Roboter
auch bei der kosteneffizienten Produktion von
Anlagen fiir erneuerbare Energien im Einsatz.
Dazu zihlt beispielsweise die Herstellung von
Photovoltaikmodulen oder Wasserstoff-Brenn-
stoffzellen.

ROBOTER SICHERN LIEFERKETTEN

Die Pandemie hat die bestehenden Schwichen
in den globalisierten Lieferketten nur allzu

INFO-BOX

deutlich sichtbar gemacht. Fir Hersteller
besteht jetzt die Moglichkeit, Versorgungswege
aus einer vollig neuen Perspektive heraus zu
denken. Wenn etwa Automatisierung die Pro-
duktionsbedingungen angleicht, gewinnen die
Hersteller eine neue Flexibilitit, die in Hoch-
lohnregionen wie den meisten Lindern der
Europiischen Union, Nordamerika, Japan oder
Siidkorea bisher vielleicht nicht zur Verfiigung
stand. Die Automation mit Robotern bietet
Produktivitit, Flexibilitit und Sicherheit.

»Die Fortschritte bei den Robotertechnologien
tragen zu einem steigenden Robotereinsatz bei,
sagt Susanne Bieller abschliefend. ,Die Covid-
19-Pandemie hat selber keine neuen Trends
ausgeldst, aber sie hat den Einsatz von Robotik
tiber die etablierte Praxis hinaus beschleunigt.
In dieser Hinsicht erweist sich die Pandemie als
die grofite Triebkraft fiir Verdnderungen in der
Industrie. ]

Preisgekronte Innovationen

Der IERA-Award zahlt zu den renommiertesten Auszeichnungen in der Welt der Robotik. Zwei
Losungen schafften es in die Endrunde des Awards, der vergangenen Dezember verliehen wurde.
OnRobot ist mit dem intelligenten Greifer RG2-FT angetreten. ,,Der Greifer RG2-FT arbeitet mit
groBem Fingerspitzengefthl und ist vergleichbar mit einer menschlichen Hand“, sagt Enrico Krog
lversen, CEO des danischen Unternehmens fur kollaborative Anwendungen, OnRobot. ,,Damit ist
unser Greifer in der Lage, auch sehr empfindliche Werkstlcke, beispielsweise aus dinnem Glas
oder medizinische Testproben, zu handhaben.” Dank seines Tastsinns muss der Roboter nicht
mehr auf die genaue Position in einer Kiste programmiert werden. Flr diese Fertigkeit setzt der
RG2-FT fortschrittliche Naherungs- und Kraft-Moment-Sensoren ein. Der Kraftaufwand wird
dabei prazise so dosiert, dass der Gegenstand aufgehoben werden kann und der Greifer bei der
Ubergabe an den Menschen im richtigen Moment losl&sst.

Gewonnen hat aber ein anderer Teilnehmer: die MotionCam-3D von Photoneo. ,,Die MotionCam-
3D stattet Roboter mit Augen aus, die mit der weltweit héchsten Auflésung und Genauigkeit ar-
beiten”, sagte Jan Zizka, CEO des in Bratislava ansassigen Herstellers Photoneo. ,,Unsere Kamera
erfasst dabei Objekte, die sich mit einer Geschwindigkeit von bis zu 140 Kilometern pro Stunde
fortbewegen. Diese Fertigkeit lasst sich in verschiedenen Anwendungsfeldern nutzbringend
einsetzen - beispielsweise im Onlinehandel und in der Logistik, fur die Sortierung von Objekten
oder autonome Liefersysteme. DarUber hinaus hilft die Kamera in der Lebensmittelverarbeitung,
Abfallsortierung oder als Assistenzsystem bei der Ernte in der Landwirtschaft. Die maschinelle
Bildverarbeitung macht es moglich, Roboter fur die Analyse von Objekten auszurlsten und in der
Qualitatskontrolle mit sehr hochauflésenden Bildern zu arbeiten®.
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CHARTA DER ROBOTIK

In der ,,Good Work Charter” finden sich zehn Fokusbereiche,
um den Arbeitsplatz der Zukunft zu gestalten. Der Mensch wird
dabei ausdricklich in den Mittelpunkt gestellt.

des Jahres hat der europiische
nbauverband EUnited eine

die kiinftige Zusammenar-

The Good Work Charter of the European Robotics Industry
10 Focus Areas to Shape the Future of Work

1 1 - Working like Hi y H in Command! H -Robot Collaboration
beit vo botern und Menschen ver Woitdng Wathamns, < Humane i 9 omen-Rober Colabontion
offentlicht. Die ,,Good Work Charter” /
unterstiitzt die United Nations Sus- T "O oop S0
tainable Development Goals (SDGs) .
fiir 2030 und definiert zehn Fokus- e vr;“?}m Diviloprint of Skl
bereiche, um den Arbeitsplatz der
Zukunft zu gestalten. ,Die zunechmend P i i

Participation &mhaniny Change

automatisierte und datengesteuerte
Wirtschaft erfordert Verdnderungen in
der Arbeitswelt, die von Arbeitgebern,
Arbeitnehmern und nationalen Regierungen
gestaltet werden miissen®, so Nobelpreistriger
Sir Christopher Pissarides, Co-Chair des Insti-
tute for the Future of Work in London. ,Die
Industrie kann zu dieser Entwicklung beitragen,
indem sie sicherstellt, dass ihre Arbeitnehmer
mit den Fihigkeiten und dem Wissen ausgestat-
tet sind, um in der neuen Wirtschaft erfolgreich
zu sein.”

MENSCH STEHT IM MITTELPUNKT

Die europiische Charta stellt ausdriicklich den
Menschen in den Mittelpunkt: Im Fokusbe-
reich 1 ist festgelegt, dass Roboter den Arbeit-
nehmern repetitive Arbeiten abnehmen sollen,
die wegen der Monotonie nicht zumutbar
sind — Mitarbeiter sollen wie Menschen und
nicht wie Maschinen arbeiten. Fokusbereich 2
beschreibt, dass immer der Roboter dem Men-
schen dient und nicht umgekehrt. Damit steht

die europidische Robotikindustrie fiir einen
,Human-in-Command-Ansatz“. Die weiteren
Fokusbereiche befassen sich mit der Entwick-
lung von Kompetenzen, der Mensch-Roboter-
Kollaboration, der einfachen Maschinenbe-
dienung, Initiativen speziell fiir junge Men-
schen sowie Strategien, um den demografischen
Wandel zu bewiltigen.

,»2,7 Millionen Industrieroboter in der weltwei-
ten Produktion und der Boom von Servicerobo-
tern auf8erhalb von Fabriken verindern rapide
die Art und Weise, wie wir arbeiten®, sagt der
Vorsitzende von EUnited Robotics, Wilfried
Eberhardt. ,Um diesen Wandel aktiv zu gestal-
ten, hat die europiische Robotikindustrie die

,Good Work Charter
Handlungsfelder identifiziert, die wir jetzt ange-

entwickelt und zehn

hen miissen. Oberstes Gebot ist und bleibt, dass
immer der Mensch eine zentrale Rolle am
Arbeitsplatz spielen wird.“ (]
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PROZESSE AUTOMATISIEREN MIT RPA

Wie sieht die Zukunft der Prozessautomatisierung aus?
Der Softwarebersteller proALPHA erklirt, wie Unternehmen
Robotic Process Automation einsetzen konnen.

rozessoptimierung und Digitali-
- sierung sind die Themen, die
moderne Unternehmen aktuell

bewegen. Geschéftsfiihrer und Mitarbeiter
wollen wissen: Wie steigern wir unsere Effi-
zienz? Welche Prozesse lassen sich wie
automatisieren? Und wie erkenne ich sie?
Eine mogliche Antwort bietet die roboter-
gestitzte Prozessautomatisierung oder
Robotic Process Automation - kurz RPA. Der
Softwarehersteller proALPHA erklart, was
es damit auf sich hat.

WAS IST RPA?

Einfach erklart: RPA (Robotic Process Auto-
mation) beschreibt einen Softwareroboter,
mit dem sich Geschaftsprozesse im Front-

Anhand festgelegter Prozess-Workflows arbeiten
Softwareroboter ihre Aufgaben ab.
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und Backoffice automatisieren lassen. Dabei
imitiert die Technologie einen menschlichen
Nutzer, der einen Computer bedient, An-
wendungen ausfihrt und digitale Prozesse
anstoft.

Die Vorteile von RPA im Uberblick:

m Kosten reduzieren und Effizienz steigern
m weniger Fehler und héhere Qualitat

m zufriedenere Mitarbeiter

Im Vergleich zu anderen Automatisierungs-
technologien erfordert RPA weder eine auf-
wendig programmierte Anwendungsschnitt-
stelle noch Eingriffe in bestehende Systeme
oder die unternehmenseigene IT-Infra-
struktur. Die Software wird in der Regel auf
virtuellen Maschinen gehostet und ist ska-
lierbar. Aulerdem l&sst sich der Software-
roboter im 24-Stunden-Betrieb nutzen - das
beschleunigt andere Prozesse.

Durch die Automatisierung werden die Mit-
arbeiter von Routineaufgaben entlastet, und
das Fehlerrisiko bei der Datenverarbeitung
sinkt auf null - da die RPA jederzeit nach
definierten Regeln arbeitet.

WAS KANN RPA?

Anhand eines festgelegten Prozess-Work-
flows arbeitet der Softwareroboter seine
Aufgaben ab, indem er das Verhalten eines
menschlichen Nutzers nachahmt. Er kann
sich unter anderem in verschiedene Anwen-
dungen einloggen und repetitive Aufgaben
ausfiihren, die bisher von den Mitarbeitern
erledigt wurden.



Mit Softwarerobotern lassen sich viele Geschaftsprozesse im Front- und Backoffice automatisieren.

Klassische Aufgaben fiir RPA:

m Verschieben von Dateien und Ordnern

m Kopieren, Einflgen, Vergleichen von Daten

m Ausfillen von Formularen

m Extrahieren strukturierter und halbstruk-
turierter Daten aus Dokumenten

Grundsatzlich kann RPA fur alle strukturier-

ten Prozesse genutzt werden, die klaren

Handlungsanweisungen und wiederkehren-

den Regeln folgen.

WELCHE PROZESSE SIND

FUR RPA GEEIGNET?

proALPHA stellt sechs konkrete Anwen-
dungsfalle vor, bei denen die roboter-
gestitzte Automatisierung ihre Starken
ausspielt:

1. Stammdaten von Kunden, Lieferanten
und Mitarbeitern pflegen

Administrative Aufwande fir die Stamm-
datenpflege lassen sich dank RPA deutlich
reduzieren. Das System analysiert und bear-
beitet die eingehenden Veranderungsmittei-
lungen und quittiert sie automatisch mit
einem Schreiben an den jeweiligen Absender.

2. Bestellungen erfassen und bearbeiten

In den meisten Unternehmen ist der Bestell-
prozess ein standardisierter Vorgang, der
sich mithilfe von RPA effizienter und kosten-
giinstiger gestalten lasst. Vom Versand der
Bestellbestatigung tber den Druck des Lie-
ferscheins bis zur Rechnungsstellung fiihrt
der Roboter alle Aufgaben selbststandig aus.
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Anzeige

3. Statusmeldungen und Versand-
benachrichtigungen

Ein einfaches Paket-Tracking ist bei vielen
Kunden Gold wert. Dank RPA aktualisiert
und kommuniziert der Roboter die Daten im
Bedarfsfall. Erganzend kann er Auftrage in
Planungssystemen protokollieren und
Abholzeiten in Kunden- oder Speditions-
portalen eintragen.

4. Mit Kunden beziehungsweise Nutzern
kommunizieren

Wiederkehrende Kunden- oder Nutzeran-
fragen kann das System automatisiert bear-
beiten und damit die Kundenzufriedenheit
steigern. Zudem lassen sich Kundenanlie-
gen priorisieren, indem wichtige Themen
direkt an den zustandigen Sachbearbeiter
delegiert werden. Dokumente wie Kontoaus-
ziige und Rechnungen stellt das RPA-Sys-
tem auf Wunsch ebenfalls automatisch zu.

5. Formulare ausfiillen

Klassische Kundenanliegen mit definierten
Prozessen kénnen vom Softwareroboter
aufgenommen und samtliche dazugehori-
gen Formulare bearbeitet werden. Einzige
Aufgabe des Mitarbeiters: Die Dokumente
archivieren, damit das Anliegen spater
jederzeit nachvollzogen werden kann.

6. Berechnungen durchfiihren

Ebenfalls relevant fir RPA: Die automati-
sche Berechnung von Werten und Positio-
nen durch den Softwareroboter - streng
regelkonform und fehlerfrei. Aus den Ergeb-
nissen leitet er selbststandig Entscheidun-

PRO[ILPHA
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gen ab und fihrt Wenn-dann-Befehle aus.
Der Mensch muss nur eingreifen, wenn es
irgendwo hakt.

Die Einflihrung von RPA lohnt sich vor allem
in Geschaftsbereichen mit einem hohen
Volumen an wiederkehrenden Routine-
vorgangen. Denn die Mitarbeiter werden
hier deutlich entlastet und die Produktivitat
sowie die Effizienz im Unternehmen sicht-
bar gesteigert.

Damit RPA-Systeme in Zukunft auch kom-
plexe Prozesse weitgehend selbststandig
erledigen konnen, arbeiten Entwickler
bereits an kognitiven Softwarerobotern, die
sich mithilfe von KI (kiinstlicher Intelligenz)
Welche

Einsatzmdglichkeiten

eigenstandig weiterentwickeln.

erweiterten sich

daraus ergeben, wird sich noch zeigen. =

INFO-BOX

Uber proALPHA

Seit rund drei Jabrzebnten ist proALPHA
an 48 Standorten und mit 1.550 Mitarbei-
tern weltweit der digitale Sparringspartner
der mittelstindischen Wirtschaft. Bei mehr
als 7.500 Kunden weltweit — aus der Ferti-
gungsindustrie, dem Handel und weiteren
Branchen — bilden die leistungsstarken ERP-
Kern- und -Zusatzlosungen von proALPHA
und seinen Partnern das digitale Riickgrat
ihrer gesamten Wertschopfungskette. Dabei
sorgt proALPHA fiir die intelligente Vernet-
zung und effiziente Steuerung aller geschiifts-
kritischen Systeme und Kernprozesse.

proALPHA Software Austria GmbH
Wienerbergstrafle 11

1100 Wien

Tel.: +43/5/79 97-0
officeldproalpha.at
www.proalpha.com
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WIR SETZE

KOBOLD Holding Ges. m.b.H.

KOBOLD Holding ist die Dach- und Vertriebsgesell-
schaft der 1980 durch Dipl.-Ing. Klaus J. Kobold
gegrindeten KOBOLD Messring GmbH, die ein
international fihrendes Unternehmen in der Mess-
und Regeltechnik ist.

Stammwerk Deutschland in Hofheim bei Frankfurt

Patentfahige Technologien, qualitativ hochwertige
Produkte und ein Kundendienst, der den Namen
verdient, kennzeichnen die Marke KOBOLD. In den
Buros und Produktionsstandorten in tber 30 Lan-
dern geht es um Entwicklung, Herstellung und Ver-
trieb von Instrumenten zur Uberwachung, Messung
und Regelung der physikalischen Grossen Durch-
fluss, Druck, Fullstand und Temperatur.

Fir den Einsatz in beinahe allen Industriebereichen
erarbeiten erfahrene Ingenieure aus den verschie-
densten Fachbereichen die geeigneten Losungen,
auch bei individuellen Winschen und zusammen
mit den Kunden. Auf die wechselnden Bedurfnis-
se der unterschiedlichen Industriezweige am Markt
kann somit schnell reagiert werden.

Die weltweite Bekanntheit der KOBOLD Firmen-
gruppe und das breite Angebot hochwertiger Pro-
dukte begrinden das jahrelange starke Wachstum.

KOBOLD Holding Gesellschaft m.b.H.
Hutteldorfer StraBe 63-65 Top 8
A-1150 Wien

Tel.. +43 1 7865353

Fax: +43 1 786535310
office@kobold-holding.at
www.kobold.com
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SCHUTZ FUR DIE ROBOTER

Das Robotics-Institut von JOANNEUM RESEARCH in Klagenfurt, der
Karntner IT-Dienstleister addIT sowie der IT-Sicherheitsanbieter Trend
Micro entwickeln Szenarien, um Industrierobotersysteme gegen
boswillige Eindringlinge zu schitzen.

ndustrieanlagen, Pipelines, Energieversorger, aber auch Laboreinrichtungen oder Kran-

enhiuser waren in den letzten Monaten vermehrt von Cyberattacken betroffen. Die
T- und OT-Konvergenz in intelligenten Fabriken hat nicht nur enorme Produktivitits-
orteile gebracht, sondern auch die Cybersicherheitsrisiken durch mégliche Malware-
Infektionen und unbefugten Zugriff erhoht. Aufgrund der flachen Netzwerkarchitekeur
und der damit verbundenen Anfilligkeit fiir Angriffe kann eine ganze Produktion véllig
zum Erliegen kommen.

VERNETZUNG OFFNET TUR UND TOR
In einer typischen Produktionsumgebung werden Anlagen oft jahrzehntelang betrieben.
Laufen diese Anlagen von anderen Systemen entkoppelt, wie es frither der Fall war, stellt
die Funktionalitit in Zusammenhang mit Sicherheitskomponenten kein Problem dar.
Schwieriger wird es durch die fortschreitende Vernetzung der Anlagen mit dem Internet,
die ein Einfallstor fiir Cyberattacken darstellen kann. Dabei kénnen offene Schwachstel-
len in den Systemen von Angreifern hiufig ausgenutzt werden, denn das Patch-Manage-
ment in einer Produktionsumgebung ist schwierig oder sogar unméglich, wenn die
Hardware alt und Patches nicht verfiigbar sind.
Dicter Jandl, Geschiftsfithrer der addIT Dienstleistungen GmbH & Co KG und Head
of Marketing & Communications Atos CEE, sagt: ,Die 6sterreichische Industrie ist eine
essenzielle Siule der heimischen Wertschopfung. Aus diesem Grund ist es unerlisslich,
dass Innovation nicht durch potenzielle Cyberrisiken ausgebremst wird. Daher freut es
mich, dass wir mit der gemeinsamen Projektpartnerschaft einen Beitrag dazu leisten
kénnen, Unternehmen dabei zu unterstiitzen, ihr Business sicher in die digitale Zukunft
zu fiihren.”
Die Robotik ist einer der wesentlichen Baustei-

,Die dsterreichische Industrie ist eine
essenzielle Séule der heimischen Wertschép-
fung. Aus diesem Grund ist es unerlasslich,
dass Innovation nicht durch potenzielle
Cyberrisiken ausgebremst wird.”

Dieter Jandl, Geschiftsfiihrer addIT
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ne zwischen der digitalen und der realen Welt.
Ein Roboter erlaubt einerseits viele Méglichkei-
ten zur Interaktion, setzt aber andererseits auf
ein Betriebssystem, das verwundbar ist und
daher ein potenzielles Einfallstor fiir Cyberatta-
cken bietet. Mit diesem Hintergrund ist addIT
an das JOANNEUM RESEARCH Institut



Das Zusammenwachsen von Informationstechnologie und Operational Technology stellt neue
Herausforderungen an die Security von Robotiksystemen.

INFO-BOX

Uber addIT

addIT ist einer der groBten Karntner IT-
Dienstleister und beschaftigt rund 130 hoch
qualifizierte ,,Business Technologists” an den
Standorten Klagenfurt, Villach, Wien und
Laibach. Das 2001 gegrindete Unterneh-
men ist seit 2011 ein 100-prozentiges Toch-
terunternehmen des Atos-Konzerns und
kann damit auf weltweite Ressourcen zu-
rtckgreifen und zugleich lokale Wertschop-
fung schaffen. Mit innovativen Technologien,
umfassender digitaler Kompetenz und tief-
greifendem Branchenwissen begleitet addIT
die digitale Transformation von Kunden aus
Industrie, Finanzwesen, Energiebereich,
offentlichem Sektor und Gesundheitssektor.
www.addit.at

Robotics herangetreten, dessen Fokus auf physi-
scher und cyberphysischer Sicherheit in innova-
tiven, roboterbasierten Produktionsprozessen
liegt, um gemeinsam einen Proof of Concept,
also einen Praxistest fiir eine potenzielle
Geschiftsidee, zu entwickeln. Trend Micro
-wurde als Projektpartner ins Boot geholt und
lieferte mit EdgeIPS eine wesentliche Sicher-
heitskomponente, die unkompliziertes Patching
und Updating des Roboters ermoglicht. Die
Steuerung erfolgt iiber das bestechende Netz-

werk.

MEHRERE ANGRIFFSSZENARIEN SIMULIERT

Im Entwicklungsprojekt wurden mehrere
Angriffsszenarien simuliert, um einen mobilen
Roboterarm, wie er vielfach in Industrieanlagen
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Im Entwicklungsprojekt wurde versucht, einen
mobilen Roboterarm zu manipulieren.

eingesetzt wird, zu manipulieren. Aktuelle Ver-
suche unter Laborbedingungen haben schnell
erste Erfolge gezeigt. Mit neuester Technologie
sei es gelungen, Attacken abzuwehren und mog-
liche Schiden in der Produktionskette zu ver-
hindern, so die Unternehmen in einer Aus-
sendung.

,In der Mensch-Roboter-Kollaboration sind
Safety und Security so stark verwoben wie sonst
kaum wo in der Industrie. Safety, also der
Schutz des Menschen, ist mittlerweile in Nor-
men und Richdinien definiert. Der Security-
Aspekt, also das Hacken eines Roboters, wird
vielerorts aufer Acht gelassen. Doch nur wenn
gewihrleistet werden kann, dass das Netzwerk,
in dem sich die Roboteranlagen befinden, vor
ungewollten, oftmals boswilligen Hackangriffen
geschiitzt ist, gelingt eine erfolgreiche Digitali-
sierung und Automatisierung in der Produk-
tion. Diese Kooperation hat Wege aufgezeigt,
wie Roboteranwendungen zuverldssig und ein-
fach vor Cyberkriminellen geschiitzt werden
konnen®, erklirt Bernhard Holzfeind, IKT und
Laborleiter am JOANNEUM RESEARCH
Robotics Institut.

»Diese erfolgreiche Projektpartnerschaft ist
zuriickzufiihren auf den intensiven Wissensaus-
tausch zwischen unserem TXOne-Produkt-
management und unseren Partnern aus For-
schung und Wirtschaft. Der Proof of Concept
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,In der Mensch-Roboter-Kollaboration sind
Safety und Security so stark verwoben wie
sonst kaum wo in der Industrie.”

Bernhard Holzfeind, IKT und Laborleiter am
JOANNEUM RESEARCH Robotics Institut

hat gezeigt, dass der Einsatz von EdgeIPS diese
Angriffe erfolgreich abwehren kann und so auch

nicht-patchbare  (Roboter-)Umgebungen

schiitzt®, so Daniel Schmutz, Head of Channel
& Marketing ALPS bei Trend Micro. ]

INFO-BOX

EdgelPS fiir industrielle Systeme

Die EdgelPS ist flr den Einbau direkt vor
businesskritischen Assets in Level-1- bis
-3-Umgebungen (geman Purdue-Modell)
konzipiert. Ihre Transparenz und Fahigkeit,
den Netzwerkverkehr und die Roboter- bzw.
Produktionsanlagen zu erkennen, sind da-
rauf ausgerichtet, sich direkt in OT-Netz-
werke einzufligen, ohne den Betrieb der
Anlagen zu stoéren. Die EdgelPS stellt nur
einen Teil des TXOne Cyber Security Solu-
tions Portfolios dar, mit dem Trend Micro
Sicherheitsldsungen flur industrielle Systeme
anbietet. Die Produkte profitieren dabei von
den Ergebnissen der Schwachstellenfor-
schung von Trend Micros Zero Day Initiative
(ZDI). Damit ermoglicht die EdgelPS Sys-
temen exklusiven Schutz vor unentdeckten
und Zero-Day-Bedrohungen in vernetzten
Produktions- und Robotersystemen.

Die Vorteile von EdgelPS sind zum einen
der minimale Zeitaufwand fur Konfigurati-
on, Wartung und Administration und zum
anderen die hohe Flexibilitat bei der Bereit-
stellung. Denn EdgelPS kann an jeder Stelle
im Netzwerk platziert werden, die geschitzt
werden muss. Das erméglicht eine hohe
Sichtbarkeit und Zuverlassigkeit geschafts-
kritischer Anlagen, ohne die Netzwerktopo-
logie zu veréndern.

www.trendmicro.com
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SPE VEREINFACHT DEN WEG INS IIOT

Automation Island war gestern. TSN, TCP/IP und Single Pair Ethernet (SPE)
versprechen eine neue Welt der Automatisierung, die den Slogan ,vom Sensor
bis in die Cloud* in greifbare Nibe riickt und Komplexitdt radikal reduziert.

n der Industrie werden immer
- mehr Komponenten zu vernetz-
ten, intelligenten Teilnehmern.

Damit einher geht auch die Grenzverschie-
bung vom rein unternehmensinternen Netz-
werk hinaus in die Welt, ins Internet, in die
Cloud. Oder in anderen Worten: Industrial
Internet of Things (IloT). Wenn also immer
mehr Sensoren und Aktoren mit steigendem
Bandbreitenbedarf Netzwerkteilnehmer
werden, braucht es neue Technologien. Der-
zeitige Ethernet-Netzwerke sind zu grof3
und zu teuer. Die Losung fir diesen Bedarf
an schmaler, aber leistungsfahiger Infra-
struktur heiBt Single Pair Ethernet (SPE).
Urspriinglich wurde SPE als Alternative zum
CAN-BUS in der Autoindustrie entwickelt.
Die Chancen dieser Technologie fir die
Industrie hat der Steckverbinderspezialist
HARTING frih erkannt und ist schnell in die
Normung fiir ein einheitliches Steckgesicht
fur Industrieanwendungen mit SPE gegan-
gen. Denn wahrend in der Automobilindus-
trie jeder Hersteller Ublicherweise auf eige-
ne Steckverbinderlosungen setzt, investie-
ren Industrie-Anwender gern in standardi-
sierte Schnittstellen, die einen einheitlichen
und kompatiblen Markt aus Geraten und
Infrastruktur bilden. Durch die deutlich
hoheren Anforderungen an Steckverbinder
und Kabel hinsichtlich der Schirmung,
mussten diese komplett neu entwickelt,
getestet und standardisiert werden.
HARTING hat mit der T1 Industrial Style
Schnittstelle nach IEC 63171-6 den internati-
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onalen Standard fiir SPE-Schnittstellen in
zukinftigen lloT-Netzwerken gesetzt. Inzwi-
schen haben sich viele BranchengrofBen die-
sem einheitlichen Standard verpflichtet und
sich im SPE Partner Network organisiert.

SPE UNTERSTUTZT DEN WEG INS 110T

Oft fallt die Abkiirzung SPE zusammen mit
Megatrends wie 14.0 und lloT. Aber wieso ist
SPE daflr so wichtig? Um diese Frage zu
beantworten, muss man fragen, was lloT
eigentlich bedeutet. Wofiir steht das Inter-
net der Dinge in der Industrie? Oft genannt
werden vorbeugende Datenerhebungen, wie
es sie friher nicht gab. Steckverbinder,
Antriebe, Lager und weitere Komponenten,
die smart werden und ihre Daten etwa an
Edge-Computer tGbergeben, die daraus eine
Predictive-Maintenance-Vorhersage ermit-
teln. Andern sich Stromverbrauch, Vibration
oder andere Parameter, kénnen Algorith-
men Verschleif3 ermitteln, der vorzeitig und
kostensparend behoben werden kann. Diese
Anwendungen werden heute noch nicht in
der Masse eingesetzt, aber bei der Neukon-
struktion von Maschinen und Anlagen
immer haufiger mitgedacht. In den nachs-
ten zehn Jahren wird zu beobachten sein,
wie immer mehr Sensoren in der Feldebene
in Maschinen, Robotern, Positioniersyste-
men, Logistik oder vielen anderen Anwen-
dungen eingesetzt werden und eine umfas-
sende Datenerhebung bis in die letzten Win-
kel der Feldebene realisieren. Um dies auch
echtzeitfahig und auf Grundlage einer



Ein Adernpaar anstatt zwei oder vier: HARTING hat mit der T1 Industrial Style Schnittstelle nach IEC 63171-6
den internationalen Standard fiir SPE-Schnittstellen in zukiinftigen lloT-Netzwerken gesetzt.

durchgehenden Sprache, in Form von Ether-
net, zu tun, braucht es einen neuen Physical
Layer - Single Pair Ethernet.

SPE REDUZIERT DIE KOMPLEXITAT

Mit SPE wird eine komplett neue physikali-
sche Infrastruktur geschaffen, die Uber nur
noch ein Adernpaar endlich passende
Datenraten und auch Spannungsversorgung
Uber deutlich gesteigerte Entfernungen bis
1.000 Meter ubertragen kann. Mit TSN ist
diese Ubertragung echtzeitfahig, mit TCP/IP
ist jeder Netzwerkteilnehmer identifizier-
bar, und mit Power over Data Line (PoDL]) ist
auch die gleichzeitige Energieversorgung

Pushing Performance

bis zu 50 Watt am Gerat maoglich. Ohne Gate-
ways und Ubersetzer. Ein Protokoll fiir alle
Anwendungen. Damit reduziert sich auch
der Aufwand fir die Einrichtung und die
Parametrierung drastisch. Um die Infra-
struktur fir SPE zu komplettieren, bieten
nun auch erste Hersteller von Magnetics,
Halbleitern und Testequipment ihre Produk-
te fur erste Design-in-Projekte an.

AbschlieBend lasst sich definitiv sagen: Sin-
gle Pair Ethernet bietet klare Vorteile fir
alle Nutzer in Prozessindustrie und Auto-
matisierung. Ethernet vom Sensor bis in die
Cloud wird echte 14.0-Realitat. Mehr unter
www.harting.com/single-pair-ethernet ]

HARTING Ges.m.b.H.
Deutschstrafie 19
1230 Wien

Tel.: +43/1/616 21 21
at@HARTING.com
www.HARTING.com
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HAND IN HAND

Bei der Wieselburger ZKW Group arbeiten Menschen und Roboter
zusammen am selben Fertigungsband, ganz ohne Schutzverbauten
oder Sicherheitstlren.

Group aus Wieselburg ist spezialisiert auf innovative Premium-Lichtsysteme
onik. Nach rund einem Jahr Entwicklung und Optimierung hat der System-
der Automobilindustrie im April gemeldet, dass sein Cobot-Programm im
bctrieb gestartet ist. Der kollaborierende Roboter arbeitet dabei gemeinsam mit dem
Personal am Fertigungsband. Wihrend Industrieroboter abgeschirmt hinter Schutzver-
bauten bzw. Sicherheitstiiren in einer eigenen Zelle eingesetzt werden, steht der ZKW
Cobot frei und interagiert mit dem Bediener. Derzeit wird die intelligente Maschine zur
Montage von Scheinwerfer-Lichtleisten eingesetzt. Die ersten Erfahrungen sind vielver-
sprechend: Die Teamarbeit mit dem smarten Roboter etleichtert den Mitarbeiterinnen am
Band die krifteraubende manuelle Arbeit, beschleunigt den Montageprozess um rund
20 Prozent und sorgt fiir eine konstant hohe Fertigungsqualitit.
,Beim Projeke Cobot stehen Wirtschaftlichkeit, Sicherheit und
Qualitit im Fokus. Der kollaborierende Roboter soll gezielt
unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in der Fertigung
unterstiitzen®, sagt Oliver Schubert, CEO der ZKW Group.

Die besondere Herausforderung beim Cobot-Projekt lag nicht
nur in der Umsetzung der notwendigen prozesstechnischen,
sondern auch sicherheitsrelevanten Anforderungen. Die auto-
matisierte Roboteranwendung musste ohne jegliche Schutz-
umhausung, ohne Sicherheitszaun oder Lichtgitter einsetzbar
sein. Vorgabe fiir den kollaborierenden Roboter war, eine
Verschraubung von neun Schrauben in einem Scheinwerfer-
Leuchtenband innerhalb einer Taktzeit von maximal
70 Sekunden zu erzielen — unter Beachtung der Sicherheits-
richtlinien fiir Mensch-Roboter-Kollaboration. Das Leuchten-
band wird dabei hindisch vom Bediener in die daftir vorgese-
hene Aufnahme eingelegt. Nach der Fixierung des Bauteils
erteilt der Bediener per Taster die Arbeitsfreigabe fiir den
Roboter. Wihrend der Bediener manuell zusitzliche Bauteile

positioniert, fihrt der Roboter die verschiedenen Positionen
der Schraublécher an und dreht die Schrauben automatisiert

Der Cobot benétigt keine
Schutzumhausung. ein.
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Das ZKW-Projektteam mit Cobot (v.l.n.r.): Christian Blamauer, Christian Huber, Cobot, Matthias Wieser,
Michael Schébinger, Daniel Masek (nicht auf dem Bild: Harald Kerschner)

SICHERHEIT FUR BEDIENER ENTSCHEIDEND

Groflte Herausforderung in der Programmie-
rung des Cobot war es, die Sicherheit fiir das
Bedienpersonal zu gewihrleisten. ,Wir haben
die moglichen Gefahrenstellen genau analysiert,
bewertet und in einem Sicherheitskonzept
umgesetzt, etwa mittels einer beweglichen
Schraubspindel. Wenn die Sensoren des Robo-
ters oder die Schraubspindel beispielsweise
einen Widerstand oder eine Kollision bei der
Bewegung erkennen, geben Sensoren diese
Information an die Sicherheits- und SPS-Steue-
rung des Roboters weiter. Dann stoppt bezie-
hungsweise weicht der Cobot sofort aus. Ein
normaler Industrieroboter kann das nicht“, so
Christian Blamauer, ZKW Cobot-Projektleiter.
Das Ausklinken des Spindel-Mundstiicks bens-
tigt nur sehr geringe Kraft. Das System kann
eine eventuell auftretende Kollision zwischen
z.B. Schraubspindel, Finger und Leuchtenband
sofort erkennen und entschirfen. Diese Ent-

wicklung wurde auch beim europiischen

Patentamt eingereicht. Dass sich das System in
der Praxis bewihrt hat, bestitigt auch die ZKW-
Mitarbeiterin, die mit dem Cobot zusammen-
arbeitet: ,Ich brauche die Arbeit des Cobot
nicht zu kontrollieren, ich vertraue dem Robo-
ter blind. Wir sind ein gutes Team, ich erspare
mir das anstrengende hindische Eindrehen der
Schrauben.

Die Vorteile der Mensch-Roboter-Zusammen-
arbeit wiegen die Investitionskosten auf.
Mensch-Roboter-Kollaboration hilft, die Wirt-
schaftlichkeit der Fertigung zu steigern. Denn
Roboter und Bediener arbeiten parallel. Zusitz-
lich Iisst sich die Qualitit aufgrund des erhéh-
ten Automatisierungsgrads weiter absichern.
Die integrierten Scanner erfassen die Serien-
nummer jedes Bauteils. Fehlerhafte Chargen
lassen sich dadurch einfach nachvollziehen.
»~Zukiinftig kénnten weitere Arbeitsschritte in
der Produktion, etwa rund um das Handling
von Komponenten, mit dem Cobot unterstiitzt
werden®, so Oliver Schubert. n
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MASCHINE MIT AURA

Wie wird die Fabrik der Zukunft aussehen? Um diese und weitere Fragen
zum Produktionsmodell der Industrie 4.0 zu beantworten, muss man sich
nur in das Turiner Driveline-Werk von FPT Industrial begeben,

wo Antriebe und Achsen fUr Schwerfahrzeuge hergestellt werden.

r Abteilung, die sich mit der Montage von Achsschenkeln fiir Schwerfahrzeuge
eitet AURA (Advanced Use Robotic Arm), ein von Comau entwickelter und
onst er Roboter, der im Projekt HuManS (Human-centered Manufacturing Sys-
em) Einsatz kommt, das im Rahmen der Ausschreibung der Region Piemont zur
intelligenten Fabrikplattform entstanden ist und an dem FPT Industrial, Comau und
weitere 17 auf den Sektor spezialisierte Unternehmen mitgearbeitet haben. Ein Projekt,
das den Menschen in das Zentrum des Produktionssystems stellt, wo er von Maschinen

umgeben ist, die ihm helfen und mit denen er den Platz in absoluter Sicherheit teilt.

PERFEKTE ZUSAMMENARBEIT UND SYNERGIE

Fast drei Meter hoch und mit einem Gewicht von circa drei Tonnen ist AURA ein kol-
laborativer Industrieroboter, der in der Lage ist, dem Menschen ohne Barrieren und am
selben Arbeitsplatz zur Seite zu stehen, ihm zu helfen und anstrengendere sowie sich
wiederholende Aufgaben zu tibernehmen sowie sich bei Bedarf von ihm manuell steuern
zu lassen. Insbesondere entnimmt AURA absolut eigenstindig ein Teil aus dem Beschi-
ckungswagen und reicht es vorsichtig an den Bediener weiter, mit dem er sich den
Arbeitsplatz teilt. Nun tibernimmt der menschliche Bediener das Kommando iiber die
Arbeiten und steuert den Roboter iiber einen entsprechenden Griff, sodass sich der
mechanische Arm dem Teil auf der Werkbank nihert, wo die Kopplung mit
einem Hebel erfolgt. Eine perfekte Zusammenarbeit und Synergie, bei der
jeder der Beteiligten sein Bestes geben kann. Der Roboter fithrt mit Methode
und ohne Anstrengung die schwere Arbeit aus — er ist den Angaben zufolge
der einzige kollaborative Roboter auf dem Markt, der bis zu 170 Kilogramm
heben kann —, wihrend die heikle Montagephase vom Menschen gesteuert
wird, der so seine Fihigkeit ausnutzt, sich Betriebssituationen und Montage-
strategien anzupassen, die von Modell zu Modell oft stark variieren.

ROBOTER MIT ,,SECHSTEM SINN*
Aber Kraft ist nicht die einzige Charakteristik, die AURA zu einem beispiel-

losen Roboter macht. Als kollaborative Maschine muss er nimlich in der
AURA kann bis zu Lage sein, die Prisenz einer anderen Maschine oder einer Person aus Fleisch
170 Kilo heben. und Blut in seinem Arbeitsbereich zu erkennen und sein Verhalten entspre-
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chend zu modulieren. Und dazu setzt er seine
»Sinne“ bestméglich ein. Eine ,sensible Haut —
von der menschlichen Haut inspiriert — gestat-
tet es ihm, zu entscheiden, ob er die Geschwin-
digkeit, mit der er sich bewegt, reduzieren
méchte oder ginzlich stehen bleibt. ,Augen in
Form einer 3D-Kamera, die der Roboter dafiir
einsetzt, das zu entnehmende Teil zu scannen,
um herauszufinden, an welcher Position es sich
befindet. Und schliefflich ,den Tastsinn®, eine
Zange, mit der er die zu bewegende Komponen-
te mit festem, aber vorsichtigem Griff anheben
kann. Um barrierefrei an der Seite eines Men-
schen an der Driveline-Montagelinie arbeiten
zu kénnen, wurde AURA mit einem regelrech-
ten ,sechsten Sinn® ausgestattet: einem moder-
nen und komplexen Laserscan-System, das den
Arbeitsplatz untersucht und kontrolliert, wenn
der Arm in Betrieb ist.

AUF ERGONOMIE AUSGERICHTET

FPT Industrial und Comau haben ab den ersten
Phasen mit der Festlegung von Anforderungen
und Anwendungsbereichen 2017 aktiv am Pro-
jekt HuManS mitgearbeitet, um die Prozesse
dank der Implementierung neuer Losungen, die
ausdriicklich auf die Ergonomie in der Fabrik
ausgerichtet sind, zu verbessern und effizienter
zu gestalten. Auflerdem haben die Unterneh-
men als Endbenutzer eine effiziente Uberwa-
chung der effektiven industriellen Giiltigkeit
der Resultate garantiert und somit ihren Uber-
gang aus dem wissenschaftlichen in den Anwen-
dungsbereich erleichtert. ,Wir freuen uns, die-
ses Projekt zusammen mit einem herausragen-
den Partner wie Comau vorangetricben zu
haben®, so Giuseppe Daresta, Manufacturing-
Verantwortlicher fiir FPT Industrial. ,Die im
Driveline-Werk in Turin hergestellte Konfigura-
tion ist eine starke Innovation, da sie die Ergo-
nomie bei den manuellen Montagearbeiten von
schweren Teilen dank der Unterstiitzung eines
Roboters verbessert, der in der Lage ist, den

Als kollaborativer Roboter kann AURA die Prasenz
einer Person in seinem Arbeitsbereich erkennen.

Platz mit dem menschlichen Bediener in Sicher-
heit zu teilen. Zudem stellt sie ein wichtiges
Mittel zur Verbreitung der neuen Technologien
dar, die dank der Einfiigung in einen echten
Produktionskontext entwickelt wurden.“

»Die Synergie zwischen zwei fiihrenden High-
tech-Unternehmen wie FPT und Comau hat zu
einer innovativen Losung gefiihrt, die sich auf
den kollaborativen Roboter AURA konzen-
triert. Comau setzt sich seit jeher fiir die Ent-
wicklung von Produkten und Systemen ein, die
auf die Verbesserung der Produktionsprozesse
der Kunden im Hinblick auf Flexibilitit, Quali-
tit und Effizienz abzielen®, so Pietro Ottavis,

Chief Technology Officer von Comau. ]

INFO-BOX

Uber Comau

Comau, Teil der FCA Group mit Sitz in Turin
(Italien), ist Anbieter industrieller Automati-
sierungsldésungen und -systeme. Zum Port-
folio gehoérten Technologie flr die Fertigung
von Elektro-, Hybrid- und herkémmlichen
Fahrzeugen, Industrieroboter, kollaborati-
ve und tragbare Roboter, selbststeuernde
Logistiklésungen, spezielle Bearbeitungs-
zentren sowie vernetzte digitale Dienstleis-
tungen und Produkte, um Maschinen- und
Prozessdaten zu Ubermitteln, auszuarbeiten
und zu analysieren.

www.comau.com
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NEUE TECHNOLOGIEN FUR
DIE DIGITALE ZUKUNFT

Vernetzung und Analytik sind Herausforderungen, die produzierende Unter-

nehmen angehen miissen. WAGO bietet die besten Losungen und Zukunfts-

technologien, um Maschinen, Anlagen und ganze Produktionsstdtten fiir den

modernen Maschinen- und Anlagenbau zu ertiichtigen oder neu zu errichten.

AGO rickt mit neuen Losungen
- fur die digitale Transformation im
Maschinenbau und in der ferti-

genden Industrie ins Blickfeld. ..Der Trend
der Digitalisierung stellt produzierende
Unternehmen vor zahlreiche Herausforde-
rungen, die es mittelfristig zu losen gilt",
sagt Christian Sallach, Chief Digital Officer
bei WAGO. ,Wir bieten hierfir die entschei-
denden Werkzeuge.” Dazu zdhlen neue,
offene Automatisierungslosungen, Cloud-
Connectivity, Edge-Computing und die zu
Sensor-to-Cloud-Anwendungen passenden
Kommunikationslésungen.

ERFOLGREICHE DEMONSTRATION

Bei der Entwicklung von OPC UA iber TSN
haben WAGO Experten jetzt eine wichtige
technologische Herausforderung umge-
setzt: Sie zeigen mit einem Technologiede-
monstrator, wie deterministisches Echtzeit-
verhalten von OPC-UA-Pub/Sub mit TSN
kombiniert werden kann. Ein grofler Schritt
fir Innovationschef Thomas Holm, denn die
Technologie kdnne vom Sensor bis in die

denden Werkzeuge.
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»Der Trend der Digitalisierung stellt pro-
duzierende Unternehmen vor zablreiche

Herausforderungen, die es mittelfristig zu
l6sen gilt. Wir bieten hierfiir die entschei-

Cloud auf allen Ebenen des Automatisie-
rungssystems eingesetzt werden. ,So lasst
sich eine durchgangige Kommunikation
ohne Gateways und Technologiebriiche
erreichen.”

MADE FOR TSN
Um diesen Vorteil nutzbar zu machen, berei-
tet WAGO seine neuen Systeme fiir den Ein-
satz des kommenden Kommunikationsstan-
dards vor: ,Made for TSN lautet die Philoso-
phie etwa beim I/0 System Advanced, das
WAGO derzeit entwickelt. Kurze Reaktions-
zeiten, eine hohe Synchronitat der Signal-
libertragung sowie die Maglichkeit, schnelle
Feldbusse und kinftig eben auch TSN zu
nutzen, machen das I/0 System Advanced
als konsequente Erweiterung des WAGO 1/0
Systems 750 zur neuen Toplosung der Indus-
trieautomatisierung. Das IP67-1/0-System
Field fir die schaltschranklose Automatisie-
rung bietet dieses Connectivity-Spektrum
schon jetzt und zukiinftig auch die Mdoglich-
keit, TSN zu verwenden. In Kombination mit
|0-Link kann das Field-System die Rolle des
I/0-Distributors
Erfassen und Verteilen

beim

von Daten ibernehmen
und den nahtlosen Daten-
fluss von der Cloud uber
die Steuerungs- bis in die
Sensor- und Aktorebene

Christian Sallach, Chief Digital Officer bei WAGO

sicherstellen.



DATA-MINING LEICHT GEMACHT

Wenn es um Echtzeitdaten geht, wird auch
die Datenverarbeitung immer wichtiger.
.Bendtigt wird immer mehr Rechenleistung
mit entsprechenden Anforderungen an
Datenbanken direkt im Feld”, erklart der
WAGO Systemspezialist Jens Sparmann.
Losungen bietet WAGO mit dem Edge Con-
troller und dem Edge Computer. Die Devices
verarbeiten Anwendungen unmittelbar an
der Maschine und entlasten so Steuerun-
gen, die sich auf geringe Latenzen und hohe
Deterministik fokussieren konnen. Die
Datennutzung in der Cloud ist damit nicht
auflen vor: WAGO hat bereits frih die grofle
Bedeutung der Cloud-Kommunikation
erkannt und das MQTT-Protokoll integriert.

WAGD

Das 1/0 System
Advanced des
Herstellers WAGO ist
fiir den kommenden
Kommunikationsstan-
dard Time-Sensitive
Networking [TSN)
vorbereitet.

Damit lasst sich auch mit dem Edge Con-
troller einfach eine Anbindung an die WAGO
Cloud oder andere Cloud-Plattformen reali-
sieren. ]

Uber WAGO

Die WAGO Gruppe zihlt zu den interna-
tional richtungweisenden Anbietern der
Verbindungs- und Automatisierungstechnik
sowie der Interface-Elektronik. Im Bereich
der Federklemmtechnik ist das familienge-
fiibrte Unternehmen Weltmarktfiibrer. Seit
seiner Griindung 1951 ist WAGO stetig
gewachsen und beschiiftigt heute weltweit
etwa 8.500 Mitarbeiter. Im Jahr 2020 betrug
der Umsatz 950 Millionen Euro.

WAGO Kontakttechnik Gesellschaft m.b.H.
Europaring F15 602

2345 Brunn am Gebirge

Tel.: +43/1/615 07 80

wago-at@wago.com

www.wago.com
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EXPERTISE - PASSION - AUTOMATION

Know-how und Begeisterung fiir optimale Ergebnisse in der industriellen

Automatisierung.

igitalisierung, Mensch-Maschi-
- nen-Kollaboration, Nachhaltig-
keit und Energieeffizienz sind in

der industriellen Automatisierung nicht
mehr wegzudenken. Wie der Global Player
SMC mit weltweit mehr als 19.700 Mitarbei-
tenden und einem Konzernumsatz von
zuletzt 4,4 Mrd. Euro diesen Anforderungen
begegnet - Robert Angel, Managing Director
SMC CEE Group, im Gesprach mit NEW
BUSINESS.

WELCHE TRENDS PRAGEN AKTUELL DIE
INDUSTRIELLE AUTOMATISIERUNG?
Smart Factory und die damit verbundene
Flexibilitat im Produktionsprozess sind
unumganglich - der Trend geht von Massen-
fertigung zu Massenpersonalisierung. Aber
auch Nachhaltigkeit und Energieeffizienz
werden im industriellen Umfeld immer
wichtiger. Wir setzen Energiesparmafinah-
men auf praktisch allen Ebenen in den
Produktionen unserer Kunden um und reali-
sieren u.a. Energy-Saving-Audits und Pro-
dukte fir eine intelligente Fertigung. Bei
Planung, Optimierung und Modernisierung

Ing. Mag. Robert Angel,
Managing Director SMC CEE Group
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von Maschinen werden so die Energieeffizi-
enz gesteigert und Lebenszykluskosten
reduziert.

WAS BIETEN SIE IHREN KUNDEN IM
BEREICH MENSCH-MASCHINEN-
KOLLABORATION?

Unsere Kunden inspirieren uns jeden Tag
aufs Neue; wir nutzen dieses kreative
Potenzial und entwickeln in gemeinsamer
Projektarbeit Losungen, die bisher nicht
denkbar waren. Ein hervorragendes Bei-
spiel ist die Montage unseres Card Motors
LAT3 auf einen Roboterkopf, um Qualitats-
kontrollen durchzufiihren, ohne dass der
Roboter das Werkstiick-Handling unterbre-
chen muss. Mit dem weltweit ersten integ-
rierten, drahtlos ansteuerbaren Ventilsys-
tem haben wir es zudem geschafft, den
Installations- und Kostenaufwand von Robo-
teranwendungen zu verringern. Komponen-
ten miissen kompakt und leicht sein, prazise
und langlebig unter mitunter rauen Bedin-
gungen arbeiten. Mit unseren rund 40 Inno-
vationen pro Jahr sind unsere Kunden stets
am Puls der Zeit und erhalten das Optimum
zur Realisierung ihrer Projekte — nicht nurin
der Robotik, sondern in allen Industrien.

DAS SMC-PORTFOLIO UMFASST MEHR
ALS 12.000 BASISMODELLE UND 700.00
VARIANTEN. WIE BEGEGNET SMC DEM
KUNDENWUNSCH ,,MASSFERTIGUNG"?
Von Luftaufbereitung, Ventilen und Drosseln
liber pneumatische und elektrische Antriebe
bis hin zu Verschraubungen und Schlduchen,
Vakuum- und Instrumentierungskomponen-



In gemeinsamer Projektarbeit mit Kunden entstehen innovative Automatisierungslésungen.

ten - unsere leistungsstarken Systeme
sichern ein optimales Zusammenspiel von
Pneumatik, Robotik, Hydraulik und Elektrik.
Aber auch maflgeschneiderte Ldsungen
erhalt der Kunden bei uns aus einer Hand:
Die fachliche Kompetenz ist an unserem
Korneuburger Standort entlang der gesam-
ten Wettschopfungskette gebiindelt - mit
Design, Engineering, lokaler Fertigung,
Technology Center, Testlabors und Dauer-
versuchseinrichtungen. Hochste Qualitat
stellen wir mit einer 100-%-Final-Inspection
vor Auslieferung an unsere Kunden sicher.

WIE IST SMC INS JAHR 2021 GESTARTET?
Als finanzkraftiges Unternehmen und ver-

r
=4

lasslicher Partner unserer Kunden sind wir
gut aufgestellt und schopfen aus den Vortei-
len eines Global Players: Produktverfiigbar-
keit dank internationaler Fertigungsstatten,
internationaler Netzwerke sowie schlagkraf-
tiger F&E-Zentren. Das, verbunden mit
unseren regionalen Biiros in Osterreich und
CEE, sorgt dafiir, dass unsere Auftragsbi-
cher auch aktuell gut gefiillt sind. 2021 sch-
reiben wir unsere rund 30-jahrige Erfolgss-
tory am dsterreichischen Markt fort: Mit der
Fertigstellung unseres neuen Kundencen-
ters in Korneuburg nahe Wien schaffen wir
zusatzliche Mdglichkeiten, innovative Ent-
wicklungen in der industriellen Automatisie-
rung voranzutreiben. ]

SMC Austria GmbH
Girakstrafle 8

2100 Korneuburg
www.smc.at
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MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN

Die Panasonic Industry Austria GmbH mit Sitz in Biedermannsdorf bei Wien
ist die osterreichische Niederlassung des weltweit agierenden japanischen

Konzerns Panasonic Corporation fiir die Geschiftsbereiche Automatisierungs-

technik und elektronische Komponenten.

eit 1974 werden hier in enger

Zusammenarbeit mit unseren

vielfaltigste Automatisierungsaufgaben zur
Verfigung gestellt. Am Standort Bieder-
mannsdorf unterstiitzen 13 Mitarbeiter Kun-
den bei technischen Fragen und bieten maf3-

Kunden ausgereifte Losungen fir

geschneiderte Losungen an. Kompetenter
technischer Support, der aufBerordentliche
Servicegedanke und die regionale Nahe zum
Kunden zeichnen die Panasonic Industry
Austria GmbH aus. Das Unternehmen kon-
zentriert sich neben der Vermarktung von
Produkten aus den genannten Geschafts-
bereichen auch auf die vertriebliche und tech-
nische Kundenunterstiitzung.

Weitere Vertriebsniederlassungen sind in
Europa auf einer lokalen Basis organisiert,
sodass sie auf landerspezifische Gegeben-
heiten direkt reagieren konnen. Das europa-
ische Zentrallager in Pfaffenhofen/Deutsch-
land unterliegt der administrativen Verant-
wortung der PEW Europe AG. Die europa-
ische Panasonic Electric Works Gruppe agiert
in den Benelux-Staaten, in Deutschland, Eng-
land, Frankreich, Irland, ltalien, Osterreich,
Polen, Portugal, der Schweiz, in Skandinavi-
en, Spanien, der Tschechischen Republik
sowie in Ungarn. Die Panasonic Industry

Panasonic

INDUSTRY

. AUTOMATION-GUIDE 2021

Austria GmbH betreut die Kunden in Oster-
reich und Sidosteuropa. Weitere europaische
Lander sowie Sudafrika werden uber Distri-
butoren bedient.

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Panasonic Automatisierungstechnik heif3t
.alles aus einer Hand" fir die Maschinen-
und Anlagen- sowie die Gebaudeautomati-
sierung. Dies beginnt bei speicherprogram-
mierbaren Steuerungen, Prozessvisua-
lisierung und IT-Technologien sowie anwen-
derfreundlicher Programmier- und Para-
metriersoftware. Erganzt werden diese
Systeme durch Antriebstechnik, Sensoren
und Lasermarkiersysteme sowie weitere

Fabrikautomatisierungskomponenten.

KOMPONENTEN

Kernzielbranchen im Komponentenbereich
sind die Automobilindustrie, die Industrie-
und Gebdudeautomatisierung, die Mess- und
Sicherheitstechnik sowie die Photovoltaik-
branche und der Bereich der erneuerbaren
Energien. Fir diese bieten wir elektro-
mechanische Relais, PhotoMOS- und Solid-
State-Relais, Prazisionssteckverbinder und
Mikroschalter sowie Built-in-Sensoren fiir
vielfaltige Anwendungen. [

Panasonic Industry Austria GmbH
Josef-Madersperger-Strafie 2
2362 Biedermannsdorf

Tel.: +43/2236/268 46
info.pewat(@eu.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.at
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Unsere Komponenten und Automatisierungs-
systeme bringen Industrie 4.0 zum Leben.
Dank unserer tber 100-jahrigen Erfahrung als
Hersteller kennen wir Ihre Herausforderungen
genau. Nutzen Sie unser Know-how, um lhren

Kunden das Beste zu bieten.
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TECHNOLOGIE, DIE HEILT

Nicht nur in der Industrie, auch in der Medizin haben Roboter schon
lange einen festen Platz - und machen Arzten sowie nicht zuletzt deren
Patienten das Leben leichter.

rviceroboter boomen. Das war schon vor der Pandemie so und hat sich in ihrem Ver-
r noch verstirkt. Laut der International Federation of Robotics (IFR) sind
oboter das ertragsstirkste Segment mit einem Marktanteil von 47 Prozent im
19. Dazu tragen vor allem Robotersysteme bei, die in der Chirurgie eingesetzt
werden und die hochsten Einzelpreise erzielen.

Viel wichtiger als die Erlésmoglichkeiten fiir die Hersteller sind aber die Einsitze der
Roboter, die den Medizinern ihre Arbeit und den Patienten ihr Leben erleichtern. So wie
in der Privatklinik Graz Ragnitz, wo vergangenes Jahr die erste roboterunterstiitzte
Kniegelenkersatz-Operation durchgefithrt wurde. Zum Einsatz kam dabei erstmals in
Osterreich ein Robotic System der Firma Corin.

EXTREM HOHE ZUFRIEDENHEIT DER PATIENTEN

Die erste Operation erfolgte am 29. April 2020, der Patient konnte bereits nach drei
Tagen die Klinik wieder verlassen. Seitdem wurden zahlreiche Patienten mit dem inno-
vativen System in der Privatklinik operiert, es zeigen sich eine schnellere Erholung, ver-
kiirzte Rehabilitationszeit und eine raschere Wiedereingliederung in das tigliche Leben.
,Die Patienten kénnen schon bald nach der Operation aufstehen und sind schneller
wieder selbststindig. Beweglichkeit und Funktionalitit lassen sich durch dieses bahnbre-
chende Hilfsmittel viel schneller wiederherstel-
len. Das fiihrt insgesamt zu einer extrem hohen
Zufriedenheit bei meinen Patienten, erklirt
Dr. Thomas Paszicsnyek, der die Operation in
der Privatklinik Ragnitz durchfiihre.

Das Omni Robotic System der Firma Corin,
das seit 2017 in den USA verwendet wird, ist
derzeit das einzige System am Markt, das durch
ein hydraulisches Messsystem die ideale Band-
und Muskelsituation des Kniegelenks fiir den
Patienten individuell ermittelt und so die weite-

re Vorgehensweise festlegt. Der Operateur iiber-
nimmt dabei nach wie vor alle wesentlichen

Das Omni Robotic System der Firma Corin
kommt in Graz zum Einsatz. Operationsschritte und fiithrt den Roboter. Die
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V.IL.n.r.: Dr. Michael Lamche, M.Sc., MBA, Erster Oberarzt Abt. f. Urologie & Andrologie, und Prim. Priv.-
Doz. Dr. Anton Ponholzer, Vorstand Abt. f. Urologie & Andrologie im KH d. Barmherzigen Brider Wien

Roboterunterstiitzung dient ihm als Hilfestel-
lung fiir eine extrem prizise, auf den Patienten
personlich zugeschnittene Planung und Umset-
zung der Operation.

2.000. ROBOTEREINGRIFF

Bereits seit 2011 werden im Krankenhaus der
Barmherzigen Briider Wien roboterassistierte
Eingriffe bei Patienten mit Prostatakrebs durch-
gefithre. Im Oktober 2020 wurde in der dorti-
gen Urologie der 2.000. Prostata-Eingriff mit
dieser Technik verzeichnet. Primarius Dr. Anton
Ponholzer, Vorstand der Abteilung fiir Urologie
und Andrologie, und sein Team fithren mit
dem sogenannten DaVinci-System unter ande-
rem roboterassistierte radikale Prostatektomien
(RARP) durch. Diese Technik ist sehr innovativ
und verbreitet sich europaweit immer mehr.
Die Arzte des Krankenhauses der Barmherzigen
Briider Wien gehoren zu den dsterreichweit

fithrenden Operateuren auf diesem Gebiet.
Das Spital verfiigt als einzige Krankenanstalt in
ganz Osterreich iiber zwei solche Operations-
roboter — so konnten auch schon zeitgleich zwei
radikale Prostata-Operationen durchgefiihrt
werden.

,Wir freuen uns, dass sich die roboterassistierte
Operationstechnik neben der offenen Operati-
onstechnik etabliert hat und wir mittlerweile
unseren 2.000. Patienten mit dieser Methode
operieren konnten. In kaum einem anderen
Zentrum werden insgesamt so viele Prostata-
Operationen durchgefiihrt wie bei uns. Wir
operieren nicht mehr so wie vor neun Jahren.
Wir haben vieles verfeinert und anders gemacht,
weil wir auch viel gelernt haben. Das Endergeb-
nis ist zwar gleich gut, aber die Patienten sind
schneller wieder fit“, Dr. Ponholzer.

,Die am hiufigsten durchgefithrte Operation
mit dem DaVinci-System ist die totale Prostata-
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Entfernung bei Prostatakrebs, der hiufigsten
Krebskrankheit des Mannes iiber 50 Jahren. Die
Sicherheit und die Entfernung des gesamten

Tumors parallel zur Erhaltung von wichtigen
Funktionen stehen bei diesem Eingriff im
Vordergrund. Dabei geht es vor allem um die
Themen Kontinenz und Potenz. Mit dem
DaVinci-System kénnen Nerven und Muskeln
optimal erkannt und somit auch geschont wer-
den®, so Dr. Michael Lamche, Erster Oberarzt
an der Abteilung fiir Urologie und Andrologie
im Krankenhaus der Barmherzigen Briider
Wien.
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MINIMAL BELASTEND, MAXIMAL PRAZISE
Das DaVinci-System besteht aus drei Einheiten:
Aus der Konsole, von der aus der Operateur die
vier Roboterarme am Patientenwagen bedienen
kann. Die zweite Einheit besteht aus dem Pati-
entenwagen mit den vier Armen. Ein Arm
tibernimmt die Funktion der Kamerafiihrung,
zwei Arme bewegen zwei Instrumente, und ein
weiterer Arm sorgt fiir eine optimale Haltefunk-
tion. Die dritte Einheit ist die Zentraleinheit
mit Monitor fiir die Assistenz.

Die DaVinci-Optik arbeitet mit einer Stereoka-
mera, die dhnlich wie das menschliche Auge in



2020 prasentierte
Interventional Systems
mit dem Micromate den
kleinsten Roboter fir
perkutane Eingriffe.

das Operationsfeld schaut. Die dadurch entste-
henden zehnfach vergroflerten Bilder ver-
schmelzen zu einem dreidimensionalen Gesamt-
eindruck in HD, wodurch ein echtes Tiefen-
sehen vermittelt wird und der Operateur die
Instrumente millimetergenau fithren kann. Ein
weiterer Vorteil sind die im Korper frei in alle
Richtungen beweglichen Instrumente, die auch
das natiirliche Zittern der Hand herausfiltern.

Patienten, die mit dem DaVinci-Roboter ope-
riert werden, haben kleinere Operationsnarben,
bendtigen weniger Schmerzmittel, erholen sich
schneller und haben somit einen kiirzeren Kran-

kenhausaufenthalt. Weiters ist der Blutverlust
geringer, und die Operationen kénnen nerven-
schonender durchgefiihrt werden, wodurch bei-
spielsweise weniger Kontinenz- oder auch
Potenzstorungen nach den Operationen auf-
treten.

MINIROBOTER AUS OSTERREICH
Interventional Systems (iSYS) mit Hauptsitz in
Kitzbiihel beschiftigt sich mit Prizisionsmedi-
zinrobotik. Mit seinen Miniatur-Roboterlésun-
gen fiir bildgefiihrte Eingriffe und seinen Pro-
dukten zur Patientenstabilisierung nutzt Inter-
ventional Systems die Technologie, um
zukunftsweisende medizinische Eingriffe zu
ermdglichen. Im Frithjahr 2020 prisentierte es
mit dem Micromate (die neueste Generation
des frither als iSYS1 bekannten Produkts) den
weltweit kleinsten Roboter fiir perkutane
Eingriffe. Seitdem wurde das System bereits
erfolgreich in Krankenhiusern in ganz Europa
cingesetzt. Dank seiner geringen Grofle ist
Micromate der einzige Roboter, der in die
Gantry (Scan-Einheit) passt und so eine Live-
Bildgebung bei Ausrichtung und Ausrichtungs-
korrekturen in Echtzeit erméglicht, wihrend
der Arzt ungehindert seinen chirurgischen Ein-
griff vornehmen kann.
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Fotos: Slrwan/Unsplash (1), PremiQaMed Group (2)

,Wir freuen uns sehr, Micromate nun endlich

auch in der interventionellen Radiologie einzu-
setzen, nach erfolgreichen Projekten in der
Neurochirurgie und der Wirbelsiulenchirur-
gie, sagt Dr. Michael Vogele, Griinder und
CEO von Interventional Systems. ,,Wir haben
grof8artiges Feedback zum Verhalten des Robo-
ters erhalten und konnten feststellen, dass dank
der Hilfe von Micromate mehr Operationen
durchgefiihrt werden konnten.*

Dr. Marco van Strijen vom St. Antonius Hospi-
tal in Nieuwegein, Niederlande, ist einer der

ersten Anwender von Micromate: ,Micromate
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16st die vier wesentlichen Probleme, die alle
Medizinrobotik angehen sollte: Benutzer-
freundlichkeit, Genauigkeit, Konsistenz und
tiberlegene Stabilitit.

Dr. Gerlig Widmann, ein interventioneller
Radiologe von der Medizinischen Universitit
Innsbruck, berichtet iiber die Verinderungen
seiner klinischen Praxis durch Micromate:
»Micromate ist das intelligenteste Robotersys-
tem, das wir derzeit kennen. Es ist sehr klein,
sehr angenehm zu bedienen, es gibt genug Platz,
um es auf den Patienten zu positionieren. Trotz-
dem ist es ein hochprizises System.“

So machen Spezialroboter in der Medizin nicht
nur den Arzten ihre wichtige, oft anstrengende
Arbeit leichter, sondern sie erhéhen auch die
Zufriedenheit der Patienten und erdffnen The-
rapiemoglichkeiten, die es sonst nicht gibe.
Win-win auf der ganzen Linie und im Dienst an
der Gesundheit des Menschen. ]



Der einfache Weg ins Industrial loT

Der Weg ins Industrial loT muss nicht kompliziert sein. Egal, ob bspw. ein Zugang zu wertvollen
Daten bendtigt wird oder neue, datenbezogene Services generiert werden sollen, Weidmiiller
bietet Komponenten und Losungen und ermdglicht so den einfachen Zugang ins Industrial loT.

Mit dem umfassenden, zukunftsorientierten und aufeinander abgestimmten loT-fahigen Portfolio
gelingt der Weg ins Industrial loT - ,from data to value”. Egal ob Greenfi eld oder Brownfi eld
bietet Weidmiiller Lésungen fiir die Datenerfassung, die Datenvorverarbeitung,

die Datenkommunikation und die Datenanalyse.

= B

www.weidmueller.at/iiot

\l



MULTIFUNKTIONSGATEWAY
IOT GATEWAY 30 VON WEIDMULLER

Die Anlagenautomatisierung befindet sich seit Jabren in einem rasanten Wandel.
Weidmiiller hat die daraus resultierenden Anforderungen stets aufgegriffen und
vorangetrieben, beispielsweise mit der Entwicklung intelligenter Komponenten

wie des IoT-Gateway 30.

as Multifunktionsgateway ist die
- konsequente Erganzung des
Portfolios. Es schafft einerseits

die vielfach geforderte Verbindung vom Sen-
sor bis zur Cloud. Andererseits sorgt es
durch die Erfassung und Vorverarbeitung
von Maschinendaten daflir, dass die
Betriebskosten niedrig bleiben, denn jede
Nachricht, die gesendet wird, kostet Geld.
Werden Daten aggregiert bzw. nur eventge-
steuert verschickt, minimiert dies den Auf-
wand fir den Informationsaustausch.

Dank der Mobilfunkverbindung ist das Gate-
way Uberall einsetzbar, unabhangig von der
bestehenden Infrastruktur. Weidmiiller
nutzt dafir den zukunftssicheren 4G-LTE-
Standard.

Die Datenvorverarbeitung erfolgt mit dem
offenen loT-Standard Node-RED, der bereits
im loT Gateway 30 integriert ist. Damit kann

Weidmiiller
loT-Gateway: der
Allrounder fiir alle
loT-Applikationen
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der Anwender seine eigene Applikations-
programmierung realisieren oder auf die
vielen vorgefertigten Funktionen der Com-
munity zuriickgreifen.

Der Zugriff auf Feldgerate und Steuerungen
erfolgt mittels gangiger Schnittstellen und
Protokolle, wie Modbus RTU, TCP, OPC UA,
MQTT oder RFC1006. Das erleichtert die
Anbindung an bestehende Systeme. An der
eingesetzten Steuerung sind hierfiir meis-
tens keine Veranderungen noétig. Fur die
weitere Nutzung werden die Daten an die
eigene IT oder zu Cloud-Systemen wie Azu-
re, AWS, IBM etc. gesendet.

U-LINK BEREITS INTEGRIERT

Auch der Weidmdiller u-link Remote Access
Service ist bereits integriert. Dieser gewahrt
einen schnellen und sicheren Zugriff auf
Maschinen und Anlagen. Zudem konnen
Prozessdaten historisch in u-link gespei-
chert und individuelle Dashboards und
Alarme generiert werden. Die intuitiv
bedienbare Oberflache lasst sich auch ohne
Expertenkenntnisse schnell und einfach
konfigurieren und auf die eigenen Prozess-
strukturen anpassen. Weidmiiller kombi-
niert so loT- und Fernzugriffsmaglichkeiten
in einem Portal.

Fir den Einsatz auflerhalb des Schalt-
schranks lasst sich das Weidmiller loT
Gateway 30 einfach und geschiitzt in einer
FieldPower®-Box integrieren. Im Schalt-



Dank der Mobilfunkverbindung ist das Weidmiiller loT Gateway 30 iiberall einsetzbar, unabhangig von
der bestehenden Infrastruktur.

schrank Uberzeugt das loT Gateway 30
durch einen besonders kleinen Formfaktor
trotz der vielen integrierten Schnittstellen.

,,FROM DATA TO VALUE*

Mit dem umfassenden, zukunftsorientierten
und aufeinander abgestimmten loT-fahigen
Portfolio von Weidmdiller gelingt der Weg ins
Industrial loT - ..from data to value”. Sowohl
fur Greenfield- als auch fir Brownfield-
Applikationen umfassen die Losungen die
Bereiche Datenerfassung, Datenvorverar-
beitung, Datenkommunikation und Daten-
analyse. Der Weg ins Industrial loT muss
nicht kompliziert sein. Das zeigt auch das

Weidmiiller 3=

neue loT Gateway 30, das dem Anwender
eine mafigeschneiderte loT-Ldsung vom
Sensor bis zur Cloud bietet. [ ]

INFO-BOX

Weidmiiller - Partner der Industrial Connectivity
Die Unternebhmensgruppe Weidmiiller
verfiigt iiber Produktionsstditten, Vertriebs-
gesellschaften und Vertretungen in mebr als
80 Lindern. Gemeinsam mit seinen Kunden
gestaltet Weidmiiller den digitalen Wandel —
mit Produkten, Losungen und Dienstleis-
tungen fiir die Smart Industrial Connectivity
und das Industrial Internet of Things.

Weidmiiller GmbH

1Z Niederdsterreich Siid, Strafle 2b, Objekt M59
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43/2236/67 08-0
office.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at
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SMART FABRIZIEREN

In der Pilotfabrik der TU Graz kénnen KMU und GroBBunternehmen mit
Blick auf die Industrie 4.0 ab sofort agile und datensichere Fertigungs-
konzepte erproben - die erste universitare 5G-Campus-L&sung inklusive.

ndustrieroboter verschiedenster Hersteller, modernste Fertigungsmaschinen und Soft-

areldsungen fiir eine echte Datendurchgingigkeit zwischen bewusst heterogen gewihl-

en Systemen fiir den gesamten Produktlebenszyklus: Die Infrastruktur der Forschungs-

nd Lernfabrik der TU Graz umfasst viele Aspekte, die es fiir zukunftsweisende digitale

Produktionskonzepte und -technologien benétigt. Die angestrebten Forschungsergeb-

nisse sind branchenoffen und beriicksichtigen insbesondere Klein- und Mittelbetriebe.

Doch auch alle anderen interessierten Unternehmen haben die Méglichkeit, in dieser

industriellen Umgebung nachhaltig neue und individuelle Lsungen fiir eine smarte

Produktion zu entwickeln und zu testen. ,Die komplette Infrastrukeur wurde praktisch

,Die komplette Infrastruktur wurde
praktisch neu entwickelt, nur sehr wenig
wurde aus dem Katalog gekauft.”

Rudolf Pichler, Leiter der smartfactory@tugraz
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neu entwickelt, nur sehr wenig wurde aus dem
Katalog gekauft“, bescheinigt Rudolf Pichler.
Der Leiter der smartfactory@tugraz hat das
Projekt gemeinsam mit dem Vorstand des Insti-
tuts fiir Fertigungstechnik der TU Graz, Franz
Haas, verantwortet und vorangetrieben. Mit
April 2021 konnte die nahezu vierjihrige Auf-
bauphase beendet und der Vollbetrieb gestartet
werden, manche Forschungsarbeiten in der
Pilotfabrik liefen freilich schon wesentlich frii-
her an.

UNTERSTUTZUNG DURCH HEIMISCHE
POLITIK, WIRTSCHAFT UND INDUSTRIE

Die Finanzierung in Hohe von vier Millionen
Euro wurde aus Mitteln des BMK, der Wirt-
schaftskammer Steiermark, des Landes Steier-



' <
AMPUS NETWOHKTU G
HIGH LEVEL OVERVIEW

Der Projektleiter der smartfactory@tugraz Rudolf Pichler (l.) und der Leiter des Instituts fur
Fertigungstechnik Franz Haas prasentieren das campuseigene 5G-Netz.

mark und der Stadt Graz bestritten. Auch zahl-
reiche Industrieunternehmen unterstiitzten das
Vorhaben finanziell und mit Personalstunden-
leistungen. Unter den 20 Projektpartnern, die
in den Aufbau involviert waren, finden sich hei-
mische Key-Player wie unter anderem Siemens,
T-Systems, Magenta Telekom, proALPHA,
B&R, Magna, Zoller, Tagnology oder das
Know-Center. Gemeinsam mit den TU-Graz-
Forschenden haben die Firmen bereits erste
Vorfelduntersuchungen im smarten Reallabor
betrieben: Mit Siemens und incubedIT wurde
beispielsweise die dynamische Lokalisierung
von Fertigungsstationen erfolgreich gezeigt, mit
T-Systems ein Zonenmodell aufgebaut, das
gegen unerlaubtes datentechnisches Eindringen
schiitzt, und mit proAlpha konnte erstmalig in
Osterreich die Datenintegration von Kunden-
wiinschen bis an die Fertigungseinheiten durch-

Fotos: Lunghammer/TU Graz

geschleust werden.
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Die smartfactory@tugraz ist ein Ort fur die Aus- und Weiterbildung im Bereich Industrie 4.0, an dem
Firmen auch digitalisierte Produktionstechnologien in einer geschitzten Umgebung erproben kénnen.

KERNTHEMEN: AGILITAT

UND DATENSICHERHEIT

Zu den infrastrukeurellen Highlights gehéren
zum einen mobile, autarke Arbeitsstationen,
mit denen gezeigt wird, wie agile Produktions-
prozesse physisch umgesetzt werden kénnen.
Uber diese universellen Einheiten kénnen rasch
neue Produktionslinien aufgebaut werden, um
fiir sich schnell indernde Mirkte in kurzen
Reaktionszeiten neue Produkte zu fertigen. Um
wettbewerbsfihig zu bleiben, wird das immer
mehr zur Produktionsrealitit.

Zum anderen ist die 300 Quadratmeter grofle
Fabrik mit einem campuseigenen 5G-Netz aus-
gestattet. Dieses ermdglicht schnelle, grofivolu-
mige Ubertragungskapazititen zwischen den
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vielen internetbasierten Anwendungen. Ein spe-
zielles Softwarepaket gewihrleistet die Daten-
sicherheit, indem Abweichungen von den sonst
iiblichen Datenstromen erkannt werden und
ein Alarm ausgeldst wird.

AUS- UND WEITERBILDUNG

IN DER INDUSTRIE 4.0

Die smartfactory@tugraz ist nicht nur ein Ver-
suchslabor fiir Industrieunternehmen und
KMU und deren industrielle Entwicklungen
und innovative Ideen, sie wird auch fiir die Aus-
und Weiterbildung genutzt. Die Infrastruktur
steht sowohl TU-Graz-Studierenden diverser
Studienrichtungen als auch aufleruniversitiren
Bildungseinrichtungen mit fachspezifischen



Schwerpunkten offen. Dariiber hinaus ist die
Lernfabrik Kooperationspartnerin des FFG-
Qualifizierungsnetzes mit Schwerpunkt auf
Industrie-4.0-relevante Qualifikationen und
Bestandteil des Universititslehrgangs ,Leader-
ship in Digital Transformation®, der ab Herbst
2021 erstmals an der TU Graz angeboten wird.

DIDAKTISCH AUFBEREITETE SHOWCASES

Auch externen Giisten wie Schulklassen dient
die smartfactory@tugraz als Showroom, der
hilft, Fragen zu modernen Arbeitswelten zu
beantworten. Die Digitalisierung im Ferti-
gungs- und Montagebereich wird entlang der
gesamten Wertschopfungskette eines Achsge-
triebemoduls fiir Industrieroboter gezeigt. ,Mit-
hilfe dieses Demonstrators konnen wir die Vor-
teile und Herausforderungen digitaler Ferti-
gungsprozesse in unterschiedlichen Showcases
prisentieren und den technischen Sachverhalt
erlebbar machen®, so Pichler. Beispiele solcher
Showecases sind etwa die herstellerunabhingige

Fotos: Lunghammer/TU Graz
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INFO-BOX

Daten und Fakten

Programmierung und die damit verbundene
Zusammenarbeit der ,verschiedensprachigen®
Industrieroboter sowie die lokale, hochfrequen-
te Datenverarbeitung mittels Edge-Computing
(anders als bei Cloud-Diensten miissen die
Daten beim Edge-Computing zur Verarbeitung
nicht erst an einen Server weitergeleitet werden,
sondern kénnen lokal verarbeitet werden).

Anhand dieser anschaulichen Beispiele kann die
digitale Transformation in der Industrie wesent-
lich deutlicher und einprigsamer vermittelt wer-
den als mit bisherigen Lehrmethoden. Auch
Institutsvorstand Haas ist zuversichtlich, dass die
Forschungs- und Lernfabrik der TU Graz
Impulsgeber fiir viele Forschungs- und Entwick-
lungsvorhaben heimischer Betriebe ist und dem
Fachkriftemangel langfristig entgegenwirkt. m

Foto: Lunghammer/TU Graz

Die smartfactory@tugraz ist dem Institut fur Fertigungstechnik der TU Graz zugeordnet
und basiert auf einer Initiative des Field of Expertise ,,Mobility and Production®, einem von
fanf Starkefeldern der TU Graz. Die Aufbauzeit dauert von August 2017 bis April 2021.

Sie ist ausgeriistet mit:

M 300 m? Laborflache (mit 5G-Signal, UWB und WLAN)

M 3 CNC-Werkzeugmaschinen (zur Produktion hochwertiger Metallbauteile)

M 9 Robotern von 5 verschiedenen Herstellern (zur Beforschung der Zusammenarbeit
,verschiedensprachiger” Roboter)

M 2 Shuttlesmobile Roboter, einer davon ausgestattet mit einem zusatzlichen Roboterarm

M 1 Laserschmelzanlage (fur den Metall-3D-Druck)

M 1 Werkzeugvermessungsstation (zur Prazisionsfertigung)

M 1 Koordinatenmessmaschine (zur Prazisionsvermessung von Bauteilen)

W 3 Lesestationen fur RFID-Anwendungen (zur dynamischen Kennzeichnung)

W 1 Metall-3D-Drucker (zur Herstellung solider Sondergeometrien)

M 1 Lasermarkierstation (zur Kennzeichnung von Metallkomponenten)

Dargestelite Technologien:

B Additive Fertigung (Selektives Laserschmelzen)

B CNC-Bearbeitung (Prazisionsfertigung und Hybridanlagen)

B Roboter-Collaboration (Mensch-Maschine- u. Maschine-Maschine-Interaktion)
M Informationstechnologie (RFID, OPC-UA, Edge-Computing, Cloud-Computing)
M Integrierte Messtechnik

M Datensicherheit

W Arbeitssicherheit
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Alles aus
einer Hand

Zukiinftig werden wir immer umfangreichere Aufgaben in immer kiirzerer
Zeit meistern mussen. Da ist es gut, einen Automatisierungs- und Antriebs-
spezialisten an seiner Seite zu wissen, der viele Aufgaben einfach macht.
Entdecken Sie mit uns die Zukunft der Automatisierungs- und Antriebstechnik
und verschaffen sich so den Freiraum flir das Wesentliche: Ihre Ideen.

Lenze



Immer mehr konkrete Anwendungsmaglichkeiten erhohen den Nutzen des digitalen Zwillings.

VON DER SIMULATION BIS ZUR
VIRTUELLEN INBETRIEBNAHME

Die Vision von Industrie 4.0 ist eng mit dem digitalen Zwilling verkniipft.

Da der Standardisierungsgrad der einzelnen Entwicklungswerkzeuge jedoch

aktuell noch gering ist, klaffen bei der Durchgdngigkeit erhbebliche Liicken.

Im Bereich der Simulation kénnen einige von ibnen jetzt geschlossen werden.

Durch das digitale Engineering sind demzufolge heute schon erhebliche

Effizienzgewinne méglich.

ie digitale Transformation der Wirt-
- schaft macht auch vor den Ent-
wicklungsabteilungen des Maschi-

nenbaus nicht halt. CAD (Computer-Aided
Design), CAE (Computer-Aided Engineering)
und CAM (Computer-Aided Manufacturing)
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werden zunehmend durch smarte Tools
erweitert, die Ablaufe automatisieren, den
Zeit- und Ressourceneinsatz reduzieren
sowie die Qualitat der Entwicklungsschritte
laufend kontrollieren und verbessern. Effizi-
entere Prozesse und eine verbesserte Time-



wY

Durch Simulation im digitalen Engineering und paralleles Engineering lassen sich Maschinenkonzepte effizient
und schnell umsetzen sowie kostenintensives Nacharbeiten vermeiden.

to-Market sind wesentliche Faktoren, um
sich im weltweit harter werdenden Wettbe-
werb behaupten zu konnen. Mit dem digita-
len Zwilling bzw. der Asset Administration
Shell (AAS), auch bekannt als Verwaltungs-
schale, hat die Industrie ein Konzept ent-
worfen, das diese Entwicklung entscheidend
vorantreibt. Das Ziel ist ein ununterbroche-
ner Informationsstrom Uber den gesamten
Lifecycle der Maschinen und Anlagen hin-
weg: von den Daten aus Modellen der frihen
Entwicklungsphase Uber Maschinendaten
aus der Produktionsphase bis hin zu Asset-
Management, Wartung und Instandhaltung.

WEGE ZUR DIGITALEN SIMULATION
In der Realitat klaffen jedoch noch Liicken
bei der Durchgangigkeit, da der Standardi-

sierungsgrad der Entwicklungswerkzeuge
aktuell gering ist. Auf Entwicklerseite
besteht demzufolge eine fortwahrende
Unsicherheit, ob der Lieferant von Kompo-
nenten und Geraten die jeweiligen Entwick-
lungstools mit passenden Datenformaten
unterstitzt.

Schon sehr frih hat Lenze die Digitalisie-
rung im Maschinenbau und das Konzept der
Verwaltungsschale begleitet und gefordert.
Jetzt geht das Unternehmen noch einen
Schritt weiter und dehnt die Unterstitzung
fur Partner auf Simulation und virtuelle
Inbetriebnahme aus. Damit schlie3t Lenze
einige kritische Liicken. OEM profitieren von
erweiterten Moglichkeiten des digitalen
Engineerings bei Entwurf, Entwicklung und
Produktion von Maschinen und Anlagen.
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Die Asset Administration Shell [AAS), auch bekannt als Verwaltungsschale, erlaubt effizientere Prozesse und
eine verbesserte Time-to-Market.

Den entscheidenden Grundstein legt bereits
ein 3D-Simulationsmodell, das ein relativ
allgemeines Modell einer Maschine liefert.
Daraus erwachst eine einfachere Diagnostik
komplexer Maschinen. Geht man einen
Schritt weiter und verfeinert das 3D-Modell,
lassen sich bereits konkrete Aussagen uber
das Verhalten der Maschine treffen, wie etwa
der zu erreichende Durchsatz im Betrieb.
Wird das Modell noch detaillierter an die
spezifische Maschine angepasst, kann damit
das Verhalten und auch der gesamte Ferti-
gungsprozess auf der Maschine simuliert
werden, also inklusive der Logiken der
Maschine und einschlieflich des Fehlerma-
nagements, des Wechsels von Betriebsmodi
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und der Parametrierung. In diesem Ent-
wicklungsstadium ist dann sogar eine virtu-
elle Inbetriebnahme der Maschine moglich.

»PAIN-POINTS“ DER OEMS ENTSCHARFEN

Lenze nutzt selbst einige der bekanntesten

Simulationswerkzeuge, insbesondere fol-

gende Anwendungen:

m SimulationX von ESI ITl: Simulation und
Antriebsdimensionierung;

m [SG-virtuos von ISG: virtuelle Inbetrieb-
nahme;

m Virtual Teachware von Forward TTC: Aug-
mented & Virtual Reality fir HMI und
Maschinendiagnose sowie Lernsoftware
fur virtuelles Training.



Oberstes Ziel ist in jedem Fall, die kritischen
Punkte in diesem Stadium des Lifecycle zu
l6sen: Die Anforderungen von Maschinen-
bauern umfassen erfahrungsgemafl The-
men wie bessere Diagnose, kirzere Ent-
wicklungszeiten oder eine prazisere Pla-
nung bei der Dimensionierung der Antriebe.
Maschinenbauer konnen diese Anwendun-
gen bei sich selbst einsetzen und dabei auf
Lenze bauen.

Der Hersteller berat bei der Auswahl der
passenden Tools und kann bei der Modellie-
rung von Simulationen und virtueller Inbe-
triebnahme unterstiitzen, sodass diese
Anwendungen direkt beim Kunden lauffahig
werden. Erste Projekte wurden bereits rea-
lisiert, dartiber hinaus hat Lenze einen
entsprechenden Showcase vorbereitet, der
das Vorgehen und die erweiterten Maoglich-
keiten des Digital Engineerings durch Simu-
lation und virtuelle Inbetriebnahme
demonstriert.

ENTWICKLUNG GEHT WEITER

Wahrend heute noch unterschiedliche
Datenmodelle fir die verschiedenen
Anwendungen bendtigt werden, sollen in
Zukunft

Schnittstellen Verwendung finden.

Formate und
Ent-
sprechende Konzepte sind bereits unter

standardisierte

dem Namen FMU (Functional Mock-up
Units) bzw. FMI (Functional Mock-up Inter-
faces] entwickelt. Lenze unterstitzt die
gangigen Tools, die auf dem Markt verfiig-
bar sind und entwickelt zudem seine
Toolchain fir das digitale Engineering kon-
tinuierlich weiter.

Lenze

FAZIT

Ob bessere Diagnose, kirzere Entwick-
lungszeiten oder eine prazisere Planung bei
der Dimensionierung der Antriebe: durch
Simulation im digitalen Engineering und
paralleles Engineering lassen sich Maschi-
nenkonzepte effizient und schnell umsetzen
sowie kostenintensive Nacharbeiten ver-
meiden. Moglich wird dies durch eine inter-
disziplindre Entwicklung, indem vor allem
Steuerungs- und loT-Software an einer
virtuellen Maschine bereits in frilhen Kon-
zept- und Entwicklungsphasen gepriift und
validiert werden kann. ]

INFO-BOX

Uber Lenze

Lengze ist ein fiibrendes Automatisierungs-
unternehmen fiir den Maschinenbau. Mit
der Losungskompetenz aus 70 Jahren Er-
fabrung ist Lenze ein starker Partner an der
Seite seiner Kunden. Das Portfolio umfasst
hochwertige mechatronische Produkte und
Pakete, leistungsfihige Systeme aus Hard-
und Software fiir die Maschinenautomatisie-
rung sowie Services fiir die Digitalisierung in
Bereichen wie dem Big-Data-Management,
Cloud- oder Mobile-Losungen sowie Soft-
ware im Kontext des Internet of Things
(IoT).

Lenze beschiftigt weltweit mebr als 3.700
Mitarbeiter und ist in mebr als 60 Landern
vertreten. Im Rabmen der Wachstums-
strategie wird Lenze in den Bereichen von
Industrie 4.0 in den nichsten Jabren weiter
verstirkt investieren — mit dem Ziel, Umsatz
und Profitabilitit weiter zu steigern.
www.lenze.at

Lenze Austria Holding GmbH
Ipf-Landesstrafe 1

4481 Asten

Tel.: +43/7224/210-0
infodlenze.at

www.lenze.at
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MEW. Weil der Maschinenbau
starke Partner braucht.

Wer den Maschinenbau kompetent und umfassend unterstiitzen will,
muss ihn verstehen. Genau das tut die MEW Maschinenelemente GmbH
als einer der filhrenden osterreichischen Full-Service-Spezialisten fir
Lineartechnik seit iiber 30 Jahren.

§
i =

Wir von MEW kennen die Komplexitat bei der Entwicklung und Konstruktion im Ma-
schinenbau und verstehen die Herausforderungen, die sich aus dem anspruchsvollen
Wettbewerb mit Mitbewerbern aus der ganzen Welt ergeben. Zudem wissen wir um
die Wechselwirkungen von kirzeren Produktlebenszyklen und dem unabdingbaren
Bedarf nach individuellen Losungen und permanenter Innovationsfahigkeit.

Tiefes Produktwissen und Anwendungsverstandnis

Was unsere zahlreichen Kunden aus dem Maschinen- und Anlagenbau besonders an
uns schatzen, ist unsere Engineering-Kompetenz. Durch unser umfassendes Anwen-
dungsverstandnis und tiefes Produktwissen konnen wir Sie bei Bedarf wahrend des
gesamten Entwicklungs- und Konstruktionszyklus beratend begleiten und bei der
Produkt- und Typenausauswahl unterstutzen.



M I w BEWEGEND.
PRAZISE.

MASCHINENELEMENTE PERSONLICH.

Einer von iiber 20 Services

Daruber hinaus profitieren Sie von vielen weiteren produktbezogenen und produkt-
flankierenden Services in den Bereichen Engineering, Prozessoptimierung, Bauteile-
management und After Sales. Wir fihren neben mehr als 65.000 Standardartikeln
namhafter Hersteller wie NSK, Nexen und TBI auch eigene Produktlinien, z. B. Positio-

niereinheiten, Linearachsen und Gewindetriebe.

MEW Maschinenelemente GmbH
Montfortstr. 21

A-6850 Dornbirn

Telefon +43 5572 34286-0
info@mew.at

www.mew.at




WIE VON HAND GEMACHT

Wenn es um Textilien geht, ist noch immer viel Handarbeit gefragt - egal,
ob es um einen Schuh oder etwa das Interieur eines Autos geht. Die TU
Wien und das AIT Austrian Institute of Technology wollen Robotern den
Umgang mit weichen, verformbaren Materialien ermdglichen.

weiches Stiick Kunststoff auf einen Schuh, sodass dieses keine Falten
Schuhform anpasst und sich mit dem Schuh verbindet? Wie kann man
nd faltenfrei auf Oberflichen drapieren und dann beispielsweise verni-
ben? Jeder weifl, dass dies mit viel Ubung und Fingerspitzengefiih! fiir uns
Menschen machbar ist. Fiir Roboter sind diese Aufgaben nach wie vor schwierig zu l6sen.
Dabher ist iiberall dort, wo in der Industrie weiche, verformbare Materialien (z. B. Leder,
Stoffe, Folien, technische Textilien) verwendet werden, immer noch viel Handarbeit
notwendig. An diesen Fragestellungen arbeiten die TU Wien und das AIT Austrian
Institute of Technology gemeinsam. Erste Erfolge konnten die Partner anhand von aus-
gewihlten Demonstratoren verzeichnen.

FALTENFREIES DRAPIEREN ODER KLEBEN

,Das Problem kennt man aus unterschiedlichen Bereichen der Industrie®, sagt Andreas
Kugi, Vorstand des Instituts fiir Automatisierungs- und Regelungstechnik an der TU
Wien und Leiter des Centers for Vision, Automation and Control am AIT. ,In der
Schuh- und in der Textilindustrie hat man mit Werkstoffen zu tun, die sich allein auf-
grund der Schwerkraft verformen. Das macht die Verarbeitung duflerst schwierig. Auch
in der Automobilindustrie spielt das eine wichtige Rolle, etwa bei der Herstellung des
Interieurs aus Leder oder Textilien, z.B. eines
Armaturenbretts.

Die Herausforderung aus Sicht der Automati-
sierung besteht darin, die Vielzahl an unter-
schiedlichen Aufgaben zu beherrschen: Je nach
Grof8e und Form der Objekte bzw. Komponen-
ten miissen die Roboterbewegungen stindig
angepasst werden. Die Krifte, die zu jedem
bestimmten Zeitpunkt ausgeiibt werden miis-
sen, hingen von kleinen, geometrischen Details
der Aufgabenstellung ab. Es gibt kein einfaches

Grundprinzip, mit dem ein Roboter viele unter-
schiedliche Situationen auf zufriedenstellende

Zusammenarbeit von Mensch und Maschine
beim Aufkleben eines Klebestreifens Weise meistern kann.
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Menschen besitzen Fingerfertigkeit und kénnen sich intuitiv an Materialien, Formen und Strukturen
anpassen. Das mulssen die Maschinen erst noch lernen.

»Wir Menschen sind ungeheuer flexibel — wir
koordinieren miihelos unser Sehvermégen mit
unserer Fingerfertigkeit, wir konnen uns an
unterschiedliche Materialien, Formen und
Strukturen anpassen. Etwas Ahnliches einer
Maschine beizubringen, ist eine groffe Heraus-
forderung®, sagt Andreas Kugi.

Méglich wird es mit ausgefeilten Algorithmen,
die in den Teams an der TU Wien und am AIT
Austrian Institute of Technology entwickelt
wurden: Die Arbeitsschritte werden prizise
vorausgeplant — man berechnet nicht nur, an
welchen Punkten ein Kontakt zwischen Roboter
und Werkstiick stattfinden soll, sondern auch in
welcher Richtung und mit welchem Kraftauf-

wand. Gleichzeitig wird vorherberechnet, wie
sich die Form des verwendeten Materials dabei
indern wird.

HASEN BEKLEBEN

,Unsere Methode ist extrem flexibel®, sagt
Christian Hartl-Nesic vom Institut fiir Automa-
tisierungs- und Regelungstechnik. ,Wir haben
die entwickelte Methode demonstriert, indem
wir ein komplexes 3D-Objekt mit unterschied-
lichen Kriimmungen — einen Hasen — an exakt
vorgegebenen Stellen mit langen (gekriimmten)
Streifen automatisiert faltenfrei bekleben. Aber
man kénnte dieselben Algorithmen und Metho-
den auch fiir ganz andere Anwendungen nutzen,
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Automatisiertes Aufbringen von Klebestreifen auf einem 3D-Objekt

etwa um den Roboter auf dreidimensionalen
Oberflichen genau vorgegebene Schnitte setzen
zu lassen oder ein gekriimmtes 3D-Objeke mit
einer aufgesprithten Materialschicht zu verse-
hen, die an jedem Ort genau die richtige Dicke
hat.”

Nicht alle Aufgaben kénnen Maschinen ganz
allein iibernehmen: Die Gruppen an der TU
Wien und am AIT Austrian Institute of Tech-
nology entwickelten auch Methoden, mit denen
Mensch und Maschine besser zusammenarbei-
ten konnen. Der Mensch kann die Maschine
gezielt fiihren, und diese lernt dabei das richtige

Verhalten. ,,So kann Automatisierung auch fiir
Kleinserien sinnvoll werden, wo es sich bisher
aufgrund des groflen Programmieraufwands
nicht gelohnt hitte, die Maschinen eigens anzu-
passen®, sagt Tobias Gliick, Leiter der For-
schungsgruppe Complex Dynamical Systems
am AIT. Dazu ist es notwendig, fortgeschrittene
Methoden der Umgebungserkennung, der auto-
matisierten Planung sowie Greiftechnologien zu
entwickeln und diese synergetisch fiir die spezi-
fischen Anforderungen zu kombinieren.
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Die Arbeiten finden auch im internationalen
Wissenschaftsbetrieb groffen Anklang, wie
durch den Mechatronics Paper Prize Award
2020 fiir einen Beitrag im Journal ,Mechatro-
nics“ aus dem Jahr 2018 und eine Verdffentli-
chung in der IEEE Transactions on Robotics
bestitigt wird. ,Durch die enge Zusammenar-
beit zwischen der TU Wien und dem AIT ver-
suchen wir, die Ergebnisse der Grundlagenfor-
schung sehr schnell in den Markt zu bringen
und fiir die industrielle Praxis effektive Losun-
gen zu erarbeiten. Die Arbeiten an der TU
Wien fokussieren sich dabei sehr stark auf den

,Die Produktionstechnik und der Einsatz flexibler,
lernféhiger und adaptiver robotischer Systeme
werden sich in den ndchsten Jahren kontinuierlich
weiterentwickeln und zum Teil massiv verdndern.”

Prof. Andreas Kugi,

TU Wien & AIT Austrian Institute of Technology

Bereich der grundlagenorientierten Methoden-
entwicklung, und am AIT versuchen wir, syste-
matisch den Reifegrad der entwickelten Techno-
logien zu erhéhen®, erklirt Andreas Kugi. ,Die
Produktionstechnik und der Einsatz flexibler,
lernfihiger und adaptiver robotischer Systeme
werden sich in den nichsten Jahren kontinuier-
lich weiterentwickeln und zum Teil massiv ver-
indern®, ist er weiters {iberzeugt. ,Darin sollten
wir eine Chance sehen und die Entwicklung
aktiv mitgestalten.* ]
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DATENQUALITAT -

DER MESSBARE VORSPRUNG

Im harten Wettbewerb der modernen Fertigungsindustrie spielen prizise Daten
eine entscheidende Rolle. Mess- und priiftechnische Aufgaben sollten daber
ausschlieflich Profis wie WANZEL iiberlassen werden.

chneller, besser, flexibler, kos-
- teneffizienter und ressourcen-
schonender - die produzierende

Industrie von heute ist mit der immensen
Herausforderung konfrontiert,
tungsfahige Qualitatsprodukte mit immer
niedrigeren Aufwanden entwickeln zu mus-
sen, und stoft dabei in steigendem Maf3 an
ihre Grenzen.

Die Genauigkeit und Leistungsfahigkeit von
Mess- und Prifsystemen ist zur Erfillung
dieser wachsenden Anforderungen essenzi-
eller denn je geworden. Denn: Je genauer
die Ergebnisse, desto effizienter konnen
Produkte Uberprift, Fertigungsprozesse
gesteuert und die Qualitat der Endprodukte
gesteigert werden.

hochleis-

PROFI FUR INDUSTRIELLE MESSTECHNIK
Mit der WANZEL Handels- und Projektma-
nagement Ges.m.b.H., steht Unternehmen
in diesem herausfordernden Wettbewerb
ein starker Partner zur Seite. Der Profi auf
dem Gebiet der Mess- und Priiftechnik mit
Sitz in Wien entwickelt maflgeschneiderte
Losungen in den Bereichen Qualitatssiche-
rung, Prozessiberwachung und Produktent-
wicklung. Der Fokus liegt auf Messsystemen
und Handmessmitteln in den Bereichen der
Langenmesstechnik, Drehmoment- und
Zug-Druck-Prifung, Oberflachenprifung,
optischen Messtechnik sowie auf Software
zur Durchfiihrung von Prozessfahigkeits-
und Messmittelfahigkeitsanalysen.
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EIN BLICK INS INNERE DER MASCHINE
Fertigungsnahe Messmittel ermdglichen
enge Korrekturschleifen bei Werkzeug-
wechsel oder bei Veranderungen in der
Maschinenumgebung. Unter Anwendung
neuer Technologien konnen zusammen mit
dem Partner DIATEST Messungen direkt in
Maschinen vorgenommen werden. DIATEST
fertigt hochprazise Bohrungsmessgerate
und messtechnische Ldsungen mit einer
Wiederholgenauigkeit von bis zu 0,0002 mm
bzw. 0,000008" und beliefert Vertretungen in
lber 40 Landern der Welt.

Die Messungen von Bohrungen, Fasen,
Gewindetiefen und glatten Tiefen konnen im
Produktionsprozess selbst erfolgen - aber
auch losgeldst davon. Der duflerst schnelle
Messzyklus lauft 24 Stunden am Tag, sieben
Tage die Woche, und liefert 100 Prozent der
Messdaten. Der DIATEST Bohrungsmess-
dorn BMD sitzt direkt im Werkzeug-Wech-
selsystem der CNC-Maschine und ist fir
Standard-Werkzeugaufnahmen verschiede-
ner Durchmesser geeignet. Dank dem DIA-
WIRELESS Echtfunk-Netzwerk ist zur
Anzeige des Messwerts auch kein Umbau an
der CNC-Maschine erforderlich. Das spart
nicht nur technischen Aufwand, sondern
auch wertvolle Zeit.

SOFTWAREKONZEPTE ZUR ANALYSE VON

PROZESS- UND MESSMITTELFAHIGKEITEN
Eine hohe Datenqualitat gilt heute als
essenzielle Bedingung fir eine erfolgreiche



Smarte Messtechnik in Robotern und Steuerungen ist im Hause WANZEL bereits Realitat. <
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statistische Analyse. Im Fertigungskontext
existiert eine Vielzahl von Daten, die aus
unterschiedlichen Quellen wie Sensoren,
Messgeraten oder manuellen Eintragen
stammen. Um das Maximum aus dieser
Datenflut zu generieren und eine doku-
mentierte Ruickfuhrbarkeit der Pro-
duktqualitat zu ermoglichen, beschaftigt

sich WANZEL seit mehreren Jahrzehnten !.
mit innovativen Softwarekonzepten zur |

statistischen Analyse und Darstellung von
Fertigungs- und Messprozessen.
Auch Losungen zur automati- ¢
sierten Erstellung von Priif- L
planen durch direkte g
Umwandlung von CAD-

Zeichnungsmodellen

und Toleranzsimulatio-
nen zur Prifung und Beurteilung
der Herstellbarkeit gemaf den Toleranzvor-
gaben finden sich im Repertoire des Profis
fur industrielle Messtechnik.

Neben dem umfassenden Softwareportfolio
der Auswerte- und Analysespezialisten von
Q-DAS und der Prifmittelverwaltungssoft-
ware Tequim werden auch produkt- und
herstellerspezifische Analysetools zu diver-
sen Messmitteln angeboten.

INTELLIGENTE DATENAUSWERTUNG

Die Statistik-Software qs-STAT ist vor allem
im Automotive-Sektor mittlerweile fir viele
zu einem Synonym fir die Durchfihrung
statistischer Auswertungen von Messwer-
ten geworden. Ob Stichprobenauswertun-
gen oder Maschinen- bzw. Prozessfahig-
keitsanalysen - qs-STAT ermoglicht eine
rasche und effiziente Durchfiihrung auf
Basis zahlreicher statistischer Verfahren
und einer Vielzahl an Verteilungsmodellen.
Standardmafig im Programm verflighare
Auswertestrategien (u.a. von Bosch, VW und
BMW) verkiirzen den Zeitaufwand fiir die
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Erstellung von Prifberichten enorm und
lassen Anwender innerhalb kiirzester Zeit
Prozessparameter und -qualitat bestim-
men. Uber Qualitatsregelkarten, Histo-
gramme, Vergleichsdiagramme und weitere
Grafiken lassen sich die Ergebnisse einfach
und Ubersichtlich darstellen, sodass die
wesentlichen Aspekte der Messungen bei-
spielsweise auf den vorkonfigurierbaren
Prifberichten schnell ersichtlich sind.

Auch die Kommunikationsmaglichkeiten zu
anderen Softwaresystemen wurden in der
jingsten Vergangenheit sukzessive ausge-
baut, Programmschnittstellen zu MES-,
CAQ- oder ERP-Systemen stellen sicher,
dass Sie die Daten auch Uber das Q-DAS-
Softwaresystem hinaus nutzen und verar-
beiten konnen. Viele fihrende Unternehmen
setzen deshalb weltweit auf Q-DAS-Losun-
gen, um deren Qualitdtsmanagement effizi-



Umsetzung der Messdaten in einem Priifplan, der diese Messwerte zugeordnet bekommt.

ent und zuverldssig zu unterstitzen. So
konnte der hohe Stellenwert dieses Pro-
dukts nicht nur innerhalb des Automotive-
Sektors Uber Jahre hinweg immer weiter
ausgebaut werden.

MIT WISSEN ZUM QUALITATSVORSPRUNG
Neben Messtechnik, Kalibrierung, Inspekti-
on, Spanntechnik und Software zum Aus-
werten und Analysieren bietet WANZEL
auch Seminare an. Denn theoretisches Wis-
sen und die korrekte Interpretation von
Verfahrensanweisungen und Normen sind
die Grundvoraussetzung fir die effiziente

WANZEL

messbar voraus

und korrekte Umsetzung von Vorgaben der
Qualitatssicherung. In Kooperation mit zahl-
reichen Fachexperten wird den Kunden ein
umfangreiches Angebot an Schulungen zu
theoretischen Inhalten und zur korrekten
Anwendung von Messsystemen und Soft-
wareprodukten angeboten. Um einen opti-
malen Schulungserfolg sicherzustellen,
wird besonders auf eine maglichst kleine
Teilnehmerzahl geachtet. Nur so kann ein
interaktives Lernumfeld garantiert werden,
in dem jeder Teilnehmer personliche Fragen
und Beispiele aus der beruflichen Praxis
einbringen kann. ]

WANZEL Handels- und
Projektmanagement Ges.m.b.H.
1220 Wien, Wagramer Strafie 173/D
Tel.: +43/1/ 259 36 16
h.hickl@wanzel.com
www.wanzel.com
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WACHSTUMSFELD

3D-DRUCK

Additive Manufacturing ist seit Langem ein innovativer Bestandteil
in vielen industriellen Produktionsketten. Osterreich betreibt vielfach
unbemerkt Forschung und Entwicklung auf Weltniveau. Und auch

in Sachen 3D-Druck-Material gibt es Neues auf dem Markt.

aber oho — Osterreich betreibt in Sachen Additive Manufacturing (AM) For-
und Entwicklung auf Weltniveau. Und das sei vielen Leuten nicht bewusst. Zu
hluss kommt auch der diesjihrige Report von Wohlers Associates. Mit mehr als
ischen Herstellern bietet Osterreich nicht nur ein breites Portfolio an unter-

schiedlichen AM-Technologien, sondern erreicht weltweit den vierten Platz unter jenen

Nationen mit den meisten Systemherstellern. Lediglich die USA, Deutschland und

China verfiigen laut dem Wohlers Report iiber mehr AM-Geritehersteller als Osterreich.

Osterreich hat allerdings weltweit die meisten AM-Hersteller pro Einwohner. ,Die Sta-

tistik zeigt, dass sich 6ffentliche und private Investitionen, die in den letzten Jahren zur

Stirkung der Innovationsfahigkeit dsterreichischer AM-Akteure getitigt wurden, ausge-
zahlt haben®, bestitigt Professor Jiirgen Stampfl von der TU Wien.

,Die Statistik zeigt, dass sich 6ffentliche

und private Investitionen, die in den letzten
Jahren zur Stérkung der Innovationsféhig-
keit &sterreichischer AM-Akteure getatigt

wurden, ausgezahlt haben.”

Prof. Jiirgen Stampfl, TU Wien

Wie eine vor Kurzem verdffentlichte Studie des
europ%iischen Patentamts EPO zeigt, stieg im
Betrachtungszeitraum 2014 bis 2017 die Anzahl
der AM-Patentanmeldungen international um
370 Prozent. Osterreich verzeichnet hingegen
von allen Lindern den grofiten Anstieg und
sicherte sich mit einer weit {iberdurchschnittli-
chen Steigerungsrate von 1.300 Prozent den
internationalen Spitzenplatz.

Die AM-Industrie konnte im Jahr 2020 trotz
Covid-19-Krise weltweit deutlich wachsen. Im

Ausnahmezustand wuchs der Markt um satte 7,5 Prozent auf 12,758 Milliarden US-
Dollar. Dariiber hinaus wurden mehr als 1,3 Milliarden US-Dollar an Venture Capital
in AM-Technologien investiert. Laut Wohlers Report liegen die Investitionen real jedoch
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Osterreich liegt weltweit auf dem ersten Platz bei der Anzahl der Hersteller von Systemen fir Additive
Manufacturing pro Einwohner.

deutlich dariiber, da Investitionen wie hausin-
terne Entwicklung von Produkten und Anwen-
dungen innerhalb von Unternehmen in diesen
Zahlen nicht beriicksichtigt werden. Zwar ver-
zeichneten einige etablierte Hersteller eine
Abnahme bei ihren Maschinenverkiufen, die
wurden allerdings durch Absitze von kleineren
Herstellern iiberkompensiert. So wuchs der
Markt von Hardware um 5,1 Prozent, jener von
Dienstleistungen um 9,2 Prozent und jener von
Materialien um 9,9 Prozent. Ein Trend, von
dem Europa und insbesondere Osterreich profi-
tieren kdnnen.

Nach wie vor stehen auf der Materialseite die
Photopolymere an erster Stelle und erwirtschaf-
teten mit 30,1 Prozent auch 2020 den gréfiten
Marktanteil. Aber auch der Umsatz von metalli-
schen Materialien legte um beachdiche
15,2 Prozent auf 383,4 Millionen US-Dollar
zu. In beiden Kategorien spielen ésterreichische

Universititen wie die TU Wien und die Mon-
tanuniversitit Leoben bei der Entwicklung und
heimische Unternehmen wie Cubicure, Lithoz
oder die voestalpine bei der kommerziellen
Umsetzung eine wesentliche Rolle.

NEUE ARA FUR

BIOMEDIZINISCHE FORSCHUNG

Ein Erfolgsprojekt aus Entwicklung und Umset-
zung ist die UpNano GmbH. Das in Wien
ansissige Hightech-Unternehmen ist ein Spin-
out der TU Wien und setzt seinen Fokus auf die
Entwicklung, Herstellung und Kommerzialisie-
rung von hochauflésenden 3D-Druck-Syste-
men, die auf Zwei-Photonen-Polymerisation
basieren. Gemeinsam mit dem Spin-off-Projekt
Xpect INX der Universitit Ghent ist es mit
einem innovativen, Hydrogel-basierten Bioma-
terial gelungen, 3D-Strukturen, die lebende
Zellen enthalten, direke zu drucken — und zwar
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Mit dem NanoOne-Drucksystem kdnnen Mikrobauteile mit Strukturdetails >170 nm Auflésung gedruckt
werden.

sowohl im meso- als auch im nanoskaligen
Bereich. ,Das Kombinieren der Kompetenzen
von UpNano in der Entwicklung von
3D-Druck-Geriten und von Xpect INX in der
Formulierung von innovativen Materialien fiir
den 3D-Druck fiihrte rasch zum Erfolg®, kom-
mentiert Peter Gruber, Head of Technology und
Co-Griinder von UpNano.

»X Hydrobio INX U200 ist ein wasserldsliches
Hydrogel, das den Transfer von Zellkulturen aus
2D-Kulturplatten in komplexe 3D-Strukturen
ermdglicht. Das Gelatine-basierte X Hydrobio
INX U200 wurde speziell fiir die Einkapselung
von verschiedenen Zelltypen entwickelt und
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erlaubt daher die Erzeugung von komplexen
3D-Mikrogeweben®, sagt Jasper Van Hoorick,
Projekedleitung bei Xpect INX. ,Das Hydrogel
ahmt die natiirliche zellulire Umgebung nach
und ist biologisch abbaubar, wodurch es den
Zellen erméglicht, das Material graduell durch
neu geformtes Gewebe zu ersetzen.“ Das Gel
16st die Probleme, die bei Standardnihrmedien,
wo die Zellen auf 2D-Art inkubiert werden,
auftreten. Nachfolgend kann das Hydrogel, das
die lebenden Zellen enthilt, direkt in den
NanoOne Bio eingebracht werden.

Die Kombination der beiden Innovationen
erdffnet vollkommen neue Méglichkeiten in der



biomedizinischen Forschung und Entwicklung,
sowohl fiir den industriellen als auch fiir den
akademischen Bereich. Pharmazeutische Unter-
nehmen und Forschungseinrichtungen werden
in der Lage sein, Zellmodelle zu entwickeln, die
den natiirlichen Wachstumsbedingungen im
menschlichen Korper dhneln. Tatsichlich
erlaubt der NanoOne Bio die Erzeugung von
Oberflichenstrukturen mit hochster Prizision
und/oder die Entwicklung von komplexen
3D-Geriisten im Zentimeterbereich, die einge-
bettete Zellen enthalten. Dank des speziellen
optischen Aufbaus, optimierter Scan-Algorith-
men und der unternehmenseigenen adaptiven

Auflésungstechnologie bietet das NanoOne-
System auch signifikant schnellere Produktions-
zeiten als andere Systeme.

KOMBINIERTE EIGENSCHAFTEN

Ebenfalls mit neuen Druckmaterialien beschif-
tigt sich ein Team des Fraunhofer-Instituts fiir
Keramische Technologien und Systeme (IKTS).
Hier wurde eine Anlage fiir das Multi Material
Jetting (MM]) entwickelt, mit der sich unter-
schiedliche Werkstoffe zu einem einzigen addi-
tiv gefertigten Bauteil vereinen lassen. Dadurch
sind Produkte mit kombinierten Eigenschaften
oder Funktionen realisierbar. ,,Wir kénnen der-
zeit bis zu vier Stoffe gleichzeitig verarbeiten®,
erklirt Uwe Scheithauer, Wissenschafter am
IKTS. Die Einsatzgebiete sind vielfiltig und lie-
gen iiberall da, wo Unternehmen hochintegrierte
multifunktionale Bauteile mit individuell defi-
nierten Eigenschaften herstellen wollen.

Die Fertigung geschicht in einem fortlaufenden
Prozess. Zunichst erfolgt die homogene Vertei-
lung der pulverformigen keramischen oder
metallischen Ausgangsmaterialien in einer ther-
moplastischen Bindersubstanz. Die so herge-
stellten Massen werden in Mikrodosiersysteme
(MDS) eingefiillt. Dann startet der eigentliche
Fertigungsprozess. In den MDS werden die
Massen bei rund 100 Grad Celsius aufge-
schmolzen, wodurch sie sehr fein dosierbar sind.
Die Dosiersysteme legen computergesteuert
hochprizise Tropfen fiir Tropfen an der richti-
gen Stelle ab, wodurch sich das Bauteil punkt-
weise aufbaut — bis zu 60 Millimeter und
1.000 Tropfen pro Sekunde. Maximal lassen
sich derzeit Bauteile der Grofle 20x20x 18
Zentimeter herstellen.

,Das Entscheidende ist die individuelle Dosie-
rung der Metall- oder Keramikmassen. Diese
Dosierung sorgt dafiir, dass das additiv gefertig-
te Endprodukt wihrend der abschlieSenden
Sinterung im Ofen die gewiinschten Eigen-
schaften und Funktionen wie Festigkeit, ther-
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Ein Team des Fraunhofer-Instituts IKTS hat eine Anlage fUr das Multi Material Jetting entwickelt, mit
der sich unterschiedliche Werkstoffe zu einem einzigen additiv gefertigten Bauteil vereinen lassen.

mische und elekerische Leitfahigkeit erhalt®,
sagt Scheithauer. Mit MM]J lisst sich beispiels-
weise der Ziinder in einem Satellitentriebwerk
aus Keramik herstellen, der direkt integriert ist
und zudem elekerisch leitfihige und elekerisch
isolierende Bereiche in einem einzigen, extrem
robusten Bauteil vereint. Notig sind dazu drei
Dosiersysteme: eins fiir ein stiitzendes Support-
material, das wihrend der Wirmebehandlung
im Ofen zersetzt wird, ein zweites fiir die elek-
trisch leitfihige und ein drittes fiir die elektrisch
isolierende Komponente. Auch im Bereich
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Consumer-Produkte sind zahlreiche Anwen-
dungen denkbar, etwa eine zweifarbige kerami-
sche Uhrenliinette, die als individuelles Einzel-
stiick fiir einen Kunden produziert wird.

»Wir kénnten beispielsweise auch die Rohlinge
fiir Werkstiicke aus Hartmetall fertigen. Da die
Dosiersysteme extrem prizise arbeiten, sind die
Rohlinge schon sehr nahe an der Endkontur
und miissen anders als bei herkémmlichen Ver-
fahren kaum mehr aufwendig nachgeschliffen
werden. Das ist bei Hartmetall ein grofer Vor-
teil“, schliefSt Scheithauer. ]
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Vorsprung durch Innovation in Produktion und Logistik.

Mit den MAXOLUTION®-Systemlosungen von SEW-EURODRIVE fiir die komplette Fabrikautomatisierung realisieren wir
Ihre Vision der Smart Factory. Unsere Kunden schétzen die Mehrwerte unseres multifunktionalen MAXOLUTION®-
Technologiebaukastens, z. B. hinsichtlich Energiesystem, Navigationstechnologie, Safety-Funktionen, Kommunikation und
Monitoring. Mit leistungsstarker Hardware, intuitiver Software und projektspezifischen Smart Services fiir transparente
Produktionsprozesse und hichste Anlagenverfiigbarkeit. Weltweit und alles aus einer Hand.



FLEXIBEL, LEISTUNGSSTARK & EFFIZIENT

Seit 1931 sorgt SEW-EURODRIVE als einer der weltweiten Marktfiibrer in
der Antriebstechnik fiir die Optimierung unzdahbliger Prozesse, Anlagen oder

Maschinen in vielen Branchen der Produktions- und Prozessindustrie.

m Anfang von knapp 90 Jahren
- SEW-EURODRIVE stand ein geni-
aler Erfinder: Albert Obermoser.

Sein im Jahr 1928 konzipierter Vorlege-
motor revolutionierte die Antriebstechnik.
Christian Pahr, ein gelernter Bankkauf-
mann, erkannte das ungeheure Potenzial
dieser modernen Antriebsart und wagte im
Jahr 1931 - inmitten politisch und gesell-
schaftlich unruhiger Zeiten - den Schritt,
ein Unternehmen zu grinden, das Mafista-
be setzte und die Welt der Mobilitat nach-
haltig veranderte. Heute verfligt SEW-
EURODRIVE Uber 17 Fertigungswerke und
81 Drive Technology Center in 52 Landern,
die Produkte, Losungen und Dienstleistun-
gen fir zahlreiche Kunden der unterschied-
lichsten Branchen anbieten: von der Auto-
mobil- und der Getrankeindustrie bis hin zu
den Bereichen Transport und Logistik oder
Bergbau.

ANTRIEBSTECHNIK FUR INDIVIDUELLE
ANFORDERUNGEN

Antriebstechnologie von SEW-EURODRIVE
ist heute ein fester Bestandteil im modernen
Maschinen- und Anlagenbau. Durch das
bewahrte Baukastensystem und die unein-
geschrankte Kompatibilitat aller Kompo-
nenten lassen sich selbst hochkomplexe
Antriebsarchitekturen so realisieren, dass
sie unter allen Einsatzbedingungen die
maximale Performance garantieren.

Jedes Getriebe, jeder Motor, jeder Getriebe-
motor und jeder Frequenzumrichter ist ein
echtes Einzelstiick. Ganz auf das vorgegebe-
ne Anforderungsprofil und den spezifischen
Einsatzzweck ausgerichtet, werden diese
Hochleistungsantriebskomponenten indivi-
duell nach Kundenwunsch konfiguriert. Mit
dem Baukastensystem lassen sich uniber-
troffen feine Abstufungen in jeder Baugrofle
und jedem Leistungsbereich realisieren. Das

Bild links: MAXOLUTION® Parallelarm-Kinematik-Kit: einfach - effizient - prazise. Mechatronische
Kinematiksysteme als Bausatz - bauen Sie lhren Parallelkinematik-Roboter selbst.
Bild rechts: MAXOLUTION® Factory Automation: mobile Systeme
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macht Antriebskomponenten von SEW-
EURODRIVE zu wahren Alleskonnern, die
sich jeder Aufgabe perfekt anpassen.

SMARTE SYSTEME

Als einer der Pioniere auf dem Sektor der
dezentralen Antriebe und Mechatronik hat
sich das Unternehmen mit der Entwicklung
autonomer, effizienter und schaltschrankun-
abhangiger Systeme konsequent den Anfor-
derungen des Markts angepasst. Heute sind
Antriebslosungen von SEW-EURODRIVE, wie
beispielsweise das mechatronische Antriebs-
system MOVIGEAR®, der Malfistab in der
dezentralen Antriebstechnik: Modular, flexi-
bel, wirtschaftlich und energieeffizient erfil-
len sie die entscheidenden Anforderungen
der modernen Automationstechnologie.

FIT FUR DIE ZUKUNFT
Im Transformationsprozess der Industrie
von heute hat sich das Unternehmen das

EURODRIVE

MOVI-C® Modularer
Automatisierungs-
baukasten: die Zukunft
der Automation- in
zentralen und dezen-
tralen Installationen

ambitionierte Ziel gesetzt, die ..neuen™ Kon-
zepte der Industrie 4.0 mit den etablierten
Prinzipien des Lean-Managements zu ver-
binden und so alle am Wertschopfungs-
prozess Beteiligten intelligent zu vernetzen:
Mensch, Technik und Produkt.

Dass die Gedanken zu diesem Thema bei
SEW-EURODRIVE nicht nur Theorie sind,
beweist die Schaufensterfabrik im Ferti-
gungs- und Logistikwerk in Graben-Neudorf
eindrucksvoll. Hier werden Logistikprozesse,
die mit flexiblen, autonomen Logistikassis-
tenten nach dem Prinzip der Industrie 4.0
gestaltet wurden, abgebildet. Dabei kommt
der komplette Technologiebaukasten von
SEW-EURODRIVE zum Einsatz - von der
Simulation iiber die Antriebstechnik und die
gesamte Steuerungs- und Automatisie-
rungstechnik, die Navigation und Ortung,
die Energieversorgung und -speicherung bis
hin zur Visualisierung und objektorientier-
ten Parametrierung. [

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Strafle 24
1230 Wien

Tel.: +43/1/617 55 00-0
sew(@sew-eurodrive.at
www.sew-eurodrive.at
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ARBEITSPLATZ & ZUKUNFT

Homeoffice war das Schlagwort des letzten Jahres. Aber nicht jede
Arbeit lasst sich von zu Hause aus erledigen. Wie sieht also der Arbeits-
platz der Zukunft aus? Dem ging eine Expertenrunde unter der Leitung
der Plattform Industrie 4.0 Mitte April nach.

rung den Arbeitsplatz zukiinftig besser an den Bediirfnissen der Men-
kann — tiber dieses Thema diskutierte Mitte April 2021 die Plattform
terreich im Rahmen des EU-Projekes ,, ConnectedFactories2 gemeinsam
des Center for Human-Computer Interaction an der Universitit Salzburg,
des Center for Technology Experience beim AIT Austrian Institute of Technology, der
FH Joanneum, Institut fiir Industrial Management, und der Produktionsgewerkschaft
PRO-GE. Die Plattform Industrie 4.0 sicht dabei den Ansatz ,Mensch im Mittelpunkt*
als Wettbewerbsvorteil und widmet sich dem Thema in mehreren Projekten. Mensch-
zentrierte Ansitze im digitalen Transformationsprozess stehen auch beim ,Factories of
the Future Partnership“-Projekt ,,ConnectedFactories2 im Rahmen von Horizon 2020
im Mittelpunke: Gemeinsam mit anderen europiischen Projektpartnern beschiftigt sich
die Plactform Industrie 4.0 dabei mit der Einfithrung neuer Technologien und digitaler
Plattformen im industriellen Umfeld. Im Zuge dessen wurde der Workshop iiber den
Industriearbeitsplatz der Zukunft organisiert.

SOZIOTECHNISCHES DESIGN GEFRAGT

Was bei der Einfithrung neuer Technologien fiir den Erfolg im Unternehmen verant-
wortlich ist, wurde mit den Forschungsschwerpunkten des AIT und der Universitit
Salzburg vorgestellt: ,Human Center” bedeutet den Menschen in seiner Rolle als kiinf-
tigen Anwender bereits zu Beginn der Entwicklung neuer Technologien einzubezichen.
Ziel ist es, mit dem Einsatz kiinstlicher Intelligenz die Zusammenarbeit zwischen
Mensch und Maschine zu verbessern.

Der Arbeitsplatz der Zukunft bietet neue Interaktions- und Interface-Méglichkeiten. Die
Gesamtqualitit des digitalen Arbeitsplatzes wirke sich darauf aus, wie gern und effektiv
gearbeitet wird. ,Human Diversity soll dabei individuelle Hilfestellungen bieten, um
auf unterschiedliche Hintergriinde der Mitarbeiter einzugehen. Die Qualitit kénne nur
dann erhdht werden, wenn alle Faktoren beriicksichtigt werden: Individuum, Produk-
tions- und Arbeitsumfeld, Einsatz digitaler Losungen, Bediirfnisse und Wiinsche —
sowohl der Arbeiter und Angestellten als auch des Unternehmens. Automatisierung
bedeutet unter anderem, dass Entscheidungen durch das System getroffen werden. Fiir
die Akzeptanz ist vor allem das Vertrauen in ein System notwendig — dabei kann ein
verstindliches und nachvollziehbares soziotechnisches Design helfen.
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SHOPFLOOR DER ZUKUNFT

Die FH Joanneum, Institut fiir Industrial

Management, stellte im Rahmen des Work-
shops den Arbeitsplatz der Zukunft auf dem
Shopfloor vor: Dabei beschiftigte man sich mit
der Frage, wie den Bediirfnissen der ,Blue
Collar“-Arbeiter besser entsprochen werden
koénnte. ,,White Collar“-Arbeiter kdnnen ihre
Aufgaben auch vom Homeoffice aus erledigen,
wihrend ,Blue Collar“-Arbeiter an ihren
Arbeitsplatz gebunden sind. Hier kénne die
Digitalisierung vielfiltige Méglichkeiten bieten,
den Arbeitsplatz aufzuwerten. Laut Sabrina
Sorko, Senior Lecturer FH Joanneum, Institut
fiir Industrial Management, kann sich die digi-
tale Transformation nicht nur positiv auf das
Unternehmen etwa in Form von Zeitersparnis
und Qualititsverbesserungen oder auf die Mit-
arbeiter mit mehr Verantwortung und hoherer
Flexibilitit auf dem Shopfloor auswirken, son-
dern auch unterschiedliche Gesellschaftsgrup-
pen besser integrieren. Das Credo dabei: Die
Technologie soll dem Menschen dienen und
nicht umgekehrt.

Abschlieflend wurden durch die Produktions-
gewerkschaft PRO-GE rechdiche Aspekte wie

Zukunft auf

dem Shopfloor:
Fur ,,Blue Collar*-
Arbeiter bietet
die Digitalisierung
vielfaltige Mo6g-
lichkeiten, den
Arbeitsplatz
aufzuwerten.

betriebliche Mitbestimmung, Arbeitnehmer-
schutz, Datensicherheit/-schutz, Arbeitszeit,
taktbasierte Arbeit und Haftbarkeit bei autono-
men Systementscheidungen beleuchtet. Kerstin
Repolusk betonte, wie wichtig es ist, Mitarbei-
ter frithzeitig einzubinden und ihnen als gleich-
wertigen Partnern auf Augenhéhe zu begegnen:
Der Nutzen von neuen Systemen muss kommu-
niziert werden, um Vorbehalte auszuriumen.
Auch im Rahmen der Expertengruppe ,Mensch
in der digitalen Fabrik® der Plattform Indus-
trie 4.0 werden menschzentrierte Aspekte bei
der Einfithrung von KI-Anwendungen und
deren Auswirkungen auf die Akzeptanz bei Mit-
arbeitern beleuchtet, unter anderem im Projekt
LAl for Good“ (finanziert durch den Digifonds
der Bundesarbeitskammer).

»Schon, dass wir so viele Experten fiir diesen
interessanten Workshop gewinnen konnten.
Meine Schlussfolgerung: Es liegt an uns, den
Arbeitsplatz der Zukunft zu gestalten, um die
Zufriedenheit der Mitarbeitenden mit und in
ihren Jobs zu erhéhen und gleichzeitig die Wett-
bewerbsfihigkeit der europiischen Industrie zu
stirken, meint Plattform-Industrie-4.0-Ge-
schiftsfiihrer Roland Sommer. (]
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BEARBEITEN MIT DEM ROBOTER

Um Anwendern neue Moglichkeiten der Prozessautomatisierung zu bieten,
erweitert der Kompetenzfiibrer fiir Greifsysteme und Spanntechnik SCHUNK
nun sein Portfolio um Werkzeuge fiir die robotergestiitzte Oberflichen-

bearbeitung. Eine Win-win-Situation fiir Mitarbeiter und Unternebmen.

n der Holz- und Metallverarbei-
- tung wie auch in der Automobil-
und Aerospace-Industrie kommt

es auf perfekte Oberflachen an. Das manu-
elle Polieren, Schleifen und Bilrsten ist
dabei oft anstrengend und mit hohem Auf-
wand verbunden. Automatisierte Verfahren
bieten hierzu eine attraktive Alternative,
denn mithilfe des Roboters lassen sich
makellose Ergebnisse erzielen - bei deut-
lich reduziertem Zeit- und Kostenaufwand
und geringeren Arbeitsplatzrisiken. Mit den
neuen Einheiten AOV und MFT-R von
SCHUNK lasst sich die Umstellung auf die
automatisierte  Oberflachenbearbeitung
leicht und mihelos realisieren. Zudem leis-
tet SCHUNK bei der Einfihrung automati-
sierter Verfahren mit Machbarkeitsstudien
und umfangreichem Prozess-Know-how
wertvolle Unterstitzung.

Der pneumatische Exzenterschleifer AOV mit axialem
Ausgleich ist Spezialist fiir das Schleifen und Polieren
von Werkstiickoberfldachen.
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DAS RICHTIGE WERKZEUG

FUR JEDEN ZWECK

Die neuen Bearbeitungswerkzeuge von
SCHUNK sind speziell auf automatisierte
Anwendungen ausgelegt und gewahrleisten
dadurch jederzeit makellos bearbeitete
Oberflachen. Der Exzenterschleifer AOV ist
der ,Spezialist” fir das Schleifen und
Polieren von Werkstiickoberflachen. Die
pneumatische Einheit wird von einem
Lamellenmotor mit einer maximalen Dreh-
zahl von 10.000 Umdrehungen pro Minute
angetrieben. Die axiale Lagerung des
Motors stellt eine Nachgiebigkeit sicher,
sodass an der Werkstickoberflache kon-
stante Anpresskrafte wirken. Selbst bei
zunachst sehr unebenen Oberflachen las-
sen sich somit perfekte Polier- und Schleif-
ergebnisse erzielen. Uber zwei Luftan-
schlisse lasst sich die Anpresskraft in zwei
Richtungen, d.h. beim Ein- und Ausfahren,
separat ansteuern und je nach Bedarf vari-
ieren (Bereich: 6,7 N bis 67 NJ. Dadurch ist
sichergestellt, dass der AOV auch bei
Anwendungen Uber Kopf mit einer konstan-
ten Anpresskraft bearbeitet. Der Exzenter-
schleifer kann wahlweise mit Schleiftellern
unterschiedlichen Durchmessers (125 mm
bzw. 5" oder 150 mm bzw. 6”) bestiickt wer-
den. Optional lasst sich der Schleifer mit
einem Anschluss fiir die Absaugung des
abgetragenen Materials versehen. Eine Ver-
unreinigung der Roboterzelle und dadurch
bedingte Ausfalle konnen so kostensparend
verhindert werden.



Mit den neuen Bearbeitungswerkzeugen lasst sich nun auch mit automatisierten Verfahren ein perfektes Finish
erzielen. Anwender profitieren von mehr Effizienz, geringeren Kosten und gleichbleibend hoher Qualitat.

Anwender, die eine besonders flexible und
robuste Polierspindel fir das Polieren und
Birsten von Werkstiicken mit axialer Nach-
giebigkeit bendtigen, finden mit der MFT-R
die optimale Losung. Die Spindel ist mit
einem pneumatischen Lamellenmotor aus-
gestattet, der eine maximale Drehzahl von
bis zu 5.600 Umdrehungen pro Minute leis-
tet. Fir eine perfekte Finalisierung der
Oberflachen lasst sich die Drehzahl auf ein
Minimum verringern. Der robuste Motor
lauft nur kurz nach und reduziert dadurch
die Bearbeitungszeit. Durch die kardanische
Lagerung sind die Ausgleichskraft und die
radiale Nachgiebigkeit des Werkzeugs indi-
viduell einstellbar. Je nach Druckeinstellung
lasst sich die Nachgiebigkeit von 9 N bis
70 N regulieren. Fir jeden Anwendungsfall
kann der Nutzer den optimalen Wert wahlen

und somit in jeder Einbaulage qualitativ
hochwertige und reproduzierbare Ergebnis-
se erzielen. Etwaige Werkstlcktoleranzen
lassen sich ausgleichen, und die Bahnpro-
grammierung des Roboters wird deutlich
einfacher. Auch durch weitere Funktionen
zeigt sich die MFT-R besonders anwender-
freundlich: Durch die optionale Achsfixie-
rung ist der Wechsel zwischen pendelndem
und radialem Ausgleich einfach und schnell
moglich. Unterschiedliche Werkstiickgeo-
metrien konnen dadurch mit nur einem
Werkzeug flexibel bearbeitet werden - ein
wirtschaftlicher Vorteil, durch den sich die
Investitionskosten annahernd halbieren las-
sen. Die MFT-R ist als stationare Einheit
erhéltlich oder kann flexibel (axial oder radi-
al] am Roboter montiert werden. SCHUNK
bietet hierzu vorgefertigte Adapterplatten
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Moglich wird dies durch einen Lagesensor,
der zusammen mit kundenseitigen Druck-
regelventilen die Gewichtskraft kompen-
siert. PCFC lasst sich mit unterschied-
lichsten Werkzeugen kombinieren und
eignet sich daher fir zahlreiche

Anwendungszwecke.
Die pneumatische Polierspindel MFT-R mit Mehr Prazision und Vielfalt bei tberschau-
radialem Ausgleich verkiirzt Bearbeitungs- und barem Programmier- und Konstruktions-

Inbetriebnahmezeiten deutlich. .. . . ..
aufwand: So effizient ist die automatisierte

Oberflachenbearbeitung mit Werkzeugen
von SCHUNK. [

INFO-BOX

Uber SCHUNK
Die SCHUNK GmbH & Co. KG aus
Lauffen/Neckar ist ein inhabergefiibrtes
deutsches Familienunternehmen und Global
Player in einem. Im Jahr 1945 von Friedrich
Schunk als mechanische Werkstatt gegriin-
det, entwickelte sich das Unternebmen unter
Schunks Sobn Heinz-Dieter zum Kompe-
tenz- und Weltmarktfiibrer fiir Greifsysteme
und Spanntechnik. Heute wird es von den
Die Ausgleichseinheit PCFC mit integriertem Enke(n des U@tqnebmensgmnders, denAGe—
Wegmesssystem gewihrleistet eine konstante schwistern Kristina 1. Schunk und Henrik A.
Ausgleichskraft in jeder Lage. thunk, in der dritten Generation gefiibrt.
Uber 3.500 Mitarbeitende in neun Werken
und 34 eigenen Landergesellschaften so-
an, wodurch wertvolle Zeit bei der Konstruk- wie Vertriebspartner in iiber SO Lindern
tion eingespart wird. ge%uiihrleisten eine intensive Marktpréisenz.
Erganzend rundet die Einheit PCFC das Mit 11.000 Standardkomponenten bietet

) ] N SCHUNK das weltweit gréfSte Greifsysteme-
SCHUNK-Portfolio ab. Muss ein Werkstlick und Spanntechnik-Sortiment aus einer Hand

mit einer definierten Kraft bearbeitet wer- und mit 2.550 SCHUNK Greifern das brei-
den, leistet die Ausgleichseinheit gute teste Standard-Greifkomponentenprogramm

Dienste. Die PCFC stellt sicher, dass in jeder am Markt. D“St %‘Z*“’Z“;(%"Zfsysmmp”f‘
Lage eine konstante Ausgleichskraft wirkt. gramm umfasst iiber 4. omponenten.

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-Strafe 1
4511 Allhaming

Tel.: +43/7227/223 99-0
info@at.schunk.com
www.schunk.com

Anzeige

. AUTOMATION-GUIDE 2021



Equipped by
SCHUNK %
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Wiederholgenauigkeit
Linearachse LDN
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Greiferwechsel %

Schnellwechsel-
system SWS

Bis zu 50 0/0

hohere Greifkraft e

2R
Universalgreifer A “ »
27 o
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PGN-plus-P

SCHUNK o °
Superior Clamping and Gripping J

Alles fiir Ihr

Handling-System

Uber 4.000 Komponenten fiir die
Handhabung und Montage. schunk.com/equipped-by




AUTOMATISIERUNGSPOTENZIALE

ENTDECKEN

Die Experten fiir Antriebs-, Forder- und Systemtechnik sowie Robotiklosungen
der TAT-Technom-Antriebstechnik in Leonding (OO) unterstiitzen als System-
integratoren ihre Kunden mit Automationsideen und -l6sungen auf dem Weg

in Richtung Industrie 4.0.

ie Wettbewerbsfahigkeit vieler
- Unternehmen erhoht sich mit
ihrem  Automatisierungsgrad.

Diese Entwicklung wurde durch die Corona-
Pandemie nochmals verstarkt und lasst
viele Klein- und Mittelunternehmen an ihre
Grenzen stoflen. Der Gesamtlosungsan-
bieter TAT setzt hier an und begleitet mit
Ideen und Losungen zur individuellen Step-
by-Step-Prozessautomatisierung. Dazu
werden bestehende manuelle Ablaufe in
ihre Einzelteile zerlegt und - die Peripherie
beriicksichtigend - in einen automatischen
Prozess umgewandelt. Das
umfangreiche  TAT-
Produktportfolio in
der Antriebs-,

Forder- und

Der kollaborierende
Roboter punktet mit
nahezu unbegrenzten
Einsatzgebieten.

. AUTOMATION-GUIDE 2021

Systemtechnik sowie Robotik liefert die pas-
senden Komponenten dazu.

AUTOMATISIEREN MIT ROBOTERN

Eine zentrale Rolle nehmen die kollaborie-
renden Leichtbauroboter von Techman
Robot ein. Ob als integrierter Bestandteil
eines Automatisierungsprozesses, All-in-
one-System fiir Palettieraufgaben als ,TM
Palletizing Operator” oder mobil als Robo-
terzelle oder als Aufbau auf dem fahrerlo-
sen Transportsystem RAMVoS - den Ein-
satzgebieten von TM-Robotern sind kaum
Grenzen gesetzt. Besonders in der Produk-
tion bei gefahrlichen, schweren, monotonen
oder schmutzbelasteten Tatigkeiten bilden
die Cobots eine interessante Alternative, um
Mitarbeiterinnen fir sinnvollere und intelli-
gentere Aufgaben freizuspielen. Bei nicht-
kollaborativen Anwendungen erstellt TAT
basierend auf einem flexiblen Aluminium-
Profilsystem das passende Schutzkonzept.

SYNERGIEEFFEKTE

ROBOTIC UND FORDERTECHNIK

Aus ihrem breiten Angebot an Fordersyste-
men entwickeln die TAT-Spezialisten indivi-
duell abgestimmt mit den Kunden Ideen und
Losungen fir zuverlassige automatisierte
TransporteinnerhalbderProduktionsablaufe
und punkten mit Engineering-Know-how
und Servicekompetenz. Die Synergieeffekte
der Bereiche Systemtechnik und Robotic
werden optimal genutzt und fiihren zur per-



fekten Losung. Die Kunden profitieren von
reibungslosen Materialflissen, verbesser-
ter Prozesssicherheit und raschem Return
on Investment. Um auch kleinen und mittle-
ren Unternehmen die Scheu vor Automati-
sierungsprojekten zu nehmen, ladt TAT-
Robotic-Leiter DI (FH) Raimund Temmel
Interessierte ins TAT-Robotic-Labor ein:
Wir helfen Unternehmen, ihre Automatisie-
rungspotenziale zu entdecken. In unserem
Robotic-Labor kann man unsere Roboter
kennenlernen und Prozessablaufe r‘T‘1ithilfe Einfache und effiziente Automatisierung mit dem
eines Simulationsprogramms testen. ] smarten ,Kollegen - der TM-Roboter von TAT.

TAT-TECHNOM-ANTRIEBSTECHNIK GMBH
Technologiering 13-17

4060 Leonding

Tel.: +43/7229/648 40-0

tat(tat.at

www.tat.at

Anzeige * Fotos: Techman Robot (1), TAT (2)

www.tat.at

AUTOMATISIERUNGS-
LOSUNGEN
Driven by Engineers

Als SYSTEMINTEGRATOR unterstiitzen wir unsere Kunden
dabei, ihre AUTOMATISIERUNGSPOTENZIALE zu
entdecken und erfolgreich umzusetzen. Wir begleiten Sie

am Weg vom MANUELLEN ZUM AUTOMATISIERTEN
PROZESS und stellen sicher, dass Sie als Kunde die

wirtschaftlich optimale Losung erhalten — zuverléssig
und AUS EINER HAND. Ein GANZHEITLICHER
ANSATZ ist dabei unser Ziel.

Bleiben Sie wettbewerbsfahig und realisieren Sie
gemeinsam mit uns eine ZUKUNFTSORIENTIERTE
AUTOMATISIERUNGSLOSUNG!

Antriebstechnik | Systemtechnik | Robotic



MECHATRONIK STUDIEREN

Ab dem Wintersemester 2021/2022 werden 25 Studierende am Institut
Electronic Engineering der FH JOANNEUM zu Mechatronikerinnen und

Mechatronikern ausgebildet.

ndustrielle Fertigungs- und Produktionssysteme bestehen aus den Bereichen Mechanik,

lektronik und Software und funktionieren dank hoch technischer, intelligenter Kom-

onenten. Um diese Systeme beispielsweise fiir die Lagerlogistik zu planen, in Betrieb zu

chmen oder um neue Komponenten zu entwickeln, sind interdisziplinires Verstindnis

und technisches Know-how nétig. Dafiir werden die Studierenden des neuen dualen

Bachelorstudiengangs ,Industrielle Mechatronik® ausgebildet.
Das Institut Electronic Engineering der FH JOANNEUM hat einen Studienplan entwi-
ckelt, der auf den Bedarf der regionalen Industrie abgestimmt ist. So wird den Studieren-

den umfassendes Wissen in Elektrotechnik und Elektronik, technischer Informatik sowie

Maschinenbau und Fertigungstechnik vermittelt. Wahlpflichtficher wie Robotik und

digitale Bildverarbeitung runden die zukunftsorientierte Ausbildung ab. Das Studium
sIndustrielle Mechatronik® ist an der FH JOANNEUM Kapfenberg angesiedelt, um
Synergien mit den dort ansissigen Instituten Energie-, Verkehrs- und Umweltmanage-

ment, International Management sowie Internet-Technologien & -Anwendungen bei

INFO-BOX

Zahlen, Daten, Fakten zu ,,Industrielle Mechatronik®

Studienort: FH JOANNEUM Kapfenberg
Studiengangsorganisation: Dual Studierende sind
ab dem 3. Semester im Partnerunternehmen tatig,
Betriebsphasen wechseln mit Prasenzphasen an der
FH JOANNEUM.

Anzahl der Studienplatze: 25 pro Studienjahr
Bewerbungsfrist: 1. Juni 2021 und 16. August 2021
Studienbeginn: Wintersemester 2021/2022
Studiengangsleiter: Wolfgang Belitsch

15 Partnerunternehmen mit 29 Ausbildungsplatzen,
darunter AVL List GmbH, Knapp Systemintegration
GmbH, Magna Steyr Fahrzeugtechnik AG & CO KG,
Pankl Racing Systems AG, voestalpine High Perfor-
mance Metals GmbH

www.fh-joanneum.at

. AUTOMATION-GUIDE 2021

der Laborinfrastruktur und in der Lehre zu
schaffen. Zudem ist die Obersteiermark eine der
fithrenden Industrieregionen mit Weltmarke-
fithrern wie Pankl Racing Systems AG, die als
Ausbildungsbetriebe kooperieren.

,Ein Studium wie ,Industrielle Mechatronik®
hat es in der Steiermark bisher noch nicht gege-
ben. Der Bedarf der Industrie an akademisch
ausgebildeten Mechatronikerinnen und Mecha-
tronikern ist hoch, denn in Zukunft werden
noch mehr mechatronische Systeme den Tech-
nologiefortschritt in der E-Mobilitit, bei Auto-
matisierungslésungen oder auch bei 3D-Dru-
ckern begleiten. Auf unsere Studierenden war-
ten nach dem Studienabschluss hervorragende
Berufsaussichten mit Jobgarantie®, sagen die
Geschiftsfiihrer der FH JOANNEUM Martin
Payer und Karl Peter Pfeiffer.



Der in der Steiermark einzigartige duale Studiengang der FH JOANNEUM wurde in enger Kooperation
mit Industrieunternehmen entwickelt, die fUr Studierende Ausbildungsplatze anbieten.

DUAL STUDIEREN - MAXIMAL PROFITIEREN
Im dualen Studium ,Industrielle Mechatronik®
sind die Studierenden bereits ab dem dritten
Semester in Ausbildungsbetrieben titig, arbei-
ten dort an aktuellen Themen und bringen ihr
Wissen in die industrielle Praxis ein. Die Bache-
lorarbeit wird gemeinsam mit den Unterneh-
men und der Hochschule verfasst. Von der
dualen Studienform, die an der FH JOANNE-
UM fiinfmal angeboten wird, profitieren die
Praxisunternchmen, die so zukiinftige Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter bedarfsorientiert aus-
bilden kénnen.

Fiir ,Industrielle Mechatronik® kénnen als
Ausbildungsbetriebe Unternehmen aus der
Hightech-Branche, Industrieunternehmen und
Firmen, die Titigkeiten im Umfeld der Pla-
nung, Entwicklung, Inbetriecbnahme und des
Services von industriellen mechatronischen

Systemen anbieten, dabei sein. Schon jetzt sind
das 15 Unternehmen mit derzeit 29 Ausbil-
dungsplitzen, darunter die voestalpine High
Performance Metals GmbH, die fiinf Praxis-
plitze einbringt.

Franz Rotter, Vorstandsmitglied der voestalpine
AG und Leiter der High Performance Metals
Division, dazu: ,Die Digitalisierung und Auto-
matisierung in den Produktionsprozessen ist ein
Kernthema fiir die zukiinftige, globale Wettbe-
werbsfihigkeit unserer Unternechmen. Hervor-
ragend ausgebildete Fachkrifte in der notwendi-
gen Anzahl sind dafiir ausschlaggebend. Wir
unterstiitzen daher die Initiative des neuen
dualen Studiums ,,Industrielle Mechatronik®,
da es mit seinem Curriculum zu den Themen-
stellungen der Zukunft fiir Industrie 4.0 passt
und eine vielversprechende Kombination von
Wissenschaft und Praxis bietet.“ [
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airsystems gmbh

airsystems gmbh

Elektror

-
12
i

WE MAKE AIR WORK

In Anlagen und industriellen Prozessen sind lufttechnische Losungen

der Firma Elektror airsystems ein absolutes Muss.

er Einsatz von Luft ist vielseitig.
- Sie erfillt gleich mehrere Anwen-
dungen: Trocknen, Kihlen, Abbla-

sen und Befordern sind Arbeitsschritte, die in
industriellen Prozessen nicht mehr wegzu-
denken sind. Elektror macht dies moglich -
sei es mit einem Industrieventilator, einem
Seitenkanalverdichter oder doch einem maf-
geschneiderten Komplettsystem.

Unter dem Motto ,we make air work™ hat es
sich die Elektror airsystems gmbh zur Auf-
gabe gemacht, aus Luft ein wirkungsvolles
Arbeitsmedium zu generieren. Eine Ge-
schaftsidee, die mittlerweile aus unzahligen
industriellen Fertigungsbereichen nicht
mehr wegzudenken ist.

Begonnen hat die Erfolgsgeschichte des
Lufttechnikexperten im Jahr 1923 im deut-
schen Esslingen am Neckar. Seitdem hat sich
Elektror vom Motorenhersteller zum interna-
tional fihrenden Hersteller fir Industrieven-
tilatoren und Seitenkanalverdichter entwi-

. AUTOMATION-GUIDE 2021

ckelt. Seit mittlerweile mehrals 17 Jahren ist
Elektror airsystems auch hierzulande mit
einem eigenen Standort im oberdsterreichi-
schen Tumeltsham vertreten, der das
Servicesiegel . Leitbetrieb Osterreich” tragt.

KOMPONENTE BIS KOMPLETTSYSTEM

.So individuell wie die Anwendungsgebiete
ist in vielen Fallen auch der jeweils richtige
Ventilator”, ist man im Hause Elektror tiber-
zeugt. Mit seiner breit gefacherten Produkt-
palette sowie den unterschiedlichen
verfligbaren Funktionsweisen findet das
Unternehmen fiir nahezu alle industriellen
lufttechnischen Prozesse die passende
Losung. Mit dem neuen Geschaftsfeld
.Systems and Solutions” trifft das Unter-
nehmen die Bedirfnisse dieser Zeit. Ziel
dabei sind einbaufertige Komplettlosungen,
die bedarfsgerecht auf die Anlage
abgestimmt sind und passgenau in die
bestehende Anlage integriert werden.



Elektror

airsystems gmbh

Elektror airsystems baut seine Prasenz auf dem amerikanischen Markt aus.

GOING WEST!

GEMEINSAM STARK IN DEN USA

Elektror airsystems baut seine Prasenz
systematisch aus, auch auf dem US-Markt:
So bietet Elektror airsystems ab sofort die
eigenen hochwertigen Produkte Uber die
amerikanische Twin City Fan Ltd. (TCF) in
den USA an. Der Hersteller von Hochdruck-
ventilatoren neuester Generation wird den
amerikanischen Kunden durch diese strate-
gische Partnerschaft seine jahrzehntelange
lufttechnische Erfahrung zur Verfligung stel-
len konnen. Die direkt angetriebenen - meist
sehr kompakten - Hochdruckventilatoren
aus Europa erfiillen bereits heute alle kiinf-
tigen Energieeffizienzanforderungen, die an
den amerikanischen Markt gestellt werden.
Ulrich Kreher, Geschéaftsfiihrer der Elektror
airsystems, erklart: Wir freuen uns sehr
Uber die Kooperation mit Twin City Fan und

Elektror

airsystems gmbh

die neu entstandene Partnerschaft. Unsere
Unternehmen besitzen eine lange Tradition
und haben eine &ahnliche, wertebasierte
Unternehmenskultur. Zudem erganzen sich
unsere Produkte ideal. Das passt einfach.” m

INFO-BOX

Uber die Elektror airsystems gmbh

Elektror ist einer der international fiihren-
den Hersteller auf dem Gebiet der Radial-
ventilatoren, Axialventilatoren und Seiten-
kanalverdichter. Die verwendeten Werkstoffe
Aluminiumguss, Stahl und Edelstahl sowie
der sehr breite Leistungsbereich ermdgli-
chen den Einsatz von Elektror-Produkten

in zablreichen industriellen lufttechnischen
Prozessen. Kundenindividuelle Losungen
und kompetente Beratung stellen hierbei
eine der Kernkompetenzen von Elektror dar.

Elektror airsystems gmbh
Schonfeld 10

4911 Tumeltsham

Tel.: +43/7752/216 66
info@elektror.at
www.elektror.at
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PARTNERSHIP. WITH GUARANTEE

Personliches Engagement, Partnerschaftlichkeit und Handschlagqualitit sind
Werte, die im Wirtschaftsleben oft zu kurz kommen. Bei STASTO sind sie ein
fester Bestandteil der Unternehmenskultur und sorgen in Kombination mit
technischer Expertise fiir nachhaltige Geschdftserfolge.

as vor mehr als 40 Jahren mit
- dem Handel von Magnetventilen
und Druckluftarmaturen in einer

Altbauwohnung in der Innsbrucker Gabels-
bergerstrafle seinen Anfang nahm, hat sich
mittlerweile zum internationalen Automati-
onsspezialisten entwickelt. Hochwertige
Produkte aus den Bereichen Hydraulik,
Pneumatik und Armaturen werden bei
STASTO in einem herstelleribergreifenden
Komplettsortiment zusammengefiigt und
sorgen fur ein reibungsloses Zusammen-
spiel aller Komponenten. Dabei beschrankt
sich STASTO aber nicht auf den Handel mit
hochqualitativen Einzelteilen, sondern ver-
bindet diesen mit engagiertem Service und
professioneller Beratung. Das Automations-
sortiment, bestehend aus Spitzenprodukten
20 ausschlieBlich europaischer Stammher-
steller und weiterer 60 renommierter euro-

Montage eines Kugelhahns mit pneumatischem
Drehantrieb
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paischer Anbieter, wird einer regelmafigen
und genauen Zustands- und Qualitatskon-
trolle unterzogen und durch die fachliche
Kompetenz der STASTO-Experten zum
Erfolgsgaranten fir den Kunden.

ENTSCHEIDENDER MEHRWERT
Individuelle Anwenderkonzepte sind seit
geraumer Zeit ein weiteres Standbein des
STASTO-Unternehmenserfolgs und haben
sich mittlerweile vor allem im Maschinen-,
Fahrzeug- und Anlagenbau sowie der
Instandhaltung etabliert. Losungsorientier-
te Serviceleistungen, wie vormontierte und
gepriifte Kombinationen, die als STASTO
AutomationsPaket jederzeit mit allen Ein-
zelteilen wiederbestellbar sind, oder das zu
festgelegten Zeitpunkten regelmafBig gelie-
ferte STASTO TerminPaket, minimieren den
organisatorischen, wirtschaftlichen wund
technischen Aufwand und liefern so einen
entscheidenden Mehrwert.

UNTERNEHMERISCHER GENIESTREICH

.Ein Eckpfeiler unseres Erfolgs sind unsere
engagierten, hoch qualifizierten und selbst-
verantwortlich arbeitenden  Firmenmit-
glieder - das merken unsere Kunden in jedem
Gespréach”, ist Geschéftsleiter Christof Stocker
liberzeugt. .Im Mittelpunkt unserer Tatigkeit
stehen die Bedirfnisse unserer Kunden”
Dieter Stocker.

erganzt Gesellschafter



VLLi AL

Professionalitdt und Partnerschaftlichkeit stehen im Hause STASTO auf der Tagesordnung.

Es zeigt sich: Im Hause STASTO steht der
Faktor Mensch eindeutig im Fokus. Aus die-
sem Grund wurde vor knapp 25 Jahren das
mittlerweile preisgekronte STASTO-Mitun-
ternehmer-Modell eingefihrt, das jedem
Mitarbeiter die Moglichkeit bietet, als Kom-
manditist direkt am Unternehmenserfolg
teilzuhaben. Damit wird nicht nur Stabilitat
geschaffen und die personliche Entfaltung
gefordert, die flachen Hierarchien ermogli-
chen zudem flexible und schnelle Entschei-
dungen und tragen dazu bei, dass STASTO
von Jahr zu Jahr erfolgreicher agiert. ]

JTHITL)
MADE IN *
EUROPE
< 7 Partnership.
With Guarantee.

INFO-BOX

Die STASTO PartnerschaftsGarantie

m Erstklassige Hersteller

u Aufeinander abgestimmtes Sortiment
u Made in Europe

u Unbiirokratischer Service

u Projekteffizienz und Sicherheit

u Personliches Engagement

STASTO wiichst mit dem Erfolg seiner
Kunden.

STASTO Automation KG
FeldstraBBe 9-11

6020 Innsbruck

Tel.: +43/512/520 76-0
austria(@stasto.eu
www.stasto.eu
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KOLLISIONSKONTROLLE

Forscher des Fraunhofer-Instituts erproben gemeinsam mit Ericsson
5G-Technologie im Millimeter-Wellenlangenbereich zur Vermeidung von
Schaden durch Kollisionen an Werkzeugmaschinen und Bauteilen.

exe Produktionsprozesse in hochflexiblen und vernetzten Fertigungssystemen
rn es, dass simtliche Prozesse und verteilten Systeme ihre Daten extrem zuverlis-
it nur geringen Verzdgerungszeiten austauschen kénnen. Fiir diese sogenannte
le and Low Latency Communication (URLLC) erarbeitet das 3rd Genera-
tion Partnership Project (3GPP), cine weltweite Kooperation fiir die Standardisierung
von Mobilfunktechnologien, einen neuen Standard fiir zukiinftige 5G-Produkte. Das
Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnologie IPT und der schwedische Mobilfunk-
ausriister Ericsson erproben die vorgesehenen URLLC-Funktionen anhand eines realen
Produktionsszenarios zur Kollisionskontrolle in Werkzeugmaschinen.

Fertigungsprozesse wie das Frisen hochkomplexer Bauteile zu beherrschen, bedeutet vor
allem, schnell Abweichungen in der Bewegung des Werkzeugs zu erkennen und darauf
innerhalb weniger Millisekunden zu reagieren. Mit maschinenintegrierter Sensorik kon-
nen Prozessdaten erfasst werden; der
neue Mobilfunkstandard 5G kann

»Indem wir die enormen Datenmengen, die im
Frésprozess entstehen, innerhalb klrzester Zeit
erfassen, verarbeiten und in die Werkzeugmaschi-
ne zurtickspielen kénnen, eréffnet 5G véllig neue
Anwendungsfelder fir unsere Projektpartner.”

Niels Kénig, Koordinator des 5G-Industry
Campus Europe am Fraunhofer IPT

sicherstellen, dass die gewonnenen
Daten drahtlos so schnell und zuver-
lassig iibertragen werden, dass die
Werkzeugmaschine auf Verinderun-
gen im Prozess reagieren kann, noch
bevor das Bauteil beschidigt wird.

Im Anwendungsfall der Kollisions-
detektion, der in Deutschland bei-
spielhaft erprobt wird, erkennt ein
Sensor die Kollision des Bearbei-

tungswerkzeugs mit dem Bauteil so schnell, dass die Maschine jederzeit rechtzeitig
gestoppt werden kann. So sollen sich teils immense Schiden, beispielsweise an der
Maschinenspindel, zuverlissig und ohne menschliches Eingreifen vermeiden lassen.

SCHNELLER DURCH NUTZUNG DES MMWAVE-SPEKTRUMS

Ein neues modulares Testsystem von Ericsson dient dazu, den geforderten URLLC-
Spezifikationen in diesem Anwendungsfall gerecht zu werden. Das Testsystem arbeitet
dafiir im Millimeter-Wellenlingenbereich (mmWave), einem neuen 5G-Spektrum mit
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5G-Sensorik zur Kollisionskontrolle schitzt Werkzeugmaschinen und Bauteile vor Schaden.

Frequenzen zwischen 24 und 28 Gigahertz. Der
Millimeter-Wellenlingenbereich in der Produk-
tion ist bisher neu und kaum erprobt.

Der groflere Spektralbereich erlaubt jedoch
noch héhere Datenraten und geringere Laten-
zen als in die bisherigen Systeme, sodass auch
besonders zeitkritische Anwendungen, wie eben
die Kollisionsdetektion, nun damit umgesetzt
werden kénnen.

BLAUPAUSE FUR WEITERE ANWENDUNGEN
Das neue Testsystem im Millimeter-Wellenlin-
genbereich wird vom Fraunhofer IPT im Kon-
text des 5G-Industry Campus Europe getestet
und erprobt, wo Fraunhofer gemeinsam mit
seinen  Forschungspartnern  industrielle
5G-Anwendungen erforscht.

»S0 kénnen wir nun auch Prozesse kontrollieren
und steuern, die bisher aufgrund ihrer Komple-
xitit technisch kaum zu beherrschen waren.
Indem wir die enormen Datenmengen, die im
Frisprozess entstehen, innerhalb kiirzester Zeit
erfassen, verarbeiten und in die Werkzeugma-
schine zuriickspielen kénnen, erdffnet 5G véllig

neue Anwendungsfelder fiir unsere Projektpart-

ner*, erklirt Niels Konig, seines Zeichens Koor-
dinator des 5G-Industry Campus Europe am
Fraunhofer IPT. ]

INFO-BOX

5G-Industry Campus Europe

Mit dem 5G-Industry Campus Europe ging
im Mai 2020 die eigenen Angaben zu-
folge groBte 5G-Forschungsinfrastruktur
Europas ans Netz. Dort erforscht und er-
probt das Fraunhofer IPT gemeinsam mit
seinen Aachener Forschungspartnern die
ersten industriellen 5G-Anwendungen. In
insgesamt sieben Teilprojekten werden un-
terschiedliche Anwendungsszenarien von
5G-Sensorik fir die Uberwachung und Steu-
erung hochkomplexer Fertigungsprozesse
Uber mobile Robotik und Logistik bis hin zu
standortUbergreifenden Produktionsketten
untersucht. AuBerdem testen die Aachener
Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftler
den Einsatz moderner Edge-Cloud-Systeme
zur schnellen Verarbeitung von Daten, um
die Potenziale von 5G in der vernetzten,
adaptiven Produktion auszuschépfen.
www.5G-Industry-Campus.com

Foto: Fraunhofer IPT
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NACHHALTIG VIRENFREIE LUFT

Auf Initiative des Silicon Alps Technologie-Clusters in Kooperation mit dem

steirischen Humantechnologie-Cluster (HTS) und dem oberdsterreichischen
Medizintechnik-Cluster (MTC) wurde das ,,Expertenforum Luftfiltertechnik

gegen Covid-19 formiert.

m Zuge der Covid-19-Pandemie
- haben wunzdhlige Studien die
Grundlage fiir Entscheidungen

gebildet. So ist unbestritten, dass die Lif-
tungstechnik und qualitative Luftfiltersyste-
me einen wirkungsvollen Schutz gegen eine
Infektion bieten. Diese schiitzende Wirkung
entfaltet sich nicht nur bei Coronaviren sehr
effektiv, sondern schitzt in geschlossenen
Raumen auch vor allen anderen luftgetrage-
nen Krankheitserregern.

Um die Technologie effizient weiterzuentwi-
ckeln, hat sich auf Initiative des Silicon Alps
Technologie-Clusters in Kooperation mit
dem steirischen Humantechnologie-Cluster
(HTS) und dem obergsterreichischen Medi-
zintechnik-Cluster (MTC) das .Experten-
forum Luftfiltertechnik gegen Covid-19" for-
miert. Die Mitglieder arbeiten als interdiszi-
plinares und ehrenamtliches Team von Wis-
senschaftlerlnnen und Unternehmerlnnen
mit dem Ziel, den o&ffentlichen Innenraum
durch raumlufttechnische Anlagen (RLT)
nachhaltig sicherer zu gestalten.

2302201
15:24:30
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Unter der Vielzahl an bestehenden Produk-
ten und Filterarten gibt es laut den Experten
und Expertinnen grofle Unterschiede, und
nicht alle sind wirkungsvoll im Einsatz
gegen Viren. Dabei werden innerhalb der
RLT grundsatzlich Umluftgerate (mobil,
Luftaustausch) und Liftungsanlagen (stati-
ondr, mit Au3enluftversorgung) unterschie-
den. .Die ausschlaggebenden Kriterien zur
Effektivitat sind dabei die Leistungsfahig-
keit, gemessen am Luftvolumenstrom und
der Luftwechselrate. Der Luftvolumen-
strom, h&ufig auch als CADR-Wert (Clean
Air Delivery Rate) bezeichnet, sollte am
Gerat einstellbar sein”, erklart Stefan Radl,
Professor fiir Verfahrens- und Partikeltech-
nik an der Technischen Universitat Graz und
Mitglied des Expertenforums. Die Filter-
klasse gibt dazu an, welche Abscheideeffizi-
enz fur Partikel mit unterschiedlicher Grof3e
unter genormten Bedingungen erreicht
wird, und erlaubt daher einen einfachen
Vergleich zwischen unterschiedlichen Pro-
dukten. Als Hauptfilter werden High Effi-




Simulationsmessungen zur Verbreitung von Viren in Innenrdaumen

ciency Particulate Air (HEPA]-Filter mit
Klassifizierung H13 oder hoher
(geprift nach DIN 1822) empfohlen. Eine
.Uberfiltrierung” durch die Verwendung von
Ultra Low Penetration Air (ULPA]-Filter ist
jedoch nicht notwendig.

Weitere wichtige Kriterien beim Einsatz von
RLT waren noch die richtige Dimensionie-
rung fir den notwendigen Luftvolumen-
strom sowie die raumlichen Gegebenheiten
fur die Luftverteilung. Zudem werden Gera-
te mit Vorfilterfunktion empfohlen, da diese
die Lebensdauer der teuren Hauptfilter
deutlich verlangern. Ein weiterer, nicht zu
verachtender Faktor ist die Larmbelastung.
Hier sollte als Faustregel der Schallpegel
<45 dBI(A] fir ruhige Aufenthaltsbereiche,
und <50 dB(A) in Arbeitsbereichen mit mitt-
lerer Schallbelastung betragen.

Dass Aerosole eine Schlisselrolle in der
Ubertragung von Covid-19 iibernehmen, ist
langst wissenschaftlich belegt.

einer

Weniger

SILICON

WHERE TOMORROW COMES FROM

bekannt jedoch ist, dass dabei dem Fein-
staub eine tragende Rolle in der Verbreitung
zukommt. Flissigkeitstropfchen wirken
durch ihre dynamischen Eigenschaften eher
destabilisierend auf das Virus und bewirken
dessen baldige Deaktivierung, wahrend
Feinstaubpartikel relativ stabile Trager im
Infektionsgeschehen darstellen. Auch dage-
gen bieten RLT einen wirkungsvollen Schutz
durch die hochst effektive Reinigung unse-
rer Umgebungsluft. ]

INFO-BOX

Weitere Informationen:
wwuw.silicon-alps.at/
www.ortner-group.com/
wwuw.cta.at/
www.luftreiniger-mann-hummel.at/
www.comprei.eu/

www.silent24.at/
www.humantechnology.at/
www.medizintechnik-cluster.at/

Silicon Alps Cluster GmbH
Europastrafie 12

9524 Villach

Tel.: +43/4242/424 16
office@silicon-alps.at
www.silicon-alps.at
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FUNKTION IN PERFEKTION

Als Spezialist fiir die Fachbereiche Elektro-, Mess- und Regeltechnik sowie
Installationen industrieller Anwendungen sorgt die EMAT GmbH fiir weltweit

zufriedene Kunden. 20 Jahre Branchenerfabrung unterstreichen die Kompetenz

und Expertise des Unternehmens.

MAT befasst sich Uberwiegend
- mit Elektro-, Mess- und Regel-
technikinstallationen fir industri-

elle Anwendungen. Der zweite Schwerpunkt
des Leistungsspektrums sind EMSR-Pla-
nung und -Fertigung von Schaltanlagen,
Prozessvisualisierungen und Automation
von Anlagen nach kundenspezifischen
Anforderungen. Ein durchdachtes Manage-
mentsystem sowie Zertifizierungen nach EN
SO 9001:2015 und SCC**:2011 garantieren
nicht nur Qualitat mit sicherem Bestand,
sondern auch kompetenten und zuverlassi-
gen Service aus einer Hand. Die 85 hoch
qualifizierten Mitarbeiter besitzen alle not-
wendigen Zulassungen, um europaweit die
perfekte Losung zu realisieren.

ENGINEERING, AUTOMATION & MONTAGE

Wenn es um systemunabhangige Losungen
geht, macht die EMAT GmbH keine Kompro-
misse. Dank fundiertem Fachwissen und
exzellenter Kompetenz konnen die besten

Fritz Jordan und Giinther Schweighofer treten den
Ruhestand an. lhre Nachfolger stehen bereits fest.
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Resultate geboten werden, wenn es um
visualisierte Oberflachen mit intuitiver
Bedienung sowie um die optimale Anbin-
dung an bereits bestehende Leitsysteme
geht. Deshalb werden zu Beginn eines jeden
Projekts gemeinsam mit dem Kunden des-
sen Bedirfnisse ermittelt. Als zusatzlichen
Service bietet die EMAT GmbH auch eine
Vertiefung des bereits vorhandenen theore-
tischen und praktischen Wissens sowie eine
lickenlose Dokumentation tber alle Phasen
hinweg an.

Ein weiteres Fachgebiet des Spezialisten ist
die Elektro- und MSR-Montage. Die Fach-
kompetenz des Unternehmens in diesem
Bereich sowie die hoch qualifizierten Mitar-
beiter biirgen fir eine prazise und professi-
onell ausgefiihrte Montage, denn eine konti-
nuierliche Weiterbildung des Fachpersonals
erlaubt es, dass jeder Mitarbeiter mit den
verschiedensten Anlagen und ihren Beson-
derheiten vertraut ist.

WELTWEIT ZUFRIEDENE KUNDEN

Vom Firmensitz in St. Valentin, Niederdster-
reich, und der Niederlassung in Volker-
markt, Karnten, aus werden die Projekte fir
die Kunden der EMAT GmbH kalkuliert,
geplant und bis zur Inbetriebnahme betreut.
Detail-Engineering, Montageplanung nach
Anforderung des Kunden sowie abschlie-
Bende normgerechte Uberpriifungen und
das Erstellen der Protokolle sind bei allen
Projekten selbstverstandlich. In den letzten
Jahren wurden in Deutschland, Holland,



Geraterack und Schaltschrank

Frankreich, der Schweiz sowie in Schweden,
Norwegen und Finnland grofle EMSR-Pro-
jekte, speziell im Bereich Kraftwerkstech-
nik, realisiert. Fir seine Kunden fihrt das
Engineering-,
Supervisor- und Montagearbeiten durch. So

Unternehmen  weltweit
waren die Techniker der Firma EMAT an
Projekten in den boomenden Markten Sid-
amerikas, wie Brasilien, Uruguay, Venezue-
la und Chile, sowie in Russland, Hongkong
usw. beteiligt. Andritz, Sandoz, Mondi, Hein-
zel Group, Smurfit Kappa, Steinmiller Bab-
cock, Voest, Springer MF, Valmet, Lenzing
AG und Hamburger GmbH sind nur einige
der zufriedenen Kunden der EMAT GmbH.
Neben vielen Neubau- und Modernisie-
rungsprojekten war die gesamte MSR-Mon-
tage inklusive Installation der Infrastruktur
am Sodakessel 4 bei Smurfit Kappa, Net-
tingsdorf, ein Highlight im letzten Jahr.

ema3l...

Elektro -

und Automa tionstechnik

| T
T

ADRESS- UND GENERATIONSWECHSEL

Nach 20 Jahren am Standort St. Valentin,
Hofkirchen 53, hat EMAT ein neues Biiro
inklusive Lager und Werkstatte in der West-
bahnstrafle 108 bezogen. Auch in der Fih-
rungsebene werden neue Kapitel aufge-
schlagen. Der langjahrige Geschaftsfiihrer
Fritz Jordan hat Ende 2020 seinen Ruhestand
angetreten und ist noch bis Herbst 2021 tatig,
um eine reibungslose Ubergabe zu gewahr-
leisten. Auch wird Ginther Schweighofer, der
Geschaftsflihrer am Standort Volkermarkt,
im Laufe des Jahres seinen wohlverdienten
Ruhestand antreten. Zwei langjahrige Mitar-
beiter, Ronald Pargfrieder (St. Valentin) und
Engelbert Weilguni (Volkermarkt), werden
ihre Nachfolge antreten. ]

EMAT GmbH
Westbahnstrafle 108
4300 St. Valentin
Tel.: +43/7435/541 73
st.valentin@emat.at

Niederlassung:
Alfred-Nobel-Strafle 1
9100 Volkermarkt

Tel.: +43/4232/44 60-100
voelkermarkt@emat.at
www.emat.at
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KONSOLIDIERUNGSDRUCK

Der Konsolidierungsdruck im Manufacturing-Services-Markt wachst.
Laut einer aktuellen ISG-Studie erfordern der Bau und der Betrieb
softwaregestltzter Serviceplattformen die starkere Vernetzung von
Services und Lésungen flr Smart Manufacturing.

nter Zulieferern der Fertigungsindustrie werden die Konsolidierungsbewegungen
er v genen Jahre noch einmal deutich zunechmen. Dies meldet die neue Studie
der Lens — Manufacturing Industry Services“ der Information Services Group
ie Studie untersucht die Rolle von Dienstleistern und Losungsanbietern entlang
der gesamten Wertschépfungskette des Manufacturing Engineering. Das beobachtete
Spektrum reicht vom virtuellen Layout von Hallen und Fertigungsstraflen tiber die I'T/
OT-Konvergenz in Logistik und Produktion bis zu Aftersales-Diensten, wie dem Einsatz
von Augmented-Reality-Losungen in der Instandhaltung oder der Arbeit mit digitalen
Zwillingen im kontinuierlichen Verbesserungsprozess (KVP).
,Im Markt werden vor allem solche Dienstleister und Losungsanbieter bestehen, die in
geschiftskritischer Weise an die OEM heranriicken. Das tun sie auch, indem sie die
stirkere Vernetzung der Produktion mit anderen unterstiitzen®, sagt Henning Dransfeld,
Principle Analyst & Custom Research Lead EMEA der ISG. ,Im Zuge dieser Entwick-
lung wachsen die bisher getrennten Angebote fiir Produkt- und Prozess-Engineering,
Fertigungsautomatisierung, Auftragsmanagement und Aftersales immer stirker zusam-
men.“ Fiir OEM und Tier-1-Zulieferer werde es daher, so Dransfeld weiter, zunehmend
wichtiger, simtliche Wertschopfungsprozesse und die damit einhergehenden Informati-
onen {ber durchgingige Softwareplattformen, die mit standardisierten und offenen
Schnittstellen ausgestattet sind, zu ver-

netzen und integriert steuerbar zu
»Im Markt werden vor allem solche &

Dienstleister und Lésungsanbieter
bestehen, die in geschéftskritischer
Weise an die OEM heranriicken.”

machen.

Vielen gelte die webbasierte Plattform
des E-Autobauers Tesla als Vorbild.
Einer der zentralen Vorteile dieser

Dr. Henning Dransfeld, Principle Analyst & Cloud-Lésung liege in der fortgesetz-
Lead Custom Research EMEA bei ISG

ten Nutzung von Betriebsdaten, sodass

. AUTOMATION-GUIDE 2021



Die bisher getrennten Angebote fUr Produkt- und Prozess-Engineering, Fertigungsautomatisierung,
Auftragsmanagement und Aftersales werden ISG zufolge immer stérker zusammenwachsen.

sich neue Services mit einem Maximum an
Echtzeitinformationen entwickeln und bereits
bestehende Dienste kontinuierlich verbessern
lassen. Zudem werde es moglich, Services zeit-
nah auszurollen und in die Produktivsysteme, in
Teslas Fall in die ausgelieferten Fahrzeuge, zu
integrieren. Die ISG-Studie geht davon aus, dass
mehr und mehr Unternehmen aus allen Berei-
chen der Fertigungsindustrie diesem Ansatz fol-
gen werden. Dies treibe den Markt fiir Manufac-
turing Services, mit denen die Bereitstellung
durchgingiger Engineering-, Produktions- und
Aftersales-Plattformen méoglich werde.
Insgesamt bewerten die ISG-Analytiker die
Fihigkeiten von 79 Anbietern, und zwar in den
folgenden fiinf Marktsegmenten: ,Production
Automation Solutions®, ,Smart Manufacturing
Services — Automotive, ,Smart Manufactur-
ing — Hi-Tech/Semiconductors“, ,Manufactur-
ing Virtualization Solutions® sowie ,OT Securi-
ty Solutions®.

MARKTSEGMENT ,,PRODUCTION
AUTOMATION SOLUTIONS“

Ein zentraler Bereich, in dem sich zusitzlich zu
einer hoheren Automatisierung auch eine stir-
kere Vernetzung beobachten lisst, ist die Pro-
duktionssteuerung. Im Bereich der ,Production
Automation Solutions® beobachtet ISG, dass
nun auch klassische MES-Strukturen iiber
Industrial-IoT-Plattformen digitalisiert werden.
Zu den wichtigsten Treibern zihlten Verbesse-
rungen in der Analysefihigkeit der eingesetzten
Robotik. Ziel sei es, die Steuerung und Uberwa-
chung von Produktionsanlagen noch stirker zu
automatisieren, als dies ohnehin schon der Fall
ist. Wesentlicher Use-Case sei weiterhin die
vorbeugende Instandhaltung. Dies geschehe in
der Absicht, die Ausfallsicherheit der Anlagen
sowie die Effizienz der Instandhaltungsmafi-
nahmen weiter zu erhohen.

Einen weiteren zentralen Use-Case sieht ISG in
der flexibleren Steuerung der Produktion. Bei-
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spielsweise mit dem Ziel, dass sich Auftrige in

Echtzeit umleiten lassen, falls die urspriinglich
vorgesehenen Fertigungsressourcen nicht mehr
verfiigbar sind. Zudem gehe es darum, dass
Produkthersteller ihre Fertigungsstrukturen
schneller und kostengiinstiger umstellen kén-
nen, sobald sich die Kundennachfrage dndert.
Im Zentrum dieser Optimierungsarbeit stehe
die verbesserte Integration der beteiligten OT-
und IT-Systeme.

Neben den Anwendungsfillen Predictive Main-
tenance und Flexibilisierung der Produktion
bereiten die Plattformen den Boden fiir zahlrei-
che weitere Einsatzfelder. Zu den derzeit wich-
tigsten zdhlt ISG digital abgeleitete Verbesse-
rungen von Produktqualitit und -design sowie
verbesserte Kenntnisse {iber den Produktbetrieb
und den Zustand der Lieferkette. Bei all diesen
Aufgaben gehe es nicht nur darum, die immer
komplexer werdende Sensorik der eingesetzten
Produktionstechnik auszuwerten. Mindestens
genauso wichtig sei es, die Maschinendaten mit
weiterfiihrenden Daten anzureichern. So zum
Beispiel mit Daten zum Verlauf der aktuellen
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Nachfrageentwicklung. Hierzu verarbeiten die
Plattformen groffe Mengen an strukturierten
und unstrukturierten Daten aus einer Vielzahl
von Informationsquellen. Somit liege eine der
wesentlichsten Anforderungen darin, die unter-
schiedlichen Datenformate zu normieren, um
eine konsolidierte Sicht auf die Gesamtheit der
Daten zu erhalten.

Ungeachtet all dieser Entwicklungschancen
arbeite die Mehrzahl der installierten Lésungen
derzeit eher standortbezogen, gibt Studienleiter
Henning Dransfeld zu bedenken. Gleichzeitig
stellt er jedoch in Aussicht: ,Mehr und mehr
Anwenderunternehmen gehen dazu iiber, ihre
Standorte {iber eine Industrial-IToT-Plattform zu
vernetzen. Ziel ist es, die Best Practices und die
Intelligenz der einzelnen Produktionsstitten
unternechmensweit zu nutzen.“ Unter anderem,
so Dransfeld weiter, helfe dieses Wissen dabei,
im Zuge eines Edge-Manufacturing-Ansatzes
wieder niher beim Kunden zu produzieren. In
vielen Fillen verbinde sich damit der Wunsch,
unabhingiger von handelspolitischen Verinde-
rungen zu werden. Gleiches gelte fiir den



Umgang mit externen Schocks wie den gegen-

wirtigen Pandemierestriktionen.

Vor dem Hintergrund der stark steigenden Kun-
dennachfrage geht ISG davon aus, dass die ohne-
hin schon hohe Wettbewerbsdynamik auf dem
Markt der ,Production Automation Solutions®
weiter zunehmen wird. Derzeit sehen die ISG-
Analytiker vor allem zwei Marktbewegungen.
Zum einen arbeiteten zahlreiche Automatisie-
rungs- und MES-Anbieter daran, ihre Portfolios
zu einer vollumfinglichen Industrial-ToT-Platt-
form auszubauen. Zum anderen wachse die Zahl
der Neueinsteiger, die mit hochflexiblen und
sofort einsatzfihigen Analytics-Umgebungen
bereits jetzt priifenswerte Alternativen bieten.

MARKTSEGMENT ,,SMART MANUFACTURING
SERVICES - AUTOMOTIVE*

Im Teilmarke ,Smart Manufacturing Services —
Automotive“ untersucht ISG die Fihigkeiten
von Systemtechnikdienstleistern im Fahrzeug-
bau. Ein Schwerpunkt der Studie liegt auf der
Integration von Elektronik-, Sensorik- und

Softwaresystemen, die zusitzlich zur eigentli-

chen Systemtechnik auch Know-how in den
Bereichen digitale und virtuelle Fertigung sowie
Lean-Production erfordert. Ein weiteres Augen-
merk legen die Studienautoren auf Fachkom-
petenzen in der Priifmethodik: Neben Anwen-
dungskenntnissen in den neuesten Testmetho-
den wie zum Beispiel Noise Vibration Harsh-
ness (NVH) geht ISG auch der Frage nach, in
welchem Mafle Dienstleister die Optionen nut-
zen, die sich auf dem stark wachsenden Markt
fiir Test-as-a-Service-Leistungen ergeben.

ISG stellt die Entwicklung der Smart Manu-
facturing Services in den Kontext der soge-
nannten ACES-Trends, denen sich die Fahr-
zeugbauer gemeinsam mit ihren Zulieferern
stellen miissen. Das englische Akronym ACES
steht fiir Entwicklung, Bau und Betrieb von
Fahrzeugen, die sich autonom fahren (A),
untereinander verbinden (Connected, C),
elektrisch antreiben (E) sowie iiber Shared
Services (S) nutzen lassen. ,Jeder dieser vier
Trends wird von Fortschritten in den Berei-
chen Datenanalyse, Automatisierung und
Computing getrieben. Dabei wird die IT zu
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Halbleiterproduzenten (li.) brauchen Unterstltzung darin, ihr Prozessdesign so anzupassen, dass sich
die Komplexitatszunahme und die Kostensteigerungen in der Produktion wirksam auffangen lassen.

cinem integralen Teil sowohl des Produkt-
designs als auch der Fertigungstechnik®, erldu-
tert Henning Dransfeld und betont vor dem
Hintergrund dieser Entwicklung, dass nun vor
allem die groffen Zulieferer gefordert sind, ihr
gesamtes Engineering-Portfolio auf eine durch-
gingige Softwareplattform zu iiberfithren:
,Eine der hochsten Priorititen ist die Konsoli-
dierung der vielen verschiedenen Steuerungs-
lssungen fiir Komponenten zu einer aggregier-
ten Steuerungslogik.“ Dieser Wandel ziehe sich,
so Dransfeld weiter, durch die gesamte Wert-
schépfungskette. Ein besonderer Anpassungs-
druck liege auf den Tier-1-Zulieferern, deren
Losungen sich oftmals noch auf hauseigene
Steuerungsplattformen  stiitzen. Parallel dazu
kommen aber auch die Teile- und Komponen-
tenlieferanten zunehmend unter Druck. Dies
resultiere aus dem Entschluss sowohl der OEM
als auch der Tier-1-Zulieferer, intelligentere
Entwicklung zuriick ins eigene Haus zu holen.

. AUTOMATION-GUIDE 2021

MARKTSEGMENT ,,SMART MANUFACTU-

RING - HI-TECH/SEMICONDUCTORS*

Im Teilmarke ,Smart Manufacturing — Hi-
Tech/Semiconductors® hat ISG die Enginee-
ring- und F&E-Fihigkeiten von Dienstleistern
in den wichtigsten Halbleiter-Herstellungspro-
zessen untersucht. Hierzu zihlen insbesondere
die Teilprozesse Front-End-of-Line (FEOL)
und Back-End-of-Line (BEOL). Fiihrende
Dienstleister unterstiitzen Halbleiterproduzen-
ten darin, ihr Prozessdesign so anzupassen, dass
sich die andauernde Komplexititszunahme und
die hohen Kostensteigerungen in der Produkti-
on wirksam auffangen lassen. Aktuell gehe es, so
ISG, vor allem darum, die Verifizierungszyklen
zu beschleunigen. Mit dem Aufkommen von
Electronic-Design-Automation-Werkzeugen
(EDA) sei die Nachfrage nach Verifikations-IPs
und Design-IPs sowie deren nahtlose Integra-
tion sprunghaft gestiegen. Dadurch wachse
wiederum der Bedarf an wiederverwendbaren



Rahmenstrukturen, um die Design- und Verifi-

kationsumgebung zu skalieren und die Automa-
tisierung der Verifikationsprozesse zu beschleu-
nigen.

MARKTSEGMENT ,,MANUFACTURING
VIRTUALIZATION SOLUTIONS“

Im Teilmarkt ,Manufacturing Virtualization
Solutions untersucht die Studie alle Aspekte
der nicht-physikalischen Fertigung, die auf digi-
talen Modellen basiert. Hierzu zihlen vor allem
Technologien fiir Augmented Reality/Virtual
Reality (AR/VR), interaktives computergestiitz-
tes Design (CAD) und digitale Zwillinge. Die
digitale Modellierung beinhaltet simtliche
Komponententests sowie die vorlaufenden Fer-
tigungsberechnungen fiir die additive Ferti-
gung. Die industrielle AR umfasst die Integra-
tion von Objekterkennung, Computergrafik,
kiinstlicher Intelligenz (KI) und die menschli-
che Interaktion mit Sensoren und Anzeigegeri-

ten {iber intuitive Schnittstellen. Laut Studie
verfiigen marktfithrende Anbieter iiber mafige-
schneiderte, auf leistungsfihigen Algorithmen
basierende Design-Toolsets, um alle genannten
Fihigkeiten in den Produktentwicklungs- und
Fertigungsprozess einzubringen.

MARKTSEGMENT ,,OT SECURITY SOLUTIONS*
Im Marktsegment ,OT Security Solutions®
bewertet ISG die Fihigkeit von Dienstleistern,
ein Security-Management zu gewihrleisten, das
zusitzlich zu den I'T-Bedrohungen in den Cam-
pusnetzwerken und der Cloud auch die wach-
senden Risiken aufseiten der OT-Systeme adres-
siert. Hierzu analysiert ISG Sicherheitslésungen
zur Uberwachung von Modbus, Profibus,
Ethernet-Verkehr und proprietirem Datenver-
kehr sowie zum Schutz von OT-Komponenten
wie SPS, Mensch-Maschine-Schnittstelle
(HMI), SCADA-Software, physischen Geriten

und Maschinensteuerungssystemen  sowie

Remote-Industriesoftware ohne Verbindung zur
Auflenwelt. ]

INFO-BOX

Uber Information Services Group

ISG (Information Services Group) ist ein
globales Marktforschungs- und Beratungs-
unternehmen im Technologiesegment. Der
Fokus des Unternehmens liegt auf Services
im Kontext der digitalen Transformation
inklusive Automatisierung, Cloud und
Datenanalytik, des Weiteren auf Sourcing-
Beratung, Managed Governance und Risk-
Services, Services flr den Netzwerkbetrieb,
Design von Technologiestrategie und -be-
trieb, Change-Management sowie Marktfor-
schung und Analysen in den Bereichen neu-
er Technologien. 2006 gegrindet, beschaf-
tigt ISG mit Sitz in Stamford, Connecticut,
Uber 1.300 digitalaffine Expert:innen und ist
in mehr als 20 Landern tatig.
WWww.isg-one.com
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FORDERTECHNIK, DIE BEGEISTERT

Seit tiber 30 Jahren konstruiert und fertigt ASP-Automationstechnik Klein-
und Miniférderbinder beziehungsweise auf diesen aufbauende Fordersysteme

in den unterschiedlichsten Ausfiibrungen. Das Hauptaugenmerk der

osterreichischen Innovationsschmiede liegt auf optimalem Kundenservice.

m Laufe der Jahre wurden die
- Produkte und Losungen kontinu-
ierlich erweitert, verbessert und

optimiert. Die ASP-Férderbander entspre-
chen durch ihren modularen Aufbau den
neuesten Erkenntnissen der Leichtforder-
technik. Die durchgangige, rostfreie Ausfih-
rung, qualitativ hochwertiges Gurtmaterial
und langlebige Antriebe gewahrleisten eine
lange Einsatzbereitschaft. Forderbander
aus dem Hause ASP haben sogar Anwen-
dung in Forschungsprojekten mehrerer
Hochschulen gefunden.

Bei seinen eigenen Produkten liegt der ASP-
Automationstechnik der optimale Einsatz
der Produkte besonders am Herzen. Neben
dem leistungsstarken Produktsortiment
liberzeugt das Unternehmen vor allem durch
intensive technische Beratung, durch die
flexible und anwendungsorientierte Ferti-
gungsmoglichkeiten erdffnet werden. Kun-
denanforderungen kdnnen somit rasch,

Individuelle Losungen und Spezialanfertigungen setzt
ASP fiir seine Kunden rasch und kostengiinstig um.
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unkompliziert und kostengiinstig umgesetzt
werden. Das engagierte Team ist stets
bemiiht, diese Produkte mit hochster Sorg-
falt in kiirzestmaoglicher Zeit herzustellen.

MEHRWERT FUR DEN KUNDEN

Das Hauptaugenmerk der osterreichischen

Innovationsschmiede liegt auf optimalem

Kundenservice, inklusive rascher und

unkomplizierter Abwicklung von Auftragen.

Als Spezialist in der Fordertechnik mit mehr

als 30 Jahren Erfahrung hat ASP umfangrei-

ches Know-how in verschiedensten Bran-
chen. Die kundenspezifischen Lésungen mit

Forderbandern und Transportsystemen sind

so individuell wie ihre Anwendungen:

m Transport von Stlickgiitern ohne besonde-
re Anforderung an deren Lage, Position
oder Produktauflagegeometrie

m Kompakte Bauweise und damit optimal
integrierbar in bestehende und komplexe
Anlagen

m Profilbauweise gewahrleistet verwin-
dungssteifen Aufbau mit guten Trageigen-
schaften

m Stufenlos wahlbares Spektrum an Breiten-
und Langenvarianten

m Ruhiger Lauf des Gurts auch bei hohen
Geschwindigkeiten

m Dauerhafte Verschlei3festigkeit durch
durchgangiges Gurtlaufblech aus Edel-
stahl

m Ballige Antriebs- bzw. Umlenkwalzen ver-
einfachen die Gurtjustage und den mitti-
gen Lauf des Gurts



ASP-Miniforderbander entsprechen durch ihren modularen Aufbau den neuesten Erkenntnissen der Leicht-
fordertechnik. Hier das MF-22 mit einer Bauhdhe von 22 Millimetern.

m GrofBe Auswahl an Gurten, passend zum
Transportgut und der Aufgabenstellung, z.B.
staufahig, lebensmittelecht, antistatisch usw.

m Querstollen, Langsstollen und Wellkanten
individuell realisierbar

m Nutzung der seitlichen Nuten zur optiona-
len Befestigung von Anbauteilen, wie Stan-
dern, Seitenfiihrungen, Initiatoren etc.

ENGAGEMENT AUS UBERZEUGUNG

Die Leistungen des Unternehmens gehen
Uber den Vertrieb hochwertiger Produkte
weit hinaus. Als kompetenter ,Problem-

AUTOMATIONSTECHNIK
ING. PRENNER GmbH

D)

l6ser” steht vor allem der technische Aspekt
und der optimale Einsatz der Produkte im
Fokus. .Technische Kompetenz und das Ver-
trauen der Kunden darauf sind uns wichti-
ger als jeder verdiente Euro. Mit Sorgfalt
und Fleif} sowie der Hingabe zu optimierten
Losungen verhelfen wir unseren Kunden
zum effizienten Einsatz des passenden Pro-
dukts. Wir sind durch und durch enthusias-
tische Techniker mit einer Leidenschaft fir
Perfektionismus und dem Wissen um die
eigenen Grenzen und die des Produkts”,
verdeutlicht die Unternehmensleitung. ]

ASP Automationstechnik Ing. Prenner GmbH
Dammgasse 13

7111 Parndorf

Tel.: +43/2166/24 61

prenner@aspi.at

www.asp1.at

2021 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige



SAND IM GETRIEBE

Europas Vorbereitungen auf die Automatisierung hinken denen in Nord-
amerika und im asiatisch-pazifischen Raum hinterher. Uberdies drohen
staatliche Konjunkturpakete, den Fortschritt nach der Pandemie zu
behindern, meinen die Berater von Forrester.

orrester prognostiziert, dass die wihrend der Pandemie eingeleiteten Arbeitsschutzini-
die Anreize verringern und die Pline der CIOs zur Automatisierung in ganz
uropa weiter verzogern werden. Und das, obwohl 76 Prozent der europiischen Unter-
chmen nicht ausreichend fiir die Automatisierung vorbereitet sind — im Vergleich zu
65 Prozent im Asien-Pazifik-Raum und 73 Prozent in Nordamerika.

Laut dem neuen Forrester-Bericht , The Path To Automation In Europe — Why And
How It Will Be Different” von den Analytikern Dan Bieler und Bernhard Schaffrik
kénnen nur 20 Prozent der europiischen Fiihrungskrifte klar artikulieren, wie Automa-
tisierung ihre Geschiftsprozesse verbessern kdnnte. Dieselben Business-Leader sind auf-
grund der Auswirkungen auf Arbeitsplitze mit mehr staatlichen Regularien beziiglich des
Fortschritts der Automatisierung konfrontiert.

UNTERSCHIEDE IN EUROPA

Trotz Einschrinkungen sind Branchen wie Versorgungsunternchmen, Fertigung und

Finanzen fithrend in der Automatisierung in Europa. Arbeitsmirkte wie Deutschland,

das bereits einen hohen Automatisierungsgrad aufweist, diirften ein schnelleres Wachs-

tum erfahren, wihrend in Siid- und Osteuropa aufgrund der Auswirkungen auf Produk-
tionsprozesse, Mitarbeiter, Kundenerfahrung
und Beschiftigung langsamer automatisiert

,Bereits einen Schritt hinter anderen Regi- wird.

onen in der Welt werden die europdischen Kurzfristig rechnet Forrester mit einer Verlang-

Technologiefiihrer jetzt den zusétzlichen samung des Automatisierungsfortschritts, da

Druck der staatlichen Aufsicht spdren.” Unternehmen ihre Pline iiberdenken und von
Dan Bieler, Analytiker bei Forrester staatlichen Konjunkturpaketen und Beschifti-

gungsschutzmaflnahmen profitieren wollen.

Mittel- und langfristig werden jedoch mehr

europiische CIOs die Ausfallsicherheit ihrer
Unternehmen gegen pandemische Ereignisse stirken und sich in Richtung ,Lights-out-
Fertigung® bewegen. Hier kommen vor allem vollautomatische Fertigungsprozesse auf
Basis von Technologien wie 5G-Konnektivitit und fahrerlosen Transportsystemen und
Robotern zum Einsatz.
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Es lauft nicht alles rund bei den Automatisierungsvorhaben in Europa. Die Analytiker des Beratungs-
unternehmens Forrester orten Sand im Getriebe.

»Bereits einen Schritt hinter anderen Regionen
in der Welt werden die europiischen Technolo-
giefiihrer jetzt den zusitzlichen Druck der staat-
lichen Aufsicht spiiren, sagt Bicler. ,Wenn
Europa die Vorteile der Automatisierung stei-
gern und mit dem Rest der Welt in Bezug auf
Effizienz, Widerstandsfihigkeit und Kunden-
service konkurrieren will, miissen Regierungen
und Unternehmen die Arbeitskrifte umschich-
ten, um Automatisierungsinitiativen zu unter-

stiitzen und voranzutreiben.“

DIE TIPPS DER BERATER

Der Bericht beschreibt sieben Schritte, um CIOs

bei der Bewiltigung der Herausforderungen zu

unterstiitzen und einen soliden Rahmen fiir

erfolgreiche Automatisierungsprojekte zu schaf-

fen. Zu den wichtigsten Projekten gehoren:

m Die Belegschaft umkrempeln. Automatisie-
rung und KI beschleunigen den Bedarf an
technologischer Kompetenz weiter. Bildung

und Ausbildung werden zu Recht als wesent-
lich fiir die Milderung der Auswirkungen des
Ersatzes von Arbeitskriften durch Automati-
sierung angepriesen.

# Geduld bei der Messung von Automatisie-
rungserfolgen. Im Durchschnitt dauert der
Einfithrungszyklus einer Vollautomatisie-
rungsinitiative vom Start bis zur Fertigstellung
etwa eineinhalb Jahre. Um die Erfolgschancen
zu maximieren, ist es entscheidend, menschli-
che Experten auf Stand-by zu halten, bevor sie
in andere Prozesse verlagert werden.

m Bewahren Sie menschliches Know-how bei
der Gestaltung Threr Automatisierungsprozes-
se. Menschliches Urteilsvermogen bleibt ein
Schliisselfaktor fiir Automatisierungsprojekte,
und ohne fundiertes Prozesswissen und histo-
risches Wissen iiber den Weg zur Automatisie-
rung im Unternechmen werden sowohl die
Kundenerfahrung als auch die Mitarbeiter-
erfahrung leiden. [
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HOLZ- UND BIOMASSE-FEUCHTIGKEIT
BERUHRUNGSLOS MESSEN

Feuchtigkeit von Holzbrennstoff und Biomasse ist fiir die Kostenminimierung,
den ordnungsgemdfSen Betrieb von Biomassekesseln und die Beurteilung der
Brennstoffauslastung von entscheidender Bedeutung. Die NIR-Technologie ist
eine bewdbrte berithrungslose Methode zur hochgenauen Messung der
Produktfeuchte und um die Gesamteffizienz der Anlage zu optimieren.

ie Feuchtigkeitskontrolle ist bei
- Holz- und Biomasseprodukten
von entscheidender Bedeutung,

da Uberschissige Feuchte sich unmittelbar
auf die Anlage, den Energieverbrauch, die
Produktionseffizienz, die Ausfallzeiten und
mehr auswirkt.

Die NIR-Technologie ist eine beriihrungslose, wie-
derholgenaue, drift- und wartungsfreie Messung.
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Holzheizkessel sind fir den Betrieb mit
Brennstoff in einem definierten Feuchtig-
keitsbereich ausgelegt. Brennstoff aufler-
halb des tolerierten Feuchtebereichs fiihrt
zu ineffizientem Betrieb, erhohten Emissio-
nen und zu Storungen im Prozess.

Der Einsatz des NIR3000-Feuchtigkeits-
sensors ermaglicht in Abhangigkeit der
Referenzierung bis zu 0,1 Prozent Genauig-
keit bei absoluter Wiederholgenauigkeit. Die
Sensoren sind unempfindlich gegeniber
Materialschwankungen, wie z.B. Partikel-
groBe und Materialhohe/-farbe und liefern
kontinuierlich zuverldassige Messwerte. Sie
sind wartungsfrei nach einmaliger Kalibrie-
rung, mit berthrungslosem, driftfreiem
optischem Prinzip. Optimierungen kdénnen
im laufenden Betrieb vorgenommen werden,
was zur sofortigen Anpassung fihrt.

SOFORT. BERUHRUNGSLOS. ERGEBNISSE.
Holzbrennstoff wird nach Gewicht gekauft.
Hoher Feuchtigkeitsgehalt fiihrt zu erhoh-
ten Kosten sowie gesteigertem Energieauf-
wand beim Trocknerbetrieb. Eine Feuchte-
regelung im Betrieb von Pelletieranlagen ist
entscheidend zur proaktiven Vermeidung
von Qualitatsproblemen. Feuchteregelungs-
systeme konnen nicht nur unmittelbare
Kosteneinsparungen und eine erhéhte Pro-
duktqualitat ermaglichen, sondern auch die
Sicherheit erhéhen, indem ein Ubertrock-



nen und eine Brandgefahr ausgeschlossen
werden. Der Granulator bendtigt einen defi-
nierten Feuchtigkeitsbereich, um effizient
zu produzieren. Uberschiissige Feuchtigkeit
fihrt zu Fehlfunktionen des Granulators,
was zu Produktverlust und Stillstandzeiten
in der Produktionslinie fuhrt.

Eine optimierte Feuchteregelung
unmittelbare Ergebnisse durch reduzierte

liefert

Transportkosten, weniger Verschleif3 durch
Belagbildung und verhindert Verstopfungen
auf dem Forderband, die zu einer Abschal-
tung des Kessels fihren.

WARUM NAH-INFRAROT?

Fir die industrielle Verarbeitung gibt es
mehrere Methoden zur Feuchtemessung,
aber nicht alle Technologien sind gleich ent-
wickelt. Hochfrequenz- (RF), Gewichtsver-
lust- und Beprobungsmethoden beriick-
sichtigen verschiedene Faktoren und sind
oftmals mehr eine fundierte Vermutung als
dass sie eine zuverlassige und wiederhol-
bare Messung liefern konnen.
DieNIR-Technologieisteineberiihrungslose,
wiederholgenaue, drift- und wartungsfreie
Messung, bei der in einem Abstand von ca.
100 bis 300 Millimetern zum Produkt
gemessen wird. NIR-Spektroskopie und
Bildgebung ermaglichen eine schnelle,
zerstorungsfreie Analyse der chemischen
und physikalischen Informationen im Pro-
dukt. Wenn Licht auf ein Produkt trifft,
interagiert es auf verschiedene Weise;
abgestrahltes Licht trifft auf, wahrend riick-
gestreutes Licht vom Produkt Richtung
Sensor reflektiert wird.

stip

Mess- und
Projekttechnik

Nah-Infrarot bietet viele Vorteile gegeniiber
traditionellen Messmethoden.

Die Absorption ist der Schlissel zur NIR-
Analyse. Mit der Implementierung eines
NIR-Feuchtesensors kénnen Hersteller von
Holz- und Holzbrennstoffprodukten den
Feuchtigkeitsgehalt anhand von Echt-
zeitinformationen anpassen, was zu niedri-
geren Material- und Brennstoffkosten,
héheren Ertragen und gleichmaBigeren
Produkten fiihrt.

NIR bietet eindeutige Vorteile gegeniber
den traditionellen Methoden - vor allem die
Benutzerfreundlichkeit, der Verzicht auf
gefahrliche Chemikalien und die erhdhte
Effizienz der Produktprifung. [

Stipanitz - Mess- & Projekttechnik
Burgerstrafie 29

4060 Leonding

Tel.: +43/732/77 01 77
office@stip.at

www.stip.at
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MESSTECHNIK
PRODUKTNEUHEITEN

Kontinuierliche Staubmessung und
Filtertiiberwachung von Envea Process

Staubkonzentration in mg/m?3
Ansprechschwelle 0,1mg/m3
Analogausgang 4—20mA
Grenzwert

Bis 500°C

Druck- und Temperatur-
messumformer von Labom

Pascal CV4 und GV4 fiir Pharma-, Chemie- und
Lebensmittelindustrie sowie Biotechnologie

Vielseitige, kapazitive
Grenzschalter von UWT

Fur Flissigkeiten, Schiittglter, Schlamme,
Schaum und Trennschichten

Die erste Adresse
flir messtechnische Losungen

Alle Produkte, vom Heizschlauch bis zum Tankradar
Ausgewahlte Kundenprojekte

Alle Neuigkeiten unserer Partner

www. stip.at

i;gi.- > i;g._w
e

Ing. Wolfgang Stipanitz - Mess- und Projekttechnik
4060 Leonding/Linz, Burgerstrafde 29

Tel. 0732 - 770177, Fax DW 7

Mail office@stip.at, www.stip.at
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DROHNE & AGRARROBOTER

Gemeinsam entwickeln die Partner fenaco, Agroscope, OST, Sunrise UPC
und Huawei in der Schweiz Losungen fur die intelligente Landwirtschaft.
Eines der Projekte dreht sich um die smarte Bekdmpfung von Unkraut.

isierung und Digitalisierung haben — nicht zuletzt dank 5G - bereits in vielen
Einzug gehalten. Die Potenziale sind enorm. Da bildet auch der Landwirt-
or keine Ausnahme. Fenaco, Agroscope, die Ostschweizer Fachhochschule
(OST),

gebiindelt, um 5G-basierte smarte Technologien fiir die Schweizer Landwirtschaft voran-

ise UPC und Huawei haben in diesem Zusammenhang ihre Kompetenzen

zutreiben. Gemeinsam realisieren sie das sogenannte Innosuisse-Projekt, in dem es um
die Unkrautbekimpfung mit Drohnen und Agrarrobotern geht. Im Zuge dieses Projekts
wurde der Bereich Smart Farming — angesiedelt im Joint Innovation Center von Sunrise
UPC und Huawei — ausgebaut. Diese Abteilung demonstriert relevante Anwendungen
in der Landwirtschaft. Auflerdem werden hier Technologien zur Steigerung der Nach-
haltigkeit und Effizienz in der Agrarwirtschaft eingesetzt und deren Vorteile greifbar
gemacht.

5G ERMOGLICHT PRAZISES SPRUHEN VON HERBIZIDEN

Die Experten von fenaco, Agroscope, OST, Sunrise UPC und Huawei sind sich einig,
dass es technologische Innovationen braucht, um eine nachhaltige Landwirtschaft zu
ermdglichen. Das Internet der Dinge erfiillt mit 5G auch die Anforderungen der Land-
wirtschaft und hilt hier nun Einzug. In Kombination mit anderen Technologien werden
Anwendungen méglich, die die Umweltbelastung durch Pestizide reduzieren, natiirliche
Ressourcen schonen, das Tierwohl verbessern und héhere Ertrige fiir Landwirte generie-
ren — und das alles bei gleichzeitiger Kostenersparnis.

Am Beispiel des Innosuisse-Projekts zur Unkrauterkennung und -bekimpfung wollen die
finf Partner die Kombination dieser Technologien testen. In dem Projekt geht es speziell
um den sogenannten bitteren Ampfer, eine Ampferart, die andere Pflanzen verdringt.
Die Pflanzen werden per Drohne fotografiert und die Daten iiber 5G-Verbindungen in
die Cloud geladen. Dort werden sie in Echtzeit analysiert und identifiziert. Die Ergeb-
nisse werden auf das Feld wiedergegeben, wo ein Traktor oder Agrarroboter per GPS zu
dem Unkraut navigiert wird, um es zu bekimpfen. Die Unkrautbekimpfung wird mit
diesem Verfahren sehr prizise durchgefithrt. Der Einsatz von Pestiziden kann dadurch
um bis zu 90 Prozent reduziert werden, und in einem weiteren Entwicklungsschritt soll
das Pestizid sogar durch heifles Wasser ersetzt werden. Durch den Einsatz von neuronalen
Netzen und selbstlernenden Algorithmen wird die Pflanzenerkennung immer priziser.

. AUTOMATION-GUIDE 2021



Die Schweiz dient Huawei und seinen Partnern als Testregion fur die intelligente Landwirtschaft.

DATENBASIERTE LANDWIRTSCHAFT

Thomas Anken, Head of Digital Production bei
Agroscope, sieht in 5G und der datengesteuer-
ten Landwirtschaft grofles Potenzial: ,Die
Landwirtschaft wird in Zukunft stirker daten-
basiert sein. Wenn es um die zentrale Auswer-
tung von dezentral gesammelten Daten geht, ist
eine schnelle Ubertragung von grofien Daten-
mengen entscheidend. Hier — und auch bei der
Steuerung und Uberwachung von autonomen
Geriten — ist eine gute Konnektivitit, die nur
5G bieten kann, unerlisslich.“

Michael Feitknecht, Leiter der Abteilung Pflan-
zenbau und Mitglied der Geschiftsleitung bei
fenaco, erginzt: ,Die Kombination aus Digitali-
sierung und alternativem Pflanzenschutz
ermdglicht es uns, nachhaltige Lésungen fiir die
aktuellen Herausforderungen in der Landwirt-
schaft zu schaffen. So schiitzen beispielsweise
Schlupfwespen von fenaco bereits 15 Prozent
der Maispflanzen in der Schweiz vor dem Mais-
ziinsler. 40 Prozent dieser Wespen werden iiber
Drohnen ausgesandt. Wir hoffen, dass das
Innosuisse-Projekt die Digitalisierung in der
Schweizer Landwirtschaft weiter vorantreibt

und die Risiken, die mit dem Einsatz von Pesti-
ziden auf unseren Feldern verbunden sind,
reduziert.“

Alexander Lehrmann, Leiter Innovation und
Entwicklung bei Sunrise UPC, erklirt: ,Mit
unserem 5G-Okosystem erginzen und erwei-
tern wir das praktische Wissen und die langjih-
rige Erfahrung der Landwirte. Wir sehen Sun-
rise UPC als ,Innovation Enabler’, der in enger
Zusammenarbeit mit Branchenexperten die
Einsatzmoglichkeiten von Technologien — und
deren Zusammenspiel — priift und integrierte
Losungen konzipiert und umsetzt.”

Wang Haitao, CEO von Huawei Schweiz, sagt:
»5G ist eine optimale Losung fiir Anforderun-
gen der Agrarwirtschaft. Mit 5G kénnen selbst
die entlegensten Gebiete vernetzt und an eine
nachhaltige Infrastruktur angeschlossen werden.
Damit tragen unsere Technologien zur Digitali-
sierung der Landwirtschaft bei und steigern die
Wettbewerbsfihigkeit einer der traditionsreichs-
ten Industrien vieler Linder.“

Das Schweizer Erfolgsprojekt kénnte schon
bald auch in anderen Lindern Anwendung fin-
den, natiirlich auch in Osterreich. n
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SCHLEIFRINGUBERTRAGER: AUF DETAILS
UND PERFORMANCE KOMMT ES AN!

Deublin ist der fiihrende Hersteller von Drehdurchfiibrungen — einer mechani-
schen Komponente, die den Ubergang von druckbeaufschlagten Fluiden von
einer feststehenden Quelle in rotierende Maschinenteile erméglicht.

in hoherer Automatisierungs-
- und Digitalisierungsgrad ware
wesentlich gewesen, um mit

erheblich weniger ,Lockdown” die derzeiti-
ge Problematik abfedern zu konnen, so ist
verschiedentlich aus Fachkreisen zu horen.
Um solche Aufgaben zu realisieren, muss
zukinftig ein Vielfaches an Leistungsstro-
men, Sensor- und Maschinendaten durch
Maschinen und ihre rotierenden Parts
durchgefiihrt werden, ebenso klassische
Medien wie Hydraulik, Warmetrager, Kihl-
schmierstoff, Druckluft etc.

Das betrifft eine ganze Reihe von Branchen,
neben den bereits stark automatisierten wie
Verpackung oder Herstellung von Halblei-
tern/Elektronik auch z.B. SchweiBtechnik,
Formenbau, Horizontalbohrtechnik, Indus-
triewaschanlagen, Glattwerke bis hin zu
Werkzeugmaschinen oder Spritzguss.
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NICHTS , X-BELIEBIGES"!

Dennoch kann man bei diesen verschiede-
nen Anwendungen nicht einfach ,was
x-Beliebiges” nehmen, sondern sollte als
Konstrukteur oder Modernisierer dieser
Anlagen auf Details achten, die sich auf die
Leistung und die Lebensdauer des Schleif-
rings und damit auf die Gesamtleistung der
Maschine auswirken.

Leistungsfahige Leitungsringe sind z.B.
goldbeschichtet auf einem Trager aus rei-
nem Kupfer, sind hochgenau hergestellt,
weisen sehr geringe Kontaktreibung auf und
zeigen keine Oxidation. Gerade die Beschich-
tung mit dem Edelmetall ist ein weiterer
qualitativer Aspekt: Es wird nur dort
beschichtet, wo es erforderlich ist, parallel
ist diese Beschichtung jedoch in Typ, Klasse
und Harte optimiert. Basierend darauf zeigt
sich die Performance mit Ubertragungsge-



schwindigkeiten bis 100 Mbit fir verschie-
dene Protokolle mit Deublin Polyfilament-
Technologie, Drehzahlen bis 1.500 Umdre-
hungen in gleichmaBiger oder sich andern-
der Rotation, Stromen bis 100 A und Span-
nungen bis 1.500 VAC oder DC. Bei der
Option Condition Monitoring ist der Schleif-
ringlibertrager zusatzlich mit einem Sen-
sorpaket ausgestattet, der die Betriebs-
daten und vieles mehr ausliest.

UBER 70 JAHRE ERFAHRUNG

ZU IHRER VERFUGUNG

Mit einer ganzen Familie aus Schleifring-
Ubertragern, klassischen (Mehrkanal-)
Drehdurchfiihrungen und kombinierten Pro-
dukten kann Deublin Thnen Losungen fir die
Aufgabenstellungen in den verschiedensten
Zusammen mit der
Konstruktionsabteilung wird kundenspezi-

Branchen anbieten.

fisch ausgelegt, was am Ende die hochste
Performance, langste Lebensdauer und

geringste Wartungsintensitat aufweist.

—{~ DEUBLIN'

HOERBIGER Rotary Solutions

Deublin bietet eine Familie aus Schleifringiiber-
tragern, klassischen (Mehrkanal-)Drehdurch-
fiihrungen und kombinierten Produkten an.

Sprechen Sie die Experten von Deublin ein-
fach an - Uber 70 Jahre Erfahrung stehen
lhnen dann zur Verfiigung. Egal ob klassi-
sche Drehdurchfiihrung, Schleifringlber-
trager oder integriertes Produkt: Sie erhal-
ten alle mit der bekannten Deublin-Qualitat
und 100 Prozent getestet. ]

INFO-BOX

Uber DEUBLIN

DEUBLIN ist der fiibrende Hersteller von
Drehdurchfiibrungen. Einsatzbereiche sind
Beheizung, Kiiblung oder fluidische Kraft-
itbertragung. Ausgehend vom Hauptquartier
in Waukegan, einer Vorstadt von Chicago,
Illinois, ist DEUBLIN weltweit aktiv. Zum
einen mit den Tochtergesellschaften in
Brasilien, China, Deutschland, Frankreich,
GrofSbritannien, Italien, Japan, Korea, Mexi-
ko, Osterreich, Polen, Spanien und Singapur,
zum anderen iiber autorisierte Vertretungen
vor Ort in vielen anderen Lindern der Welt.

DEUBLIN Austria
Lainzer Strafle 35
1130 Wien

Tel.: +43/1/876 84 50
info@deublin.at
www.deublin.eu
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KWIZDA AUTOMATISIERT

Monotone Tatigkeiten wie das FlUhren von Bestandslisten oder die
Urlaubsplanung gehéren bei Kwizda der Vergangenheit an. Atos hat
fur das Familienunternehmen namlich Softwareroboter eingefihrt.

eichische Kwizda-Unternehmens-
e sich mit Gesundheit, Pflanzen-
d Baustoffen beschiftigt, hat einen
cnvertrag fiir die Dauer von finf Jahren
mit dem Digitalisierungs- und Transformations-
dienstleister Atos abgeschlossen. Das Ziel der
Kooperation, die Consulting und Entwicklung
beinhaltet, ist es, wiederholbare Routinepro-
zesse und Geschiftsabliufe mit groffen Daten-
mengen zu automatisieren. Die dabei eingesetz-
ten Softwareroboter sollen zudem auch in der
Lage sein, sich rasch an Ausnahmen und neue
oder verinderte Situationen anzupassen.
Robotic Process Automation (RPA) nutzt unter
anderem Technologien wie Optical Character
Recognition (OCR) und Machine-Learning,
um manuelle und somit fehleranfillige sowie
sich wiederholende und wenig wertschépfende
Titigkeiten zu automatisieren. Zum einen wer-
den auf diese Weise Mitarbeitende entlastet,
zum anderen ist auch das Fortbestehen dieser
Prozesse in Krisenzeiten sichergestellt, etwa
wenn weniger menschliche Interaktion gefor-
dert ist. Das automatisierte Abarbeiten dieser
Titigkeiten fithrt zudem zu Effizienzsteigerun-
gen, weil Prozesse wesentlich schneller und
unter sicherer Einhaltung von Standards und
Vorschriften abgeschlossen werden.

Bislang hat Atos mithilfe der RPA-Plattform
von UiPath, die bereits von mehr als 65 Prozent
der Fortune-500-Unternechmen und acht der
Fortune-Ten-Unternechmen genutzt wird, eine
Reihe an Prozessen in den Bereichen HR,
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Yasemin
Bozan,
Management
IT Sales
Finance BI
Development,
Kwizda
Holding

Finance, Verwaltung und Lager automatisiert.
Insgesamt werden dafiir den Angaben des
Dienstleisters zufolge inklusive Analyse und
Umsetzung maximal zwei Wochen benatigt.
Damit gehéren monotone Titigkeiten wie etwa
das Fithren von Bestandslisten oder die
Urlaubsplanung fiir die mehr als 1.200 Kwizda-
Mitarbeitende in Osterreich der Vergangenheit
an.

,Uns ist es sehr wichtig, unsere Mitarbeitenden
zu entlasten und dabei hohe Standards einzu-
halten. Daher sind wir immer aufgeschlossen
fiur neue Moglichkeiten, unsere Prozesse zu
verbessern — mit der softwaregestiitzten Auto-
matisierung von Prozessen erreichen wir genau
das®, so Yasemin Bozan, Management IT Sales

Finance BI Development, Kwizda Holding. =
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www.beckhoff.com/building

So wird wertvolle Bausubstanz nicht nur erhalten, sondern zukunftsfit gemacht: Mit der integralen
Gebaudeautomation von Beckhoff implementieren Sie alle Moglichkeiten der Kommunikations-
und Steuerungstechnik — angepasst an die individuellen Bediirfnisse der Immobilie. Alle Gewerke
werden von einer einheitlichen Hard- und Softwareplattform gesteuert: Ganz gleich, ob es um die
nutzungsgerechte Beleuchtung, die komfortable Raumautomation oder die hocheffiziente HLK-
Regelung geht. Fir alle Gewerke stehen vordefinierte Softwarebausteine zur Verfiigung, die das
Engineering enorm vereinfachen. Funktionserweiterungen oder -dnderungen sind jederzeit moglich.
Das Ergebnis: Durch die optimale Abstimmung aller Gewerke werden die Energieeinsparpotenziale
voll ausgeschopft und die Effizienz der Bewirtschaftung deutlich erhoht.

BECKHOFF




GAS GEBEN MIT Ki

Die Automobilindustrie misse starker auf Kl setzen, so der Rat
des IT-Dienstleisters adesso. Sonst |dsst sie sich wertvolle Chancen
entgehen. Ein weiteres Zégern kdénne sie sich angesichts des
zunehmenden Konkurrenzdrucks durch neue Akteure nicht leisten.

che Intelligenz gewinnt fiir die Automobilindustric immer mehr an Bedeutung.
d sich die Offentlichkeit hauptsichlich fiir den Einsatz beim autonomen Fahren
rt, wird KI lingst auch in anderen Bereichen wie Engineering, Produktion,

upp in oder Mobilititsdienstleistungen angewandt. Mit KI kann die Automobil-
produktion iiber die gesamte Wertschopfungskette hinweg optimiert werden — fiir Her-
steller und Zulieferer ist hier aber noch Luft nach oben. Aber wohin geht die Reise? Der
IT-Dienstleister adesso hat sich Gedanken dariiber gemacht, welche KI-Themen die
Automobilbranche unbedingt auf der Agenda haben sollte.

KI IN DEN GESCHAFTSPROZESSEN
Fahrassistenzsysteme, optimierte Routen und sprachgesteuerte Radios: Kiinstliche Intel-
ligenz ist heute bereits Bestandteil moderner Autos. Anders sieht es in den Geschiifts-
prozessen der Automobilindustrie aus. Obwohl sie zum Top-Hightech-Segment gehére,
ist eine breite KI-Nutzung in dieser Branche noch nicht angekommen. Insbesondere die
angestammten Unternchmen tun sich mit dem Wandel vom traditionellen Autobauer
zum Data- und Software-Driven Mobilititsanbieter schwer. Thr Fokus muss stirker auf
Geschiftsprozessen und Anwendungsfillen von KI auflerhalb des Fahrzeugs liegen. Zur
Anschubunterstiitzung empfiehlt adesso, diese Punkte zu beherzigen:

mKI ein Gesicht geben und

LAutomobilhersteller und Zulieferer nutzen (be-)greifbar machen:

die Mdéglichkeiten kinstlicher Intelligenz bis-
lang noch zu wenig. Gerade in der betriebli-
chen Praxis hinkt der Kl-Einsatz hinterher.”

Anwendungsfille miissen
identifiziert und erprobt
werden, um die Mitar-

beitenden in Fach- und
Stefan Hussmann, Leiter des Geschiftsbereichs [T-Bereichen fir KI zu
Automotive & Transportation bei adesso

begeistern.
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Auf der Uberholspur ist die Automobilindustrie in Sachen kiinstlicher Intelligenz bislang nicht gerade,
ist man seitens des IT-Dienstleisters adesso der Meinung.

m KI eine Heimat geben: Aufbau von zentralen
Plattformen und Kompetenzzentren als
Serviceeinheiten, die abrufbare Expertise
bereitstellen.

mKI in den Geldbeutel packen: KI-Business-
Cases erproben, kritisch bewerten und die
Top-Cases weiterverfolgen sowie kommuni-

zieren.

KI IN DER PRODUKTION

In der Produktion unterstiitzt KI durch Bild-,
Daten- und Tonmustererkennung bei der Uber-
wachung von Robotern, Anlagen, Transport-
strecken und der Qualititssicherung. So entde-
cken trainierte KI-Systeme per visueller Kon-
trolle feinste Risse in der Windschutzscheibe
oder per Audiopriifung abweichend klingende
Maschinengeriusche. Mit solchen Schritten
optimieren Hersteller und Zulieferer ihre

Produktions- und Logistikprozesse, erkennen

unmittelbar Qualititsdefizite und vermeiden
Folgeschiden. Dank fortgeschrittener Erkennt-
nisse im Deep Learning sind diese Anwen-
dungsfille heute sehr valide — mit geringen
Fehlerquoten und hoher Serien- und Produk-

tionsreife.

KI IN DER SUPPLY-CHAIN

KI interpretiert eigenstindig Probleme und ent-
wickelt dafiir passende Losungen. Auf KI basie-
rende Algorithmen arbeiten nicht nach einem
starren Schema, sondern verifizieren Ergebnisse
aufgrund einer stindig wachsenden Datenbasis
und verbessern sich damit laufend. Dieses Prin-
zip des Reinforcement-Learning versetzt Maschi-
nen in die Lage, immer genauere Vorhersagen zu
treffen. Zum Beispiel in der Logistik: Auf Basis
grofler Datenmengen, die Einfluss auf die Liefe-
rung von Teilen fiir die Produktion von Fahrzeu-
gen haben, ermitteln KI-Anwendungen selbst-
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Kl-Systeme in autonomen Fahrzeugen verarbei-
ten diverse Daten parallel und in Echtzeit.

stindig die besten Transportwege. In den Zeiten
von Just-in-time-Lieferungen im Rahmen globa-
ler Lieferketten ist das ein wertvoller Anwen-
dungsfall. Denn: Wie sensibel die Supply-Chain
ist und wie gravierend Ausfille sein konnen,
musste die Branche in der Corona-Pandemie
teils schmerzhaft erfahren.

KI RUND UM DEN FAHRER

Kl-basierte persdnliche Assistenten heben die
Nutzerinteraktion, also das Zusammenspiel von
Fahrer und Auto, in neue Sphiren. Neben dem
gesprochenen  Wort spielen Gesten und
Gesichtserkennung eine grofie Rolle. Sie ermog-
lichen zum Beispiel das kontaktlose Steuern des
Infotainment-Systems oder das eigenstindige
Entriegeln des Fahrzeugs. Durch die Integration
von Smartwatches kénnen Emotionen beim
Fahrer erkannt werden. Dadurch lisst sich das
Fahrerlebnis an die Emotionen anpassen, und
Notsituationen lassen sich frithzeitiger erken-
nen. Fiir Fahrerinnen und Fahrer ein Fortschrite
in puncto Sicherheit am Steuer.
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KI UND INTELLIGENTE MOBILITATSDIENSTE
KI macht intermodale Mobilitit skalierungs-
fihig. Sie optimiert die Auslastung und Bereit-
stellung der Dienste, die die Vernetzung unter-
schiedlicher Verkehrsmittel wie Auto und
offentlicher Verkehr vereinfachen und den Weg
zur ,Mobilitit aus einer Hand® ebnen. Intelli-
gente Preismodelle steuern dabei Angebot und
Nachfrage. Bei der Kommunikation, der Bereit-
stellung der Dienste und dem Service stellt KI
den Kunden in den Mittelpunkt.

KI UND AUTONOMES FAHREN

Ohne KI ist autonomes Fahren nicht méglich.
KI-Systeme in autonomen Fahrzeugen verarbei-
ten diverse Daten parallel und in Echtzeit: den
Stralenverlauf, die Straflenschilder und Ampeln
sowie die Bewegungen der anderen Verkehrsteil-
nehmer und vieles mehr. Die Vorteile liegen auf
der Hand: KI-Systeme sind in der Lage, umfas-
sende Daten gleichzeitig zu lesen, zu berechnen
und zu interpretieren. Beim Fahren lassen sie
sich zudem nicht vom Smartphone, Radio oder
einem Snack ablenken. Solange Stromversor-
gung und Technik einwandfrei funktionieren,
ermiiden sie auch nicht. Und je linger und 6fter
sie im Einsatz sind und neue Daten verarbeiten,
desto besser und priziser arbeiten sie.

Zwar steht der Durchbruch selbstfahrender
Autos auf unseren Straflen nicht unmittelbar
bevor, die Forschungs- und Entwicklungsarbeit
schreitet aber weiter voran. Das KI-System muss
lernen, die Daten zu interpretieren. Mit sehr
umfangreichen Datensitzen trainieren die Ent-
wicklerinnen und Entwickler die KI und testen
deren Entscheidungen. Das KI-System entwi-
ckelt mit fortschreitenden Tests die Fahigkeit,
im Straflenverkehr sicher zu navigieren. Es
lernt, bei unvorhergesehenen Ereignissen wie
dem abrupten Abbremsen eines anderen Autos,
schnell zu reagieren. Durch die Ausweitung der
Sensorik {iber das Fahrzeug hinaus auf das
cyberphysische Umfeld wie verkehrsfiihrende



Systeme, Parkleitsysteme, Smartphones oder
andere Verkehrsmittel, entstehen nicht nur
sicherere Routenfiithrungen, sondern zudem
auch effizientere.

Stefan Hussmann, Leiter des Geschiftsbereichs
Automotive & Transportation bei adesso, zieht
folgendes Fazit: ,Die Automobilindustrie muss
stirker auf KI setzen. Automobilhersteller und
Zulieferer nutzen die Moglichkeiten kiinstli-
cher Intelligenz bislang noch zu wenig. Gerade
in der betrieblichen Praxis hinkt der KI-
Einsatz hinterher. Dabei birgt KI wertvolle
erhoht die Wettbewerbs-
fihigkeit. Angesichts des zunehmenden Kon-

Chancen und

kurrenzdrucks durch neue Akteure auf dem
Markt und aufgrund der wirtschaftlichen Aus-
wirkungen der Pandemie kdnnen sich Auto-
mobilhersteller und Zulieferer ein weiteres
Zdgern nicht leisten. ]

INFO-BOX

Uber adesso Austria

Die adesso Austria GmbH fokussiert als
unabhangiger IT-Dienstleister mit individu-
eller Beratung und Softwareentwicklung
auf die Kerngeschéaftsprozesse von Unter-
nehmen und &ffentlichen Verwaltungen.

Die Strategie von adesso Austria beruht

auf drei Saulen: einem umfassenden
Branchen-Know-how der Mitarbeitenden,
einer breiten, herstellerneutralen Techno-
logiekompetenz und erprobten Methoden
bei der Umsetzung von Softwareprojekten.
Als Landesgesellschaft der adesso Group

in Osterreich beschéaftigt adesso Austria
aktuell rund 75 Mitarbeitende. Zu den wich-
tigsten Kunden zahlen Unternehmen aus
den Branchen Versicherungen, Banken und
Industrie ebenso wie der 6ffentliche Bereich
und Sozialversicherungen.

www.adesso.at
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More than safety.

CTA - im Einsatz unter

rauesten Bedingungen

Transpondercodierter Sicherheits-

schalter mit Zuhaltung

v

Robustes Metallgehause
Zuhaltekraft bis 8000 N

Biindig montierte Fluchtentriegelung
(optional oder nachriistbar)

v

v

v

Sofortige Diagnosefunktion
Schutzart IP65 /1P67 / 1P69 / IP69K

Hochste Sicherheit geméB EN 1ISO 13849-1
Kategorie 4/ PL e und EN ISO 14119

v

v

www.euchner.at



HEUTE IST SCHON MORGEN

Kl und Machine-Learning klingen fir viele noch immer nach Sci-Fi. Was
aber kénnen diese Technologien bereits heute flr Industrieunternehmen
beitragen, und welchen konkreten Nutzen haben solche Projekte?

NEW BUSINESS hat den Kl-Experten Jan NéBner von Nagarro befragt.

udien sprechen von durchschnittlich 39,64 Prozent Wachstum fiir kiinstliche Intelli-
) bis 2027 im ecuropiischen Markt. Eine vielversprechende Kurve. Aber wie
h diese Prognose mit der Realitit? Eine Frage, die auch die heimischen IT-
eister beschiftigt. Beim Digitalisierungsunternechmen Nagarro setzt man pragma-
tisch an. ,Die Ausgangsfrage ist fiir uns immer, welches Problem man lsen méchte. Will
ich die Performance verbessern, die Qualitit steigern, bessere Forecasts? Ein schrittweises,
agiles Vorgehen gibt Sicherheit und steigert den Erfolg®, sagt Nagarros KI- und Machine-
Learning-Experte Jan N6finer.

Seit rund einem Jahr unterstiitzt der international erfahrene KI-Experte Unternehmen
am Nagarro-Standort in Wien. Dafiir werden auch die globalen Ressourcen des Unter-
nehmens eingebunden. Warum KI gerade jetzt Fahrt aufnimme, erklirt Nofner so: ,KI
bzw. Machine-Learning kann heute wirklich faszinierende Probleme lésen, die man
vorher nicht 16sen konnte. Mithilfe fertiger, einsatzbereiter Komponenten, wir nennen
das ,Acceleratoren’, ist die Umsetzung von Standardszenarien einfacher und schneller
moglich.”

Welche Szenarien das sind, ldsst sich nicht iiber einen Kamm scheren und wird im
Anlassfall gemeinsam evaluiert. Gerade in Industrieumgebungen sind es hiufig Anwen-
dungen zur Produktionsoptimierung anhand von Bilderkennung, Forecasts oder senso-
rische Datenanwendungen, die nach-

e e gefragt werden. Aber Hersteller nutzen

heute wirklich faszinierende
Probleme I6sen, die man vorher
nicht I6sen konnte.”

KI auch, um neue Wege in der Kun-
denbetreuung zu gehen. So realisierte
Nagarro fiir den weltgrofSten Hersteller
von Tiirschlieffanlagen eine Chatbot-

Jan NéBner, KI- und Machine- Losung, um das Callcenter-Ticket-
Learning-Experte bei Nagarro

aufkommen zu reduzieren. ,Bei einem
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Mit modernsten Technologien l&sst sich in der Industrie schon heute vieles bewerkstelligen, das noch
gestern nach Hirngespinsten von (lUber)morgen geklungen hat.

hohen Aufkommen an Kundenanfragen oder
Partner-Requests kann KI gute Dienste leisten.
Chatbot-Losungen nehmen den Teams die hiu-
fig gestellten Fragen ab und veranlassen eine
nahtlose Ubergabe an den menschlichen Kun-
denbetreuer, sobald es erforderlich ist“, erklirt
der KI-Experte.

#1 PRODUKTIONSOPTIMIERUNG ANHAND
VON BILDERKENNUNG

Jan Nofiner gibt im Gesprich mit NEW BUSI-
NESS Beispiele dafiir, was heute mit KI und
Machine-Learning bereits moglich ist. Als

Exempel dient die Mustermann AG, ein Zulie-
ferer von Maschinenbauteilen. Das Unterneh-
men steht vor einem Problem: Seine Kunden
stellen einen immer héheren Anspruch an die
Prizision der hergestellten Bauteile. Auf her-
kommlichem Weg den Ausschuss — teilweise
sogar noch manuell — zu erkennen, bindet
enorm viele Ressourcen. Die alten Systeme sind
den Anforderungen der Kunden einfach nicht
mehr gewachsen. Die Losung ist ein Bilderken-
nungssystem, das iiber Machine-Learning in der
laufenden Produktion von den erfahrenen Mit-

arbeitern angelernt werden kann und so laufend
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Im Connected Enterprise Demo Lab in Wien prasentiert Nagarro Anwendungsfalle neuester
Technologien praxisnah - auch mittels einer beispielhaften Cookie-Factory.

besser wird. Schnell amortisieren sich die Kos-
ten, der Output und die Kundenzufriedenheit
steigen. ,Es geht aber nicht darum, Mitarbeiter
zu ersetzen, sondern sie zu unterstiitzen. Sie
sollen von Routineaufgaben freigespielt werden.
Thre Expertise ist weiterhin wesentlich, um das
System noch zu verbessern®, erklirt AI-Experte
Jan Nofner.

Im Connected Enterprise Demo Lab in Wien,
wo Nagarro verschiedene Anwendungsfille neu-
ester Technologien praxisnah prisentiert, dient
cine beispielhafte Cookie-Factory als Anschau-
ungsobjekt. ,Mit Kameras wird tiberpriift, ob
der Cookie genug Schokolade enthilt. Wenn
nicht, wird er ausgesondert. Wenn doch, zur
nichsten Station weitergeleitet. Die Qualitits-
kontrolle ist fiir klassische Produktionsbetriebe
einer der Hauptanwendungsfille. Mit einer KI
lassen sich dann auch weitere Sensoren und
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Daten kombinieren®, so Néfiner. Anwendung
finden verwandte Lésungen unter anderem
bereits bei Nagarro-Kunden wie einem Maut-
stellenbetreiber, der Nummernschilder validiert.
»Die Herausforderung dabei ist, dass man die
Nummernschilder sehr schnell erkennen muss.
Auch bei einem Automobilhersteller ist ein sol-
ches System im Einsatz, das Fahrzeuge mithilfe
eines angeleiteten Bilderfassungsprozesses auf
Schiden untersucht.

#2 OPTIMALE LAGERHALTUNG

Zuriick zur Mustermann AG. Wie jedes andere
produzierende Unternchmen auch kennt die
Mustermann AG das Problem der optimalen
Lagerhaltung. Meist hat man hierfiir auch bereits
Losungen im Einsatz, basierend auf Heuristiken,
welche die Geschiftsprozesse so gut es geht
abdecken. Seltener basieren sie auf linearen Glei-



chungssystemen, welche deutlich mehr Faktoren

beriicksichtigen und optimieren kénnen.

Der nichste Schritt aber sind Systeme, die auf
Re-Enforcement-Learning basieren, und damit
sehr viel mehr Einflussfaktoren in die Optimie-
rung einflieen lassen kénnen. ,Das ist ein
unglaublich spannender Teil von Machine-
Learning. Der Maschine wird ein Ziel vorgege-
ben, und sie lernt selbst, es zu erreichen.
Dadurch braucht sie nur eine reduzierte Anzahl
anfinglicher Trainingsdaten, so Nofiner. Er
vergleicht es mit den Experimenten, in denen
sich eine kiinstliche Intelligenz selbst das asiati-
sche Brettspiel Go beigebracht hat. Nach einer
kurzen Trainingsphase mit echten Spielen ist
dabei die KI sozusagen gegen sich selbst ange-
treten. ,Vereinfacht gesagt, bekommt die KI
einen Punkt, wenn sie gewinnt, und null Punk-
te, wenn sie verliert. So trainiert sie sich selbst.“

Bei der Mustermann AG geht es darum, dass
Umriistkosten zwischen Produkten anfallen.
Sind diese Umriistkosten hoher, die Produk-
tionskosten vergleichsweise niedrig und der
Lagerbedarf gering, kann tendenziell mehr von
diesem Produkt auf Lager gehalten werden.
Ultimativ steigert eine optimierte Lagerhaltung
nicht nur den Gewinn, da weniger unndtiges
Kapital im Lager gefangen ist, sondern auch die
Kundenzufriedenheit, da kritische Produkte
schnell ausgeliefert werden konnen. ,Ein Sys-
tem, bei dem Re-Enforcement-Losungen einge-
setzt werden, verbessert sich {iber die Zeit
automatisch selbst. Attraktiv daran ist, dass man
nicht so viele Input-Daten braucht, um das
System zu verbessern. Lagerhaltung ist nur eines
der Beispiele, denn selbstverstindlich kann man
diese Technologie auch in vielen anderen Berei-
chen einsetzen®, sagt N6f3ner.
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In den Subunternehmen von Andritz werden taglich groBe Datenmengen produziert, gespeichert und
ausgetauscht. Data-Lakes schaffen dort die Grundlage fur Kl-Anwendungen.

#3 SENSOREN FUR
MASCHINENOPTIMIERUNG

Heutzutage ist jede modernere Maschine mit
unzihligen Sensoren und Einstellungsméglich-
keiten versehen. Auch bei der Mustermann AG
produzieren diese Sensoren eine Flut an Daten,
deren Mehrwert aber nicht vollstindig genutzt
wird. Im besten Fall werden Warnungen ver-
schickt, wenn einzelne Faktoren, wie zum Bei-
spiel die Temperatur, wihrend eines Produk-
tionszyklus tiberschritten werden. Mithilfe von
KI und Maschine-Learning lassen sich diese
Daten aber gewinnbringend nutzen. Beispiels-
weise kann iiber die Zeit gelernt werden, welche
Kombinationen von Sensordaten — denn oft-
mals ist die Interaktion sehr viel komplizierter
als eine einfache Temperaturmessung — in
absehbarer Zeit zu Problemen beim Maschinen-
betrieb fithren. So kann bereits eingegriffen
werden, bevor das Problem auftritt — Stichwort
Predictive Maintenance. Dies spart nicht nur
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Nerven, sondern auch Zeit und Geld. ,Die
Stirke von Machine-Learning ist, dass man
damit deutlich mehr Faktoren kombinieren und
daraus ein optimaleres Ergebnis errechnen
kann, als es einem Menschen méglich wire.
Man braucht aber fiir das Prozessdesign auf
jeden Fall das Expertenwissen um zu bestim-
men, welche Faktoren in welcher Genauigkeit
einbezogen werden miissen. Es ist nicht zielfith-
rend, einfach alle Rohdaten ins Machine-Lear-
ning zu stecken®, erklirt der KI-Experte.

Im optimalen Fall werden die Messwerte dieser
Sensoren mithilfe von Streaming-Technologie,
also eines kontinuierlichen Datenstroms, in Big-
Data-Lakes abgelegt. Maschine-Learning-basier-
te Algorithmen greifen dann auf diese Daten zu
und kreieren wertvolles Wissen, welches dann
voll- oder teilautomatisiert fiir Entscheidungen
oder das Ausldsen von Aktionen verwendet wird.
So konnen etwa Muster erkannt werden, welche
initialen Einstellungen der Maschine bei wel-



chem Produktionsteil die geringste Wahrschein-

lichkeit fiir Fehlerteile aufweisen. Der Nutzen fiir
die Mustermann AG: Die Daten sind ohnehin
vorhanden und koénnen nunmehr fiir die ver-
schiedensten Szenarien verwendet werden, etwa
zur Reduktion von Ausschussware oder fiir die
Verbesserung von Prozessen und die Optimie-
rung von Wartungszyklen.

#4 VERNETZUNG VON DATEN

Auch die Vernetzung von Daten iiber Data-
Warehouses (hauptsichlich strukturierte Daten,
aber weniger flexibel, meist schon fiir einen
bestimmten Zweck vorbereitet) und Data-Lakes
(strukturierte und unstrukturierte Daten, kann
flexibel fiir verschiedene und neue Anwendun-
gen erweitert werden) fille in den Bereich der
kiinstlichen Intelligenz. Das heimische Indus-
trieunternehmen Andritz, um zur Abwechslung
auch ecin konkretes Beispiel zu nennen, hat
schon frith unterstiitzt von Nagarro entspre-

chende Grundlagen geschaffen. Da in den
Subunternechmen tiglich groffe Datenmengen
produziert, gespeichert und ausgetauscht wer-
den, wollte man Einblick in die notwendigen
technischen, organisatorischen und strukturel-
len Anforderungen gewinnen. Gemeinsam hat
man die optimalen Nutzungsbereiche fiir Data-
Lakes identifiziert, welche die Grundlage fiir die
KI-Anwendung bereitstellen. ,Fiir die industri-
elle Nutzung ist es wichtig, Messgrofien zu fin-
den und bestimmen. So kénnen die vernetzten
Daten die Kosteneffizienz in der Produktion
steigern®, weif§ Nofner und erginzt: ,Man
f;"ingt mit Daten an, wenn man sie vernetzt,
werden daraus Informationen, und mittels
Machine-Learning-Modellen macht man aus
Wissen.

Wissen wiederum ist bare Miinze wert — fiir

Informationen am Ende Dieses

Andritz, fiir die Mustermann AG und vielleicht
ja auch fiir Thr Unternchmen. (]

INFO-BOX

Uber Nagarro

Nagarro ist ein weltweit agierendes Unter-
nehmen fur digitale Produktentwicklung
und beschaftigt 10.000 Mitarbeiter in

25 Landern. Etwa 100 Kl-bezogene Projekte
realisierte Nagarro international und greift
global auf rund 500 Datenspezialisten fur
KI-Projekte zurlick. In Osterreich werden
Unternehmen vom Standort Wien aus durch
lokale KI-Experten begleitet.

In der Umsetzung arbeitet Nagarro mit pro-
jekterprobten ,Cutting-Edge“-Technologien
und hat eine Reihe von schnell anpassbaren
Komponenten (Acceleratoren) entwickelt,
die an verschiedene Szenarien angepasst
werden kdnnen. Im Rahmen eines einstin-
digen Inspiration-Kick-offs haben Unterneh-
men die Moglichkeit, umgesetzt Projekte
und individuelle Méglichkeiten kennenzu-
lernen.

www.nagarro.com
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AUTOMATISIERUNG AUS DEM BAUKASTEN

Bei Festo ist alles perfekt aufeinander abgestimmt. Der umfassende
Handbabungsbaukasten lisst keine Wiinsche offen. Elektrik, Pneumatik
und das richtige ., Gewusst wie* fiir Industrie 4.0.

nnovationsgeist und Ideenreich-
- tum sind die Grundlage fir Auto-

mationslosungen von morgen.
Osterreichs Maschinenbauer beweisen
immer wieder aufs Neue, dass sie beides
mitbringen. Nicht umsonst sind Entwicklun-
gen aus Osterreich weltweit gefragt. Wenn
es darum geht, diese ldeen Wirklichkeit
werden zu lassen, ist Festo der Partner fur
Automatisierungstechnik aus einer Hand.
Technologiegrenzen gibt es dabei nicht,
denn der Automatisierungsspezialist bietet
Elektrik und Pneumatik aus einem Bau-
kasten mit System. Dipl.-Ing. (FH) Rainer
Ostermann, Geschaftsfiihrer Festo Oster-
reich: ,Wir begleiten unsere Kunden auf
dem Weg von der Idee zur laufenden
Maschine mit Komponenten, einbaufertigen
Systemen, Know-how sowie hilfreichen
Tools und Services.”

MOTOR + REGLER + MECHANIK

Mihevolles Zusammenstellen und Konfigu-
rieren ist von gestern. Mit der Simplified
Motion Series lassen sich einfache Bewe-
gungsaufgaben im Handumdrehen realisie-
ren - |0-Link und Kommunikation in die

Maschine.“
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., Wir begleiten unsere Kunden auf
dem Weg von der Idee zur laufenden

¥ = Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann,
Geschiftsfiihrer Festo Osterreich

Cloud inklusive. Die vielseitige Serie verbin-
det unterschiedliche Elektromechaniken mit
einer anwendungsoptimierten Kombination
aus Motor und Antriebsregler. Ein zusatzli-
cher externer Servoantriebsregler ist nicht
erforderlich. Dabei heif3t es anschlieen und
loslegen, denn die Baureihe erlaubt die
Inbetriebnahme ohne komplizierte Soft-
ware. Die Parameter Geschwindigkeit beim
Ein- und Ausfahren, Kraft beim Pressen und
Klemmen, Auswahl der Referenz fiir die
Endlage, Dampfungsweg und manueller
Betrieb sind bei der Simplified Motion Series
auf dem Antrieb einstellbar. Danach wird die
Einheit direkt mit der Steuerung verbun-
den - entweder via digitaler I/0 (DIO) oder
[0-Link, die beide standardmaBig integriert
sind. Ebenfalls standardmafig an Bord ist
die Endlagenrickmeldung - externe Senso-
ren werden nicht benétigt.

KOMPATIBEL ZU ANDEREN HERSTELLERN
Auf breite Anwendungsvielfalt setzt Festo
auch bei den Servoantriebsreglern der
CMMT-Familie. Sie sind eine bauraumopti-
mierte, preislich auBerst attraktive Losung,
die mit Motoren und Steuerungssystemen
unterschiedlichster Hersteller
kompatibel ist. Das Einstiegs-
modell der Plattform ist ein
Extra-Low-Voltage-Servoreg-
ler (XLV] fir einfache Positio-
nieraufgaben und Bewegungs-
losungen mit geringen Leis-
tungsanforderungen.



Der CMMT-ST ist duBerst kompakt, folgt
dem gleichen Anschluss- und Kommunika-

tionskonzept wie sein grofler Bruder CMMT-
AS (ggw. von 350 W bis 6 kW ], setzt auf die
gleichen Funktionsbausteine und bietet
Standardsicherheit. Er ist jedoch fiir Klein-
spannung (24 bis 48 V) und eine Leistung von
bis zu 300 W (Schrittmotoren und biirsten-
lose Gleichstrommotoren) ausgelegt.
Verschiedene Schutzfunktionen, wie bei-
spielsweise sicher abgeschaltetes Moment
oder sicherer Stopp 1, sind standardmafig
an Bord. Der vielseitige CMMT-AS bietet
zusatzliche Sicherheitsfeatures und st
einphasig beziehungsweise dreiphasig
(230/400 V) verfugbar.

VOM AKTOR BIS IN DIE CLOUD

Vernetzung ist entscheidend. Das loT-Gate-
way CPX-10T - die Hardware fir unbegrenz-
te Kommunikation - verbindet Komponen-

ten und Module aus der Feldebene wie etwa
die Automatisierungsplattform inklusive
Ventilinsel CPX/MPA mit der Cloud - hier
werden Daten gesammelt, analysiert und
ausgewertet, um dann direkt auf dem ent-
sprechenden Festo Dashboard dargestellt
zu werden. CPX-I0OT sammelt Uber eine
ethernetbasierte Schnittstelle und ein stan-
dardisiertes  Kommunikationsprotokoll
Informationen und Daten lber Festo-Gerate
und deren Zustinde. Uber den zweiten
Ethernet-Anschluss sendet es diese Infor-
mationen mit loT-Protokollen in die Cloud.

ANWENDUNGEN VORAB TESTEN

Manche Losungen will man lieber live tes-
ten - insbesondere wenn Grenzen iberwun-
den werden. Eine Konstruktion ist theore-
tisch okay - aber klappt das dann auch in der
Praxis, unter Last und mit Speed? Das
maochte man natiirlich, schon lange bevor die
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Maschine wirklich gebaut wird, einmal aus-
probieren. Die Experten vom Festo Tech-
nic & Application Center in Wien helfen dabei.
Im Festo MotionLab gibt es alles, was das
Technikerherz begehrt. Verschiedenste
Anschlisse, Spannungen und Bussysteme
erlauben die rasche Verbindung mit unter-
schiedlichsten Endgeraten und Aktoren. So
kann man Subsysteme aufbauen, program-
mieren, Teststellungen realisieren und
gemeinsam mit Top-Spezialisten weiterent-
wickeln.

Die Simplified Motion Series verbindet unterschiedli-
che Elektromechaniken mit einer anwendungsopti-
mierten Kombination aus Motor und Antriebsregler.

Sicherer Weg in die Cloud und exklusiver Zugang
zur individuellen Digitalisierung: das loT-Gateway
CPX-10T
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KNOW-HOW PUNKTET

Technik braucht das richtige ..Gewusst wie".
Das .groBe Ganze"” versteht man aber nur,
wenn man technologietibergreifend denkt.
Das verlangt in Zeiten von Industrie 4.0 nach
immer mehr Netzwerktechnik, IT und vor
allem ganz viel Flexibilitat. Hochst flexible,
adaptive Automationslésungen verlangen
namlich nach mindestens ebenso flexiblen
Mitarbeitern. Will man erfolgreich sein,
kommen jeden Tag neues Wissen und neue
Fertigkeiten dazu. Das macht Weiterbildung
zu einem standigen Begleiter von Indus-
trie 4.0. Festo Didactic - das Geschaftsfeld
des Automatisierungsspezialisten fir Aus-
und Weiterbildung - unterstitzt dabei.

WISSEN AUF ABRUF
Weil sich die Anforderungen laufend andern,
wird das richtige ,Do-how” immer ofter

Der CMMT-AS ist ein universell einsetzbarer
Servoantriebsregler fiir PM-Synchron-Servomotoren
bis zu 6 kW.



Grenzen iiberwinden - im Festo MotionLab kann man Komponenten und Systeme im Echtbetrieb testen.

genau dann und dort vermittelt, wo es wirk-
lich gebraucht wird. Weiterbildung .on
demand” in kleinen H&ppchen bringt neue
Kompetenzen rasch in die Fertigung - lau-
fend und immer wieder. Bei Festo Didactic
gibt es die passenden Trainings und die
richtige Lernhardware fir alle Anforderun-
gen. Das Angebot reicht von der einzelnen
Ubungsstation bis zur kompletten Lern-
fabrik - Vernetzung inklusive. So lernen die
Experten von morgen ,hands on”, wie man
Industrie 4.0 Wirklichkeit werden lasst. m

Mit einer Lernfabrik von Festo Didactic durchlaufen
die Lehrlinge von Hirschmann Automotive alle Pro-
zesse einer Fertigung. www.festo-digital.at

www.festo.at

Festo Gesellschaft m.b.H
Linzer Strafe 227

1140 Wien

Tel.: +43/1/910 75-0
automation.at@festo.com
www.festo.at
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AUTOMATISIERUNG ..

LOHNT SICH FUR LIDL

Die Schwarz-Gruppe implementiert eine zentrale Automationsplattform
fur weltweit 12.500 Lidl- und Kaufland-Filialen und treibt so den Roll-out
digitaler Services und die Er6ffnung neuer Laden voran.

arz-Gruppe ist gemessen am Umsatz das viertgrofite Einzelhandelsunter-
r Welt. Sie betreibt iiber 12.500 Filialen unter den Marken Lidl und Kauf-
zentralen Steuerung und Verwaltung dieser Filialen setzt die Gruppe auf die
sible Automation Platform von Red Hat, einem der weltweit fithrenden Anbieter von
Open-Source-Losungen. Die Softwareplattform unterstiitzt die Schwarz-Gruppe mit
einem Automatisierungsframework beim schnellen Rollout neuer Liden, bei der globa-
len Bereitstellung digitaler Services und beim dezentralen Management lokaler Mirkte.
Sie bietet der Schwarz-Gruppe eine konsistente operative Basis fiir die Einfithrung neuer
und innovativer digitaler Services und deren Verteilung auf alle Filialen. Die Services
sollen die Wettbewerbsfihigkeit der Lidl- und Kaufland-Mirkte sicherstellen.

NEUE FILIALEN SCHNELLER EROFFNEN

Dariiber hinaus kann die Gruppe neue Filialen schneller eréffnen. Backend-Server und
-Systeme kénnen in weniger als 30 Minuten in Betrieb genommen und mit dem zentra-
len Betrieb synchronisiert werden. Jeder Laden verfiigt iiber einen eigenen Storeserver,
der eine Reihe von Funktionen unterstiitzt, darunter Videoiiberwachungsanlagen,
Kioskmanagement und Kundenprogramme. Sobald er aktiviert ist, kann der lokale
Administrator automatisch per Fernzugriff Services auf dem Storeserver an diesem Stand-
ort bereitstellen. Somit kénnen neue Dienste und Anwendungen einfach mit der Red
Hat Ansible Automation Platform installiert werden.

Das Automatisierungsframework unterstiitzt die Expansion der Gruppe und macht die
Filialen zukunftssicher, indem neue Services eingefithrt werden kénnen und das Kunden-
erlebnis kontinuierlich verbessert wird. Gruppenweite Initiativen werden von der zentra-
len IT koordiniert, um einen einheitlichen Markenauftritt in jeder Filiale zu gewihrleis-

,Mit einer zentralisierten Automatisierungslésung kénnen wir neue Filialen
schneller eréffnen, automatisierte Workflows unterstitzen und innovative
digitale Services in allen unseren Méarkten weltweit einfiihren.”

Felix Kuehner, Head of Storeserver, Compute und Runtime Services - Linux, Schwarz IT
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ten. Infolgedessen werden die lokalen Teams

entlastet. Gleichzeitig kénnen sie das Framework
nutzen, um lokale Anforderungen umzusetzen
und Innovationen voranzutreiben. Die Schwarz-
Gruppe fiihrt den Angaben zufolge schon heute
pro Tag bis zu 3.000 Jobs mit Ansible aus, um
den weltweiten Filialbetrieb zu verwalten.

ENTERPRISE-SUPPORT STATT COMMUNITY-
VERSION

Die Schwarz-Gruppe verfiigt bereits iiber eine
umfassende IT- und Cloud-Infrastrukeur
namens STACKIT. Schwarz IT hat allerdings
den Bedarf an einem zentralen Automatisie-
rungssystem erkannt, mit dem der Filialbetrieb
standardisiert und verwaltet werden kann.

Die Automatisierung ist ein wichtiger Bestand-
teil der Geschiftsabliufe des Unternehmens,
und der Enterprise-Support war ein Haupt-
grund fiir den Einsatz der Losung von Red Hat.
Es wire fiir die Schwarz-Gruppe sehr kompli-
ziert und zeitaufwendig gewesen, ecinige der
Architekturprobleme mit der nicht unterstiitz-
ten Community-Version von Ansible zu 18sen.
Folglich arbeiteten die Teams von Schwarz IT
mit den technischen Experten von Red Hat
zusammen, um die Architekeur zu iiberpriifen

Die Backend-Server
und -Systeme fur
neue Lidl- und Kauf-
land-Filialen kénnen
in weniger als

30 Minuten in
Betrieb genommen
werden.

und in einem zweitigigen Workshop Best
Practices fiir die neue Automatisierungslésung
zu konzipieren.

Das interne Schwarz-Team ist nun vollstindig
mit der Plattform und ihrer Funktionalitit ver-
traut. System-Upgrades und die Wartung der
Plattform erfolgen einfach und nahtlos, sodass
die Teams mehr Zeit fiir die Optimierung der
Wertschopfung aufwenden kénnen, anstatt
Routineaufgaben zu erledigen.

LAls Unternehmen waren wir schon immer
tiberzeugte Verfechter von Open Source. Mit
einer zentralisierten Automatisierungslésung
konnen wir neue Filialen schneller eroffnen,
automatisierte Workflows unterstiitzen und
innovative digitale Services in allen unseren
Mirkten weltweit einfilhren. Mit digitalen
Services in den Filialen, die ein optimiertes
Kundenerlebnis bieten, konnen wir uns von
Online-Hindlern unterscheiden und mit ihnen
konkurrieren. Insgesamt hat Red Hat Ansible
Automation Platform dazu beigetragen, zeitauf-
wendige manuelle Prozesse zu beseitigen, sodass
wir uns auf Innovationen fokussieren kénnen®,
erklirt Felix Kuehner, Head of Storeserver,
Compute und Runtime Services — Linux bei

Schwarz IT. ]

2021 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Lidl



MEHR ZUFRIEDENHEIT

Das Geschéftsfeld Business Solutions der Osterreichischen Post AG

hat Robotic Process Automation (RPA) als Teil seines Lésungsportfolios
eingeflhrt. Dadurch lassen sich wesentliche Kosten- und Zeitein-
sparungen bei repetitiven Tatigkeiten erreichen.

ine Vielzahl von Daten zu verarbeiten — mit dieser Herausforderung sind Osterreichs
ndische und grofle Unternchmen tagtiglich konfrontiert. Seien es Banken, Versi-
esellschaften, Energie- und Telekomversorger oder Behérden — die Bearbeitung
r Postsendungen, Rechnungen, Bestellungen und anderer Formulare ist oft

eintdnig und nimmt in der Regel viel Zeit der Mitarbeitenden in Anspruch.
Mit der Einfithrung von Robotic Process Automation (RPA) bei Dokumenten- und
Geschiftsprozessen kann Business Solutions der Post ab sofort seine Kund:innen noch
zielgerichteter unterstiitzen. RPA simuliert die menschliche Bildschirmarbeit und automa-
tisiert auf diese Weise repetitive Biirotitigkeiten. ,Durch den Einsatz von robotergestiitz-
ter Prozessautomatisierung werden die Geschiftsprozesse wesentlich schneller und effizi-
enter abgewickelt. Das hat wiederum direkte Auswirkungen auf die Zufriedenheit der
Kund:innen und damit auch auf die Wettbewerbsfihigkeit der Unternehmen®, erklirt
George Wallner, Leiter des Geschiftsfelds Business Solutions der Osterreichischen Post
AG und Geschiftsfithrer der Scanpoint GmbH, einer 100-prozentigen Tochter der Post.

RESSOURCEN EFFIZIENT EINSETZEN

RPA erméglicht es, iiber sogenannte Bots die manuelle und oft eintdnige
Verarbeitung grofSer Datenmengen bei verschiedenen Geschiftsprozessen
vollstindig oder teilweise zu automatisieren. Das kann etwa das Auslesen
von Dokumenten, das Ausfiillen von Formularen, die Analyse von Daten
oder die Durchfithrung von Berechnungen sein. So kénnen RPA-Bots bei-
spielsweise Eingangs- und Ausgangsrechnungen automatisch priifen und
verbuchen oder Abweichungen in Reportings erkennen und entsprechend
reagieren. ,Mit einer durchschnittlichen jihrlichen Steigerung des Marke-
volumens von mehr als 40 Prozent ist RPA aktuell die weltweit am stirksten

wachsende Softwarekategorie im Enterprise-Segment. Das unterstreicht, wie
George Wallner, wichtig diese Technologie fiir die digitale Transformation von Unternehmen
Leiter des
Geschaftsfelds Busi-
ness Solutions der
Osterreichischen FLEXIBEL UND SKALIERBAR

Post AG und . . . . . . . .
Geschaftsfiihrer der Ein wesentlicher Vorteil von RPA ist die Skalierbarkeit. RPA-Bots kénnen

Scanpoint GmbH dabei je nach konkretem Bedarf eingesetzt werden. RPA unterscheidet sich

ist, so George Wallner.

. AUTOMATION-GUIDE 2021



WMANUAL —

Process o

RPA treibt den Automatisierungsgrad in den Unternehmen voran und Ubernimmt einténige Aufgaben.

auflerdem durch den Low-Code Ansatz (es ist
keine bis kaum Programmiertitigkeit fiir den
Einsatz notwendig) und die Tatsache, dass der
Bildschirm als Schnittstelle genutzt wird, von
anderen Automatisierungslésungen. Mitc RPA
steht somit erstmals eine Technologie zur
Verfiigung, mit der sich Geschiftsprozesse auto-
matisieren lassen, ohne die Prozesse oder die
sie unterstiitzenden IT-Systeme anpassen zu
miissen.

Die Einsatzgebiete dieser Technologie reichen
von der Nutzung vorhandener Schnittstellen
(APIs) tiber die automatisierte Bedienung von
Standardapplikationen bis zur Extraktion und
Analyse unstrukturierter Daten mittels Machi-
ne-Learning. So kénnen Unternehmen ihre
Geschiftsprozesse ressourcenschonend und

gleichzeitig kundenorientiert gestalten. ]

INFO-BOX

Uber Business Solutions

Das Geschéftsfeld Business Solutions der
Osterreichischen Post AG ist Anbieter fiir
digitale Businessldsungen und physische
Postdienstleistungen im B2B-Bereich.

Das Portfolio umfasst den gesamten
Nutzungszyklus von Dokumenten in den
drei Geschaftsprozessen: Inputmanagement
(fur die Erfassung, den Import und die
Integration von Schriftsticken zur digita-
len Weiterverarbeitung im Unternehmen),
Dokumentenlogistik (fur die Bearbeitung,
Verteilung und Archivierung der physischen
und digitalen Geschaftsdokumente und
den Betrieb von Poststellen) sowie Output-
management (fUr die Datenaufbereitung,
den Druck und den dualen Versand der
Geschaftspost).
www.post.at/businesssolutions
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DATEN ALS WEGBEREITER

Automatisierung, Cloud, Big Data und intelligente Fabriken - das gehért
zusammen. Aber ganz von allein gehen IT und OT nicht Hand in Hand.
Jan Metzner von AWS im Interview Uber Vorteile, Herausforderungen

und Zukunftsvisionen.

J etzner arbeitet als Specialist Solutions Architect fiir Manufacturing in EMEA bei
A n Web Services (AWS). Seit mehr als 16 Jahren beschiftigt er sich mit verschiede-
chnologien wie Systemarchitektur, Betriebssystemen, Webtechnologien, Cloud-

puting, Microservices-Architekturen und IoT in industriellen Systemen. NEW
BUSINESS hat mit ihm unter anderem iiber intelligente Fabriken, Big Data, die Cloud,
Herausforderungen durch das Zusammenwachsen von Informationstechnologie (IT)

und Operational Technology (OT) sowie seine Vision der Fabrik der Zukunft gespro-

chen.

,Ich sehe auch zuklnftig Daten als einen
Wegbereiter, denn durch sie kénnen Her-
steller datengesteuerte Entscheidungen
treffen, Prozesse weiter automatisieren
und Innovationen wie maschinelles Lernen,
Computer-Vision und Robotics nutzen.“

Jan Metzner, Amazon Web Services Senior
Specialist SA, Manufacturing

HERR METZNER, WO LIEGEN AUS IHRER
SICHT DIE GROSSEN HERAUSFORDERUNGEN
IN DER AUTOMATISIERUNG DER INDUSTRIE?
In den letzten Jahren sind die Anforderungen an
die Fertigungsindustrie stark gestiegen. In der
Vergangenheit wurden Herstellungsprozesse oft
reaktiv verwaltet und konfiguriert, was zu Eng-
pissen, Ausfallzeiten und verringerter Produkti-
vitit fithrte. Wir beobachten jedoch, dass immer
mehr Industrickunden neue digitale Techno-

logien nutzen, um schnellere und fundiertere

Entscheidungen in ihren industriellen Prozessen zu treffen. Dabei besteht eine der grofi-

ten Herausforderungen fiir sie darin, dass viele ihrer Systeme seit 20 bis 30 Jahren im

Einsatz sind. Um in eine intelligente Fabrik integriert zu werden, miissen diese erst ein-

mal vernetzt und mit Softwarefunktionen ausgestattet werden.

Industriekunden verfiigen meist schon iiber riesige Datensitze, welche sie fiir die Verbes-

serung von Geschiftsabliufen in Abteilungen wie Qualititsmanagement, Konstruktion
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Jan Metzner ist Experte bei AWS flr die Schnittstelle von IT-Systemen und der Industrie.
Er beobachtet, dass immer mehr digitale Technologien zum Einsatz gebracht werden.

und Design, Arbeitssicherheit und Produktivi-
tit, Anlagen- und Produktionsoptimierung,
Lieferkettenmanagement sowie intelligente
Maschinen und Produkte nutzen kénnten.
Doch obwohl fast jeder industrielle Prozess
durch maschinelles Lernen (ML) digitalisiert
und optimiert werden kann, ist es fiir Kunden
oft schwierig, diesen Prozess zu navigieren.
Erfahrungsgemifd gehoren hier zu den grundle-
genden Herausforderungen zum einen das Sam-
meln und Speichern von Daten — denn diese
sind oft an den verschiedensten Orten innerhalb
ciner Fabrik abgespeichert, wie etwa in alten
Maschinen, isolierten Systemen oder sogar noch
auf Papier. Das erschwert den Prozess, sie zu
identifizieren und auszuwerten. Hinzu kommt,
dass die Entwicklung der Software fir die
Datenanalyse und -auswertung sich oft als kom-
plex erweist. Zum anderen besteht die Schwie-
rigkeit darin, hoch qualifizierte Informatiker

und ML-geschulte Entwickler zu finden, die
intelligente Anwendungen erstellen und ein-
richten kénnen. Fiir viele Unternehmen, die
noch am Anfang ihrer Machine-Learning-
Transformation stehen oder nicht iiber die
erforderlichen umfassenden ML-Kenntnisse
verfiigen, sind dies erschwerte Startbedingun-
gen. Infolgedessen lassen sich Anderungen an
industriellen Prozessen nur langsam umsetzen,
und es dauert in der Regel einige Zeit, bis die
ersten Verbesserungen sichtbar werden. Deshalb
suchen immer mehr Industriekunden zuneh-
mend nach schnelleren und einfacheren Mog-
lichkeiten, Daten aus ihren Prozessen zu erfas-

sen und verwalten.

WELCHE ROLLE SPIELT AWS IN DIESEM
ZUSAMMENHANG?
Industrickunden méchten immer mehr Ein-

blicke in ihre Daten gewinnen, um bessere
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Der Umgang mit den Datenbergen, die in Fabriken entstehen, stellt Unternehmen vor
Herausforderungen - beim Sammeln, Auswerten und nicht zuletzt beim Rekrutieren von Mitarbeitern.

Geschiftsergebnisse zu erzielen. Dies kann
durch Technologien und Cloud-Tools wie IoT,
Data-Lakes, kiinstliche Intelligenz (KI) und
maschinelles Lernen erreicht werden. Jeder
Kunde hat jedoch eine andere Vorstellung
davon, wie er seine Anwendungsfille angehen
will. Deshalb bieten wir unseren Kunden nicht
nur verschiedene Anwendungsmaglichkeiten,
sondern auch die gleichen Anwendungschan-
cen. Egal, ob es sich um ein Start-up oder einen
Konzern handelt — all unsere Kunden kénnen
zum gleichen Zeitpunke die exake gleichen Ser-
vices und Tools nutzen. So kénnen beispielswei-
se Kunden, die schon iiber internes Wissen
verfiigen, sich per Baukastenprinzip nur die
Tools dazu buchen, die ihnen noch fehlen, wih-
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rend andere zusammen mit unseren Beratungs-
partnern maf3geschneiderte Losungen erstellen
oder gar ganze konfigurierbare Standardlosun-
gen kaufen kénnen.

Die Cloud eignet sich somit ideal fiir die Imple-
mentierung von IT-Lésungen, die zum Aufbau
der intelligenten Fabrik notwendig sind. Unter-
nehmen kénnen sich ganz einfach anhand von
Teilprojekten an den Aufbau der intelligenten
Fabrik herantasten. Falls ein Projekt scheitert,
muss nur der jeweilige Dienst in der Cloud
gekiindigt werden. Hohe Anfangsinvestitionen
in Experten und Infrastrukturen kénnen somit
minimiert werden, und das Risiko bleibt iiber-
schaubar. Aufgrund der hohen Rechen- und

Speicherkapazititen sowie der entsprechenden
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Dienste werden die Berechnungen fiir sowohl
maschinelles Lernen als auch Datenanalysen
tiber vielzihlige Produktionsstandorte ermog-
licht. Dies fithrt zu einer Beschleunigung von
Innovationszyklen. Zudem kénnen unsere
Industrieckunden von leistungsfihigen Angebo-
ten sowie von einer Rechenzentrums- und Netz-
werkarchitektur profitieren, die flexibel und
duflerst innovativ ist und den hochsten Sicher-
heitsanforderungen gerecht wird. Dies ermdg-
licht es ihnen, ganz einfach hochzuskalieren, was
im IoT-Umfeld von hoher Bedeutung ist. Letzte-
res hat dazu gefiihrt, dass eine Vielzahl unserer
Kunden mit ein paar Tausend Geriten angefan-
gen hat und mittlerweile {iber zehntausende,
hunderttausende oder gar Millionen verfiigt.

Dieser Vorgang stellt normalerweise einen gro-
Ben Aufwand dar, da diese Gerite angeschlossen,
betrieben, programmiert und aktualisiert wer-
den miissen. In der Cloud lduft das automatisch.

KONNEN SIE EIN BEISPIEL AUS DER PRAXIS
MIT EINEM IHRER KUNDEN ANSCHNEIDEN,
DAS DIESE ZUSAMMENARBEIT ILLUSTRIERT?
Ein aktuelles Beispiel ist die ,, Volkswagen Indus-
trial Cloud®, welche gemeinsam von AWS und
dem VW-Konzern aufgebaut wird. Durch die
Services von AWS kann VW zukiinftig zwei
fundamentale Fragen beantworten: In welchem
Zustand befinden sich meine Anlagen? Und wie
kann ich auf Grundlage der Ergebnisse meine
Entscheidungen treffen? In den nichsten Jahren
werden dazu Echtzeitdaten aus den weltweit
verteilten Produktionsstitten des Konzerns
zusammenflieflen, welche von Sensoren erfasst
und anschlieffend von standardisierten Apps in
der Cloud analysiert werden. Dies ermoglicht
cine beschleunigte Bereitstellung von Anwen-
dungen und macht die Produktion und Logistik
effizienter und kostengiinstiger. Wir stellen dem
Konzern alle Instrumente zur Verfiigung, wel-
che er in Verbindung mit seinem internen Wis-
sen benétigt, um die Produktion zu optimieren.
Somit kann VW von Einsparungen in Héhe
von mehreren Milliarden Euro ausgehen, sofern
die Daten aller 124 Werke in ein paar Jahren
standardisiert ausgewertet werden. Die derzeit
von Volkswagen entwickelten Applikationen
sollen nachfolgend Partnern und Lieferanten in
einem offenen C")kosystem bereitgestellt werden,
damit diese auch von den Synergien im Ver-
bund profitieren kdnnen.

DASS AMAZON MIT AWS IN DIESEN BEREICH
VORSTOSST, KLINGT WIE EIN PARADEBEI-
SPIEL FUR DAS ZUSAMMENWACHSEN VON
IT- UND OT-SYSTEMEN. LASST MAN DIE VOR-
TEILE AUSSER ACHT, GIBT ES DANN NICHT
AUCH GEFAHREN, DIE ENTSTEHEN?
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Weniger als Gefahr und eher als Herausforde-

rung sehe ich, dass IoT-Daten in hohem Mafe
unstrukturiert sind und sich nur schwer mit
herkémmlichen Analyse- und Business-Intelli-
gence-Tools, die auf die Verarbeitung von struk-
turierten Daten ausgelegt sind, analysieren las-
sen. Des Weiteren zeichnen IoT-Gerite oft
inkorrekte Prozesse auf. Die Daten dieser Geri-
te konnen hiufig erhebliche Liicken, verfilschte
Meldungen und falsche Messwerte aufweisen,
die eine Analyse unzuverlissig machen. Hinzu
kommt, dass IoT-Losungen oft ein Flickentep-
pich aus Geritesoftware, On-premises- und
Cloud-Software sowie Hardware von verschie-
denen Anbietern, die sich nur schwer zu einer

Komplettldsung zusammenfiigen lassen, sind.
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Die bestehenden Lésungen erfordern auch, dass
Unternehmen spezialisiertes Personal einstellen
oder mit Systemintegratoren zusammenarbeiten
miissen, um die benétigte Software zu aktuali-
sieren oder gemeinsam komplexe Anwendun-
gen zu entwickeln, um alle JoT-Dienste inte-
grieren zu kénnen.

WIE WURDEN SIE IN DIESEM ZUSAMMEN-
HANG VORHANDENE VORBEHALTE VON
INDUSTRIEUNTERNEHMEN ENTKRAFTEN?
Die digitale Transformation stellt immer wieder
neue Anforderungen an die Agilitit von Unter-
nehmen. Damit sich Unternehmen an den
stindigen Geschiftswandel anpassen kénnen,
miissen Anwendungen flexibel sein. Herkémm-



liche lokale Anwendungen kénnen da nur

schwer mithalten, was Unternehmen daran
hindert, mit dem Tempo des Markts mitzuhal-
ten. Hier kommt die digitale Fabrik ins Spiel:
Sie hat das Potenzial, Produktionsprozesse
etheblich zu optimieren und zu digitalisieren.
Denn zum einen kénnen Daten, die durch die
Integration unterschiedlicher Maschinen, Sen-
soren, Anlagen und Eingabegerite iiber mehrere
Standorte hinweg erfasst wurden, in einem
gemeinsamen Data-Lake konsolidiert und ana-
lysiert werden. Basierend auf den dadurch
gewonnenen Erkenntnissen lassen sich poten-
zielle Fehler, Liicken und Engpisse identifizie-
ren, und Qualititsprobleme konnen frithzeitig
erkannt werden. Zum anderen kann die Cloud

helfen,

Umsatz zu steigern, da sie Produkte schneller

Industrieunternehmen dabei ihren
auf den Market bringen, Marketingstrategien
optimieren oder durch intelligente Produkte
neue Einnahmequellen generieren kénnen.
Zudem koénnen sie durch verbesserte Produk-
tivitit, Maschinenverfiigbarkeit sowie Pro-
duktqualitit ihre Infrastrukturkosten senken.
Somit lassen sich Betriebs- und Produktions-
kosten reduzieren.

AWS verfiigt tiber die umfassendste Palette an
fortschrittlichen Cloud-Services und Funktio-
nen, die heute auf dem Marke erhiltlich sind,
damit unsere Industriekunden schnell innovie-
ren und ihren Betrieb optimieren kénnen. Seit
mehr als 25 Jahren entwickelt und produziert
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Amazon.com intelligente Produkte und ver-
treibt mittels modernster Automatisierung,
maschinellen Lernens, KI sowie Robotik Milli-
arden von Produkten iiber sein weltweit ver-
netztes Vertriebsnetz. Wir haben es uns zur
Aufgabe gemacht, dieses einzigartige Know-how
in Form eines Cloud-Service-Portfolios mit
mehr als 200 Diensten fiir Industrie- und
Maschinenbauunternechmen zur Verfiigung zu
stellen. Dariiber hinaus arbeiten wir seit vielen
Jahren vertrauensvoll mit zahlreichen und nam-
haften Industriekunden zusammen, wie bei-
spielsweise Siemens, SKF, Airbus, Drixlmaier
und Volkswagen. Diese Kooperationen haben
uns dabei geholfen, wertvolles Wissen und
Erfahrungen zu sammeln, um unsere Produkte

. AUTOMATION-GUIDE 2021

und Dienstleistungen fiir die Bediirfnisse dieser

Branche zu entwickeln.

WIE SIEHT IHRE PERSONLICHE UTOPIE VON
DER FABRIK DER ZUKUNFT AUS?
Industrickunden in anlagenintensiven Bran-
chen wie Energie, Fertigung, Transport, Berg-
bau und Landwirtschaft setzen zunehmend
neue digitale Technologien ein, um schnellere
und bessere Entscheidungen zu treffen. Wir
arbeiten stetig an Innovationen und neuen Ser-
vices, um genau dies voranzutreiben. Am
1. Dezember 2020 haben wir die ,,AWS for
Industrial“-Initiative angekiindigt, welche den
Prozess der Erstellung und Implementierung
innovativer IoT-, KI-, ML-Analysen und Edge-



Losungen etleichtert, um schrittweise Verbesse-

rungen der betrieblichen Effizienz, Qualitit und
Agilitit zu erzielen. Die Initiative umfasst sowohl
neue als auch bestehende Services und Losungen
von AWS und unseren strategischen Partnern
und wurde speziell fiir Entwickler, Ingenieure
und Betriebe mit Industrieanlagen entwickelt,
damit diese die Bereitstellung ihrer eigenen
Anwendungen beschleunigen und die Digitali-
sierung, Uberwachung und Optimierung ihrer
industriellen Abliufe erleichtern kénnen.

Ich sehe auch zukiinftig Daten als einen Weg-
bereiter, denn durch sie konnen Hersteller
datengesteuerte Entscheidungen treffen, Prozes-
se weiter automatisieren und Innovationen wie
maschinelles Lernen, Computer-Vision und

Robotics nutzen. Unternehmen werden auch
weitethin vor der Herausforderung stehen,
zusitzliche Produktivitit zu erzielen, die Verftig-
barkeit ihrer Anlagen zu maximieren und die
Qualitit zu verbessern, und das bei gleichzeiti-
ger Senkung der Kosten. Jedoch erkennen viele
Industriekunden jetzt ihre Daten als wertvolles
Gut, was ihre Bemithungen um die digitale
Transformation foérdert. Ich sehe auch den
Trend Richtung Nachhaltigkeit. Viele Indus-
triekunden sind bemiiht, den Verbrauch von
Wasser, Druckluft, Gas, Strom und Dampf zu
reduzieren, um ihren Energieverbrauch zu ver-
ringern, wodurch sie Kosten einsparen und die
Nachhaltigkeitsziele ihres Unternehmens erfiil-
len kénnen. ]
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ZUKUNFT AUF SCHIENE

Die , Digitale Automatische Kupplung”“ (DAK) schafft die Voraussetzung
flr die Automatisierung und Digitalisierung des Schienenglterverkehrs
in Europa. Die OBB Rail Cargo Group ist dabei Teil des européischen
Konsortiums DAC4EU zur Erprobung der DAK.

em Viertel der CO,-Emissionen ist der Verkehr einer der grofiten Treiber
dels. Um die steigenden Mengen im Giiterverkehr bewiltigen und gleich-
citlg di¢ Klimaziele erreichen zu kdnnen, ist eine verstirkte Verlagerung von Straflen-
ranspor uf die Schiene unumginglich. Die Digitalisierung ist dabei fiir die OBB
Rail Cargo Group (RCG) ein wesentlicher Erfolgsfaktor dafiir, den Schienengiiterver-
kehr attraktiver und produktiver zu gestalten.
,Die OBB Rail Cargo Group investiert in die Digitalisierung und in innovatives Wagen-
material bis 2026 700 Millionen Euro®, strich OBB-CEO Andreas Matthi Ende April
wihrend der Prisentation der OBB-Bilanz 2020 hervor und erginzte: ,Mit End-to-End-
Digitalisierung des gesamten Logistikprozesses werden wir den Schienengiiterverkehr
einfacher und effizienter gestalten. Unsere Vision ist klar: Die Schienenlogistik muss so
einfach und zuginglich werden wie die Stralenlogistik.
So arbeitet die OBB Rail Cargo Group beispielsweise im Rahmen der Rail-Freight-For-
ward-Initiative gemeinsam mit europdischen Partnern an der Erprobung und Serienreife
der , Digitalen Automatischen Kupplung® (DAK). Sie soll eine regelrechte Revolution im
Schienengiiterverkehr auslosen. Mit einer durchgingigen Strom- und Datenleitung
ermoglicht die DAK den vollautomatisierten Bahnbetrieb und ist die Basis fiir weitere
Innovationen, die den Schienengiiterverkehr
zukunftsfit machen sollen. Neben einer Effizi-
enzverbesserung erméglicht die DAK auch eine
Erhéhung der Sicherheit am Arbeitsplatz und
eine Steigerung der Kapazitit im gesamten
europdischen Bahnsystem, weil Ziige schneller
abgefertigt werden kénnen.
Als Teil des Konsortiums DAC4EU setzt sich
die OBB RCG gemeinsam mit den Giiterbah-
nen DB Cargo und SBB Cargo sowie den
Wagenhaltern Ermewa, GATX Rail Europe und
VTG dafiir ein, Ziige in ganz Europa mit der
DAK auszustatten. Mit Juni 2020 hat das Kon-
Die DAK schafft die Grundlage fur zahlreiche sortium seine Arbeit aufgenommen, seit Okto-

automatisierte Betriebsablaufe. ber 2020 wurden unterschiedliche Kupplungen
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Europa ist der letzte Kontinent, der im Schienenguterverkehr noch auf manuelle Standardkupplungen
setzt. Das soll sich bis 2030 andern.

verschiedener Hersteller auf Herz und Nieren
getestet. Diese Erfahrungen dienen dem Kon-
sortium als Entscheidungsgrundlage, um sich
auf ein gemeinsames Kupplungsdesign zu eini-
gen, das den Anforderungen aller entspricht.
Danach soll ein ,Demonstratorzug® durch
Europa fahren, um mit der favorisierten Kupp-
lung mehr Betriebserfahrung zu sammeln.

Bis 2030 sollen Ziige in ganz Europa mit der
neuen Technologie ausgestattet sein, damit den
Schienengiiterverkehr in Europa revolutionie-
ren und dazu beitragen, dass dieser eine wesent-

liche Rolle im europiischen Mobilititssystem

k! 4

»Mit End-to-End-Digitalisierung des
gesamten Logistikprozesses wer-

den wir den Schienengtterverkehr
einfacher und effizienter gestalten.”

Andreas Matthd, Vorstandsvorsitzender
der 6BB-Holding AG

der Zukunft spielt. Das deutsche Bundesminis-
terium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur
(BMVI) finanziert das Projekt in den nichsten
knapp zwei Jahren mit rund 13 Millionen Euro,
die Osterreichische Forschungsforderungsgesell-
schaft (FFG) fordert die dsterreichische Beteili-
gung und betriebliche Vorbereitung mit rund
einer Million Euro.

Die Kupplung ist dazu da, um Wagen zu einem
Zug zu verbinden. Derzeit miissen Giiterwag-
gons noch per Hand aneinander gekuppelt und
kontrolliert werden. In Zukunft sollen die
Wagen mit einer Digitalen Automatischen
Kupplung miteinander ver-
bunden werden — also einer
Mittelpufferkupplung  mit
Luft,
Datenleitung. Im Vergleich

einer Strom- und
zur reinen Schraubenkupp-
lung wird damit der Kupp-

lungsvorgang nicht mehr

2021 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: ®BB/Roland Rudolph (1), ®BB/Peschl (2), OBB/Marek Knopp (3)



Foto: ©BB/Roland Rudolph

Rail (3 Group,

hindisch, sondern weitgehend automatisiert

vollzogen. Dazu kommt, dass erstmalig eine
durchgingige Strom- und Datenverbindung am
Wagen sichergestellt wird. Mit der DAK wollen
die RCG und andere Player des Schienengiiter-
verkehrs eine Grundlage fiir automatisierte
Betriebsabliufe schaffen — wie automatische
Bremsproben oder Zugintegrititspriifungen.
Denn Europa hinket in dieser Hinsicht hinter-
her, da es der letzte Kontinent ist, der manuelle
Standardkupplungen verwendet.

Das letzte Wort ist freilich auch in dieser Sache
noch nicht gesprochen. Es ist nicht zuletzt eine
Kostenfrage, und wer die Rechnung schlussend-
lich zu welchen Teilen tibernimmt, ist noch
offen. Die Umriistkosten werden europaweit
auf zwischen 6,4 und 8,6 Milliarden Euro
geschitzt, wobei hier auch schon Automatisie-
rungskomponenten berticksichtigt sind. Aus der
vom deutschen BMVI beauftragten Migrations-
studie (hwh Gesellschaft fir Transport- und
Unternehmensberatung mbH) geht jedoch her-
vor, dass bei der Einfiihrung der DAK europa-
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weit ein Nutzenpotenzial von zumindest
760 Millionen Euro pro Jahr durch Automatisie-
rung, Effizienzsteigerung und Sicherheit, Umfeld
und Marktpotenzial zu erwarten ist. Damit ist
die Automatisierung und Digitalisierung auch
im Schienengiiterverkehr nicht aufzuhalten. =

INFO-BOX

RCG: Giiterverkehr der BB

Der Bahnlogistiker Rail Cargo Group (RCG)
bringt in 18 Landern mit seinen 9.340 Mitar-
beitenden aus 34 Nationen jéhrlich 460.000
und damit taglich rund 1.260 Zlge sicher an
ihr Ziel. Mit ihren End-to-End-Logistiklésun-
gen transportiert die RCG pro Jahr 95 Milli-
onen Nettotonnen. Mit einem Schienenanteil
von 28,2 Prozent am Gesamtguteraufkom-
men in Osterreich ist sie Spitzenreiter in
Europa und spart dsterreichweit jahrlich
rund 1,1 Millionen Tonnen CO,. Operative
Leitgesellschaft der Rail Cargo Group ist die
Rail Cargo Austria AG.

www.railcargo.com
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EASY IoT CONNECTION

IHRE VERBINDUNG MIT DER
DIGITALEN WELT DES IoT

Sie wollen Ihre Maschinen-, Anlagen- und Gebaudedaten zum Monitoring und zur Analyse in der
Cloud verwenden? Nutzen Sie unsere offenen Losungen zur einfachen und sicheren Anbindung.
In wenigen Schritten haben Sie standortunabhangig alle relevanten Informationen im Blick,
kénnen Optimierungspotentiale erkennen und direkt Veranderungen initiieren.

Starten Sie heute — mehr Information unter:
www.wago.com



Die Zukunft der digitalen Industrie gestalten
mit smarten Produkten von ABB.

Industrielle Produktionsverfahren befinden sich im Umbruch: Durch vernetzte Produk-

tionsmittel lassen sich vollig neue Fertigungsmdglichkeiten realisieren, die signifikante

Effizienzsteigerungen, Kosteneinsparungen und benutzerfreundlichere Bedienkonzepte

ermdglichen. Mit innovativen Technologien, wie z.B. smarten Sensoren fiir einen opti- ‘l ll ll
malen Motorbetrieb, unterstlitzt ABB Industrieunternehmen schon heute dabei, diesen

Umbruch erfolgreich zu gestalten. www.abb.at " l. l.



