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AUTOMATISCH
ME

NSCHLICH

Klnstliche Intelligenz, Digitalisierung, Automatisierung und Robotik hin
oder her. Am Anfang, am Ende und mittendrin steht immer der Mensch.

d in der osterreichischen Automa-
nche wieder im Zeichen der Leit-
RT. Es war ein grofles Hallo in Linz,
cigt hat, was wirklich im Mittelpunkt
steht: das Menschliche, das Persdnliche, das
Miteinander. Dicht gedringt in den Hallen des
Design Centers war auf einem Fleck zu sehen,
worum es in der Automatisierungsbranche vor
allem geht — um die Menschen. Sie sind es, die
durch die Losungen von heute und von morgen
bei ihrer Arbeit unterstiitzt werden.

LOSUNGEN FUR DRANGENDE PROBLEME
Diese Losungen liefern mégliche Antworten auf
einige der dringendsten Probleme unserer Zeit.
Ganz weit vorn steht dabei natiirlich das Thema
Nachhaltigkeit. Nur durch intelligente Ver-
netzung und eine drastische Steigerung der
Effizienz lassen sich die hochgesteckten Ziele
erreichen, von denen die Zukunft auf diesem
Planeten abhingt.

Es gibt aber noch weitere Herausforderungen.
Eine davon ist der Mangel an qualifizierten
Arbeitskriften. Deswegen ist es schon zu sehen,
dass Messen mittlerweile ihre Tore weit fiir
Schiilerinnen und Schiiler, die Fachkrifte der
nahen Zukunft, 6ffnen. Die Unternehmen nut-
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zen die Gelegenheit, um schon frith Kontakte zu
kniipfen und sich selbst von der besten Seite zu
prisentieren. Denn die Ressource Mitarbeiter ist
ein immer rareres Gut.

KEINE ANGST VORM KOLLEGEN ROBOTER
Angst davor, seinen Job an eine kiinstliche Intel-
ligenz oder einen Roboter zu vetlieren, sollte
niemand haben. Vielmehr geht es darum, dass
Unternchmen gar nicht genug Personal finden,
um alle Auftrige zufriedenstellend abdecken zu
koénnen. Hier kommen Robotik- und Automati-
sierungslésungen ins Spiel. Sie unterstiitzen die
vorhandenen Mitarbeiter bei monotonen oder
belastenden Titigkeiten, um sie fiir wertschop-
fendere, kreativere Arbeiten freizuspielen.

Die Hersteller arbeiten auch hart daran, diese
Systeme noch intelligenter zu machen, damit sie
sich einfacher bedienen lassen. Das wiederum
erlaubt es auch weniger versierten und speziali-
sierten Mitarbeiter:innen, ihren Beitrag zu leis-
ten, und erdffnet Unternehmen neue Potenziale
beim Recruiting. Davon haben ganz automa-
tisch alle etwas. ]

Lesen miissen - oder diirfen - Sie aber noch
handisch. Viel Freude dabei wiinscht lhnen lhr

Rudolf N. Felser,
Chefredakteur NEW BUSINESS Guides



KUNSTLICHE INTELLIGENZ
- DIE ZUKUNFT IST JETZT

In der Industrie ist klinstliche Intelligenz langst nicht mehr
wegzudenken. Die Voraussetzungen flur ihren Siegeszug sind

jedoch nicht selbstverstandlich.

atGP¥, das auf maschinellem Lernen basie-
nde Dialogsystem, ermdglicht auf anschauli-
i§@eine breite Diskussion tiber Moglich-
Grenzen, Chancen und Risiken von
kiinstlicher Intelligenz (KI). In der Industrie
wird seit Jahren konkret in diesem Bereich
geforscht und investiert.

KI und maschinelles Lernen sind auf dem Weg
zur Smart Factory inzwischen eine Selbstver-
stindlichkeit und lingst in der industriellen
Realitit angekommen — in Unternehmen aller
Gréflenordnungen, vom Kleinbetrieb bis zum
Weltkonzern. Unternehmen werden damit in
die Lage versetzt, im Produktionsprozess den
Anforderungen des Markts nach Qualitit, Flexi-
bilitit und Einbindung in Wertschopfungs-
ketten besser gerecht zu werden. Gleichzeitig
kénnen Produkte angeboten werden, die den
Kunden einen hoheren Mehrwert bieten. Effizi-
enzgewinne reduzieren auch den Ressourcen-

einsatz und schonen damit die Umwelt.

SEIT JAHREN IM

EUROPAISCHEN SPITZENFELD

Die 6sterreichische Industrie liegt hinsichtlich
ihrer Forschungs- und Entwicklungsaufwen-
dungen seit vielen Jahren im europiischen

Spitzenfeld. Sie zihlt zu den Innovationsfithrern
bei der Umsetzung automatisierter Fertigungs-
prozesse und der Entwicklung intelligenter Pro-
dukte. Gleichzeitig stechen aber immer mehr
Unternehmen vor der groffen Herausforderung,
ausreichend Fachkrifte zu finden, um innovative
Ideen umzusetzen und den technischen Fort-

schritt voranzutreiben.

INNOVATIONEN MUSSEN GENUTZT WERDEN,
UM DIE FUHRENDE ROLLE ZU ERHALTEN

Und hier schlief§t sich der Kreis zu ChatGPT
und Co.: Solche Innovationen miissen genutzt
werden, um Jugendlichen und jungen Erwach-
senen den Weg in eine technische Ausbildung
niherzubringen. Nur wenn dieser Schritt gelingt
und sich die Faszination fiir Technik in entspre-
chenden Berufswegen niederschligt, wird die
fithrende Rolle der 8sterreichischen und europi-
ischen Industrie erhalten bleiben.

Gleichzeitig wird dadurch der energiepolitische
Transformationsprozess in Europa gestirke, der
nur mit einer smarten Industrie bewiltigt

werden kann. ]

Viel SpaB beim Lesen wiinscht

Amelie GroB8

(% |

Mag. Amelie GroBf,

Vizeprasidentin der Wirtschaftskammer Osterreich (WKO)
Nahere Informationen finden Sie unter www.wko.at.
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NEUHEITEN & NEUIGKEITEN

Neue Produkte, interessante Neuigkeiten und Infos am laufenden Band,
verpackt in kleine Happchen. Holen Sie sich zum Einstieg in die Welt der
Automatisierung erst einmal einen Uberblick.

WEITER AUF WACHSTUMSKURS

Beckhoff Automation hat seinen Wachstumskurs
im Geschiftsjahr 2022 fortgesetzt und konnte
seinen Umsatz weltweit auf 1,515 Milliarden Euro
steigern. Ein neuer Rekord, der einem Anstieg von
28 Prozent im Vergleich zum Vorjahresumsatz von
1,182 Milliarden Euro entspricht. Aktuell tragen
weltweit 5.680 Mitarbeitende (Stand Mirz 2023;
+13,6 %), davon iiber 2.200 Ingenieure, zum
Unternchmenserfolg bei. Hans Beckhoff, Griin-
der und geschiftsfithrender Inhaber (Bild): ,Wir
sind Wachstum gewohnt. So haben wir seit 2000
ein durchschnittliches jihrliches Wachstum von
15 Prozent erzielt, aber die plus 64 Prozent der
letzten beiden Jahre 2021 und 2022 sind auch fiir
uns auflergewdhnlich!“ Beckhoff will auch die

. Investitionen in seine F&E-Tiétigkeiten mit jihr-
lich 80 Millionen Euro fortsetzen. [

DURCH AUTOMATISIERUNG EINEN BEITRAG LEISTEN

Die Festo Gruppe ist wieder zweistellig gewachsen. Der
Umsatz stieg 2022 um 13,4 Prozent auf 3,81 Milliarden
Euro (Vorjahr 3,36 Mrd. Euro). Die Zahl der Mitarbeiten-
den stieg leicht an und lag Ende 2022 bei rund 20.800
(Vorjahr 20.700). Wachstumsimpulse kamen aus der Elek-
tronik- und Halbleiterindustrie, den Bereichen Automotive
und Electric Vehicle, dem Sektor Bio- und LifeTech sowie
der Prozessindustrie. ,Es wird weltweit weiter massiv in
Chipfabriken, Medizintechnik und Laborautomatisierung,
Elektromobilitdt und Nachhaltigkeit investiert. Uberall
kénnen wir durch Automatisierung einen Beitrag leisten.
Ein zentraler Trend ist das Thema Energieeinsparung.
Unsere Kunden wollen sich in der jetzigen Situation mit
energieeffizienten Automatisierungslésungen resilienter
aufstellen®, so Vorstandsvorsitzender Oliver Jung (Bild). m
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AN DIE ROBOTER, FERTIG, LOS!

Die Fachhochschule OO Campus Wels und
das Marchtrenker Technologieunternehmen
TGW arbeiten seit funf Jahren im Rahmen
einer Kooperation zusammen. Mit der Robo-
Challenge wollen die beiden Partner Schuler
und Studenten fur die Méglichkeiten des
Programmierens und der Automatisierung
begeistern. Am 13. April 2023 ging die zweite
Auflage des Events im TGW-Headquarter in
Marchtrenk Uber die Buhne - mit insgesamt
15 Teams und 47 Teilnehmern. Mindstorms-
Roboterbaukéasten bilden bei der RoboChal-
lenge die Basis fUr das Programmieren der
Software und helfen den Schulern dabei,
Verstandnis fur Mechanik bzw. Elektronik
aufzubauen. Um die gestellten Aufgaben er-
folgreich zu |6sen, braucht es kreative Ansat-
ze. Die Jugendlichen kénnen sich so grundlegende Kenntnisse zu Funktion und Arbeitsweise von
Robotern aneignen. Beim TGW Logistics Race muss eine Box an einer Ubernahmestelle aufgenom-
men und entlang einer Linie ins Ziel transportiert werden. Auf dem Weg dahin gilt es, verschiedene
Hindernisse zu meistern. Im Rahmen des TGW Logistics Hackathon absolvieren die selbstgebauten
Roboter einen herausfordernden Parcours, dessen Wegpunkte Uber Koordinaten zur Verfliigung
gestellt werden. [ ]

DIREKT PER APP

Die INCHSTONE GmbH mit
Sitz im oberdsterreichischen Alt-
heim ist Hersteller von univer-
seller Software fiir JToT-Connec-
tivity. Zur SMART Automation
Austria 2023 prisentierte sie
Losungen fiir das Bedienen und
Beobachten von  Geriten,
Maschinen und Anlagen per
Tablet oder Handy. Die fiir
Android und iOS verfiigbare
App funktioniert auch ohne

Zugriffsmoglichkeit auf eine
zentrale Datenbank, indem sie eine direkte Verbindung mit dem OPC-UA-Server in der Maschine
per WLAN, oder fiir kurze Distanzen sogar Bluetooth, aufbaut. Nicht nur kleinere Fertigungsunter-
nehmen verfiigen hiufig (noch) tiber einen niedrigen Grad an Vernetzung der Maschinen. Zudem
sind Errichtung und Betrieb einer Cloud-Infrastruktur ein nicht zu unterschitzender 6konomischer
Faktor. Auch aufgrund von Sicherheitsiiberlegungen bevorzugen nicht nur KMUs einfache und

Fotos: Beckhoff Automation (1), Festo (2), TGW Logistics Group (3), INCHSTONE (4)

effektive Losungen ohne direkte Verbindungen ihres Maschinennetzwerks mit dem Internet. [
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AUF KNOPFDRUCK

Neu im Programm hat Elesa+
Ganter selbstsichernde Gewinde-
tragbolzen fur Hebe-, Sicherungs-
und Transportaufgaben. Uberall,
wo Werkstlcke, Vorrichtungen
oder Anlagenteile eine Gewinde-
bohrung haben, lassen sich die
neuen Gewindetragbolzen mit
einem Handgriff als Anschlagpunk-
te einsetzen und ebenso leicht
abnehmen. Die Funktionsweise der
neuen Gewindetragbolzen GN 1133
und GN 1135 ahnelt den bekannten
Kugeltragbolzen GN 1130. Statt der
Kugeln verriegeln hier jeweils vier
federgelagerte Gewindeelemente
den Bolzen. Der per Daumen oder
Finger betatigte Alu-Federknopf
versenkt die Elemente im Bolzen,
sodass er in eine Gewindebohrung
gesteckt werden kann. Sobald der
Knopf wieder losgelassen wird,
rasten die Elemente in den Gewin-
degang ein. [ ]
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KOMPLETT VIRTUELLE STEUERUNG

Siemens hat auf der Hannover Messe 2023
erstmals eine komplett virtuelle Steuerung
(Programmable Logic Controller, PLC) vorge-
stellt. Die Simatic S7-1500V erweitert das
bestehende Simatic-Portfolio und decke spezi-
elle Marktanforderungen wie das virtuelle
Hosting von PLC-Computing ab. Anwender
konnen so bewihrte Funktionalititen der
S7-1500-Hardware-Steuerung jetzt auch in
der digitalen Welt nutzen. Die virtuelle PLC
ist hardwareunabhingig und iiber das Indus-
trial-Edge-Management lassen sich die virtuel-
le Steuerung sowie auch andere Anwendungen
zentral managen und flexibel an die Bediirfnis-
se der Kunden anpassen. Einzelne Dienste las-
sen sich nach Bedarf dazubuchen. Die Simatic
S7-1500V ist voll kompatibel mit dem TIA-
Portfolio. [

WY

GN 1130 %‘f

GN 1133

sy

GN 1135



SMEC MIT AKTIVER VERWALTUNGSSCHALE

Gemeinsam mit Microsoft, SAP (Software

und Datenauswertung) und Siemens (als
Anwender) stellte HARTING auf der Hannover
Messe einen digitalen Zwilling als realen Tech-
nologiedemonstrator vor. Dieser basiert auf
dem ersten Steckverbinder (Smart Electrical
Connector, SmEC) mit aktiver Verwaltungs-
schale (Asset Administration Shell, AAS).

Die Verwaltungsschale ist das Fundament
des digitalen Zwillings. Der Steckverbinder
erfasst alle Prozess- und Zustandsdaten Uber
den gesamten Lebenszyklus. Die AAS als
digitaler Zwilling fur Komponenten, Maschi-
nen, Anlagen und ganze Fabriken ist durch
Teilmodelle beliebig verwendbar. Sie sorgt flr
ein durchgangiges Design und vereinfacht die
Fertigungsplanung. AuBerdem spart die AAS

durch die digitale Dokumentation Millionen Tonnen Papier. Dartiber hinaus ermdglicht sie einen

transparenten CO,-FuBabdruck und entsprechende EinsparungsmafBnahmen. ,In Zukunft werden
sich weitere Potenziale, gerade in puncto Nachhaltigkeit, ergeben. Davon wird beispielsweise die
Kreislaufwirtschaft maBgeblich profitieren®, stellte Norbert Gemmeke, Geschéftsfihrer HARTING

Electric, in Aussicht.

DIE NEUE FAMILIE L

Mit der Linearaktuatorfamilie L
hat Faulhaber eine schliisselfer-
tige Losung fiir ein breites
Anwendungsspektrum  prisen-
tiert. Die kleineren Versionen
06L/08L/10L eignen sich ideal
fiir die Bereiche Medizin, Labor-
automatisierung, Optik und
Photonik oder Raumfahrt. Die
grofferen Versionen 221/32L
nutzen neueste GPT-Getriebe-
technologie und sind fiir Indus-

trieautomation sowie Optik und

Photonik konzipiert. Die Linearaktuatoren der Produktfamilie L kénnen mit einer Vielzahl von

DC-Motoren, vier- und zweipoligen biirstenlosen Motoren oder Schrittmotoren kombiniert werden

und sind dafiir optimiert, den Drehmoment- und Drehzahlbereich der verschiedenen Faulhaber-

Motorenfamilien bestméglich zu nutzen. Kundenspezifische Anderungen sind natiirlich méoglich.

Einige davon geniigen bestimmten Anforderungen mit speziellen Umgebungsbedingungen, andere

erleichtern die Produktintegration in das Anwendungssystem oder verbessern Leistungsparameter. m
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SMC MEHRFACH AUSGEZEICHNET

SMC, Hersteller, Partner und Losungsanbieter
fiir pneumatische und elektrische Automatisie-
rungstechnik, ist seit dem vergangenen Jahr
erstmals in den Top 50 der innovativsten glo-
balen Unternehmen des ,Forbes Magazine®
vertreten. Das Magazin stellt jedes Jahr die
Unternehmen vor, die iiber eine besonders
ausgeprigte Innovationskultur und -fihigkeit
verfiigen. Die Top-50-Position stellt eine
bedeutende zusitzliche Anerkennung nach der
Aufnahme des Unternehmens in den Nikkei
Stock Average (Nikkei 225) Anfang Oktober
2022 dar. Zudem wurde die weltweit agierende
SMC Corporation mit Headquarter in Tokio
als Top-Arbeitgeber und ,,Global 2000“-Unter-
nehmen von ,Forbes® ausgezeichnet. In Oster-
reich findet man die SMC Austria GmbH im
niederdsterreichischen Korneuburg. [ ]

SO WIRD DIE MASCHINE SICHER

Safety - Maschinensicherheit - ist in den letzten

Jahren immer mehr in den Fokus gertckt. Umso wich-
tiger ist es fUr Maschinensicherheitsverantwortliche, sich
auszutauschen, um am Ball zu bleiben. Die Fachtagung
SafetyTech im Ferry Porsche Congress Center in Zell am See
ist der perfekte Rahmen daflir und seit vielen Jahren ein
echtes Get-together der Branche. Festo veranstaltet
die bekannte Fachtagung flr Maschinensicherheit

von 20. bis 21. September 2023. Unterstutzt /
wird der Automatisierungsspezialist dabei \/ﬂ
von den Sponsoren ABB, Euchner, Kubler

und Phoenix Contact. Mensch-Roboter- / i
Kollaboration, Recht und Normen, Instand-

haltung und vieles mehr stehen auf dem

Programm der SafetyTech23, die dieses Jahr

unter dem Motto ,Die Zukunft fest im Griff” steht. m
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LENZE AUSTRIA GEWINNT AWARD

Unter dem Motto ,,Next generation reduziert
Emissionen” klrte der Verband Deutscher
Maschinen- und Anlagenbau (VDMA) auf der
diesjahrigen Hannover Messe clevere Ideen
mit dem ,,Carbon Busters 2.0“-Award. Mit
ihrem nachhaltigen Recyclingkonzept haben
sich die sechs Mitglieder des jungen Projekt-
teams der dsterreichischen Lenze-Niederlas-
sung den Sieg gesichert. Die Idee bestand .
darin, Verpackungspolster aus leeren Kartons N::tp;z'n::a::irf.:;:?:{f;::’;::;:"""‘"'
bzw. Verpackungsschachteln, Papier etc. pro-

duzieren zu lassen, um so die Umweltbelas-
tung durch Plastikverpackungen zu reduzie-
ren. Durch die Herstellung von reiBfesten und
transportschitzenden Verpackungspolstern
aus diesen Abféallen, kbnnen Unternehmen wie 3

Lenze ihre Verpackungsmaterialien ersetzen

oder reduzieren und gleichzeitig die Umweltbelastung verringern. Durch die langjéhrige Koope-
ration zwischen dem Lieferanten der Verpackungspolster und Lenze ist es moglich, durch bereits
bestehende Transporte zwischen den Unternehmen Mull mitzuliefern und als Verpackungspolster
wieder retour zu erhalten. Die Polster wurden bereits mehrfach fur verschiedene Einsatze sowie
Produktgruppen getestet und als gut und brauchbar bewertet. u

PREISE FUR ZKW BLACK BOX

Die ,,Black Box“ von ZKW wur-
de letztes Jahr nicht nur mit
dem German Innovation Award,
sondern spiter auch noch mit
dem ,Special Mention“-Preis
des German Design Award aus-
gezeichnet. Die primierte Robo-
terstation  des  Wieselburger
Lichtspezialisten dient zur einfa-
cheren, vollautomatischen Bear-
beitung und Qualititspriifung

von Scheinwerferlinsen. ,Die

Auszeichnung freut uns aufSer-
ordentlich. Der Award wiirdigt die besonderen Innovationsleistungen unserer Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter®, so Wilhelm Steger, CEO der ZKW Group. Die Black Box, die in Wieselburg eingesetzt
wird, ist ein vollautomatisches Handling-, Priif- und Verpackungssystem fiir optische Teile. Es
ermdglicht die gleichzeitige Bearbeitung und Qualititspriifung verschiedener Scheinwerferlinsen
ohne Umriistzeiten. Die smarte Roboterstation wurde gemeinsam mit zwei Kooperationspartnern

Fotos: 3D Animation Production Company/Pixabay (1), Lachmann-Anke/Pixabay (2), Lenze (3), ZKWGroup (4)

entwickelt und hilft, die Qualitit, Effizienz, Sicherheit und Wettbewerbsfihigkeit zu steigern. ]
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ALLZEITHOCH FUR
INDUSTRIEROBOTER

Es gab auf der ga.nzen Welt noch nie
so viele Industrieroboter wie heute -
und es werden taglich mehr.
Das hat auch gute Grinde:
Robotik und Automatisierung sind
die Antwort auf einige
der drangendsten
Fragen urserer Zeit.

AUTOMATION-GUIDE
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zug von Robotik und Automatisierung in der Industrie setzt sich nicht nur fort,

ogar ordentlich an Fahrt auf. So berichtet etwa die International Federation of

FR) in ihrem Jahrbuch ,,World Robotics 2022 davon, dass die Zahl der welt-

1 installierten Industrieroboter im Jahr 2021 auf ein Allzeithoch von 517.385 Ein-

heiten gestiegen ist. Das Wachstum erreichte damit ein Plus von 31 Prozent im Vergleich

zum Vorjahr — und iibertrifft damit sogar den Installationsrekord aus dem Jahr 2018 um

22 Prozent. Die Gesamtzahl der in den Fabriken weltweit installierten Industrieroboter
erreichte mit rund 3,5 Millionen Einheiten ebenfalls einen neuen Hochststand.

AUTOMATION-GUIDE 2023




,Der Einsatz von Robotik und Automation
nimmt mit rasanter Geschwindigkeit zu“, sagt
Marina Bill, seit dem vergangenen Sommer
Prisidentin der International Federation of
Robotics. ,Innerhalb von sechs Jahren haben sich
die jihrlichen Roboterinstallationen mehr als
verdoppelt. Wie unsere jiingsten Statistiken zei-
gen, stieg diese Zahl 2021 in allen wichtigen

Abnehmerbranchen stark an, obwohl die Pro-

duktion durch Unterbrechungen von Liefer-
ketten sowie weitere lokale oder regionale Fakto-
ren eingeschrinkt wurde.”

Zur Einordnung: Allein die Automobilindustrie
hat einen operativen Bestand von rund einer
Million Einheiten, die in den Fabriken weltweit
arbeiten — ebenfalls ein neuer Rekord. Das
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entspricht in etwa einem Drittel der Gesamtzahl

aller installierten Roboter iiber die verschiedenen
Branchen hinweg und macht sie zur mit Abstand
grofSten Nachfragebranche. ,Die Automobil-
industrie hat die automatisierte Fertigung prak-
tisch erfunden®, so IFR-Prisidentin Bill weiter.
,Heute spielen Roboter beim Ubergang von
Verbrennermotoren zum E-Auto eine entschei-
dende Rolle. Die Automatisierung mit Robotern
hilft den Herstellern dabei, grundlegende Verin-
derungen bei den seit langer Zeit etablierten
Fertigungsmethoden und -technologien zu
bewiltigen.“ Es muss aber dazugesagt werden,
dass das Niveau in der Automobilindustrie seit

,Der Einsatz von Robotik und Automation
nimmt mit rasanter Geschwindigkeit zu. Inner-
halb von sechs Jahren haben sich die jéhrlichen
Roboterinstallationen mehr als verdoppelt.”

Marina Bill, Prasidentin International Federation of Robotics
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fiinf Jahren (2016 bis 2021) kontinuierlich riick-
ldufig ist. Im Jahr 2021 sank die Zahl um sieben
Prozent im Vergleich zum Vorjahr. In der metall-
verarbeitenden Industrie hingegen stiegen die
Installationen um 66 Prozent auf 3.814 Einhei-
ten. Damit rangiert diese Branche 2021 auf dem
zweiten Platz. Die chemische und kunststoffver-
arbeitende Industrie installierte insgesamt 3.466
Roboter (+30 %). Die Nahrungsmittelindustrie
kommt auf einen Zuwachs von 25 Prozent und
erreicht mit 3.402 Einheiten im Jahr 2021 einen
neuen Hochststand.

DIE ROBOTERMARKTE IM UBERBLICK

Wie verteilen sich die Zahlen der
Roboterneuinstallationen rund um
den Globus? Wenig iiberraschend
verteidigt Asien seinen Spitzenplatz
als weltweit groffter Marke fiir
Industrieroboter. 74 Prozent aller
neu installierten Einheiten kamen
in Asien zum Einsatz, was gegen-



tiber den 70 Prozent von 2020 sogar noch einen

kleinen Zuwachs bedeutet. China ist das Land
mit der grofSten Nachfrage. Die Zahl der instal-
lierten Einheiten stieg auf 268.195 — ein deutli-
ches Plus von 51 Prozent. Jeder zweite Roboter,
der 2021 weltweit installiert wurde, kam hier
zum Einsatz. Der operative Bestand tiberschritt
die Marke von einer Million Einheiten (+27 %).
Diese hohe Wachstumsrate zeigt, wie schnell die
Robotisierung in China voranschreitet.

Japan ist nach China weiterhin der zweitgrofSte
Marke fiir Industrieroboter. Die Installationen
stiegen 2021 um 22 Prozent auf 47.182 Ein-
heiten. Der operative Bestand des Landes lag bei
393.326 Einheiten (+5 %). Nach zwei Jahren
mit riickldufigen Roboterinstallationen in allen
wichtigen Branchen begannen die Zahlen im
Jahr 2021 wieder zu steigen. Bei der Herstellung
von Robotern wiederum ist Japan weltweit fith-
rend: Die Exporte von Industrierobotern
erreichten mit 186.102 Stiick einen neuen
Héchststand.

HOCHSTSTAND IN EUROPA

Die Roboterinstallationen in Europa stiegen im
Jahr 2021 um 24 Prozent auf 84.302 Einheiten.
Diese Zahl markiert einen weiteren Hochst-
stand. Die Nachfrage aus der Automobilindus-
trie blieb konstant, wihrend die Nachfrage aus
der ,General Industry” um 51 Prozent zunahm.
Deutschland, das zu den fiinf grofSten Roboter-
mirkten weltweit gehért, hat einen Anteil von
28 Prozent an den gesamteuropidischen Installa-
tionen. Es folgen Italien mit 17 Prozent und
Frankreich mit sieben Prozent.

Die Zahl der installierten Roboter in Deutsch-
land stieg 2021 um
23.777 Einheiten. Dies ist das zweitbeste jemals
erzielte Ergebnis nach dem Spitzenwert von
26.723 Einheiten 2018 — in diesem Rekordjahr
hatte die Autoindustrie massiv investiert. Der

sechs Prozent auf

operative Bestand an Robotern wurde fiir 2021
mit 245.908 Einheiten (+7 %) berechnet. Die
Exporte aus Deutschland stiegen um 41 Prozent
auf 22.870 Stiick und iibertrafen damit das vor
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der Pandemie erreichte Niveau. Italien ist nach
Deutschland der zweitgréfite Robotermarkt in
Europa. Hauptwachstumstreiber zwischen 2016
und 2021 war die ,,General Industry” mit einer
durchschnittlichen jahrlichen Wachstumsrate von
acht Prozent. Der operative Roboterbestand lag
bei 89.330 Einheiten (+ 14 %). Die Ergebnisse fiir
2021 wurden durch Nachholeffekte und vorgezo-
gene Investitionen aufgrund einer Senkung der
Steuergutschriften im Jahr 2022 beeinflusst. Dies
fithrte 2021 zu einem Anstieg der Roboterinstalla-
tionen um 65 Prozent auf ein neues Rekordniveau
von 14.083 Einheiten.

Der Robotermarke in Frankreich lag 2021 bei
den jihrlichen Installationen und beim operati-
ven Bestand an dritter Stelle in Europa.
Die Installationen stiegen um elf Prozent auf
5.945 Einheiten. Der operative Bestand wurde
fiir Frankreich mit 49.312 Einheiten berechnet.
Das entspricht einem Anstieg von zehn Prozent
gegeniiber dem Vorjahr.

Im Vereinigten Kénigreich hingegen gingen die
Installationen 2021 um sieben Prozent auf
2.054 Industrieroboter zuriick. Der operative
Bestand wurde mit 24.445 Einheiten (+6 %)
berechnet. Zum Vergleich: Das entspricht weni-
ger als einem Zehntel des Bestands in Deutsch-
land. Die Automobilindustrie in Grof$britannien
reduzierte die Installationen um 42 Prozent auf
507 Einheiten im Jahr 2021.
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ERHOLUNG IN NORD- UND SUDAMERIKA
Kommen wir nun zu Nord- und Siidamerika.
Dort wurden 2021 insgesamt 50.712 Industrie-
roboter installiert, ein Plus von 31 Prozent im
Vergleich zum Vorjahr. Nach dem Einbruch
wihrend der Pandemie 2020 ist dieses Ergebnis
eine bemerkenswerte Erholung. Damit iiber-
schritten die Roboterinstallationen in Nord- und
Siiddamerika zum zweiten Mal die Marke von
50.000 Einheiten — das Jahr 2018 markiert mit
55.212 Einheiten den bisherigen Hochststand.
In den Vereinigten Staaten stieg die Zahl der
installierten Einheiten um 14 Prozent auf 34.987,
was Platz drei im internationalen Vergleich
bedeutet. Dies iibertrifft das vor der Pandemie
erreichte Niveau von 33.378 FEinheiten im Jahr
2019, liegt aber immer noch deutlich unter dem
Spitzenwert von 40.373 Einheiten von 2018.

WER FORDERT WO WAS UND WARUM?

Steigende Kosten fiir Energie und Vorprodukte
sowie der Mangel an elektronischen Bauteilen
stellen simtliche Branchen der Weltwirtschaft
vor Herausforderungen. Gleichzeitig sind die
Auftragsbiicher gut gefiillt, und die Nachfrage
nach Industrierobotern so hoch wie nie zuvor.
Insgesamt prognostiziert der Branchenverband
IFR, dass die weltweiten Roboterinstallationen
im Jahr 2022 um zehn Prozent auf knapp
570.000 Einheiten steigen werden. Zudem wird
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erwartet, dass der Boom als Folge der Pandemie
aus dem Jahr 2021 im Jahr 2022 geendet haben
wird. Fiir 2022 bis 2025 werden durchschnittli-
che jihrliche Wachstumsraten im mittleren bis
oberen einstelligen Bereich prognostiziert. Des-
wegen wird selbstverstindlich auch auf der gan-
zen Welt an neuen Technologien und Lésungen
in der Robotik gearbeitet. Zahlreiche Staaten
investieren riesige Summen und verfolgen damit
mehr oder weniger unterschiedliche Ziele, die
mit den offiziellen Férderprogramme in Asien,
Europa und Amerika gesteuert werden. Auch
darauf hat die IFR einen detaillierten Blick
geworfen, und zwar in der dritten Auflage des
Reports ,,World Robotics R&D Programs*.

In China wurde am 21. Dezember 2021 in
Peking der ,,14. Fiinfjahresplan® fiir die Entwick-
lung der Roboterindustrie vom Ministerium fiir
Industrie und Informationstechnologie (MIIT)
verdffentlicht — die Strategie konzentriert sich auf
die Férderung von Innovationen. Ziel ist es, Chi-
na zu einem weltweit fiihrenden Land im Bereich
der Robotertechnologie und des industriellen
Fortschritts zu machen. Die Robotik ist Teil von
insgesamt acht Schliisselindustrien iiber die
nichsten finf Jahre. Zur Umsetzung der nationa-
len Wissenschafts- und Technologie-Innovations-
vereinbarungen wurde am 23. April 2022 im
Rahmen des nationalen Schliisselplans fiir For-
schung und Entwicklung das Sonderprogramm
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Intelligente Roboter mit einem Finanzvolumen
von 43,5 Millionen Dollar gestartet.

Japans ,Neue Roboterstrategie zielt darauf ab,
das Land zum weltweit fiihrenden Zentrum fiir
Roboterinnovationen zu machen. Die japanische
Regierung hat fiir das Jahr 2022 mehr als
930,5 Millionen Dollar an Fordermitteln bereit-
gestellt. Schliisselsektoren sind das verarbeitende
Gewerbe (77,8 Mio. Dollar), Pflege und Medizin
(55 Mio. Dollar), Infrastruktur (643,2 Mio. Dol-
lar) und Landwirtschaft (66,2 Mio. Dollar). Der
Aktionsplan fiir das verarbeitende Gewerbe und
den Dienstleistungssektor umfasst Projekte wie
autonomes Fahren, fortschrittliche Luftfahrt oder
die Entwicklung integrierter Technologien als
Kernstiick der nichsten Generation von kiinstli-
cher Intelligenz und Robotern. Im Rahmen des
~Moonshot Research and Development*-Pro-
gramms® wurde ein Budget von 440 Millionen
Dollar fiir Robotikprojekte bereitgestellt, die
iiber einen Zeitraum von fiinf Jahren von 2020
bis 2025 laufen.

Der dritte Basisplan fiir intelligente Roboter in
Siidkorea — der Nation mit der héchsten Roboter-
dichte (Industrieroboter pro Beschiftigten) welt-
weit — zielt darauf ab, die Robotik als Kernindus-
trie der vierten industriellen Revolution zu entwi-
ckeln. Die koreanische Regierung hat 172,2 Mil-
lionen Dollar fiir den ,2022 Implementation
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Plan for the Intelligent Robot“ bereitgestellt. Von
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2022 bis 2024 sind insgesamt 7,41 Millionen
Dollar fiir das ,Full-Scale Test Platform Project
for Special-Purpose Manned or Unmanned

Aerial Vehicles“ vorgesehen.

TECHNIK FUR DEN MENSCHEN

Kommen wir zu unserem Heimatkontinent:
Horizont Europa ist mit einem Budget von
immerhin 94,30 Milliarden Dollar und einer
Laufzeit von sieben Jahren (2021 bis 2027) das
wichtigste Rahmenprogramm fiir Forschung und
Innovation der EU. Die wichtigsten Ziele sind:
Stirkung der wissenschaftlichen und technologi-
schen Grundlagen der EU, Forderung der Inno-
vationskapazitit, der Wettbewerbsfihigkeit und
der Beschiftigung in Europa sowie die Umset-
zung prioritirer Biirgeranliegen und die nachhal-
tige Stirkung soziodkonomischer Modelle und
Werte. Die Europiische Kommission stellt fiir
das robotikbezogene Arbeitsprogramm 2021 bis
2022 insgesamt 198,5 Millionen Dollar bereit.
Die deutsche Hightech-Strategie 2025 (HTY) ist
die vierte Auflage des Forschungs- und Innovati-
onsprogramms in Deutschland. Die deutsche
Bundesregierung wird bis 2026 jihrlich rund
69 Millionen Dollar bereitstellen — ein Gesamt-

budget von 345 Millionen Dollar fiir fiinf Jahre.
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Im Rahmen der HTS 2025 wurde das Programm
»Technik fiir den Menschen aufgelegt. Dieses
Programm zielt darauf ab, den technologischen
Wandel in der Gesellschaft insgesamt und in der
Arbeitswelt zum Nutzen der Menschen einzuset-
zen. Forschungsthemen sind: digitale Assistenz-
systeme wie Datenbrillen, Mensch-Roboter-Kol-
laboration, Exoskelette zur Unterstiitzung von
Beschiftigten bei der kérperlichen Arbeit, darii-
ber hinaus aber auch Losungen zur flexibleren
Gestaltung von Arbeitsprozessen oder die Unter-
stiitzung von mobilem Arbeiten.

Die National Robotics Initiative (NRI) in den
USA wird von der US-Regierung unterstiitzt und
dient der Grundlagenforschung und -entwick-
lung im Bereich Robotik. Das im Februar 2021
angekiindigte NRI-3.0-Programm baut auf den
fritheren NRI-Programmen auf und zielt auf die
Erforschung integrierter Robotersysteme ab. Die
US-Regierung unterstiitzte den NRI-3.0-Fonds
im Jahr 2021 mit 14 Millionen Dollar. Die
Zusammenarbeit zwischen akademischen, indus-
triellen, staatlichen, gemeinniitzigen und ande-
ren Organisationen wird gefordert. Mit dem
»,Moon to Mars“-Projekt der NASA wird bei-
spielsweise das Ziel verfolgt, eine langfristige
Prisenz in der Nihe des Mondes und auf dem



Mond zu etablieren. Die Projekte zielen auf die

Forschung und Technologicentwicklung ab, die
Roboterleistungen erheblich steigern sollen, um
die Erkundung des Weltraums durch den Men-
schen und wissenschaftliche Missionen zu unter-
stiitzen. Fiir das Artemis-Mondprogramm plant
die US-Regierung, ein Budget von 35 Milliarden
Dollar zwischen 2020 bis 2024 bereitzustellen.

DIE WICHTIGSTEN ROBOTERTRENDS

DES JAHRES 2023

Zum Abschluss wenden wir uns ab von den lang-
fristigen Prognosen und Zielen und hin zu den
aktuellen Trends, die die Robotik- und Automa-
tisierungsbranche bewegen. Sie adressieren aktu-
elle Problemstellungen und die groflen Heraus-
forderungen unserer Zeit. Die International
Federation of Robotics hat die folgenden fiinf
Top-Trends identifiziert: Energieeffizienz, Riick-
verlagerung bzw. Reshoring, cinfachere Bedien-
barkeit, kiinstliche Intelligenz sowie die Wieder-

verwertung gebrauchter Roboter.

ENERGIEEFFIZIENZ

Um in Zeiten steigender Energiekosten die Wett-
bewerbsfahigkeit zu verbessern, ist Energieeffizienz
naheliegenderweise ein Schliissel zum Erfolg. Der

Einsatz von Robotern trégt entscheidend dazu bei,
den Energieverbrauch in der Fertigung zu senken.
Im Vergleich zur traditionellen Fliebandproduk-
tion lassen sich mit Automation durch reduzierte
Raumtemperatur erhebliche Energiecinsparungen
erzielen. Gleichzeitig arbeiten Roboter mit hoher
Geschwindigkeit und steigern damit die Produk-
tionsraten, sodass die Fertigung insgesamt zeit-
und energieeffizienter wird.

Dariiber hinaus sind Roboter heutzutage so konzi-
piert, dass sie weniger Energie verbrauchen und
mit niedrigeren Betriebskosten auskommen. Um
die Nachhaltigkeitsziele fiir ihre Produktion zu
erreichen, setzen Unternehmen Industrieroboter
ein, die mit energiesparender Technologie ausge-
stattet sind: Robotersteuerungen kénnen zum
Beispiel Bewegungsenergie in Strom umwandeln
und in das Stromnetz zuriickspeisen. Diese Tech-
nologie reduziert den Energiebedarf fiir den
Betrieb eines Roboters erheblich. Mit einem intel-
ligenten Stromsparmodus, der die Energieversor-
gung des Roboters wihrend des Arbeitstags nach
Bedarf steuert, sind weitere Einsparungen mog-
lich. Da Industrieanlagen schon heute ihren Ener-
gieverbrauch {iberwachen miissen, diirften solche
vernetzten Stromsensoren laut der IFR zu einem
Industriestandard fiir Roboterlésungen werden.
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RUCKVERLAGERUNG

Resilienz ist in verschiedenen Branchen zu einem
wichtigen Grund fiir die Riickverlagerung gewor-
den: Automobilhersteller investieren stark in
kurze Lieferketten, um die Prozesse niher an ihre
Kunden zu bringen. Diese Hersteller setzen
Roboterautomatisierung ein, um leistungsstarke
Batterien kostengiinstig und in groflen Stiick-
zahlen herzustellen — so lassen sich Projekte fiir
Elektrofahrzeuge wirksam unterstiitzen. Zudem
macht ein solches ,Reshoring” den Transport
schwerer Batterien iiberfliissig. Das ist wichtig,
weil immer mehr Logistikunternehmen aus
Sicherheitsgriinden davon Abstand nehmen,
Batterien als Fracht zu versenden.

Die Riickverlagerung der Mikrochip-Produktion
in die USA und nach Europa ist ein weiterer
Reshoring-Trend. Da die meisten Industriepro-
dukte heutzutage Halbleiterchips benétigen, um
zu funkdonieren, ist deren Bereitstellung in
Kundennihe wichtig. Da Roboter die extremen
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Prizisionsanforderungen in der Chipfertigung

erfiillen kénnen, spielen sie bei solchen Projekten
eine entscheidende Rolle. Speziell entwickelte
Roboter automatisieren beispielsweise die Her-
stellung von Siliziumwafern, tibernchmen Reini-
gungs- und Siuberungsaufgaben oder testen
integrierte Schaltkreise. Jiingste Beispiele fiir
Riickverlagerungen sind die neuen Chipfabriken
von Intel in Ohio oder das kiirzlich angekiindig-
te Chipwerk im Saarland, das vom Chiphersteller
Wolfspeed und dem Automobilzulieferer ZF

betrieben wird.

ROBOTER SIND EINFACHER ZU BEDIENEN

Die Programmierung von Robotern ist einfacher
geworden und auch fiir Nichtexperten méglich.
Anbieter von softwaregesteuerten Automatisie-
rungsplattformen unterstiitzen die Unterneh-
men, indem Industrieroboter von den Nutzern
ohne vorherige Programmiererfahrung bedienbar
sind. Erstausriister arbeiten Hand in Hand mit



Low-Code- oder sogar No-Code-Technologie-

partnern zusammen: So kénnen Mitarbeiter aller
Qualifikationsstufen einen Roboter selber pro-
grammieren.

Die einfach zu bedienende Software wird mit
intuitiver Anwendungslogik verkniipft und ersetzt
die aufwendige Roboterprogrammierung. Das
erdffnet ganz neue Moglichkeiten der Roboter-
automatisierung: Software-Start-ups erobern die-
sen Markt mit ihren spezialisierten Losungen, die
auf die Bediirfnisse von kleinen und mittleren
Unternchmen zugeschnitten sind. Ein Beispiel:
Traditionelle, schwere Industrieroboter lassen sich
mit Sensoren sowie einer neuen Software ausstat-
ten, die einen kollaborativen Einrichtungsbetrieb
erlauben. Dies vereinfacht es fiir Arbeiter in der
Werkshalle, die schweren Maschinen an die ver-
schiedensten Aufgaben anzupassen. Die Unterneh-
men nutzen auf diesem Weg das Beste aus beiden
Welten: die robuste und prizise Industrieroboter-
Hardware und modernste Cobot-Software.

Einfach zu bedienende Programmierschnittstellen,
die es den Kunden erméglichen, Roboter selbst
einzurichten, treiben auch das neu entstehende
Segment kostengiinstiger Lésungen an — die soge-
nannte Low-Cost-Robotik. Viele neue Kunden
reagierten im Jahr 2020 auf die Pandemie, indem
sie Roboterlosungen selbst ausprobierten. Die
Roboteranbieter reagierten auf diese Nachfrage:
Einfache Einrichtung und Installation unterstiit-
zen den kostengiinstigen Robotereinsatz beispiels-
weise mit vorkonfigurierter Greifer-Software,
Sensoren oder Steuerungen. Solche Einheiten
werden oft tiber Webshops verkauft — Programm-
routinen fiir verschiedene Anwendungen lassen
sich aus einem App-Store herunterladen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ UND

DIGITALE AUTOMATISIERUNG

Angetrieben von fortschrittlichen  digitalen
Technologien bieten Roboterhersteller und
Systemintegratoren neue oder weiterentwickelte
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Anwendungen an, die Geschwindigkeit und
Qualitit verbessern. Vernetzte Roboter transfor-
mieren damit die Fertigung und werden zuneh-
mend als Teil eines vernetzten digitalen Okosys-
tems arbeiten: Cloud-Computing, Big-Data-
Analytics oder 5G-Mobilfunknetze bilden die
technologische Grundlage fiir eine optimierte
Leistung. Der 5G-Standard wird eine vollstindig
digitalisierte Produktion erméglichen und die
Verkabelung in der Fertigung iiberfliissig machen,
so die IFR.

Auch kiinstliche Intelligenz (KI) bietet der Robo-
tik grofles Potenzial und erméglicht eine Reihe

Gewerbe weltweit abzusichern.”
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Anforderungen an das produzierende

Marina Bill, Prasidentin
International Federation of Robotics

von Vorteilen in der Fertigung: Das Hauptziel
des KI-Einsatzes besteht darin, Schwankungen
und Unvorhersehbarkeiten in der iufleren
Umgebung besser zu bewiltigen — entweder in
Echtzeit oder offline. Damit spielt KI, die das
maschinelle Lernen unterstiitzt — das sogenannte
Machine-Learning — eine immer grofSere Rolle in
Softwareangeboten, von denen laufende Systeme
profitieren. Dazu zihlen beispielsweise: Prozess-
optimierung, vorausschauende Wartung oder
bildverarbeitungsbasiertes Greifen.

Diese Technologie hilft Herstellern, Logistik-
anbietern oder Einzelhindlern, die mit hiufig
wechselnden Produkten, Auftri-
gen und Bestinden zu tun haben.
Je groBer die Vielfalt und Unvor-
hersehbarkeit der Umgebung,
desto wahrscheinlicher ist es, dass
KI-Algorithmen eine kosteneffizi-
ente und schnelle Lésung bieten.
Beispiele dafiir sind Hersteller



oder Grof8hindler, die mit Millionen verschiede-
ner Produkte zu tun haben, deren Zusammenset-
zung sich regelmiflig dndert. KI ist zudem in
Umgebungen niitzlich, in denen mobile Roboter
Objekten oder Personen begegnen. Diese miissen
voneinander unterschieden werden, und die Robo-
ter miissen lernen, unterschiedlich zu reagieren.

ZWEITES ,,LEBEN* FUR INDUSTRIEROBOTER

Da Industrieroboter eine Lebensdauer von bis zu
dreiflig Jahren haben, sind neue technische
Ausriistungen eine gute Gelegenheit, alten
Robotern ein zweites , Leben zu geben. Herstel-
ler von Industrierobotern wie ABB, Fanuc, Kuka,
Stiubli oder Yaskawa betreiben spezialisierte
Reparaturzentren in der Nihe ihrer Kunden, um
gebrauchte Gerite ressourceneffizient zu iiber-
holen oder aufzuriisten. Diese ,Prepared to
Repair“-Strategie fiir Roboterhersteller und ihre
Kunden spart ebenfalls Kosten und Ressourcen.

Kunden langfristige Reparaturen anzubieten, ist

auflerdem ein wichtiger Beitrag fiir die Kreislauf-
wirtschaft.

~Roboter spielen eine grundlegend wichtige

Rolle, um die sich verindernden Anforderungen
an das produzierende Gewerbe weltweit abzu-
sichern“, so IFR-Prisidentin Marina Bill, und
abschlieflend: ,Neue Robotiktrends sind fiir
Anwender in kleinen Unternehmen genauso
attraktiv wie fiir globale OEMs.“ (]

INFO-BOX

Uber die IFR

Die International Federation of Robotics

ist das Sprachrohr der weltweiten Robotik-
industrie. Die IFR vertritt nationale Roboter-
verbande, Forschungseinrichtungen sowie
Roboterhersteller aus mehr als 20 Landern.
Die IFR wurde 1987 als nicht gewinnorien-
tierte Organisation gegrindet.

www.ifr.org
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DATENDURCHGANGIGKEIT

— TIEFE STATT BREITE

Um aus Automated-Engineering-Projekten das Optimum herauszuholen,
miissen Unternebhmen nicht unbedingt jeden noch so kleinen Produktions-

schritt automatisieren. Mit Datendurchgingigkeit lassen sich ebenfalls

beeindruckende Potenziale heben.

nternehmen, die in Automated
- Engineering einsteigen oder

bestehende Automated-Enginee-
ring-Projekte optimieren wollen, denken
haufig in die Breite. Sie wollen moglichst
schnell mdglichst viele Konstruktionspro-
zesse automatisieren, noch mehr Makros
definieren, noch mehr Listen mit Sensoren
erstellen. Vielfach vergessen sie dariber
aber den Blick in die Tiefe oder, anders
gesagt: die Durchgangigkeit der Daten.
Bleiben Daten in einem Unternehmen aber
in abteilungsinternen Silos, ist es eine Ver-
schwendung wertvoller Ressourcen - ein
Phanomen, das nahezu branchenibergrei-
fend zu beobachten ist. Und so wundert es
nicht, dass 74 Prozent der Internetverant-
wortlichen in Unternehmen die Notwendig-
keit, Daten aus verschiedenen Quellen
zusammenfligen zu missen, als ein grofles
Hindernis fir ihr Geschaft sehen.

WARTEZEIT, DAS WAR EINMAL

Auf Automated Engineering bezogen und ins
Positive gemiinzt bedeutet das: Gelingt es
Unternehmen, diesen Zustand zu tiberwinden
und ihre Automated-Engineering-Prozesse
abteilungsibergreifend aufzusetzen, ist der
Zeit- und Effizienzgewinn, der sich so errei-
chen lasst, betrachtlich - etwa, wenn Auto-
mated Engineering schon im Vertrieb beginnt.
An einem nahezu klassischen Beispiel
erklart: Eine weitverbreitete Vorgangweise
im Vertrieb vieler Maschinen- und Anlagen-
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bauer besteht darin, dass ein Verkaufer
gemeinsam mit dem Kunden zunachst ein-
mal die wichtigsten Parameter einer Anlage
definiert. Anhand dieser Daten erstellen die
Konstrukteure in der Folge einen ersten
Plan, aus dem ein technisches Anbot resul-
tiert, das genau genug ist, um sich Uber
Preis und Lieferzeitpunkt zu einigen.
Zwischen dem Verkaufsgesprach und der
Anbotslegung vergehen allerdings oft viele
Tage, manchmal sogar Wochen. Denn
selbst, wenn der Verkaufer mit einem Ver-
triebskonfigurator arbeitet und die Parame-
ter, die er im Kundengesprach erhebt, in ein
ERP-Tool eintragt, konnen die Ingenieure
diese Daten sehr haufig nicht direkt fir ihre
Planungen verwenden, sondern missen sie
zunachst einmal handisch in ihr System
lbertragen.

Klingt absurd, ist aber alles andere als sel-
ten. Automated Engineering auch in der
Vertriebsphase zu nutzen und schon in die-
ser Phase die ersten automatisch erstellten
Vorlagen zu generieren, ist immer noch ein
Weg, den nur ganz wenige Anbieter gehen.
Dabei rechtfertigen die Umsatzgewinne, die
sich durch die Verkiirzung der Zeit zwischen
dem Verkaufsgesprach und der Legung
eines fundierten Anbots erzielen lassen,
solche Vorhaben absolut.

25 PROZENT MEHR UMSATZ
Der Anbieter der Automatisierungssoftware
EPLAN weif} zum Beispiel von Unternehmen



Eine Umsatzsteigerung von 25 Prozent mittels Datendurchgangigkeit zwischen Vertrieb und Konstruktion ist in
weniger als einem Jahr maglich.

zu berichten, die sich das Ziel gesetzt haben,
mithilfe von Datendurchgangigkeit zwischen
Vertrieb und Konstruktion innerhalb eines
Jahres eine Umsatzsteigerung von 25 Pro-
zent zu erreichen. Was urspringlich wie
eine nur schwer machbare Wunschvor-
gabe aussah, war letztlich nicht in einem
Jahr, sondern schon nach acht Monaten
geschafft.

Als entscheidend dabei erwies sich das psy-
chologische Moment: Wenn ein Kunde nach
dem ersten Kontakt nicht erst Tage auf kon-
krete Anbote und die dazugehorige Doku-
mentation warten muss, sondern bereits
wenige Minuten, nachdem er die Parameter
bekanntgegeben hat, einen Stromlaufplan

W

©PLAN
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oder vielleicht sogar den Aufbau der Schalt-
schranke sehen kann, wirkt das absolut
vertrauensbildend. Und es starkt bei Kun-
den den Eindruck, dass auch der Rest des
Projekts zligig abgewickelt werden wird.

Vor allem dort, wo es um seriennahe Pro-
duktion geht, bzw. dort, wo die Anlagen zwar
sehr unterschiedlich dimensioniert sind,
letztlich ahnlichen Standard-
bestehen,

aber aus

modulen kann Datendurch-
gangigkeit noch weitergehen. So weit zum
Beispiel, dass nach der Anbotsannahme
durch den Kunden automatisch Prozesse
angestof3en werden, die notwendig sind, um
den soeben eingegangenen Auftrag zu reali-

sieren. [ ]

EPLAN Software & Service GmbH
Betriebsgebiet Nord 47

3300 Ardagger Stift

Tel.: +43 7472 28 000-0
officeldeplan.at

www.eplan.at
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FUNDIERTE AUSBILDUNG

An der FH Technikum Wien geben aktuelle Projekte im Master ,,Robotics
Engineering” Einblick in die Zukunft von Robotik und Produktion.

m Wintersemester 2022 startete der Master-Studiengang ,,Robotics Engineering” an der
H Technikum Wien (zuvor: Mechatronik/Robotik), in dem Themen wie Robotik, das
roduktive Zusammenspiel von Mensch und Maschine oder Industrie 4.0 nicht nur

heoretisch gelehrt, sondern praktisch umgesetzt werden. Das zeigt ein Blick auf aktuelle

Master-Projekte der Studierenden. Im Sinne des Studiengangs verfolgen sie verschiedene

Ansitze. Im Vordergrund stehen vielfiltige Robotersysteme: Zahlreiche Studierende

haben im Rahmen ihrer Projekte iiber Jahre hinweg an der Technikum Digital Factory

mitgewirtkt — einer Pilotfabrik, in der praxistypische Industrie-4.0-Szenarien fiir die

Smart Production realisiert werden. Hier arbeiten Industrie- und Serviceroboter gemein-

sam an der Produktion von Miniaturrobotern, die fiir die Lehre eingesetzt werden.

Einige Projekte der Studierenden beschéaftigen
sich auch mit 3D-Druck.

LWir bieten den Studierenden
vielfédltige Méglichkeiten zur
praktischen Anwendung ihrer
Kenntnisse.”

Andrea Mizelli-Ojdanic,
Studiengangsleiterin FHTW
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3D-DRUCK, VR, AR UND MEHR

Weitere Projekte beschiftigen sich mit
3D-Druck: Eine Studentin optimierte die
Fehlererkennung in einer 3D-Printer-Farm der
Technikum Digital Factory. Ein Kommilitone
lisst einen 3D-Druck-Gelenkarmroboter einen
spekeakulir geschwungenen roten Designer-
stuhl fertigen.

Eine wichtige Rolle spielen auch Virtual und
Augmented Reality: So hilft in einem Projekt
cine Mixed-Reality-Visualisierung dabei, soge-
nannte dynamische Sicherheitszonen in der
Zusammenarbeit zwischen Anwender:in und
Roboter darzustellen. Der Mensch sieht live, wo
er gefahrlos agieren kann. Sicherheit bildet
generell einen Schwerpunkt: In einem anderen
Projeke hilft ein 3D-Kamerasystem (Time-of-
Flight-Technologie), Schutzriume fiir Indus-
trieroboter zu {iberwachen.

Dass Robotik unterschiedliche Formen anneh-
men kann, zeigt der funktionsfihige Prototyp



Der Master-Studiengang ,Robotics Engineering” an der FH Technikum Wien (FHTW) kann wahlweise
in Tages- oder Abendform absolviert werden.

eines schlangenartigen Roboters mit variablen
Kugelgelenken, den ein Student entwickelt hat.
Und wie mobile Robotik auch abseits von
Industrie und Logistik zum Einsatz kommt,
illustriert der ebenfalls von einem Studenten
entwickelte Prototyp eines mobilen Biiroassis-
tenten zur autonomen Lieferung von Kaffee.

VIELFALTIGE MOGLICHKEITEN

»Wir bieten den Studierenden vielfiltige Mog-
lichkeiten zur praktischen Anwendung ihrer
Kenntnisse“, sagt Studiengangsleiterin Andrea
Mizelli-Ojdanic. ,Dazu gehdren moderne
Labors wie unsere Technikum Digital Factory
oder die Digitale Miniaturfabrik.“ Das Studium
bietet eine fundierte Ausbildung an der Schnitt-
stelle von Mechanik, Elektronik und Infor-
matik — mit dem Fokus auf Industrie- sowie
Mobil-/Servicerobotik. Es widmet sich einer
komplexen und zukunftstrichtigen technischen
Disziplin: der Robotik in all ihren Facetten.

Der Master-Studiengang  richtet sich an
Absolvent:innen (FH oder Uni) von Bachelor-
Studiengingen im Bereich Mechatronik, Auto-
mation, Elektronik, Maschinenbau oder ihnli-
cher Fachrichtungen. Infos zu den Zugangs-
voraussetzungen sowie zum Studienplan finden
sich unter www.technikum-wien.at/mre. (]

INFO-BOX

Uber die FH Technikum Wien

Die FH Technikum Wien ist eine &sterrei-
chische Fachhochschule fir Technik und
Digitalisierung. Seit ihrer Griindung im
Jahr 1994 hat sie 15.000 Absolvent:innen
hervorgebracht. Aktuell werden rund
4.500 Studierende in 28 Bachelor- und
Master-Studiengangen ausgebildet.
www.technikum-wien.at
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DRAHTE ZEHNMAL SCHNELLER ALS
PER HAND KONFEKTIONIEREN

Mit dem neuen ,, Wire Terminal WT C* von Rittal lassen sich Dribte inklusive
individueller Drabtbedruckung und Kommissionierung zehnmal schneller kon-

fektionieren als per Hand. Der Einstieg ist mit einer kleinen Version maoglich,

die sich individuell an steigende Bedarfe anpassen und erweitern lisst.

it rund 50 Prozent der Verarbei-
- tungszeit zahlt die Verdrahtung
im Steuerungs- und Schaltanla-

genbau zu den groflen ,Zeitfressern”. Doch
wie kénnen Unternehmen im Prozess der
Konfektionierung und Verdrahtung schnel-
ler werden und dabei Kosten sparen - und
das bei gleichbleibend hoher Qualitat? Wie
lassen sich Maschinenbedienung sowie Fer-
tigungsprozesse noch starker vereinfachen?
Und wie konnen Anlagenbauer heute schon
den Grundstein fur eine Technologie legen,
die auch in zehn Jahren (und mehr] noch
alle Anforderungen erfullt?

Die Antwort darauf gibt Rittal mit seinen
neuen Drahtkonfektionier-Vollautomaten:

Rittal unterstiitzt die vor- und nachgelagerten
Prozesse durch Datendurchgangigkeit.
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Wire Terminal WT C5 und C10. Damit lassen
sich Drahte mit individueller Drahtbedru-
ckung (schwarz, wei und hellblau) und
Kommissionierung zehnmal schneller kon-
fektionieren als per Hand. Doch mehr: Die
Kernvorteile sind Kombinationsvielfalt,
unterschiedliche Wege der Drahtausgabe
sowie die Unterstiitzung der nachgelager-
ten, digital durchgangigen und automati-
sierten Prozesse wie Beschriftungs-, Sor-
tierungs- und Transportmoglichkeiten. Die
technische Basis des Multitalents ist ein
modularer Systemaufbau, der sich je nach
Anforderung sowohl hardware- als auch
softwareseitig individuell anpassen und
erweitern lasst. Damit sind Anwender ideal
fur zuklnftige Anforderungen aufgestellt.
Auch fur kleine und mittelstandische Steue-
rungs- und Schaltanlagenbauer lohnt sich
die Umstellung auf die automatisierte
Drahtkonfektionierung rasch. ,Schon bei
einem Volumen von jahrlich ca. 300 Schalt-
schranken amortisiert sich die Investition
innerhalb von zweieinhalb Jahren”, betont
Marcus Schellerer, Geschaftsfiihrer von
Rittal Osterreich.

FLEXIBLER AUSBAU

Den ,Wire Terminal WT" gibt es in zwei ver-
schiedenen Ausfiihrungen und flexiblen
Ausbaustufen: Rittal bietet die Variante ,WT
C5" mit finf Fordertopfen fir Aderend-
hiilsen und einer Aderendbehandlung fir
Drahtquerschnitte von 0,5 bis 2,5 mm?



| Wire Terminal

Dank eines modularen Systemaufbaus mit zahlreichen Optionspaketen erhalten Steuerungs- und
Schaltanlagenbauer mit dem ,Wire Terminal WT C* eine zukunftsorientierte Automatisierungslésung.

inklusive Ablangen, Beschriften und Crim-
pen. Die Variante ,WT C10" gibt es standard-
maBig mit zehn Fordertopfen fir Aderend-
hilsen bis zum Drahtquerschnitt von 6 mm?2.

SCHNELLWECHSELSYSTEM FUR DRAHTE

Der Vollautomat, der sich iber ein 24-Zoll-
Touch-Display einfach bedienen lasst, bietet
zahlreiche Verbesserungen und neue Optio-
nen wie bei Zufihrung und Ausgabe der
Drahte. Die sichere Drahtzufiihrung und das
einfache, schnelle Umristen auf andere
Drahte geschehen Uber ein neuartiges Draht-
fuhrungssystem mit drei Einzugsblocken fur
maximal 36 Drahte - mit zwolf Drahttypen
pro Einzugsblock. Uber ein Schnellwechsel-
system konnen die Einzugsblocke flexibel
geristet und gewechselt werden. Ein RFID-
Transponder sichert dabei automatisch die

Drahtristung. Damit ist ein einfacher Wech-
sel kompletter Drahtlager moglich.

SICHERE PROZESSE MIT

HOCHSTER QUALITAT

Mit bis zu zehn Fordertopfen fir die pro-
zesssichere Zufihrung von losen Aderend-
hilsen und durch einfaches Nachfiillen bie-
tet der WT C10 maximale Flexibilitat und
weniger Ristaufwand bei der Aderendbe-
handlung. Der Einsatz eines neuen Techno-
logie-Crimpers ermaoglicht die Bearbeitung
von unterschiedlichen Aderendhiilsenlan-
gen von 8 bis 18 mm. Beim Abisolieren der
Drahte lasst sich zwischen stufenlosem
Teil- und Vollabzug bis 20 mm wahlen.
Durch diesen neuen servomotorischen
Technologie-Crimper ist kontinuierlich
hochste Qualitat sichergestellt.
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DREI WEGE DER DRAHTAUSGABE

Je nach Anforderung kann die Ausgabe der
Drahte in einer Maschine aktuell auf drei
unterschiedlichen Wegen erfolgen: per Aus-
wurf, optional per Schienensystem oder per
Kettenbindler. Durch das patentierte Schie-
nensystem lassen sich bis zu 2.100 Drahte
aufnehmen. Eine Drahtsortierung ist nicht
erforderlich, da die konfektionierten Drahte

Jabren.”

in Drahtschienen auftragsbezogen in Reihe
produziert werden. Dadurch ist eine schnel-
le und effiziente Abarbeitung der angereih-
ten Drahte moglich - ideal in Verbindung mit
dem Drahtschienenwagen Wire Cart zur
besseren Arbeitsplatzkommissionierung.
Um die Verdrahtung noch effizienter zu
unterstitzen, ist ebenfalls die Herstellung
von Kettenblindel mdglich: Drahte werden
sequenziell in der gewahlten Reihenfolge
angeordnet. Unternehmen haben damit
auch die Moglichkeit, flexibel als Dienstleis-
ter zu agieren. Die drei flexiblen Ausgabe-
moglichkeiten konnen in einem Wire Termi-
nal ausgefiihrt werden. In Kombination mit
der Software ,, Eplan Smart Wiring” fiihrt das
zur einer effektiven Wertschopfung im wei-
teren Prozessschritt der Schaltschrankver-
drahtung.

Auf der SMART Automation in Linz prasen-
tierte Rittal auch den Prototyp einer vierten,
in Ausarbeitung befindlichen Ausgabemdg-
lichkeit: das Wire Handling System. Mittels
der ,Rohrpost”, wie sie liebevoll genannt
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.Schon bei einem Volumen von jibrlich
ca. 300 Schaltschranken amortisiert sich
die Investition innerhalb von zweieinhalb

Marcus Schellerer,
Geschiftsfiihrer Rittal Osterreich

wird, kann man in naher Zukunft jeden ein-
zelnen Draht per Druckluft an die jeweiligen
Arbeitsplatze versenden - eine absolute
Revolution in der sonst sehr personalinten-
siven Arbeitsweise.

DIGITAL GESTUTZTE PROZESSKETTE

Zusatzlich zu den Beschriftungs-, Sortie-
rungs- und Transportmdglichkeiten unter-
stutzt Rittal die vor- und
nachgelagerten Prozesse
durch Datendurchgangig-
keit. ,Fir eine optimale
Nutzung der im Schalt-
schrank verbauten Kabel-
kanale und zur Minimie-
rung der Drahtlangen ist
eine Verlegereihenfolge
der Drahte erforderlich.
Wurden diese Informationen bereits bei der
Planung hinterlegt, kann der WT C5/10 die
Drahte in dieser Reihenfolge produzieren

und gleichzeitig in den Ablageschienen ent-




Auf der SMART Automation 2023 in Linz prasentierte Dominik Stocklasser, Produkt- und Branchenmanager bei
Rittal Osterreich, dem dsterreichischen Publikum erstmals den neuen ,Wire Terminal WT C“.

sprechend bereitstellen. Mithilfe von Eplan
Pro Panel kann diese Aufgabe voll
automatisiert erfolgen”, erklart Dominik
Stocklasser, Produkt- und Branchenmana-
ger Mechanik, Klimatisierung und Rittal
Automation Systems bei Rittal Osterreich.

Die neue Software-Architektur sorgt zudem
fur eine nahtlose Einbindung in den Daten-
Workflow der Jobmanagement-Software
RiPanel Processing Center. Dieses bietet im
Zusammenspiel mit Eplan Software eine
durchgangige Losung zur effizienten Ver-
waltung von Produktions- und Maschinen-

=1
RITTAL

auftragen. Das Fertigungsmanagement-
Tool sorgt fuir eine ganzheitliche Prozessop-
timierung und Planungssicherheit. Dadurch
lassen sich Durchlaufzeiten, Fehler und
Kosten deutlich verringern.

So steigt die Effizienz in der Produktion
nicht nur durch die hohere Arbeitsgeschwin-
digkeit. Die Fertigung wird somit zu einem
noch starkeren Teil der gesamten digital
gestitzten Prozesskette, zentral geplant
und gesteuert mit Daten direkt aus dem
Okosystem rund um Engineering und Her-
stellung von Eplan und Rittal. ]

RITTAL GmbH
Laxenburger Strafle 246a
1230 Wien

Tel.: +43 5 99 40-0
info@rittal.at
www.rittal.at
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DIE SMART IST DIE SMART

Es war endlich wieder Messezeit! Vom 23. bis 25. Mai machten im
Rahmen der SMART Automation Austria 2023 mehr als 170 Aussteller
das Design Center Linz neuerlich zum absoluten Mittelpunkt der
industriellen Automatisierung in Osterreich.

icllen Zahlen des Veranstalters RX zufolge informierten sich insgesamt
cher bei der SMART 2023 in Linz iiber die neuesten Produktinnovationen,
sierungslésungen, Trends und Entwicklungen. Im Fokus standen die Themen
alisierung, Nachhaltigkeit und — wie kdnnte es anders sein — KI.

EINE PLATTFORM FUR DIE GESAMTE BRANCHE

,Die SMART Automation ist das Netzwerktreffen der Branche schlechthin. Es ist nicht
nur eine Leistungsschau, sondern es ist vor allem auch ein Ausblick auf das, was uns in
der Zukunft erwartet®, beschreibt Benedikt Binder-Kriegelstein, CEO von RX Austria &
Germany, die Rolle der SMART. ,Die Branche ist ungeheuer dynamisch, das ist vor
allem der rasanten technischen Entwicklung
geschuldet. Ein kurzer Blick auf das Thema KI
reicht, um zu erkennen, welches Potenzial hier
fiir Sie und Thre Kunden vorhanden ist®, so der
RX-CEO enthusiastisch. Der Linzer Gemeinde-
rat Roland Baumann, der die SMART Automa-
tion Austria in Vertretung von Biirgermeister
Klaus Luger eréffnete, verwies in seiner Anspra-
che zum Messestart auf die Chancen der Digita-
lisierung, aber auch auf die Notwendigkeit,
gemeinsam Losungen fiir die Zukunft zu erarbei-
ten: ,In der Digitalisierung und Automatisierung
liegen grofle Chancen und Hoffnungen. Wich-

tig ist es, den Menschen mégliche Angste davor
zu nehmen und Lésungen zu erarbeiten, die fiir

In Linz gab es wieder Innovationen, Lésungen,
Trends und Entwicklungen zu bestaunen. Wirtschaft und Gesellschaft tragfihig sind.“

. AUTOMATION-GUIDE 2023



Im Fokus der SMART standen die Themen Digitalisierung, Nachhaltigkeit und KI.

WOHIN DIE ZUKUNFT FUHRT

Welche Dynamiken in der Branche vorhanden
sind und welche Themen sie in Zukunft bewe-
gen werden, damit haben sich die Aussteller und
Besucher der SMART an den drei Messetagen
intensiv auseinandergesetzt. ,Die SMART hat
es sich zur Aufgabe gemacht, zu zeigen, was
heute bereits méglich ist und wohin die Zukunft
die Branche fiihrt®, fasst Christoph Schrammel,
Product Manager der SMART Automation
Austria bei RX Austria & Germany, zusammen.
»Wir mochten aufzeigen, welche Potenziale die
industrielle Automatisierung in puncto Effizi-
enzsteigerung und Nachhaltigkeit bietet®, so
Schrammel weiter.

Dariiber sprach auch Florian Lober, Referent
fiir elektrische Automation des VDMA, im
Zuge eines Impulsvortrags im Rahmen der
Eroffnung. Er beschrieb darin die Nachhaltig-

keit als Chance und Risiko gleichermaflen. Vor
allem wies er darauf hin, dass Nachhaltigkeit
nicht deckungsgleich mit CO,-Reduktion ist.
»Nachhaltigkeit bedeutet, Produkte nachhaltig
zu denken. Produktionsprozesse miissen dazu
neu gestaltet werden, nur so kann der Einsatz
von Ressourcen und Energie méglichst effizient
und damit auch nachhaltig werden®, so Lober
im Detail.

Dafiir brauche es die Digitalisierung, denn nur
mit modernen, vernetzten Systemen seien diese
effizienten Produktionsprozesse tiberhaupt denk-
und umsetzbar. ,Die Digitalisierung muss ganz-
heitlich gesehen werden, also {iber den gesamten
Wertschopfungsprozess, vom Auftragseingang
tiber den Einkauf, die Fertigung, aber auch Ver-
trieb und Aftersales — im Sinne eines durchge-
henden Informationsflusses zu allen relevanten
Stakeholdern — alles abdecken®, sagte Lober.
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Neben allen Technologien und Neuheiten stand vor allem der persénliche Kontakt mit Kunden und
auch potenziellen Mitarbeiter:innen im Mittelpunkt der Messe.

DER NACHWUCHS IM BLICKFELD

Im anschlieflenden Branchentalk tauschten sich
Rainer Ostermann, Geschiftsfithrer der Festo
GbmH, Stephan Kubinger, stellvertretender
Obmann der Sparte Industrie der WKOO, und
Florian Lober unter anderem auch iiber die
Problematik des Fachkriftemangels aus. Gerade
in diesem Zusammenhang ist auch die Forde-
rung der Jungend und damit des Nachwuchses
ein grofles Anliegen der SMART Automation
Austria. Junge Menschen an das Thema der
industriellen Automatisierung heranzufiihren
und mit Schulen aus dem technischen Bereich
zu kooperieren, hat in diesem Jahr dem Messe-
veranstalter zufolge sehr gut funktionierc —
knapp tausend Schiiler haben die Veranstaltung
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in diesem Jahr besucht. Im Gegensatz zu ver-
gangenen Zeiten sind die Mitarbeiter:innen der
nahen Zukunft heute auch auf B2B-Messen
gern gesehen. Denn so bietet sich die Gelegen-
heit, Kontakte zu kniipfen und das ecigene
Unternehmen als attraktiven Arbeitgeber ins
rechte Licht zu riicken. ,Am letzten Messetag
konnten wir eine hohe Anzahl an Lehrlingen
und HTL-Schiilern an unserem Messestand
begriifen. Es hat uns besonders gefreut, dass sie
sowohl an unseren Produkten und Lésungen als
auch an den Einstiegsmoglichkeiten bei ABB
fiir ihre berufliche Laufbahn interessiert waren®,
erzihlte etwa Peter Janda, Head of Division
Process Automation Measurement & Analytics

Austria bei der ABB AG.



»DIE SMART IST DIE SMART*

Neben der Besucherfrequenz wurde vonseiten
der Aussteller auch deren Qualitit duflerst posi-
tiv bewertet. Wolfgang Weidinger, Geschiifts-
fithrer der Weidmiiller GmbH, zog bereits vor
dem Ende der SMART ein positives Resiimee:
»Nach den ersten beiden Messetagen konnen
wir bereits von einer sehr erfolgreichen SMART
Automation sprechen. Die SMART in Linz ist
auch nach Corona wieder der Treffpunkc fiir die
Automatisierungstechnikszene in Osterreich.
Das hat uns sowohl die Besucheranzahl als auch
die Qualitit der Anfragen gezeigt.”

Die SMART Automation Austria ist vor allem
Treffpunkt und Leitmesse der Automatisierer in
Osterreich. Das hat auch die diesjihrige Aus-

gabe der Veranstaltung deutlich gemacht. ,Die
SMART ist die SMART - die Leitmesse fiir

Osterreichs Automatisierer. Hier findet sich

nahezu die gesamte Branche unter einem Dach,
das erdffnet Besuchern einen guten Ein- und
Uberblick iiber die Branche, man tauscht sich
aus. Face to Face und persénlich ist nach wie vor
das beste Erfolgsrezept. Wir hatten viele interes-
sante Kontakte und konkrete Projektbespre-
chungen — die SMART 2025 kann kommen®,
war auch Rainer Ostermann, Geschiftsfiihrer
von Festo, voll des Lobes.

Thomas Lutzky, Geschiftsfiithrer von Phoenix
Contact, sicht dies ganz dhnlich: ,Die SMART
Automation Austria erwies sich einmal mehr als
Dreh- und Angelpunke der industriellen Auto-
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Die Vorfreude auf die ndchste SMART ist schon groB.

gedulden, bevor die Messe wieder ihre Tore &ffnet.

matisierungsbranche. Eine fulminante Messe,
die an allen drei Tagen hervorragend besucht
war und beste Voraussetzungen fiir den intensi-
ven Austausch mit Fachbesuchern bot. Grofle
Trendthemen wie CO,-Reduktion, Effizienz-
steigerungen durch digitale Prozesse oder
Sicherstellung einer hohen Anlagenverfiigbar-
keit zogen sich wie ein roter Faden durch den
Messeauftritt vieler Aussteller. Gratulation und
vielen Dank an das engagierte Messeteam von
RX Austria!“

Positiv duferte sich auch Marcus Schellerer,
Geschiftsfithrer der Rittal GbmH: ,Die
SMART Automation Austria folgte auch heuer
wieder einem schliissigen Konzept. Unsere Fiih-
rungen {iber die Werkstattstrafle waren ein ech-
tes Highlight und sehr gut ausgelastet. Der
Andrang war so grofi, dass wir noch zusitzliche
Fihrungen anbieten konnten. Aber auch die
IT-Messereise zur Smart Factory kam sehr gut
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Immerhin muss man sich noch knapp zwei Jahre

an — sowohl bei den Teilnehmern als auch bei
den besuchten Stinden — und sollte bei der
nichsten Messe ins Standardprogramm aufge-
nommen werden. Wir als Aussteller sind sehr
zufrieden, und auch die vielen begeisterten
Besucher sprechen fiir sich.“ Schellerer hatte
jedoch
Gepick: ,Die Bewerbung der Messe sollte im

einen Verbesserungsvorschlag im

Vorfeld aber intensiviert werden.“

Die nichste Ausgabe der SMART Automation
Austria findet in zwei Jahren statt, die Vorfreude
ist bereits heute grofi. ,Die SMART Automation
hat auch 2023 wieder ihren Ruf als regionaler
Treffpunkt der Automatisierungsbranche ein-
drucksvoll unterstrichen. Volle Messestinde mit
spannenden Innovationen und eine sehr gute
Stimmung bei Besuchern und Ausstellern — wir
freuen uns schon auf die nichste SMART, so
Manfred Brandstetter, Head of Factory Auto-
mation CEE von Siemens, abschliefSend. =
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Offenes Ecosystem
fir die Automatisierung

Alles fiir industrielle Netzwerke

Industrielle Netzwerke werden immer komplexer.
Mit vollstandigen Losungen fiir die industrielle Da-
tenkommunikation von morgen ist Phoenix Contact
Ihr langfristiger Partner, um Herausforderungen der
Digitalisierung in die Praxis umzusetzen.

Mehr Informationen unter Telefon (01) 680 76 oder
phoenixcontact.com/plcnext
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INSPIRING INNOVATIONS
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SO EINFACH GEHT IIOT

Das Internet of Things (IoT) bildet die Voraussetzung, um durch Nutzung

von Produktionsdaten einen echten Mebrwert in der Fertigung zu generieren.

Die Erfabrung zeigt jedoch, dass Unternebmen erst in die Vernetzung ibrer

Produktion investieren, wenn sie konkrete Herausforderungen losen miissen.

st diese Hirde genommen und
- sind die Fertigungsdaten zugang-
lich, wird ein Prozess gestartet, in

dessen Rahmen die gesammelten Daten in
verschiedenen Systemen und Anwendungen
der Operational Technology (OT) und Infor-
mation Technology (IT) auf unterschiedliche
Weise verwendet werden. Damit dieser
Zustand erreicht wird, muss dem Anwender
ein offenes IloT-System (Industrial Internet
of Things) zur Verfligung stehen, das sich
kontinuierlich um neue Daten, Schnittstel-
len und Funktionen erweitern lasst. Die
Hardwareplattform, die mafigeblich fir die
Leistungsfahigkeit des Systems verantwort-
lich ist, sollte ebenfalls einfach ausge-
tauscht werden kénnen. Mit dem Ziel, dass
das IloT-System auch zukinftig alle Heraus-
forderungen meistern kann, bietet Phoenix
Contact eine skalierbare, flexible und offene
[loT-Losung an, bei der die Anforderungen
des Anwenders in den Mittelpunkt ricken.
Komponenten, Systeme und Ldsungen des
Blomberger Unternehmens haben sich

Die Data Collection Box erfasst hardwarenahe Daten
aus dem Feld.
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bereits seit Jahrzehnten in samtlichen
Bereichen der Automatisierung etabliert
und zeichnen sich auf der OT-Ebene durch
hochste Sicherheitsstandards aus, die sonst
lediglich auf der IT-Ebene zu finden sind.

PLUG-AND-PLAY-LOSUNG MIT

GERINGEM INSTALLATIONSAUFWAND

Das Internet of Things (loT) fungiert als Bri-
cke zwischen den Technologieebenen der IT
und der OT, die durch verschiedene Anforde-
rungen und Schnittstellen gekennzeichnet
sind. Die Herausforderung fiir eine IloT-
Losung besteht darin, ein moglichst breites
Spektrum dieser Anforderungen abzude-
cken. In den meisten Applikationen kann das
ein einzelnes System nicht leisten, sondern
es muss mit anderen loT-Systemen interagie-
ren konnen. Dabei ist es wichtig, auf offene,
etablierte Standards zu setzen, sodass sich
zukiinftige Technologien in heutige Systeme
einbinden lassen. Genau fir diesen Anwen-
dungsfall stellt Phoenix Contact fertige
industrietaugliche Losungen bereit.

Zu diesen Losungen gehort die Data Collec-
tion Box. Sie kann Daten von einer beliebi-
gen Sensorik sowie unterschiedlichen Bus-
systemen in der OT-Ebene aufnehmen und
weiteren Systemen zuganglich machen. Das
Herzstlick der Box bildet die PLCnext Tech-
nology, die es ermaglicht, einerseits Daten
in Echtzeit zu erfassen und andererseits
komplexe Rechenoperationen auf einem
Gerat abzuarbeiten. Fir die Anbindung der
verschiedenen Sensorik sorgt das Axioline-



Phoenix Contact bietet eine skalierbare, flexible und offene lloT-Lésung an, bei der die Anforderungen des
Anwenders in den Mittelpunkt riicken.

Bussystem, das eine individuelle Buskonfi-
guration erlaubt, die anschliefend automa-
tisch in Betrieb genommen wird. Das stellt
wiederum eine hohe Flexibilitat im Hinblick
auf zukilnftige Erweiterungen in der Daten-
aufnahme sicher. Die Grundidee ist, dem
Anwender eine individuelle Plug-and-Play-
Losung anbieten zu konnen, die sich durch
einen geringen Installationsaufwand aus-
zeichnet. Bei der nachfolgenden Inbetrieb-
nahme missen dann nur die relevanten
Einstellungen und Handgriffe vorgenommen
werden, sofern diese nicht schon durch ver-
fligbare Vorkonfigurationen ausgefihrt wor-
den sind.

KOPPLUNG MIT WEITEREN
I0T-SYSTEMEN

Auf Basis der PLCnext Technology hat
Phoenix Contact eine Software entwickelt,
mit der sich der Anwender seine eigene
loT-Losung konfigurieren kann. Das lloT-
Framework, das sich auf der PLCnext-Steu-
erung befindet, lasst sich Uber den inte-

grierten Webbrowser einstellen. Auf diese
Weise konnen die Anwender ohne Program-
mierkenntnisse eine industriespezifische,
individuelle loT-Losung gemaf ihren Wiin-
schen erstellen. Somit steht der Gedanke
.Parametrieren statt Programmieren” im
Vordergrund. Die Daten lassen sich sowohl
in Echtzeit
erfassen. Dabei werden sie mit einem auf

deterministisch ebenso wie

Virtualisierung von Softwarekomponenten
Docker stellt eine Moglichkeit zur Virtua-
lisierung von Softwarekomponenten dar,

die plattformunabhiingig auf verschiedenen
Hardwaresystemen laufen konnen. Jede
Komponente kann in einem eigenen Contai-
ner ausgefiibrt werden. Der Datenaustausch
erfolgt iiber definierte Schnittstellen. Auf
diese Weise lassen sich die Container wie ein
Baukasten zusammensetzen, modifizieren
oder austauschen. Verteilte Systeme sind also
einfach umsetzbar.
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die Millisekunde genauen Zeitstempel ver-
sehen und danach in den unterschiedlichen
Datenbanklosungen archiviert sowie durch
andere Systeme weiterverarbeitet. Insbe-
sondere der Determinismus der Steuerung
unterstitzt bei der Aufnahme von exakten
Zeitreihendaten, wohingegen sich ein Stan-
dard-Linux-System als ungenau erweist.

Die Kombination der moglichen Schnittstel-
len zeigt sich gerade bei loT-Applikationen
als fast grenzenlos. Dies kann ein einzelnes
System nicht immer leisten. Deshalb ist es
umso wichtiger, dass es sich einfach mit
weiteren loT-Systemen koppeln lasst. Als
bekannteste Losung in diesem Zusammen-
hang sei das Entwicklungstool Node-RED
genannt. In einem solchen Anwendungsfall
wiirde Node-RED als Docker-Container
neben dem PLCnext-System auf demselben
Gerat laufen. Dem Anwender bleibt es nun
Uberlassen, welche Aufgabe er in welchem
System erledigen mochte. Aufgrund der

Microservice Architecture des lloT-Frameworks:
Schnittstellen lassen sich beliebig kombinieren.

Die Secure Edge Box verdichtet die Daten und sichert
sie gegen Missbrauch ab.
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einfachen grafischen Programmierung und
der groflen Open-Source-Community kann
die Losung auch von nicht technisch versier-
ten Personen erweitert werden.

MINIMIERUNG DES RISIKOS

VON CYBERATTACKEN

Fir die komplexeren Aufgaben des Edge-

Computings und maschinellen Lernens, die

Datenspeicherung, das Ausfallen einer

sicheren Pufferung sowie die Biindelung der

Daten steht die Secure Edge Box zur Verfu-

gung. Dazu wird ein leistungsfahiger Indus-

trie-PC bereitgestellt, der abgesehen von
den Vorteilen eines offenen Linux-Betriebs-
systems alle Pluspunkte des Ecosystems

PLCnext Technology in sich vereint. Phoenix

Contact bietet folglich ein Portfolio aus

Hard- und Softwarelésungen fiir die folgen-

den Aufgaben:

m Analyse von Effektivitatsmerkmalen (OEE-
Ermittlung - Overall Equipment Effective-
ness)

m Predictive Maintenance

m Machine-Learning

m Prozessoptimierung

m Anomalieerkennung

m Optimization-Detection

m Energieverbesserung

Mit der Secure Edge Box lassen sich die

Daten von maximal 50 Data Collection Boxen

verdichten und Uber ein zugriffssicheres

Gateway - beispielsweise den Security-Rou-

ter FL mGuard - an eine Datenbank oder ein

Cloudsystem weiterleiten. So werden die

Daten optimal geschiitzt, und das Risiko von

Cyberangriffen minimiert sich. Der in die

Secure Edge Box integrierte Edge-PC aus

dem Ecosystem PLCnext Technology verfiigt

durch seine SSD-Festplatte mit 128 GB

Speicher Uber genitigend Platz, um Daten

lber mehrere Wochen zu archivieren. Die

redundante unterbrechungsfreie Stromver-



Aus den Softwarekomponenten wird eine individuelle
Ldosung generiert und als einfache App bereitgestellt.

sorgung (USV] sorgt ebenfalls fir eine hohe
Verfligbarkeit der Daten.

Wegen des offenen Ecosystems PLCnext
Technology, des umfassenden Produktport-
folios und der hohen Kompetenz im Schalt-
schrankbau stellt Phoenix Contact komplet-
te (IJloT-Lésungen zur Verfligung. Von der
Datenerfassung und -vorverarbeitung tber
die -speicherung und -analyse bis zur -visu-
alisierung laufen samtliche Prozesse auf
einem oder mehreren Systemen. Durch die
Dockerisierung/Containerisierung von Soft-
warekomponenten ergibt sich eine Art Bau-
kastensystem, das je nach Anwenderwunsch
eine individuelle Gesamtlosung bildet, die
auf den verschiedenen Hardware-Leis-
tungsklassen des Unternehmens basiert.
Uber den eigenen offene Online-Marktplatz
PLCnext Store lassen sich dariiber hinaus
individualisierte Softwarelosungen als App
auf der PLCnext-Hardware installieren, was
sich einfach gestaltet. Ein automatisches
Update-Managementsystem stellt einen
langen Lebenszyklus einer solchen Losung
sicher. Aus dem Store konnen auch Apps

) [eoNTac @ D €
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und Funktionsbausteine von Drittanbietern
heruntergeladen und mit den oben beschrie-
benen Produkten kombiniert werden.

FAZIT

Aufgrund des umfassenden Leistungsspek-
trums sowie der langjahrigen Erfahrungen
aus der Erstellung individueller Losungen
erweist sich Phoenix Contact als idealer
Partner zur Umsetzung eines punktuellen
oder ganzheitlichen Datensammelansatzes.
Als zentraler Bestandteil des dargelegten
Konzepts zeichnet sich PLCnext Technology
zudem durch leistungsfahige, zuverlassige
Hardware aus, die sich wegen der offenen
Schnittstellen bestens fiir zukinftige Erwei-
terungen eignet. ]

Losungen fiir OT und IT

sowie Brown- und Greenfield

Das Internet of Things (IoT) erweist sich

als Tiiroffner und Voraussetzung fiir viele
grundlegende Themen, die auf eine ganzheit-
liche und effektive Optimierung der Pro-
duktion abzielen. In diesem Zusammenhang
gibt es zahlreiche Herausforderungen. Zum
einen sind unterschiedliche Zustindigkeits-
bereiche im Unternehmen betroffen, die
verschiedene Interessen und Anforderungen
verfolgen. Auf der anderen Seite sollten

die bestehenden Prozesse moglichst nicht
verindert werden. In diesem Kontext bietet
Phoenix Contact Produkte und Losungen
an, die die Anspriiche sowobl auf der OT-
als auch IT-Ebene fiir Greenfield- ebenso
wie fiir Brownfield-Applikationen erfiillen.

PHOENIX CONTACT GmbH
Ada-Christen-Gasse 4

1100 Wien

Tel.: +43 1 680 76
info.at@phoenixcontact.com
www.phoenixcontact.at
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LEISTBAR FUR ALLE

Klnstliche Intelligenz und Machine-Learning machen unsere Prozesse
effizienter, unsere Produkte besser und erméglichen véllig neue Anwen-
dungen. Langfristig wird unsere Wettbewerbsfahigkeit hier in Zentral-
europa davon abhangen, wie gut wir diese neuen Methoden nutzen.

isierung und Digitalisierung legen die Unternehmen derzeit die Basis fiir
te Produktion. Der nichste notwendige Schritt ist, einen durchgehenden
igitalen nfluss oder Digital Thread, wie es auf Neudeutsch heifit, herzustellen. Doch
enau d llt viele Unternchmen vor scheinbar unlosbare Herausforderungen. Die
heute eingesetzten Softwaresysteme sind gekennzeichnet von Datenbriichen, von Insel-
18sungen, die historisch gewachsen sind, iiber viele Jahre mafigeschneidert wurden und fiir
die bisherigen Anforderungen auch eine ungeschlagene Effizienz erreichen. Die zugrunde

liegenden Datenmodelle geniigen den heutigen Anforderungen aber nicht mehr.

01001001

Der durchgehende
digitale Datenfluss
ist der nachste
Schritt zur intelligen-
ten Produktion.

MASSIVER UBERGABEAUFWAND

Die notwendigen Anpassungen und Erweiterungen dieser tief verankerten Strukturen
sind aufgrund der oft nicht bekannten und zum Teil massiven Wechselwirkungen sehr
kritisch und teuer und fithren spitestens bei der Pensionierung der treibenden Personen
zu einem massiven Ubergabeaufwand. Wer es dennoch versucht, findet sich in hochkom-
plexen Projekten wieder, mit langen Laufzeiten und einem hohen Personalaufwand. Und
das ohne Aussicht auf Erfolg, da die neu geschaffenen Systeme und Strukturen an die
Effizienz der urspriinglich mafigeschneiderten Inselldsungen nicht herankommen.
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SCHWIERIGE ENTSCHEIDUNG

Ein anderer Weg ist, die gewohnten Prozesse und
Abliufe an die Systeme anzupassen, indem Stan-
dardlésungen grofler Softwareanbieter genutzt
werden. Der Aufwand ist aber auch hier grofS.
Neben den klassischen I'T-Anwendungsexperten
braucht es tibergreifend denkende Generalisten,
die oft neu aufgebaut werden miissen und eine
lange Einarbeitungszeit benétigen. Die Standard-
systeme zeigen zwar technisch plausible Méglich-
keiten auf, besitzen jedoch Redundanzen. Man-
che Angebote konkurrieren. Sich fiir eine Losung
zu entscheiden, ist fiir Unternehmen daher
schwierig. Es geht nicht nur darum, technisch die
beste unter den vielen Lésungen zu finden, son-
dern vor allem darum, eine Losung fiir eine
Datendurchgingigkeit zu finden, die nicht nur
heute, sondern auch in Zukunft leistbar ist.

INTRANSPARENTE KOSTEN

Die Kosten fiir eine IT-Architektur werden in
der konzeptionellen Phase festgelegt. Zu den
Schwierigkeiten gehort, bereits in dieser frithen
Phase das Datenvolumen und die in Zukunft
benétigten  Schnittstellen abzuschitzen, wenn
sich noch nicht einmal sagen lisst, welche Soft-
waresysteme und Features von wie vielen Perso-
nen kiinftig genutzt werden sollen. Hinzu
kommt, dass sich die Softwareanbieter mittler-
weile mehr mit neuen Businessmodellen und
Softwarepaketangeboten als mit neuen Features
beschiftigen, die sich noch dazu immer wieder
dndern. Transparenz ist hier nicht gegeben, was
fiir die Kalkulation der Kosten nicht hilfreich ist.
Auch die prolongierte Flexibilitit durch einen
Schwenk von On-Premise-Lsungen zu Software
as a Service (SaaS) hilft dabei nur punktuell.

Gerhard Dimmler, CTO ENGEL AUSTRIA GmbH und Beiratssprecher
Mechatronik-Cluster. Dieser Beitrag wurde aus dem MC-report {ibernommen.
Nahere Informationen finden Sie unter www.mechatronik-cluster.at

VERANTWORTLICHKEITEN DEFINIEREN

Ungeachtet all dieser Problematiken fithrt mit-
telfristig aber kein Weg daran vorbei, die Daten-
durchgingigkeit sicherzustellen, will man die
Vorteile der Automatisierung und Digitalisie-
rung nutzen. Also ist es unumginglich, dass sich
Unternehmen iiber eine gesamtheitliche Enter-
prise-Architektur, die zugrunde liegenden
Datenstrome und die auf sie zukommenden
Datenvolumina Gedanken machen. Nur so
wird es méglich sein, die Kosten fiir unter-
schiedliche Szenarien abzuschitzen. Organisato-
risch gilt es, Verantwortlichkeiten klar zu defi-
nieren und festzulegen, wer sich um ein iiber-
greifendes Verstindnis der Wechselwirkungen
kiimmert sowie ein systematisches Anforde-
rungsmanagement aus den Fachbereichen oder
den Business-Cases aufbaut. Architektonisch
geht es darum, in eine tragfihige Enterprise-
Architektur mit Plattformen, Standards und
Schnittstellen zu investieren, die langfristig wei-
terentwickelt und erweitert werden kann.

NETZWERKE UND SYNERGIEN NUTZEN

Am Ende des Tages besteht die Herausforde-
rung darin, heute noch nicht bekannte, aber
kommende Anforderungen umzusetzen, dabei
Synergien zu nutzen und die stetig steigende
Zahl an konkurrierenden Angeboten in der IT-
Landschaft beherrschbar und leistbar zu halten.
Auf sich allein gestellt werden das die meisten
Unternehmen nicht leisten kénnen. Umso
mehr gilt es, Netzwerke wie den Mechatronik-
Cluster, Erfahrungsaustauschrunden oder Pro-
jektgruppen zu nutzen. Das ist unsere Chance,
die Transformation zur intelligenten Produkti-
on fiir alle Unternehmen leistbar zu machen. m

A .

2023 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: Gerd Altmann/Pixabay (1), ENGEL AUSTRIA (2)



FESTO BRINGT BEWEGUNG IN

DIE AUTOMATION

Die Forschungsaktivititen von Festo haben bereits viele interessante
Entwicklungen hervorgebracht. Der erste pneumatische Cobot veranschaulicht,
wo die Reise hingeht. Aber auch das Angebot in Sachen Elektrik wird von
Festo konsequent ausgebaut — der Handhabungsbaukasten wichst.

ensch und Maschine kommen
einander immer naher. Direkte
Zusammenarbeit ohne Schutz-

zaune rickt in den Fokus. Festo hebt das
jetzt auf den nachsten Level. Mit dem ersten
pneumatischen Cobot prasentiert der Auto-
matisierungsspezialist eine kollaborative
Robotiklosung der nachsten Generation.

Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann, Ge-
schaftsfiihrer Festo Osterreich: ,Fiir kleine
und mittlere Unternehmen, die meist von
manuellen Arbeitsprozessen gepragt sind,
war es bisher oft nicht wirtschaftlich, Cobots
einzusetzen - das wird jetzt anders. Der
flexible Einsatz und die Madglichkeit, schnell
Anderungen der zugewiesenen Aufgaben
vorzunehmen, sind ein grofler Schritt nach
vorn. Sogar kleinere Losgrof3en bzw. Arbeits-
schritte konnen mit unserem pneumatischen
Cobot automatisiert bearbeitet werden.”

SENSITIV MIT DRUCKLUFT
Beim neuen pneumatischen Cobot, dessen
Verkaufsstart fir kommendes Jahr geplant

jetzt anders.
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. Fiir kleine und mittlere Unternehmen,

die meist von manuellen Arbeitsprozessen
gepragt sind, war es bisher oft nicht wirt-
' - schaftlich, Cobots einzusetzen — das wird

Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann,
Geschiftsfiihrer Festo Osterreich

ist, spielt das Antriebsmedium Druckluft
seine Starken aus. Dazu gehdren Sensitivi-
tat, ein besonders attraktives Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis und ein geringes Gewicht.
Die Direktantriebe in den Gelenken sind
konstruktionsbedingt kostenglinstiger und
besonders leicht, weil im Gegensatz zu elek-
trischen Losungen keine schweren Getriebe
und teure Kraft-Moment-Sensorik nétig
sind. Darum wiegt der gesamte Cobot - der
fur Nutzlasten bis zu drei Kilogramm ausge-
legt ist - unter 20 Kilogramm. Besonders
hilfreich: Selbst Nichtspezialisten konnen
diesen Roboter im Handumdrehen zum
Laufen bringen. Die Benutzeroberflache der
Robotic Suite ermdglicht eine intuitive Inter-
aktion mit dem pneumatischen Cobot,
sodass er bei einfachen Pick-and-Place-
Anwendungen schon in wenigen Minuten
einsatzbereit ist.

IMMER MEHR ELEKTRIK

Automationslésungen von morgen sind
modular, smart und energieeffizient. Bei
Festo versteht man das
ganzheitlich und macht
auch an Technologiegren-
zen nicht halt. Das erlaubt
Elektrik und Pneumatik im
perfekten Zusammenspiel.
Da dirfen die passenden
Regler nicht fehlen. Der



Servoantriebsregler CMMT-AS-MP st
besonders vielseitig und kommt bei Syn-
chron-Servomotoren bis 6.000 W Dauerleis-
tung zum Einsatz. Er unterstitzt die Motor-
familien EMMT-AS, EMME-AS und EMMB-
AS von Festo ebenso wie Fremdmotoren.
Einphasiger und dreiphasiger Netzan-
schluss (230/400 V AC) sind madglich. Der
CMMT-AS-MP st die perfekte Losung fir
dynamische Bewegungen und prazises
Positionieren - egal ob Punkt zu Punkt oder
interpolierend.

KOMPATIBEL MIT VERSCHIEDENEN
HERSTELLERN

Der kompaktbauende Servoregler zeigt sich
auBerst kommunikativ. Er eignet sich fir
unterschiedliche Ethernet-basierte Bussys-
teme (Profinet, EtherCat, Ethernet/IP und
Modbus TCP) und l&sst sich lickenlos in die
Systemumgebung der Steuerungen ver-
schiedener Hersteller integrieren (zum Bei-
spiel Siemens, Rockwell, Beckhoff u.v.a.).
Die erforderlichen steuerungsspezifischen
Geratebeschreibungsdateien und Funkti-
onsbausteine dafiir sind inklusive.

GEMEINSAM ERFOLGREICH

Neben viel durchdachter Technik bietet Fes-
to auch partnerschaftliche Beratung sowie
viele Tools und Services, die bei der Auswahl
und Konfiguration helfen. Das beginnt schon
lange vor der eigentlichen Bestellung. Im
Festo MotionLab - einem Mitglied im welt-
weiten Entwicklungsverbund der Festo
Experience Center (FEC) - kann man techni-

sche Losungen live testen. Die Experten

FESTO

Der Servoantriebsregler CMMT-AS-MP mit
Multiprotokoll von Festo

Erster pneumatischer Roboter am Markt: Der Festo
Cobot ist leicht zu bedienen, kommt ohne Schutzzaun
aus und wird preislich attraktiv sein.

vom Festo Technic and Application Center in
Wien helfen dabei. So kann man Subsyste-
me aufbauen, programmieren, Probeldufe
fahren und mit Top-Spezialisten Entwick-
lungen vorantreiben. Denn Co-Creation ist
das Teamwork der Zukunft und der Schlis-
sel zu den Innovationen von morgen. [

Festo Gesellschaft m.b.H
Linzer StraBe 227

1140 Wien

Tel.: +43 1 910 75-0
automation.at@festo.com
www.festo.at
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DIGITALISIERUNG ALS
WAHNSINNSCHANCE

Gemeinsam mit Eplan tritt Rittal als Lésungsanbieter fUr die gesamte
Wertschoépfungskette auf. Das sieht Marcus Schellerer, Geschaftsleiter
Rittal Osterreich, als Mission. Dazu will er Kundenprozesse verstehen, in
neuen Okosystemen denken und Ubergreifende Lésungen entwickeln.

OPAGIERT SEIT VIELEN JAHREN DIE DIGITALISIERUNG DES SCHALT-
BAUS. WIE DIGITAL SIND DIE SCHALTANLAGENBAUER MITTLERWEILE?
im Schaltschrankbau oder in der industriellen Fertigung — der Schritt zur Digi-
alisi ist ein grofler und kann nicht von heute auf morgen umgesetzt werden. Was
unsere Kunden, also jene von Rittal und Eplan, dazu von uns bekommen, ist die Unter-
stiitzung durch unsere Erfahrungen aus einer Vielzahl umgesetzter Projekte. Dies beginnt
bereits lange vor der finalen Entscheidung. Interessenten konnen sich im neue Rittal
Application Center, kurz RAC, in Wien zu den relevanten Prozessen schlau machen und
zu den moglichen Automatisierungslésungen vorinformieren. Das ist eine perfekte Vor-
bereitung und erleichtert den Schritt in die Digitalisierung.

WO LIEGEN AUF DEM WEG IN DIE DIGITALISIERUNG NOCH DIE GROSSTEN
HERAUSFORDERUNGEN UND DER GROSSTE AUFKLARUNGSBEDARF?

Fiir die Unternehmen birgt die Digitalisierung eine Wahnsinnschance. Einerseits hin-
sichtlich Effizienz in den Prozessen bis zur Fertigung. Und andererseits bei der Nutzung
von Daten. Und damit haben die Unternchmen eine Chance, die Wettbewerbsfihigkeit

»Energieeffizienz und Nachhaltigkeit sind flir uns sehr wichtig.

Wir arbeiten im Rahmen einer Arbeitsgruppe mit dem ZVEI gerade
eine Branchenstandard aus, den es so noch nicht gibt. Dabei geht
es um die Berechnung des Product Carbon Footprint.”

Marcus Schellerer, Managing Director Rittal GmbH,
Executive Vice President Region SEE
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Die aktuelle Situation bei der Energieversorgung bringt viele Firmen zusatzlich stark unter Druck.
Sie mUssen noch effizienter im Energieverbrauch werden.

enorm zu steigern. Dafiir sind sowohl die Pro-
zesse neu zu denken als auch die Daten fiir
einen durchgingigen Prozessworkflow entspre-
chend aufzubereiten. Das erfordert ein Umden-
ken bei den Akteuren und eine Menge Vorar-
beit. Schlussendlich zahlt sich dieser Schritt aus.
Denn selbst bei Losgrofle 1 fillt es dann viel
leichter, ein Projekt auf die Beine zu stellen und
durch den ecingespielten und automatisierten
Workflow abzuwickeln.

WIE SCHAFFEN STEUERUNGS- UND
SCHALTANLAGENBAUER DEN SPRUNG
IN DIE WELT DER DIGITALISIERUNG UND
AUTOMATISIERUNG?

Firmen, die schon frith auf Digitalisierung und
Automatisierung gesetzt haben, haben heute
einen deutlichen Vorsprung. Andere wollen und
miissen jetzt nachzichen, und dies nicht nur
wegen des anhaltenden Facharbeitermangels.
Die Konkurrenz auf den internationalen Mirk-
ten ist sehr groff. Dem miissen wir technolo-
gisch mit entsprechenden Antworten etwas
entgegensetzen. Alles, was die Wertschépfungs-
tiefe bei einem Kunden weiter vertieft, ist hier
hilfreich. Unsere Maschinen und Software
unterstiitzen bei diesem Schritt. Wichtig ist,
dass wir — Rittal und Eplan — als Lésungsanbie-
ter fiir die komplette Wertschépfungskette auf-

treten. Das ist unsere Mission.
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Im RAC kénnen Geschiftsfithrer, Fertigungs-
verantwortliche, Schaltschrankmonteure oder
auch Planer ihre ganz individuellen Aufgaben-
stellungen einbringen und sich Anregungen
holen: vom Engineering mit Eplan Software
tiber Losungen von Rittal Automation Systems
bis hin zur Optimierung der gesamten Wert-

schépfungskette.

MODERNER SCHALTSCHRANKBAU VERLA-
GERT SICH ZUNEHMEND VON DER WERK-
STATT INS ENGINEERING BZW. WIRD DURCH
AUTOMATISIERUNG UNTERSTUTZT. IST DAS

. AUTOMATION-GUIDE 2023

EINE LOSUNG, UM DEM FACHKRAFTEMAN-
GEL ENTGEGENZUWIRKEN, ODER WERDEN
DADURCH MENSCHEN EINFACH DURCH
MASCHINEN ERSETZT?

Der Fachkriftemangel ist ein Thema, das natiir-

lich auch uns beschiftigt. Seitens Rittal stellen
wir Software-Tools, Maschinen und Automati-
sierungssysteme zur Verfiigung, die mit weniger
Personal mehr Outcome bieten. Ich denke zum
Beispiel an diverse Planungssoftware-Tools, an
die Perforex oder den groflartigen neuen Wire
Terminal, der Drihte zehnmal schneller konfek-

tioniert als per Hand. Meist sind es ja die vielen



Die feierliche Eré6ffnung
des neuen Rittal Appli-
cation Centers in Wien
mit Marc Walter, Leiter
Rittal Application Cen-
ter Programm,

Mag. Andreas Hrzina,
Leiter Marketing und
Produktmanagement,
Prokurist Rittal Oster-
reich, Ing. Marcus
Schellerer, Managing
Director, Executive Vice
President Region SEE
bei Rittal Osterreich,
Marion Haupt, Marke-
ting Strategy - Brand
Experience bei Rittal,
und Jochen Trautmann,
Geschaftsfihrer Rittal
Automation Systems
v.l.n.r.)

kleinen, manuellen und zeitintensiven Arbeiten,
die man reduzieren mochte. Angelernte Krifte
kénnen diese Titigkeiten durch Soft- und
Hardware-Unterstiitzung fehlerfrei durchfiih-
ren. Die verfiigbaren Fachkrifte, die ja, wie wir
wissen, rar sind, konnen damit ihrer Kernauf-
gabe nachkommen und so bestméglich einge-
setzt werden. Die weiteren Vorteile sind: Ablidufe
werden standardisiert, kurze Einschulungs-
zeiten, die Reproduzierbarkeit wird erhsht, eine
Reduktion der Datenquellen, kiirzere Durch-
laufzeiten, eine Erhéhung der Produktionskapa-
zititen bei gleichbleibender Fliche und eine

Senkung der Herstellkosten. Wir schen die
Vetlagerung ins Engineering und die Automati-
sierung keinesfalls als einfaches Ersetzen von
Menschen durch Maschinen.

RITTAL HAT IM MARZ DAS SCHON ANGE-
SPROCHENE RITTAL APPLICATION CENTER
EROFFNET - EIN ORT, AN DEM FRAGEN
GESTELLT UND IDEEN AUSPROBIERT
WERDEN KONNEN. WAS WAR DIE INITIAL-
ZUNDUNG FUR DIESES PROJEKT?

Wie gesagt: Die ersten Schritte in die Welt der
Digitalisierung miissen gut vorbereitet sein.
Unsere Kunden kénnen sich in unserem neuen
Rittal Application Center iiber die Automatisie-
rungsmdglichkeiten der Prozesse im Schalt-
schrankbau schlau machen. Im Rahmen eines
cintigigen Workshops spielen wir gemeinsam
anhand eines Live-Beispiels die notwendigen
Workflows — beginnend vom Engineering bis
zur Fertigung — durch. Mit dabei sind sowohl
die Experten von Eplan als auch jene von Rittal.
Und dieser Service ist kostenfrei!

WIE SIEHT DIE ZUSAMMENARBEIT MIT DEM
RAC FUR DEN KUNDEN KONKRET AUS?

Im Rittal Application Center stchen die Kun-
den mit ihren individuellen Anforderungen und
Prozessen im Mittelpunkt. Sie finden eine echte
Werkstattumgebung vor, die es ihnen ermég-
licht, die Vorteile von Softwareldsungen und
Automatisierungstechnik am eigenen Projeke
auszuprobieren und neue Mboglichkeiten der
Effizienzsteigerung im Workflow zu entdecken.
Dafiir nutzen Rittal und Eplan den Live-Betrieb
des Wiener Modification Centers, den umfas-
senden Maschinenpark mit einer Perforex MT
sowie der Kupferbearbeitungsmaschine CW
120-M, diverse Handlingtools und Software-
l6sungen fiir nahtlose Prozesse. Begleitet und
beraten werden Unternehmen aus dem
Steuerungs- und Schaltanlagenbau von Rittal-
und Eplan-Experten in den Themenfeldern
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Mit Blue-e+-Geraten gelingt eine Energieeinsparung von ca. 75 Prozent im Vergleich
zu herkdmmlichen Kuhlgeréaten.

Engineering & Software, Sourcing & Logistik
sowie Automatisierung & Handling.

RICHTET SICH DAS RAC AN ,,ANFANGER*
ODER ,,PROFIS*“ IM SCHALTANLAGENBAU?
Das Rittal Application Center richtet sich
sowohl an ,Anfinger® als auch an ,Profis®, denn
es dreht sich dort alles um praktische Anwen-
dungen sowie die Optimierung von Wertschdp-
fungsketten. Kunden und Neukunden kénnen
gemeinsam mit Experten von Rittal und Eplan
an ihren individuellen Projekten arbeiten, neue
Technologien und Prozesse kennenlernen, aus-
probieren und folglich effizienzsteigernd fiir
sich nutzen. Das RAC bietet die Méglichkeit,
nicht nur die Automatisierung im klassischen
Schaltschrankbau zu erleben, sondern sich auch
intensiv mit dem Thema Engineering auseinan-
derzusetzen. Dabei kénnen die Kunden ihre
Projektbeispiele mitbringen und in Einzeltermi-

. AUTOMATION-GUIDE 2023

nen an der Hebung der Effizienzpotenziale
arbeiten. Dabei ist unsere Schwesterfirma Eplan

ein wichtiger Kompetenztriger.

WO LIEGEN AKTUELL DIE GROSSTEN
HERAUSFORDERUNGEN IHRER KUNDEN?
Industrieunternehmen sind auf dem Weg zur
Smart Production und stehen dabei unter
hohem Verinderungsdruck — gefordert ist eine
wirtschaftliche Fertigung mit hochgradig auto-
matisierten und effizienten Prozessen, die
gleichzeitig energieeffizient gesteuert und flexi-
bel auf individuelle Kundenlésungen hin anpas-
sungsfihig sein muss —, und das alles vor dem
Hintergrund des Fachkriftemangels. Es braucht
Innovation jenseits von Produkten und Losun-
gen. Wir miissen die Prozesse entlang der
Wertschépfungsketten unserer Kunden verste-
hen, in neuen Okosystemen denken und {iiber-
greifende Losungen entwickeln. Unser Ansatz:
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Eine Heatpipe mit invertergeregelten Komponenten ist der Grund fur die Energieeffizienz

bei Blue-e+-Geraten.

»Connecting ecosystems. Smarter. Darunter
verstehen wir die Vernetzung iibergreifender
Okosysteme, die kluge Kombination von Soft-
ware- und Hardwareldsungen und die Optimie-

rung digital gestiitzter Prozesse.

WIE GEHT RITTAL ALS UNTERNEHMEN MIT
DEN THEMEN ENERGIE UND NACHHALTIG-
KEIT UM?

Energieeffizienz und Nachhaltigkeit sind fiir
uns sehr wichtig. Wir arbeiten im Rahmen einer
Arbeitsgruppe mit dem ZVEI gerade eine Bran-
chenstandard aus, den es so noch nicht gibt.
Dabei geht es um die Berechnung des Product
Carbon Footprint. Im Headquarter in Wien
sind wir inzwischen fast energicautark und gas-
unabhiingig. Seit kurzem nutzen wir eine
Photovoltaikanlage zur Stromerzeugung. Mit-
tels Wirmepumpe heizen und kiihlen wir.
Auflerdem setzen wir ausschliefSlich Frichter

mit Euro-VI-LKW ein und tun alles dafiir, dass
bald der erste Wasserstoff-LKW fiir uns fihrt.

Fiir unsere Kunden haben wir einzigartige und
energiesparende Lsungen, wie im Bereich der
Schaltschrankklimatisierung. Die wird nimlich
sehr leicht zum Energie- und Kostenfresser,
wenn sie nicht gut durchdacht ist. Unsere
,Klima-Heroes“ sind dabei unsere Blue-e+-
Kiihlgerite. Mit ihnen ist eine Einsparung von
bis zu 75 Prozent Energie im Vergleich zu
handelsiiblichen Kiihlgeriten méglich. Unsere
Kunden bestitigen das und erreichen teilweise
sogar noch hohere Werte. Mit Blue-e+-Kiihl-
gerdten und Chillern gelingt also mehr Perfor-
mance mit bedeutend weniger CO,-Ausstof§
und geringeren laufenden Kosten. Bei den Blue-
e+-S-Kiihlgeriten fiir kleine Leistungsklassen
wurde die Range gerade um ein 750-Watt-Gerit
erweitert. Blue e+ gibt es tibrigens auch fiir IT-
Containerrechenzentren. n
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SIGNAL MEETS POWER MEETS DATA

Die har-flex® Serie des Steckverbinderspezialisten HARTING steht fiir flexible
und kompakte Verbindungslosungen. Nun erhdlt sie, zusdtzlich zum obnehin

schon anpassungsfabigen Konzept, zwei weitere wichtige Bausteine — har-flex®

Hybrid & Power fiir kompakte Anwendungen mit Power und die har-flex®
HD-Card Edge im 0,8-mm-Raster fiir die Ubertragung von hohen Datenraten.

uch in der Industrie ist die Minia-
- turisierung von Geraten ein steti-
ger Prozess. So missen Kompo-

nenten wie Steckverbinder immer weiter
mit schrumpfen. Um aber nicht nur mitzu-
halten, sondern auch Lésungen fir Anspri-
che von morgen und Ubermorgen abdecken
zu konnen, hat der Connectivity-Spezialist
HARTING die har-flex® Steckverbinder ent-
wickelt. Flexibel in der Polzahl von 6 bis 100
und in der Steckhohe von 8 bis 20 mm kon-
nen Entwickler alle Freiheiten in der Ent-
wicklung ihres Gerats nutzen.

Dieser Faktor wird immer wichtiger, denn im
Bau von Industriegeraten ist jeder Fall einzig-
artig. Jedes Gehause muss andere Groflen,
Formen und Anforderungen bedienen. So
miussen auch die Leiterkarten im Gerateinne-
ren stets andere Platzverhaltnisse ausglei-
chen. Jede Platine muss fiir Schnittstellen
zur Gehausewand oder fir andere elektroni-

W

Einteilige Leiterplatten-Steckverbinder der har-flex®
HD-Card Edge Serie
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sche Bauteile eine fest definierte Position
einnehmen. Diese variieren je nach Gerat und
Einsatz. Um hier die notwendige Miniaturisie-
rung zu schaffen, bietet die har-flex® Schnitt-
stelle mit einem Rastermaf von 1,27 mm eine
besonders platzsparende Option.

SIGNAL MEETS POWER

Um gleichzeitig Signale und Power von einer
PCB zur anderen Uubertragen zu konnen,
erweitert HARTING die har-flex® Familie
um die neue Hybrid-Variante. Der Claim
.Small, Flexible, Robust™ gilt hier mehr als
je zuvor. har-flex® Hybrid ermdglicht die
Verbindung von Signal- und Power-Kontak-
ten in einem Isolierkorper. Eine Stromtrag-
fahigkeit von
gewlinschte Leistung platzsparend uber

18 A ermoglicht es, die

wenige Kontakte zu Ubertragen. Bisher
mussten dafiir mehrere Signalkontakte zur
Stromubertragung kombiniert werden, was
mit einem hoheren Platzbedarf verbunden
war, ebenso wie der Einsatz eines getrenn-
ten Steckverbinders nur fir die Power-Ver-
sorgung. Auch die Durchlaufzeiten in der
Fertigung verbessern sich, da das Setzen
eines zusatzlichen Power-Steckverbinders
vermieden werden kann.

Um zu verhindern, dass zu ubertragende
Daten induktiv vom Strom gestort werden,
konnen angrenzende Pins geerdet werden.
Wer den Platz hat und trotzdem noch auf
kleinem Raum Strom Ubertragen mochte,



HARTING will dem Megatrend der Miniaturisierung nicht nur gerecht werden, sondern ihm mit cleveren Lésun-
gen vorausgehen. Dazu gehoren vor allem miniaturisierte und flexible PCB-Verbindungen.

kann auf den separaten har-flex® Power
Steckverbinder setzen. Dieser hat die
gleiche Bauform wie die bereits bekannten
har-flex® Signal Steckverbinder und bietet
so die ideale Erganzung.

Je nach Art der Anwendung kann der
Anwender neben der Polzahlin Hybrid- oder
Power-Variante auswahlen, ob die Befesti-
gung Uber SMT oder mit zusatzlichen Einlot-
pfosten geschehen soll. Die Powerpins sind
jeweils als THR- oder SMT-Kontakt verfiig-
bar. Wahrend die SMT-Kontakte die Board-
Rickseite nahezu unberihrt lassen, bieten
die THR-Kontakte eine bessere Warmeab-
fiihrung und eine hohere Stabilitat. Die neu-
en har-flex® Hybrid & Power Varianten wur-
den in bereits bekannten Ausfiihrungen
angelegt und bieten so Losungen fir Mezza-
nine-, Motherboard-to-Daughtercard- und
Extender-Card-Verbindungen.

HAR-FLEX® HD-CARD EDGE

FUR HOHE DATENRATEN

Advanced Ethernet fur lloT-Applikationen ist
auch auf der Leiterkarte ein wichtiges
Thema. Mit der Einfiihrung des har-flex®
HD-Card Edge (HD: High Density] dringt
man ab Herbst 2020 in noch kleinere Berei-
che der Board-Connectivity vor und bringt
Gbit-Ethernet auf die PCB. Den Start bildet
die Serie har-flex® HD-Card Edge im Ras-
termaBl 0,8 mm, die bis zu 25 Gbit/s von
Board zu Board Ubertragt. Die Serie ist als
One-Piece-Connector mit Polzahlen von 20
bis 140 Kontakten ausgelegt, was bedeutet,
dass die Gegenkontakte direkt ins Leiter-
platten-Layout integriert sind und kein zwei-
ter Steckverbinder notwendig wird. Fir die
in der Industrie notwendige Stabilitat gibt es
die Losung mit zusatzlichen Hold-Downs in
SMT und THR. Diese erhohen die mechani-
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Anzeige

sche Robustheit im Allgemeinen und spezi-
ell gegeniiber Querkraften.

QUALITAT UND PRAZISION

IMMER IM BLICK

Im Rahmen der immer starker automatisier-
ten Fertigung sind alle har-flex® Steckver-
binder Pick-&-Place-tauglich und kdnnen im
Reflow-Lotverfahren kontaktiert werden.
Um Anwender auch in der Verarbeitung zu
unterstitzen, legt HARTING bei seinen Kom-
ponenten Wert auf absolute Prazision.

In diesem Zusammenhang gilt es die Kopla-
naritdt zu nennen. Sie beschreibt, wie paral-
lel und gleichméaBig Signalkontakte und
Haltepins bei einem SMD-Steckverbinder
zueinander ausgerichtet sind, was fir die
spatere Qualitat der Lotverbindung ent-
scheidend ist. Weichen Verbindungspins zu
stark voneinander ab, kann die Verbindung
qualitativ schlecht bis fehlerhaft sein. Um
eine gute Lotbarkeit zu gewahrleisten, wird

Pushing Performance
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Dank des gleichen Formfaktors kdnnen
har-flex® Power und Signal Leiterplatten-
Steckverbinder gemeinsam auf einer Leiter-
platte verwendet werden. Dies erlaubt eine
strikte Trennung von Signal und Power.

die Koplanaritat aller Kontakte schon durch-
gehend wahrend der Fertigung uberprift.
Dies sichert die hohe Qualitat und HARTINGs
eigenen Anspruch an zuverlassige Schnitt-
stellen. Neben einer optischen Kontrolle
nach den Standards der IPC-A-610 Klasse 3,
die sich auf duflerlich sichtbare Kriterien wie
Benetzungswinkel und Fillgrad stiitzen,
nutzen HARTING Labore auch Schliffe und
Rontgentechnik, um die Qualitat von Lotver-
bindungen zu prifen. Neben der korrekten
Position der Kontaktpins ist auch deren
Beschichtung fiir eine gute Verbindung rele-
vant. har-flex® Kontakte sind mit einer Zinn-
beschichtung versehen, die im Reflow-Pro-
zess eine zuverlassige Verbindung mit dem
Lotpad eingeht. Die groBe Varianz, neue
Bauhdhen und eine stetige Uberwachung
der hohen Qualitdtsstandards machen
har-flex® von HARTING zur idealen Schnitt-
stelle fur Leiterkarten im Gerat. ]

www.harting.com/DE/de/har-flex

HARTING Ges.m.b.H.
Deutschstrafie 19
1230 Wien

Tel.: +43/1/616 21 21-0
at@HARTING.com
www.HARTING.com



Pushing Performance
Since 1945

HARTING T1 Industrial - fiir Ethernet lber nur ein Adernpaar

Genormte Single Pair Ethernet (SPE) Schnittstelle nach IEC63171-6

Schnittstelle modular verwendbar fiir IP20 - IP67 Gehause
Remote Powering (PoDL) fir Daten und Power Gber ein Adernpaar
1GBit/s tUber 40 Meter - 10MBit/s liber 1.000 Meter

30% Gewichtsersparnis bei einpaarigen Kabeln

www.HARTING.com




ABB BELIEFERT RENAULT

Die Renault Group erweitert ihre E-Motor-Montagelinien und Karosserie-
bauanlagen und nutzt dazu das Produkt- und Softwareportfolio sowie
die Expertise von ABB Robotics.

tgeteilt wurde, beliefert ABB die Renault Group mit modernster
ie, die zur Automatisierung des Produktionsnetzwerks fiir Elektrofahr-
en Schliisselmirkten zum Einsatz kommt. Den GrofSteil der 160 Einhei-

aus i Portfolio an Grofirobotern hat ABB bereits in den vorangegangenen
24 Monaten bereitgestellt. Uber die finanziellen Einzelheiten des Auftrags wurde Still-
schweigen vereinbart.

PRODUKTIONSKAPAZITAT VON ELEKTROFAHRZEUGEN ERHOHT

Die robotergestiitzten Automatisierungslésungen von ABB sollen dazu beitragen, die
Produktionskapazitit der E-Motor-Montagelinien der Renault Group im franzésischen
Cléon und Douai zu erhéhen. Im Werk Douai wird ABB-Technologie innerhalb von
neuen, fortschrittlichen Karosseriebauanlagen eingesetzt, die die nichste Generation von
Elektrofahrzeugen fertigen.

»Wir bei ABB sind stolz darauf, seit mehr als zwei Jahrzehnten mit der Renault Group
zusammenzuarbeiten. Und wir freuen uns, sie weiterhin zu unterstiitzen — insbesondere,
wenn es darum geht, die Elektrifizierung ihrer Produktpalette zu beschleunigen®, betont
Marc Segura, Leiter der Robotics-Division
von ABB. ,Die Renault Group hat sich mit
Erfolgsmodellen wie dem Renault Zoe als
Pionier auf dem Marke fiir Elektrofahrzeuge
etabliert. Wir freuen uns darauf, diese
Erfolgsgeschichte mit unserer Expertise in
der flexiblen Fertigung weiterzuschreiben —
wihrend wir uns alle in Richtung einer nach-
haltigen Mobilitit der Zukunft bewegen.*

»RENAULUTION“ VON RENAULT
Die Auftrige zahlen auf die Transformations-
strategie ,,Renaulution der Renault Group

ein, welche darauf ausgelegt ist, eine nachhal-
Einer der ABB-Roboter im Werk von Renault in tige Profitabilitit sicherzustellen. Gleichzeitig
Cléon, Frankreich festigt ABB damit die Position als einer der
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ABB beliefert die Renault Group mit GroBrobotern und digitalen Lésungen.

grofiten Anbieter von Fertigungstechnologien
fir Elektrofahrzeuge innerhalb der Renault
Group.

SOFTWARE UND KNOW-HOW

Neben einem breiten Portfolio an Industrierobo-
tern kommt auch die Software SafeMove von
ABB zum Einsatz. Sie erméglicht eine sicher-
heitsgerichtete  Uberwachung von Roboter-
bewegungen und damit schlankere Automati-
sierungszellen sowie eine engere Kollaboration.
Hinzu kommt fundiertes Integrations-Know-
how fiir komplexe Prozesse wie Motorwicklung,
Wuchten und Testen — komplettiert von mehr
als 50 weiteren Softwareanwendungen aus dem
Katalog von ABB.

Die Robotics-Division von ABB bietet Techno-
logien fiir die Antriebsstrang- und Batteriemon-
tage, fiir den Karosseriebau sowie fiir die Lackie-
rung und Abdichtung von Elektrofahrzeugen.
Neben der erfolgreichen Robotiksparte bietet

ABB auflerdem Ladelsungen fiir Elektrofahr-
zeuge an und ist ein bevorzugter Partner fiir die
weltweit grofften Elektrofahrzeughersteller und
Betreiber von landesweiten Ladenetzen. (]

INFO-BOX

Uber ABB Robotics

ABB Robotik und Fertigungsautomation

ist einer der weltweit fihrenden Anbieter
von Robotik und Maschinenautomation und
verflugt Gber ein umfassendes und inte-
griertes Angebot an Robotern, autonomen
mobilen Robotern und Technologien flr die
Maschinenautomation. Die Lésungen finden
Einsatz in Unternehmen aller GréBenord-
nungen und Branchen - von der Automo-
bilindustrie Uber die Elektronikindustrie bis
hin zur Logistik. Der Geschaftsbereich be-
schaftigt circa 11.000 Mitarbeitende an tUber
100 Standorten in rund 53 Landern.
www.abb.at/robotics
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DIE PS MUSSEN
AUF DIE STRASSE

Industrieunternehmen sind mit vielen Herausforderungen konfrontiert.
Um diese zu bewaltigen, mlssen die internen Prozesse angeschaut
werden. Fir Martin Berger, Geschaftsfihrer Eplan Osterreich, sind
Standardisierung, Automatisierung und Digitalisierung Teil der Lésung.

FUTURE OF ENGINEERING* LIEGT FUR EPLAN IN DER STANDARDISIERUNG,
OMATISIERUNG, DIGITALISIERUNG UND IN DER SCHULUNG. INWIEFERN

LEITET EPLAN SEINE KUNDEN GENAU BEI DIESEN PUNKTEN?

Kurzem habe ich in einem Kundengesprich eine sehr schéne Aussage dazu gehért:
»Automatisierung will jeder, nur den Aufwand der Standardisierung will keiner machen.
Genau hier setzen wir auch an. Wir erheben gemeinsam mit dem jeweiligen Kunden die
Potenziale fiir die Standardisierung. Dies erfolgt meist in einzelnen kleineren Workshops
mit Personen aus dem gesamten Produktentstechungsprozess im Unternehmen. Daraus
ergeben sich Handlungsfelder. Diese gilt es dann umzusetzen — dieser Aufwand muss
betrieben werden, denn der spitere Vorteil aus
einer ordentlichen Standardisierung wiegt diese

. Die Herausforderungen der letzten Jahre Anstrengungen deutlich auf. Einer der Vorteile
sowie die neuen Themen wie CO,-Footprint, daraus ist, dass man diese optimierten Informa-
Nachhaltigkeit und Fachkrdftemangel for- tionen fiir die Automatisierung der Enginee-
dern die Unternehmen in der Industrie.” ringprozesse verwenden kann, bei denen wir

Martin Berger, Geschiftsfiihrer Eplan Osterreich unsere Kunden in der Produktstrukturierung

und der Erstellung der Regeln fiir den automa-
tisierten Ablauf unterstiitzen. Wir haben hier
sehr erfahrene Consultants, die gemeinsam mit
den Key-Usern des Kunden einen sehr schnellen Output schaffen. Bei der Digitalisie-
rung gibt es verschiedene Richtungen, in die man gehen kann. Auch hier bekommt der
Kunde durch unsere erfahrene Abteilung Professional Services Beratungsunterstiitzung,
um zum Beispiel Schnittstellen zwischen den am Unternehmensworkflow beteiligten
Softwareprodukten zu schaffen oder auch die neuen Technologien wie unsere Eplan-
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Martin Berger, Geschaftsflihrer von Eplan Osterreich, hat das Ziel, die Effektivitat und Effizienz seiner

Kunden zu steigern.

Cloud-Lésungen optimal in den Workflow zu
integrieren. Gut ausgebildete Mitarbeiter
sichern den Unternehmenserfolg — daher bieten
wir an unseren Schulungsstandorten in ganz
Osterreich umfassende Schulungspakete an, die
sich immer am Bedarf des Kunden orientieren,
einzusechen unter www.eplan.at/training. Der
Trend geht hier ganz klar zum Eplan Certified
Engineer, kurz ECE, der verschiedene Stufen
der Ausbildung durchliuft und so in der Lage
ist, die von Eplan eingesetzten Softwarepro-
dukte optimal auf die Anforderungen im Unter-

nehmen anpassen zu kénnen.

EPLAN WILL SICH VERSTARKT BEIM PRO-
ZESSABLAUF SEINER KUNDEN EINSETZEN,

WEIL MAN VIEL VERBESSERUNGSPOTENZIAL
SIEHT. WO LIEGT DIESES POTENZIAL
KONKRET?

Die Herausforderungen der letzten Jahre sowie
die neuen Themen wie CO,-Footprint, Nach-
haltigkeit und Fachkriftemangel fordern die
Unternehmen in der Industrie. Das Bewusstsein,
seine internen Prozesse zu {iberdenken und auch
die Moglichkeiten der digitalen Zusammenar-
beit in Projekten iiber Unternechmensgrenzen
hinaus zu nutzen, ist dadurch deutlich gestiegen.
Jedes Unternehmen hat zahlreiche Potenziale.
Allein die umfassendere Nutzung der eingesetzten
I'T-Systeme bringt schon einen riesigen Vorteil —
quasi ,die PS auf die Strafle zu bringen®. Und
wer bereit ist, iber Abteilungsgrenzen hinauszu-
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Bernd Kremer, COO German Edge Cloud, Petro Heilmann, Vertrieb Cideon Osterreich, Marcus

Schellerer, Geschéaftsfiihrer Rittal Osterreich, Martin Berger, Geschéftsfiihrer Eplan Osterreich, Rita
Rottensteiner, Rittal Osterreich, bei einer gemeinsamen Presseveranstaltung im Rahmen der Smart
Automation 2023 in Linz (v.l.n.r.)

blicken, der hat die Chance, durch Integration
und Standardisierung die Daten durchgiingig in
den Workflow zu bringen.

DATENDURCHGANGIGKEIT IST EIN WESENT-
LICHER PUNKT ZUR EFFIZIENZSTEIGERUNG.
WO BEGINNEN UND ENDEN DIE DATEN AUS
IHREM BLICKWINKEL?

In den letzten Jahren hat sich durch die vielen
neuen Technologien und den Trend zu immer
mehr IT in technischen Projekten ganz klar
gezeigt, dass das Engineering die Drehscheibe
aller Daten entlang der Produktentstehung ist.
Hier versammeln sich Informationen aus vorge-
lagerten Titigkeiten wie Angebot und Auftrag,

sie werden dann um weitere Informationen und

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Daten angereichert und stellen die Basis fiir alle
weiteren Schritte in der Projektabwicklung dar.
Kaufminnische Abteilungen profitieren von
rechtzeitigen Informationen, so kénnen auch
eventuell vorhandene lingere Lieferzeiten teil-
weise kompensiert werden. Programmierabtei-
lungen kénnen bereits auf digitale Informatio-
nen etwa aus dem Elektrotechnik-Engineering
zuriickgreifen, die Fertigung bekommt Daten
aus dem digitalen Zwilling zur Ansteuerung von
Fertigungsmaschinen fiir Draht- und Blech-
bearbeitung. Wird die Anlage dann in Betrieb
genommen oder werden Verinderungen zu
einem spiteren Zeitpunkt bei Betrieb, Wartung
und Stérung durchgefiihre, so flielen diese
Information via unseren Eplan eView wieder
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zuriick in den digitalen Zwilling und dienen

dort im Optimalfall fir neue Angebote und
Projekte als Grundlage, angereichert mit den
aktuellsten Informationen. Somit ist dies eher
ein Roundtrip der Daten, und es gibt nicht
wirklich einen Anfang und ein Ende.

DAS ZUSAMMENSPIEL DER UNTERNEHMEN
DER FRIEDHELM LOH GROUP HAT SICH WEI-
TER VERSTARKT. WELCHEN NUTZEN ZIEHEN
DIE KUNDEN AUS DIESER PARTNERSCHAFT?
Die jahrelange Zusammenarbeit zwischen Eplan
und Rittal zeigt, dass man Kunden erfolgreich
entlang der Achse Engineering/Fertigung entwi-
ckeln kann. Der digitale Zwilling oder auch
Anlagenzwilling ist hier einer der wesentlichen

Bestandteile. Aber auch andere Abteilungen in
einem Unternehmen nutzen bereits die Mog-
lichkeit, Daten in Form von digitalen Zwillin-
gen organisiert zu nutzen. Das Engineering im
Maschinenbau oder auch die Strukturierung in
der Produktion sind solche Felder. Und genau
hier setzen wir an. Wenn Unternehmen schon
diese Themen in verschiedenen Bereichen in
Angriff genommen haben, dann profitieren sie
von mehr Transparenz in den Projekten, bekom-
men mehr Feedback iiber die Durchlaufzeiten
sowie iiber mégliche auftretende Probleme in
den cinzelnen Phasen eines Projekts und kén-
nen diese Praxiserfahrungen dann sofort in
neuen Projekten nutzen. Kosten- und Zeitauf-
wand in der Abwicklung werden deutlich redu-
ziert, die Qualitit steigt enorm an. Ein wesent-
licher Vorteil sollte noch herausgestrichen wer-
den: Durch das optimale Zusammenspiel inner-
halb eines Unternehmens werden Fachkrifte
von Routinearbeiten befreit und kénnen sich so
den projektspezifischen Herausforderungen
widmen.

Als Friedhelm Loh Group haben wir das schon
sehr frith erkannt und gemeinsam mit den bei-
den anderen Schwesterfirmen Cideon und Ger-
man Edge Cloud eine umfassende Strategie
dahingehend entwickelt, wie man die unter-
schiedlichen digitalen Zwillinge und Projekt-
informationen miteinander verkniipft.

EPLAN HAT SOWOHL IN DEUTSCHLAND ALS
AUCH IN OSTERREICH EINE TECHNOLOGIE-
PARTNERSCHAFT MIT WEIDMULLER
GEFORMT. WIE SIEHT DIESE AUS, UND
WELCHEN MEHRWERT BRINGT SIE?

Wir als eines der fithrenden Unternehmen in
der Elektro- und Automatisierungstechnik
haben zum Ziel, die Effektivitit und Effizienz
unserer Kunden zu steigern. Ein wesentlicher
Baustein dafiir ist auch das Eplan Partner Net-
work, in dem Technologiepartner unseren
Eplan-Kunden Lésungen anbieten, um dieses
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Auch bei der Maschinenverkabelung dient der digitale Zwilling des Schaltschranks als Basis, um den
Startpunkt fur Kabelverbindungen schnell festzulegen.

Ziel zu erreichen. Weidmiiller ist ein weiterer
wichtiger Partner im Eplan Partner Network
und bietet verschiedene Lésungsansitze. Im
Eplan Data Portal werden Weidmiiller-Daten
auf Basis des Eplan-Data-Standards fiir die
Eplan-Kunden zur Verfiigung gestellt. Dariiber
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hinaus kann der Weidmiiller-Konfigurator
Klemmeninformationen aus Eplan iiberneh-
men, mit weiteren Details anreichern und dann
wieder an die Eplan-Plattform zuriickgeben.
Somit befinden sich alle fiir die Fertigung und
Wartung wichtigen Informationen an einer

In den letzten Jahren hat sich durch die vielen neuen Tech-
nologien und den Trend zu immer mehr IT in technischen
Projekten ganz klar gezeigt, dass das Engineering die Dreh-
scheibe aller Daten entlang der Produktentstehung ist.”

Martin Berger, Geschaftsfiithrer Eplan Osterreich



zentralen Stelle im Eplan-Projeket. Ein weiterer
Ansatzpunke ist die Ausgabe der Geritebeschrif-
tung fir die verwendeten Klemmen an einen
Weidmiiller-Drucker.

WIE KANN MAN DEN CO,-ABDRUCK BZW.
DEN ENERGIEVERBRAUCH EINER MASCHINE
ODER ANLAGE SCHON IM ENGINEERING
BEEINFLUSSEN?

Da kommen wieder die eingangs erwihnten
Themen der Standardisierung und Automatisie-
rung sowie die Digitalisierung zum Zug. Wer
sich Gedanken iiber seine Aufgaben und Titig-
keiten macht, diese optimiert und neue Tools

wie die Lésungen der Eplan-Cloud nutzt, erspart
sich viel Abstimmungsbedarf wihrend der Pro-
jektdurchlaufzeit sowie spitere Nachbesserungen.
Durch Eplan eView und einen QR-Code in
jedem Rittal-Schaltschrank kann mithilfe von
ePocket immer auf die digitalen Informationen
der Maschine bzw. Anlage zugegriffen werden.
Daher stehen aktuelle Daten zu jedem Zeit-
punkt und an jedem Ort zur Verfiigung. Ande-
rungen konnen leicht eingetragen und in das
Originalprojekt iibermittelt werden. Dadurch
wird zum Beispiel unnétiger Reiseaufwand ver-
mieden. Um eine optimale Dimensionierung von
Klimagerdten im Schaltschrank zu erreichen,
bietet Eplan die Méglichkeit, Verlustleistungen
der verbauten Gerite zu eruieren und einer
Berechnung zuzufiihren. Durch bessere Daten
kann der Konstrukteur die passende Klimatisie-
rung definieren und gegebenenfalls deutich
Energie im Betrieb von Maschinen und Anla-
gen einsparen. ]

INFO-BOX

Uber EPLAN

Eplan bietet Software und Service rund

um das Engineering in den Bereichen Elek-
trotechnik, Automatisierung und Mecha-
tronik. Das Unternehmen entwickelt eine
der weltweit fUhrenden Softwarelésungen
far den Maschinen-, Anlagen- und Schalt-
schrankbau. Standardisierte und individuelle
ERP- und PLM/PDM-Schnittstellen sichern
durchgangige Daten entlang der gesamten
Wertschopfungskette. Weltweit werden
Uber 61.000 Kunden unterstatzt.

Eplan wurde 1984 gegrindet und ist Teil der
Friedhelm Loh Group. Das Familienunter-
nehmen ist mit Gber zwoIf Produktionsstat-
ten und Uber 95 internationalen Tochterge-
sellschaften weltweit prasent. Die inhaber-
geflhrte Friedhelm Loh Group beschéaftigt
Uber 12.000 Mitarbeiter und erzielte im Jahr
2022 einen Umsatz von drei Milliarden Euro.
www.eplan.at

2023 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: Eplan



MIT EDGE-COMPUTING DIE VORTEILE
VON DOCKER® EINFACHER NUTZEN

Ein OPC-Router kann als klassische Middleware eine zentrale Drebscheibe
der Kommunikation darstellen. Die Installation eines separaten Servers inklusive

Wartung ist allerdings aufwendig. Deswegen setzt inray auf den Edge-Computer
von WAGO, auf dem der OPC-Router als Docker®Container lauffibig ist.

nray entwickelt als Softwareher-
- steller bereits seit ber 25 Jahren
Losungen fir die industrielle

Kommunikation und ist auf die Datenkom-
munikation zwischen Softwaresystemen
und Komponenten spezialisiert. Zu den
zentralen Produkten der Firma zahlt der
OPC-Router, der als Kommunikationsplatt-
form fur Industrie-4.0-Projekte dient. Da er
mit Standardschnittstellen arbeitet, ermog-
licht er den Datenaustausch iber alle Ebe-
nen hinweg. Der OPC-Router verbindet Sys-
teme sowohl vertikal als auch horizontal,
von Sensor und Steuerung bis hin zu ERP
und Cloud, von Drucker und Waage bis hin
zu MES oder SCADA. So schafft er die
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Da der Edge-Computer die Containervirtualisierung
per Docker® unterstiitzt, kann der OPC-Router
zusatzlich zum eigentlichen Steuerungsprogramm
als Docker®-Container installiert werden.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Grundlage fur den Ubergreifenden Daten-
austausch und damit fir Optimierungen der
Produktionsprozesse.

Der OPC-Router lasst sich einfach per Drag-
and-Drop konfigurieren - die Verbindungen
zwischen einzelnen Systemen und Geraten
werden einfach grafisch auf einer Konfigu-
rationsoberflache hergestellt. Trigger, die
entweder zeit- oder eventgesteuert sein
konnen, losen dann die Dateniibertragung
aus. Die Anwendungen sind vielfaltig: So
lassen sich Daten aus einem ERP fir eine
Maschine in der Produktion bereitstellen
und mit Anbindung von Druckern Lésungen
zum Etikettieren realisieren. , Auch Anbin-
dungen an unterschiedliche Messenger wie
Microsoft Teams, Telegram oder auch
WhatsApp haben wir umgesetzt, bei denen
dann Produktionsprozesse selbststandig
Nachrichten an den jeweiligen Messenger
erzahlt Mike Elsen,

gesendet haben”,

Geschaftsfiihrer bei inray.

LOSUNG OHNE SEPARATEN SERVER

In der Vergangenheit wurde in den meisten
Fallen fir die Installation des OPC-Routers
ein dedizierter Server vorgesehen. Neben
den Kosten fir die Hardware sind insbeson-
dere Installation, Wartung, Updates und die
Gewahrleistung der Sicherheit mit groiem
Aufwand verbunden. ,,Deswegen haben wir
hier schon seit einiger Zeit nach einer
Erganzung gesucht”, sagt Elsen. Diese hat



der Softwarehersteller jetzt mit dem WAGO
Edge-Computer gefunden. Im Vergleich zu

dedizierten Servern liegen die Vorteile von
Hard- und Software auf der Hand: In den im
Produktionsumfeld in der Regel vorhande-
nen Schaltschréanken sparen die Hutschie-
nenmontage und die DC-24V-Spannungs-
versorgung nicht nur Zeit und Geld, sondern
auch die Notwendigkeit eines separaten
Netzteils.

Der Edge-Computer arbeitet mit einem
Standard-Debian-Linux und stellt mit einem
GHz
ausreichend Rechenleistung zur Verfiigung.
Zur Kommunikation stehen eine USB-
Schnittstelle und ein Gigabit-ETHERNET-
Port zur Verfligung. Die Kommunikation
sowohl auf den Factory-Floor als auch in
Richtung der Cloud ist mit allen ublichen
Protokollen moglich. Mit 4 GB oder wahlwei-
se 8 GB RAM und einem 64-GB-Flash-Spei-

Quadcore-Atom-Prozessor mit 1,91

Der OPC-Router von
inray Industriesoft-
ware GmbH ermdg-
licht als klassische
Middleware die
Kommunikation in
Industrie-4.0-An-
wendungen iiber alle
Ebenen hinweg.

cher lassen sich auch aufwendigere Projekte
realisieren. Wenn sehr grof8e Datenmengen
verarbeitet werden sollen, beispielsweise
bei umfangreichen Datenbankanwendun-
gen, kann der Edge-Computer mittels SSD
erweitert werden. Im Gehduse ist dazu ein
Montageplatz fir eine 2,5-Zoll-SSD vor-
gesehen. Da der Edge-Computer trotz des
erweiterten Temperaturbereichs von -20°C
bis +60 °C ohne Lifter auskommt, ist er
sehr kompakt und lasst sich so einfach in
einem Schaltschrank auf einer Tragschiene
montieren.

OPC-ROUTER ALS DOCKER®-CONTAINER

Besonders wichtig fir inray: Der Edge-
Computer unterstiitzt die sogenannte Con-
tainervirtualisierung per Docker®. Damit
lassen sich unterschiedliche Anwendungen
parallel installieren, ohne dass sich diese
gegenseitig beeinflussen konnen. Die von
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den einzelnen Containern verwendeten Res-

sourcen sind dabei strikt voneinander
getrennt. Dieses Verfahren zeichnet sich
nicht nur durch eine hohe Sicherheit der
einzelnen Anwendungen aus,
erleichtert die Bereitstellung von Anwen-
dungen auf dem Edge-Computer. Statt eines
aufwendigen Installationsprozesses lassen
sich diese einfach als Dateien transportie-
ren und installieren. , Dieses Prinzip macht
sich auch inray fir seinen OPC-Router
zunutze”, erklart Jirgen Pfeifer, loT-und-
Cloud-Partnermanager bei WAGO: ,Statt
diesen auf einem eigenen dedizierten Ser-
ver im Netzwerk installieren zu missen,
wird er einfach als Docker®-Container auf
dem Edge-Computer deployed und ist sofort
lauffahig.”

sondern

KONFIGURATION DES OPC-ROUTERS
LASST SICH SEHR EINFACH VERWALTEN
Die Docker®-Container mit dem OPC-Rou-
ter kdnnen einfach tber Cloud-Plattformen
wie Docker®-Hub bereitgestellt werden. Und
auch die Konfiguration eines OPC-Routers

WAGOo

. AUTOMATION-GUIDE 2023

lasst sich sehr einfach verwalten, wie Elsen
erklart: ., Die komplette Konfiguration kann
sowohl in einer manuellen als auch einer
automatischen Einrichtung mit wenigen
Klicks vorgenommen werden. Mit der Uber-
arbeiteten Konfigurationsoberflache konnen
sogar unterschiedliche Docker® zentral ver-
waltet werden. Muss dann beispielsweise
ein Edge-Computer getauscht werden, adt
der Anwender einfach den Docker®-
Container auf das neue Edge-Device, lber-
nimmt die zuvor exportierte Konfiguration,
und die Anwendung ist umgehend wieder
lauffdhig.” Diese Losung spart nicht nur den
bisher notwendigen separaten Server ein,
sondern ist auch sehr flexibel, sicher und
einfach zu warten. , Auch redundante Instal-
lationen von OPC-Routern auf zwei getrenn-
ten Edge-Computern innerhalb einer Anla-
ge sind denkbar, wenn das MES dies unter-
stlitzt”, nennt Elsen eine weitere Moglich-
keit, um die Sicherheit auch gegen Ausfalle
zu erhohen.

STEUERUNG UND OPC-ROUTER AUF
EINEM EDGE-DEVICE

Die Containervirtualisierung per Docker®
eroffnet fir den Anwender die Maglichkeit,
die Steuerung einer Maschine oder Anlage
zusammen mit dem OPC-Router auf einem
einzigen Edge-Computer laufen zu lassen.
Eine gegenseitige Beeinflussung ist durch
die Docker®-Technologie dabei ausge-
schlossen. Auf diese Weise konnen Steue-
rungsfunktionen und Industrie-4.0-Funktio-
nalitdten in einem leistungsfahigen Gerat
vereint werden. [

WAGO Kontakttechnik Ges.m.b.H.
Europaring F15 602, Campus 21
2345 Brunn am Gebirge

Tel.: +43 1 615 07 80
wago-at@wago.com
www.wago.com/at
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VON PIONIEREN

FUR PIONIERE

Wolfgang Weidinger, Geschéftsfihrer Weidmiiller Osterreich, sieht sein
Unternehmen als Entwicklungs- und Sparringspartner. Daraus folgte die
Umwandlung vom Produkt- zum Lésungsanbieter. Jetzt geht es darum,
die Kunden auf ihrem Weg in die Zukunft zu begleiten.

ZAHLREICHE NEUE PRODUKTE UND LOSUNGEN IM PORTFOLIO.
BESONDERS IM FOKUS?

im Rahmen der Smart Automation Austria drei grofle Themenbereiche

n Fo nseres Messeauftritts gestellt: The easy Way to Industrial Iot & Automa-
tion, die zukunftsorientierte SNAP-IN-Anschlusstechnologie sowie den Schaltschrank-
bau der Zukunft. Fiir diese Bereiche haben wir bereits konkrete Konzepte verwirklicht
und entwickeln diese stetig weiter. Mit anschaulichen Applikationen und praktischen

Anwendungsbeispielen werden wir diese Produkte und Lésungen laufend prisentieren.

WAS MACHT DIESE PRODUKTE SO BESONDERS?
Weidmiiller bietet ein Gesamtportfolio, egal ob es um Automatisierung im Schalt-
schrankbau, Digitalisierung und Automatisierung im Maschinen- oder Anlagenbau oder
revolutionire Klemmentechnologien geht. Wir kénnen unsere Kunden in vielen Berei-
chen unterstiitzen. Wenn wir beispielsweise unsere SNAP-IN-Technologie hervorheben:
Mit automatisierten Fertigungsprozessen konnen Fehler vermieden, Abliufe weiter
optimiert und Kosten effektiv reduziert werden. Auch die robotergestiitzte Verdrahtung
wird in Zukunft ein

elementar wichtiger

LWir verstehen uns fiir unsere Kunden als Entwick- Aspeke im  Schalt-
lungs- und Sparringspartner. Wir sind sowohl Pro- schrankbau werden.
duktanbieter als auch Lésungsanbieter. Dies schliel3t Dank der innovati-
sich fir uns nicht aus, sondern ergénzt sich.” ven SNAP-IN-

) Wolfgang Weidinger, Geschiftsfithrer Weidmiiller Osterreich Anschlusstechnolo-
gie von Weidmiiller
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Schnell, einfach, sicher, ready to robot: SNAP IN ist bereit fUr automatisierte Fertigungsprozesse.

sind viele Reihenklemmen, Leiterplattensteck-
verbinder und schwere Steckverbinder schon
heute fiir die automatisierte Verdrahtung opti-
miert. Bereit fiir die Zukunft, ready to robot.

WORAUF LEGEN IHRE KUNDEN AKTUELL

DAS GROSSTE AUGENMERK?

Vor allem im Bereich der Automatisierung sind
unsere Kunden auf der Suche nach ,offenen
Losungen®. Sie wollen sich nicht an einen Her-
steller oder ein System binden. Sie wollen hohe
Flexibilitit in den Prozessen, die Méglichkeit zu
vorausschauenden Entscheidungen und damit
zu Zeit- und Kosteneinsparungen — und nicht
zuletzt eine gesteigerte Qualitit der Prozesse.

Eine Losung dafiir ist unser offenes Betriebssys-
tem mit dem Namen ,,u-OS“. Kurz zusammen-
gefasst verbindet u-OS IIoT und Automatisie-
rung, Partner mit Anwendern, die Cloud mit
Daten, Okosysteme miteinander und erdffnet
den ecinfachen Weg zum Industrial IoT. Also
genau das, was die Industrie aktuell fordert.

SEIT EIN PAAR JAHREN SCHON IST
WEIDMULLER LOSUNGSANBIETER. HAT

SICH DIESE ENTSCHEIDUNG, MEHR ALS NUR
PRODUKTE ZU VERKAUFEN, BEWAHRT?
Absolut. Wir verstehen uns fiir unsere Kunden
als Entwicklungs- und Sparringspartner. Wir
sind sowohl Produktanbieter als auch Lésungs-
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ResMa unterstUtzt alle Aufgaben flr ein effizientes und aktives Energiemanagementsystem und
reduziert damit den notwendigen Personalaufwand erheblich.

anbieter. Dies schliefSt sich fiir uns nicht aus,
sondern erginzt sich. Von Pionieren fiir Pionie-
re — da gehéren auch Losungen aus den unter-
schiedlichsten Unternehmensbereichen dazu,
die unser Gesamtportfolio abrunden.

WIE GEHT WEIDMULLER MIT DEN THEMEN
FACHKRAFTEMANGEL, LIEFERENGPASSE
UND ENERGIE ALS UNTERNEHMEN UM?

Die letzten Jahre waren geprigt von Herausfor-
derungen. Fachkriftemangel ist und bleibt ein

. AUTOMATION-GUIDE 2023

wichtiges Thema. Die Lieferengpisse haben wir
grofiteils hinter uns. Wir haben unsere eigenen
Lieferketten durchleuchtet und diese verbessert.
Dies macht uns kiinftig resilienter. Trotz all
dieser Herausforderungen ist es umso wichtiger,
dass wir mit unseren Kunden positiv in die
Zukunft blicken und diese mit offenen und
schnellen Lésungen unterstiitzen. Daher ist
ganz klar, dass fiir uns DAS Thema dieses Jahres
»The easy Way to Industrial IoT & Automa-
tion“ ist. Damit auch Unternehmen des Mittel-
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stands die Potenziale ausschépfen kénnen, die

sich mit dem Einzug von IT-Technologien in
das OT-Umfeld ergeben haben, muss ihnen der
Weg ins IoT so einfach wie méglich gemacht
werden. Um das zu realisieren, bedarf es Losun-
gen fiir die effektive Erfassung, Vorverarbeitung,
Kommunikation und Analyse von Daten. Hier-
fiir bietet Weidmiiller das passende Soft- und
Hardware-Produktportfolio. Das Steuerungs-
system u-control, die Service-Plattform easy-
Connect sowie das offene, webbasierte Betriebs-

system u-OS erméglichen Unternechmen einen
leichten Weg ins IIoT — auch in Brownfield-
Umgebungen. Im Schaltschrankbau wollen wir
mit Automatisierungslésungen unterstiitzen,
dass sich die Fachkrifte auf Kerntitigkeiten
konzentrieren koénnen. Das Bestiicken oder
Beschriften eine Klemmleiste ist fiir uns keine
Kerntitigkeit einer Fachkraft.

ENERGIE UND NACHHALTIGKEIT STEHT BEI
DEN UNTERNEHMEN EBENFALLS IM FOKUS.
WEIDMULLER HAT MIT RESMA EINE ENER-
GIEMANAGEMENTLOSUNG IM PORTFOLIO.
WAS KANN DIESE SOFTWARE?

Neben Energiedaten kénnen wir mit dieser
Software auch Daten zum Gas-, Wasser-, Wir-
me- und Druckluftverbrauch sammeln. Da geht
es zum einen um die Anzeige der Daten, aber
natiirlich auch um das Reporting. Man méchte
ja nicht nur die Daten sammeln und visualisie-
ren, sondern daraus MafSnahmen ableiten. Der
Kunde will schliefllich wissen, wo er steht und
wie er sich verbessern kann. Mit ResMa identi-
fizieren wir zum Beispiel Potenziale bei der
Energiccinsparung oder dem CO,-Ausstof3.
Man kann die Energiefliisse sogar auf einzelne
Produkte runterbrechen oder Vergleiche zwi-
schen unterschiedlichen Arbeitsschichten reali-

sieren.

WEIDMULLER UND EPLAN HABEN AUCH IN
OSTERREICH EINE TECHNOLOGIEPARTNER-
SCHAFT GEGRUNDET. WELCHE VORTEILE
BIETET DIE PARTNERSCHAFT FUR DEN
KUNDEN?

Die Verbesserung der Produktionseffizienz und
Qualitit im Schaltschrankbau ist ein gemeinsa-
mes Anliegen von Weidmiiller und Eplan. Um
dieses Ziel zu erreichen, arbeiten wir gemeinsam
an einer Integration unserer Schnittstellen und
Datenmodelle. Die Automatisierung im Schalt-
schrankbau ist in einem wichtigen Grundpfeiler
verankert: der Planung und Konstruktion.
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Das Betriebssystem u-OS wurde entwickelt, um Maschinen und Anlagen fur die Anforderungen des
Industrial 10T und der Automatisierung von morgen zu betreiben und zu monitoren.

Dabei ist das Thema Datenqualitit und Daten-
durchgingigkeit eine Grundvoraussetzung.
Wenn das Fundament bereits im Bereich der
Planung passt, konnen schneller Lésungen im
Bereich des automatisierten Schaltschrankbaus
implementiert werden. Beispiele dafiir sind
halbautomatisierte Kabelkonfektionierungen
(z.B. Wire Processing Center) oder auch vollau-
tomatische Bestiickungen und Beschriftungen
von Klemmleisten mit dem Weidmiiller Rail-
Assembler oder RailLaser. Durch die Technolo-
giepartnerschaft soll es fir unsere Kunden
schneller vorangehen.

WAS ERWARTEN SIE FUR DAS HEURIGE
JAHR?

Wir touren im Juli mit unserem Mobilen Truck
durch Osterreich. Dabei werden wir unseren
Kunden unsere Innovationen vor Ort prisentie-
ren kdnnen. Speziell im Bereich der Steuerungs-
technik mit dem neuen Betriebssystem u-OS
erwarten wir uns spannende Kundenprojekte.
Die Portfolio-Erweiterung im Bereich der

. AUTOMATION-GUIDE 2023

SNAP-IN-Klemmen wird uns zusitzliche Mog-
lichkeiten bei Kunden bieten. Auch alle The-
men rund um Erneuerbare Energien werden
weiterhin stark wachsen (Photovoltaik, aber
auch Wasserstoff punktuell). Ich bin iiberzeugt,
dass 2023 ein arbeitsreiches und erfolgreiches
Jahr fiir Weidmiiller werden wird. [

INFO-BOX

Uber Weidmiiller

Die Unternehmensgruppe Weidmuller ver-
fugt Uber Produktionsstatten, Vertriebsge-
sellschaften und Vertretungen in mehr als
80 Landern. Gemeinsam mit seinen Kunden
gestaltet das Familienunternehmen den
digitalen Wandel - mit Produkten, L6sungen
und Dienstleistungen fur die Smart Industri-
al Connectivity sowie das Industrial Internet
of Things. Im Geschaftsjahr 2022 erzielte
Weidmidiller einen Umsatz von mehr als einer
Milliarde Euro mit rund 6.000 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeitern.

www.weidmueller.at



WICHTIGER MEILENSTEIN

Der vollstandige Erwerb der Firmenanteile an DS Automotion durch
SSI Schéafer wurde nach Genehmigung durch die 6sterreichische
Bundeswettbewerbsbehdrde abgeschlossen.

de Jinner wurde bekanntgegeben, dass die
ifer Gruppe, ein internationaler
bieter von modularen Lager- und
temen mit rund 10.000 Mitarbei-
tenden, und die DS Automotion GmbH, ein
Anbieter von mobiler Robotik (Automated
Guided Vehicle, AGV, und Autonomous Mobile
Robots, AMR) mit Hauptsitz in Linz, einen
Vertrag zur vollstindigen Anteilsiibernahme an
der DS Automotion GmbH durch SSI Schifer
unterzeichnet haben. Der vollstindige Anteils-
erwerb konnte erfolgreich abgeschlossen werden
und trat am 1. Mirz 2023, nach Abschluss der
Priifung durch die sterreichische Bundeswett-
bewerbsbehorde, in Kraft.
Damit hat SSI Schifer die seit dem Jahr 2018
bestehende Minderheitsbeteiligung ausgebaut,
um der wachsenden Bedeutung der autonomen
und mobilen Robotik und des AGV-Geschiifts
in der Intralogistik Rechnung zu tragen. Uber
den Kaufpreis der Anteile wurde Stillschweigen
vereinbart. Das Management um die Geschifts-
fithrer Manfred Hummenberger und Wolfgang
Hillinger bleibt an Bord. Unverdndert wird
DS Automotion auch kiinftig eigenstindig mit
seiner Marke auftreten. ,Die Partnerschaft mit
DS Automotion ist ein wichtiger Meilenstein
im Ausbau der Technologiefithrerschaft der
Gruppe und stirkt unsere Wettbewerbsfihigkeit
und Innovationskraft in den Bereichen Robotik
und Automatisierung, die fir die Intralogistik
zukunftsweisend sind®, so Steffen Bersch, CEO
der SSI-Schifer-Gruppe.

Manfred Hummenberger (li.), DS Automotion,
und Steffen Bersch (re.), SSI-Schafer-Gruppe

Im Zuge der generellen Neuausrichtung des
Robotik-Geschifts ist eine der wichtigsten
gemeinsamen Initiativen die Weiterentwicklung
autonomer mobiler Roboter (AMR). Dieses
Produktsegment, das durch einfache Inbetrieb-
nahmen und flexible Einsatzmoglichkeiten
besticht, gewinnt zunehmend an Bedeutung
und bietet hohe Wachstumschancen. DS Auto-
motion hat in diesem Produktsegment Stan-
dards wie planbare Autonomie und kooperative
Navigation entwickelt, die helfen, die Vorteile
der Flexibilitit mit der Verlisslichkeit und Ver-
fugbarkeit industrieller Anlagen zu verbinden.
Basis fiir diese Transformation ist die hohe
Inhouse-Technologiekompetenz von DS Auto-
motion, die auf 40 Jahren Navigations- und
Steuerungs-Know-how aufbaut. (]
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FOCUSED ON SOLUTIONS

Seit mehr als 50 Jabren ein verlisslicher Partner — das kennzeichnet das Wiener

Elektrotechnik-Unternebmen compact electric. Individuelle Losungen fiir seine

Kunden in ganz Osterreich steben dabei an erster Stelle.

er Slogan .Focused on Solutions”
- des 1965 gegriindeten Unterneh-
mens ist am Standort im 23. Wie-

ner Gemeindebezirk gelebte Praxis. ,Jedes
Unternehmen ist speziell und hat daher
seine eigenen Anforderungen an die Elektrik
beziehungsweise Elektronik. Individuell her-
gestellte Produkte sind daher Standard-
losungen unbedingt vorzuziehen. Nur so
gehen Sie sicher, dass lhre Firma perfekt
von diesen profitiert”, sagt die Geschafts-
fihrerin Mag. Ulrike Haslauer.
Die Geschaftsfelder des innovativen
Familienunternehmens, das auch Teil des
Netzwerks , Leitbetriebe Austria” ist, fokus-
sieren sich auf die Bereiche Technology und

Einzigartigkeit ist unsere Spezialitat!“, betont
Geschéftsfiihrerin Ulrike Haslauer.
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Safety. Technology umfasst den Anlagenbau
mit individuellen Industrieschaltschranken
sowie die Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten von compact electric. Unter den
Bereich Safety fallen Kennzeichnungslosun-
gen und Produkte, die fiir mehr Arbeits-
sicherheit sorgen.

~EINZIGARTIGKEIT IST

UNSERE SPEZIALITAT!"

Gefertigt wird direkt am Firmensitz. ,.Einzig-
artigkeit ist unsere Spezialitat!”, betont
Ulrike Haslauer, eine der wenigen Frauen in
Fihrungspositionen im technischen Bereich
und im heimischen Schaltschrankbau Gber-
haupt so einzigartig wie die Losungen ihres
Unternehmens.

Hergestellt werden etwa Schaltschranke fiir
die Heizungs-, Liftungs- und Klimatechnik
sowie die Industrieanlagensteuerung,
selbstverstandlich nach Maf3. Dazu gehort
auch umfassender Service inklusive Bera-
tung, Planung, Herstellung und Inbetrieb-
nahme vor Ort.

In der Entwicklungselektronik ist das Team
von compact electric der richtige Ansprech-
partner fir technische Sonderanfertigungen
nach Maf auf hochstem Niveau, unter ande-
rem fir Energieversorgungsunternehmen,
Kleinkraftwerke und Industrieanlagen.
Nach den Vorgaben der Kunden werden
auflerdem elektronische Gerate, Baugrup-
pen und Printplatten entwickelt und produ-
ziert — vom Prototyp bis zur Grof3serie. Auf
Wunsch wird auch die Lohnfertigung, inklu-



Mag. Ulrike Haslauer, Geschaftsfiihrerin des Wiener Unternehmens compact electric

sive Bestiicken, Loten, Verdrahten und Tes-
ten in THT- und SMD-Technik, Ubernom-
men. Die Bereiche Kennzeichnung und
Arbeitssicherheit runden das umfangreiche

Angebot des Wiener Unternehmens ab.

FLEXIBILITAT UND INNOVATION

HAND IN HAND

Bei compact electric gehen Flexibilitat und
Innovation Hand in Hand, um technische
Losungen optimal und kostenginstig zu
realisieren. ,Geht nicht”, diese Worte gibt es
fur die Mitarbeiter:innen des Unternehmens

-t COMpact
electric

nicht.
bezieht sich Ubrigens auch auf sie. Wir
legen groflen Wert auf Weiterbildungen und
Schulungen. Ein konstant hoher Wissens-
stand unserer Mitarbeiter ist wesentlicher
Qualitatsunternehmens”,
erklart Ulrike Haslauer.

im Familienbetrieb

Das .Familie”

Teil unseres

Wurde |hr Interesse an dem individuell auf
lhre Wiinsche abgestimmten Service von
compact electric geweckt? Mochten Sie sich
ausfihrlich beraten lassen und uber Ihr
Vorhaben sprechen? Das Team von compact
electric freut sich auf Ihre Anfrage! ]

compact electric GmbH
Grof3marktstrafle 22

1230 Wien

Tel.: +43 181512 71-0
officeldcompactelectric.at
www.compactelectric.at
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DEPROPRIETARISIERUNG

Wago und Bosch Rexroth bindeln ihre Starken als System- und
Technologiepartner auf Basis des offenen Betriebssystems ctrlX OS.

on seit dem Herbst 2021 ist Wago Teil des ctrlX-Partnernetzwerks von Bosch Rex-

ic im Mirz mitgeteilt wurde, bauen die beiden Unternehmen ihre Zusammen-

iter aus und biindeln ihre Stirken. Als erster System- und Technologiepartner

ago auf seinen kiinftigen Steuerungen der mittleren und hohen Leistungsklassen

das echtzeitfihige, Linux-basierte Betriebssystem ctrlX OS von Bosch Rexroth einsetzen.

Dariiber hinaus wollen Wago und Bosch Rexroth das offene Betriebssystem gemeinsam
weiterentwickeln und im Marke als Standard vorantreiben.

FREIRAUM FUR ANWENDER IN DER AUTOMATISIERUNG VERGROSSERT
Die Kombination der Wago-Hardwareplattform mit dem offenen, herstellerunabhingi-
gen Betriebs- und Anwendungssystem ctrlX OS von Bosch Rexroth soll den Nutzern
zukiinftig mehr Funktionen und Méglichkeiten in der Automatisierung bieten. So wird
der Freiraum fiir Anwender in der Automatisierung vergroflert und durch den offenen
Ansartz sowohl die Interoperabilitit als auch die Usability im Engineering gestirke. Johan-
nes Pfeffer, Vice President der Business Unit Automation bei Wago, nannte das im
Rahmen eines Pressegesprichs die ,,Deproprietarisierung der Automatisierung”.

»Der Kern der Produkestrategie von

,Der Kern der Produktstrategie von Wago ist die Implementierung von

Wago ist die Implementierung von ctriX
OS auf unseren eigensténdig entwickel-
ten Wago-Steuerungsplattformen.

ctrlX OS auf unseren eigenstindig
entwickelten  Wago-Steuerungs-
plattformen. Hier bringen wir die

neue Technologie in unsere Pro-
Johannes Pfeffer, Vice President Business Unit duktkompetenz ein und kénnen
Automation Wago

gleichzeitig mit unseren Branchen-
erfahrungen marktspezifische
Losungen entwickeln®,  sagte
Johannes Pfeffer. Es werde jedoch auch weiterhin selbstverstindlich Produkte mit der
eigenen Firmware von Wago geben, so Pfeffer weiter.

Das gemeinsame Ziel der beiden Unternehmen ist das Schaffen einer weltweit fithrenden
Automatisierungsplactform fiir die softwaregetriebene Industrie der Zukunft. ,, Das klingt
ambitioniert. Wenn man jedoch betrachtet, wie einerseits fragmentiert und andererseits
proprietir die Branche immer noch strukturiert ist, ist das ein realistisches Unterfangen
im Interesse der Kundschaft. Konkret bedeutet das, die Plattform méglichst breit veran-
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kern zu wollen. Sowohl Bosch Rexroth als auch
Wago halten es fiir essenziell, noch weitere Sys-
tem- und Technologiepartner fiir ctrlX OS ins
Boot zu holen. Denn offene Systeme leben
davon, dass viele Spezialisierte sich beteiligen
und gemeinsam am grofen Ganzen arbeiten®,
erklirte Steffen Winkler, CSO der Business
Unit Automation bei Bosch Rexroth.

Mit weiteren interessierten, potenziellen Part-
nern sei man seit letztem Herbst in Gesprichen,
der Fokus liege aber vorerst auf der Zusammen-
arbeit mit Wago, so Winkler auf Riickfrage von
NEW BUSINESS. Erste Produkte aus dieser
Zusammenarbeit soll es bis Ende dieses Jahres
geben. [

Johannes Pfeffer (l.), Vice President der Business
Unit Automation bei Wago, mit Steffen Winkler
(r.), CSO der Business Unit Automation bei
Bosch Rexroth (Bild oben)

Die Architektur von ctrlX OS (Bild links)

INFO-BOX

Gemeinsame Ziele von

Wago und Bosch Rexroth:

® Integration des Betriebssystems ctrIX OS
in zukUnftige Wago-Steuerungen

m Starkung des Freiraums fur Automatisie-
rungsanwender durch gemeinsame Wei-
terentwicklung der ctrIX-AUTOMATION-
Plattform

m Entwicklung branchenspezifischer Apps

m Schaffung einer weltweit fihrenden Platt-
form durch Integration weiterer Partner

www.wago.com/de/offene-automatisierung

2023 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: Wago (1), Norbert Schmelz/vor-ort-foto.de (2), Bosch Rexroth (3)



AUF DEM WEG

Thomas Lutzky, Geschéftsfiihrer von Phoenix Contact Osterreich, im
Interview Uber den Weg in Richtung der ,,All Electric Society”.

ontact begeht dieses Jahr seinen hundertsten Geburtstag und hat sich ganz der
ic Society verschrieben. Dazu wird im Herbst 2023 in Blomberg der AES-Park
crotinet. NEW BUSINESS hat mit Thomas Lutzky, Geschiftsfiihrer Osterreich, iiber die

echnischen Herausforderungen und Losungen gesprochen.

DIE ,,ALL ELECTRIC SOCIETY* IST DIE VISION EINER NACHHALTIGEN, UMWELT-
FREUNDLICHEN GESELLSCHAFT. UM DIESES ZIEL ZU ERREICHEN, MUSS DIE ENER-
GIE-INFRASTRUKTUR GRUNDLEGEND TRANSFORMIERT UND AUF ERNEUERBARE
ENERGIEN UMGESTELLT WERDEN. WELCHE ROLLE WIRD PHOENIX CONTACT DABEI
SPIELEN?

Der Weg in die All Electric Society ist noch lang, aber prinzipiell bekannt. Als Unterneh-
men in der Elektroindustrie haben wir entschieden, unsere Aktivititen und Entwick-
lungspldne daran auszurichten. Damit erneuerbarer Strom auf breiter Front zum Einsatz
kommen kann, braucht es neben der Verbindungstechnik auch fortschrittliche Automa-
tisierungs- und Kommunikationstechnik. Vor allem dann, wenn man verschiedene
Dominen — Gebiude, Industrieanlagen, Netze wie Smart Grid — miteinander vernetzen
will. Hier bieten sich vielfiltige Aufgaben, bei denen wir mithelfen und unseren Beitrag
als Komponenten- und Lésungsanbieter leisten méchten.

WIE WEIT IST DIE IDEE
DER ALL ELECTRIC
SOCIETY GLOBAL

»~Damit erneuerbarer Strom auf breiter Front
zum Einsatz kommen kann, braucht es neben

der Verbindungstechnik auch fortschrittliche SCHON UMGESETZT?
Automatisierungs- und Kommunikationstechnik. Dic ganze Welt ist auf
Thomas Lutzky, Geschaftsfiihrer dem \Weg Die Umset-

Phoenix Contact Osterreich

zung erfolgt schrittweise
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All Electric Society Park
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Der All Electric Society Park in Blomberg wird mehr als 7.800 Quadratmeter Erlebnisflache bieten.

und mit regional unterschiedlichen Geschwin-
digkeiten. Einen Einblick in die erreichten
Fortschritte werden kommende Konferenzen
wie die UN-Klimakonferenz im Dezember in
Dubai bieten.

UNTERNEHMEN FURCHTEN GROSSE INVESTI-
TIONEN. LOHNT SICH NACHHALTIGKEIT
AUCH WIRTSCHAFTLICH?

Die Schonung von Ressourcen und der Schutz
von Umwelt und Klima muss gelebtes Tun und
Handeln werden. Dazu trigt auch die laufend
strengere Regulierung bei. Investitionen in die
gesamte Wertschopfungskette eines Unterneh-
mens kénnen aber schon fiir sich rentabel sein
und tragen nicht zuletzt wesentlich zum positi-
ven Image bei. Dieser Aspeke wird auch ver-
mehrt Ausschreibungen und Auftragsvergaben
mitbeeinflussen.

PHOENIX CONTACT GEHT IN BLOMBERG MIT
GUTEM BEISPIEL VORAN UND ZEIGT DORT
ECHTE APPLIKATIONEN ZUR SEKTOREN-
KOPPLUNG. WIE SIEHT DER ALL ELECTRIC
SOCIETY PARK GENAU AUS?

Der gerade in Bau befindliche All Electric Soci-
ety Park macht unsere Strategie auf spektakulire
Weise sicht- und erlebbar. Nach seiner Erdff-
nung im Herbst 2023 stellen wir anhand von
interaktiven Stationen vor, auf welch vielfiltige
Weise erneuerbare Energie gewonnen, umge-
wandelt, gespeichert, verteilt und genutzt wer-
den kann. Dafiir nutzen wir sowohl selbst
gewonnenen griinen Strom als auch Wirme-
energie aus Wirmepumpen oder Wandlungs-
prozessen. Im Park gewinnen wir regenerativen
Strom durch Sonne und Wind. Moderne Batte-
rie- und Wasserstoff-Synthese-Systeme ermogli-
chen uns dabei, die Energie fiir ihre spitere
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Verwendung zu speichern. Die effiziente Nut-
zung dieser Energie zeigen wir konkret und an
Beispielen fiir Elektromobilitit, smarte Gebdu-
de, Verkehrsinfrastruktur und Produktionsanla-

gen. Auflerdem stellen wir dar, wie wir nachhal-
tig mit Wasser umgehen kénnen. Das Areal
wird éffentlich zuginglich sein und technische
Losungen auf unterschiedlichen Wissens-Levels

prisentieren.

,Der Bedarf an Schaltschrdnken flr das Gelingen
der Energiewende wird enorm und mit herkémmli-
chen Fertigungsmethoden nicht innerhalb der von
der Politik vorgegebenen ambitionierten Zeitpldne
herzustellen sein.”

- - e -

Thomas Lutzky, Geschiftsfiihrer
Phoenix Contact Osterreich

MIT DER SEKTORENKOPPLUNG ALLEIN IST
DIE ALL-ELECTRIC-SOCIETY-VISION NICHT
UMZUSETZEN. PHOENIX CONTACT HAT AUCH
EIN KONZEPT FUR EFFIZIENZSTEIGERUNGEN
IM SCHALTSCHRANKBAU. STICHWORT EFFI-
CIENT ENGINEERING AND SMART PRODUC-
TION. WELCHE LOSUNGEN SIND DAS?

Der Bedarf an Schaltschrinken fiir das Gelingen
der Energiewende wird enorm und mit her-
kémmlichen Fertigungsmethoden nicht inner-
halb der von der Politik vorgegebenen ambitio-
nierten Zeitpline herzustellen sein. Zudem gilt
es, den Standort Osterreich im Vergleich mit
Lindern mit niedrigeren Personalkosten wettbe-
werbsfihig zu halten. Das gelingt im Schalt-
schrankbau durch die durchgingige Optimie-
rung aller Prozessschritte. Neben perfekt aufein-
ander angestimmten Komponenten und Zube-
hér ist eine ganzheitliche Betrachtung und Ver-
netzung der Prozesse der Schliissel zum Erfolg.
Der partnerschaftliche Ansatz von Phoenix

Contact zur Effizienzsteigerung im Schalt-
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schrankbau bietet individuelle Beratungsleis-
tungen zur Optimierung der Prozesskette im
Schaltschrankbau unter Anwendung praxisori-
entierter Lean-Production-Methoden. Diese
ermdglichen signifikante Einsparungen durch
schnell umsetzbare Prozessverinderungen bei
einem gleichzeitig geringen finanziellen Auf-
wand. Unsere Beratung basiert auf jahrelanger
Erfahrung mit den Methoden und beinhaltet
ein umfangreiches Portfolio an Beratungsaktivi-
titen und Schulungen der Mitarbeitenden. Um
unsere Methodenexpertise mit dem Prozess-



F

Thomas Lutzky, Geschéftsfiihrer der Phoenix Contact GmbH in Osterreich

Know-how der Mitarbeitenden zu verkniipfen,
fithren wir die Aktivititen gemeinsam mit den
Mitarbeitenden durch. Gemeinsam mit unseren
Kunden erarbeiten wir auch alle Schritte hin zu
ciner vollstindig digitalisierten Fertigung.
Erginzt wird unsere Beratungstitigkeit durch
integrierte Assistenzsysteme, \Werkzeugautoma—
ten und Markierungssysteme.

WAS SIND AKTUELL DIE GROSSEN
TECHNISCHEN HERAUSFORDERUNGEN?

Wir werden eine Konvergenz der Kommunika-

tionstechnologien erleben. Nehmen wir zum
Beispiel Single Pair Ethernet, mit dem kiinftig
Sensoren und Aktoren ebenfalls Ethernet-
basiert vernetzt werden konnen. Oder die TSN-
Standards, mit denen wir den ganzen Zoo der
Bussysteme ablésen kénnen und die den Auf-
wand fiir die Ubergiinge zwischen unterschied-
lichen Bussystemen eliminieren. Ein dritter
Baustein ist 5G — damit entsteht Durchgingig-
keit bei den drahtlosen Technologien. Denn
auch dort finden wir derzeit eine Vielfalt an
Technologien vor. Diese drei Ansitze bieten
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eine gute Perspektive, um Aufwinde zu reduzie-
ren und komplexere Vernetzungen, zum Beispiel
bei der Sektorenkopplung, méglich zu machen.

MIT WELCHEN KONZEPTEN WILL MAN BEI
PHOENIX CONTACT DIE ANLAGENVERFUG-
BARKEIT SICHERSTELLEN?

Verfiigbarkeit ist fiir Anlagen und Maschinen
das hochste Gut. Um sie sicherzustellen, bieten
wir perfekt aufeinander abgestimmte Produkte
aus Uberspannungsschutz, Stromversorgung
und Geriteschutz. So werden Anlagen zuverlis-
sig versorgt und sind gleichzeitig vor Uberlast
und Kurzschluss geschiitze.

Beim Einsatz von elektronischen Geriteschutz-
schaltern reicht dabei schon eine geringe Strom-
reserve, um eine zuverldssige Funktion des
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Geriteschutzschalters zu gewihrleisten. Strom-
versorgungen wie die TRIO POWER und
QUNIT POWER bieten selbst bei einer
100-Prozent-Auslastung noch zusitzlich einen

dynamischen Boost. Somit muss die Stromver-
sorgung nicht iiberdimensioniert werden. Der
Strom in fehlerhaften Pfaden wird begrenzt und
abgeschaltet, wihrend alle anderen Anlagenteile
weiterlaufen.

Die QUINT-POWER-Stromversorgung mit
SFB Technology ist der ideale Partner fiir ther-
momagnetische Geriteschutzschalter, denn zum
sicheren Auslosen thermomagnetischer Gerite-
schutzschalter wird kurzzeitig ein Vielfaches des
Nennstroms benétigt. Sie liefert den bis zu
sechsfachen Nennstrom fiir 15 Millisekunden.
Fehlerhafte Pfade werden galvanisch getrennt.




Bei der Sektorenkopplung werden Energieerzeugung, -vertei-
lung, -speicherung und -verbrauch als gesamtheitliches System
betrachtet, und der Energiefluss wird optimal gesteuert (links).

Die leistungsstarken Stromversorgungen QUINT POWER bieten
héchste Anlagenverflgbarkeit durch SFB Technology und indivi-
duelle Konfiguration von Meldeschwellen und Kennlinien (oben).

Neben der selektiven Absicherung einzelner
Strompfade bringt ein redundanter Aufbau des
Stromversorgungssystems ein zusitzliches Maf§
an Anlagenverfiigbarkeit. Dadurch wirken sich
etwa Spannungseinbrﬁchc in einem primiren
Versorgungszweig nicht auf die Ausgangsspan-
nung aus.

100 JAHR PHOENIX CONTACT - WO GEHT DIE
REISE IN DEN NACHSTEN JAHREN HIN?

Elektro- und Automatisierungstechnik sowie
Software sind die Enabler, um die Energiewen-
de und digitale Transformation zu schaffen.
Diese Kompetenzen werden wir bei unseren
Mitarbeitern weiter forcieren, daraus unser
Angebot ableiten und ein innovativer und ver-
lisslicher Partner bleiben. []

INFO-BOX

Uber Phoenix Contact

Phoenix Contact ist ein 1923 gegrindetes
Familienunternehmen mit Stammsitz in
Deutschland. Der Unternehmensgruppe
gehoren 15 deutsche und vier internationale
Unternehmen sowie 55 Vertriebsgesell-
schaften in aller Welt an. International ist
Phoenix Contact in mehr als 100 Landern
prasent, beschéaftigt heute rund 22.000
Mitarbeitende und hat 2022 einen Umsatz
von 3,6 Milliarden Euro erwirtschaftet. Welt-
weit wird in einem Fertigungsnetzwerk in
elf Landern mit unterschiedlich hoher Ferti-
gungstiefe produziert. In Osterreich stehen
den Kunden des Unternehmens rund 80
Mitarbeiter:innen an drei Standorten (Wien,
Linz und Graz) sowie direkt vor Ort als kom-
petente Ansprechpartner zur Verfligung.
www.phoenixcontact.com
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www.loytec.com

LPAD-7 Raumbedienung

Control is just a touch away!

« Kommunikatives Raumbediengerat oder Einzelraumregler

« Intuitive Touchbedienung

« Brillantes 7-Zoll-IPS-Display

« Montage im Hoch- oder Querformat

« Glasfront in Schwarz oder Weil3

« Geringes Aufbaumal3 von nur 21 mm

« Kommuniziert tber BACnet, EnOcean, LonMark, Modbus, Bluetooth, OPC XML / DA unc
- Sensoren flir Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Helligkeit, Anndherung, Infrarot

« WiFi und Dual Ethernet, PoE

L-PAD ist die zeitgemaRBe, interaktive Bedienlosung fiir

Biiroraume, Konferenzraume, Hotelzimmer und Wohnungen.




LOYTEC

A Delta Group Company

| OPC UA




RAUMAUTOMATION: SCHLUSSEL ZU
ENERGIEEFFIZIENZ & NUTZERKOMFORT

Die Raumautomation als Teildisziplin der Gebdudeautomation spielt die

entscheidende Schliisselrolle, wenn es darum gebt, ein Gebdaude moglichst

energieeffizient bei gleichzeitig grofStmoglichem Nutzerkomfort zu betreiben.

ichtig geplant und ausgefihrt
- kann sie auBerdem ein Hochst-
maf an Flexibilitat ins Gebaude

bringen, sodass schnell und effizient auf
Raumanderungen wie zum Beispiel im Rah-
men von Nutzerwechseln reagiert werden
kann. Durch samtliche vorgenannte Fakto-
ren kann die Raumautomation auch bei einer
angestrebten Nachhaltigkeitszertifizierung
(DGNB, LEED, BREEAM usw.] einen wertvol-
len Beitrag leisten, indem die bewerteten
okologischen, funktionalen und wirtschaftli-
chen Kriterien deutlich aufgewertet werden.
Darliber hinaus muss ein zeitgemafles
Raumautomationssystem auch auf Ebene
der kommunikativen Integrationsmoglich-
keiten auf eine Vielzahl von Protokollen
vorbereitet sein.

INTUITIVE RAUMBEDIENUNG VIA
SMARTPHONE, PC, TABLET ODER LPAD-7
Im heutigen mobilen Zeitalter ist Raumbe-
dienung via Smartphone, PC und Tablet
gefragter denn je. Die komplette Bedienung
eines Raumes tiber mobile Endgerate ist vor
allem dort empfehlenswert, wo sinnvolle

zu erdffnen.”
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_ ~LOYTEC forscht, entwickelt und
s produziert, um der modernen Gebdude-
‘1 =l gutomation neue Wege und Moglichkeiten

Hans-Joerg Schweinzer, CEO von LOYTEC

Montageorte fir herkommliche Raumbe-
diengerate schwer zu finden sind, wie zum
Beispiel in GroBraumbiiros.

ANFORDERUNGEN AN DIE

MODERNE RAUMAUTOMATION

m Energieeffizienz - Kosten reduzieren und
die Umwelt schonen

Energieeffizienz ist das Gebot der Stunde.
Eine optimale Raumautomation sorgt fiir
Energieeffizienz wie kein anderes Automa-
tionssystem im Gebaude. So sorgt sie fir
immer optimal konditionierte Umgebungs-
bedingungen entsprechend der Nutzung
und garantiert damit maximalen Komfort
bei gleichzeitiger Minimierung beim Ener-
gieaufwand. Mit dem L-ROC System von
LOYTEC werden enorme Einsparungen des
Primarenergiebedarfs erreicht, und dies
wirkt sich wiederum positiv auf die entspre-
chenden Kriterien nach DGNB, LEED oder
BREEAM aus.

u Nutzerkomfort

Aufgabe der Raumautomation ist es, zu
jedem Zeitpunkt automatisch den Raum
optimal zu konditionieren. Ob Komforttem-
peratur von 22°C, ideale
Beleuchtungsverhaltnisse,
automatischer Blendschutz
oder die perfekte Luftquali-
tat - alles geschieht voll-
automatisch. Gleichzeitig
darf aber natirlich die
Mdoglichkeit fir den Nutzer



Intuitive Raumbedienung via Smartphone, PC, Tablet
oder LPAD-7

nicht fehlen, Einstellungen individuell anzu-
passen. Damit Kunden sich auf das Wesent-
liche konzentrieren konnen, bietet LOYTEC
zahlreiche Maglichkeiten, wie der Nutzer
selbst jederzeit Anpassungen am Raumkli-
ma vornehmen kann. Entweder per L-STAT
Raumbediengerat, L-VIS Touch Panel oder
auf jedem beliebigen Endgerat wie Smart-
phone oder Tablet. Letztere Variante sorgt
wegen des auflergewchnlich hohen Bedien-
komforts bei der Nachhaltigkeitszertifizie-
rung fur hohe Punktezahlen.

Dariber hinaus lassen sich natirlich auch
Fremdgerate integrieren, da das L-ROC Sys-
tem Schnittstellen zu allen relevanten Pro-
tokollen bietet - BACnet, KNX, LON, DALI,
SMI, Modbus, EnOcean, um nur einige zu
nennen.

= Flexibilitat

Vor allem in Biros und Verwaltungsgebau-
den spielt das Thema Flexibilitat schon in
der frihesten Planungsphase eine grofle

LOYTEC

A Delta Group Company

s

Raumbedienung zeitgeman per LOYTEC App und
L-VIS Touch Panel

Rolle. Oftmals werden grofle Birohauser
gebaut, bei denen bis zur Fertigstellung
noch nicht alle Etagen vermietet sind. Um
moglichst flexibel die Bedirfnisse poten-
zieller Mieter erfiillen zu konnen, steht der
Wunsch nach einer freien Raumaufteilung
im Vordergrund.

SCHNELLE ANPASSUNG AN SICH
ANDERNDE BEDURFNISSE

Das L-ROC System von LOYTEC wird diesem
Wunsch gerecht und ermaoglicht es, flexible
Raumlosungen mit geringem Arbeitsauf-
wand zu erstellen und bedarfsorientiert zu
verandern. Die gesamte Gebdudeapplika-
tion lauft zwar verteilt auf verschiedenen
Controllern, die Kommunikation wird jedoch
zentral und hardwareunabhangig verwaltet.
So wird das Andern und Neuaufteilen von
Biroflachen zum Kinderspiel und kann
mihelos vom Bauherrn oder Betreiber
selbst durchgefiihrt werden. ]

LOYTEC electronics GmbH
Blumengasse 35, 1170 Wien
Tel.: +43 1 402 08 05-0

Fax: +43 1 402 08 05-99
info@loytec.com
www.loytec.com
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LOSUNG: INTELLIGENTE
PRODUKTION

Stell dir vor, es ist Nachtschicht, und keiner geht hin. Automatisierung
und Robotik machen aus der Not - sprich dem Fachkraftemangel - eine
Tugend. Intelligente Produktion |&6st aber nicht nur den Arbeitskrafte-
mangel, sondern steigert auch Effizienz und Produktivitat.

Unternehmen lduft die Produktion 24 Stunden sieben Tage die Woche durch.
arbeiten jedoch nur die Maschinen. Produktion in der sogenannten Geister-
ubert Pesendorfer, Geschiftsfiihrer der PROMOT Automation in Roitham,
et Automation und Robotik als grofle Hilfe: ,Zunchmender Fachkriftemangel
duf8ert sich einerseits in der Anzahl der verfligbaren Fachkrifte am Tag, aber insbesonde-
re auch in der zweiten und dritten Schicht. Automatisierung und Robotik helfen, mit
weniger Mitarbeiterminuten dieselbe Anzahl von Teilen herzustellen. Zum Teil auch
mannlos in der Nacht. Insofern ist Robotik ein wesentlicher Beitrag, um in Westeuropa
mit weniger Fachkriften zu wettbewerbsfihigen Kosten zu produzieren.

FACHKRAFTE FEHLEN UBERALL

Pesendorfer spricht damit eine Herausforderung an, mit der laut Informationen des
Mechatronik-Clusters, einer Initiative der Linder Oberdsterreich und Niederdsterreich,
fast alle Branchen der Wirtschaftsstandorte dieser beiden Bundeslinder zu kimpfen
haben: dem eklatanten Mangel an Fachkriften tiber alle Ausbildungswege hinweg, der in
den kommenden Jahren durch die demografische Entwicklung noch bedeutender wer-
den wird. Allein in Oberésterreich werden 2030 laut aktuellem Fachkriftemonitor
172.000 Fachkrifte fehlen. In einer technologischen Branche wie dem Maschinen- und
Anlagenbau ist dies ein sehr grofles
Problem.

LAutomatisierung und Robotik helfen,
Aktuelle Studien wie die Analyse

mit weniger Mitarbeiterminuten die- . :
Arbeitszeit der Bank Austria vom

November 2022 zeigen, dass der Man-
gel an Arbeitskriften zumindest teil-

selbe Anzahl von Teilen herzustellen.
Zum Teil auch mannlos in der Nacht.”

Hubert Pesendorfer, Geschiftsfiihrer

weise auch als Mangel an zur Verfii-
PROMOT Automation

gung gestellter Arbeitszeit der Beschif-
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Einfache und repetitive Tatigkeiten kénnen Maschinen Ubernehmen, wodurch Mitarbeiter entlastet
werden und sich auf komplexere und kreative Tatigkeiten konzentrieren kénnen.

tigten zu verstehen ist. Denn wihrend die
Anzahl der Beschiftigungsverhiltnisse seit 1995
um rund 35 Prozent zugenommen hat, stieg das
Arbeitszeitvolumen nur um rund 18 Prozent.
Die durchschnittliche Arbeitszeit pro Beschiftig-
tenverhiltnis sank von 410 auf rund 360 Stun-
den im Quartal. Das entspricht einem Riickgang
von etwa 32 auf 27 Wochenstunden. Rechtliche,
gesellschaftliche und demografische Verinderun-
gen lassen erwarten, dass sich diese Entwicklung
noch intensiviert, was zu einer der groflen wirt-
schaftspolitischen Herausforderungen zur Siche-
rung des Wohlstands in Osterreich fiihre.

FLEXIBLE ANFORDERUNGEN

Eine weitere Herausforderung ist die zunch-
mende Individualisierung der Maschinen und
Anlagen. Kunden fordern heute immer hiufiger
maflgeschneiderte Losungen. ,Dies erfordert
hohe Flexibilitit in der Produktion, um ver-
schiedene Varianten schnell und effizient her-
stellen zu konnen®, erklirt Elmar Paireder,
Mechatronik-Cluster-Manager im Biiro Linz.
Die notwendige flexible Produktionsumgebung
erreichen Maschinen- und Anlagenbauer mit
modernen Technologien, geschultem Personal

und flexiblen Arbeitsprozessen.
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INTELLIGENTE PRODUKTION -
MASCHINENBAU IM WANDEL

Durch den Einsatz von Robotern und Automa-
tisierungssystemen konnen Unternehmen ihre
Produktivitit erhéhen und gleichzeitig den
Fachkriftemangel beheben. Einfache und repeti-
tive Titigkeiten kénnen Maschinen und Robo-
ter iibernehmen, wodurch Mitarbeiter von die-

sen Aufgaben freigespielt und entlastet werden

,Der Maschinenbau leistet einen wichtigen
Beitrag zur Optimierung der Produktions-
prozesse und zur Steigerung der Effizienz
und Produktivitdt in der Industrie.”

Elmar Paireder, Manager Mechatronik-Cluster
Biiro Linz

. AUTOMATION-GUIDE 2023

und sich auf komplexere und kreative Tétigkei-

ten konzentrieren kénnen. Roboter und Auto-
matisierungssysteme verbessern auch die Quali-
tit der Produkee, da sie Fehlerquellen reduzieren
und eine héhere Prizision ermdglichen.

Der Einsatz von kiinstlicher Intelligenz (KI)
und Machine-Learning (ML) macht die Pro-
duktion ,intelligenter” und damit noch effekti-
ver. So werden beispielsweise Fertigungsstraflen
optimiert, und Maschinen und Anlagen kénnen
in Echtzeit aus der Ferne iiberwacht werden.
KI-Systeme optimieren auch die Vorhersage von
Ausfillen oder Stérungen, was zu einer héheren
Verfiigbarkeit der Maschinen und Anlagen
fihrt. Dariiber hinaus kann KI bei der Opti-
mierung von Wartung und Instandhaltung ein-
gesetzt werden.



Der Maschinenbau leistet
einen wichtigen Beitrag
zur Optimierung der

Produktionsprozesse.

Automatisierung und Robotik, Variantenvielfalt
und Flexibilitit beeinflussen den Maschinenbau
erheblich, denn es geht um die Anforderungen
der Kunden, die Automatisierung und Digitali-
sierung der Prozesse, die Produktentwicklung
und den Wettbewerb. ,,Unternehmen, die in der
Lage sind, auf diese Trends zu reagieren und ihre
Fihigkeiten im Hinblick auf Variantenvielfalt
und Flexibilitit zu verbessern, haben bessere
Chancen, erfolgreich zu sein®, sagt Tom Groger,
Mechatronik-Cluster-Manager  im  Biiro
St. Polten.

KOMPETENZ IST VORHANDEN
,Der Maschinenbau leistet einen wichtigen
Beitrag zur Optimierung der Produktionspro-

zesse und zur Steigerung der Effizienz und Pro-

duktivitit in der Industrie®, betont Elmar
Paireder. Um nun Potenziale einer intelligenten
Produktion in einem gesamten Wirtschaftsraum
heben zu konnen, brauchen Branchen und
Unternehmen mit geringem Automatisierungs-
grad bei der Identifikation von relevanten Berei-
chen in der Produktion und der Entwicklung
von entsprechenden Konzepten kompetente
Begleitung. ,Man gewinnt manchmal den Ein-
druck, dass Unternehmen damit iiberfordert
sind bzw. neue Technologien gar nicht kennen
oder deren Potenziale fiir ihre Produktion nicht
erkennen®, sagt Paireder.

Angebote dahingehend gibt es im Uberfluss
und in verschiedensten Formen. So verfligen
Ober- und Niederésterreich tiber viele Losungs-
anbieter im Maschinenbau und der Automati-
sierungstechnik. Entsprechende Kompetenztri-
ger sind an Universititen und Fachhochschulen
sowie auSeruniversitiren Forschungseinrichtun-
gen titig. ,Viele davon sind Partner im Mecha-
tronik-Cluster und koénnen {iber diesen sehr
einfach gefunden werden. Zusitzlich bietet eine
Reihe von Initiativen und Projekten im Mecha-
tronik-Cluster entsprechende Unterstiitzungs-
angebote, so Paireder. Uber das Cluster-Netz-
werk erhalten Unternchmen beispielsweise
Zugang zu sogenannten Digital Innovation

INFO-BOX

Uber PROMOT Automation

Die PROMOT Automation GmbH bietet
Anlagen, Beratung und Service fur die Auto-
mation von zerspanenden Werkzeugmaschi-
nen fur Werkzeugmaschinenhersteller und
-anwender im Bereich Werkstilck-, Paletten-
und Werkzeughandhabung. PROMOT liefert
Gesamtlésungen und betrachtet gemeinsam
mit Kunden die gesamte Prozesskette, um
auch langfristig weiteres Optimierungs-
potenzial zu erkennen.
www.promot-automation.com
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Foto: AGS-Engineering GmbH

AGS-Engineering aus Aurolzmunster (O0) ist
High-End-Lieferant fir automatisierte Sonder-
maschinen und komplexe Robotertechnik mit
integrierten industriellen Datenanwendungen.

Hubs auf regionaler und nationaler Ebene und
auf europiischer Ebene zum Netzwerk EIT
Manufacturing, das die Fertigungsindustrie in

Europa stirken will.

PRODUCE TO PERFORMANCE

Ein Beispiel ist auch das soeben gestartete Pro-
jekt ,Produce to Performance — P2P“. Es hat
eine verbesserte Vorhersagbarkeit von Effizienz
und Leistung von Kaltarbeitsstahlprodukten
durch Verwendung einer gekoppelten digitalen

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Darstellung von Wirmebehandlungs- und
Schleifprozessketten zum Ziel. Forschungspart-
ner aus Osterreich sind zwei Institute der TU
Wien und Niederdsterreichs Wirtschaftsagentur
ecoplus sowie drei deutsche Forschungspartner.
Zehn Firmenpartner kommen aus Osterreich,
darunter die voestalpine Bohler Profil GmbH,
13 Unternechmenspartner kommen aus Deutsch-
land. Der Mechatronik-Cluster bringt diese
Angebote in Branchen mit vielen produzieren-
den Unternehmen und fungiert dort als Kno-
tenpunket, Multiplikator und Ansprechpartner.
Damit unterstiitzt er die Automatisierung und
den Aufbau von intelligenten Produktions-
systemen im eigenen Netzwerk und weiteren
Branchen-Clustern.

So kann vielleicht ein Wunsch von PROMOT-
Geschiftsfithrer Hubert Pesendorfer erfiillt wer-
den: ,Der Facharbeitermangel erschwert es uns,
jede Stelle mit erfahrenen Spezialisten zu beset-
zen. Daher ist es Aufgabe der Robotikanbieter,
die Bedienung der Anlagen ecinfacher zu
machen. Gerade bei der einfachen Bedienung
von Roboterzellen ist in den vergangenen Jah-
ren viel erreicht worden. Roboterzellen sind
heute beispielsweise auch bei kleinen Losgrofien
wirtschaftlich einsetzbar.* ]

INFO-BOX

Uber den Mechatronik-Cluster

Der Mechatronik-Cluster ist eine Initiative
der Lander Oberodsterreich und Niederds-
terreich. Er versteht sich als branchentber-
greifendes Netzwerk fur Unternehmen aus
den Bereichen Maschinen- und Anlagenbau
sowie verwandten Wirtschaftszweigen,
wie dem Gerate- und Apparatebau, Tech-
nologie- und Komponentenzulieferer,
Forschungs- und Entwicklungs- sowie Bil-
dungseinrichtungen. Tréager sind die regio-
nalen Standortagenturen Business Upper
Austria und ecoplus.
www.mechatronik-cluster.at



Offen fiir die Zukunft mit u-0S

u-0S ist das neue, offene Betriebssystem von Weidmiiller.
Es vereint die Automatisierung mit den Maglichkeiten des
Industrial loT auf nur einem Gerat und ist fiir
Edge-Computing-Losungen geeignet.

EE3E
- Mehr Informationen:
[=] 33 www.weidmueller.at

&l



UNABHANGIG, FLEXIBEL
UND ZUKUNFTSFAHIG

Das Automatisierungsbetriebssystem u-OS von Weidmiiller basiert auf offenen,
etablierten Standards wie Linux, Container-Technologie oder OPC UA und
ermoglicht die Einbindung von Apps. u-OS ist damit einfach erweiterungsfihig
und unterstiitzt Automatisierer durch bedienerfreundliches Engineering.

n der Vergangenheit waren IT und
- OT getrennte Bereiche: Wahrend
die Informationstechnologie fir

Datensysteme zustandig ist, umfasst Opera-
tional Technology die Hardware und Software
zur Kontrolle und Steuerung von Systemen in
der Fertigungs- und Prozessindustrie. Mit
Industrie 4.0 hat die OT-Welt in den letzten
Jahren begonnen, mit der IT-Welt zusam-
menzuwachsen - doch nun halten immer
mehr Booster in der Industrie Einzug, die die
Verschmelzung erheblich beschleunigen.
Digitalisierung, Cloud- und Edge-Technologi-
en, kiinstliche Intelligenz und das industrielle
Internet der Dinge (lloT) beeinflussen die
Operational Technology in rasant wachsen-
dem Tempo.

LEISTUNGSFAHIGE EDGE-GERATE
SICHERN WETTBEWERBSVORTEILE

Denn die Vernetzung und Digitalisierung der
Prozesse bis an den Rand des Netzwerks,
den ,Edge”, bietet den Unternehmen wett-
bewerbsentscheidende Vorteile: transpa-
rente und aktuelle Informationen, hohe Fle-
xibilitat in den Prozessen, die Maglichkeit zu
vorausschauenden Entscheidungen und
damit zu Zeit- und Kosteneinsparungen -
und nicht zuletzt eine gesteigerte Qualitat
der Prozesse. Dies wird nicht nur zu einem
exponentiellen Wachstum an Datenvolumen
fihren, sondern auch bisher zentrale IT-
Funktionalitaten und Entscheidungsprozes-
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se an die dezentralen Edge-Komponenten
verlagern. Dies wiederum bedingt eine digi-
tale Vernetzung unterschiedlichster Syste-
me und Losungen. Was in der Theorie nur
vorteilhaft klingt, ist es in der Praxis auch -
doch die Umsetzung ist (noch) nicht so ein-
fach. Denn viele Vorteile, die eine durchgan-
gige Smart Factory in puncto Flexibilitat,
Kosten- und Energieeffizienz bieten konnte,
lassen sich aufgrund herstellerspezifischer
Automatisierungssysteme nicht nutzen. Was
in der IT heute Voraussetzung fiir eine am
Markt erfolgreiche Losung ist, namlich die
problemlose Kompatibilitat zu Fremdsyste-
men, ist in der OT noch lange nicht Stan-
dard: Inkompatibilitaten der proprietaren
Losungen und teure Wartungen und Nach-
ristungen der Anlagen sind fir die Anwen-
der oft die Folge. Zudem mussten viele
Unternehmen in den letzten Monaten fest-
herstellerbezogene

dass eine

stellen,

u-0S verbindet Industrial loT und Automatisierung,
Partner mit deren Anwendern, die Cloud mit den
Daten und industrielle Okosysteme miteinander.



Losung wenig Moglichkeiten bietet, bei Sto-

rungen in der globalen Lieferkette einfach
auf einen anderen Komponentenhersteller
auszuweichen.

KOMMUNIKATION ZWISCHEN OT UND IT
AUF EINEM GERAT

.Je enger IT- und OT-Welt verschmelzen,
desto groBer wird daher der Wunsch der
Anwender, diese Abhangigkeit zu durchbre-
chen”, fasst Wolfgang Weidinger die Kunden-
anforderungen zusammen. ,Und mit u-0S
bietet Weidmiiller nun den Anwendern eine
Softwareplattform fir [loT und Automation,
die offen, flexibel und unabhangig ist.” u-0S
vereint die Stabilitat von Automatisierungslo-
sungen mit den Mdoglichkeiten des IloT auf
nur einem Gerat und bietet fiir Automatisierer
und IT-Programmierer eine offene und flexib-
le Losung, die die digitale Vernetzung unter-
schiedlichster Systeme auf einfache Weise
erlaubt. Zwar gibt es bereits Ansatze zu Gber-

Weidmiiller 3t

Offen fiir die Zukunft mit
u-0S - das Automatisie-
rungsbetriebssystem ist
einfach erweiterungsfahig,
bedienerfreundlich und
webbasiert.

greifenden Automatisierungsplattformen,
aber auch bei diesen muss sich der Anwender
an den Vorgaben des Anbieters orientieren -
Losungen von Drittanbietern einzubinden, ist
beispielsweise nur sehr aufwendig moglich.
u-0S setzt dagegen auf die Verwendung offe-
ner, etablierter Standards wie Linux, Contai-
ner-Technologie oder OPC UA und ermaglicht
die Einbindung von Weidmiiller-Apps, eige-
nen oder Fremdanbieter-Apps. Das macht
den Anwender unabhangig und zukunftsfahig,
denn er ist damit in der Lage, auf Drittanbie-
ter zurickzugreifen, die ebenfalls Automati-
sierungsplattformen oder Apps anbieten.
Linux als offener Standard ist deshalb Vor-
aussetzung, weil es wichtige Eigenschaften
fir den Einsatz im Automatisierungsumfeld
vereint: sehr gute Echtzeitfahigkeit, eine gro-
e Dienstleister- und Entwicklergemeinde,
und durch den offenen Quellcode kann es bei
Bedarf problemlos optimiert und angepasst
werden. ]

Weidmiiller GmbH

1Z NO-Siid, StraBe 2b, Objekt M59
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 67 08-0
office.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at
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SO ERFULLEN SIE KUNDENWUNSCHE
— ZU NIEDRIGEN MASCHINENKOSTEN

Wie Steuergerite den Weg zu kosteneffizienten und innovativen

Off-Highway-Fabrzeugen ebnen.

nnovationszyklen werden immer
- klrzer, auch bei mobilen Maschi-

nen und deren Komponenten. Um
sich von der Konkurrenz abzuheben, werden
Softwarefunktionalitdten fiir Maschinenher-
steller zunehmend wichtiger. Eines steht
dabei fiir die meisten Kunden von Off-High-
way-Maschinen fest: Die Preise sollen ange-
messen sein. Wie das durch den optimalen
Einsatz von elektronischen Steuergeraten
erreicht werden kann, das zeigt der Steue-
rungssystemanbieter TTControl.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

EINE PERFEKTE LOSUNG

MIT ZUKUNFTSPOTENZIAL

Beider Suche nach der passenden Electronic
Control Unit (ECU] ist die Zukunftsfahigkeit
besonders wichtig: Da sich |hr Bedarf in der
Zukunft andern kann, brauchen Sie eine
Losung, die Ihnen Flexibilitat fir zukinftige
Upgrades bietet.

AuBerdem gilt es, den Entwicklungsauf-
wand fir neue Fahrzeuglinien- oder Varian-
ten im Auge zu behalten. Denn die kiirzeren
Innovationszyklen und der héhere Bedarf an
Maschinenkonfigurationen verlangen nied-
rige Entwicklungsaufwande sowie kurze
Markteinfliihrungszeiten - heute noch mehr
denn je.

Diese anspruchsvollen Anforderungen kon-
nen mithilfe von elektrischen Komponenten
gelost werden. Zunachst hilft eine umfang-
reiche Auswahl an Steuergeraten unter-
schiedlicher GroBe den OEMs bei der Aus-
wahl der richtigen Losung fiir ihr Maschi-
nenprojekt. Der Austausch oder die Erweite-
rung eines Steuergerats durch ein anderes
muss flir den Fahrzeughersteller so einfach
wie moglich sein.

TTControl lost diese Problematik mit der
neuen TTC 2000 Serie: Die darin enthalte-
nen Steuergeratefamilien verfiigen alle liber
die gleichen Hardware- und Softwarebau-
jedoch unterschiedliche
Rechenleistungen. Damit sind sie unter-
kompatibel und
komplexere Anwendungen skalierbar, was

steine, haben

einander auch fir



den Herstellern eine grofle Flexibilitat bei
der Auswahl der Steuergerdte fir ver-
schiedene Maschinengrofien und -genera-
tionen ermaglicht.

EINE ECU MIT (FAST) UNENDLICHEN
MOGLICHKEITEN

Ein hohes MafB an Konfigurierbarkeit von
Steuergeraten ist enorm wichtig, um diverse
Anwendungsbereiche abdecken zu konnen:
von den Arbeitsfunktionen einer Bauma-
schine Uber die Beleuchtung einer Ernte-
maschine bis zum Blaulicht eines Feuer-
wehrfahrzeugs. Steuergerate missen all
diese Szenarien sicher und zuverlassig
ermaoglichen.

TrControl

HYDAC INTERNATIONAL

Ein schwieriges Unterfangen, denn was bei
einer Maschine wie ein Fehler aussieht,
kann bei einer anderen véllig normal sein.
So kann beispielsweise das Blitzen einer
Warnleuchte, wie es in Feuerwehrfahrzeu-
gen vorkommt, fur die ECU wie ein Kurz-
schluss aussehen. In einem anderen Szena-
rio hatte das einen Safety-Shutdown zur
Folge.

Bei der Entwicklung eines elektronischen
Steuergerats ist daher von Anfang an ein
hohes Maf} an Einsatzbereitschaft und Tests
erforderlich. So wird sichergestellt, dass
bereits in den frihen Phasen der Entwick-
lung ein breites Spektrum an Anwendungs-
fallen abgedeckt wird. Im Idealfall ermdg-
licht der Steuergerate-Anbieter alle unter-
schiedlichen Szenarien mit einem cleveren
Hardwaredesign, das von einer mafige-
schneiderten Firmware gesteuert wird. Mit
diesem Ansatz kann eine hohe Vielseitigkeit
ohne unndtige Komponentenkosten erreicht
werden. Selbst wenn sich das Fahrzeug-
design zu einem spateren Zeitpunkt andert
oder das Steuergerat fir eine andere
Anwendung eingesetzt werden soll, kann
sich der OEM auf die Vielseitigkeit des
Steuergerats verlassen. ]

INFO-BOX

Uber TTControl

TTControl ist ein Joint-Venture-Unterneh-
men von TTTech und HYDAC International,
das auf Hardware- und Softwareplattformen
fiir mobile Maschinen spezialisiert ist.

TTControl GmbH
Schonbrunner Strafle 7
1040 Wien

Tel.: +43 1 585 34 34-0
office@ttcontrol.com
www.ttcontrol.com
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KOMPLETTAUTOMATION

MAPLAN produziert Elastomer-SpritzgieBmaschinen - seit mehr als

50 Jahren. Jetzt setzt man als 360-Grad-Systemldser MaBstébe bei der
Automatisierung der vor- und nachgelagerten Prozesse. Dazu wurde
eine exklusive Partnerschaft mit Staubli Robotics eingegangen.

erade’in jiingster Zeit kommt der Automatisierung von Prozessschritten bei der Pro-
du n Gummi- und Silikonprodukten eine immer entscheidendere Rolle zu. Die
iir kennt Matthias Tanzer, Bereichsleiter fiir Automation bei dem 6sterreichi-
ternehmen MAPLAN mit Sitz in Kottingbrunn, nur zu gut: ,Viele unserer
Kunden leiden unter dem viel zitierten Fachkriftemangel und setzen allein deshalb auf
Automation, wo immer méglich. Hinzu kommen immer hhere Anspriiche nach repro-
duzierbarer Qualitit und natiirlich ein immenser Kostendruck. Mit unseren ganzheit-
lichen Automatisierungslésungen geben wir den Anwendern hier wirksame Instrumente
fiir eine zukunftssichere, effiziente und nachhaltige Produktion an die Hand.®

STANDARDISIERTE AUTOMATION AUS DEM BAUKASTEN

Um kundenspezifische Losungen méglichst schnell und wirtschaftlich liefern zu kénnen,
setzt MAPLAN mit MAPautocell auf Automation aus einem Modulbaukasten, in dem
jahrzehntelange Erfahrung gebiindelt ist. In der Praxis zeigt sich, wie flexibel diese Stan-
dardlésungen sein kénnen.

Grundsitzlich ist jede Automatisierungszelle fiir die Ubernahme einer bestimmten
Bearbeitungsaufgabe konzipiert. Durch die hochflexible Ausriistung der Zellen mit

Standardkomponenten und besonders durch den Einsatz von Robotern ist aber eine

,Viele unserer Kunden leiden unter dem viel zitierten Fachkrafte-
mangel und setzen allein deshalb auf Automation, wo immer
maoglich. Hinzu kommen immer héhere Anspriiche nach reprodu-
zierbarer Qualitdt und natdrlich ein immenser Kostendruck.”
Matthias Tanzer, Bereichsleiter Automation MAPLAN
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Die qualifizierte Unterstiitzung durch Staubli Osterreich weiB Matthias Tanzer sehr zu schatzen.

Anpassung dieser Zellen an sich verindernde
Aufgabenstellung zumeist sehr einfach zu reali-
sieren.

Die Zellen selbst lassen sich problemlos an vor-
handene SpritzgieSmaschinen andocken oder
aber mit weiteren Zellen zu einem Verbund
kombinieren. Durch die Verkettung mehrerer
Zellen kénnen Bearbeitungsfolgen von der Ent-
formung tiber die Entgratung, die Qualititsprii-
fung und die Beschriftung bis zur Verpackung
zusammengefasst und durchgetakeet werden.
Hochprizise Vier- und Sechsachsroboter von
Stiubli iibernehmen den Teiletransfer von der
Maschine sowie die Handhabung der Gummi-
teile innerhalb der Zellen.

So unterschiedlich die MAPautocell-Lésungen je
nach Integration der gewiinschten Bearbeitungs-
aufgaben aussechen kénnen, so einheitlich und
einfach gestaltet sich die Steuerung der Abliufe:
»Wir haben konsequent darauf geachtet, den
Einstieg in die Automatisierung so benutzer-
freundlich wie méglich zu halten. Die Benutzer-
oberfliche unserer Easy-to-Use-Steuerung MAP.
commander cell control ist weitgehend iden-
tisch mit unserer Maschinensteuerung. Der
Anwender kann auf dem gleichen Bedientermi-
nal zwischen der Steuerung der Maschinen und
der Automation wechseln.“ Mit diesem Kon-
zept wird der Einstieg in die Welt der Vollauto-
mation fiir den Anwender zum Kinderspiel.

2023 AUTOMATION-GUIDE .
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Im Trend: die Komplettautomation beim SpritzgieBen von Gummi- und Silikonprodukten

ENTSCHEIDEND WAR DIE WAHL eine exklusive Partnerschaft mit Stiubli Robotics.
DER RICHTIGEN ROBOTER Dafiir sprachen zunichst die hohe Prizision und
Die Wahl der geeigneten Roboter fiir die Auto- Zuverlissigkeit der Vier- und Sechsachsroboter.

matisierungszellen hat man sich bei MAPLAN Stiubli setzt bei seinen Robotern auf die eigen-

nicht leicht gemacht. Nach eingehender Analyse entwickelte, patentierte JCS-Antriebstechnik,

des Markts entschieden sich die Osterreicher fiir die fiir maximale Prizision bei gleichzeitig

,Stdubli bot mit seiner offenen Steuerung perfekte
Voraussetzungen zur Integration der Roboter in
unser eigenes Steuerungskonzept - eine wesentliche
Voraussetzung fur unser Easy-to-Use-Konzept. “

Matthias Tanzer, Bereichsleiter Automation MAPLAN

. AUTOMATION-GUIDE 2023

héchster Dynamik steht. Zudem
punkten die Roboter mit tiberdurch-
schnittlicher Verfiigbarkeit, gerin-
gem Wartungsaufwand und langer
Lebensdauer. Das passt perfeke zur
Performance der MAPLAN-Spritz-
giefmaschinen, die ebenfalls hochs-

ten Anspriichen gerecht werden.




Aber es gab weitere gute Griinde fiir die Ent-

scheidung fiir Stiubli. Die wichtigsten bringt
Matthias Tanzer auf den Punke: ,,Stiubli bot mit
seiner offenen Steuerung perfekee Voraussetzun-
gen zur Integration der Roboter in unser eigenes
Steuerungskonzept — eine wesentliche Voraus-
setzung fiir unser Easy-to-Use-Konzept. Zudem
passen die Philosophien der beiden Unterneh-
men im Hinblick auf partnerschaftliches Mitei-
nander, Qualititsversprechen und Kunden-
service perfekt zueinander. Dariiber hinaus hat
uns der Stiubli-Support vom ersten Tag an
tiberzeugt. Besonders der hervorragende Kon-
takt zur Staubli-Osterreich-Betriebsstitte und

die qualifizierte Unterstiitzung waren hier
mafigeblich an der Umsetzung der Zellen

3

beteiligt.

EIN BREITES SPEKTRUM AN VIER-

UND SECHSACHSROBOTERN

In den vollautomatischen Produktionszellen
kommen heute unter den Produktnamen MAP.
mate und MAP.mate SCARA die innovativen
Vier- und Sechsachskinematiken der TS2- und
TX2-Baureihen von Stiubli zum Einsatz.

Die Roboter wurden in enger Zusammenarbeit
zwischen MAPLAN und Stiubli auf die Erfor-
dernisse der Gummiteile-Manipulation abge-
stimmt. Die TX2-Sechsachsroboter stehen in
sechs Baugroflen im Traglastbereich von zwei bis
130 Kilogramm zur Verfiigung, die Vierachser
sind in vier Varianten mit Tragkriften bis
8,4 Kilogramm und Reichweiten bis 1.000 Mil-
limeter erhiltlich.

,Die hochdynamischen Sechsachser setzen wir
vermehrt bei der Be- und Entladung der Spritz-
gieffmaschinen sowie bei der Teilemanipulation
bzw. Werkzeugmanipulation innerhalb der Zel-
le ein. Die ultraschnellen und prizisen SCARAs
hingegen sind perfekt geeignet fiir die Vorbestii-
ckung von Einlegeteilen bzw. fiir nachgelagerte
Prozesse”, betont Matthias Tanzer.

INFO-BOX

Uber MAPLAN

MAPLAN mit Sitz im niederdsterreichischen
Kottingbrunn ist seit knapp 50 Jahren
fuhrender Hersteller von Elastomer-Spritz-
gieBmaschinen und Experte fur 360-Grad-
Systemldsungen flr die halb- und vollau-
tomatische Produktion von Gummi- und
Silikonprodukten. Das MAPLAN-Portfolio
der Automatisierung reicht von einfachen
Verschiebesystemen bis hin zum komplexen
Einsatz von Linear- oder Mehrachsrobotern.
www.maplan.at
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Hinter den Produktnamen MAP.mate und MAP.mate SCARA stecken die innovativen Vier- und Sechs-
achskinematiken der TS2- und TX2-Baureihen von Staubli.

Die Anbindung der Roboter in die MAPLAN-
Steuerungswelt geschieht iiber die Powerlink-
Schnittstelle. So werden simtliche Bewegungs-
befehle von der MAPLAN-Steuerung an den
Roboter iibergeben, und die Programmierung
der Roboter wird somit dhnlich einfach wie die
der Maschine. Sie beginnt mit der Einrichtung
und Programmierung der Bewegungsabliufe.
Dabei wird ein Bewegungs- und Ablaufmenii
erstellt, aus dem der Bediener bei Bedarf auch
andere Bewegungsfolgen erstellen kann, ohne
dass er zwingend den Umgang mit der Stiubli-
Robotersteuerung erlernen muss. Dies erlaubt
auch weniger geschulten Mitarbeitern, sich
rasch mit der Anlage vertraut zu machen. Sollte
dennoch Assistenzbedarf bestehen, steht
die MAPLAN-Fernwartung dafiir online zur
Verfiigung. [

. AUTOMATION-GUIDE 2023

INFO-BOX

Uber Staubli Robotics

Staubli Robotics ist ein weltweit fuhrendes
Unternehmen im Bereich der Industrieau-
tomation. Im Rahmen seines Komplettpro-
gramms fur die digital vernetzte Produktion
bietet Staubli ein breites Spektrum an

Vier- und Sechsachsroboterarmen, darunter
Speziallésungen flr sensible Einsatzberei-
che, autonome mobile Roboter, fahrerlose
Transportsysteme (FTS) sowie Cobots fur
die Mensch-Roboter-Kollaboration.

Staubli Robotics ist Teil des Staubli-Kon-
zerns, eines weltweit agierenden Anbieters
von Mechatroniklésungen in vier Geschéafts-
bereichen: Electrical Connectors, Fluid Con-
nectors, Robotics und Textile. Staubli ist in
29 Landern tatig und in 50 Landern auf vier
Kontinenten vertreten.

www.staubli.com
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Fur Sie machen wir Automatisierung so einfach und effizient
wie moglich. Mit 40 Engineering Mitarbeitern in lhrer Region
bieten wir durchgangige Losungen auf Augenhdhe.




MEHR RAUM FUR DIGITALE INNOVATION

Die Lenze-Experten Annekatrin Konermann und Werner Paulin erkliren im

Interview, wie Maschinenbauer sich mit der Open Automation Plattform
NUPANO neue Moglichkeiten im digitalen Zeitalter erschlieffen konnen.

aschinenbauer sehen sich mit
- laufend steigenden Anforderun-
gen an die Digitalisierung kon-

frontiert. Haufig fehlt es diesen Unterneh-
men aber am notigen umfassenden IT-
Know-how. Mit der neuen Open Automation
Plattform NUPANO schlieBt Lenze diese
Licke. Wie Maschinenbauer dank des Ein-
satzes bewahrter IT-Technologie und ohne
spezifische Software- und Programmier-
kenntnisse neue Moglichkeiten im digitalen
Zeitalter erschlieBen, beantworten die bei-
den Lenze-Experten Annekatrin Koner-
mann, Product Manager NUPANO, und Wer-
ner Paulin, Product Owner NUPANO.

Annekatrin Konermann, Product Manager NUPANO,
und Werner Paulin, Product Owner NUPANO
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SIE STEHEN IN STANDIGEM KONTAKT

MIT MASCHINENBAUERN. WELCHE IST
DERZEIT DEREN GROSSTE HERAUSFORDE-
RUNG IM BEREICH AUTOMATION UND
SOFTWARE?

Konermann: Aus unserer Erfahrung wissen
wir, dass es flir viele Maschinenbauer
herausfordernd ist, die enormen Potenziale
der Digitalisierung fir ihre Maschinen nutz-
bar zu machen. Die Informationstechnolo-
gie, mit all ihren Moglichkeiten, und die
ausgereifte OT (operative Technologie,
Anm.] missen heute so verkniipft werden,
dass sich fiir die Maschine - und damit fir
den Anwender - ein Nutzen ergibt. Maschi-
nenbauer konnen so zusatzliche Erlosstro-
me generieren. Wir von Lenze sind der fes-
ten Uberzeugung: Wenn die Maschinenbau-
er diese Chance nicht ergreifen, werden das
Softwarehauser tun. Denn die Performance
moderner Maschinen ist heute bereits sehr
hoch. Innovationspotenzial bietet daher die
Software - nicht nur bei der Auslieferung
der Maschine, sondern iiber den gesamten
Lebenszyklus hinweg.

WIE BEGEGNEN SIE DIESEN PROBLEMEN
BZW. ANFORDERUNGEN?

Paulin: Wir unterstiitzen Maschinenbauer
dabei, die IT fur die von ihnen erzeugten
Maschinen nutzbar zu machen, indem wir
eine Bricke schlagen, die neue Mdglichkei-
ten erdffnet. Dazu ein Beispiel: Ein Herstel-
ler von gestanzten Kartonverpackungen
mochte rechtzeitig und automatisiert erken-



Die Open Automation Plattform NUPANO schldgt eine Briicke zwischen den Welten von IT und Maschinenbau.

nen, wann die Klinge des Stanzwerkzeugs
gewechselt werden muss. Dies lasst sich
Uber den Stromverbrauch des Antriebsmo-
tors detektieren, da - vereinfacht gesagt -
der Strombedarf steigt, wenn das Stanz-
werkzeug stumpf wird. Fir diese KI-Anwen-
dung muss sich der Serienmaschinenbauer
einen Partner suchen, der die Software
entwickelt und diese im Zuge der Produkti-
on auf jede Maschine aufspielt. Mit NUPANO
Uberbricken wir diese beiden Welten: Die
einmal entwickelte Software lasst sich auf
sehr einfache Weise von Mitarbeitern des
Maschinenbauers skalieren und auf eine
beliebige Anzahl von Maschinen tbertragen.

IST DAFUR NICHT EINE MENGE
KNOW-HOW BEIM KUNDEN SELBST
ERFORDERLICH?

Konermann: In der NUPANO-Cloud verwal-
tet der Maschinenbauer alle Apps, die er

selbst geschrieben hat bzw. die in seinem
Auftrag entwickelt wurden. Diese Apps kann
er einem digitalen Zwilling zuordnen und
diese flexibel Uber eine Ubersichtliche
Bedienoberflache auf die Hardware down-
loaden. Und das ist tatsachlich sehr einfach:
Jeder, der eine App auf seinem Smartphone
installieren kann, ist mit NUPANO in der
Lage, eine Maschine mit einer Applikation
auszustatten. Ubrigens bleiben samtliche
Apps vollstandig in der Hand des Maschi-
nenbauers, da in der Cloud keine Source-
Codes gespeichert sind. So kommen auch
gegebenenfalls daran geknipfte Erlosstro-
me unseren Kunden zugute.

WAS BEDEUTET NUPANO FUR DIE PRAXIS
EINES SERIENMASCHINENBAUERS?

Konermann: Wir vereinfachen den Zugang
zur Software, die Integration in die Serien-
produktion und die Wartung der installierten
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Basis. Mit NUPANO nehmen wir dem
Maschinenbauer die Aufgabe ab, selbst
umfangreiches IT-Know-how im eigenen
Unternehmen aufzubauen. Er kann alle Vor-
teile nutzen, die die IT bietet, sich dabei auf
seine Kernkompetenz konzentrieren und
dennoch das volle Potenzial der IT nutzen.
Dennoch sind die Anwendungen hoch indivi-
duell und speziell auf die Anforderungen
des jeweiligen Kunden zugeschnitten.

WARUM NEHMEN OFFENE STANDARDS
BEI LENZE EINEN SO HOHEN
STELLENWERT EIN?

Paulin: Wir sind vermutlich der einzige
Anbieter, der ausschlieBlich auf Standard-IT
setzt. Um NUPANO zu nutzen, ist es nicht
erforderlich, spezielle Technologien oder
Bibliotheken bringt
Maschinenbauern den Vorteil, mit wirklich
jedem Softwarehersteller zusammenarbei-
ten zu konnen und Technologien, die sie
bereits nutzen, in NUPANO weiterzuverwen-
den. Es ist jederzeit mdglich, neue Software
unabhangig von unserer Losung zu entwi-

einzusetzen. Das

ckeln, und wir unterstiitzen den Anwender
mit NUPANO, diese danach auf die Maschi-
nen zu bringen und zu konfigurieren. So
maximiert Lenze die Flexibilitdt von Maschi-
nenbauern.

Stoee. Inventery

|
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NUPANG Ruritime. ™

In der NUPANO-Cloud werden alle Apps verwaltet.
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WIE ERLANGEN IHRE KUNDEN EINEN
WETTBEWERBSVORTEIL?

Konermann: NUPANO ist,
gesagt, der Ort, an dem eine offene, flexible

vereinfacht

Sammlung parametrierbarer und konfigu-
rierbarer Softwarebausteine gelagert wird,
die von dort ausgehend auch ohne IT-Exper-
ten zu einer individuellen Gesamtsoft-
warelosung verknipft werden konnen. Im
heutigen Serienmaschinenbau gleicht kaum
eine Maschine der anderen, vielmehr ist die
kundenindividuelle Konfigurierung die
Regel. NUPANO schafft einen enormen Vor-
teil beim maschinenindividuellen Konfigu-
rieren der IT und optimiert so nachhaltig die
Produktivitat. Man kann sogar so weit
gehen, zu sagen, dass NUPANO dem Fach-
kraftemangel entgegenwirkt, da bei den
Anwendern keine speziellen IT-Kenntnisse
erforderlich sind. Dazu kommt die Moglich-
keit fir den Hersteller, seine Maschine via
NUPANO iber die gesamte Lebensdauer
hinweg jederzeit und einfach mit neuen IT-
Services auszustatten bzw. bereits vorhan-
dene automatisiert zu updaten.



a w NUPANO

Mit NUPANO wachsen OT und IT zusammen.

AUF WELCHER BASIS BIETET LENZE
DIESE VORTEILE?

Paulin: Ladt ein Maschinenbauer nur 6ffent-
lich verfiigbare Apps auf seine Maschine,
hat er gegentiiber seinen Mitbewerbern kei-
nen Vorteil. Wir gehen mit unserer Plattform
viel weiter und stellen mit NUPANO ein
umfassendes [T-Tool fir die OT-Welt zur
Verfigung. Dank unserer Erfahrung mit
Maschinenbauern und des darauf basieren-
den Know-hows wissen wir bei Lenze genau
um deren Bedirfnisse und Anforderungen
und bilden ganz spezifisch Maschinenbau-
prozesse in NUPANO ab. So horen wir von
vielen Kunden, dass sie sich freuen, auf ein
einfaches und wirtschaftliches Tool zurtick-
greifen zu kénnen, um ihre eigene IT und
spezielle KI-Losungen in Serie einfach auf
ihre Maschinen zu bringen. Insofern erganzt

Lenze

NUPANO unser Automatisierungsangebot in
optimaler Weise.

SIE POSITIONIEREN NUPANO ALS
ZUKUNFTSLOSUNG. PLANEN SIE BEREITS
DIE NACHSTEN SCHRITTE?

Paulin: Naturlich hort bei Lenze die Entwick-
lung nicht auf. Derzeit in unserem Fokus steht
der Ausbau unseres Partnernetzwerks: Zum
einen geht es darum, in der Breite fir jeden
verfligbare Apps anzubieten, und anderer-
seits das Netzwerk um Technologieunterneh-
men zu erweitern, die in NUPANO kunden-
spezifisch IT-Dienstleistungen entwickeln.
AuBerdem wollen wir unseren Ansatz MAaaS®
(Machine Automation as a Service, Anm.) for-
cieren. Die Verbindung der Maschinen-IT mit
einer Serverinfrastruktur bietet den Vorteil
enorm gesteigerter Verfugbarkeit. ]

Lenze Austria GmbH
Ipf-Landesstrafe 1
4481 Asten

Tel.: +43 7224 210-0
infodlenze.at
www.lenze.at
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ANTRIEBSSYSTEME FUR
VERPACKUNGSMASCHINEN

Antriebssysteme von FAULHABER beweisen Leistungsfihigkeit und Zuver-
ldssigkeit in vielen verschiedenen Anwendungen der Verpackungstechnik.

chnelligkeit, Flexibilitat und hohe
- Qualitatsanforderungen  sind
Eigenschaften moderner Logis-

tikprozesse. Dabei ist auch die Versandver-
packung ein wichtiges Thema, denn nur
bestmaglich geschitzt konnen hochwertige
Produkte sicher ihren Bestimmungsort
erreichen. Elektrische Antriebe sind das
Herzstlick dieses Prozesses: Sie befordern
Verpackungsmaterialien oder treiben die
Werkzeuge beim Formen und Schlieflen der
Verpackungen an. Gefragt sind kosteneffizi-
ente, prazise und zuverlassige Antriebssys-
teme, die im gesamten Verpackungsprozess
fur eine zuverlassige Automatisierung sor-
gen. Gleichzeitig missen diese oft unter
sehr beengten Verhaltnissen betrachtliche
Krafte freisetzen, auch im Dauer- oder
Start-and-Stop-Betrieb zuverlassig arbeiten
und dabei in manchen Fallen auch noch
hochprazise positionieren. Antriebssysteme
von FAULHABER haben hier ihre Leistungs-

Der biirstenlose DC-Servomotor 3274...BP4 wiegt
selbst nur 320 Gramm, erreicht jedoch ein Spitzen-
drehmoment von iiber 1 Nm.
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fahigkeit in vielen Anwendungen bewiesen.
Egal, ob hohe Dynamik, prazise Positionie-
rung oder besonders kompakte Abmessun-
gen gefordert sind - im Produktportfolio mit
mehr als 25 Millionen Kombinationsmog-
lichkeiten aus Kleinstantrieben, optischen,
magnetischen oder absoluten Encodern
sowie Speed- und Motion-Controllern mit
unterschiedlichsten Schnittstellen findet
sich immer eine passende Losung.

INDIVIDUELL UND SICHER VERPACKEN

Ein typischer Einsatzbereich fir die vielsei-
tigen Antriebssysteme sind Packstationen,
wo die Produkte in passende Versand-
kartons gepackt werden. Sensoren erfassen
dazu ihre Dimension. Automatische Pack-
stationen falten dann aus einer Kartonbahn
individuell die passende Hiille. Das spart
nicht nur Material, sondern auch Versand-
kosten, da die Logistikdienstleister ihre
Preise neben dem Gewicht auch am Volu-
men ausrichten. Die eigentliche Arbeit des
Faltens erledigen kleine Hebel und Klappen
in der Verpackungsmaschine. Um sie zu
bewegen, sind biirstenlose DC-Servoantrie-
be mit integriertem Motion-Controller gut
geeignet. Sie sind kompakt und lassen sich
dadurch auch bei beengten Einbauverhalt-
nissen gut integrieren.

Bei manchen Handlingaufgaben wie Wei-
chen, Klappen oder Schiebern auf Forder-
bandern oder Rollenbahnen haben sich gra-
phitkommutierte DC-Kleinstmotoren der
CXR-Serie in Verbindung mit darauf abge-



Die Verpackungstechnik braucht kosteneffiziente, prazise und zuverladssige Antriebssysteme, die im gesamten
Verpackungsprozess fiir zuverlassige Automatisierung sorgen.

stimmten Getrieben bewahrt. Ihr Kommutie-
rungssystem ist sehr robust und eignet sich
besonders fir dynamische Hochleistungs-
applikationen mit schnellem Start-Stopp-
Betrieb, wie es bei vielen Packstationen
gefordert ist. Die Gleichstrommotoren lassen
sich durch ihre lineare Charakteristik zudem
einfach regeln. Kombiniert mit hochauflo-
senden Encodern sind sie damit fur prazise
Positionieraufgaben gut geeignet. Hochwer-
tige Neodymmagnete und die bewahrte
FAULHABER-Wicklung sorgen zudem fir
eine hohe Leistungsdichte bei kompakter
Bauform. Sie lassen sich dadurch direkt in
die Faltmechanismen der Packstationen ein-
bauen. Dort konnen sie trotz ihrer geringen
Baugrofle betrachtliche Krafte liefern.

PALETTIEREN UND UMREIFEN
Werden die Pakete dann zum Transport auf
Paletten gestapelt, bendtigen sie eine Fixie-

rung. Meist benutzt man dafiir Bander aus
faserverstarktem Kunststoff. Umreifungs-
gerate spannen und verschweiflen das
Band, sodass es eng am Stapel anliegt und
diesen sichert. Auch einzelne Pakete kon-
nen so zusatzlich stabilisiert werden. Wenn
diese Gerate in der Hand gehalten werden,
kommt es hier besonders auf das Gewicht
an, jedes Gramm weniger schont die
Gesundheit der Mitarbeiter. Kleine, leichte
Antriebe sind deshalb gefragt, zum Beispiel
der birstenlose DC-Servomotor 3274...BP4.
Mit einem Durchmesser von nur 32 mm und
74 mm Lange erreicht er ein Spitzendreh-
moment von dber 1 Nm. Mit dieser Kraft
lassen sich auch Bander fiir schwere Lasten
sicher spannen. Mit knapp 320 Gramm
bringt der Motor dabei weniger als die Half-
te an Gewicht auf die Waage wie vergleich-
bare Motoren und eignet sich fiir Anwen-
dungen, in denen es auf hohe Leistung und
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Ist bei Verpackungsmaschinen der Einbauplatz in
axialer Richtung knapp bemessen, bieten sich oft die
drehmomentstarken Flachmotoren der BXT-Serie an.

dynamischen Start-Stopp-Betrieb bei mog-
lichst geringem Gesamtgewicht ankommt.

VIEL LEISTUNG AUF KLEINSTEM RAUM

Ist bei Verpackungsmaschinen der Einbau-
platz in axialer Richtung knapp bemessen,
bieten sich oft die drehmomentstarken
Flachmotoren der BXT-Serie an. Dank inno-
vativer Wickeltechnik und optimierter Aus-
legung sind die Motoren selbst nur 14, 16
und 21 mm lang, liefern aber Drehmomente
bis 134 mNm bei einem Durchmesser von
22, 32 bzw. 42 mm. Zur exakten Drehzahlre-
gelung oder bei hohen Anforderungen an die
Positioniergenauigkeit werden jetzt durch-
messerkonforme magnetische Encoder
oder Speed-Controller vollstandig in die
gehdusten  Motorvarianten integriert,
wodurch sich der Antrieb lediglich um
6,2 mm verlangert. Fir die Drehzahlrege-
lung werden die in den Motoren integrierten,
digitalen Hallsensoren genutzt. Damit steht

ein breiter Drehzahlbereich von 200 U/min

>2> FAULHABER
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bis zu 10.000 min-1 zur Verfiigung. Die kom-
pakte Antriebskombination ist ideal fir
platzkritische Anwendungen und bietet eine
einfache Installation und Inbetriebnahme.
Die passenden Metall-Planetengetriebe der
Baureihe GPT zeichnen sich ebenfalls durch
kurze Bauweise, hohes Drehmoment und
feine Abstufungen der zahlreichen Unter-
setzungsverhaltnisse aus. ]

INFO-BOX

Die Antriebsspezialisten aus Schonaich
FAULHABER ist spezialisiert auf Entwick-
lung, Produktion und Einsatz von hochpri-
zisen Klein- und Kleinstantriebssystemen,
Servokomponenten und Steuerungen bis zu
etwa 250 W Abgabeleistung. Dazu zihlt die
Realisierung von kundenspezifischen Kom-
plettlosungen ebenso wie ein umfangreiches
Programm an Standardprodukten wie
biirstenlose Motoren, DC-Kleinstmotoren,
Encoder und Motion Controller. Die Marke
FAULHABER gilt weltweit als Zeichen fiir
hohe Qualitit und Zuverlissigkeit in kom-
plexen und anspruchsvollen Anwendungsge-
bieten wie Medizintechnik, Fabrikautoma-
tion, Prazisionsoptik, Telekommunikation,
Luft- und Raumfabrt sowie Robotik. Vom
leistungsstarken D C-Motor mit 224 mNm
Dauerdrehmoment bis zum filigranen
Mikroantrieb mit 1,9 mm Aufendurchmes-
ser umfasst das FAULHABER Standard-
portfolio mehr als 25 Millionen Moglich-
keiten, um ein optimales Antriebssystem fiir
eine Anwendung zusammenzustellen. Dieser
Technologiebaukasten ist zugleich die Basis
fiir Modifikationen, um auf besondere Kun-
denwiinsche hinsichtlich Sonderausfiibrun-
gen eingehen zu konnen.

FAULHABER Austria GmbH
ModecenterstraBe 22/C89
1030 Wien

Tel.: +43 1 796 31 49-0
info@faulhaber-austria.at
www.faulhaber.com



MIT NEUEM RHYTHMUS

Ein Jahr nach der Rickkehr aus der Zwangspause findet die automatica,
die Messe fUr intelligente Automation und Robotik in Minchen, von 27.
bis 30. Juni 2023 - und damit parallel zur LASER World of PHOTONICS -
erneut statt. Grund daflr ist der Wechsel in einen neuen Rhythmus

erin Anja Schneider blicke optimis-
die Veranstaltung: ,,Unser Leben wird
mer stirker von globalen Herausforderungen
ie Lieferkettenproblematik oder Fachkrifte-
mangel bestimmt. Robotik und Automation als
Schliisseltechnologien bieten hierfiir die passen-
den Losungen. Nur intelligent automatisiert
und digital vernetzt lsst sich wirtschaftlich und
nachhaltig produzieren. Wie das funktioniert,
zeigt die automatica in Miinchen.

DREI LEITTHEMEN

Drei Leitthemen stellt die automatica 2023 in
den Mittelpunkt. Hierzu zihlen Digitale Inte-
gration und KI, Nachhaltige Produktion sowie
Zukunft der Arbeit. Der Bereich Digitale Inte-
gration und KI thematisiert unter anderem
Augmented/Virtual Reality, Digital Twins sowie
Standards fiir die vernetzte Produktion. Nach-
haltige Produktion setzt sich aus den Elementen
CO,-Neutralitit, Kreislaufwirtschaft, Wandel-
barkeit der Produktion und KI sowie Green
Tech zusammen.

MUNICH_I IM RAHMEN DER AUTOMATICA

Mit bisher zwei Veranstaltungen hat sich die
Hightech-Plattform munich i zu einem der
fithrenden Formate fiir Robotik und KI entwi-
ckelt. ,Wir sind sehr froh, gemeinsam mit
unserem Partner Munich Institute of Robotics
and Machine Intelligence (MIRMI) der Techni-
schen Universitit Miinchen auch in diesem Jahr
Orientierung auf dem Gebiet kiinstliche Intelli-

Kl, Nachhaltige Produktion sowie Zukunft der
Arbeit stehen im Mittelpunkt der automatica.

genz und Robotik zu geben und gleichzeitig
diese Entwicklungen in den ethisch-gesell-
schaftlichen Kontext zu setzen®, erklirt Anja
Schneider. munich_i besteht aus dem High-
tech-Summit am Mittwoch, den 28. Juni 2023,
der Robotik- und KI-Sonderschau Al Society
mit seinem umfangreichen Rahmenprogramm,
bestehend aus Politik, Wirtschaft und Wissen-
schaft, sowie dem hybriden Robotikwettbewerb
namens Robothon.

Dariiber hinaus erwartet die Besucher an den
vier Messetagen ein umfangreiches Rahmenpro-
gramm. ,Die Schwerpunkte im Rahmenpro-
gramm besitzen ein grofles Potenzial fiir Dialog
und Diskussionen. Hiervon versprechen wir uns
einen besonderen Mehrwert fiir alle Teilneh-
mer®, betont Anja Schneider. ]

2023 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Messe Miinchen/Resch



COBOTS IN DER BACKEREI

Kollaborierende Roboter, sogenannte Cobots, erobern zunehmend
weitere Einsatzbereiche. Damit sorgen sie flr die Entlastung von
Mitarbeiter:innen bei Aufgaben, die viele manuelle Schritte erfordern.

ic kommen aus der Industrie, sind aber inzwischen auch in Wischereien und auf Bau-
im Einsatz. Jetzt konnten Roboter in Bickereien oder Backshops Einzug halten.
oterhersteller Fanuc, der Backofenhersteller Wiesheu und der Retail-Spezialist
aben gemeinsam das automatische System ,Bakisto“ entwickelt, das kiinftig
Mitarbeiter von Supermirkten und Discountern entlasten und Lebensmittelverschwen-
dung reduzieren kénnte. Dabei iibernimme ein Roboter wichtige Arbeitsschritte vom
Belegen des Backblechs iiber die Eingabe und Entnahme des Blechs aus dem Ofen bis
hin zum Bestiicken der Auslagen.

»Der zunechmende Fachkriftemangel lisst das Interesse an Robotern auch auflerhalb der
Industrie wachsen®, sagt Ralf Véllinger, General Manager Robot Business Division bei
Fanuc Europe. ,,Vor allem im Handel oder im Handwerk, wo bisher viele Arbeitsschritte
manuell laufen, kénnen Roboter eine spiirbare Entlastung bringen.“ Davon wiirden
nicht zuletzt auch die Beschiftigten profitieren, zum Beispiel durch attraktivere Arbeits-
zeiten. Im Falle von ,Bakisto® etwa beginnt ein kollaborativer Roboter (Cobot) bei ent-
sprechender Programmierung frithmorgens selbststindig zu backen — und die Mitarbei-

ter konnen linger schlafen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ

BEKOMMT ALLES GEBACKEN

Auch gegen Lebensmittelverschwendung hilft
das Robotersystem. Denn Bakisto berechnet
mithilfe von kiinstlicher Intelligenz, wie viele
Brétchen, Croissants oder Teilchen im Tagesver-
lauf voraussichtlich nachgefragt werden, bereitet
die Backwaren vor und holt sie zur richtigen
Zeit aus dem Ofen. ,Die Verkaufsmengen sind
stark abhingig vom Wetter, von Schulferien
oder Veranstaltungen. Unser System beriick-
sichtigt diese Daten und backt entsprechende

Mengen®, erginzt Vollinger. Das bedeute weni-
ger Stress fiir die Beschiftigten, weil sie nicht

Die Kl im BakeOff i errechnet, wann wie viele -
Backwaren benétigt werden. stindig die Auslagen und Ofen im Auge behal-
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,Bakisto” besteht aus drei miteinander vernetzten Systemen: einem Cobot, einem smartem Back-
warenprasenter und einem netzwerkféhigen Backofen mit automatischem Be- und Entladesystem.

ten miissten und sich auf andere Aufgaben
konzentrieren kénnten.

Der Trend zum Roboter in verschiedensten
Wirtschaftsbereichen spiegelt sich in den Zah-
len des Robotik-Verbands IFR (International
Federation of Robotics) wider. Allein 2021
wurden laut IFR weltweit 517.000 Roboter
installierc. Zwar liegt der Anteil der Cobots
bislang im einstelligen prozentualen Bereich,
doch die Wachstumsaussichten fiir diese kolla-
borativen Roboter sind gut. Weil sie gewdhnlich
keine Schutzziune benédtigen und leicht zu
programmieren sind, gelten Cobots als beson-
ders flexibel und erméglichen einen einfachen
Einstieg in die Automatisierung. Fanuc hat auf
die steigende Nachfrage reagiert und sein
Portfolio in den vergangenen Jahren um elf
Cobot-Modelle erginzt. Insgesamt hat das
Unternehmen mehr als 100 Modelle im Ange-
bot und produziert rund 10.000 Roboter pro
Monat. [

INFO-BOX

So funktioniert ,,Bakisto*

,Bakisto" besteht aus einem Cobot von
Fanuc, Wanzls smartem Backwarenprasen-
ter BakeOff i mit klinstlicher Intelligenz (KI)
und dem netzwerkféhigen Backofen Dibas
blue2 mit automatischem Be- und Entlade-
system TrayMotion von Wiesheu. Die Kl er-
rechnet, wann wie viele Backwaren benétigt
werden. Der Cobot holt die entsprechend
mit TiefkUhlbackwaren bestlckten Backble-
che aus der Kuhlung, schiebt diese in den
Transportwagen, der vor dem vorgeheizten
Ofen platziert wird. Das Beladungssystem
TrayMotion zieht die beladenen Bleche ein,
damit der Backvorgang gestartet werden
kann. Nach dem Backen werden die Bleche
wieder in den Transportwagen geschoben.
So kdénnen die Backwaren abkuhlen, und
zudem ist Platz fur die nachste Produktion.
AnschlieBend befullt der Cobot die vorge-
gebenen Facher des BakeOff i mit den fertig
gebackenen und abgeklhlten Backwaren.
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AutoBagging-Tool (ABT) fiir die vollautomatische Verpackung von FOSB

CTS ENTWICKELT HIGHTECH-LOSUNGEN
UND SETZT DAMIT NEUE STANDARDS

cts — more. than. automation. — fiir den Maschinenbauer und Automatisierungs-
spezialisten cts mebr als nur ein Slogan! Das Unternebmen bietet hichste Kom-
petenz in allen Bereichen der Prozess- und Fertigungsautomatisierung sowie

Advanced Solutions in der industriellen Datenverarbeitung und Energietechnik.

as 2006 gegrindete Unterneh-
- men beschaftigt mehr als 350
Mitarbeiter und hat im sitddeut-

schen Burgkirchen seinen Hauptsitz. Weite-
re Niederlassungen/Biros in Deutschland
sind in Abensberg, Penzberg und Leipzig
angesiedelt. Ein grofler Teil der Belegschaft
arbeitet in Osterreich in Wien, Schorfling am
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Attersee, Lenzing, Raaba-Grambach und
Linz. Hinzu kommen weitere Reprasentan-
zen und Partner in Europa, Amerika und
Asien. Mehr als 1.000 zufriedene Kunden
aus anspruchsvollen Branchen wie Phar-
ma-, Elektronik und Halbleiterindustrie sind
ein eindrucksvoller Beleg fir das ausge-
zeichnete Renommee.



Vielseitige Funktionseinheit proXcab - Modular. Mobil. GMP-konform.

BETRACHTLICHE QUALITATSSTEIGERUNG
UND SICHERHEIT BEIM VERPACKEN

.Wir sind sehr breit aufgestellt und erwei-
tern permanent unser Angebot und Leis-
tungsspektrum®, berichtet Alfred Pammer,
Prokurist der cts GmbH. ,Unser Ziel ist es,
fir unsere Kunden Hightech-Losungen zu
entwickeln und damit neue Standards zu
setzen.” Ein gutes Beispiel hierfiir ist das
AutoBagging-Tool (ABT) fir die vollautoma-
tische Verpackung von FOSB. ,Die luftdichte
Verpackung der Produkte fiir den Transport
in ein weiterverarbeitendes Werk ist ein
aufwendiger Prozess und unterliegt strengs-
ten Kriterien, diesen Verpackungsvorgang
konnte cts voll automatisieren”, erklart
Alfred Pammer. Die Anlage bietet eine
betrachtliche Qualitatssteigerung und

Sicherheit beim Verpacken sowie eine hohe
Entlastung der Mitarbeiter. Die Verpa-
ckungsmaschine, die Prifkammer, die
Roboter und alle weiteren Komponenten
sind in einer Komplettzelle platziert. Diese
verfligt Uber ein Zuforderband fir die unver-
packten Gebinde sowie ein Ausforderband
fur die verpackten Produkte. Umfangreiche
optische Qualitatsprifungen sowie das
Labeln (inkl. Uberpriifung des Drucks) und
das Falten/Kleben der Beutel erfolgen kom-
plett im ABT.

NEUE MASSSTABE IN AUTOMATISIERUNG
DER ELEKTRONIKINDUSTRIE

Auch mit der cts ,Smart Factory” setzt die
Firma neue Mafistabe im Bereich der Auto-

matisierung in der Elektronikindustrie.
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.Begonnen beim Wareneingang mit kom-
pletter Reel-Erfassung und Speicherung im
Gigaflex Storage Center bis zum Puffern der
Leiterplattenmagazine im cts Smart
Warehouse und Mini Smart Warehouse bie-
tet cts auch dariber hinaus Lésungen an”,
berichtet Philipp Eberherr, zustandig fir die
Intralogistiklosungen bei cts, und erganzt:
.Wir sind Experten in der smarten Intra-
logistik und begleiten die Kunden als zuver-
lassiger Partner bei der Transformation zur
Smart Factory.”

Mit den Speicherlosungen Gigaflex Reel Sto-
rage, cts Smart Warehouse und Mini Smart
Warehouse bietet cts eine intelligente,
modulare und hocheffektive Moglichkeit zur
Einlagerung von Bauteilrollen und Leiter-
plattenmagazinen. Durch die signifikante
Reduzierung der Shopfloor-Belegung
ermoglichen diese die Einsparung wertvoller
Flache im Produktionsbereich. Die mafige-
schneiderten Mini-Pufferlosungen (cts Trans-
ferstationen) gleichen kleine Asynchronitaten
im Produktionsablauf zuverldssig aus.
Alfred Pammer: ,Mit der automatischen
Belieferung der Lagerlosungen und Anlagen
durch AMRs unterschiedlicher Groen und
Traglasten kann der Materialfluss optimiert
werden. Zudem wird dies im Prozess flexi-
bler, zuverlassiger und ermaglicht eine
Rickverfolgbarkeit.”

Der Einsatz verschiedener AMRs, teilweise
von mehreren Herstellern, ist durch die cts
Middleware sloXis® problemlos madglich.
sloXis® vereint alle Elemente einer moder-
nen Industrieanlage: Angefangen bei den
AMRs verschiedener Hersteller unter-
schiedlicher Funktionalitaten Uber kleine
Puffer bis hin zum Smart Warehouse. Die
Software bildet dabei die zentrale Schnitt-
stelle zum MES/ERP. Der Umstellung der
Elektronikfertigung zur Smart Factory steht
also nichts mehr im Wege!

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Vollautomatische Bestiickung der Produktionslinien:
Smart Warehouse

UMFANGREICHE ERFAHRUNGEN

IN DER PHARMAINDUSTRIE

Seit der Grindung ist die Firma cts GmbH in
der Pharmaindustrie tatig und besitzt
umfangreiche Erfahrungen in der Prozess-
automatisierung der Branche. ,Pharmazeu-
tische und biotechnologische Produktions-
statten stehen vor der Herausforderung,
immer schneller und flexibler auf Produkt-
und Prozessanderungen reagieren zu mis-
sen. cts hat mit dem modularen System
proXcab eine passgenaue, aber flexible
Losung zur Steuerung, Regulierung und
GMP-konformen Aufzeichnung entwickelt”,
berichtet Peter Sommerauer aus dem tech-
nischen Vertrieb stolz. Parallel dazu hat cts
neben der pharmazeutischen Wirkstoffpro-
duktion auch das Feld der Radiopharmazie
erschlossen. Die Produktion von individuell




Neben der pharmazeutischen Wirkstoffproduktion hat cts auch das Feld
der Radiopharmazie erschlossen.

dosierbaren radioaktiven Medikamenten
erfordert ein sehr komplexes Herstellungs-
verfahren. Die von cts entwickelte Anlage
wurde nicht nur automatisierungs-, sondern
auch verfahrenstechnisch ausgearbeitet,

entwickelt, gebaut, validiert und installiert.

ALLES AUS EINER HAND

BIETET MEHRWERT FUR KUNDEN

LAlles aus EINER Hand. Das macht cts aus
und bietet einen bedeutenden Mehrwert fiir
unsere Kunden. Der Mix aus langjahriger

CIS

Erfahrung, Flexibilitat, kurzen Entschei-
dungswegen und Kreativitat macht uns
stark”, so Johann Gehringer, Geschafts-
flihrer der cts GmbH. ,In unseren vielfalti-
gen Teams konnen junge und erfahrene
Mitarbeiterlnnen voneinander lernen und
profitieren. Damit treiben wir innovative
Projekte voran und stellen den Ausbau des
Unternehmens sicher. Wir wachsen standig
und sind deshalb immer auf der Suche nach
motivierten Mitarbeiterlnnen”, erganzt
Geschaftsfiihrer Robert Schiiller. ]

cts GmbH - competence for technical solutions
Fuhrmannstrafle 10

D-84508 Burgkirchen/Deutschland

Tel.: +49 8679 91 68 90

infoldgroup-cts.de

www.group-cts.de
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ROBOTS FOR ALL IN WIEN

Mit der International Conference on Robotics and Automation holen
WienTourismus, TU Wien, AIM Austria und Messe Wien den prestige-
trachtigsten Kongress im Bereich der Robotik nach Wien.

stria. GmbH und das Vienna Conven-
au im WienTourismus konnten in
einschaftlichem Akquiseprozess
unter itung von Markus Vincze an der
TU Wien die 45. International Conference on
and Automation (ICRA) 2026
erstmals fiir Wien gewinnen. Zwischen 1. und
5. Juni 2026 werden

10.000 Spitzenforscher:innen und Industriever-

Robotics
sich  bis zu

treter:innen iiber modernste Robotertechnolo-
gien vor Ort sowie online im hybriden Format
austauschen.

An der Bewerbung beteiligt war auch das Messe
Wien Exhibition & Congress Center, in dem die
Konferenz stattfinden wird. Ein innovatives
dem Motto
»Robots for all“ und ein umfangreiches Rah-

Veranstaltungskonzept unter
menprogramm sowie die breite Palette an kultu-
rellen Highlights, hervorragende Infrastruktur
und gelebte Internationalitit waren entschei-
dende Faktoren bei der Bewerbung um die
Flaggschiffkonferenz der Robotics and Automa-
tion Society (RAS) des Institute of Electrical
and Electronics Engineers (IEEE). Als weltweit
grofSte technische Fachorganisation setzt sich
IEEE fiir den Fortschritt von Technologie zum
Nutzen der breiten Bevolkerung ein.

Bereits vor der Zusage der ICRA 2026 gab es
zwischen IEEE und Wien eine ganz besondere
Verbindung: Im zweiten Wiener Gemeinde-
bezirk befindet sich der einzige IEEE-Sitz in
Europa, das European Technology Center. Der
aktuelle Akquiseerfolg bestitigt Wiens ungebro-
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Die International Conference on Robotics and
Automation findet 2026 erstmals in Wien statt.

chene Attraktivitit als Tagungsmetropole —
zuletzt wurde das mit dem ersten Platz weltweit
im aktuellen Ranking der International Con-
gress and Convention Association (ICCA)
bestitigt. ,Die Ausrichtung eines Kongresses in
der Groflenordnung der ICRA bietet die ideale
Plattform, um die Bedeutung der Robotik fiir
die breite Gesellschaft hervorzuheben. Unser
Ziel ist es, die Vorteile dieser Technologien
greifbar und erlebbar zu machen. Mit der Ars
Electronica als Kooperationspartner fiir die
Events und Shows in der Wiener Innenstadt
und der Ausstellung ,Long Day of the Robots’
als Teil des Programms wollen wir explizit auch
die Nachfolgegeneration ansprechen und fur
unsere Disziplin begeistern®, so Markus Vincze,
Vorsitzender des ICRA-Kongress-Komitees. m



Nachhaltigkeit ist bei SEW-EURODRIVE die Basis
des unternehmerischen Handelns.
Unsere Nachhaltigkeitsstrategie - jetzt und fiir die Zukunft.

Stolz informieren wir Sie iiber unsere Nachhaltigkeitsaktivitaten sowie bisherige Ergebnisse
in unserem Nachhaltigkeitsbericht.



THE GREEN SIDE OF DRIVE

SEW-EURODRIVE bhat seine Aktivititen zur Nachhaltigkeit verstdrkt.
Das Unternehmen betrachtet und optimiert dieses wichtige Thema entlang

der gesamten Wertschopfungskette.

achhaltigkeit ist keinesfalls etwas
- Neues fiir SEW-EURODRIVE.
Schon seit vielen Jahren beschaf-

tigt sich das Unternehmen mit dem Thema
Recycling im Sinne einer nachhaltigen
Kreislaufwirtschaft und setzt in seinen
neuen Werken mit Photovoltaik und Block-
heizkraftwerken Mafistabe im Hinblick auf
den Einsatz und die Erzeugung erneuerbarer
Energien. Mit grof3itmaoglichen
Energieeffizienz seiner Antriebe sorgt
SEW-EURODRIVE gleichzeitig dafiir, dass
auch seine Kunden ihren CO,-Footprint
reduzieren kénnen.

Die europaische Vorgabe zum European
Green Deal und die durch die Bundesregie-
rung am 25. Juni 2021 beschlossene Klima-
neutralitat bis 2045 (Fit for 55; europaweit

einer

Ethik und
Governance

Menschen

Okologie

Soziales

Okonomis

Qualitat Produkte und

Dienstleistungen

Nachhaltigkeit ist bei SEW-EURODRIVE die Basis des
unternehmerischen Handelns.
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55 Prozent weniger CO,-Ausstol3 bis 2030)
fordern von den Unternehmen nachhaltige
Konzepte und messbare Ziele zu deren
Erreichung. Als Familienunternehmen will
SEW-EURODRIVE auch damit einen Beitrag
fur die nachfolgenden Generationen leisten.

EINE NACHHALTIGKEITSSTRATEGIE
JETZT UND FUR DIE ZUKUNFT
SEW-EURODRIVE ist sich dessen bewusst,
dass vieles von dem, was das Unternehmen
bis heute auf der Nachhaltigkeitsebene rea-
lisiert hat und aktuell plant, immer nur ein
Zwischenschritt sein kann. Deshalb sieht es
seine Bestrebungen, nachhaltig zu arbeiten,
niemals als abgeschlossen an. Vielmehr
sind sie ein Teil kontinuierlicher und unter-
nehmensweiter Prozesse, die es immer
wieder zu verbessern und zu erweitern gilt.
Nachhaltigkeit ist daher bei SEW die Basis
des unternehmerischen Handelns und
tangiertim Unternehmen die gesamte Wert-
schopfungskette:

m Menschen

m Produkte und Dienstleistungen

m Liefer- und Rohstoffketten

m Produktion und Geschaftsprozesse

m Ethik und Governance

IN DER WELT ZU HAUSE.

LOKAL UNTERWEGS.

Die globalen Liefer-/Rohstoffketten sind fiir
einen groflen Anteil des CO,-Ausstofles ver-
antwortlich. Das Ziel von SEW-EURODRIVE
ist es, das weltweite Netzwerk des Unter-
nehmens zu nutzen, um seine Produktions-



THEIGREEN

Mit ,,The Green Side of Drive” hat SEW-EURODRIVE

eine neue Nachhaltigkeitsinitiative ins Leben gerufen.

SEW wurde auch mit dem Umwelttechnikpreis
Baden-Wiirttemberg ausgezeichnet.

materialien nahe an seine Fabriken und
seine Produkte nahe an die Kunden zu brin-
gen und damit Transportwege und Trans-
portverpackung einzusparen - so schont
SEW die Umwelt.

ENERGIEUBERTRAGUNG /
ENERGIEVERSORGUNG

Die Energiesysteme der SEW sind die
zukunftsweisenden Versorgungstechniken
fur alle Applikationen in der Industrie.
Speziell in der Intralogistik vereinfachen
diese Technologien automatisierte Prozesse.
Unterteilt werden diese Systeme in die kon-
taktlose Energielbertragung sowie in die
Energiespeichertechnologien. Diese wurde
bereits beim Umwelttechnikpreis Baden-
Wirttemberg mit dem ersten Platz in der
Kategorie 1/Energieeffizienz ausgezeichnet.

EURODRIVE
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OKONOMISCHE UND OKOLOGISCHE

EINSPAREFFEKTE

m Reduzierte Infrastrukturkosten

m Geringerer Energieverbrauch

m Eigennutzung von regenerativen Energien

m Vermeidung von Anlagenbeschadigungen
bei Netzausfallen

m Energetische Transparenz

m Optimierung des Energieverbrauchs. ]

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Strafle 24
1230 Wien

Tel.: +43 1 617 55 00-0
sew(@sew-eurodrive.at
www.sew-eurodrive.at

Anzeige
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NACHHALTIGE
UNTERSTUTZUNG

Andreas Gundacker, Geschaftsflihrer der CAE Expert Group, spricht im
Interview Uber die Meilensteine und das Angebot des Unternehmens
sowie die Herausforderungen seiner Kunden im Elektro-Engineering.

erte fiir maflgeschneiderte Komplettlsungen rund um ECAD-Systeme und
g-Prozesse hat sich die CAE Expert Group GmbH ihren festen Platz in der
dschaft erarbeitet — und das nicht nur in Osterreich. Andreas Gundacker ist
bereits 010 Teil von CAE und hat neben der Leitung von Vertrieb und Consulting
schon 2017 die Geschiftsfithrung der eigenstindigen Niederlassung Deutschland iiber-
nommen. In den vergangenen Jahren hat er sich sehr intensiv unter anderem in der
Neuaufstellung und Modernisierung der CAE Expert Group engagiert. Nachdem
Gundacker im Juni 2022 neben dem Unterneh-

Ziel des Unternehmens war und ist es mensgriinder Jiirgen Felberbauer zusitzlich

immer noch, unsere Kunden im Bereich ) ) ) .
schen Stammbauses eingestiegen ist, hat er die-

= EC/'\D-Engmeerlng.S mit /eIStbafen B ses Jahr die alleinige Geschiftsfithrung der CAE
Innovationen nachhaltig zu unterstiitzen. iibernommen. NEW BUSINESS nahm das

auch in die Geschiftsfithrung des 8sterreichi-

Ing. Andreas Gundacker, Geschiftsfiihrer zum Anlass, um mit ihm im Interview einerseits
LS BEE U D tiber die Entwicklung des Unternehmens, aber
auch iiber die Herausforderungen am Marke

und die Bediirfnisse der Kunden zu sprechen.

HERR GUNDACKER, KONNEN SIE UNS BITTE KURZ DEN WERDEGANG DER CAE
EXPERT GROUP SKIZZIEREN?

Griinder der CAE Expert Group GmbH war Jiirgen Felberbauer, der nach wie vor aktiv
am und im Unternehmen mitarbeitet. 2003 griindete Herr Felberbauer ein Einzelunter-
nehmen fiir CAE-Consultingleistungen und -Schulungen. 2008, also mittlerweile vor
15 Jahren, wurde daraus eine GmbH, die heutige CAE Expert Group GmbH. Das
Unternehmen war von Beginn an sehr erfolgreich und durfte immer wieder grofle und

extrem interessante Projekte umsetzen.
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Andreas Gundacker, geschéftsfuhrender Gesellschafter der CAE Expert Group in Osterreich und
Deutschland, war federfihrend an der Neuaufstellung und Modernisierung des Unternehmens beteiligt.

Ziel des Unternehmens war und ist es immer
noch, unsere Kunden im Bereich des ECAD-
Engineerings mit leistbaren Innovationen nach-
haltig zu unterstiitzen. Als einer der ganz weni-
gen am Markt haben wir mittlerweile ein Port-
folio, das unsere Kunden in allen Bereichen des
ECAD-Engineerings
ECAD-Systemevaluierung iiber Schulungen,

unterstiitzt, von der
Consulting und aktive Engineering-Unter-
stiitzung bis hin zur umfassenden Prozess-
optimierung inklusive eigener Softwareldsun-
gen. Ein weiteres Unikum stellt sicherlich die
Systemvielfalt dar — wir bieten unsere Leistun-
gen fiir mindestens vier verschiedene ECAD-
Systeme an. Mittlerweile bieten wir unsere
Leistungen bereits im gesamten DACH-Raum
an.

WAS WAREN AUS IHRER SICHT DIE GROSS-
TEN MEILENSTEINE DES UNTERNEHMENS?
Nachdem in den ersten Jahren Dienstleistungen
wie Consulting und Training im Fokus standen,
konnten wir ab 2015 eigene Software, wie zum
Beispiel den G8-Schaltplangenerator, anbieten.
Unsere eigenen Softwareprodukte sind bis heute
fir unsere Kunden eine sehr wichtige Ergin-
zung zu den bestechenden ECAD-Systemen. Mit
Standard- und Individualsoftwareprodukten
konnte somit neben Consulting- bzw. Trai-
ningsdienstleistungen und Engineering-Unter-
stiitzung eine wichtige Liicke zum vollstindigen
Portfolio geschlossen werden.

Ein weiterer, sehr entscheidender Meilenstein
war sicherlich die ,Internationalisierung®. Mit
den Griindungen der Niederlassung 2015 in der
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Die stetige Weiterentwicklung des ECAD-Engineerings mit maRgeschneiderten Lésungen fur die
spezifischen Anforderungen der Kunden ist das erklarte Ziel der CAE Expert Group.

Schweiz und 2017 in Deutschland ist CAE
seither im gesamten DACH-Raum vertreten
und kann somit noch aktiver den Anforderun-
gen unserer sehr vernetzten Kunden gerecht
werden.

WIE SEHEN DIE BEDURFNISSE IHRER KUN-
DEN AUS, UND WIE UNTERSTUTZEN SIE SIE
DABEI, DIESE ZU ERFULLEN?

Unsere Kunden stehen meist international
sowie national in sehr hartem Wettbewerb und
bendtigen daher einen verlisslichen Partner, um
auch in Zukunft erfolgreich zu sein. Wir neh-
men die teilweise sehr unterschiedlichen Anfor-
derungen der Kunden sehr ernst und sind uns
bewusst, dass unsere Kunden nicht Losungen

. AUTOMATION-GUIDE 2023

von der Stange bendtigen, sondern dass es im
Detail sehr exklusive und individuelle Lésungen
braucht. Das bedeutet fiir uns ein sehr hohes
Engagement und eine sehr hohe, ganzheitliche
Losungskompetenz. Wir haben bei CAE eine
Kultur geschaffen, mit der wir jeden Kunden
sehr individuell unterstiitzen und férdern wol-
len und kénnen. Unser gesamtheitliches Pro-
dukeportfolio ist dafiir natiirlich ein grofSer
Vorteil.

SIEHT MAN SICH DIE ENTWICKLUNG DER
CAE EXPERT GROUP VON DEN ANFANGEN
2003 BIS HEUTE AN, DANN IST SIE SEHR
RASANT VERLAUFEN. WIE SEHEN IHRE PLA-
NE FUR, SAGEN WIR EINMAL, DIE KOMMEN-



S\
ONTING

NSE

DEN DREI BIS FUNF JAHRE AUS? WO WOL-
LEN SIE DANN STEHEN?

Unter dem Motto ,Nachhaltige Innovation®
arbeiten wir gemeinsam mit Kunden in vielen
Bereichen an Losungen fiir die Zukunft, wie etwa
dem richtigen FEinsatz der zahlreichen Cloud-
Lésungen, der Intensivierung der Digitalisierung,
der erfolgreichen Kompensierung des akuten
Mitarbeitermangels et cetera. Es gibt also sehr
viele Themen, die so gut wie méglich geldst wer-
den miissen, damit unsere Kunden in Zukunft
noch erfolgreicher sein kénnen. Genau hier
sechen wir unsere Aufgabe und Kompetenz — die
stetige Weiterentwicklung des ECAD-Enginee-
rings mit mafSgeschneiderten Losungen fiir die
spezifischen Anforderungen unserer Kunden.

WIE SEHR SIND IN DIESEM ZUSAMMENHANG
DIE SCHLAGWORTER QUALITAT, SERVICE,
UMWELT, INNOVATION, INDIVIDUALITAT UND
EFFIZIENZ FUR SIE VON RELEVANZ?

Die genannten Schlagwdrter sind stetige Dauer-
brenner und Begleiter in unserer tiglichen
Arbeit sowie in unseren Kundenversprechen.
Jedes Thema ist einzeln betrachtet enorm wich-
tig. Bei CAE versuchen wir immer das Gesamte
zu betrachten und die bestmégliche Kombinati-
on aus den Bereichen zu finden.

Zu Schlagwortern generell haben wir bei CAE
tibrigens eine klare Philosophie und Strategie:
Wir reden nicht nur tiber Schlagworter, sondern
suchen sehr aktiv die besten Losungen dafiir.

WELCHES SIND IHRER MEINUNG NACH DIE
GROSSTEN STARKEN DER CAE EXPERT
GROUP? WAS SCHATZEN IHRE KUNDEN
BESONDERS AN IHNEN?

Neben dem technischen Gesamtportfolio und
den vielen zukunftstrichtigen Losungen liegt
unsere Stirke sicherlich in unserer Philosophie
der Wertschitzung. Wir nehmen die Anforde-
rungen und Themen der Kunden sehr ernst und
behandeln diese individuell, sodass zielgenaue
Losungen entwickelt und umgesetzt werden
konnen. Wir sind manchmal sogar ein wenig
fanatisch, was die Findung von Lésungen
betrifft, daher tragen wir auch den Zusatz-
namen ,, The ECAD Freaks“ — was uns, im
Positiven gemeint, sehr gut beschreibt.
Besonders wichtig — und von den Kunden sehr
geschitzt — ist uns die echte Praxisrelevanz unse-
rer Losungen. Alle unserer Technikerinnen und
Techniker sind immer wieder in Engineering-
Projekte eingebunden, um die Anforderungen

auch ,am eigenen Leib® verspiiren zu kénnen.

WELCHES SIND DERZEIT DIE GROSSTEN
HERAUSFORDERUNGEN FUR IHRE KUNDEN,
UND WIE KONNEN SIE SIE UNTERSTUTZEN?
Die Herausforderungen sind in unserem schr
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,Das ganze Team spriht derzeit nur so

vor neuen Ideen und Innovationen, die wir

Schritt flr Schritt umsetzen werden.”

Ing. Andreas Gundacker, Geschiiftsfiihrer
CAE Expert Group

breit angesiedelten Kundenumfeld sehr unter-
schiedlich und zahlreich. Eines der derzeit allge-
mein vorherrschenden Themen ist sicherlich
der sehr oft zitierte Fachkriftemangel. Bei sehr
vielen unserer aktuellen Projekte geht es daher
um Effizienzsteigerung, um entsprechend ent-
gegenzuwirken. Der groffte Erfolg dazu wird
meist dann erzielt, wenn der gesamte Prozess,
also vom Vertrieb bis zur Fertigung, betrachtet
wird und effiziente, durchgingige Losungen
und Workflows entwickelt werden.

Aufgrund unserer langjihrigen Erfahrung aus
den unterschiedlichsten Branchen und Kunden-
segmenten haben wir gemeinsam mit Kunden
bereits zahlreiche, messbar sehr gute und nach-
haltige Losungen erarbeitet und umgesetzt.

DERZEIT WIRD SEHR VIEL UBER KI GESPRO-
CHEN. IST DAS AUCH IN IHREM BEREICH EIN

CAE unterstUtzt seine Kunden in allen Bereichen
des ECAD-Engineerings.
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THEMA? SETZEN SIE VIELLEICHT SELBST Kl
BEI IHRER ARBEIT EIN?

Der Einsatz von KI steht vermutlich erst ziem-
lich am Anfang, und es wird schr spannend, wie
sehr dadurch unsere Welt verindert werden
wird. Wir haben bereits im vorigen Jahr ein
Entwicklungsprojeke gestartet, wo es um Schalt-
schrankpriifung mithilfe von KI geht. Fiir fast
alle unsere Kunden ist die Priifung der Schalt-
schrinke ein sehr aufwendiges Thema und mit
hohem personellem Einsatz behaftet. Mittels
selbstlernender Software wollen wir unseren
Kunden das Leben deutlich erleichtern, in dem
wir das Ergebnis aus der Konstruktion (3D-digi-
taler Zwilling des Schaltschranks) mit der Reali-
tit vergleichen und auswerten. Diese Technolo-
gie ist auch fiir Losgrofle 1 geeignet und daher
ideal fiir unsere Kunden. Auch hier wollen wir
nachhaltige Innovation und hohen Nutzen
bieten.

IST DER MANGEL AN HOCH QUALIFIZIERTEN
MITARBEITER:INNEN AUCH FUR SIE EIN THE-
MA? WIE GEHEN SIE DIESES PROBLEM AN?
Wie bereits beschrieben, ist der Mangel an
Fachkriften allgegenwirtig und betrifft daher
uns als Dienstleister sogar sehr intensiv. Durch
unsere stetige Optimierung der internen Rah-
menbedingungen, in die wir immer unser
gesamtes Team miteinbeziehen, haben wir aller-
dings sehr gute Voraussetzungen geschaffen, um
fiir Interessierte attraktiv zu sein. So befinden
wir uns derzeit zum Beispiel gerade auf dem
Weg zur Viertagewoche, der auf Wunsch des
Teams Schritt fiir Schritt erfolgt. Weitere High-
lights sind die eigene CAE-Academy fiir stetige
Weiterbildung, gemeinsame Friihstiicke, Fir-
men- und Abteilungsausfliige, Homeoffice, sehr
hohe Selbstbestimmung in Titigkeit und
Zeiteinteilung et cetera.

Besonders schwierig ist die Situation fiir uns in
Deutschland, wo die Nachfrage nach Fachkrif-
ten noch deutlich héher ist als in Osterreich.



CAE-Geschéaftsflhrer Andreas Gundacker stellt im Gesprach auch flr das laufende Jahr noch einige
weitere Neuerungen in Aussicht. Man darf also gespannt sein.

WIE ENTWICKELT SICH IHR GESCHAFT IN
DEUTSCHLAND? SIND WEITERE STANDORTE
GEPLANT?

Aktuell ist in Deutschland die grofite Herausfor-
derung, aufgrund fehlender Fachkrifte Auftrige
und Anfragen befriedigen zu kénnen. Teilweise
miissen wir leider Projekte etwas nach hinten
verschieben bzw. kénnen sie erst etwas spiter
starten. Es gibt aber auch sehr gute Nachrichten:
Mitte Juni erdffnen wir unsere neue Niederlas-
sung in Ratingen (Nihe Diisseldorf, Anm.) und
freuen uns schon sehr darauf. Die neue Nieder-

lassung ist ein weiterer konsequenter Schritt fiir
die Kundennihe, die CAE auszeichnet.

SEIT DIESEM JAHR SIND SIE ALLEINIGER
GESCHAFTSFUHRER DER CAE EXPERT
GROUP IN OSTERREICH. HERZLICHEN
GLUCKWUNSCH! HABEN SIE SICH PERSONLI-
CHE ZIELE GESETZT, DIE SIE MIT DEM
UNTERNEHMEN ERREICHEN WOLLEN?

Vielen Dank fiir die Gliickwiinsche! Es macht
mir sehr groflen Spafl, gemeinsam mit dem
tollen Team die CAE weiterzuentwickeln. Wir
haben bereits sehr viele strukturelle Themen
erfolgreich umgesetzt und hatten letztes Jahr das
beste Jahr der Unternehmensgeschichte. Das
ganze Team spritht derzeit nur so vor neuen
Ideen und Innovationen, die wir Schritt fiir
Schritt umsetzen werden. So haben wir bereits
mit Jahreswechsel mit einem komplett iiberar-
beiteten und noch modulareren Trainingspro-
gramm fiir die Eplan-P8-Plattform gestartet,
seit Mirz ist unsere komplett neu entwickelte
Software Manage Parts Global auf dem Marke,
und es wird dieses Jahr noch einige weitere Neu-
erungen geben.

Das Ziel ist, die Kundennihe, sowohl im
Portfolio als auch geografisch weiter auszubau-
en. So ist zum Beispiel eine weitere Niederlas-
sung in Osterreich in der Nihe von Wien fest in

Planung. [
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12 MIO. € FUR INNSBRUCKER STAMMSITZ

Der Firmensitz der STASTO Automation KG in Innsbruck wird vergréfert
und wartet in Zukunft mit neuen technischen Raffinessen und 6kologischen

Neuerungen auf. Mebr Platz fiir Mitarbeiter *innen ist ebenso vorgesehen wie

mehr Raum fiir kundenspezifische Losungen.

s sind viele Dinge, die uns ausma-
chen, aber ein besonderes Anlie-
gen ist fur uns unser Grundsatz

.Made in Europe’”,
Christof Stocker. Diese Einstellung hat sich
ausgezahlt: Der Unternehmenssitz in Inns-
bruck ist zu klein geworden. In den letzten
Jahren ist STASTO kontinuierlich gewach-
sen und muss nun auch das Gebaude ver-
grofBern. ,Fir uns kam nur eine Erweite-
rung an unserem jetzigen Standort infrage”,
so Stocker. Die Wertschopfung im Land zu
belassen und dadurch kurze Wege und
Kompetenz vor Ort zu generieren - wichtige
Eckpfeiler fir das Unternehmen, die beson-
ders jetzt gefragt sind.

weill Geschaftsfihrer

ZEIT UND RAUM FUR NEUE IDEEN

Nach dem Leitsatz ,Innovation fordert den
besten Arbeitsplatz” wird das neue Gebadude
errichtet. Mehr Platz bekommen da nicht
nur Montage- und Lagerflachen, sondern
auch Mitarbeiter*innen. ,Bis zu 50 neue
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter kénnen im
Gebaude Platz finden.
Begegnungszonen geschaffen, ein neuer

Zudem werden

Seminarraum, ein Aufenthaltsbereich und
sogar ein Fitnessraum”, erzahlt Christof
Stocker. ,Innovative Ideen miissen sich ent-
falten konnen.” Rund zwélf Millionen Euro
werden in die Erweiterung und somit in die
Starkung des Wirtschaftsstandorts Inns-
bruck von STASTO investiert.
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AUF DEM NEUESTEN STAND DER TECHNIK
Auch technische Raffinessen kommen zum
Einsatz: so etwa ein hochmodernes Klein-
teilelager der Firma Servus Intralogistics
GmbH aus Dornbirn. ,Dieses verbindet alle
internen Ablaufe vom Wareneingang bis zu
Kommissionierung, Montage und Versand
vollautomatisch und nach dem First-in- -
First-out-Prinzip. Hiermit sind wir fir die
Zukunft als Zentrallager bestens geristet.
Kirzeste Durchlaufzeiten auf qualitativ
hochstem Niveau und volle Transporttrans-
parenz”, erklart Gesellschafter Dieter Sto-
cker. So bleibt in Zukunft mehr Zeit fir
Sonderlosungen, die gemeinsam mit
Kund*innen erarbeitet und speziell fiir sie
umgesetzt werden. Zudem ist Nachhaltigkeit
fir STASTO ein wichtiges Thema, das mit der
Nutzung von erneuerbaren Energien durch
eine Photovoltaikanlage sowie durch eine
Grundwasser-Warmepumpe und Dachbe-
grinung umgesetzt wird.

PARTNERSCHAFTLICHES

UNTERNEHMENSMODELL

Bei STASTO wird auf Handschlagqualitat
gesetzt: Schon immer werden Hersteller
ebenso wie Kund*innen als Partner*innen
gesehen. Eine langfristige Partnerschaft ist
dabei stets das Ziel. Die Wertschatzung den
Mitarbeiter*innen gegeniiber zeigt das
Unternehmen mit seinem Mitunternehmer-
Modell. Direkt am Erfolg der Firma beteiligt



Die Wertschopfung im Land zu belassen und auszubauen ist Teil der STASTO-Philosophie.

zu sein - das sorgt fiir Stabilitat und Verbun-
denheit. ., Jede und jeder bekommt bei uns
eine Stimme und gemeinsam treffen wir
Entscheidungen. Das bringt uns voran”, ver-
rat Christof Stocker.

INVESTITION IN DIVERSITAT

Schon vor einiger Zeit beteiligte sich STAS-
TO am Start-up PowUnity. Dieses konzent-
riert sich darauf, vor allem E-Bikes mit
GPS-Tracker vor Diebstahl zu schiitzen.
Zusatzliche Funktionen an den Bikes sollen
zudem den Fahrspaf3 erhohen. Aus diesem
Start-up wuchs ein Hightech-Unternehmen
mit solidem Wachstum. Auch deshalb ist ein
Umbau notwendig geworden: Heute ist Pow-

Vil 7477/

Partnership. With Guarantee.

Unity vollstandig in STASTO integriert und
floriert.

INDUSTRIE 4.0 UND BIG DATA

Um bei der Entwicklung hin zu Industrie 4.0
und Big Data ganz vorne mit dabei zu sein,
tat sich STASTO mit dem IT-Unternehmen
Cibex zusammen. ,Wir haben uns dafir ent-
schieden, diese digitale Zukunft zu bewal-
tigen, indem wir uns das Know-how aktiv
hereinholen”, betont Stocker. Im Moment
entsteht gerade eine Taskforce mit Junior-
und Senior-Entwicklern, die sich darauf
konzentriert, integrative Losungen fir alle
Unternehmensgroflen zukunftssicher und
vernetzt zur Verfligung zu stellen. ]

STASTO Automation KG
FeldstraBBe 9-11

6020 Innsbruck

Tel.: +43 512 520 76
austria(@stasto.eu
www.stasto.eu
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ROBOTER IM KANAL

Eine geregelte Abwasserentsorgung bendétigt regelmaBige Wartung.
Abwasserkanéle kénnen aber oft nicht einfach aufgegraben werden -
Kanalroboter sind die Lésung. Daflr mUssen die Roboter méglichst
kompakt sein. Fir Bewegung sorgen leistungsstarke Kleinstantriebe.

des dffentlichen Kanalnetzes allein in Osterreich — also Schmutzwasserkaniile,
rrkanile und Regenwasserkanile — betrigt rund 94.000 Kilometer. Das ent-
ctwa siecben Mal dem Durchmesser der Erde. Diese brauchen eine regelmifiige
ung und Instandsetzung, um ihre Funktion zu erhalten, da sonst Abwasser ins
Grundwasser sickert oder eindringendes Grundwasser das Abwasservolumen fiir die
Kliranlagen erhéht. Die oft engen Rohre unter der Erde sind jedoch schwer zuginglich.
Statt sie mit groffem Aufwand freizulegen, setzen Anwender von grabenlosen Sanierungs-
verfahren spezialisierte Roboter ein, welche die Arbeiten im Inneren der Leitungen erle-
digen. Unternchmen wie Pipetronics, Spezialist fiir die Entwicklung und Herstellung
von Kanalsanierungsrobotern, bietet Maschinen und Gerite, die im Kanal arbeiten, ihn
inspizieren und gegebenenfalls auch reparieren. Die Antriebsleistung fiir die Rider bzw.
Zusatzgerite wie Kamera, Werkzeuge etc. liefern bei Pipetronics kompakte Kleinstantriebe
von Faulhaber. Fiir die unterschiedlichen Aufgaben wurden dabei jeweils die passenden
Antriebe ausgewihlt.

ARBEIT UNTER TAGE
Maschinen und Gerite, die im Kanal arbeiten, benétigen robuste und langlebige Tech-
nik. Nur selten kann man auf Standardlésungen zuriickgreifen, die meisten Komponen-

»Bei der Bedienung mdssen wir zuklnftig von einem
steigenden Facharbeitermangel ausgehen. Es gilt also,
Menschen durch intelligente Technik zu ersetzen, die sich
auch ohne Spezialwissen bedienen ldsst.”

Markus Lammerhirt, Mitglied der Geschéftsfiihrung Pipetronics
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Weniger Larmbelastung und Abgase bei Kanalarbeiten durch den Generator und das Hydraulik-
aggregat im Versorgungsfahrzeug. Méglich machen das Kleinstantriebe.

ten sind Eigenentwicklungen, nur so lassen sich
die komplexen Aufgaben im Kanal lsen. Mar-
kus Lammerhirt, Mitglied der Geschiftsfith-
rung bei Pipetronics, erklirt: ,Neben den oft
unvorhersehbaren Schwierigkeiten durch den
Zustand der Rohre ist auch die Kontrolle der
Kanalroboter zunehmend ein Problem, das es
zu lésen gilt. Bei der Bedienung miissen wir
zukiinftig von einem steigenden Facharbeiter-
mangel ausgehen. Es gilt also, Menschen durch
intelligente Technik zu ersetzen, die sich auch
ohne Spezialwissen bedienen ldsst.“

In der Kanalsanierung wird daher Automatisie-
rung immer wichtiger. Wihrend die ersten
Roboter noch mit biirstenkommutierten DC-

Motoren arbeiteten, von Kontrollfahrzeugen
tiber Tage gesteuert wurden und teilweise Werk-
zeuge mit Hydraulikantrieb eingesetzt wurden,
geht der Trend auch hier zu dezentralen, intelli-

INFO-BOX

Uber Faulhaber

Faulhaber ist spezialisiert auf Entwicklung,
Produktion und Einsatz von hochprazisen
Klein- und Kleinstantriebssystemen, Servo-
komponenten und Steuerungen bis zu etwa
250 Watt Abgabeleistung.
www.faulhaber.com
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Viel Technik bei kleinem Volumen: Individuell aufgebaute Kanalroboter leistet GroRes.

genten Automatisierungslosungen. Rein elek-
trisch betriebene Motoren eliminieren dabei
Fehlerquellen und verbessern gleichzeitig die
Leistung und Prizision bei weniger Leistungs-
aufnahme. Lange, dicke Leitungen fiir die Ver-
sorgungsspannung sind stdranfillig, und viele
Einzelleitungen oder Hydraulikschliuche, die
bei lingeren Rohrabschnitten hohe Zugkrifte
vom Antrieb erfordern, entfallen. Lirmbelas-
tung und Abgase durch den Generator und das
Hydraulikaggregat im Versorgungsfahrzeug sin-
ken. Insbesondere bei Arbeiten in Innenstidten
und Wohngebieten ist das ein Vorteil. Mit
elektrischen Antrieben und Batterien als Ener-
giequelle statt Kabeln bewegen sich die Roboter
emissionsfrei und praktisch gerduschlos.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

BUSVERBINDUNG IM KANAL

Bisher arbeiten die Roboter mit biirstenkom-
mutierten Antrieben, da frither die passenden
Ansteuermdglichkeiten fiir biirstenlose Antriebe
in den Maschinen fehlten. Dabei sitzt der
PWM-Regler direkt am Motor, denn man kann
ihn nicht tiber eine 150 Meter lange Leitung
ansteuern. Markus Limmerhirt: ,Der Trend
geht zu Bustechnologie und biirstenlosem
Antrieb. Unsere neueste Technologie arbeitet
mit dem CAN-Bus, mit dem man auch biirs-
tenlose Motoren ansteuern kann. Biirstenlose
DC-Motoren (BLDC) arbeiten zudem mit
geringerem Verschleif$.“

Die Bustechnologie erlaubt eine bessere Daten-
versorgung, sowohl fiir die Antriebe als auch fiir



die zunehmend komplexeren Diagnosetools, die
den Zustand der Rohre bewerten. Dadurch
mogliche diinne Daten- bzw. Energieversor-
gungskabel verbessern die Beweglichkeit und
erlauben gegeniiber einer Akkuversorgung prak-
tisch unbegrenzte Betriebszeiten, falls die Repa-
ratur cinmal linger dauert. Der geringere
Stromverbrauch erméglicht aber auch einen
Akkubetrieb fiir Standardaufgaben und so den
vollig autonomen Betrieb.

Fiir den Einsatz in Kanalrobotern sind neben
der Robustheit und Langlebigkeit der geringe
Bauraum und cine hohe Leistungsdichte der
BLDC-Motoren entscheidend. Im Produkt-
portfolio von Faulhaber finden sich passende
Motoren, die alle Anforderungen der Kanal-
roboter erfiillen, vom Fahrantrieb des Roboters,
der ein sehr schweres Kabel ziehen muss, bis hin
zum Miniaturscheibenwischer einer kleinen
Kamera. Motoren mit integriertem Motion-
Controller sparen dabei nicht nur wertvollen
Platz, die Controller tibernechmen das gesamte
Motormanagement inklusive Schutzfunktionen
wie Drehmoment- und Uberlastbegrenzung.
Das schont den Antrieb sowie eventuell einge-
setztes Werkzeug wie Friser oder Bohrer und
erhoht die Betriebssicherheit. Auch Anfahrram-
pen konnen im Controller hinterlegt werden,
etwa um mit langsam ansteigender Drehzahl
Bohrer und Friser anzusetzen, bevor dann mit
voller Drehzahl gearbeitet wird. Der Bediener
oder die autonome Steuerung des Roboters
werden so von Standardaufgaben entlastet.

GRABENLOSE SANIERUNG IN

VIELEN BEREICHEN MOGLICH

Inspektion, Wartung und Reparatur sind
momentan das Kerngeschift der Roboter. Die
cingesetzte Technologie ist sehr flexibel, und
Sonderkonstruktionen lassen sich leicht in das
Serienprodukt integrieren. ,Die Technik ldsst
sich grundsitzlich aber auch fiir die grabenlose
Sanierung von Trinkwasserleitungen nutzen.

Vorstellbar ist auch der Einsatz in anderen
Leitungssystemen, etwa in der chemischen
Industrie, fiir die Inspektion von Gasleitungen,
Tankanlagen oder Druckbehiltern®, so Markus
Limmerhirt. ,Unsere Kernkompetenz liegt in
der Entwicklung und Herstellung von Roboter-
systemen, unser Know-how stiitzt sich dabei auf
Jahrzehnte der Erfahrung. Das gilt auch fiir den
Fahrzeugausbau und die Generatorkonstruk-
tion. Wir bieten den Anwendern aufSerdem
weitere innovative Produkte an, zum Beispiel
fir die punktuelle Reparatur mit Kunstharz.
Und wir investieren kontinuierlich und in
ertheblichem Mafle in weitere Entwicklungen®,
fithrt er weiter aus.

Moderne, biirstenlose Kleinstantriebe eréffnen
auch in solchen speziellen Anwendungen neue
Mébglichkeiten. Mit hoher Leistungsdichte bei
kompaktem Aufbau, integriertem Controller
und hohem Wirkungsgrad kénnen sie auch bei
sehr begrenztem Bauvolumen eine Vielzahl an
Aufgaben iibernechmen und erméglichen so
ressourcenschonende Losungen mit hohem
Einsparpotenzial. (]

INFO-BOX

Uber Pipetronics

Die Pipetronics GmbH & Co. KG mit Haupt-
sitz in Stutensee bei Karlsruhe bietet Lésun-
gen fur die grabenlose Kanalsanierung. Da-
zu zahlt ein breites Portfolio an elektrischen
und hydraulischen Robotern. Die hohe
Kompetenz in der Beratung und im Service
wird gestutzt durch funf eigene Service-
standorte, die auch die Reparatur der Ge-
rate Ubernehmen. Der individuelle Ausbau
von Fahrzeugen und Anhangern inklusive
Zubehors sowie ein breites Sortiment an
Verbrauchsmaterialien fr die Kanalrepara-
tur erganzen das Angebot.
www.pipetronics.de
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Anzeige

JAPANISCHE QUALITAT MIT
EUROPAISCHEM SERVICE

Die Panasonic Industry Austria GmbH mit Sitz in Biedermannsdorf bei Wien
ist die osterreichische Niederlassung des weltweit agierenden japanischen
Konzerns Panasonic Corporation fiir die Geschiftsbereiche Automatisierungs-
technik und elektronische Komponenten.

ereits seit 1974 unterstitzen die

- von Panasonic Industry Austria die

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

Kunden direkt vor Ort bei Projekten rund um
den Einsatz hochwertiger elektronischer
Komponenten und bei der Integration neues-
ter Automatisierungstechnik. Dabei werden
gemeinsam modernste Losungen entwickelt,
die, basierend auf dem umfassenden Port-
folio von Panasonic, effizient mit Ressourcen
wie Energie und Arbeitskraften umgehen.
Gemeinsam mit der ausgereiften Technik aus
Japan bildet der direkte Support vor Ort ein
Paket, das echten Mehrwert fiir die Kunden
darstellt: Die Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter von Panasonic Industry Austria befassen
sich nicht nur mit dem Vertrieb der
Komponenten und Automatisierungstechnik,
sondern bieten auch umfassende Unterstiit-

zung bei Design-in und Aftersales.

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Panasonic Automatisierungstechnik heift
.alles aus einer Hand” fiir Maschinen und
Anlagen- sowie Gebaudeautomatisierung.
Dies beginnt bei speicherprogrammierbaren
Steuerungen, Prozessvisualisierung und IT-
Technologien sowie anwenderfreundlicher

Panasonic

INDUSTRY
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und Parametriersoftware.
durch
Lasermarkiersysteme

Programmier-
Erganzt werden
Antriebstechnik,
sowie eine grofle Bandbreite an Sensoren.

diese Systeme

Hohen Stellenwert hat bei allen Systemen die
Kommunikation: Vernetzte Produktionsum-
gebungen ermaglichen vorhersehbare War-
tung und effizienzsteigernde Sicherheit im
Herstellungsprozess.

KOMPONENTEN

Kernzielbranchen im Komponentenbereich
sind die Automobilindustrie, die Industrie-
und Gebadudeautomatisierung, die Mess- und
Sicherheitstechnik sowie die Photovoltaik-
branche und der Bereich der erneuerbaren
Energien. Fiir diese bietet Panasonic Industry
Austria elektromechanische Relais, Photo-
MOS®- und Solid-State-Relais, Prazisions-
steckverbinder und Mikroschalter sowie
Built-in-Sensoren fiir vielfaltige Anwendun-
gen. Dabei steht die Qualitat der Komponen-
ten ebenso im Fokus, wie die Nachhaltigkeit:
beispielsweise sind die High-Power Relays
ein verlassliches Bauteil in vielen Lsungen,
die die Energiewende vorantreiben. Sei es in
Wechselrichtern fir Solarinstallationen oder
Ladestationen fir die Elektromobilitat. ]

Panasonic Industry Austria GmbH
Josef-Madersperger-Strafie 2
2362 Biedermannsdorf

Tel.: +43 2236 268 46
info.at@eu.panasonic.com
industry.panasonic.eu/de



Panasonlc Your Commiitted Enabler

INDUSTRY

Unsere Komponenten und Automatisierungssysteme
bringen Industrie 4.0 zum Leben. Dank unserer liber
100-jahrigen Erfahrung als Hersteller kennen wir lhre
Herausforderungen genau. Nutzen Sie unser Know-how,
um lhren Kunden das Beste zu bieten.




MASCHINENBAU BRAUCHT
DIGITALE LOSUNGEN

Die Maschinen- und Anlagenbauer sind ein Zugpferd der Wirtschaft.
Doch hohe Kosten und Innovationsdruck stellen sie vor enorme Heraus-
forderungen. Lenze adressiert mit seinen Lésungen die drei grof3en
,Baustellen“: Demografie, Digitalisierung und Dekarbonisierung.

aftliche Erfolg von Maschinenbauern wird zunehmend von der Fihigkeit
sich durch digitale Zusatzangebote und neue Geschiftsmodelle zu differenzie-
icht mitzieht, wird wachsende Erldsstrome an Softwareunternechmen abgeben
allmihlich zum Teilelieferanten degradiert®, so Werner Paulin, Head of New Auto-
mation Technology bei Lenze. Leider fehlen hierfiir hiufig entsprechende IT- und Pro-
grammierkenntnisse aufseiten des Maschinenbaus, insbesondere aufseiten der KMU.
Diese Situation beschiftigt auch Friedhelm Driinker, Entwicklungsleiter in einem mittel-
standischen Maschinenbauunternehmen. Drei Entwicklerstellen hat er gerade ausge-
schrieben. Bewerbungen? Eine. Zu wenig fiir die Aufgaben, die auf ihn und sein Team
zukommen. Wie schafft er es, am Ball zu bleiben — und mehr noch: den Wettbewerbern
ein Stiick voraus zu sein? Driinker denkt an eine Kl-basierte App auf Maschinenebene,
die die Energieeffizienz seiner Maschinen erhéht. Gleichzeitig ist er ratlos, wie er seine
Serienmaschinen mit einer Vielzahl von Apps bestiicken und passende Versionen mitei-
nander kombinieren kann.

NUPANO VERSCHAFFT MASCHINENBAUERN WETTBEWERBSVORTEILE
Driinker informiert sich: Die mehrheitliche Antwort in der Automatisierungsindustrie
auf die Generierung neuer Erlds-

B strome bei sich verschirfendem Fach-

Nupano bietet Lenze eine Schliissel-
technologie, ftir deren Nutzung nicht
einmal IT-Kenntnisse ndtig sind. “

kriftemangel heifSc ,Plattform®. Bei
vielen Anbietern entstehen vermeint-
lich offene Plattformen, Markeplitze
und Okosysteme. Was allen gemein

Annekatrin Konermann, ist: Die Probleme von Friedhelm
Produktmanagerin Nupano Lenze

Driinker 18sen sie in der Regel nicht.
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Maschinenbauer wollen Innovationen in ihre Maschinen bringen und das Potenzial der Digitalisierung
auf Maschinenebene fur sich erschlieBen.

Denn sie erlauben es ihm nicht, eigene Zusatz-
services in die Maschine zu integrieren und zu
verwalten. Mit Nupano will Lenze hier eine
Alternative bieten. ,Mit der Open-Automation-
Plattform Nupano bietet Lenze eine Schliissel-
technologie, fiir deren Nutzung nicht einmal
IT-Kenntnisse notig sind. Damit grenzt sich
unsere Plattform von anderen im Markt deut-
lich ab®, erklirt Annekatrin Konermann, Pro-
duktmanagerin Nupano bei Lenze.

OFFENE IT-STANDARDS UND

EINFACHE HANDHABUNG

Nupano gibt Maschinenbauern die Maglich-
keit, Innovationen in die Maschine zu bringen
und das Potenzial der Digitalisierung auf
Maschinenebene fiir sich zu erschlieffen. Lenze
setzt dabei auf offene Standards, einfache Hand-
habung und héchste Sicherheit zum Schutz des
Know-hows. ,Bei der Entwicklung haben wir

von Beginn an nach ,Security by Design® gear-
beitet. Der Source-Code der in Nupano gema-
nagten Apps bleibt zu jeder Zeit beim Nutzer.
Nutzer kénnen ihre Applikationen 6ffentlich
bereitstellen, miissen dies aber nicht tun. Uber
das wachsende Partnernetzwerk kann man den-
noch auf dffentliche Apps zugreifen®, erldutert
Konermann. Das ermdglicht auch Driinker und
seinem Team, mit jedem beliebigen IT-Unter-
nehmen zusammenzuarbeiten und plactform-
und hardwareunabhingig innovative digitale
Applikationen fiir seine Maschinen zu entwi-
ckeln. Applikationen lassen sich auf der Platt-
form gemeinsam testen, es entstchen ein
Release-Workflow und eine Lifecycle-Strategie
fir den gesamten Maschinen- und Anlagenpark
seines Kunden. ,Wir liefern ein Lifecycle-
Management fiir alle Apps und deren Versionen
mit. Das ist ein grofer Vorteil von Nupano®,

versichert Werner Paulin.
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Mit Nupano von Lenze erhalten Maschinenbauer Anschluss an die rasante Entwicklung in der
IT-Industrie und nutzen moderne Technologien in ihrer Domane - auch ohne Programmierwissen.

Das Maschinen- und App-Management bietet
Platz fiir firmeninterne Applikationen und fiir
offentliche Softwarebausteine. ,,Unsere Kunden
fordern von einer Plattform einen Wettbewerbs-
vorteil. Sie wollen keine &ffentlichen Commo-
so Annekatrin

dity-Apps herunterladen®,

LWir liefern ein Lifecycle-

Konermann. Die Kontrolle und den Uberblick

tiber die Apps behilt Driinkers Team mithilfe

des Nupano-Lifecycle-Managements. Dariiber

hinaus kénnen sie die Applikationen auf eine

Maschine individualisieren, ohne program-

mieren zu miissen. No Code lautet das Stich-
wort.

SMART DATA MACHEN

Management flr alle Apps und
deren Versionen mit. Das ist ein

groBer Vorteil von Nupano.”

Werner Paulin, Head of
New Automation Technology Lenze

AUTOMATION-GUIDE 2023

MASCHINEN EFFIZIENTER UND
NACHHALTIGER

Auf Nupano findet der Kunde jetzt
beides — die Applikationen und die
Ubersicht iiber seine Maschinen als




digitale Zwillinge. Praktisch per Drag-and-drop
verheiratet der Anwender so die OT- mit der
IT-Welt. ,Wir miissen die Softwarebausteine
einfach und effizient in iiber 1.000 oder mehr
Maschinen pro Jahr bringen, sonst liefern wir
keinen Mehrwert fiir den Kunden®, unter-
streicht Paulin.

Nupano zeigt: Lenze denkt ganzheitlich und
fithre die operative Technologie (OT) mit
moderner IT zusammen. Das weif$ auch Fried-
helm Driinker zu schitzen. Die offene Automa-
tisierungsplattform steigert die Qualitit, Pro-
duktivitdt, Nachhaltigkeit und Effizienz seiner
Maschinen erheblich.

Dank Lenzes Dominenexpertise und Applika-
Data den

gesamten Lebenszyklus der Maschine ab — von

tions-Know-how decken Smart

der effizienten Planung iiber die Umsetzung
und den sicheren Betrieb bis hin zum einfachen
Recycling. So ist es méglich, komplexe Prozesse
und Systeme in virtueller Umgebung zu planen
und zu simulieren, um mégliche Probleme im
Vorfeld zu erkennen oder energetische Optimie-
rungen durchzufithren. Fiir Maschinenbauer
bedeutet diese Verbindung aus OT und IT
weniger Aufwand, weniger Energieverbrauch —
und mehr Umsatz. [

INFO-BOX

Lifecycle-Management mit Nupano

Die IT-Abteilung/der IT-Partner entwickelt
eine in Auftrag gegebene Applikation. Die
Ubergabe der Software erfolgt tiber Nupano
mittels eines Standard-Docker-Containers
an den OT-Verantwortlichen. Dieser testet
die App im digitalen Zwilling einer Test-
maschine und fugt der App nahere Be-
schreibungen hinzu. AnschlieBend wird die
Applikation der Organisation bereitgestellt
und kann auf beliebig vielen Maschinen ver-
wendet werden. Hierzu legt der Mitarbeiter
in der offenen Automatisierungsplattform
einen digitalen Zwilling fur eine Maschine
an und schickt die Applikationen auf die
Maschine. Daflr bendtigt er keinerlei IT-
Kenntnisse. Technisch bedeutet das, dass
die Nupano-Runtime auf dem Industrie-PC
via IT-Standards (TCP/IP, REST, OPC UA
etc.) mit der Steuerung kommuniziert.

Die Kontrolle und den Uberblick Gber

die zukUnftig zahlreichen Applikationen
und deren Versionen auf beliebig vielen
Maschinen behélt der Anwender mithilfe
des Nupano-Lifecycle-Managements. Die
Mitarbeiter:innen kdnnen dartber hinaus in
Nupano die Applikationen noch weiter auf
eine Maschine individualisieren - ohne zu
programmieren (No Code).
www.lenze.com
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Seit 1989 tun wir allesi®
damit es in Osterreich lauft




M I w BEWEGEND.
PRAZISE.

MASCHINENELEMENTE PERSONLICH.

Von Dornbirn, Wien und vom deutschen Standort in Waiblingen aus unter-
stiitzt MEW den Anlagen- und Maschinenbau mit allem, was die Branche
zum Laufen braucht: auf die Applikation abgestimmte Produkte, passgenaue
Dienstleistungen und personliche Ansprech- und Geschaftspartner auf
Augenhodhe.

Seit Uber 30 Jahren sind wir von MEW einer der fihrenden Full-Service-
Spezialisten fur Lineartechnik. Wir bieten Gber 65.000 Standardartikel,
kundenspezifische Individuallosungen ab Losgrofe 1 sowie selbst gefertigte
Produktlinien. In Dornbirn und Waiblingen verfligen wir Uber Fertigungshallen
mit diversen Montagemaoglichkeiten, CNC-, Dreh- und Fraszentren sowie Hoch-
leistungsschneideanlagen fur den Zuschnitt von Linearschienen und Wellen.
Um fiir unsere zahlreichen Kunden aus den dstlichen Regionen Osterreichs
personlich vor Ort zu sein, haben wir seit kurzem eine neue Vertriebsnieder-
lassung in Wien. Ebenso Neuigkeiten gibt es in Sachen digitale Transformation.
Nach der erfolgreichen Implementierung des neuen ERP-Systems arbeiten wir
aktuell an einem Relaunch der Website mit integriertem Onlineshop. Wie Sie
sehen, wir sorgen ordentlich flir Bewegung.

Und, was konnen wir flr Sie bewegen? Mailen Sie uns Ihre Bedarfe oder
lassen Sie uns einfach telefonieren. Wir freuen uns auf Ihr Projekt.

MEW Maschinenelemente GmbH L il
Montfortstr. 21 i .“
A-6850 Dornbirn

Telefon +43 5572 34286-0 'l
info@mew.at \ ]'

Sascha Popilka
www.mew.at Leiter technischer Vertrieb, Wien



Anzeige

LUCKENSCHLIESSER FUR
AUTOMATISIERUNGSPROZESSE

Die aktuellen Herausforderungen in Industrie und Handel haben die

Weiterentwicklung der Themen Digitalisierung, Industrie 4.0, Internet
of Things (IoT) oder M2M noch beschleunigt.

m diese zukunftsfahigen Konnek-
- tivitatsanforderungen moglich zu
machen, hat sich BellEquip auf

den Handel von Hardware-Komponenten
spezialisiert, die Licken in der industriellen
Datenkommunikation schlief3en.

SEIT 2005 ,TECHNIK, DIE VERBINDET*
Unter dem Slogan .Technik, die verbindet”
agiert BellEquip seit der Grindung 2005 als
erfolgreicher Lieferant von Losungen fir
den effizienten und sicheren Betrieb elek-
tronischer Anwendungen und entwickelte
sich vor allem zu einem Spezialisten fir
Fernwartungslésungen mit Mobilfunkrou-
tern und -antennen, Rechnerauslagerung
mit KVM, unterbrechungsfreier und effizien-
ter Stromversorgung, Umgebungsiberwa-
chung und industrieller Netzwerktechnik.
Das Waldviertler Unternehmen zahlt somit
zu den osterreichischen Marktfiihrern, wenn
es um Hardware-Losungen fir IT/Server-
raum, Elektrotechnik, Industrie und Auto-
mation geht.

WALDVIERTLER BERATUNG UND SUPPORT
Dass das 16-kopfige Zwettler Team Profi fur
infrastrukturelle Losungen ist, zeigt nicht

S
BellEquip

Technik, die verbindet!

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Das 16-kopfige BellEquip Team mit geballter
Kompetenz fiir ,,Technik, die verbindet!"

nur die geballte Technikkompetenz, sondern
auch das grofle Portfolio mit rund 5.000
Konnektivitatslosungen, und davon mehr
als 1.000 Gerate prompt ab Lager Zwettl
verflighar. Als kompetenter Systemanbieter
setzt BellEquip in Vertrieb und Back-Office
auf personliche Beratung.

.Unser Ziel ist es, auf Basis unseres umfas-
senden Angebots und groflen Know-hows an
.Technik, die verbindet’, gemeinsam mit
dem Kunden die besten Losungen zu finden,
um deren Anwendungen zukunftsfahig,
sicher und hochst verfligbar zu machen”,
erklart BellEquip-Geschaftsfiihrer DI (FH)
Ginther Lugauer. ]

BellEquip GmbH
Kuenringerstrafle 2
3910 Zwettl

Tel.: +43 2822 333 39 90
info@bellequip.at
www.bellequip.at



C’ BellEquip

Technik, die verbindet!

ALLES
AUS EINEM
HAUS

KONNEKTIVITATSLOSUNGEN FUR
IT/SERVERRAUM, ELEKTROTECHNIK,
INDUSTRIE & AUTOMATISIERUNG

Mehr als 1.000 Gerate auf

e
:.-I:: . . -'.:‘
Lager prompt verflgbar! .
9er promp ° a www.bellequip.at



100 JAHRE
PHOENIX CONTACT

Aus Anlass dieses ganz speziellen Jubildums besuchte der CEO Frank
StUhrenberg den Wiener Standort von Phoenix Contact und sprach Uber
Vergangenheit und Zukunft des Unternehmens.

enunternehmen Phoenix Contact hat sich in den 100 Jahren seit seiner Griin-
im deutschen Essen von einer Handelsvertretung fiir Industrieprodukte zu
tweit produzierenden Unternehmen weiterentwickelt. Mit Produkten und
gen fiir die Elekerifizierung, Vernetzung und Automatisierung aller Sektoren von
Wirtschaft und Infrastrukeur im Portfolio — und mit der Leidenschaft fiir Innovation
und Technik.

»Gemeinsam haben wir in diesen Jahren viel erreicht und sind dabei den Werten und der
Kultur unseres Familienunternehmens trotz Wachstums und Weiterentwicklung treu
geblieben. Dieses Jubildum ist ein besonderer Moment fiir uns. Wir haben das Funda-
ment aufgebaut, auf dem wir jetzt weiter den Weg in die Zukunft gehen kénnen.
Gemeinsam mit unseren Kunden und Geschiftspartnern werden wir Lésungen fiir die
Energiewende vorantreiben, die die Grundlage fiir eine nachhaltige Welt sind,
beschreibt Frank Stithrenberg, CEO Phoenix Contact, die Bedeutung des 100-jihrigen
Bestehens und die Richtung, in die es weitergehen soll. Stithrenberg selbst ist schon seit
1992 beim Unternehmen, und damit ,schon fast ein Drittel der 100 Jahre“, wie er in
Wien vor Journalisten mit einem Licheln feststellte. Seit 2001 ist er Teil der Geschifts-
fithrung, 2015 tibernahm er die CEO-Rolle.

VERBINDUNGEN VON MENSCHEN
UND TECHNOLOGIEN

Gute Verbindungen sind nicht nur

.Dieses Jubildum ist ein besonderer
Moment fdr uns. Wir haben das
Fundament aufgebaut, auf dem wir
jetzt weiter den Weg in die Zukunft
gehen kénnen.”

elementar bei den Produkten von
Phoenix Contact. Gute Verbindungen
waren auch die Basis, um aus der Idee

des Geschiftsmanns Hugo Kniimann
Frank Stiihrenberg, CEO Phoenix Contact

ein weltweit agierendes Industrieunter-
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Der Standort in Blomberg ist und bleibt das ,,Herz" der Phoenix-Contact-Gruppe.

nehmen entstehen zu lassen. Mit Griindung der
Phénix Elektro- und Industrie-Bedarfsgesell-
schaft 1923 in Essen startete das Unternehmen
zunichst als reiner Vertrieb. 1928 fiihrte die
geschiftliche Verbindung mit RWE zur Erfin-
dung der ersten Reihenklemme auf einer Trag-
schiene. Kniimann hatte die Idee, die Blocke zu
trennen und zu Reihenklemmen auf einer
Tragschiene cinzeln anzuordnen. Zu einer
erneut weitreichenden persénlichen und unter-
nehmerischen Verbindung kam es 1949. Knii-
mann lernte Josef Eisert, einen Entwicklungs-
ingenieur bei Siemens, kennen, der 1953 nach
dem Tod Kniimanns das Unternehmen iiber-

nahm.

VON BLOMBERG IN DIE WELT

Mit dem Eintritt von Eisert wandelte sich das
Unternehmen grundlegend: Aus einer reinen
Handelsgesellschaft wurde eine Firma mit eige-
ner Produktion. Am Standort in Blomberg, an
den das Unternehmen withrend des Krieges ver-
lagert werden musste, waren bald Werkzeugbau,
Kunststofffertigung, Schraubendreherei, Mon-
tage, Schlosserei, Lager und Versand ansissig.
Jetzt entstanden auch viele neue Produkte: Das
Portfolio wurde immer mehr in Richtung Elek-
tronik erweitert. Mit dem innovativen Feldbus-
system Interbus 1987 folgte die Grundlage fiir
die industrielle Vernetzung. Der entscheidende

Schritt in die Automatisierung war getan. Nach
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Frank StUhrenberg ist seit 1992 beim Unternehmen und seit 2001 Teil der Geschéftsfihrung von
Phoenix Contact. 2015 Ubernahm er die Rolle des CEO.

der Griindung der ersten Auslandsniederlassung
in den USA 1981 folgten weitere Tochtergesell-
schaften. Die Absatzmirkte lagen jetzt nicht
mehr nur in Deutschland, sondern auf der
ganzen Welt.

Die osterreichische Tochtergesellschaft mit
Standorten in Wien, Linz und Graz wurde 1988
gegriindet. ,Fiir uns ist es wichtig, stets in der
Nihe unserer Kunden zu sein und ihnen als
kompetenter Ansprechpartner bei ihren Pro-
blemlsungen zur Seite zu stehen. Im sehr gro-
fen Produktportfolio, das kontinuierlich weiter
ausgebaut wird, findet sich meist die passende
Losung. Erginzt wird das durch Dienst- und
Beratungsleistungen unserer Applikationsinge-
nieure sowie ein breites Seminarangebot zu den
Themen Maschinensicherheit, Cyber-Security,
Programmierung von Automatisierungslésun-
gen oder Uberspannungsschutz in Theorie und
Praxis, um nur einige zu nennen. Mit Technolo-
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gie leisten wir damit unseren Beitrag fiir Effizi-
enz und Nachhaltigkeit“, beschreibt Thomas
Lutzky, Geschiftsfithrer der osterreichischen
Vertriebsgesellschaft, die zukiinftige Entwick-
lung. Der rot-weiff-rote Standort liegt in den
Top Ten der erfolgreichsten Mirkte von Phoenix
Contact derzeit tibrigens an achter Stelle.

GEMEINSAM FUR DIE ZUKUNFT

Heute beschiftigt Phoenix Contact rund 22.000
Mitarbeitende und hat 2022 einem Umsatz von
3,6 Milliarden Euro erwirtschaftet — ein Anstieg
um 1,2 Milliarden seit 2020 mit einem jahrli-
chen Wachstum von mehr als 20 Prozent.
»Gerade in den letzten Jahren haben wir eine
besondere Wachstumsdynamik erlebt, die uns
zeigt, dass wir mit unseren Losungen Antworten
auf dir wichtigen Fragen unserer Zeit geben
kénnen®, bewertet Stithrenberg die Umsatzstei-

gerungen und fiihre weiter aus: ,Wir wollen in



Die 6sterreichische Tochtergesellschaft - hier der Wiener Standort - wurde 1988 gegriindet.

den nichsten fiinf Jahren ein Fiinf-Milliarden-
Euro-Unternechmen werden.

Weltweit wird in einem Fertigungsnetzwerk in
elf Lindern — aus Russland hat man sich auf
Betreiben der Familiengesellschafter nach
Beginn des Ukrainekrieges zuriickgezogen — mit
unterschiedlich hoher Fertigungstiefe produ-
ziert. Mehr als 50 internationale Tochtergesell-
schaften gehéren zur Phoenix-Contact-Gruppe.
So ist das Unternchmen immer nah an den
Mirkten und Kunden.

»FUr uns ist es wichtig, stets in der Néhe
unserer Kunden zu sein und ihnen als
kompetenter Ansprechpartner bei ihren
Problemlésungen zur Seite zu stehen.”

Thomas Lutzky, Geschiftsfiihrer
Phoenix Contact Osterreich

Gemeinsam mit Kunden und Partnern entwi-
ckelt Phoenix Contact mit richtungsweisender
Verbindungs- und Automatisierungstechnik
Losungen fiir die Welt von morgen. Die ganz-
heitlichen Konzepte inklusive Engineering- und
Serviceleistungen kommen zum Beispiel in der
Verkehrsinfrastruktur, der Elektromobilitit, fiir
sauberes Wasser, regenerative Energien und
intelligente Versorgungsnetze oder im energie-
effizienten Maschinen- und Anlagenbau zum
Einsatz.

GESELLSCHAFTLICHE
VERANTWORTUNG

Bei seinem ganzheitlichen
Handeln setzt sich Phoenix
Contact als Wegbereiter
fiir die All Electric Society
ein, eine Zukunft, in der

Energie aus erneuerbaren
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Phoenix Contact setzt sich fUr eine Zukunft ein, in der Energie aus erneuerbaren Ressourcen Uberall
auf der Welt in ausreichendem MaBe wirtschaftlich und nachhaltig zur Verfligung steht.

Ressourcen iiberall auf der Welt in ausreichen-
dem Mafle wirtschaftlich und nachhaltig zur
Verfiigung steht. Neben dem konsequenten
Erzeugen und Nutzen erneuerbarer Energien
sind die Reduzierung des Primirenergiebedarfs
durch Effizienzmafinahmen und die Schaffung
intelligenter und vernetzter Systeme durch Sek-
torenkopplung der Schliissel fiir diese nachhal-
tige Zukunft.
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~Gerade in den letzten Jahren haben wir
eine besondere Wachstumsdynamik er-
lebt, die uns zeigt, dass wir mit unseren
Lésungen Antworten auf dir wichtigen
Fragen unserer Zeit geben kénnen.”
Frank Stiihrenberg, CEO Phoenix Contact

Dieses Engagement fiir eine nachhaltige Ent-
wicklung von Lebens- und Wirtschaftsriumen
sicht man seitens des Unternehmens als Ver-
pflichtung an. Dazu passt auch, dass es inner-
halb der Gruppe anldsslich des 100-Jahr-Jubili-
ums auch 100 Nachhaltigkeitsprojekte geben
soll. Der Bau eines All-Electric-Society-Parks
beim Hauptquartier im deutschen Blomberg
zihlt ebenfalls zu den gesetzten Mafinahmen
auf diesem Weg. Dieser Park soll im
verkleinerten MafSstab auf 7.590
Quadratmetern zeigen, wie Ener-
gieerzeugung, -verteilung, -speiche-
rung und -verbrauch miteinander
vernetzt werden konnen, sodass
Energie immer in der optimalen
Form dort zur Verfiigung steht, wo
sie gerade gebraucht wird. [



Die Sektoren-
kopplung ist
wesentlich fur
die All Electric
Society.

Die Zusammen-
arbeit mit RWE
fuhrte zur
Erfindung der
Reihenklemme
auf einer
Tragschiene.

INFO-BOX

Sektorenkopplung fiir die All Electric Society

Wenn die Energieversorgung wesentlich auf erneuerbaren Quellen beruhen soll, missen die
Sektoren gekoppelt werden. Dazu gehéren Energieerzeugung, Industrie, Mobilitat, Infrastruktur
und Gebaude. Um hier praktikable L6sungen anzubieten, basiert die Idee der All Electric Soci-
ety auf einem Paradigmenwechsel. Wurde elektrischer Strom in den vergangenen Jahrzehnten
Uiberwiegend aus den Primarenergietréagern Kohle, Ol und Gas generiert, wird kiinftig Elektrizitat
ihrerseits zur nachhaltig erzeugten Primdrenergie, die sich bei Bedarf in andere, ebenfalls
CO,-neutrale flussige oder gasférmige Energietrager umwandeln lasst. Der erwahnte Para-
digmenwechsel begrindet sich auf den Power-to-X-Technologien, die die Verfligbarkeit, Spei-
cherung und Verwertung von elektrischer Energie technisch leisten kénnen. Power to X macht
als Elektrizitat gewonnene Energie durch Umwandlungsprozesse beispielsweise in Form von
Wasserstoff, Methan oder Methanol nutzbar.

Ein Problem ist aber der geringe Wirkungsgrad der Energieumwandlung bei den Power-to-X-
Technologien. Nur durch eine deutliche Kostensenkung der regenerativen Energieerzeugung
lassen sich E-Fuels wirtschaftlich produzieren. Langfristig hilft der massive globalen Ausbau
der dezentralen regenerativen Energiegewinnung. Fiir die aktuelle Ubergangszeit ist jedoch
entscheidend, die Energieeffizienz zu steigern. Mit der Sektorenkopplung gibt es eine technische
Lésung, die sich auch ékonomisch rechnet. Hier geht es um die umfassende, smarte Vernetzung
der Sektoren Energie, Industrie, Mobilitat, Infrastruktur und Gebdude - im Sinne von Daten-

und EnergieflUssen. Ziel ist ein effizientes und ausbalanciertes Gesamtsystem, in dem die
UberschUssige Energie stets dorthin flieBt, wo sie benodtigt wird.

Fotos: Phoenix Contact
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BACHMANN ELECTRONIC GMBH -
THE POWER TO CONTROL

Automatisierung, Netzmessung und -schutz, Visualisierung und Zustands-
tiberwachung von Maschinen und Anlagen: Das ist die Welt der Bachmann
electronic GmbH, ihre Kompetenz und Zukunft.

it Headquarter im osterreichi-
- schen Feldkirch und mehr als 500
Mitarbeitenden weltweit ist Bach-

mann ein international ausgerichtetes und
stark expandierendes Unternehmen und
entwickelt einzigartige Automatisierungs-
und Systemlosungen fir Kunden rund um
den Globus - und das seit tiber 50 Jahren.
Als Weltmarktfuhrer fir Automatisierungs-
systeme in der Windenergie ist Bachmann in
Uber 140.000 Anlagen im Einsatz. Seine
hochverfligbaren und langlebigen Lésungen
sind darauf ausgelegt, den hartesten Bedin-
gungen standzuhalten und sowohl Investiti-
onsausgaben wie auch operative Ausgaben
auf ein Minimum zu reduzieren. Robustheit
und Verlasslichkeit sind die Merkmale der
Losungen und dafir wird jedes Modul einer
100-Prozent-Prifung und einem 48-Stun-
den-Run-in-Test unterzogen.

Bachmann steigert die Produktivitat durch
leistungsstarke und flexible Automatisie-
rungslosungen. Die intelligente, skalierbare
Technologie basiert auf Uber 50 Jahren
Erfahrung im Bereich des integrierten Engi-
neerings. Mit diesem Know-how unterstiitzt
das Unternehmen Maschinenentwicklungen
und vereinfacht Produktionsprozesse fiir den
anhaltenden Erfolg seiner Kunden. Durch

bachmann.
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die vertrauensvolle Zusammenarbeit mit
seinen Kunden kann Bachmann ihnen maf-
geschneiderte Technologie bereitstellen und
erhalt gleichzeitig wichtige Impulse fir seine
eigenen Entwicklungen.

Das Produktportfolio umfasst hochperfor-
mante speicherprogrammierbare Steuerun-
gen (SPS), die mit verschiedenen Modulen
anwendungsspezifisch kombiniert werden,
Monitoring-Dienstleistungen, mit denen
Kunden prozesskritische Parameter Uber-
wachen konnen, sowie Softwarelosungen fir
HMI- und SCADA-Anwendungen auf Basis
nativer Webtechnologien und OPC UA. In der
Zusammenarbeit mit ihren Kunden sind die
Internationalitat und die lickenlose Vor-Ort-
Betreuung fiir Bachmann von zentraler
Bedeutung.

Bachmann electronic verfligt derzeit lber
weltweit 24 Standorte, darunter in China,
Korea, Indien, den USA, Danemark, den Nie-
derlanden und Deutschland. In Innsbruck
befindet sich ein Entwicklungsstandort, ein
weiterer Standort in Osterreich liegt in
Eisenstadt. ,Als Technologiefiihrer sind wir
gefordert, uns standig weiterzuentwickeln
und schon heute Losungen zu finden, um die
Winsche der Kunden von morgen als Erster
zu realisieren”, so CEO Bernhard Zangerl. m

Bachmann electronic GmbH
Kreuzdckerweg 33

6800 Feldkirch

Tel.: +43 5522 34 97-0
info@bachmann.info
www.bachmann.info
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AUTOMATISCH ALLEIN GENUGT NICHT

Helmer ist immer am Puls der Zeit und stets bestrebt, fiir seine Kunden die

Zukunft schon jetzt zu gestalten. Dazu gehirt es auch, dem Techniker:innen-

Nachwuchs Know-how aus erster Hand zu vermitteln — direkt an den Schulen.

in besonders wichtiger Zweig der
- industriellen Fertigung ist seit
jeher die Drehteilefertigung.

Schon im 19. Jahrhundert wurde die Dreh-
maschine erstmals automatisiert. Naturlich
voll mechanisch, mit Technologien aus der
Spieluhrerzeugung. Das allein geniigt aber
nicht. Eine Stange lauft 20 Minuten, dann -
oh Schreck! - Stillstand, der Mensch muss
her. Wir sehen also, Drehautomat allein ist
gut, aber noch lange nicht das Ende der
Automatisierung.

Also weiter automatisieren: Der Stangen-
ladeautomat kommt im 20. Jahrhundert,
gesteuert mit mechanischen Drehwahlern
aus der Telefonie. Die Drehmaschine sollte
nun acht Stunden durchlaufen konnen,
waren da nicht die vielen Teile und ebenso
viele Spane. Mensch, spuck in die Hande!
Nachster Automatisierungsschritt: Spane-
forderer aus der Maschine automatisch in
den Kiibel. Der Mensch ist weiterhin fiir den

Der Helmer Mara ToolSchool-Truck beim Besuch der
Schiiler:innen der HTL Hollabrunn
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Transfer der Teile zum Waschen und zur
Folgebearbeitung zustandig. Im
Viertel des 20. Jahrhunderts kommen die

letzten

Drehautomaten dank neuer Steuerungs-
generationen ,von der Spieluhr” weg.
Wussten Sie, dass Helmer schon 1976 einen
achtachsigen CNC-Drehautomaten mit finf
simultanen Bewegungen geliefert und ser-
viciert hat? Jetzt machen die Drehautoma-
ten auch die Querbearbeitung und die Riick-
seite mit - automatisch. Die nun fertig aus
dem superautomatischen Dreh-Bohr-Fras-
Verzahn- und Polierautomaten fallenden
Teile werden aber wieder von Hand in die
Trays gelegt. Also weiter automatisieren:
Roboterhande fir das Teilebewegen, auto-
matische Ziige und Stapler fir Material und
Spane, automatische Kasten fiir Material,
Werkzeug, Spannwerkzeug und vieles mehr.
Und nun? Der wunderschone Automat
braucht den Menschen! Dieser muss Werk-
zeuge einbauen, Prozesse gestalten, Ideen
haben. Aber auch dafiir gibt es schon Auto-
maten: roboterbediente Werkzeugvermes-
sungssysteme mit automatischer Anbin-
dung der Fertigungsautomaten.

NUN KOMMEN WIR ZUR INDUSTRIE 4.0
Das Zielim 21. Jahrhundert: Alle Informatio-
nen werden vollautomatisch in Datenbanken
versenkt und bei Bedarf wieder vollautoma-
tisch an ausgereifte Automaten verteilt, um
alle Arbeiten von Werkstoffeinkauf bis Teile-
versand - durch eine Kundenbestellung im
Webshop ausgeldst - abzuspielen.
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WIR HABEN DEN 5DREH RAUS!

Der ToolSchool-Truck hat einen STAR-Langdrehautomaten an Bord, mit dem sich Know-how aus der Produktion
samt praktischer Erfahrung in der Drehteilefertigung spannend vermitteln lasst.

Helmer Werkzeugmaschinen ist seit rund
50 Jahren immer voran in dieser Entwick-
lung der Automatendreherei bis Stangen-
material 80 mm. Sie waren 1976 die Ersten
mit dem Multi-Achs-CNC-Drehautomaten in
Osterreich, die Ersten mit automatischen
Stangenlademagazinen (1980). Helmer ist
immer vorn dabei, auch mit Spaneent-
sorgungs- und Aufbereitungsanlagen im
Umweltbereich (1985). Schon seit 1990
arbeitet das Unternehmen erfolgreich in der
Vernetzung von Maschinendaten, CNC-Pro-
grammierung und Qualitatsdatenverarbei-
tung. Es ist fihrend in der Langdrehtechno-
logie und der Entwicklung neuer Aggregate
fir Multi-Achs-CNC-Maschinen,
bestrebt, fir die Automatendrehereikunden
die Zukunft schon jetzt zu gestalten.

immer

HELMER HAT DEN (LANG-)DREH RAUS

Helmer Werkzeugmaschinen hat mit sei-
nem eigens zum ToolSchool-Truck umge-
bauten Sattelzug den (Lang-)Dreh raus.

i helmer

mara

inen und
warkisegpraduklicn geibh

Denn das Unternehmen investiert in die
Bildung fur Automation in Automatendrehe-
rei sowie Serienteilherstellung und geht
dafur direkt an die Technikerschulen, um
dort die kinftigen Mitarbeiter:innen seiner
Kunden Uber verschiedene Systeme und
Verfahren zu informieren. An dem mitge-
brachten Langdrehautomaten konnen sich
die Schiler:innen und das Lehrpersonal
Know-how aus erster Hand holen und prak-
tische Erfahrung sammeln. Zugleich werden
auch metallverarbeitende Unternehmen aus
der naheren Umgebung eingeladen, um so
auch die Vernetzung von Wirtschaft und
Schule zu fordern.

Peter Watzak-Helmer und seine Mitarbeiter
besuchten mit ihrem ToolSchool-Truck etwa
bereits die HTL Spengergasse sowie das
Schulzentrum HTL HAK Ungargasse in
Wien. Und erst kirzlich freute sich auch die
HTL Hollabrunn tber den Besuch der Lang-
drehexperten sowie das anschaulich vermit-
telte Praxiswissen. ]

Helmer Werkzeugmaschinen

Mara Werkzeugproduktion GmbH

Schwechater Strafle 7

2322 Zwolfaxing

Tel.: +43 1 707 12 12-0

office@helmer-mara.com, www.helmer-mara.com
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Kl FUR DIE INDUSTRIE

,Das Industrial Metaverse wird zu einem

Siemens und Microsoft arbeiten zusammen, um Industrieunternehmen
mittels kUnstlicher Intelligenz unter anderem bei der Automatisierung
und dem Betrieb von Fabriken sowie der visuellen Qualitatskontrolle in
der Fertigung unter die Arme zu greifen.

wie Microsoft und Siemens gemeinsame Sache machen, dann ist das
er Beleg dafiir, dass die Welten von IT und OT immer mehr zusam-
emeinsam haben die beiden Riesen in ihren jeweiligen Bereichen im
annover Messe dieses Jahr kundgetan, dass sie die ,,kollaborative Kraft von
generativer kiinstlicher Intelligenz“ gemeinsam nutzen wollen, um Industrieunternehmen
dabei zu helfen, Innovation und Effizienz iiber den gesamten Lebenszyklus von Produk-
ten zu férdern — von Design und Entwicklung iiber die Fertigung bis hin zum operativen
Betrieb. Um die funktionsiibergreifende Zusammenarbeit zu verbessern, integrieren die
Unternechmen die Siemens-Software Teamcenter fiir Product-Lifecycle-Management
(PLM) mit Microsofts Kollaborationsplattform
Teams und den Sprachmodellen von Azure OpenAl

Service sowie anderen Azure-Al-Funktionen.

echten Interaktionsraum flir Mensch

und Maschine - gemeinsam kénnen sie
schneller denn je Probleme I6sen.”

Auf der Messe haben die beiden Konzerne demons-
triert, wie generative KI die Automatisierung und
den Betrieb von Fabriken durch Kl-gestiitzte Soft-
Nikolai Rizzo, Mam:facturing wareentwicklung, Problemberichterstattung und
e visuelle Qualititspriifung verbessern kann. ,,Die Inte-
gration von KI in Technologieplattformen wird einen
tiefgreifenden Wandel unserer Arbeitsweisen und
Betriebsabliufe in Unternehmen bewirken®, so Scott Guthrie, Executive Vice President,
Cloud + Al, Microsoft. ,,Gemeinsam mit Siemens erschlieflen wir die Stirken der KI fiir
mehr Industrieunternehmen und erméglichen es ihnen, Arbeitsabliufe zu vereinfachen,
Silos zu iiberwinden und inklusiver zusammenzuarbeiten, um kundenzentrierte Innova-
tionen zu beschleunigen.®

VERNETZUNG VON MITARBEITER:INNEN DURCH KI-GESTUTZTE APPS

Mit der neuen Teamcenter-App fiir Microsoft Teams, die im Laufe des Jahres 2023
erwartet wird, ermdglichen die Unternehmen den Konstrukteur:innen, Arbeitskriften in
Service und Produktion sowie Teams in allen Geschiftsbereichen, Feedbackschleifen
schneller zu schlieSen und Herausforderungen gemeinsam zu 18sen. So kdnnen beispiels-
weise Servicetechniker:innen oder Produktionsmitarbeiter:innen iiber mobile Gerite
eventuelle Produktdesign- oder Qualititsprobleme mit natiirlicher Sprache dokumentieren
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Microsoft spricht davon, dass die Integration von Kl in Technologieplattformen einen tiefgreifenden
Wandel von Arbeitsweisen und Betriebsabldufen in Unternehmen bewirken wird.

und melden. Uber Azure OpenAl Service kann
die App diese informellen Sprachdaten analysie-
ren, daraus automatisch einen zusammenfassen-
den Bericht erstellen und ihn dann innerhalb
von Teamcenter an die passenden Expert:innen
aus Design, Entwicklung oder Fertigung weiter-
leiten. Um die Inklusion zu férdern, kénnen die
Mitarbeiter:innen ihre Beobachtungen in ihrer
bevorzugten Sprache aufzeichnen, die dann
durch Microsoft Azure Al in die offizielle
Unternehmenssprache iibersetzt wird. Microsoft
Teams bietet benutzungsfreundliche Funktionen
wie Push-Benachrichtigungen, um die Geneh-
migung von Arbeitsabliufen zu vereinfachen,
die Zeit fiir die Beantragung von Designinde-
rungen zu verkiirzen und Innovationszyklen zu
beschleunigen. Die Teamcenter-App fiir
Microsoft Teams kann Millionen von Mitarbei-
terinnen und Mitarbeitern, die heute keinen
Zugang zu PLM-Tools haben, in die Lage ver-

setzen, den Design- und Fertigungsprozess ein-
facher als Teil ihrer bestehenden Arbeitsabliufe

zu beeinflussen.

FABRIKEN AM LAUFEN HALTEN MIT KI

Siemens und Microsoft arbeiten auch zusam-
men, um Entwickler:innen von Software oder
Automatisierungslosungen dabei zu helfen, die
Code-Erstellung fiir speicherprogrammierbare
Steuerungen (SPS; auf Englisch Programmable
Logic Controllers, PLC) zu beschleunigen, also
fir die industriellen Computer, die die meisten
Maschinen in den Fabriken der Welt steuern.
Auf der Hannover Messe zeigten die Unterneh-
men in einem Konzept, wie OpenAls ChatGPT
und andere Azure-Al-Dienste die industriellen
Automatisierungslosungen von Siemens berei-
chern kénnen. Der Showcase zeigte, wie
Entwicklungsteams ihren Zeitaufwand und die
Wahrscheinlichkeit von Fehlern erheblich
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Foto: Siemens

Der Stand von Siemens auf der diesjahrigen
Hannover Messe

reduzieren, indem sie SPS-Code durch Eingaben
in natiitlicher Sprache generieren. Diese Funk-
tionalititen kénnen auch Wartungsteams befi-
higen, Fehler zu identifizieren und Schritt-fiir-
Schritt-Losungen schneller zu generieren.

»Leistungsstarke, fortschrittliche kiinstliche
Intelligenz entwickelt sich zu einer der wichtigs-
ten Technologien fiir die digitale Transforma-
tion“, sagt Cedrik Neike, Mitglied des Vor-
stands der Siemens AG und CEO Digital
Industries. ,Siemens und Microsoft arbeiten
gemeinsam an der Bereitstellung von Tools wie
ChatGPT, um Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
tern in Unternehmen jeder Grofle die Méglich-
keit zu geben, auf neue Weise zusammenzu-

arbeiten und innovativ zu sein.“

DEMOKRATISIERUNG VON Ki

»Generative kiinstliche Intelligenz spielt eine
wichtige Rolle bei der weiteren Demokratisie-
rung des KI-Einsatzes“, erklirt auch Nikolai
Rizzo, Manufacturing Lead bei Microsoft
Osterreich. Durch die Kommunikation in
natiirlicher Sprache sei es méglich, KI auch
ohne grofle IT-Abteilungen und Spezialwissen
intuitiv einzusetzen. ,Gerade fiir den Mittel-
stand ist das eine riesige Chance.”
KI-Sprachmodelle, wie sie durch den Azure
OpenAl Service von Microsoft bereitgestellt
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werden, revolutionieren auch die Zusammenar-
beit von Menschen und Maschinen in Fabriken.
Rizzo: ,,Das Industrial Metaverse wird zu einem
echten Interaktionsraum fiir Mensch und
Maschine — gemeinsam konnen sie schneller
denn je Probleme l16sen. Er betont hierbei auch
die Relevanz fiir Osterreich. ,Die Fortschritte
im Bereich kiinstlicher Intelligenz sind auch
hierzulande eine grofle Chance, das Tempo zu
beschleunigen und ambitionierte Ziele zu errei-
chen. Und dies auf eine iiberlegte und ethische
Weise.

ERKENNEN UND VERMEIDEN VON FEHLERN
Die friihzeitige Erkennung von Fehlern in der
Produktion ist entscheidend, um kostspielige
und zeitaufwendige Produktionsanpassungen zu
vermeiden. Industrielle KI wie ,,Computer Visi-
on® erméglicht es Qualititsmanagementteams,
die Qualititskontrolle zu skalieren, Produkt-
abweichungen einfacher zu identifizieren und
Echtzeitanpassungen noch schneller vorzuneh-
men. In Hannover wurde gezeigt, wie mit
Microsoft Azure Machine Learning und Sie-
mens’ Industrial Edge von Kameras aufgenom-
mene Bilder und Videos durch maschinelles
Lernen analysiert und fiir die Erstellung, den
Einsatz, die Ausfithrung und die Uberwachung
von KI-Vision-Modellen in der Fertigung ver-
wendet werden kdénnen.

Diese Zusammenarbeit ist Teil der jahrzehnte-
langen strategischen Beziehung zwischen Sie-
mens und Microsoft. Zu den weiteren Berei-
chen der Zusammenarbeit gehéren Senseye auf
Azure, das Unternehmen eine vorausschauende
Wartung im Unternehmensmaf3stab erméogliche
sowie die Unterstiitzung von Kunden, die ihre
Geschiftsanwendungen in der Microsoft Cloud
hosten méchten, um Losungen der offenen
digitalen Geschiftsplattform Siemens Xcelera-
tor, einschliefSlich Teamcenter, auf Azure auszu-
fithren. Siemens kooperiert mit Microsoft auch
im Rahmen seiner Zero-Trust-Strategie. [
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Das einzigartige Produktportfolio von Staubli Robotics umfasst Vier- und
Sechsachsroboter, Cobots und mobile Robotik. Diese leistungsstarken
und hochprazisen Lésungen ermdglichen es unseren Kunden in den
unterschiedlichsten Branchen, die Herausforderungen von Industrie 4.0
unter anspruchsvollen Fertigungsbedingungen zu meistern.
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www.staubli.com

Staubli Tec-Systems GmbH Robotics
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MES-MARKTUBERSICHT

Nicht jedes MES-System ist mit den gleichen Funktionen ausgestattet.
Um einen Vergleich zu erméglichen, liefert der ,,Aachener Marktspiegel
Business Software - MES 2023/2024“ eine aktuelle Ubersicht Uber auf
dem Markt verfigbare Losungen.

ngsindustrie ist einem rasanten Wandel unterworfen. Immer mehr Unternch-
auf Digitalisierung und Automatisierung ihrer Fertigungsprozesse, um wett-
ig zu bleiben und ihre Effizienz zu steigern. Eine wichtige Rolle spielen dabei
ufacturing-Execution-Systeme (MES), die als zentrales Steuerungssystem fiir die
Produktion dienen. Hier setzen die Unternehmen in letzter Zeit vermehrt auf die Inte-
gration mit anderen Technologien wie IoT, KI und Cloud-Computing, um ihre Produk-
tion weiter zu automatisieren und zu optimieren. Doch wie integrationsfihig sind die
aktuell auf dem Markt angebotenen MES-Losungen? Damit beschiftigt sich der aktuelle
»Aachener Marketspiegel Business Software — MES/Fertigungssteuerung 2023/2024°.

WAS LEISTEN MES-SYSTEME?

Eine schnelle Produktion bei guter Qualitit ist das Ziel jedes Unternehmens. Dazu ist es
notwendig, dass das Unternehmen seine fiir den Produktionsprozess benétigten Ressour-
cen optimal auslastet. So kann die Verfiigbarkeit von Personal und Betriebsmitteln zu
einem bestimmten Zeitpunket zur Bewiltigung eines eingehenden Auftrags von entschei-
dender, wettbewerbsférdernder Bedeutung sein. Denn festgelegte Termine konnen nur
dann zur Zufriedenheit des Kunden eingehalten werden, wenn man zu jedem Zeitpunkt
tiber Produktionsfortschritt, Qualitit und Verfiigbarkeit von Ressourcen informiert ist.
Ein MES-System ist in der Lage, die aktuelle Fabriksituation abzubilden. Mithilfe eines
solchen Systems ist es beispielsweise auch méglich, schneller auf sich indernde Rahmen-
bedingungen wie z. B. Personal- oder Maschinenausfille zu reagieren. Ein Stérfall kann
so idealerweise rechtzeitig tiberbriicke und damit der resultierende Termindruck mini-
miert werden. Damit stellt ein MES-System Informationen bereit, die eine Optimierung
von Produktionsabliufen — vom Anlegen des Auftrags bis hin zum fertigen Produkt —
ermoglichen.

Doch nicht jedes MES-System ist mit den gleichen Funktionen ausgestattet. Einige
Anbieter liefern ganzheitliche und umfingliche Produkte, wihrend sich andere auf ein-
zelne Bereiche wie etwa die Datenerfassung oder bestimmte Branchen konzentrieren.
Des Weiteren spielt hier das Zusammenspiel mit bestehenden ERP-Systemen eine ent-
scheidende Rolle. Arbeiten die beiden Systeme nicht Hand in Hand zusammen, kénnen
daraus Konflikte resultieren, die die Wettbewerbsfihigkeit letztlich vermindern anstatt

sie zu steigern.
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Der ,,Aachener Marktspiegel Business Software - MES 2023/2024" bietet eine aktuelle und umfassen-

de MES-MarktUbersicht Uber die verflUgbaren Losungen.

140 MES-LOSUNGEN UNTER DER LUPE

Um den Vergleich verschiedener MES-Losun-
gen zu ermdglichen und die Markttransparenz
zu erhohen, bietet das Fraunhofer-Institut fiir
Produktionstechnik und Automatisierung IPA,
Stuttgart, gemeinsam mit dem VDI und dem
Trovarit Competence Center MES mit dem
»Aachener Marktspiegel Business Software —
MES 2023/2024“ eine aktuelle Ubersicht iiber
auf dem Marke verfigbare MES-Lésungen.
Dabei werden die Softwareldsungen umfassend
hinsichtlich ihres Funktionsspektrums unter-
sucht. Auswertungen beziiglich technischer
Merkmale (z.B. unterstiitzte Server-Datenban-
ken, Clients, standardisierte Schnittstellen etc.)
der Systeme sowie allgemeine Informationen zu
den MES-Anbietern (Standorte, Personaldecke,
angebotene Dienstleistungen etc.) runden das
Bild ab. Zudem werden die untersuchten MES
im Hinblick auf die Unterstiitzung im
Produktionsmanagement bewertet und konkre-
te Hilfestellungen fiir die Durchfiihrung eines
MES-Auswahlprojekes gegeben. Auch beschif-
tigt sich ein Kapitel mit der Bedeutung von
MES fiir Industrie 4.0. [

B
Fertig,,
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INFO-BOX

Marktspiegel Business Software -
MES/Fertigungssteuerung 2023/2024
Herausgeber: IPA Stuttgart, Trovarit AG,
Autoren: Dr. Hans-Hermann Wiendahl,
Andreas Kluth, Rolf Kipp;

Umfang: ca. 320 Seiten; Lieferbar als: lizen-
zierte PDF-Datei oder Ringbuch;

Preis Ringbuch: € 300,- (zzgl. MwSt. und
ggfs. Versand)

Preis PDF: € 270,- (zzgl. MwSt.)

ISBN (Print): 978-3-938102-70-1

ISBN (PDF): 978-3-938102-71-8
www.trovarit.com/studien/marktspiegel/
mes-fertigungssteuerung/
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RELISTE LIEFERT LOSUNGEN NACH MASS

Osterreichs fiibrender Lésungsanbieter fiir Automatisierung steht den Kunden
als kompetenter Partner von der individuellen Beratung iiber die Planung und
Konfiguration der optimalen Komponenten bis zur Inbetriebnabme — und

dariiber binaus — zur Seite.

it sechs Jahrzehnten Erfahrungin
- verschiedensten industriellen
Bereichen ist RELISTE Ihr starker

Partner, wenn es um die Automatisierung
von Produktionsanlagen fir alle Branchen
geht. Geboten wird ein Rundumservice - von
Beratung uber Planung bis zur Inbetrieb-
nahme - in Netzwerktechnik, industrieller
Bildverarbeitung, Automatisierungstechnik,
Sicherheitstechnik und Sensorik. In enger
Zusammenarbeit mit dem Schwesterunter-
nehmen IGEA, das seine Starken im Engi-
neering sowie der Fertigung von Elektroan-
lagen, Steuerungs- und Automatisierungs-
einrichtungen ins Portfolio einbringt und so
das Angebot perfekt erganzt, entstehen fir
die Kunden intelligente Automatisierungs-
losungen fir maximale Leistungsstarke.
.Wir sind der kompetente Partner fir den
Gesamtprozess. Dafiir missen wir natirlich
unsere Kunden und ihre Aufgabenstellun-
gen verstehen - nur so ist es uns maglich,
uns ein Gesamtbild zu verschaffen und

schlussendlich eine mafigeschneiderte

Losung anzubieten”, sagt Dipl.-Ing. Thomas
Trauttenberg, Geschaftsfihrer von RELISTE.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

NETZWERKTECHNIK

Das RELISTE-Portfolio fiir die Datenkom-
munikation reicht vom Industriebereich bis
hin zur Kommunalebene. Das neueste Pro-
dukt ist ROCS - Reliste OT Core Services fir
sichere drahtlose Datenkommunikation.
.Wir sorgen dafiir, dass die Daten von haupt-
sachlich kritischer Infrastruktur, wie z.B.
Brandmeldeanlagen, Trinkwasserversor-
gung, Klaranlagen oder Bahnibergangen,
aber auch jeder anderen Anwendung von
Industriekunden sicher von A nach B kom-
men”, erklart Trauttenberg. Meist handelt
es sich dabei um drahtlose (M2M-]JKommu-
nikation, die RELISTE seinen Kunden eben-
falls zur Verfiigung stellen kann - angefan-
gen von der SIM-Karte Gber Connectivity bis
hin zur absoluten Sicherheit der Losung.

INDUSTRIELLE BILDVERARBEITUNG

In der industriellen Bildverarbeitung lber-
fihrt RELISTE unterschiedlichste Kunden-
anforderungen an Kamerasysteme in voll-
integrierte Bildverarbeitungslosungen und
setzt in diesem und anderen Bereichen u.a.
auf Deep Learning. .Die Aufgaben werden
immer komplexer, ohne den Einsatz von
Deep Learning kommt man in der Bildverar-
beitung meist nicht mehr aus”, so Trautten-
berg. Das Unternehmen hat sich damit sehr
friih auseinandergesetzt und sich so einen
Wissensvorsprung erarbeitet. Dank viel
Erfahrung und seiner Software RELISTE
EasySightPro kann das Unternehmen auf
eine sehr hohe Erfolgsquote verweisen.



AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Auch in der Automatisierungstechnik ist
RELISTE stark. Kerngeschaft ist der Vertrieb
von Komponenten wie Frequenzumrichtern,
Industrie-PCs, Displays, Gateways oder
speicherprogrammierbaren Steuerungen.
Die Aufgaben reichen in Kooperation mit der
Schwesterfirma IGEA GmbH vom Kompo-
nentenvertrieb iber Systemldsungen bis zu
kundenspezifischen Losungen.

SICHERHEITSTECHNIK

Industrielle Produktionsanlagen nehmen in
ihrer Komplexitat und in ihrem Investitions-
wert permanent zu und missen vor unter-
schiedlichsten Gefahrdungen geschitzt
werden. RELISTE konzipiert fir jede Anlage
das perfekte Sicherheitskonzept - mit neu-
esten Technologien und Uberall dort, wo
Personen geschiitzt oder Sachwerte abgesi-
chert werden miissen.

SENSORIK

RELISTE ist seit Jahrzehnten verlasslicher
Partner in der Sensorik. Die Losung fiur die
Anwendung der Kunden hat oberste Priori-
tat. Dies gilt fiir alle Bereiche - von Nahe-
rungsschaltern, Endschaltern tiber Optosen-
soren bis hin zu Kamerasensoren -, aber
insbesondere fiir Spezialsensoren.

.Unser Ziel bei jedem Auftrag und jedem
Projekt ist die hundertprozentige Zufrieden-
heit unserer Kunden. Wir méchten mit unse-
rer Arbeit den Unternehmenserfolg steigern
und bauen den eigenen Erfolg auf langfristi-
ge Zusammenarbeit mit gegenseitigem Ver-
trauen”, sagt Trauttenberg abschlieBend. =

RELISTE

Wir liefern Losungen

FELISTE 07 CORE SERWCES

APN-Anbindungen
s sichoner Zugang zum Netz

Data Center
Redundante wa

ang

Professiongller
Support

RELISTE GmbH

Enzersdorfer Strafle 8-10

2345 Brunn am Gebirge

Tel.: +43 2236 315 25-0, Fax: -60
office@reliste.at

www.reliste.at

Anzeige
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STARKER UND VERLASSLICHER PARTNER

Die IGEA komplettiert mit ibren Dienstleistungen in Engineering und der

Fertigung von Elektroanlagen, Steuerungs- und Automatisierungseinrichtungen
das umfassende Angebot von RELISTE.

eit der Ubernahme im Jahr 2021
- komplettiert die Ingenieurge-
meinschaft fir Elektro- und Auto-

matisierungstechnik GmbH (IGEA) das Leis-
tungsspektrum von RELISTE in der Automa-
tisierungstechnik fiir verschiedenste Berei-
che in der Industrie, fiir Gewerbebetriebe
und Energieversorgungsunternehmen. Seit
der Grindung vor rund 30 Jahren versteht
sich IGEA als Bindeglied zwischen der Viel-
falt der Technik und dem Nutzen der
geschaffenen Anwendungen - und als ver-
lasslicher Partner ihrer Kunden. Zu den
Geschaftsfeldern des Schwesterunterneh-
mens von RELISTE zahlen das Engineering
und die Fertigung von Elektroanlagen,
Steuerungs- und Automatisierungseinrich-
tungen. Geboten werden sowohl Komplett-
losungen von der Planung bis zur Inbetrieb-
nahme und Wartung als auch nur Teilgebiete
des Leistungsspektrums, wie z.B. Schalt-
schrankfertigung oder Dokumentation. So
erganzt die IGEA das Angebot von RELISTE
in der Automatisierungstechnik optimal.

ENGINEERING

Im Detail enthalt das Engineering-Portfolio
Risiko-
analysen, Pflichtenhefte, Hardware-/Soft-

Leistungen wie R&l-Schemata,
waredesignspezifikationen, Messstellen-
listen, Auswahl von Messgeraten, Antriebs-
listen, Elektrodokumentationen (Stromlauf-
plan, Klemmenplan, Materialliste, Kabellis-
ten etc.) mit EPLAN P8, Betriebsanleitungen
oder Prifprotokolle.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

MIT SPS/HMI

Automatisierungsaufgaben werden vorwie-
gend mit SIMATIC-Systemen realisiert -
IGEA beherrscht aber auch jede andere
Marke von Steuerungen. Zu den durchge-
fuhrten Projekten zéhlen etwa Forder-/Silo-
einrichtungen, Wasser-/Abwasseraufberei-
tungen, Dosier- und Verwiegeeinrichtungen,
Sterilisationsschleusen sowie verschie-
denste Anwendungen im Pharmabereich.

SCHALTSCHRANKFERTIGUNG
Unter Fertigung versteht IGEA in diesem
Zusammenhang den mechanischen Aufbau,

die anschlussfertige Verdrahtung und die
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Schaltschrank
fertigung

werkstattmaBige Prifung unter Berlick-
sichtigung der gesetzlichen und normativen
bzw. der kundenspezifischen Vorgaben. Das
Spektrum reicht vom Installationsverteiler
lber Steuerverteiler fir Maschinen und
Anlagen bis zum Hauptverteiler bis 3.200 A
sowie Sonderanfertigungen.

MONTAGE- UND
INBETRIEBNAHMEARBEITEN

Neben Elektromontagearbeiten (wie Kabel-
zug, Schrankaufstellung, Kabelanschluss,
Schrankumbauten, MSR-Installationen), der
Inbetriebnahme der elektro- und steue-
rungstechnischen Einrichtungen bzw. SPS/
HMI-Systeme und der Parametrierung von
Frequenzumrichtern, Messgeraten etc. wer-
den unter anderem auch Erstiiberprifungen
wiederkehrende Uberpriifungen
gemaB OVE und EN angeboten sowie darii-
ber hinaus Wartungs- und Servicearbeiten
durchgefihrt.

sowie

.

14d/ée'a.
Ingenieurgemeinschaft fiir Elektro- und
Automatisierungstechnik GesmbH

Die IGEA Ingenieurgemeinschaft
fiir Elektro- und Automatisierungs-
technik GmbH komplettiert mit
ihren Dienstleistungen das Angebot
des Schwesterunternehmens
RELISTE in der Automatisierungs-
technik.

Montage

AUF DER HOHE DER ZEIT

Oberstes Ziel von IGEA ist stets, die Anforde-
rungen der Kunden technisch und wirt-
schaftlich bestmadglich umzusetzen. Zuver-
lassigkeit beziglich Terminen und Qualitat
versteht sich von selbst und ist die Basis fir
langfristige, von beiderseitiger Zufrieden-
heit gepragte Kundenbeziehungen.
Technologien wandeln sich rasch. Durch
kontinuierliche Weiterbildung und Schulung
ihrer Mitarbeiter stellt sich IGEA dieser Her-
ausforderung nicht nur auf der technischen
Seite, sondern selbstverstandlich auch hin-
sichtlich Gesetzen und Normen. Dieselben
hohen Maflstabe wie an sich selbst legt IGEA
ebenso an ihre Lieferanten an. Die Produkte
entsprechen dem Stand der Technik und
genligen selbst hochsten Anspriichen hin-
sichtlich Qualitat und Zuverlassigkeit. So
schafft IGEA ausgekligelte Losungen auf
der Hohe der Zeit - und immer auf Augen-
hohe mit ihren Kunden. ]

IGEA GmbH

Oberndorfer Ortsstrafie 92
3130 Herzogenburg

Tel.: +43 2782 811 01-0
officeldigea.at
www.igea.at
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DIGITAL INSPIZIEREN

Die manuelle Herangehensweise an Kontrollen in der Produktion fUhrt
oftmals zu Fehlern und Verzégerungen. Im Zeitalter der Automatisie-
rung und Digitalisierung gibt es besser Moglichkeiten. Palfinger hat das
erkannt und sich als strategischen Partner Nagarro ins Boot geholt.

ist ein internationales Technologie- und Maschinenbauunternehmen und der
fithrende Hersteller und Anbieter von innovativen Kran- und Hebelésungen.
Aber auch Marktfithrer miissen am Puls der Zeit bleiben und die Méglichkeiten der
Digitalisierung zu ihrem Vorteil nutzen. Nur wer sich laufend anpasst, bleibt auch an der
Spitze. Palfinger erkannte, dass sie durch die Abhingigkeit von einem arbeitsintensiven,
fehleranfilligen Inspektionsprozess nicht mehr mit den Business-Anforderungen Schritt
halten konnten.

SCHNELL UND EFFEKTIV KRITISCHE ENTSCHEIDUNGEN TREFFEN

Das Unternchmen benétigte eine integrierte, zentral zugingliche und benutzerfreundli-

che Onlineplattform, die weltweit eingesetzt werden kann und die Durchlaufzeit fiir

Qualititspriifungen verkiirzt, indem sie es den Qualititspriifern erméglicht, schnell und

effekeiv kritische Entscheidungen entlang der Priifergebnisse auf Werksebene zu treffen.
Palfinger hatte die Vision, Produktlinien und

Geschiftsprozesse laufend an die sich rasch
,Unser Unternehmen und unsere Kunden P

profitieren immens von den vereinfachten
Prozessen, die wir gemeinsam mit Nagarro
umgesetzt haben.”

indernden Kundenanforderungen anzupassen.
Out-of-the-box-Lésungen konnten diese Anfor-
derungen nicht erfiillen. Eine bedarfsgerechte
Entwicklung und ein umfassender Einblick in

Marius Stehling, Head of Digital die Anforderungen des Unternchmens waren
Manufacturing Palfinger AG .
erforderlich.

NAGARRO ALS STRATEGISCHEN PARTNER GEWAHLT

Als strategischen Partner fiir die Entwicklung, Evaluierung und Implementierung wihlte
Palfinger den I'T-Dienstleister Nagarro, ein weltweit fithrendes Unternehmen im Bereich
Digital Engineering. Nagarro entwickelte eine auf der Low-Code-Technologie Simplifier
basierende Onlineplattform, um den visuellen Inspektionsprozess mit der bestehenden
Geschiftslogik und dem rollenbasierten Zugriff zu digitalisieren.

Die in acht Wochen entwickelte Anwendung erméglicht es den Qualititspriifern, in der
Produktion Bauteile zu priifen, Fehler zu protokollieren, Bilder hochzuladen und die
Priifergebnisse zusammen mit den Mess- und Priifergebnissen zu speichern. Die Anwen-
dung ist in zehn Sprachen verfiigbar, auch offline nutzbar und fiir das Team in der
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Palfinger, international erfolgreicher Anbieter von Kran- und Hebel6sungen, hat mit Unterstlitzung des
IT-Dienstleisters Nagarro seine Qualitatsprifung auf den neuesten Stand gebracht.

Fertigungshalle auf allen Geriten, wie Mobil-
telefonen und Tablets, bedienbar.

GESAMTER VISUELLER
INSPEKTIONSPROZESS DIGITALISIERT
Mithilfe dieser Anwendung wurde der gesamte
visuelle Inspektionsprozess fiir Bauteile digitali-
siert und die Erstellung des Inspektionsproto-
kolls automatisiert. Ein Dashboard bietet eine
werksinterne, regionale und globale Ansicht der
Inspektionsergebnisse durch anschauliche Gra-
fiken und Diagramme. Einblicke in die Daten
helfen, die Effizienz des Schweif§prozesses zu
verbessern. Dies kommt sowohl dem Kunden
als auch dem gesamten Unternehmen zugute.
»Nagarro hat als strategischer Partner den Status
quo ordentlich gechallengt. Sie haben uns
geholfen, unsere urspriingliche Idee weiterzu-
entwickeln und dabei den Kunden in den Mit-
telpunkt zu stellen. Unser Unternehmen und
unsere Kunden profitieren immens von den

vereinfachten Prozessen, die wir gemeinsam mit
Nagarro umgesetzt haben®, restimiert Marius
Stehling, Head of Digital Manufacturing der
Palfinger AG. ]

INFO-BOX

Uber Nagarro

Nagarro, ein weltweit fUhrendes Unter-
nehmen im Bereich Digital Engineering,
unterstltzt Kunden auf ihrem Weg zu inno-
vativen, digital ausgerichteten Unternehmen
und verhilft ihnen so zum Vorsprung in ihren
Méarkten. Das Unternehmen zeichnet sich
durch seinen unternehmerischen, agilen und
globalen Charakter, seine CARING-Mentali-
tat und seinen Ansatz des ,Thinking Break-
throughs® aus. Nagarro beschaftigt Gber
18.000 Mitarbeitende in 33 Landern.
www.nagarro.com
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EUROPAISCHES PROJEKT FUR
ERNEUERBAREN WASSERSTOFF

Im Rabmen des SoutH2Port-Projekts treibt ABB gemeinsam mit Lhyfe und
Skyborn die grofStechnische Integration von Offshore-Windanlagen in das
Energiesystem zur Produktion von erneuerbarem Wasserstoff voran.

BB arbeitet mit dem weltweiten
- Pionier flir die Produktion von
erneuerbarem Wasserstoff, Lhyfe,

und mit Skyborn, einem weltweit fiihrenden
Unternehmen fiir erneuerbare Energien,
zusammen, um mit SoutH2Port eines der
bisher ehrgeizigsten Projekte zur Herstel-
lung von erneuerbarem Wasserstoff in Euro-
pa zu realisieren und zu optimieren. Die von
Lhyfe und Skyborn zu betreibende Wasser-
stoffproduktionsanlage wird in der schwedi-
schen Gemeinde Soderhamn errichtet und
an den 1-GW-Offshore-Windpark von Sky-
born im nahe gelegenen Storgrundet ange-
bunden. In der Endausbaustufe wird die
Anlage mit einer installierten Leistung von
600 Megawatt voraussichtlich rund 240 Ton-
nen Wasserstoff taglich herstellen und damit
zu den groften Lieferanten von erneuer-
barem Wasserstoff in Europa zahlen.

BAUSTEIN DER STRATEGIE IM WASSER-
STOFF- UND OFFSHORE-WINDMARKT
.Diese Kooperation ist ein wichtiger Bau-
stein unserer Strategie im Wasserstoff- und
Offshore-Windmarkt”,
Spencer, Leiter der Division ABB Energy

sagte Brandon
Industries. ,.Der Aufbau einer nahtlosen Lie-
ferkette durch Partnerschaften wie diese ist
von zentraler Bedeutung, um die Energie-
wende voranzutreiben. Wasserstoff tragt zur
Dekarbonisierung des Industrie- und Ver-
kehrssektors bei und spielt daher eine
entscheidende Rolle bei der Verwirklichung

der weltweiten Klimaziele
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ABB BRINGT ZENTRALES KNOW-HOW EIN
Im Rahmen der von den Unternehmen
unterzeichneten Absichtserklarung wird
ABB zentrales Know-how einbringen, um
die prozessibergreifende Integration der
Wasserstoff- und Stromproduktion zu opti-
mieren. Dazu gehodren Automatisierungs-,
Elektro- und Digitaltechnologien. Auf diese
Weise fordert ABB die Entwicklung skalier-
barer, kommerzieller Projekte zur Fdrde-
rung der Energiewende in der Region. Ziel
ist es, Moglichkeiten zur Einbindung von
Power-to-X-Technologien auszuloten, die
Strom aus erneuerbaren Quellen in kohlen-
stoffneutrale Energietrager wie Wasserstoff
umwandeln und Energie zur spateren Nut-
zung speichern.

Wir freuen uns sehr, dass ein weltweit fih-
rendes Technologieunternehmen wie ABB
ebenso an das Potenzial der im Rahmen des
SoutH2Port-Projekts genutzten Power-to-
X-Technologie glaubt wie wir und sich unse-
rer Kooperation mit Lhyfe anschlief3t. Ich bin
zuversichtlich, dass wir dieses Projekt mit-
hilfe von ABB und ihrem beispiellosen
Know-how auf diesem Gebiet weiter voran-
treiben werden”, sagte Achim Berge Olsen,
Verwaltungsratsprasident von Skyborn
Renewables Sweden.

GEBUNDELTE EXPERTISE

.Durch die Biindelung unserer Expertise
und Losungen konnen wir die Wertschop-
fung, die mit dem Ausbau der Produktion
von erneuerbarem Wasserstoff verbunden



Eine Produktionsanlage fiir erneuerbaren Wasserstoff im schwedischen Soderhamn soll durch einen Offshore-
Windpark mit Strom versorgt werden und rund 240 Tonnen Wasserstoff taglich herstellen.

ist, kosteneffektiv und sicher steigern”,
sagte Taia Kronborg, Mitgriinderin und Chief
Business Officer von Lhyfe. ,Die Erfolgs-
bilanz von Skyborn im Bereich Offshore-
Windkraft, das Know-how von Lhyfe in der
Produktion von erneuerbarem Wasserstoff
und die technische Expertise von ABB eroff-
nen neue Maglichkeiten fir die Entwicklung
von Power-to-X-Losungen in Verbindung
mit der grofitechnischen Herstellung von
erneuerbarem Wasserstoff.”

Die neue Anlage wird die Dekarbonisierung
des schwedischen Energiesystems unter-

AL ED D
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stltzen, sei es direkt durch die Bereitstel-
lung von Wasserstoff oder durch die nach-
gelagerte Produktion von raffinierten Treib-
stoffen wie Methanol, nachhaltigen Flug-
kraftstoffen oder Ammoniak. Damit unter-
stiitzt sie die Plane Schwedens, bis 2045 der
weltweit erste fossilfreie Wohlfahrtsstaat zu
werden.

Dariiber hinaus wird SoutH2Port neue
Arbeitsplatze und Geschaftsmoglichkeiten
schaffen und so die Attraktivitat und Wett-
bewerbsfahigkeit der

Region und der

Gemeinde steigern. ]

ABB AG
Brown-Boveri-Strafie 3
2351 Wiener Neudorf
Tel.: +43 1 601 09-0
office@at.abb.com
www.abb.at
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STAND DER DINGE

Eine internationale Studie belegt die Vorteile von Technologie

fur intelligente Fertigung im Hinblick auf Erkenntnisse aus Daten,
die Rekrutierung von Talenten und die Minimierung von Risiken fur
Lieferkette, Qualitat und Cybersecurity.

utomation, Experte fiir industrielle Automatisierung und digitale Transfor-
at im Mirz die Ergebnisse seines achten Jahresberichts zum Stand der intelli-
ertigung bekanntgegeben. Im Rahmen der internationalen Studie ,State of
ufacturing” wurden mehr als 1.350 Hersteller in 13 der wichtigsten Produk-
tionslinder befragt. Durch die breit angelegte Studie konnten auch Riickschliisse auf den
Stand der intelligenten Fertigung in Deutschland gezogen werden, die sich zum Teil
wiederum auch auf Osterreich bzw. den deutschen Sprachraum umlegen lassen.

Wihrend demnach auf globaler Ebene rund 35 Prozent der weltweit befragten Hersteller
den Mangel an kompetenten Fachkriften als eines der grofiten Hindernisse in Bezug auf
die Wettbewerbsfihigkeit nannten,

,Gegenwdrtig fehlt es deutschen Herstellern - neben zeichnet die Befragung der deutschen

einem Mangel an qualifizierten Arbeitskrdften - vor
allem an innovativen Technologien, die im Fokus ste-
hen, wenn es um die digitale Transformation geht.”

Hersteller ein weitaus schirferes Bild:
51 Prozent fithren die eingeschrinkte
Wettbewerbsfihigkeit auf den Man-

gel an qualifizierten Arbeitskriften
Malte Dieckelmann, Regional Vice President - EMEA zuriick. Weitere Bedenken der Her-

R e Ao mason steller in Deutschland mit Blick auf

die eigene Konkurrenzfihigkeit erge-

ben sich aus der Produktions-
geschwindigkeit (44 Prozent) sowie den Produktionskapazititen (39 Prozent) und dem
Stand der verfiigbaren Technologien (37 Prozent).
Zudem gaben die Befragten in Deutschland an, dass die Bedeutung von Produktions-
daten zwar mittlerweile weitgehend erkannt wurde, dass die Auswertung dieser Daten
allerdings noch ausbaufihig ist und ungenutzte Produktionsdaten ein Problem darstel-
len. So geht aus der Studie hervor, dass 35,5 Prozent der gesammelten Daten bei deut-
schen Herstellern nicht genutzt wiirden. Das Ergebnis: Das volle Optimierungspotenzial
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Die Bedeutung von Produktionsdaten wurde mittlerweile zwar weitgehend erkannt, die Auswertung
dieser Daten ist laut einer aktuellen Studie allerdings noch ausbaufahig.

wird nicht ausgeschopft und damit auch auf
bedeutsame Mehrwerte wie Agilitit und Aus-
fallssicherheit verzichtet.

KRITISCHER ALS DER REST DER WELT

Zu den weiteren zentralen Ergebnisse zihlt
auch, dass der Nutzen und Mehrwert neuer
Technologien in Deutschland kritischer als im
internationalen Vergleich gesehen werden.
Wihrend internationale die Zuversicht dariiber,
dass Technologien bei der Bewiltigung des
Fachkriftemangels helfen konnen, iiberwiegt,

ist beinahe jeder zweite deutsche Befragte in

INFO-BOX

Uber die Studie

In der Studie ,,State of Smart Manufacturing®,
die in Zusammenarbeit mit Sapio Research
und Plex Systems entstanden ist, wurde das
Feedback von insgesamt 1.353 Herstellern
aus 13 der wichtigsten Produktionslander
analysiert. Dabei wurden leitende Angestellte
und Mitglieder der Fihrungsebene befragt.
Die Hersteller sind in der diskreten, hybriden
und Prozessbranche tatig, ihr Umsatz liegt
zwischen zehn Millionen bis Gber zehn Milli-
arden US-Dollar. Dadurch wurde ein breites
Spektrum aus der Fertigung abgedeckt.

2023 AUTOMATION-GUIDE .
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dieser Hinsicht kritischer eingestellt. So gaben
in den USA (84 Prozent), Indien (83 Prozent),
Mexiko (80 Prozent) und im Rest der EU
(65 Prozent) jeweils grofle Mehrheiten an, dass
sie auf diesem Gebiet zuversichtlich sind —
Deutschland vertraten diese Meinung nur
55 Prozent der Befragten.

Werden die Vorteile intelligenter Fertigung in
Deutschland also unterschitzt? Wihrend sich in
der Untersuchung 2011 noch 73 Prozent der
Befragten in Deutschland dazu bekannt haben,
intelligente Fertigung zumindest als sehr wich-
tig anzusehen, sank dieser Wert in der aktuellen
Studie auf 58 Prozent. Weltweit gaben 2022
73 Prozent der Befragten an, intelligente Ferti-
gung als besonders wichtig fiir die Zukunft
anzusehen — auch hier sank der Wert von
83 Prozent im Jahr 2021.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Investitionen sind das Fundament fiir die
Implementierung neuer Technologien — dieser
Umstand trifft insbesondere in Deutschland auf
Zustimmung. Wihrend im internationalen Ver-
gleich nur 16 Prozent der Befragten angaben,
dass sie mehr als ein Viertel ihrer Investitionen
(zwischen 26 Prozent und 100 Prozent) auf
neue Technologien konzentrieren, erklirten
unter den deutschen Befragten 24,1 Prozent,
dass sie mehr als ein Viertel ihrer Neuinvestitio-

nen in neue Technologien steckten.

HOCHSTER ROI IN DER
PROZESSAUTOMATISIERUNG

Insgesamt gaben die Befragten der Studie an,
dass sie den hochsten ROI im Bereich der Pro-
zessautomatisierung (33 Prozent) schen —

gefolgt von Cloud/Saa$S (30 Prozent) und Tech-




Rund die Halfte der deut-
schen Hersteller fuhrt ihre
eingeschrankte Wettbe-
werbsfahigkeit auf den
Mangel an qualifizierten
Arbeitskraften zurlck -
deutlich mehr als der
weltweite Durchschnitt.

nologien rund um das Internet der Dinge
(25 Prozent). Befragte Hersteller in Deutsch-
land teilen diese Wahrnehmung zumindest wei-
testgehend bei den ersten beiden Technologien
(Prozessautomatisierung: 35 Prozent; Cloud/
SaaS: 21 Prozent), geben aber an, dass sie sich
den dritthchsten ROI durch Maschineninte-
gration (20 Prozent) erhoffen.

Geht es darum, positive Geschiftsergebnisse zu
erzielen, planen 37 Prozent der deutschen
Unternehmen, in den kommenden fiinf Jahren
auf intelligente Fertigungssoftware zu setzen —
ein Wert, der iiber dem europiischen Durch-
schnitt liegt (33,4 Prozent). Auch Cloud-Tech-
nologien (37 Prozent) und die verstirkte Nut-
zung von Automatisierung (36 Prozent) liegen
fir die deutschen Befragten im Fokus der
Zukunftsstrategien.

»Gegenwirtig fehlt es deutschen Herstellern —
neben einem Mangel an qualifizierten Arbeits-
kriften — vor allem an innovativen Technolo-
gien, die im Fokus stchen, wenn es um die
digitale Transformation geht“, erklirc Malte
Dieckelmann, Regional Vice President —- EMEA
Software bei Rockwell Automation. ,Um die
Zukunft der Industrie innovativ, nachhaltig und
wirtschaftlich zu gestalten und die Wettbe-
werbsfihigkeit deutscher Unternehmen im
internationalen Wettkampf sicherzustellen, ist
es wichtiger denn je, in Innovationen und Tech-
nologien zu investieren.“

Die Ergebnisse der Umfrage zeigen, dass der
Einsatz von innovativer Technologie essenziell
ist, um Wachstum und Innovation in den
Arbeitsmirkten zu fordern, und zudem fiir das
Minimieren von Risiken und die Férderung von
Wachstum von entscheidender Bedeutung ist.
Jedoch bestiinden unter den Herstellern laut
Rockwell Automation angesichts der Vielzahl
an verfiigbaren Systemen und Plattformen wei-
terhin Unsicherheiten, was zur Folge hitte, dass
viele der Unternehmen nicht in der Lage seien,
sich fiir eine Losung zu entscheiden. Bei der
Uberwindung dieser Herausforderung wiirde
demnach das Vertrauen in einen Partner helfen,
der tiber branchenspezifisches Know-how sowie
die notwendige Erfahrung verfiigt, die zur Pla-
nung und Implementierung einer zweckmifi-
gen Losung erforderlich sind. ]

INFO-BOX

Uber Rockwell Automation

Rockwell Automation, Inc. ist ein weltweit
fuhrender Anbieter fur industrielle Automa-
tion und digitale Transformation. Der Haupt-
sitz befindet sich in Milwaukee, Wisconsin
(USA). Das Unternehmen beschéaftigt etwa
26.000 Mitarbeiter in mehr als 100 Landern.
www.rockwellautomation.com
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DIE HIGHLIGHTS AUS DER PARTNERZONE

Stipanitz Mess- und Projekttechnik zeigte Neuigkeiten und Bewdbrtes

auf der SMART in Linz.

ie SMART in Linz war wieder eine
wunderbare Maglichkeit, sich mit
Stammkunden und Interessenten

auszutauschen und Uber kommende Projek-
te und direkten Bedarf zu sprechen. Es ist
immer sehr erfreulich, wenn sich aus dem
gemeinsamen Gesprach und der Abklarung

AQUASANT

gute Losungen und Geschafte ergeben. Auf
den folgenden Seiten finden Sie nochmals
Bewahrtes und besondere Neuheiten unse-
rer Partnerfirmen. Weitere Informationen zu
unseren Produkten finden Sie auch in unse-
rem Inserat auf Seite 202! ]

www.stip.at

Extraktion, Reaktion, Trennschichtmessung und Phasenseparation, automatische

Schaumunterdriickung

Spezialsonden nach Maf3 aus der Manufaktur mit 40 Jahren Chemie- und Pharma-Erfahrung

UWT LEVEL CONTROL

Fiillstand und Grenzstand in Granulaten und Fliissigkeiten

Radar per Handy parametrierbar

. AUTOMATION-GUIDE 2023
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Spezialist fiir Druck und Temperatur in Pharma und Chemie
REconnect-Schnellkupplung zur sicheren Trennung von Kapillaren an Druckmessgeraten

Process Emissions und Ambient

AirSafe PM

Innenraumluftiiberwachung - MIR 9000P - Portabler NDIR-GFC-
Arbeitsplatzsicherheit: Particulate Matter Analysator zur Messung von NO,, SO,, CO,

PM1 2,5 4,25 10 TSP; getrennt in E- und Co,, CH,, N,0, 0, [paramagnetisch) und ;"’
A-Staubfraktion bis 20 mg/m3 Rest-H,0 2
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| WINKLER AG]

Analysenschlduche, Heizschlduche, IBC und Fassheizer, Manschetten (EX),
Reglerprogramm

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Analysenschldauche und
Fluid-Heizschlauche,
Sonderbauformen,
Quicklock, Zugentlastung
und integrierter Filter, ATEX

Heizmanschetten,
Heizmatten, IBC und
Fassheizer,
Gasflaschenheizer,
ATEX-Isoliermanschetten
im Grofformat

Umfangreiches
Reglerprogramm:
Regler/Wachter/Begrenzer/
ATEX-Regler/
Begrenzer/Leistungssteller



MOISTTECH

NIR-Feuchtemessung beriihrungslos fiir Nahrungsmittel-, Biomasse-,
Abfall- und Recyclingindustrie

Snack Food

HYDRAMOTION

Viskositdtsmessung von 0 bis 10.000 cP, wiederholgenaue
Prazision ohne Rekalibrierung

Neben dem Einbau im

Rohrbogen auch in
Reaktor und Behalter,
-50°C bis 400 °C

Sonderbauformen
nach Prozess-
anforderung

Stipanitz - Mess-& Projekttechnik

[ J
Burgerstrafle 29
4060 Leonding
Tel.: +43 732 77 01 77

Mess- und officel@stip.at
Projekttechnik www.stip.at

Anzeige
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GROSSAUFTRAG

Einer der groBten Auftrage der Firmengeschichte von PIA Automation
am Standort Grambach in Osterreich wurde im vergangenen Oktober
unter Dach und Fach gebracht. Ein namhafter deutscher Automobil-
hersteller beauftragte eine Montagelinie flr E-Antriebe.

tir PIA Automation zihlt der Auftrag fiir eine hochtechnologische und modular erwei-
roduktionsanlage fiir E-Antriebe im zweistelligen Millionenwert zu den gréfiten
nternehmenserfolgen der Firmengeschichte. Den deutschen Automobilhersteller tiber-
eugten die Expertise und langjihrige Erfahrung des Unternehmens in der Automati-
sierungstechnik. Nikolaus Szlavik, vorsitzender Geschiftsfithrer bei PIA Automation
Austria am Standort Grambach, ist sicher, dass der friihe Einstieg des Unternehmens in
die Elektromobilitit einen wesentlichen Erfolgsfaktor fiir die Besiegelung des Deals
darstellte. ,,Bei PIA haben wir bereits frith erkannt, dass uns der Weg hin zu nachhaltigen
und langfristig ressourcenschonenden Produktionsanlagen fithren wird. Dank unserer
jahrelangen Erfahrung in der Automatisierungstechnik kénnen wir unseren Kunden
High-End-Produkte liefern.“ Der geplante Auftrag ist ein Meilenstein fiir das Unterneh-
men und wurde nach einer langen Verhandlungsphase im Oktober besiegelt.

NEUE KONZEPTE FUR NACHHALTIGE AUTOMOBILLOSUNGEN

Bei PIA werden kontinuierlich neue Lésungen und Produktionssysteme entwickelt, die
den Fortschritt der Montage von nachhaltigen Automobillssungen weiter férdern. Die
geplante Produktionsanlage fiir E-Antriebe hat
das Potenzial zur Marktdurchdringung und soll
neue Maf3stibe hinsichtlich der Produktion von
Bauteilen fiir Elektroautos setzen. ,Bei uns wer-
den gemeinsam mit den Kunden inhouse neue
Strategien und Produktionsansitze entwickelt.
Wir befinden uns auflerdem in einem intensi-
ven Austausch mit Forschungseinrichtungen,
um Produktionsstandards nicht nur zu gewihr-
leisten, sondern auch stetig weiterzuentwickeln.
Wir sind davon iiberzeugt, dass unsere Strate-
gien und die Anpassung unserer Produkte an

neue Entwicklungen fiir uns einen Vorteil in der

Auftragsgewinnung darstellen®, erklirt Franz
Reiter, ebenfalls Geschiftsfithrer bei PIA Auto-

Die Geschaftsfuhrer von PIA Automation Austria,
Nikolaus Szlavik (li.) und Franz Reiter (re.) mation Austria.
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Die geplante Produktionsanlage fur E-Antriebe hat das Potenzial zur Marktdurchdringung und soll
neue Mafstdbe hinsichtlich der Produktion von Bauteilen fur Elektroautos setzen.

STANDORTUBERGREIFENDE KOOPERATION
Die neue Montageanlage soll eine Durchlaufzeit
von 100.000 Stiick pro Jahr ermédglichen sowie
modular erweiterbar sein. Um entsprechend
hohe Anforderungen der Kunden erfolgreich
umzusetzen, wird bei PIA auf globale Expertise
im Automotive-Bereich und einen engen Aus-
tausch der verschiedenen Standorte gesetzt. Die
hohe Auslastung des Projekts sowie weitere
Auftrige im Automobilbereich stirken derzeit
auch die Zusammenarbeit mit den beiden Toch-
terunternehmen des 6sterreichischen PIA-
Standorts ,PIA Service Standort Deutschland“
und ,PIA Automation Kroatien® weiter. Das
Team, bestehend aus iiber 400 Mitarbeitern,
wird dabei in den folgenden Monaten stetig
erweitert werden, um dem Auftragsvolumen
gerecht zu werden.

,Mit den Auftrigen haben wir die Weichen fiir
cine erfolgreiche Expansion des Unternehmens
und der gesamten Gruppe gestellt. In den kom-

menden Monaten startet das Projekt, und wir
werden weiterhin neue Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter in den Bereichen Konstruktion,
Programmierung, Robotik und IT einstellen
sowie ausbilden®, so Nikolaus Szlavik.

PIA CROATIA VERGROSSERT SICH

Im Zuge der Expansion und der Auftragslage
gelang es auch dem Tochterunternehmen PIA
Automation Kroatien sich zu vergréflern. ,Um
der gesteigerten Auftragszahl und den Anforde-
rungen unserer Kunden gerecht zu werden, sind
wir in ein Gebiude mit fiinfmal so viel Fliche
umgezogen. Auf 6.300 Quadratmetern arbeiten
wir nun weiterhin daran, mafgeschneiderte
automatisierte Produktionslésungen zu kreieren
und fiir unsere Kunden zu bauen®, so der
Managing Director von PIA Kroatien, Matjaz
Zizmond. Mit Unterstiitzung des osterreichi-
schen Standorts werden auch am kroatischen
Standort zukiinftig Groflauftrige abgewickelt. m

2023 AUTOMATION-GUIDE .
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MESSBARE SYNERGIEEFFEKTE

Moderne, effiziente Fertigungsprozesse und innova-
tive Messtechnik gehen Hand in Hand — ebenso
wie die beiden Unternebmen WANZEL und CQS,
die messtechnische Expertise mit der objektiven
Priifung und Bewertung durch ein nach ISO/IEC
17025 akkreditiertes Kalibrierlabor verbinden.

Dieses hochprazise Rauheits- und Konturen-
messgerat verbindet CAD-Zeichnungen mit Form und
Lagefunktionen, fiihrt automatisierte Messablaufe
aus und libermittelt die Datenséatze an iibergeordnete
Systeme zur Analyse von Fertigungsprozessen.
Spezielle Eigenschaften sind Durchmesserbestim-
mungen ab 0,8 bis 150 mm, Gewindekonturbestim-
mung, Autokalibrierung, automatische Zenitsuche
und verwechslungssichere USB-Tastarme.

s begann im Jahr 1993, als Horst
- Hickl das Unternehmen WANZEL
grindete und dessen Kernge-

schaft in Richtung industrielle Messtechnik
und Messdatenmanagement entwickelte. Im
Zuge der Zusammenarbeit mit einer Tiroler
Firma ergab sich die Maglichkeit, deren

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Kalibrierabteilung als eigenes Unterneh-
men auszugliedern. Horst Hickl und seine
Partner Christof Florl und Arno Melekusch
packten die Gelegenheit beim Schopf und
tbernahmen unter dem Namen CQS Mess-
technik fortan Kalibiertatigkeiten fur einen
wachsenden Kundenstamm.

Im Laufe der erfolgreichen Entwicklung
wurde das Labor eigenstandig weiter aus-
gebaut und bald nach ISO/IEC 17025 akkre-
ditiert. Heute ist CQS als eigenstandige
Gesellschaft und verlasslicher wie professi-
oneller Partner in der Kalibrierung der
Messgroflen Lange, Drehmoment, Masse
und Harte auf dem Markt etabliert.

.Die Trennlinie der Unternehmen war inso-
fern wichtig, da die Kalibriertechnik



100 Prozent Inprocess-Messung: Unter Anwendung der DIATEST-Bohrungsmessdornen BMD
konnen Messungen direkt in CNC-Maschinen vorgenommen werden.

bestimmten Normen und Standards ent-
sprechen muss und eine von monetaren
Faktoren unabhangige Bewertung erfor-
dert”, erklart Horst Hickl. Der zweckmaBige
Einsatz von Messmitteln steht daher fur
CQS nach wie vor an oberster Stelle. In
Kombination mit den Leistungen aus dem
Hause WANZEL ist das messtechnische
Losungsangebot nachhaltig aufgestellt und
garantiert maximalen Nutzen fir den Kun-
den. .Dafiir haben wir auch ein Softwaretool
in unserem Verkaufsprogramm, das Pro-
zess- und Prifmittelfahigkeiten fir spezifi-
sche Anforderungen aufzeigt”, ergénzt
Hickl. ..Ein Service, der den Entscheidungs-
prozess fur das individuell optimale Mess-
mittel wesentlich verkiirzt und erleichtert.”

PROZESSREGELUNG ZWISCHEN
MASCHINEN UND MESSDATEN

Die Prozessregelung zwischen Maschinen
und Messdaten ist ein wesentlicher Teil des
WANZEL
GmbH. ,Hier werden Prozesse gestaltet, in

Digitalisierungsangebots der

denen Maschinen zeitnah mit Messdaten
verknipft werden, um potenzielle Fehler-
quellen maoglichst frih zu erkennen und
bereits im Vorfeld reagieren zu konnen.” In
Zeiten der Automatisierung ist es laut dem
erfahrenen Branchenexperten auflerdem
wichtig, Prozesse qualitativ genauer zu
beobachten, zu analysieren und zu beschrei-
ben, als es bisher notwendig war, um
die Reaktion der Maschine zu verstehen und
stabile Prozesse sicherzustellen. Auf mess-
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7 gewinde [Filer: HP. Frequens: 5) - Streulichtwert (Aq)

I

Bitte Teil einlegen

Mittels einer Fourier-Transformation ermittelt die Software periodische Anteile (Ordnung und Amplitude) und

stellt diese als Diagramm bzw. Zahlenwert dar.

technischer Seite gilt es, die notwendigen
Toleranzen zu integrieren, um dem Automa-
tisierungsprozess den notwendigen Spiel-
raum zu eroffnen.

Wie in der gesamten Wirtschaft und Indus-
trie hat die Digitalisierung auch in der Mess-
technik einen massiven Wandel hervorge-
rufen. ,Unsere Messgerate sind heute bei-
spielsweise in der Lage, Daten uber Funk zu
Ubertragen, die zentral beurteilt werden
konnen”, erklart Horst Hickl einen aktuellen
Schwerpunkt der Entwicklungsarbeit. Diese
beinhaltet auch das Erkennen von Prifmit-
teln via Data-Matrix-Code zur schnelleren
Zuordnung des Prifauftrags. ,Die ermittel-
ten Messdaten werden grofBtenteils auch
elektronisch zugeordnet und verrechnet.
Dieser Kreislauf bedeutet einen erheblichen
Effizienzgewinn, vor allem in der Zuordnung
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der Protokolle zu den jeweiligen Prifmit-
teln”, so der Geschaftsfihrer.

PRAZISE OBERFLACHENANALYSE
MITHILFE OPTISCHER MESSTECHNIK

Im Zuge der Digitalisierung bringt das Unter-
nehmen auch Messgerate ins Spiel, die
Oberflachen mittels optischer Messtechnik
analysieren. ,Eine Aufgabe, die zuvor sehr
kompliziert und mit viel mehr Aufwand ver-
bunden war als heute”, erinnert sich Horst
Hickl. .Optische Messlosungen eréffnen
einen direkten Zugriff auf den Prozess in der
Maschine und sind in der Lage, diesen zu
steuern - ein entscheidendes Instrument fir
die Qualitatssicherung in der anspruchsvol-
len Oberflachenbearbeitung, wie zum Bei-
spiel der Verbesserung von Gleiteigenschaf-
ten.”



opto - surf

OptoShaft 012 ist eine automatische Messmaschine,
die motorisch verschiedene Lager anfahren kann und
dort in mehreren Ebenen die Rundheit, Welligkeit
und Rauheit messen kann.

Der OptoShaft 012 beispielsweise kann die
Streulichtmesstechnik auch in schwierigen
Umgebungen sowie in direkter Nahe zu
Schleif-, Hon- und Superfinish-Prozessen
einsetzen.
maschine aus dem Hause OptoSurf erfasst
bis zu 4.096 Messpunkte, die mittels Soft-
ware in ein Rundheitsdiagramm umgerech-

CQSL

MESSTECHNI‘K

WANZEL

messbar voraus

Die hochprazise Wellenmess-

net werden. Gleichzeitig wird die Rauheit
der Oberflache wahlweise quer oder in
Bearbeitungsrichtung erfasst, wodurch
Anwender wertvolle Hinweise auf die Dyna-
Schleifmaschine sowie die
Reibungseigenschaften der Oberflache
erhalten. Der Kennwert Aq kann bei gleich
bleibenden Fertigungsverfahren mit den
Rautiefenwerten Ra oder Rz verglichen wer-

mik der

den, wenn man vorher mit einem Tast-
schnittgerat Korrelationsmessungen durch-
gefiihrt hat. Der Ag-Wert reagiert aber auch
auf Anderungen der Oberflichentextur und
Defekte, die z.B. durch falsches Abrichten
und Storungen bei der Kihlmittelzufuhr
entstehen konnen. ]

INFO-BOX

Verlasslicher Partner fiirs Messen und Priifen
Seit iiber 40 Jabren berit und betreut die
WANZEL Handels- und Projektmanage-
ment Ges.m.b.H. mit Sitz in Wien ibre Kun-
den bei der Umsetzung von Projekten auf
dem Gebiet der Mess- und Priiftechnik. Das
sind 40 Jabre an Erfahrung und Know-how,
die das Unternehmen zu einem wichtigen
Partner fiir die Erstellung von mafigeschnei-
derten Losungen in den Bereichen Quali-
titssicherung, Prozessiiberwachung und
Produktentwicklung machen.

CQs - Messtechnik GmbH
Datenorganisation zur Priifmittelverwaltung
Karwendelweg 15

6123 Vomperbach

Tel.: +43 5242 667 60, Fax: DW-20
info@cgs.at, www.cgs.at

WANZEL Handels- und Projektmanagement
Ges.m.b.H.

Wagramer Strafle 173/D, 1220 Wien

Tel.: +43 1 259 36 16

h.hickl@wanzel.com,

www.wanzel.com
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ABB SETZT AUF ACRONIS

Mit Cyber Backup von Acronis sorgt ABB flr maximale Anlagen-
sicherheit im Sinne seiner Kunden. Mit der L&sung lassen sich teure
Geschéaftsunterbrechungen vermeiden, da sie jedes System mit allen
Funktionen innerhalb von Sekunden wiederherstellen kann.

ologieunternechmen ABB ist rund um den Globus in mehr als 100 Lindern
Jber die vier Geschiftsbereiche Elektrifizierung, Robotik, Automation und
chnik mit Software werden Kunden der Sektoren Energieversorgung, Indus-
ansport und Infrastruktur angesprochen. Die Losungen des Unternehmens umfas-
sen wichtige Softwarekomponenten, die ihre exakt zugeschnittenen Angebote mit einem
Mehrwert fiir Unternehmen versehen, die in den profitablen Bereich der digitalen
Innovation einsteigen. Eine dieser Komponenten ist Backup und Recovery, ein strategi-
sches Element, um Geschiftskontinuitit sicherzustellen und Kunden vor hohen Einnah-

menverlusten bei plétzlichen Betriebsunterbrechungen zu schiitzen.

VOLLSTANDIGE, AUTOMATISCHE BACKUPS VON LAUFWERKEN

In diesem speziellen Gebiet suchte ABB nach einer Losung, die vollstindige, automati-
sche Backups von Laufwerken sicherstellen konnte, um einen schnellen und sofortigen
Neustart der geschiitzten Maschinen zu vereinfachen. Mehr noch: Die gesuchte Losung
sollte auferdem ecine Wiederherstellung auf neuer oder abweichender Hardware garan-
tieren, mit anderen Worten eine Losung, die Images von gefihrdeten Laufwerken unab-
hingig von Marken, Modellen oder installierten Komponenten sogar auf véllig unter-
schiedlicher Hardware wiederherstellen konnte. Schliefflich musste die zu implementie-
rende Backup-Software, unabhingig von der genutzten Umgebung,
identische Funktionalitit auf jeder Art von System sicherstellen.

Die Acronis-Backup-Losung stach sofort aufgrund ihrer fortgeschritte-
nen Wiederherstellungsfihigkeiten und der extrem einfachen Verwal-
tung hervor. Zu Anfang wurde Build 11.7 installiert, jedoch nutzt ABB
mittlerweile Build 12.5 von Cyber Backup und plant bereits, auf den
nichsten Build umzusteigen. Geriistet, um jeden Workload zu schiit-
zen, gewihrleistet die Losung ein automatisches Bare-Metal-Recovery
von Servern und PCs und erméglicht damit, unabhingig vom Start-
system, die Wiederherstellung auf jeder Art von Hardware. Dank der

intuitiven Konsole ist die Komplexitit der Verwaltung erheblich redu-

Weltweit werden bereits

. o Al ziert und somit auch fiir Personen entwickelt, die nicht iiber eine Fiille
ausende Anlagen von . 1 p .. .t . .
ABB mit Cyber Backup technischer Fihigkeiten verfiigen. Zusitzlich schiitzt Acronis Cyber

von Acronis geschitzt. Backup jede Umgebung mit dem gleichen Agent und den gleichen
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Funktionen. Das bedeutet, dass Interventionen
auf heterogenen Systemen sehr einfach und sehr
schnell durchgefiihrt werden kénnen. Zu guter
Letzt beinhaltet die Losung eine Block-Level-
Deduplizierung, was dabei hilft, die Auswirkun-
gen auf Speichersysteme zu begrenzen. Jegliche
Redundanzen werden vorgelagert eliminiert,
was den erforderlichen Datenspeicherplatz

erheblich reduziert.

TAUSENDE ANLAGEN GESCHUTZT

Weltweit werden bereits tausende Anlagen von
ABB mit Cyber Backup geschiitzt. Dank der
Losung konnte sie Wiederherstellungsprozesse
standardisieren und die Programmierung von
regelmiligen Backup-Vorgingen auf Remote-
Systemen in jeder Umgebung (physisch oder
virtuell) und von jedem Typ (PC, Server, Work-
station) einfiihren. Diese Standardisierung ver-
einfacht nicht nur Prozesse, sondern beschleu-

nigt auch die technischen Tests und das Ausrol-
len der Infrastruktur auf Kundenanlagen, was
cine wichtige Rolle bei der schnelleren Auftrags-
akquisition von ABB spielt. [

INFO-BOX

Uber Acronis

Acronis, 2003 in Singapur gegrindet und
seit 2008 mit Hauptsitz in der Schweiz
ansassig, ist ein globaler Anbieter. Das
Unternehmen vereint die Bereiche Data-
Protection und Cyber-Security in seinen
integrierten, automatisierten Cyber-Protec-
tion-Lo&sungen, die die Herausforderungen
der modernen digitalen Welt in Bezug

auf Verlasslichkeit (Safety), Verflgbarkeit
(Accessibility), Vertraulichkeit (Privacy),
Authentizitat (Authenticity) und Sicherheit
(Security) - kurz SAPAS genannt - erfullen.
www.acronis.com

Foto: Stephan/Pixabay

) MGB2 Modular
Das Multitalent fir
die Schutztiir

EUCHNER

More than safety.

SMART-SAFETY-
LOSUNGEN

fir individuelle
Kundenanforderungen

EUCHNER entwickelt zukunftsweisende
Sicherheitsschalter und Sicherheits-
systeme fiir alle gangigen Feldbussys-

) cTs
Sicherheits- ey . teme sowie fur die Kommunikation
schalter mit e ber 10-Link und AS+ Safety at Work.
Zuhaltung

} CKS2
Sicheres Schltissel-

system CKS2 www.euchner.at



UNIVERSELL AUTOMATISCH

UniversalAutomation.org stellt eine Runtime Execution Engine
fur herstellerunabhangige Automatisierung zur Verfligung, die
bereits auch Anklang in der Industrie findet.

d eine Dekade nach dem Startschuss von Industrie 4.0 geht die digitale Trans-
der Industrie nur schleppend voran. So haben zum Beispiel laut den Angaben
ofit-Organisation UniversalAutomation.org 35 Prozent der deutschen Indus-
trieunt en bisher keinerlei entsprechende Technologien im Einsatz. Denn bislang
war die Digitalisierung eines Unternehmens insbesondere im Umfeld der Automatisie-
rung komplex. Oft fehle es an Investitionsbereitschaft, Changemanagement und Fach-
kriften, so UniversalAutomation.org. Auflerdem stiinden proprietire Steuerungssysteme
einer durchgingigen Vernetzung, mehr Flexibilitit, Interoperabilitit und Nachhaltigkeit
im Weg. Auf der diesjahrigen Hannover Messe zeigte die Organisation deshalb, wie eine
herstellerunabhingige Automatisierungsphilosophie ihrer Meinung nach ,véllig neue
Voraussetzungen fiir das Projekt Industrie 4.0 schafft.

RUND 40 MITGLIEDER NACH ANDERTHALB JAHREN
Etwa anderthalb Jahre nach ihrer Griindung zihlt UniversalAutomation.org heute bereits
fast 40 Mitglieder, darunter namhafte Unternchmen aus Industrie, Anlagen- und
Maschinenbau, Start-ups und Universititen. Mit dabei sind unter anderem R. Stahl,
Wilo, Schneider Electric, Phoenix Contact, Yokogawa, Intel, ExxonMobil, die Johannes
Kepler Universitit Linz und die HT'W Berlin. Viele davon haben die von der Universal-
Automation.org entwickelte herstellerunabhingige Runtime Execution Engine bereits in
ihre Komponenten implementiert.
Neu hinzugekommen sind zuletzt die franzosischen Systemintegratoren Master Systemes
und Armony System, der tiitkische Systemintegrator KPI Automation, der US-amerikani-
sche Halbleiterhersteller Analog Devices, der chinesische Automatisierungsspezialist Odot,
der global agierende Technologieanbieter Westcon sowie die Edith Cowan University aus
Australien. Laurent Cachot,
CEO von Armony System,

,Schon jetzt zeichnet sich ab, dass das Poten- erklirt, welche Motivation
zial dieser Automatisierungsweise riesig ist. hinter der Mitgliedschaft sei-
Von daher bin ich froh, dass wir bei R. Stahl zu nes Unternehmens steckt:
den Early Adoptern in diesem Bereich z&hlen.” ,»Wir sind darauf spezialisiert,

k_ o/ André Fritsch, Senior Product Manager R. Stahl innovative digitale Lisungen

P

in Industrieanlagen und
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Die Entkopplung von Steuerungshardware und Entwicklungsumgebungen macht auch die Lebens-
zyklen von Hardware und Software voneinander unabhangig.

Infrastrukeur zu implementieren. Dabei schnei-
den wir unsere Automatisierungs- und IT-Lésun-
gen immer individuell auf die Anforderungen
unserer Kunden zu. Mithilfe eines hersteller-
unabhiingigen Automatisierungsansatzes ist es
uns moglich, den Aufwand fiir solche individuel-
len Entwicklungen deutlich zu reduzieren.
Auflerdem konnen wir noch grofferen Mehrwert
in Form von Software und Services generieren —
etwa, wenn es um Upgrades, Back-ups oder
Wartung geht.“ Damit spielt Cachot auf einen
entscheidenden Aspeke einer herstellerunabhin-
gigen Automatisierung nach IEC 61499 an: die
Entkopplung von Steuerungshardware und
Entwicklungsumgebungen. Diese hat mehr
ingenieurtechnische Freiheiten sowie die Wieder-
verwendbarkeit von Softwareobjekten zur Folge
und macht die Entkopplung der Lebenszyklen
von Hardware und Software méglich.

HERSTELLERUNABHANGIGE

RUNTIME EXECUTION ENGINE

Zu diesem Zweck stellt die Universal Automa-
tion.org eine herstellerunabhingige Runtime

Execution Engine zur Verfigung, an deren
Entwicklung die Mitgliedsunternehmen aktiv
beteiligt sind. Im Gegensatz zu Standardisie-
rungs- oder Normierungsgremien geht es dabei
nicht um die Definition eines Standards, son-
dern um die Bereitstellung einer sofort nutz-
baren Technologie.

André Fritsch, bei R. Stahl als Senior Product
Manager fiir den Bereich Remote I/O und Feld-
bus titig, macht deutlich, welche Vorteile das
bringt: ,Mit der Runtime der UniversalAuto-
mation.org stand uns erstmals eine Losung zur
Verfiigung, die sich mit {iberschaubarem Auf-
wand und geringem Implementierungsrisiko in
das ISI+ Remote I/O integrieren lief. Schon
jetzt zeichnet sich ab, dass das Potenzial dieser
Automatisierungsweise riesig ist. Von daher bin
ich froh, dass wir bei R. Stahl zu den Early
Adoptern in diesem Bereich zihlen.“

Auch fiir Maurice Re, der bei Master Systémes
als Sales Director arbeitet, geht es bei einer
Automatisierung nach IEC 61499 um mehr
als Technologie: ,Herstellerunabhingig auto-
matisieren heifft fir uns auch: langfristig

2023 AUTOMATION-GUIDE .
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Die Runtime Execution Engine basiert auf der Norm IEC 61499 und sorgt flr Interoperabilitat zwischen
der Hardware verschiedener Hersteller sowie die Portabilitadt von Softwareanwendungen.

wettbewerbsfihig bleiben. Denn auf Basis von
IEC 61499 lassen sich bei weniger Kosten deut-

. . . . . Uber UniversalAutomation.org
lich innovativere Losungen entwickeln. Und

UniversalAutomation.org ist eine unabhan-

auch die Qualitit der Services kann erheblich gige Non-Profit-Organisation, die die Refe-
verbessert werden. Auferdem hat die Mitglied- renzimplementierung einer Shared-Source-
schaft bei UniversalAutomation.org fiir uns den Runtime Execution Engine (Laufzeitumge-

bung) fur die industrielle Automatisierung
verwaltet. Diese gemeinsame Runtime
Execution Engine basiert auf der Norm IEC
how teilen kénnen.* u 61499 und sorgt fur Interoperabilitat zwi-
schen der Hardware verschiedener Hersteller
sowie eine Portabilitat von Softwareanwen-
= 2 dungen. UniversalAutomation.org bietet
l eine einsatzbereite Losung, die flexible
o] Industrie-4.0-Automatisierungsarchitekturen
ermoglicht und deren Return on Investment
(ROI) durch einfache Wiederverwendbarkeit
e und Portabilitat stark verbessert. Um die
THIS 1§ BIG Kompatibilitat dauerhaft zu gewahrleisten,
wird die Entwicklung der Runtime von der
Vereinigung nach Shared-Source-Grundsat-
zen gemeinsamen verwaltet. Die Mitglieder
handeln kollektiv und teilen Entwicklungen,
Erkenntnisse und Informationen, um so einen
umfassenden Markt fur Plug-and-Produce-
Automatisierungslésungen zu schaffen.

UniversalAutomation.org war auch auf der https://universalautomation.org/
diesjahrigen Hannover Messe vertreten.

Vorteil, dass wir mit internationalen Spitzen-
unternechmen in Kontakt stehen und Know-

LTS REwRT
THE UL OF ALTOMATION

Fotos: UniversalAutomation.org
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Let‘s write the future.

Mit digitalen Losungen zur Verbesserung
der Energieeffizienz

Wo Energie verbraucht wird, kann auch Energie gespart werden.

Die Verbesserung der Energieeffizienz ist der effektivste Weg,

um die CO2-Emissionen zu senken. Wir bei ABB wollen die Welt

in Bewegung halten und dabei jeden Tag Energie sparen. Das ist

ein einfaches und realistisches Ziel — gemeinsam kdnnen wir es

erreichen. Wir tun unser Bestes, doch mit Ihrer Unterstitzung

kdédnnen wir noch mehr erreichen. Machen Sie mit und lassen Sie ‘l ll ll
uns gemeinsam die Energieeffizienz verbessern. www.abb.at " l. l'



Foto: Bosch

SCHNELLE ENTWICKLUNG

Eine Automatisierungssoftware von Bosch will insbesondere kleinen und
mittleren Herstellern den Zugang zum Wachstumsmarkt der

Serviceroboter erleichtern.

rviceroboter fiir Handwerk und Industrie lie-
Trend. Thre Funktionsgiite wird maf3-
durch die Automatisierungssoftware
mt. Deren Entwicklung erfordert erheb-
liches Robotik-Know-how und verursacht hohe
Investitionskosten. Durch eine neue Software-
plattform von Bosch soll sich die Automatisie-
rung von Servicerobotern nun schnell, einfach
und effizient realisieren lassen. Maschinenher-
steller konnen sich so auf den Kern ihrer Ent-
wicklungsleistung, die Darstellung der spezifi-
schen Roboterfunktion fiir die jeweilige Anwen-
dung, konzentrieren. ,Mit unserem neuen Soft-
warckonzept fiir die Automatisierung verein-
fachen wir die Entwicklung von Servicerobotern
und erleichtern insbesondere kleinen und mitt-
leren Herstellern den Zugang zum wachsenden
Robotermarkt®, erklart Philipp Kurek, verant-
wortlich fiir den Bereich Off-Highway bei
Bosch Engineering GmbH.

Die Softwareplattform von Bosch ist modular
aufgebaut. Sie bietet mit drei Teilelementen zur
Lokalisierung und Kartierung, zur Hindernis-
erkennung sowie zur Fahrwegberechnung alle
Funktionalititen fiir eine vollstindige Roboter-
automatisierung. Die Softwaremodule kénnen
entweder als abgestimmtes Paket oder einzeln in
die Steuerungselektronik des Roboters integriert
werden. Bosch verfiigt tiber umfangreiche
Erfahrungen und eine grofe Forschungsexperti-
se in den Gebieten Navigation, Fahrerassistenz-
systeme und Automatisierung, etwa durch Ent-
wicklungen fiir den Automobilbereich.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

Die flexible Sensoranbindung vereinfacht die
Integration in unterschiedliche Hardware.

Die Parameter der Automatisierungssoftware
lassen sich flexibel an die Anforderungen der
Anwendung anpassen. So kann z.B. eine enge
Umfahrung von Hindernissen fiir Reinigungs-
roboter genauso vorgegeben werden wie ein
grof8erer Sicherheitsabstand bei Robotern, die
potenziell gefihrliche Stoffe wie heifle Fliissig-
keiten transportieren. Freiheiten ldsst die Soft-
ware auch beim Hardwarekonzept. Abhingig
von den Einsatzbedingungen fiir den Roboter
konnen Lidar-Sensoren, Kameras oder andere
Sensoren in das System integriert werden. Stan-
dardisierte  Schnittstellen im Betriebssystem
ROS (Robot Operating System) erleichtern die
Integration der Softwaremodule in die Soft-
warearchitektur der Maschine. Nach rund drei
Jahren Entwicklungszeit ist die Roboterautoma-
tisierungssoftware von Bosch seit Anfang 2023
in einer Pilotanwendung im Einsatz. ]



Multitouch-Panel

flr alle Anwendungen

Die Beckhoff-Panel-Generation mit industrietauglichem Multitouch-Display bietet die passende Losung
fiir jede Anwendung. Die groBe Variantenvielfalt reicht von verschiedenen DisplaygréBen und -formaten
bis zur kundenspezifischen Ausfiihrung. Auch fiir Singletouch-Anwender ist die Panel-Generation, aufgrund
ihres optimierten Preis-Leistungsverhaltnisses, eine elegante Alternative:

= DisplaygroBen von 7 bis 24 Zoll (16:9, 5:4, 4:3)

Landscape- und Portrait-Modus

Multitouch (PCT): z. B. fiir 5-Finger- oder 2-Hand-Touch

Hohe Touchpunktdichte zur sicheren Bedienung

Hochwertiges Aluminiumgehduse, aus dem Vollen gefrést

Umlaufender Metallschutz fiir die Displayfront

Einbau- oder Tragarmgerate

Control Panel mit DVI/USB-Anschluss

Panel-PCs mit CPUs von Intel® Celeron® bis Core™ i7

optionale elektromechanische Tastererweiterung

% Scannen und

das komplette
MU|titOUCh- BEcKHoFF
Portfolio erleben




ROBOTER MIT EMPATHIE

FlUssigeres Miteinander: Das mit EU-Mitteln geférderte Forschungs-
projekt ,,Fluently” unter der Leitung von Roboverse Reply will eine
Roboterplattform schaffen, die eine echte soziale Zusammenarbeit
zwischen Mensch und Maschine ermdéglicht.

ci Jahre angelegte Projeke verfolgt zwei Ziele: die Entwicklung eines auf kiinst-
igenz basierenden, tragbaren Gerits fiir Industriearbeiter und Roboter sowie
klung eines speziellen Schulungszentrums mit der Bezeichnung ,, The Fluently
ym®, in dem Fabrikarbeiter und Roboter eine reibungslose Interaktion im Indus-
trieprozess trainieren konnen.

Insgesamt sind 22 Partner aus Wissenschaft und Industrie an dem Projeke beteiligt, das
von Horizon Europe, dem wichtigsten Finanzierungsprogramm der EU fiir Forschung
und Innovation, unterstiitzt wird. Fiir die technische Koordination ist das Labor fiir
Automation, Roboter und Maschinen der Fachhochschule Siidschweiz (SUPSI) zustin-
dig. Neben Forschern der SUPSI sind Wissenschaftler weiterer fithrender Einrichtungen
wie des Politecnico di Torino in Italien und der Waseda-Universitit in Japan an dem
Projeke beteiligt.

ARBEITER SIND HOHEN BELASTUNGEN AUSGESETZT

JArbeiter sind oft hohen kognitiven oder physischen Belastungen ausgesetzt®, erklirt
Professorin Anna Valente, die das SUPSI-Labor fiir Automation, Robotik und Maschi-
nen leitet und Mitglied im Schweizerischen
Wissenschaftsrat ist. ,Wenn ein Mensch eng
mit einem Roboter zusammenarbeitet, ist es
wichtig, dass der Roboter die Gefiihle des Men-
schen erkennt und entsprechend reagiert, indem
er zum Beispiel seine Dynamik anpasst.”

Eine gute Zusammenarbeit zwischen Mensch
und Maschine ist besonders wichtig in moder-
nen intelligenten Fabriken, in denen sich Pro-
duktionsvolumen und Produkte stindig indern
und in denen mobile Transportsysteme und
Roboter neben statischen Arbeitsplitzen stehen.
,Unsere Industrieroboter sind bereits mit Sen-

soren zum Sehen und Fiihlen ausgestattet,
konnen aber bislang keine menschlichen Emo-

Menschen sollen Industrieroboter einfacher und
effizienter nutzen kénnen. tionen erkennen®, sagt Ralf Véllinger, General
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LFluently“ verfolgt zwei Ziele: die Entwicklung eines auf kinstlicher Intelligenz basierenden, tragbaren
Gerats fur Industriearbeiter und Roboter sowie die Entwicklung eines speziellen Schulungszentrums.

Manager des Geschiftsbereichs Roboter bei
Fanuc Europe. ,Wir wollen erreichen, dass
kiinftig noch mehr Menschen unsere Industrie-
roboter einfach und effizient nutzen kénnen.*

WENIGER STRESS DANK ROBOTERN

ALS TEAMKOLLEGEN

Die , Fluently“-Forscher konzentrieren ihre Ent-
wicklungsarbeit auf drei fiir die europiische
Wirtschaft wichtige Wertschépfungsketten: die
Demontage und das Recycling von Batterien fiir
E-Bikes und Elektrofahrzeuge, Priif- und Mon-
tageprozesse in der Luft- und Raumfahrtindus-
trie sowie die Aufarbeitung hochkomplexer
Industrieteile mittels Laserbearbeitung.

,Diese Prozesse werden derzeit fast ausschlief3-
lich manuell durchgefiihrt, was bei den Arbeit-
nehmern zu psychischen und physischen Belas-
tungen fithrt®, sagt Professorin Anna Valente.
JArbeitskrifte in der Produktion geraten zum
Beispiel unter Stress, wenn sie Batterien demon-

tieren, weil das Risiko einer Explosion besteht.
Auch physische Belastungen, etwa durch die
Arbeit mit schweren Teilen in der Luft- und
Raumfahrtindustrie, koénnen Stress verur-
sachen.”

Roboter kénnten in Zukunft die Arbeitnehmer
zumindest teilweise von der mit diesen Prozes-
sen verbundenen Belastung befreien sowie eini-
ge der zeitaufwendigeren Aufgaben iiberneh-
men. Dies wiirde helfen, einerseits die Kompe-
tenzen und Erfahrungen der Arbeitnehmer zu
erhalten und andererseits die Maglichkeiten
ihrer Weiterqualifizierung erhdhen.

»Wir wollen Roboter zu Teamkollegen des
Menschen ausbilden, die ihn so gut wie moglich
unterstiitzen®, sagt Professorin Anna Valente.
Ralf Véllinger von Fanuc Europe erginzt: ,Als
Roboterlieferant sind wir stolz darauf, diese
bahnbrechende Entwicklungsarbeit mit unseren
Robotern und unserem technischen Know-how

zu unterstiitzen.“ ]
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INDUSTRIAL IOT BEGINNT BEI DER
FERNWARTUNG VON MASCHINEN

Mit Edge Gateways von Hilscher kann MULTIVAC datenbasierte Geschfts-
modelle entwickeln und die Wertschopfung seiner Maschinen erhoben. Die

Verwaltung der Gateways sowie der Applikations-Container wird iiber das
netFIELD-Portal von Hilscher gesteuert.

ur mittelstandische Maschinen-
- bauer stellt die weite geografi-
sche Verteilung der von ihnen

hergestellten Maschinen schon immer eine
Herausforderung dar. Fir die Wartung der
Maschinen, fir die Storungsbehebung oder
fur Umristungen ist es bis dato ublich, dass
Service-Mitarbeitende vor Ort zu den Kun-
den geschickt werden, wo die Maschinen im
Einsatz sind. Bei zunehmender Globalisie-
rung und Komplexitat von Kundenanforde-
rungen ist das eine grof3e Herausforderung.
Das Zauberwort, um diesen Herausforde-
rungen zu begegnen,
Management, also die Verwaltung von ver-
teilten Maschinen und Geraten von einer
zentralen Stelle aus. Ein Beispiel fir ein
erfolgreich umgesetztes Digitalisierungs-

lautet Remote

Die Smart Services von MULTIVAC werden mit Edge
Gateways und Hilschers zentralisierter Software-
und Geratemanagementlosung umgesetzt.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

projekt sind die Smart Services des weltweit
fihrenden Komplettldsungsanbieters von
integrierten Verpackungslosungen fir
Lebensmittel MULTIVAC Sepp Haggen-
miller SE& Co. KG (MULTIVAC). Der Verpa-
ckungsspezialist aus dem bayerischen Wol-
fertschwenden bietet fir seine Maschinen
digitale Losungen und Tools an, mit denen
sich die Maschinenverfiigbarkeit, die Per-
formance und die Qualitat der Verpackung
erhdhen lassen.

MULTIVAC SETZT EDGE GATEWAYS

VON HILSCHER EIN

Zur Umsetzung dieser Smart Services setzt
MULTIVAC Edge Gateways von Hilscher ein.
Diese werden in oder nahe den Maschinen
verbaut. Die Verwaltung der Gateways sowie
der Applikations-Container wird Uber das
netFIELD-Portal gesteuert. Uber das glei-
che Portal rollt MULTIVAC auflerdem auch
seine Edge-Software-Applikationen fir die
Maschineniberwachung und -wartung aus.
So konnen Software-Updates und neue
Smart Services zentral verteilt werden, ohne
dass Spezialisten vor Ort an der Verpa-
ckungsmaschine sein missen. Auch Daten-
strome und Zustande von Geraten bzw.
Maschinen kdnnen so leichter gesteuert und
tiberwacht werden. Anhand der Skalierung
der Smart Services auf die weltweit im Ein-
satz befindlichen Maschinen des bayeri-
schen Verpackungsspezialisten wird deut-



lich, warum Digitalisierungsprojekte ein
ausgeklugeltes System zur Verwaltung von
Hardware sowie Software bendtigen.

ERHOHUNG DER PRODUKTIONSZEIT

Mit netFIELD kann MULTIVAC datenbasierte
Geschaftsmodelle entwickeln und die Wert-
schopfung seiner Maschinen erhohen. Fir
die Kunden des Verpackungsspezialisten
bedeutet dies nach ersten Erhebungen eine
Erhohung der Produktionszeit um 30 bis
50 Minuten pro Woche. Doch die Potenziale
sind in dieser Hinsicht noch lange nicht aus-
geschopft. Fur die Zukunft plant MULTIVAC
bereits die nachsten Digitalisierungslosun-
gen, darunter automatische Updates ganzer
Maschinen, digital gestiitzte Wartungsver-
trage, Pay-per-Use-Modelle oder Predictive
Maintenance. [

:‘- nilscner

empowering communication

INFO-BOX

Grundlegende Anforderungen an
Remote-Management-Systeme

Aus Sicht von Hilscher gibt es drei grund-
legende Anforderungen an ein Remote-
Management-System:

u Anwender benétigen ein System, mit dem
Edge-Gerdte aus der Ferne gemanagt wer-
den konnen.

m Das System muss es dem Anwender ein-
fach machen, Maschinendaten und Soft-
ware zusammenzubringen.

u Der Anwender muss konfigurieren konnen,
welche 1loT-Daten innerhalb einer Maschi-
ne auf der OT-Ebene verbleiben miissen
und welche Daten zentral gesammelt
werden. Das Routen von Daten und Ma-
schinenparametern in weitergehende Kun-
denapplikationen muss in einem solchen
Konzept ebenfalls bedacht werden.

Hilscher Austria GmbH
HafenstrafBle 47-51
4020 Linz

Tel.: +43 732 93 16 75
sales.at@hilscher.com
www.hilscher.com

Anzeige

:‘- nilscher
netFIELD

Remote-Management fiir lhre
Produktionsmaschinen

Industrial loT beginnt bei der Fernwartung
lhrer Maschinen!

- Schliisselfertiges Remote-Management lhrer Maschinen

- Expertise in der Konvergenz von OT und IT

- Vollstandig gemanagte Edge- Umgebung fiir
Ihre Konfigurations- und Analysetools

- Operative Skalierung Ihrer Edge-L6sungen
durch zentrales Management

empowering communication i

Mehr Informationen iiber netFIELD
info@hilscher.com / www.hilscher.com =3



RISSEN AUF DER SPUR

Das AIT Austrian Institute of Technology entwickelt gemeinsam mit
voestalpine Béhler Edelstahl ein intelligentes Prifverfahren, das
automatisiert Fehler in Hochleistungsstahl-Erzeugnissen findet.

alpine Bohler Edelstahl GmbH& Co KG stellt Hochleistungsstihle und
legierungen fiir die internationale Luftfahrt-, Automobil- sowie Ol- und
ie her. Ein Zwischenprodukt bei der Produktion von Edelstahlerzeugnissen
sogenannte Kniippel — diese haben einen quadratischen Querschnitt und werden
zur weiteren Verarbeitung gewalzt. Fiir die Qualitit der Endprodukte ist es entscheidend,
dass diese Walzkniippel an ihrer Oberfliche keine Fehler wie zum Beispiel Schlacken-
einschliisse oder Risse aufweisen. Diese wiirden sich beim Walzen vergréffern und die
Eigenschaften der Endprodukte beein-

,Der Hauptvorteil unseres Systems liegt darin, trichtigen.

dass das bewegte Objekt mit nur einer Kamera un-
ter mehreren Betrachtungswinkeln aufgenommen
und diese Daten intelligent verknlipft werden.”

Wird ein derartiger Defeke an der
Oberfliche erkannt, wird der Kniippel
weiter geschliffen, bis die Oberfliche
einwandfrei ist. Uber die optimale
Markus Clabian, Leiter Competence Unit Schleifbehandlung und die Zahl der

bl s lusti b S A G L R s e nétigen Schleifdurchginge entscheiden
derzeit Mitarbeiter:innen, die die Ober-
fliche optisch nach Fehlern absuchen.
,Nur wer ein geschultes Auge und langjihrige Erfahrung hat, kann die Schlackenein-
schliisse erkennen oder feinste Risse im Stahl von Schleifspuren unterscheiden®, berichtet
Petra Thanner, Forscherin am AIT Austrian Institute of Technology. Sie leitete in den
vergangenen vier Jahren ein Projeke, in dem im Auftrag der voestalpine Bohler Edelstahl
GmbH & Co KG in Kapfenberg an einem automatisierten Verfahren zum Aufspiiren von
Oberflichenfehlern bei Walzkniippeln gearbeitet wurde. Verkompliziert wird die Aufga-
be noch dadurch, dass die Kniippeloberflichen je nach Schleifbedingungen unterschied-
lich gefirbt und gekriimmt sind, dass die Stahloberfliche stark glinzend sein kann, was
Kamerabilder schwer auswertbar macht, und dass die Priifung direkt in der rauen Pro-
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Hochleistungsstahle und Nickelbasislegierungen fir die internationale Luftfahrt-, Automobil- sowie
Ol- und Gasindustrie missen mit héchster Prazision gefertigt werden.

duktionsumgebung des Walzwerks durchge-
fithrt werden muss. ,,An dieser Fiille an verschie-
densten Herausforderungen ist in den vergange-
nen Jahren schon so mancher Versuch geschei-
tert, diesen zeitaufwendigen Prozess zu automa-
tisieren®, berichtet Siegfried Kleber, Leiter der
Verfahrensentwicklungsgruppe bei voestalpine

Bohler Edelstahl.

MEHRERE BELEUCHTUNGSWINKEL

Dennoch ist es den Expert:innen des AIT in
Kooperation mit voestalpine Bohler Edelstahl
gelungen, ein innovatives Priifverfahren zu ent-
wickeln und zur Industriereife zu bringen. Dazu
nahmen die Forscher:innen bei der Art, wie ein
Mensch ein Objeke priift, Anleihe. ,Meistens
kann man Defekte im Sub-Millimeter-Bereich

nur unter einem bestimmten Betrachtungs-

bzw. Beleuchtungswinkel erkennen. Wenn eine
Person ein Objekt inspiziert, betrachtet sie es
daher aus verschiedenen Richtungen®, erldutert
Thanner, die am AIT Center for Vision, Auto-
mation & Control (VAC) forscht. Dies wird von
der am AIT entwickelten ,Inline Computation-
al Imaging (ICI)“-Technologie nachgeahmt:
Dabei ist eine Kamera fix {iber einem Priifge-
genstand installiert, der sich darunter bewegt.
Beleuchtet wird die Szene aus vier verschiede-
nen Richtungen; diese sind so gewihlt, dass der
Unterschied zwischen Rissen und normalen
Schleifspuren méglichst klar hervortritt.

Die rohen Kamerabilder, auf denen die Defekte
jeweils unterschiedliche Schattenwirkungen
haben, werden im nichsten Schritt mithilfe von
Photometrie-Verfahren weiterverarbeitet: Dabei

wird zusitzlich zu detaillierten und kontrastrei-
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Die Mitarbeiter:innen waren bei der Entwicklung des neuen Prifsystems stark eingebunden und sind
jetzt dabei, das System zu nutzen und weiterzuentwickeln.

chen 2D-Bildern auch ein exaktes 3D-Modell
der Oberfliche berechnet, in dem sich Ober-

flichendefekte noch deutlicher abzeichnen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ ERKENNT RISSE

Um diese Strukturen nun entweder als normale
Schleifriefen oder als Fehler einzustufen, kom-
men Methoden der kiinstlichen Intelligenz (KI)
zum Einsatz: Ein kiinstliches neuronales Netz
wurde mit unzihligen Kamerabildern trainiert,
bei denen zuvor hindisch gekennzeichnet wur-
de, um welche Art von Oberflichenstruktur es
sich handelt. Das KI-System lernte, uner-
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wiinschte Defekte sicher zu erkennen und in
den Kamerabildern farblich zu kennzeichnen.
»Der Hauptvorteil unseres Systems liegt darin,
dass das bewegte Objekt mit nur einer Kamera
unter mehreren Betrachtungswinkeln aufge-
nommen und diese Daten intelligent verkniipft
werden®, fasst Markus Clabian, Leiter der Com-
petence Unit High-Performance Vision Sys-
tems, zusammen.

Das vom AIT entwickelte Priifsystem ist
mittlerweile als Pilotanlage bei voestalpine
Bohler Edelstahl implementiert: In einem kom-
pakten Gehiduse, das die Sensoren und die



Elektronik vor den rauen Umgebungsbedingun-

gen schiitzt, priift es direkt neben der Schleif-
kammer die Oberflichen der vier Kniippelsei-
ten mit einer Genauigkeit von 50 Mikrometern
bei einer Geschwindigkeit von 24 Metern pro
Minute.

AIT LIEFERT GANZHEITLICHE LOSUNG

Die Ergebnisse werden auf einem Bildschirm
deutlich erkennbar angezeigt. Mithilfe dieses
Assistenzsystems miissen die Mitarbeiter:innen
den Priifstand nun nicht mehr fiir die zeitinten-

sive optische Inspektion verlassen. Das erleich-

tert nicht nur den betreffenden Personen die
Arbeit, sondern erméglicht dariiber hinaus eine
bessere Ausnutzung der Maschinen, da nun
kein Stillstand der Schleifanlage wihrend der
Priifritigkeit erforderlich ist. ,Die Mitarbei-
ter:innen waren bei der Entwicklung bereits
stark eingebunden und sind jetzt dabei, das
System zu nutzen und weiterzuentwickeln®,
berichtet Betriebsleiter Peter Markiewicz.

Dieses Verfahren beweist einmal mehr die Leis-
tungsfihigkeit des am AIT entwickelten ICI-
Verfahrens, das bereits in vielen Anwendungs-
bereichen, wie zum Beispiel bei der Banknoten-
priifung oder im Halbleiterbereich, eingesetzt
wird. ,Wir kénnen unseren Industriepartnern
ganzheitliche Lésungen anbieten — das heifdt
von (optischen) Sensoren, die die Daten auf-
nehmen, bis hin zu Algorithmen, die selbststin-
dig entscheiden, ob es sich — wie in diesem
Fall — um einen Oberflichendefekt handelt oder
nicht®, betont Andreas Vrabl, Leiter des AIT
Center VAC. [

INFO-BOX

Uber das Center for Vision,
Automation & Control

Das Center for Vision, Automation & Control
(VAC) am AIT Austrian Institute of Tech-
nology ist eine Forschungseinheit, die die
Moglichkeiten der Automatisierung und
Digitalisierung nutzt, um Innovationen ftr
die Industrie zu initiieren und voranzutrei-
ben. Mit dem Institut flr Automatisierungs-
und Regelungstechnik (ACIN) der TU Wien
hat das Center einen international wissen-
schaftlich fihrenden Kooperationspartner
im Bereich der System- und Automatisie-
rungstechnik. Daher kann es den gesamten
Innovationsprozess von der Grundlagen-
forschung bis hin zur industriellen Umset-
zung begleiten.

www.ait.ac.at/vac
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MESSTECHNIK
PRODUKTNEUHEITEN

?I.iﬁ
%@% Der neue Themenkatalog
S rHEMEN 2023/24 ist da
"'{.";_,:-'_-‘- %i,ﬂa/ g
- Alle Produkte, vom Heizschlauch bis zum Tankradar
w Jetzt runterladen auf www.stip.at

Kontinuierliche Staubmessung und
Filteriiberwachung von Envea Process

Staubkonzentration in mg/m?3
Ansprechschwelle 0,1 mg/m?3
Analogausgang 4—20 mA
Grenzwert

Bis 500 °C

QAL1

Druck- und Temperatur-
messumformer von Labom

Pascal CV4 und GV fiir Pharma-, Chemie- und
Lebensmittelindustrie sowie Biotechnologie

t D Drehfliigelwdchter von UWT

Zur Grenzstandmessung in Schuttgiitern
Prozessdruck -0,9 bar ... +10 bar
Prozesstemperatur 40 °C ... +1.100 °C

m ‘ @ Auch als Rohr- und Seilausfiihrung erhaltlich
: Optional mit SIL2-Zulassung

Ing. Wolfgang Stipanitz - Mess- und Projekttechnik
4060 Leonding/Linz, Burgerstrafde 29

Tel. 0732 - 770177, Fax DW 7

Mail office@stip.at, www.stip.at
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KI IN DER FERTIGUNG

Wie Fertigungsprozesse durch Edge-Computing, klinstliche Intelligenz
und Machine-Learning intelligenter und effizienter werden.

che Intelligenz, Deep Learning und Edge-Computing bieten grofle Chancen fiir
tigung. Besonders in der Produktions-, Auftrags- und Personalplanung liegt noch
es Potenzial: Optimierungs- und Planungsthemen und mittel- bis langfristige
rizonte sind pridestiniert fiir KI-Algorithmen. Die intelligenten Lésungen
kénnen dabei helfen, eine bessere Termintreue oder Maschinenauslastung zu erreichen,
indem sie ermitteln, welcher Kundenauftrag zu welchem Zeitpunkt auf welcher Produk-
tionsanlage laufen sollte. Mit den klassischen mathematischen Optimierungsmethoden
kommt man hier langsam an Grenzen, weil die Probleme sehr komplex sind und die
Anniherung nur approximativ méglich ist.

GESUCHT: EINFACH ANWENDBARE KI-LOSUNGEN
Der Spritzgussmaschinenhersteller Engel Austria GmbH hat sich in seiner Produktion
intensiv mit KI-Datenanalytik auseinandergesetzt. Die gemeinsam mit dem langjihrigen
IT-Partner Uni Software Plus
Die gréBten Chancen beim Einsatz von GmbH  entstandene  Lésung
Edge-Computing und kinstlicher Intelligenz entwickelte man dann zu
in der Fertigung liegen in der Verbesserung
der Effizienz, der Senkung von Kosten und
der Erhéhung der Qualitédt der Produkte.”

Dr. Stefan Janecek, Senior Data Scientist DAIM

einem eigenstindigen Produkt
weiter und griindete als
gemeinsames Joint Venture die
DAIM GmbH. ,,Wenn KI in

der Fertigung zum Einsatz

kommen soll, dann muss die

Losung nicht nur fiir ganz
unterschiedliche Unternehmen — von kleinen Lohnfertigern bis zu groffen Zulieferern —
mit ihrem jeweiligen Reifegrad einsetzbar, sondern auch besonders einfach anzuwenden
sein®, sagt Stefan Janecek, Senior Data Scientist der DAIM GmbH.
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Die Verarbeitung von Daten in der Nahe der Quelle, z.B. direkt in der Werkshalle, erlaubt eine
schnellere Analyse und Reaktion auf Stérungen oder Fehler.

EDGE-COMPUTING OHNE KI-WISSEN

Die DAIM-Edge-Computing-Plattform ist eine
offene Lésung, die aus zwei Komponenten
besteht: einer Managementplattform in der
Cloud-Infrastruktur der Kunden und einem
Edge-Device-Betriebssystem, das auf einem
robusten Box-PC lduft. Das System sorgt fiir die
zentrale Geriteverwaltung von Edge-Devices
und verbundenen Maschinen. Es basiert auf
einer flexiblen Microservice-Architektur mit
Docker-Containern und einer Linux-Distribu-
tion. Damit kénnen Zustandsiiberwachung,
Fern-Software-Updates und Datenlogistik am
Edge durchgefiihrt werden. Fiir die Nutzung
der Plattform ist kein eigenes KI-Wissen erfor-

derlich.

MEHR EFFIZIENZ, WENIGER KOSTEN,
BESSERE QUALITAT

»Die grofiten Chancen beim Einsatz von Edge-
Computing und kiinstlicher Intelligenz in der
Fertigung liegen in der Verbesserung der Effizi-

enz, der Senkung von Kosten und der Erhé-
hung der Qualitit der Produkte®, sagt DAIM-
Experte Janecek. Durch Echtzeitdatenanalyse
und Kl-basierte Automatisierung kénnen
Unternehmen ihre Fertigungsprozesse optimie-
ren und die Produktivitit erhohen. Dies kann
zu einer Steigerung der Rentabilitit und einer
besseren Wettbewerbsposition fithren. ,Dariiber
hinaus kénnen vorausschauende Wartung und
pradiktive Analyse von Fertigungsdaten Unter-
nehmen helfen, ungeplante Ausfallzeiten zu
minimieren und den Wartungsaufwand zu
reduzieren®, so Janecek.

BIS ZU 25 PROZENT HOHERER OUTPUT

Die Sensorik spielt eine wichtige Rolle in der
priventiven Instandhaltung. Sie erfasst die
Anlagenzustinde und erméglicht es, Maschinen-
schiden oder drohende Ausfille frithzeitig zu
erkennen. Dazu werden Sensordaten, Prozess-
kennzahlen und Pridiktion kombiniert. Die
dieser

Vorteile datengetricbenen  Prozess-
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Trotz Kl geht es nicht ohne menschliche Intelligenz. Dabei empfiehlt es sich, die Datenspezialisten
direkt mit den Business-Experten zusammenzubringen, um die Expertisen zu kombinieren.

optimierung sind beeindruckend. In vielen Fil-
len kann der Output um zehn bis 25 Prozent
erhéht werden. Mit KI oder komplexeren Algo-
rithmen kann auch die Anlagenverfiigbarkeit
(OEE) entlang einer Prozesskette um fiinf bis

zehn Prozent gesteigert werden.
Kl ALLEIN REICHT NICHT

Fiir industrielle Anwendungen ist KI aber meist

nur ein Teil der Losung: Im Gegensatz zu ande-

AUTOMATION-GUIDE 2023

ren Anwendungsgebieten von KI, z.B. im Mar-
keting oder Vertrieb, existieren fiir industrielle
Prozesse meist detaillierte physikalische Model-
le, die eine Simulation auf Basis naturwissen-
schaftlicher Grundlagen erméglichen. ,Die
Kombination von physikalischen Simulationen
mit stochastischen Modellen und KI ist not-

wendig, um komplexe Probleme in der Indus-

trie zu 18sen — und nebenbei ein extrem span-

nendes Gebiet*, sagt Janecek.
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DREI ANSATZE FUR BESSERE ERGEBNISSE

Um KI-Modelle und physikalische Simulatio-
nen zu kombinieren, gibt es verschiedene Ansit-
ze. Der erste ist, KI-Modelle fiir die Optimie-
rung von Simulationsparametern einzusetzen.
Dabei analysieren sie groffe Datenmengen und
etkennen Muster, um die optimalen Parameter
fiir eine Simulation zu finden. Diese Parameter
verbessern dann die Genauigkeit der Simula-
tion. Ein anderer Ansatz ist, Machine-Learning

zu nutzen, um die Abweichung zwischen einem
niherungsweisen physikalischen Modell und
der Realitit zu lernen. So kénnen beide Metho-
den gemeinsam bessere Vorhersagen machen als
allein. Ein dritter Ansatz ist, ein neuronales
Netz mit einem sehr genauen, aber rechenauf-
wendigen physikalischen Modell offline zu trai-
nieren. Diese KI kann dann online im Echtzeit-
betrieb das langsame physikalische Modell

ersetzen.

SCHNELLER AUF STORUNGEN REAGIEREN
Mit Edge-Computing kénnen Unternehmen
Echtzeitdaten von Maschinen und Geriten in
der Fertigung erfassen und analysieren, ohne sie
an externe Server oder Cloudsysteme zu senden.
Gemeint ist damit die Verarbeitung von Daten
in der Nihe der Quelle, wie zum Beispiel im
Fall von industrieller Produktion direkt in der
Werkshalle. ,,Dies erlaubt eine schnellere Analy-
se und Reaktion auf Stérungen oder Fehler in
der Produktion. Dies ist besonders wichtig,
wenn Kl-basierte Systeme nicht nur Produk-
tionsdaten auswerten sollen, sondern auch aktiv
in die Produktion eingreifen sollen oder miis-
sen®, sagt Janecek. Edge-Computing-Kapaziti-
ten sind hier notwendig, um eine schnelle
Reaktionszeit zu gewihrleisten und um den
Produktionsprozess von externen Systemen und
ciner stchenden Internetverbindung wunab-
hingig zu machen.

ENGE ZUSAMMENARBEIT MIT DEN
FERTIGUNGSEXPERTEN NOTIG

Eines der wohl wichtigsten Erfolgsrezepte fiir
KI in der Praxis ist die Einbindung von
Dominenwissen. Es empfichlt sich sehr, die
Datenspezialisten direkt mit den Business-
Experten zusammenzubringen, damit sich beide
Expertisen optimal erginzen. Oft lohnt es sich
auch, dezentrale Teams nah am Business, also
im Produktionsumfeld, zu etablieren. ]
www.daim.tech
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FREIHEITSGRADE FUR
DIE AUTOMATISIERUNG

Dezentrale Automatisierungskonzepte gewinnen weiter an Bedeutung.
Mit intelligenten Automatisierungstopologien lassen sich Entwicklungs-
und Herstellkosten einer Anlage reduzieren und Kosten im Betrieb und
Unterhalt minimieren.

Ssungen zur dezentralen Automatisierung ziehen das Interesse auf sich. ,, Wieder" kénn-

e man sagen, denn neu ist dieser Trend nicht: Seit Ende der 1990er-Jahre werden solche

ien in der Automatisierungswelt realisiert. Der Grund ist klar: Sie kénnen hel-

ourcen zu sparen und die Effizienz zu steigern. Die zunechmende Komplexitit

und die geforderte Variabilitit von Produkten und Produktionsprozessen sowie ein
immer grofSerer Zeit- und Kostendruck verlangen nach entsprechenden Lésungen.

WENIGER VERKABELUNG

Dezentrale I/O-Systeme, die meist iiber Ethernet-basierende Feldbusse angebunden sind,
reduzieren zunichst einmal erheblich den Verdrahtungsaufwand, insbesondere von
Maschinen und Anlagen, die iiber eine groflere Strecke verteilt sind. Das hilft dabei,
simtliche Schaltschrinke zu verkleinern, da die entsprechenden Komponenten an oder
nahe an Maschinenteilen montiert sind. Im Idealfall konnen Schaltschrinke sogar ganz
entfallen. Dank der reduzierten Aufwinde fiir die Verkabelung sinken die Personalkosten
in der Produktion und vor allem bei der Montage vor Ort. Ein geringerer Materialeinsatz

leistet sein Ubriges.

EFFIZIENTER DURCH MODULARISIERUNG

Die Verteilung der Intelligenz innerhalb einer
Steuerungstopologie (,dezentrale Intelligenz®)
erleichtert den modularen Maschinenbau
erheblich. Module funktionieren autark und
kommunizieren iiber klar definierte Schnittstel-
len. Dies macht es moglich, komplexe Installa-
tionen ,Schritt fiir Schritt zu testen, und

ermdglicht die stufenweise Abnahme einer

Maschine oder von Anlagenteilen bereits im

Werk des Herstellers.

Modularisierung beschleunigt auch den Ent-
Bachmanns M200- und MI00-Serie sind perfekte wicklungsprozess: Ressourcen lassen sich gezielt
Systemerganzungen fir den dezentralen Einsatz. cinsetzen. An komplexen Aufgabenstellungen
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Die Verteilung der Intelligenz innerhalb einer Steuerungstopologie erleichtert den modularen Maschi-
nenbau erheblich. Modularisierung beschleunigt auch den Entwicklungsprozess.

kann parallel gearbeitet werden, der Aufbau und
die Verwaltung von Maschinenvarianten wer-
den cinfacher. Gleichzeitig fillt es leichter, ein-
zelne Module anstelle einer kompletten Anlage
nach geltenden Standards zu zertifizieren.

RASCHERE INBETRIEBNAHME,

HOHERE VERFUGBARKEIT

Der Druck auf Inbetriebnehmer und in Folge
auf das Wartungspersonal steigt: Eine Anlage
muss moglichst rasch in den produktiven
Betrieb iiberfithrt werden. Stillstandzeiten gilt
es zu minimieren. Auch hier spielen dezentrale
Konzepte ihre Stirken aus: Nach der Priifung
einzelner Systemteile konnen diese gleich in
Betrieb genommen werden, noch bevor die
ganze Anlage aufgebaut ist. Spitere Umbauten
im Betrieb bendtigen deutlich weniger Zeit,
potenzielle Fehler lassen sich leichter eingrenzen
und Storungen rascher wieder beheben, die
Verfiigbarkeit der Anlage steigt.

HERAUSFORDERUNG: DER RICHTIGE
KOMMUNIKATIONSSTANDARD

Mit der Verfiigbarkeit nicht proprietirer, stan-
dardisierter Protokolle gehért die oft ungeliebte
Herstellerbindung in dezentralen Topologien
ebenso der Vergangenheit an. Dennoch stellt
sich die Frage, welcher Kommunikationsstan-
dard denn nun fiir die jeweilige Anwendung der
richtige ist. Und welche der laufend auf den
Marke dringenden neuen Protokolle und Tech-
nologien in Zukunft Bestand haben werden.
Hinzu kommt immer stirker die Anforderung
von Security fiir die Kommunikationsproto-
kolle. Zertifizierungen nach IEC 62443 haben
enorm zugenommen, was den Trend unter-
streicht.

Und auch Safety-Anwendungen nehmen stetig
zu. Die neue EU-Maschinenverordnung stellt
ebenso wie das vermehrte kollaborative Arbei-
ten mit Robotern richtigerweise hohe Anfor-

derungen an cine Steuerung in Bezug auf die
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Personensicherheit und damit auch auf die
sichere Vernetzung. Das heif§t, zukunfisfihige
Protokolle miissen genauso Safety kénnen.

CONDITION-MONITORING ALS AUSLOSER
Forderungen nach der liickenlosen Nachver-
folgbarkeit im Produktionsprozess sind der
Grund fiir eine zusehends wachsende Datenflut.
Uberdies sind immer hiufiger Losungen zur
effektiven Zustandsiiberwachung von Anlagen-
teilen gefordert. Meist werden dazu an kriti-
schen Positionen Korperschallsensoren und
3D-Beschleunigungssensoren platziert, die auf-
grund hoher Abtastraten beachtliche Mengen
an Messdaten erzeugen. Wollte man diese in
einem zentralen Steuerungssystem verarbeiten,
so erforderte dies immense Bandbreiten zur
Dateniibertragung, oder man miisste — wie frii-
her iiblich — auf eine Abtastrate verzichten.
Durch gezieltes Edge-Computing, praktisch
eine dezentrale Vorverarbeitung, werden solche
Anwendungen erst ermdglicht.

SORGFALTIGES ABWIEGEN

Was Kosten auf der einen Seite spart, fiigt diese
oftmals an anderer Stelle wieder hinzu. Intelli-
gente Sensor-Nodes, die nicht nur Signale erfas-
sen, sondern Daten generieren, vorverarbeiten,
in Kommunikationsprotokolle verpacken und
dann iiber diverse (wireless) Schnittstellen ver-
teilen, sind im Vergleich zu einer klassischen
Sensorik teuer. Hinzu kommt, dass ein intelli-
genter Sensor-Node einen héheren Leistungs-
bedarf als ein ,einfacher Sensor hat. Aufgrund
der zahlreichen Schnittstellen und Quer-
kommunikation sind Konzepte fiir einen cyber-
sicheren Aufbau besonders wichtig. Ein sorgfil-

Director Technology bei Bachmann electronic in Feldkirch
Nahere Informationen finden Sie unter www.bachmann.info.

. AUTOMATION-GUIDE 2023

tiges Abwiegen ist notwendig, und nicht jede
IToT-Anwendung ist per se sinnvoll. Es wird
auch in Zukunft einen relevanten Markt fiir den
klassischen Sensor-/Aktor-Anschluss an dezent-
rale SPS-Einheiten geben, wodurch auf der
letzten Meile die Basisautomatisierung realisiert
wird.

TREIBER ROBUSTHEIT

Hiufig gibt es Anlagenteile, welche zeitweise gar
nicht oder nur mit immensem Aufwand erreicht
werden kénnen. Oder solche, welche in extrem
rauen Umgebungsbedingungen betrieben wer-
den. Sie zuverlissig einzubinden, erfordert den
Einsatz besonders robuster Komponenten.
Gerade hier dringen sich Absetzungen mit
gehirteten I/O-Systemen auf. Empfindlichere
Steuerungskomponenten hingegen kénnen
dabei in geschiitzten, gut zuginglichen Anla-
gensegmenten verbleiben.

QUO VADIS AUTOMATISIERUNG

Die vielerorts propagierten ,,Visionen® der voll-
stindig von der Automatisierungspyramide ent-
koppelten und dezentral automatisierten Pro-
zesskette — von der Feld-/Steuerungsebene iiber
die Prozessleitebene (SCADA) hin zur Betriebs-
leitebene (MES) und Unternehmensebene
(ERP) — sehe ich persénlich in den kommenden
mindestens zehn Jahren noch nicht. Die Kom-
plexitit im Engineering, der Inbetricbnahme
und in der Wartung sind in meinen Augen fiir
die allermeisten Aufgabenstellungen zu hoch.
Dem gezielten Einsatz zuverldssiger Absetzun-
gen unter den oben angefithrten Gesichtspunk-
ten gehort allerdings definitiv und mehr denn je

die Zukunft. n

Daniel Pfeifer,




VOM SENSOR
BIS IN DIE CLOUD

DIGITALISIERUNG IHRER FABRIK

Die Erfassung und Aufbereitung dezentral verteilter Felddaten ist die Grundlage
fur die Digitalisierung lhrer Anlage. Werden diese an die Cloud weitergegeben,
haben Sie einen transparenten Uberblick tiber den Zustand und kénnen Ihre
Anlage mittels Analyse und Auswertung der Daten weiter optimieren.
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