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Fast ein Viertel der Betriebe will in
den nachsten Jahren Kl-Lésungen und
kollaborative Roboter nutzen. Das
besagt die European Manufacturing
Survey und zeigt auch die Trends in
der osterreichischen Produktion auf.
Die fassen wir ab Seite 4 zusammen.
Ein Cobot namens YuMi hilft beim
Wiederaufforsten im Amazonas. ABB
Robotics und Junglekeepers wollen
damit das Potenzial von Robotern und
der Cloud aufzeigen. Die Details gibt es ab Seite 6.
Zwischen 9 und 18 Jahren ist der Nachwuchs der
Roboterentwickler alt. Ende Juni wurden die Junioren
beim Osterreich-Finale der Weltroboterolympiade
gekurt. Zwei Teams haben sich sogar fur das Weltfinale
im November in Panama City qualifiziert. Mehr dazu

Ebenfalls ein Shootingstar ist Neura Robotics. Das Unter-
nehmen sichert sich 50 Millionen Euro frisches Kapital
und will damit Richtung USA und Japan gehen, aber
auch seine Strukturen in Deutschland erweitern. Wie,
erfahren Sie auf Seite 18.

Deutschlands Schienennetz gilt als dringend sanierungs-
bedurftig. Allein bis 2030 sollen rund 4.200 km Strecke
saniert werden. Helfen kénnte dabei schon bald ein
innovatives Robotersystem, das in der Lage ist, Schienen
und Weichen zu reparieren. Ab Seite 26 gibt es die
ganze Geschichte.

Wie mit Samthandschuhen arbeitet der neue Cobot

von Schneider Electric und optimiert so die Interaktion
von Mensch und Maschine. Wie das geht, lesen Sie ab
Seite 38.

Und es gibt noch viele weitere Geschichten zu
entdecken. lhre NEW BUSINESS Redaktion wiinscht

lesen Sie ab Seite 14.

START-UPS@EMO

lhnen viel SpaB dabei.

2019 waren
mehr als
40 Start-ups

60 junge Firmen aus zwolf Landern prasentieren ihre
Kompetenzen auf der EMO 2023 in Hannover.

uch heuer werden vom 18. bis 23. September

wieder Start-ups frischen Wind in die EMO Han-

nover 2023 bringen. ,In der EMO-Startup Area

stellen sich aktuell fast 60 Unternehmen vor, die
den Markt der Produktionstechnologie und ihrer Anwender
erobern wollen”, sagt Juliane Salten vom VDMA. Sie zielen
vorrangig darauf ab, die Bekanntheit der Firma und ihrer
Produkte zu erhchen sowie ein Netzwerk mit Kunden und
Investoren aufzubauen.

MATCHMAKING, SPEEDDATING UND STARTUP NIGHT

Um den Austausch und das Netzwerk zu fordern, haben sich
die Organisatoren einiges einfallen lassen. Ziel ist es, eine
professionelle Netzwerkplattform zu bieten, auf der Erfahrun-
gen, Moglichkeiten und Chancen der Produktionstechnologie

auf einem
eigenen
Sonderstand
vertreten.
Heuer sind es
schon 60.

diskutiert werden, aber auch neue Partnerschaften angebahnt
werden kénnen. Um die Kontaktanbahnung noch stédrker zu
fordern, bietet die EMO Hannover in diesem Jahr ein Start-up
Matchmaking, mit dem vor Ort Gespréache zwischen etablier-
ten Unternehmen mit passenden Start-ups organisiert werden.
Beim Speeddating haben Teilnehmende die Moglichkeit ex-
klusiv mit ausstellenden Start-ups in Austausch zu treten —und
beim anschliefenden Networking noch mehr Ankntipfungs-
punkte zu erschlieffen. Auch im Rahmen der Startup Night
haben Aussteller und Besucher die Chance, die Griinder per-
sonlich kennenzulernen und in lockerer Atmosphare Kontak-
te zu kntipfen. Ab 4. September startet zusatzlich die grofse
Social Media Challenge auf LinkedIn, Instagram/Facebook
und Twitter unter dem Titel EMOspark — Igniting Start-up
Innovation at EMO Hannover 2023.
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STARKES WACHSTUM

In den USA stieg die Nachfrage der Automobil- und Komponentenhersteller
nach Industrierobotern im Jahr 2022 um 48 Prozent. Nach China haben die USA
den zweitgrofiten operativen Bestand an Industrierobotern.

er nordamerikanische Robotikmarkt hat ein star-

kes Wachstum verzeichnet: Im verarbeitenden

Gewerbe stieg die Zahl der Installationen um

12 Prozent und erreichte insgesamt 41.624 Einhei-
ten im Jahr 2022. Spitzenreiter ist die Automobilindustrie: Un-
ternehmen in den USA, Kanada und Mexiko aus diesem Segment
installierten 20.391 Industrieroboter — ein Plus von 30 Prozent
gegentiber 2021. Dies sind vorldufige Ergebnisse der Internati-
onal Federation of Robotics (IFR). ,Nordamerika hat nach Chi-
na den weltweit zweitgrofiten operativen Bestand an Industrie-
robotern”, sagt Marina Bill, Prasidentin der International Fede-
ration of Robotics (IFR). ,Die Vereinigten Staaten, Kanada und
Mexiko sind Schliisselmaérkte fiir das globale Wachstum der
Roboterautomation — der Automobilsektor ist dabei wegweisend.”

ZYKLISCHE NACHFRAGE AUS DER AUTOMOBIL-
INDUSTRIE

In den USA stieg die Nachfrage von Automobil- und Kompo-
nentenherstellern nach Industrierobotern im Jahr 2022 um 48 Pro-
zent. Hier zeigt sich das bekannte zyklische Nachfragemuster
aus diesem Kundensegment. Ausgehend von einem Hochststand
mit 15.397 Einheiten im Jahr 2017 folgten zunéachst einige Jahre
des Riickgangs mit einem Stand von 9.854 Einheiten im Jahr
2021. Im Jahr 2022 stiegen die Installationen auf 14.594 Einheiten

an. In Kanada héngt das Geschift weitgehend von den Investi-
tionen der Automobilindustrie ab — der Marktanteil macht 40 Pro-
zent der Roboterinstallationen aus. Die Absétze an die Automo-
bilindustrie gingen 2022 um 36 Prozent zurtick und lagen bei
1.258 installierten Einheiten. Das liegt unter dem Niveau, das
vor der Pandemie mit 1.897 Einheiten im Jahr 2019 erreicht wur-
de. Die Roboterinstallationen zur Herstellung von Teilen und
Zubehor fiir Kraftfahrzeuge sind 2022 mit 995 verkauften Ein-
heiten deutlich, um 45 Prozent, zuriickgegangen. Im Bereich
Kraftfahrzeuge, Motoren und Karosserien hingegen legten die
Absitze mit 263 verkauften Einheiten um 99 Prozent zu.

Die Roboterinstallationen in Mexiko werden ebenfalls von der
Automobilindustrie angetrieben — der Marktanteil dieses Seg-
ments lag im Jahr 2022 bei 66 Prozent. Der Absatz stieg um
16 Prozent und erreichte 4.222 Einheiten — das zweitbeste Ergeb-
nis seit dem Spitzenwert von 4.805 Einheiten im Rekordjahr 2017.

BRANCHEN OHNE AUTOMOBIL

Die Anzahl der Installationen in anderen Branchen, die in
Nordamerika die 4.000-Stiick-Marke tiberschreiten, sind: Elek-
tro/Elektronik (+28 %), Metall und Maschinenbau (-9 %) sowie
Kunststoff und chemische Erzeugnisse (—4 %). Diese Segmen-
te haben jeweils einen Marktanteil von 9 Prozent an den In-
dustrieroboterinstallationen im Jahr 2022.
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VON KIi BIS ROBOTIK

Das AIT veroffentlicht die Ergebnisse des European Manufacturing Survey und
zeigt die Trends in der Osterreichischen Produktion. Fast ein Viertel der Betriebe
will in den ndchsten Jahren KI-Lésungen und kollaborative Roboter nutzen.

ie Betriebe der Osterreichischen Sachgiitererzeu-
gung haben in den letzten Jahren sowohl in mo-
derne Produktionstechnologien als auch in die
Entwicklung neuer Produkte kontinuierlich in-
vestiert. Die Qualitat Osterreichischer Produkte ist ein wesent-
licher Wettbewerbsfaktor am Weltmarkt. KI-Lésungen und
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kollaborative Roboter sind Zukunftstechnologien, die fast ein
Viertel der Betriebe in den ndchsten Jahren nutzen will. Aber
auch in der Sachgtitererzeugung bleibt der Mangel an qualifi-
ziertem Personal ein Problem. Das sind kurzgefasst die Ergeb-
nisse des vom AIT Austrian Institute of Technology geleiteten
,European Manufacturing Survey”.
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DIGITALISIERUNG DER PRODUKTION UND DIGITALE
INTEGRATION DER LIEFERKETTEN SCHREITET VORAN
Die 6sterreichische Sachgiitererzeugung weist mittlerweile
einen hohen Anteil von digitalen Produktionstechnologien
auf. ,Ein weiterer Anstieg ist in den ndchsten Jahren insbe-
sondere bei der Automatisierung der internen Logistik, echt-
zeitnahen Produktionsleitsystemen und dem digitalen Aus-
tausch von Dispositionsdaten zu erwarten. Dieser Einsatz
von Produktionstechnologien erfordert auch laufende Inves-
titionen”, so Karl-Heinz Leitner, Projektleiter am AIT Center
for Innovation Systems & Policy. Neben der herausragenden
Bedeutung der Qualitdt der angebotenen Produkte hat auch
fast die Hélfte der Produktionsbetriebe seit 2018 Produkte
auf den Markt gebracht, die fiir den Betrieb neu waren oder
wesentliche technische Verbesserungen enthielten. Bei etwa
12 Prozent dieser Betriebe basierte die Produktinnovation auf
einer digitalen Produkterweiterung oder wesentlichen Ver-
besserung bestehender Produktelemente.

PRODUKTIONSVERLAGERUNG VERLIERT AN
BEDEUTUNG

Die steigende Digitalisierung geht dabei einher mit einem
riickldufigen Anteil der Betriebe mit Produktionsverlage-
rung ins Ausland sowie zunehmender Produktionsriickver-
lagerung zuriick nach Osterreich. Der Saldo der Betriebe mit
Verlagerung und Riickverlagerung ist dabei mittlerweile fast
ausgeglichen. Betriebe, die aktuell ihre Produktion verlagern,
bevorzugen dabei Standorte in geografischer Nihe zu Oster-
reich

BIS 2025: EIN VIERTEL DER BETRIEBE MIT
KI-LOSUNGEN, EIN FUNFTEL MIT KOLLABORATIVEN
ROBOTERN

Rund acht Prozent der Betriebe setzen KI bereits in zumindest
einem Produktionsbereich wie der Steuerung der Produkti-
onsprozesse, zur Qualitdtskontrolle, zur Instandhaltung von
Maschinen und Anlagen, zur Steuerung der internen Logis-
tik, zum Energiemanagement oder zur Verbesserung von
Produktionsprozessen ein. ,Dabei setzen rund vier Prozent
der Betriebe KI bereits in mehreren dieser Bereiche parallel
ein. Weitere 17 Prozent der Betriebe planen den erstmaligen
Einsatz in zumindest einem Bereich bis 2025. Die Steuerung
der Produktionsprozesse zeigt sich dabei als wichtigster Ein-
satzbereich fiir KI in der Produktion”, so Georg Zahradnik,
Scientist am AIT Center for Innovation Systems & Policy.
41 Prozent der Betriebe setzen bereits Industrieroboter fiir
Fertigungs- und/oder Handhabungsprozesse ein. Ein weite-
rer starker Anstieg beim Einsatz aller Formen der Robotik ist
dabei bis 2025 zu erwarten. Insbesondere der Einsatz moder-
ner Formen der Robotik steigt dabei stark. Der Einsatz von
Cobots bzw. mobilen Robotern wird sich bis 2025 mehr als
verdoppeln. Der erstmalige Einsatz von Cobots ist dabei auch
hé&ufig bei Betrieben geplant, die bisher keine Erfahrung mit
Industrierobotern aufweisen kénnen.

DIGITALE LOSUNGEN UND PLATTFORMEN VON
GROSSER BEDEUTUNG

Zur Umsetzung der angebotenen Geschiftsmodelle ist die
Nutzung von digitalen Lésungen von zunehmender Bedeu-
tung. Rund die Hilfte setzt dabei zumindest digitale Stan-
dardlésungen ein, aber auch automatisierte Prozesse an der
Kundenschnittstelle werden bereits von jedem fiinften Be-
trieb genutzt. Auch Steuerungselemente fiir digitale Fern-
zugriffe beim Kunden, Cloud-Loésungen und Internet-of-
Things-Anwendungen fiir den Kunden sowie Datenanalysen
von Maschinen-, Telemetrie-, Nutzungsdaten des Kunden
werden zunehmend eingesetzt.

PERSONALMANGEL UND WEITERBILDUNG

Uber alle Branchen der Produktion hinweg ist der Mangel
an qualifiziertem Personal weit verbreitet. Die Fertigung und
Montage sind von diesem Mangel am stdrksten betroffen,
aber auch IT- und F&E-Personal werden iiberproportional oft
gesucht. In Bezug auf die Qualifikation sind dabei mittlere
Qualifikationsniveaus am starksten gesucht. Geografisch ist
der Personalmangel in Westosterreich besonders stark ausge-
préagt. Uber 80 Prozent der Betriebe setzen betriebliche Wei-
terbildung ein, wobei nahezu alle diese Betriebe Kurse mit
Fokus auf die jeweilige Tatigkeit anbieten.
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ROBOTER FORSTEN AMAZONAS AUF

Ein Cobot namens YuMi automatisiert das Einpflanzen von Saatgut und macht die
Wiederaufforstung im Amazonas schneller. ABB Robotics und die NGO Jung]le-
keepers wollen damit das Potenzial von Roboter- und Cloud-Technologie aufzeigen.

n einem Pilotprojekt von ABB Robotics und der US-

amerikanischen Non-Profit-Organisation Junglekeepers

sollen rund 22.000 Hektar Amazonas-Regenwald ge-

schiitzt und die Entwaldung umgekehrt werden. Der
kollaborative Roboter YuMi von ABB automatisiert Pflanzar-
beiten an einem Forschungs- und Versuchsstandort mitten im
Dschungel.

MEHR ZEIT FUR WIRKUNGSVOLLERE ARBEITEN
Mithilfe der RobotStudio-Cloud-Technologie von ABB simu-
lieren, optimieren und realisieren ABB-Experten die Program-
mierung fiir YuMis Tétigkeiten im Regenwald vom 12.000
Kilometer entfernten Visterds in Schweden aus und ermoglichen
damit den abgeschiedensten Robotereinsatz der Welt.
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,,Die Zusammenarbeit von ABB und Junglekeepers zeigt, dass
Roboter- und Cloud-Technologien eine zentrale Rolle bei der
Bekdmpfung der Entwaldung spielen kénnen. Letztere zahlt
zu den Hauptverursachern des Klimawandels”, sagt Sami
Atiya, Leiter des Geschéftsbereichs Robotik & Fertigungsau-
tomation von ABB. ,Unser Pilotprojekt mit dem abgeschie-
densten Robotereinsatz der Welt ermdglicht die Automatisierung
stark repetitiver Aufgaben. So haben die Ranger mehr Zeit fiir
wirkungsvollere Arbeiten im Regenwald und kénnen das Land,
auf dem sie leben, besser schiitzen.” In einem Forschungs- und
Versuchslabor in einer abgeschiedenen Region im peruanischen
Amazonasgebiet wurde ein YuMi-Cobot installiert, um zentrale
Aufgaben bei der Einpflanzung von Saatgut zu automatisie-
ren —bisher eine rein manuelle Tatigkeit. Der Cobot grabt

Foto: ABB Robotics
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ein Loch in die Erde, legt das Saatgut ein, verdichtet die
Erde dartiber und markiert die Stelle mit einem farbigen Etikett.
Mit dem Einsatz von YuMi kann Junglekeepers tdglich eine
Flache von zwei Fussballfeldern wieder bepflanzen. Dank der
Automatisierung konnen die Freiwilligen von Junglekeepers
ihre wertvolle Zeit und Ressourcen fiir wirkungsvollere Ar-
beiten einsetzen. Dazu gehoren etwa Patrouillen zur Abschre-
ckung illegaler Holzféller, die Aufklarung der lokalen Bevdl-
kerung tiber den Erhalt des Regenwaldes und das Einpflanzen
von jungen Baumen.

SPITZENTECHNOLOGIE UND NATURSCHUTZ VEREINEN

Die vollstandig abgelegene und autonome Cobot-Installation
10st ein weiteres Problem: Menschen zu finden, die fiir einen
langeren Zeitraum an diesem abgelegenen Ort im Dschungel
arbeiten wollen. Nach der ersten Installation kann YuMi seine
Aufgaben selbststdndig ausfiihren und muss sich nur bei Bedarf
einer Fehlerbehebung unterziehen. ,,Wir haben bisher 20 Pro-
zent des gesamten Amazonas-Regenwaldes verloren, und
ohne den Einsatz von Technologie kommen wir beim Natur-
schutz nicht mehr weiter”, erkldart Moshin Kazmi, Mitgriinder
von Junglekeepers. ,YuMi vor Ort zu haben, ist eine ausge-
zeichnete Moglichkeit, unsere Ranger mit neuen Arbeitsweisen

spielen kénnen.«
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ROBOTER SPIELEN ZENTRALE ROLLE

»Die Zusammenarbeit von ABB und Junglekeepers
zeigt, dass Roboter- und Cloud-Technologien eine
zentrale Rolle bei der Bekdmpfung der Entwaldung

Sami Atiya, Leiter Geschaftsbereich Robotik &
Fertigungsautomation von ABB

vertraut zu machen. Er beschleunigt und erweitert unsere
Aktivitdten und bringt unsere Mission voran.” Die Zerstérung
des Amazonas-Regenwaldes durch menschliche Eingriffe wie
Abholzung und Brandrodung zur Gewinnung von Flachen
fiir die Landwirtschaft tragt erheblich zu den verheerenden
Auswirkungen des Klimawandels bei. Seit 1985 wurden schét-
zungsweise mehr als 870.000 km? des Amazonas-Regenwaldes
gerodet — eine Fldche, die grofer ist als Frankreich, das Verei-
nigte Kénigreich und Belgien zusammen. Da bereits mehrere
Milliarden Baume verschwunden sind, erwdrmt sich die Re-
gion schnell. ,Der Amazonas ist in Gefahr. Um ihn zu retten,
miissen wir Technologie, Wissenschaft und lokales Wissen
btindeln, andernfalls wird es zu spét sein. Der Regenwald kann
gerettet werden, aber wir miissen alle diese Elemente zusam-
menfiihren, um wirklich etwas zu bewirken”, betont Dennis
del Castillo Torres, Director of Forest Management Research
am Peruvian Amazon Research Institute. , Es ist sehr wichtig,
Spitzentechnologie und Naturschutz zu vereinen. Es gibt vie-
le Technologien, die wir fiir den Erhalt des Waldes nutzen
koénnen. Dieser Roboter kann die Wiederaufforstung beschleu-
nigen, muss aber sehr gezielt eingesetzt werden. Wir sollten
ihn in stark entwaldeten Gebieten zur Beschleunigung der
Neubepflanzung nutzen.” Auf Wunsch von Junglekeepers lief
das Pilotprojekt mit RobotStudio Cloud und
YuMiim Regenwald tiber rund sechs Wochen
im Mai und Juni 2023. Nach Abschluss des
Pilotprogramms lotet ABB nun die Moglich-
keiten zur weiteren Unterstiitzung von
Junglekeepers aus. AufSerdem will das Un-
ternehmen priifen, wie seine Roboterlosun-
gen und Cloud-Technologien die nachhalti-
ge Transformation zusétzlich mafigeblich
fordern konnen.

Fotos: ABB Robotics
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EtherCAT und PC-based control:
New Automation Technology

PC- und EtherCAT-basierte Steuerungstechnik setzt weltweit Standards:

—
EtherCAT. ¥

alle Komponenten fiir IPC, I/0, Motion und Automation

weltweit etablierte Meilensteine der Automatisierung:
Lightbus-System, Busklemme, Automatisierungssoftware TwinCAT
maximal skalierbare und offene Automatisierungssysteme
basierend auf dem Hochleistungsfeldbus EtherCAT

Integration aller wesentlichen Maschinen- und Anlagenfunktionen
auf einer Steuerungsplattform

universelle Automatisierungslésungen fiir Giber 20 Branchen:

von der CNC-gesteuerten Werkzeugmaschine bis zur

intelligenten Gebdudesteuerung

Scannen und alles
tiber das Beckhoff
Steuerungssystem
erfahren

BECKHOFF




Toyota Material Handling implementiert gemeinsam mit Konzernschwester Bastian Solutions, einem Unternehmen der Toyota Advanced
Logistics Group, die erste AutoStore-Anlage bei der Post-Systemlogistik.

AUTOMATISIERTES LAGERSYSTEM

Toyota Material Handling hat gemeinsam mit Konzernschwester Bastian
Solutions, einem Unternehmen der Toyota Advanced Logistics Group, die erste
AutoStore-Anlage bei der Post-Systemlogistik integriert.

ie aus Norwegen stammende AutoStore-Techno-

logie erfiillt die Anspriiche hochmoderner Intra-

logistik in unserer schnelllebigen Omnichannel-

Wirtschaft. Das AutoStore-System ist damit fiir
die Post-Systemlogistik, ein Tochterunternehmen der Oster-
reichischen Post AG, die optimale Ergdnzung, um den rasant
wachsenden E-Commerce fiir seine Handelskunden besonders
effizient abwickeln zu kénnen. Nach gut einem Jahr Projekt-
durchlaufzeit von Planung bis Integration konnte die Anlage
nun ihren Betrieb aufnehmen.

AUTOSTORE VERVIERFACHT DIE LAGERKAPAZITAT

In einer ersten Ausbaustufe verfiigt die neue AutoStore®-Anlage
der Post-Systemlogistik tiber 30.000 Behélterplédtze — sogenann-
te Bins — mit acht AutoStore®-Arbeitsstationen auf mehr als
800 Quadratmetern Flache. Damit wurde die Lagerkapazitat
vervierfacht, und in Verbindung mit der ebenso neu imple-
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mentierten, automatischen Férderstrecke konnen 600 Auftrage
in der Stunde verarbeitet werden.

Das automatisierte Lagersystem ist ein in sich geschlossener
Kubus und verzichtet auf klassische Regale — das schafft viel
Stauraum auf kleinster Flache. Die Anlage besteht aus modu-
lar aufgebauten Behiltern, die innerhalb einer Aluminium-
konstruktion — dem Grid - tibereinandergestapelt sind. Soge-
nannte Pick-Roboter bewegen sich auf Schienen, die oben am
Aluminium-Kubus angebracht sind und auch von oben auf
das Gut zugreifen.

Der Vorteil: Seitens Toyota Material Handling mussten keine
Transportgassen eingeplant werden, womit die verbaute Flache
optimal genutzt ist. Damit die E-Commerce-Spezialisten der
Post-Systemlogistik trotzdem rasch an die gew{inschte Ware
gelangen konnen, sind schnell drehende Waren im oberen
Bereich des Behiilterstapels vorritig, langsam drehende Waren
hingegen im unteren Bereich.

Fotos: Toyota Material Handling Austria



SICHERES ZUSAMMENSPIEL VON MENSCHEN UND
MASCHINE

Die Arbeitsstationen bilden die Schnittstellen zwischen Men-
schen und Maschine. Es gelangen sogenannte Carousel-Ports™
zum Einsatz. Sie ermdglichen einen effizienten Produktfluss
sowie ein harmonisches und sicheres Zusammenspiel von
Menschen und Robotern. Drei rotierende Arme mit jeweils
einem Bin stellen sicher, dass der nidchste Bin immer bereit ist.
Zwei Arme sind im hinteren Teil des Ports positioniert, damit
die Roboter den Bin ein- oder auslagern kénnen. Der dritte
Arm ist in vorderer Position und erméglicht dem Kommissi-
onierer einen gefahrlosen Zugriff auf die Waren im Bin.

An der Decke des Aluminiumkubus gelangen in der aktuellen
Ausbaustufe 35 Red-Line-Roboter der fiinften Generation als
Pick-Roboter zum Einsatz. Sie gelten seitens des Systemher-
stellers AutoStore® als besonders energieeffizient und zuver-
lassig.

EINZIGARTIG DANK GEBUNDELTER KOMPETENZ
Aufgrund des stark wachsenden Markts und des steigenden
Interesses an integrierten, schliisselfertigen Automatisierungs-
16sungen, aber auch im Bewusstsein, dass aufgrund der

Die Arbeits-
stationen —
sogenannte
Carousel-
Ports, bilden
die Schnitt-
stellen zwi-
schen Men-
schen und
Maschine.
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ROBOTICS

Experts in Man and Machine

FAST MOVING TECHNOLOGY

SrausLs

Effizient, nachhaltig, sicher - so geht Produktion heute
Digitalisierung und Dekarbonisierung bestimmen kuinftig
die Produktion in allen Industriebereichen. Mit unseren
prézisen, sicheren und energieeffizienten Robotersystemen
meistern Sie diese Herausforderungen und setzen
MaBstébe hinsichtlich Produktivitdt und Nachhaltigkeit.
Dabei konnen wir auch smart, kollaborativ und mobil —
testen Sie uns.

Save The Date
O
E 26. Oktober 2023
Expertenforum Automationskompetenz fir

die Transformation in der Automobilindustrie
Bayreuth, Deutschland

Staubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.com

Stéubli Tec-Systems GmbH Robotics
Betriebsstatte Osterreich
Tel. +43 7224 93081, sales.robot.at@staubli.com




TOYOTA

MATERIAL HANDLING

IHR
GESAMTLOSUNGS-AN!
IN DER INTRALOGISTIK

Toyota Material Handling Austria

-~

st

Komplexitdt der unterschiedlichen intralogistischen An-
wendungsbereiche ein Anbieter allein nie alle Lésungen haben
kann, btindelt Toyota bereits seit 2017 unter dem Dach der
Toyota Advanced Logistics Group das Know-how und die
Innovationskraft etablierter, starker Intralogistikmarken wie
Vanderlande, viastore und Bastian Solutions. Damit kann
Toyota Material Handling tiber den Bereich Logistics Solutions
Integration als Gesamtlosungsanbieter mit schliisselfertigen,
integrierten Automatisierungslgsungen einen klaren Mehrwert
flir seine Kunden schaffen.

Folglich ist auch Toyota Material Handling Austria als Oster-
reichische Landesgesellschaft in der Lage, tiber den erst im
letzten Jahr geschaffenen Bereich Logistics Solutions Integra-
tion, der in Osterreich von Josef Dax verantwortet wird, seinen
Kunden ein breites Spektrum der neuesten Technologien fiir
den innerbetrieblichen Materialtransport anzubieten.

Diese geballte Kompetenz renommierter Intralogistikmarken
in Kombination mit dem umfassenden Produkt- und Losungs-
portfolio von Toyota Material Handling ist ein Vorteil fiir die
Kunden, der in der Logistikbranche einzigartig ist.

Josef Dax, Director Logistics Solutions bei Toyota Material
Handling Austria, zeigt sich sehr zufrieden: ,Wir sind beson-
ders stolz auf den erfolgreichen Abschluss der ersten Ausbau-
stufe und freuen uns, dass ausgerechnet die Post-Systemlogis-
tik als die fiihrende Logistikerin Osterreichs fiir uns das erste
Unternehmen ist, das zukiinftig auf die innovative AutoStore®-
Technologie setzt. Die Post-Systemlogistik kann dadurch auf
einen enorm gesteigerten Output fiir ihre Kunden bauen und
festigt damit ihre Position als E-Commerce-Service-Anbieterin.”
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Im Rahmen des
Pressegesprachs
zeigen sich Dipl.-
Ing. Josef Dax,
Director Logistics
Solutions (rechts
im Bild), und
Gerhard Skopal,
MCs, Projektlei-
ter — beide Toyota
Material Handling
Austria —, stolz auf
den erfolgreichen
Abschluss der
ersten AutoStore-
Integration.

OUTSOURCING ALS MOGLICHKEIT FUR
HANDELSKUNDEN

Mit der Investition in die erste AutoStore-Anlage agiert die
Post-Systemlogistik mit Weitblick. Denn als E-Commerce-
Dienstleister versteht die Logistikerin die Problematik ihrer
Handelskunden nur allzu gut. Der in den letzten drei Jahren
sprunghaft angestiegene Onlinehandel erfordert zusatzliche
Kapazititen, die im Retail nur schwer oder gar nicht verfiigbar
sind. Uber den Servicebereich E-Fulfillment betreut die Logis-
tikerin Handelskunden von Auftragsabwicklung {iber Verpa-
ckung und Versand bis hin zum Retourenmanagement des
E-Commerce.

Im Zuge der ersten Ausbaustufe ist die vollstindige Auslastung
der gesamt 30.000 Behélterpldtze im Fokus. Aktuell sind im
bestehenden Grid 17.500 Behélterplédtze — also knapp zwei
Drittel — durch einen ersten grofien Handelskunden aus dem
Drogeriesektor belegt.

Die Anschaffung der hochmodernen Lagertechnologie kom-
mentiert Wolfgang Einer, Leiter Logistics Solutions bei der
Osterreichischen Post, wie folgt: , Die Investition in eine Au-
toStore-Anlage ist ein grofSer Schritt fiir uns, denn wir kénnen
somit eine Vielzahl an Auftragen parallel verarbeiten und sind
folglich deutlich produktiver. AufSerdem kénnen wir die An-
lage jederzeit —auch bei laufendem Betrieb — modular erweitern,
denn Platz gibt’s bei uns in Enzersdorf genug. Damit sind wir
auch fiir zukiinftige Herausforderungen unserer Kund:innen
bestens geriistet, und wir sind tiberzeugt, dass von der aktuell
modernsten Lagertechnologie unsere Kund:innen nachhaltig
profitieren werden.”

Foto: Toyota Material Handling Austria



Foto: FZI Forschungszentrum Informatik

ROBOTER FUR DEN MOND

Ein Team vom FZI Forschungszentrum Informatik konnte mit seinen drei
Robotern die Space Resources Challenge der ESA gewinnen. Eine der wichtigsten
Komponenten der Siegerroboter ist ein O3R-System von ifm.

ie Erforschung des Mondes als potenzieller Le-

bensraum steht im Mittelpunkt der Space Resour-

ces Challenge, die von der ESA in Zusammenarbeit

mit dem European Space Resources Innovation
Centre (ESRIC) veranstaltet wird. Industrieunternehmen und
Forschungseinrichtungen sollen im Rahmen der Challenge
innovative, technische Methoden fiir die Erkundung von Res-
sourcen auf dem Mond entwickeln. In einer 2.500
Quadratmeter grofien Halle mit einem mondéhnlichen
Terrain konnten auch heuer wieder im Rahmen der
Challenge verschiedene Roboterprototypen gegen-
einander antreten. Eines der internationalen Teams,
das sich fiir das Finale qualifizieren konnte, kommt
vom FZI Forschungszentrum Informatik. Und dort
konnte sich das ARISE-Konsortium, zu dem neben
dem FZI Forschungszentrum Informatik noch Part-
ner der ETH Ziirich sowie der Universititen Ziirich,
Basel und Bern gehorten, gegen drei weitere Finalis-
ten durchsetzen. Als Sieger erhielt das Konsortium

GEMEINSAMER ERFOLG

»Den Erfolg verdanken wir unserem hochmotivierten,
engagierten Team. Erfahrungen im Umgang mit
mobilen Robotern in schwierigen Umgebungen
konnte unser Team bereits in vorangegangenen
Projekten sammeln.«

Arne Ronnau, FZI-Abteilungsleiter

500.000 Euro fiir die weitere Forschung und die Aussicht, Teil
einer echten ESA-ESRIC-Mondmission zu werden. Die Sieger-
bekanntgabe fand am 19. April in Luxemburg im Rahmen der
Space Resources Week statt. , Den Erfolg verdanken wir unse-
rem hochmotivierten, engagierten Team”, erklart FZI-Abtei-
lungsleiter Arne Ronnau stolz. , Erfahrungen im Umgang mit
mobilen Robotern in schwierigen Umgebungen konnte unser
Team bereits in vorangegangenen Projekten sammeln.”

WOZU VERPACKUNG - AUSSER NETT AUSZUSEHEN
Am FZI besteht eine langjdhrige Expertise im Bereich mobile

Robotik inklusive 3D-Navigation und Umgebungsinterpreta-
tion. Eine der wichtigsten Komponenten, mit denen sich die
mobilen Roboter orientieren kénnen, ist ein O3R-System von
ifm. Zentrale Komponente dieser Hardwareplattform ist ein
Edge-Device, an das sich bis zu sechs 3D-Kameras und zahl-
reiche weitere Sensoren anschliefSen lassen. Ein leistungsfahi-

ges Linux-System, das mit einer NVIDIA Video Processing

Unit ausgertistet ist, bildet die Hardwarebasis. Die Anbindung
an den PC der Roboter geschieht tiber Ethercat. Mit den ver-
fligbaren ROS-2-Treibern lésst sich das System einfach in die
jeweiligen Robotikapplikationen integrieren.

ifm bietet passende Kamerakopfe, die 3D-Sensoren oder eine
Kombination aus 3D- und 2D-Sensoren mit verschiedenen
Offnungswinkeln und Auflssungen enthalten. Auf Basis die-
ser Informationen ist der mobile Roboter in der Lage, sich in
einer unbekannten Umgebung zu orientieren und seine Mis-
sionsaufgabe — beispielsweise das Sammeln von Gesteinspro-
ben — zu erledigen.
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ROBOTERCHAMPIONS GEKURT

Die besten Roboterentwickler zwischen 9 und 18 Jahren wurden Ende Juni beim
Osterreich-Finale der Weltroboterolympiade gekiirt. Zwei Teams haben sich sogar
tiir das Weltfinale im November in Panama City qualifiziert.

ie World Roboter Olympiade (WRO) ist ein inter-
nationaler Roboterwettbewerb und hat sich zum
Ziel gesetzt, frithzeitig Kinder und Jugendliche
an Informatik, Robotik und im weiteren Sinn
Automatisierung heranzufiihren und sie damit fiir zukiinftige
Ingenieurs- und IT-Berufe zu begeistern. Kinder und Jugend-
liche aus Osterreich sind seit 2018 dabei. In der Vorentscheidung
und im Finale miissen die Teilnehmer:innen in mehreren Bau-
und Wertungsrunden ihr Kénnen und Talent beweisen. Die
weltweiten Jugendchampions werden dann in den Kategorien
RoboMission, RoboSports, Future Innovators und Future En-
gineers gekdirt.
Der diesjdhrige Wettbewerb steht unter dem Motto ,,Connecting
the World”. Es geht um Transport und Logistik. Fiir die natio-
nale Olympiade musste der vorab selbst gebaute und program-
mierte Roboter von den Schiiler:innen neu zusammengebaut
und spezifisch adaptiert werden, um vier Runden auf dem
Parcours zu bestehen. Eine Jury, bestehend aus dem Veranstal-
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tungsorganisator und Leiter des Techno-Z Braunau sowie zwei
HTL-Absolvent:innen, bewertete die Leistungen der
Teilnehmer:innen. ,,Die Kinder und Jugendlichen verfiigen tiber
eindrucksvolle kreative, digitale und technische Fahigkeiten
— eine Kombination, die wir in einer automatisierten Welt von
morgen dringend benétigen werden. Deshalb investiert B&R
stark in Ausbildungszusammenarbeit und untersttitzt die World
Robot Olympiad Austria”, erklart Florian Schneeberger, CTO
von B&R. Der Firmenstandort in Eggelsberg war zum ersten
Mal Austragungsort des Osterreich-Finales.

DOPPELSIEG FUR MS RIEDAU

Mit grofsem Vorsprung holte sich das Madchenteam , Eisbarlis”
der Mittelschule Riedau den Sieg in der Altersklasse Senior
(14-19-Jahrige). Die 14-Jahrigen Anna Maria Unterortner, Mar-
lene Wetzlmaier und Alexandra Melneciuc bewiesen technisches
Geschick, Kreativitdt und Nervenstiarke und wurden als ver-
diente Gewinnerinnen gefeiert. Die Platze zwei und drei

Foto: B&R
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TAT-TECHNOM-ANTRIEBSTECHNIK GMBH

Automatisierte Maschinenbeschickung fiir CNC-

Anwendung mit integrierter Systemtechnik und
Robotik von TAT.

Smarte Zelle

Mobile Automati-
sierungseinheit von
TAT fiir die Maschi-
nenbeschickung ei-
ner CNC-Maschine

B Immer mehr Unternehmen investieren in die Automatisierung
ihrer Produktion — ebenso ein oberdsterreichisches Kunststoff-
technik-Unternehmen. Bisher wurden hier verschiedene Spritz-
guss-Werkstlcke einzeln von einer/m Mitarbeiter:in in eine CNC-
Maschine zur Weiterbearbeitung zugefiihrt, wieder abgenommen
und in einem Behalter gesammelt. Dieser monotone Prozess soll-
te kiinftig autark ablaufen, aber zusatzlich eine manuelle Bela-
dung, z.B. bei einer kleineren Stlckzahl, zulassen. Die Spezialisten
der TAT-Technom Antriebstechnik GmbH aus Leonding entwickel-
ten daflr eine mobile und automatisierte Be- und Entladeeinheit.
,Die Herausforderungen bei diesem Projekt waren die engen
Platzverhéltnisse sowie die groRe Teilevielfalt”, gibt TAT-Ver-
triebstechniker DI (FH) Raimund Temmel offen zu. Die notwendige
Konstruktion steuerte das Schwesterunternehmen IMA Ingenieur-
biiro fiir Maschinen- & Anlagenbau bei. Gemeinsam wurde an
einer kompakten Bauweise getiiftelt, die gentigend Platz fir alle
Prozessschritte zuldsst. Neben dem Mechanical Engineering steu-
erte IMA als Full-Range-Anbieter auch die Risikobeurteilung nach
EN ISO 12100 fur die CE-Konformitatserklarung bei.

Automatisches Werkstiick-Handling

Unter Verwendung des bewéahrten Antriebs- und Automatisie-
rungstechnik-Sortiments ist so eine funktionale Gesamtlésung
entstanden, in der das Foérdersystem und auch der Roboter voll-
standig integriert wurden. Dieser erledigt nun selbststandig das
komplette Handling der Teile mit zwei Drei-Finger-Greifern. Die
Zufiihrung und das Vorspeichern der Halbzeuge erfolgen mittels
Doppelzahnriemenférderer — auf dem Aluminiumprofile als Werk-
stlicktragerleisten, ausgestattet mit kundenseitig beigesteuertem
Werkstticktrager, fungieren. Zusatzlich wurde der Arbeitsbereich
des Roboters mit einer Schutzeinhausung versehen, um die Si-
cherheit der Mitarbeiter:innen zu gewahrleisten. ,Unsere Automa-
tisierungslosung ist platzsparend, flexibel einsetzbar und arbeitet
bis zu vier Stunden autark”, zeigt sich Ing. Michael Jandl (Leitung
TAT-Automatisierungstechnik) zufrieden mit dem Ergebnis. Eben-
so der Kunde: Ein neues Projekt steht bereits in den Startléchern.
www.tat.at

www.tat.at

AUTOMATI-
SIERUNGS-
TECHNIK
Driven by
Engineers

Als SYSTEMINTEGRATOR unterstiitzen wir unsere
Kunden dabei, ihre AUTOMATISIERUNGSPOTENZIALE
zu entdecken und erfolgreich umzusetzen. Wir

begleiten Sie am Weg vom MANUELLEN ZUM
AUTOMATISIERTEN PROZESS und stellen sicher,

dass Sie als Kunde die wirtschaftlich optimale Losung
erhalten - ZUVERLASSIG und AUS EINER HAND.

Ein GANZHEITLICHER ANSATZ ist dabei unser Ziel.

Mit der Kombination aus FORDER- & SYSTEM-
TECHNIK sowie kollaborativen ROBOTERN
realisieren wir Thre ZUKUNFTSORIENTIERTE
AUTOMATISIERUNGSLOSUNG!

Antriebstechnik | Automatisierungstechnik



Zwei Teams haben sich mit ihren selbst gebauten und programmierten Robotern fur das Weltfinale in Panama City qualifiziert.
Die ,Eisbarlis” von der Mittelschule Riedau (Foto rechts) bewiesen technisches Geschick, Kreativitat und Nervenstarke und wurden
als verdiente Gewinnerinnen in der Altersklasse Senior gefeiert.

gingen an Schiiler:innen der HTL Braunau. Den Kategorie-
sieg in der Altersklasse Junior (11-15-Jahrige) sicherten sich die
13-jahrigen , Plasma-Bots” Jonas Lindinger, Henrik Leitner
und Noah Grafendorfer, ebenfalls Schiiler der MS Riedau.
Schiiler:innen des BORG St. Polten belegten die Plitze zwei
und drei in dieser Altersklasse.

IMMER MEHR MADCHEN BEGEISTERN SICH FUR
ROBOTIK

Ausgetragen wird die Weltroboterolympiade seit 2004. Der
Verband dahinter will in den MINT-Fachern — Mathematik,
Informatik, Naturwissenschaft und Technik — weltweit Talen-
te fordern und mehr Diversitat in Technologie und Robotik
bringen — unabhingig von Herkunft und Geschlecht. Herbert
Ibinger, Organisator der WRO Austria und Geschéftsfiihrer
des Techno-Z Braunau: ,Mit dem Wettbewerb inspirieren wir
die Kinder und Jugendlichen und bereiten sie spielerisch dar-
auf vor, die digitalen Pioniere, Innovatoren und Ingenieure der
Zukunft zu werden. Wir bemerken, dass die Einstiegshiirde
relativ niedrig ist und sich auch viele Madchen fiir Coding und
Robotik begeistern. Deshalb freut es uns, dass die Wettbewerbs-
teilnehmer:innen fast zur Hélfte weiblich sind.”

20 SCHULEN IN OBEROSTERREICH MIT ROBOTERSETS
AUSGESTATTET

In Oberdsterreich wurden im aktuellen Schuljahr 20 Mittel-
schulen mit Robotersets ausgestattet, um einen technischen
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Schwerpunkt zu setzen, berichtet Ibinger und sagt weiter: ,Wir
hoffen, der jahrlich ausgetragene Robotikwettbewerb steigert
die Aufmerksamkeit und das Interesse, diesen Ausbildungs-
bereich auch in anderen mittleren und héheren Schulen in ganz
Osterreich zu etablieren.”

ROBOTIKKENNTNISSE SIND ZUKUNFTSENTSCHEIDEND
Trotz des Interesses an Automatisierung hat eine weltweite
ABB-Ausbildungsumfrage 2022 Aufholbedarf in der Aus- und
Weiterbildung festgestellt, um die erforderlichen Kompetenzen
fiir die Arbeit an vernetzten und automatisierten Arbeitsplat-
zen der Zukunft zu erlangen. Von den weltweit befragten
Bildungsexpert:innen sind 80 Prozent davon tiberzeugt, dass
Robotik und Automatisierung die Zukunft der Beschéftigung
in den nédchsten zehn Jahren pragen werden. Dennoch setzt
derzeit nur eine von vier Bildungseinrichtungen Roboter als
Teil ihrer Lehrprogramme ein. Um die Qualifikationsliicke zu
schliefsen, hat ABB ihr internationales Ausbildungsprogramm
fiir Robotik und Automation mit neuen Schulungszentren
verstdrkt und 100 Mio. Euro in den neuen Innovations- und
Bildungscampus bei B&R in Eggelsberg investiert. Der neue
Campus ist ein ,Open Innovation Hub”, in dem B&R eng mit
internationalen Kunden, Unternehmen und Start-ups aus der
gesamten Region sowie mit Forschungs- und Bildungseinrich-
tungen zusammenarbeitet, um gemeinsam Automatisierungs-
l6sungen zu entwickeln und jene Arbeitskréfte auszubilden,
welche in den Fabriken der Zukunft bené6tigt werden.

Fotos: B&R
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DR. FRITZ FAULHABER GMBH & CO. KG

In der Robotik finden Kleinstantriebe von FAULHABER dank ibrer hohen Leistungsdichte zablreiche
Anwendungsbereiche, zum Beispiel bei Kleinteilegreifern oder elektrischen Werkzeugwechslern.

Starke Kleinstantriebe fiir die Robotik

Ein biirstenloser Motor BX4 passt die Greifkraft an die zu

greifenden Teile an.

INFO-BOX
Die Antriebsspezialisten aus Schénaich
FAULHABER ist spezialisiert auf Entwick-
lung, Produktion und Einsatz von hoch-
prézisen Klein- und Kleinstantriebssyste-
men, Servokomponenten und Steuerun-
gen bis zu etwa 250 Watt Abgabeleis-
tung. Dazu z&hlt die Realisierung von
kundenspezifischen Komplettlésungen
ebenso wie ein umfangreiches Pro-
gramm an Standardprodukten wie biirs-
tenlosen Motoren, DC-Kleinstmotoren,
Encodern und Motion-Controllern. Die
Marke FAULHABER gilt weltweit als Zei-
chen fur hohe Qualitat und Zuverlassig-
keit in komplexen und anspruchsvollen
Anwendungsgebieten wie Medizintech-
nik, Fabrikautomation, Prazisionsoptik,
Telekommunikation, Luft- und Raumfahrt
sowie Robotik. Vom leistungsstarken
DC-Motor mit 224 mNm Dauerdrehmo-
ment bis zum filigranen Mikroantrieb mit
1,9 Millimetern AuBendurchmesser um-
fasst das FAULHABER Standardportfolio
mehr als 25 Millionen Méglichkeiten, ein
optimales Antriebssystem fiir eine An-
wendung zusammenzustellen. Dieser
Technologiebaukasten ist zugleich die
Basis fur Modifikationen, um auf beson-
dere Kundenwiinsche fiir Sonderausfiih-

rungen eingehen zu kénnen.

2

Die Antriebskraft fiir das Offnen, Schliefen und Halten des Werkzeugs

liefern biirstenlose Flachmotoren der BT X-Familie.

B Ohne Robotik sind heute Produktion und
Logistik nicht mehr denkbar. Die Aufgaben
der Roboter reichen vom Greifen und Halten
Uber Manipulationen wie Klemmen oder
Schrauben bis hin zum Ausschdumen, Kleben
und SchweilRen. Hier sind leistungsfahige
Kleinstantriebe gefragt, die oft unter sehr
beengten Verhaltnissen betrachtliche Krafte
freisetzen, auch im Dauer- oder Stop-and-
go-Betrieb zuverlassig arbeiten und haufig
auch noch hochprézise positionieren miissen.
Antriebssysteme von FAULHABER beweisen
hier immer wieder ihre Leistungsfahigkeit,
angefangen von anspruchsvollen Pick-and-
place-Anwendungen bis hin zu innovativen
Werkzeugwechslern.

Elektroantrieb fiir flexible Greifkraft

Bis heute werden in der Industrie die meisten
Greifer pneumatisch betrieben. Diese Tech-
nik ist allerdings fir hygienische Umgebun-
gen nicht geeignet. Deswegen werden dort
Greifer mit Elektroantrieb verwendet, was
gleichzeitig den Vorteil bietet, dass sich die
Greifkraft Glber eine entsprechende Ansteu-
erung an unterschiedliche Objekte anpassen
lasst. Je nach Ausfiihrung kénnen solche
Greifer (Bild 1) dann nicht nur bis zu finf Ki-
logramm schwere Komponenten aufnehmen,
sondern mit dem hochdynamischen blirs-
tenlosen Motor BX4 auch sehr feinfihlig fi-
ligrane Teile wie zerbrechliche Reagenz- und

Proberéhrchen umsetzen. Durch den prak-
tisch verschleil3freien Antrieb arbeiten die
Greifer viele Millionen Zyklen wartungsfrei.
Ein selbsthemmendes Schneckengetriebe
sorgt auch bei einem Stromausfall fir Sicher-
heit. Bremsen sind nicht notwendig. Typische
Anwendungen far die flexiblen Greifer finden
sich in der Laborautomation ebenso wie bei
der Produktion von Autoschlisseln.

Roboter werden zum Multitalent
Meist verrichten Roboter immer die gleichen
Arbeiten. Ausgestattet mitinnovativen Werk-
zeugwechslern, werden sie jetzt zu flexiblen
Multitalenten (Bild 2). Ein Adapter am Ende
des Roboterarms kann dann verschiedene
Werkzeuge aus einem Magazin aufnehmen.
Solche elektrischen Werkzeugwechsler wird
es in unterschiedlichen BaugréRen fir die
Handhabung von Werkstlicken von 3 bis
300 kg geben. Die Antriebskraft fir das Off-
nen, SchlieRen und Halten des Werkzeugs
kommt von burstenlosen Motoren der BTX-
Familie. Sie liefern Drehmomente bis zu
134 mNm und eine Dauerleistung bis 100 W
bei Durchmessern von 22 mm, 32 mm bzw.
42 mm. Fir die optimale Untersetzung gibt
es passende Getriebe, und der integrierte
Speed Controller sorgt daflr, dass die An-
triebe einfach zu regeln sind und ohne zu-
satzliche Steuerung auskommen.
www.faulhaber.com
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FIT FUR DIE ROBOTIKZUKUNFT

Shootingstar Neura Robotics sichert sich 50 Millionen Euro frisches Kapital
und will damit Richtung USA und Japan gehen, aber auch seine Strukturen in

Deutschland erweitern.

eura Robotics freut sich tiber den Abschluss einer
Finanzierungsrunde in Héhe von 50 Millionen
Euro, die von den europdischen Investoren Lin-
gotto, Vsquared Ventures, Primepulse und HV
Capital angefiihrt wurde. Diese Kapitalerhchung soll die Ex-
pansion des Unternehmens in Richtung USA und Japan sichern
und dazu beitragen, die Produktionsinfrastruktur in Deutsch-
land zu erweitern. David Reger, Griinder und CEO von Neura
Robotics, sagte anldsslich der Finanzierungsrunde: , Seit un-
serer Griindung im Jahr 2019 arbeitet Neura Robotics daran,
die Grenzen der Innovation in der Robotik zu verschieben,
indem wir das Thema mit kiinstlicher Intelligenz und einem
Plattformansatz neu denken und damit eine neue Ara der

GRENZEN VERSCHIEBEN

»Seit unserer Grindung im Jahr 2019 arbeitet Neura

Robotics daran, die Grenzen der Innovation in der
Robotik zu verschieben!«

David Reger, Griinder und CEO von Neura Robotics

Robotik einlduten. Die heutige Finanzierungsrunde erméglicht
es uns, das Tempo bei der Umsetzung unserer visiondren
Versprechen beizubehalten.”

VON INDUSTRIE BIS HAUSHALT

Neura Robotics hat sich in nur drei Jahren zu einem globalen
Pionier der kognitiven Robotik entwickelt und beansprucht
die Innovationsfiihrerschaft in der Branche. Als erstes Unter-
nehmen, das KI und Robotik kombiniert, stellte Neura kurz
nach seiner Griindung den weltweit ersten marktreifen kog-
nitiven Cobot vor. Dieser Roboter, MAiRA genannt, ist in der
Lage, seine Umgebung und Menschen vollstandig wahrzu-
nehmen und autonom zu handeln. Durch die Kombination
aller relevanten Sensoren und Komponenten mit KI in einem
Geriét bietet Neura Robotics eine Plattform fiir die gemeinsame
Entwicklung von Anwendungen fiir verschiedenste Bereiche,
von der Industrie tiber den Service bis zum Haushalt. Das
daraus resultierende und stetig wachsende ,Neura-Verse”
bietet Flexibilitdt und Kosteneffizienz in der Automatisierung,.
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Herbert Mangesius, General Partner bei Vsquared Ventures,
erganzt: ,Wenn man es mit Software ernst meint, muss man
sich auch mit Hardware beschéftigen. Dies gilt insbesondere
fiir die Roboterautomatisierung und war viele Jahre lang ein
Engpass bei der Einfiihrung von modernstem maschinellem
Lernen und kognitiven Fahigkeiten in der Industrie- und Dienst-
leistungswelt. Neura Robotics ist das erste Unternehmen, das

wir kennengelernt haben, das diese technologische Vision und
Fiihrungsrolle mit einem offenen Partnerschaftsmodell kom-
biniert und so den Fortschritt in der Robotik weltweit in einem
nie dagewesenen Tempo vorantreibt.”

ROBOTER MIT TASTSINN

Roboter, die auf der Neura-Robotics-Plattform basieren, konnen
sehen, horen und haben einen Tastsinn. In Verbindung mit
einer reflexiven sensorischen Verarbeitung sind diese Fahig-
keiten fiir autonomes und vorausschauendes Handeln uner-
ldsslich. Dank des umfassenden Fachwissens des Griinderteams
in den Bereichen Robotik und kiinstliche Intelligenz werden
die Roboter von Neura Robotics so entwickelt, dass sie in ver-
schiedenen gesellschaftlichen Bereichen und in von Menschen
gestalteten Umgebungen mit Menschen zusammenarbeiten
und schon in wenigen Jahren eine wichtige Rolle bei der Lésung
des Problems des allgemeinen Fachkridftemangels spielen
konnten. Heute ist Neura auf dem besten Weg, den ersten
humanoiden Allzweckroboter auf den Markt zu bringen.

Foto: Neura Robotic GmbH
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KUKA CEE GMBH

Fachkriftemangel, schwierige Lieferbedingungen und hohe Energiekosten: Der Mittelstand kdmpft mit gro-
[Sen Herausforderungen. In einer weltweiten Umfrage der Manpower Group gaben 75 Prozent aller Unterneh-
mer an, Stellen nur noch schwer besetzen zu kénnen. Der Einsatz von Industrierobotern soll Abhilfe schaffen.

Robotik gegen den Fachkraftemangel

B ,Vorallem fiir kérperlich belastende und
gleichzeitig monotone Aufgaben wird es
schwieriger, Mitarbeitende zu finden. Die
Fluktuation von Fachkréaften ist in solchen
Aufgabengebieten besonders hoch”, sagt
Gerhard Mdiller, verantwortlich fir die Regi-
onen Deutschland, Osterreich und Schweiz
innerhalb der Robotiksparte von KUKA.

Der Augsburger Automatisierungsprofi
richtet sich daher verstarkt mit zugeschnit-
tenen Produkten und Losungen an kleine
und mittelstandische Unternehmen, beob-
achtete aber lange Zurlickhaltung: ,Viele
Unternehmer sind bisher vor dem Einsatz
von Robotern zurlickgeschreckt. Automati-
sierung sei zu komplex, zu teuer und es herr-
sche eine zu groRe Skepsis im Team”, so
Miller weiter.

Dieses Bild &ndere sich aber aktuell. Immer
mehr kleine Unternehmen erkennen die
Chancen, die in der Automatisierung von
Aufgaben liegen. So konnte zum Beispiel
eine Verzinkerei mit 65 Mitarbeitenden aus
dem Schwarzwald durch den Kauf einer
kompakten Roboter-Schweil3zelle die Vor-
behalte in den eigenen Reihen abbauen,
lange Transportwege sparen und sogar neue
Kunden gewinnen. Ahnliche Beispiele finden
sich beim Familienunternehmen STELA, das
seine Produktivitat steigern konnte, oder bei
der kleinen Brauerei Fiedler im Erzgebirge,
wo ein KUKA-Roboter die schweren Bierkis-
ten stapelt.

b Y
I Kuka

i :
Der Beladeroboter von KUKA spannt vier
Werkstiicke in die Vorrichtung, um die Frds-
maschine automatisch zu beladen.

Beim osterreichischen Spindelbubgetriebe-Hersteller ZIMM werden KUK A-Roboter fiir das
Beladen der Frasmaschine in einer modularen Zelle eingesetzt.

Fachkraftemangel begegnen und
Talente gewinnen

.In Zeiten des Fachkraftemangels ist auch
die friiher so prasente Sorge von Mitarbei-
tenden, in einer Produktion durch einen
Roboter ersetzt zu werden, kaum noch ein
Thema. Wir bekommen auch das Feedback
in Kundengesprachen, dass viele gerne Auf-
gaben abgeben, die Riicken, Handgelenke
oder Nerven strapazieren”, berichtet Muller.
Schon heute sind Roboter beim Palettieren,
beim Be- und Entladen von Maschinen, bei
der Qualitatskontrolle oder beim Schwei3en
im Einsatz—auch und immer mehr auRerhalb
der bereits hoch automatisieren Automobil-
industrie.

So schnell rechnet sich der Einsatz

eines Roboters: ein Rechenbeispiel

Eine typische Losung, bei der ein KUKA-
Roboter das SchweilRen (ibernimmt, kostet
ca. 110.000 Euro. Im Preis inklusive: eine
projektspezifische Vorrichtung zum Schwei-
Ren, die SchweiRtechnik eines Premium-
Herstellers, die Programmierung des Robo-
ters sowie die Inbetriebnahme vor Ort beim
Endkunden und die Schulung seiner Mitar-
beitenden. Die Kosten flir einen Mitarbeiter,
der sonst diese Aufgabe ibernehmen wiir-

de, liegen bei ca. 40.000 Euro pro Jahr. Da
die Automatisierung im Zweischichtbetrieb
lauft, muss mit 80.000 Euro Personalkosten
gerechnet werden. In der Branche Ubliche
ROI(Return on Investment)-Rechner zeigen
dann das Ergebnis: Nach rund 17 Monaten
hat sich die Investition in eine Roboterlésung
amortisiert.

INFO-BOX
Uber KUKA
KUKA ist ein international tatiger Auto-
matisierungskonzern mit einem Umsatz
von rund 4 Mrd. Euro und rund 15.000
Mitarbeitenden. Der Hauptsitz des Un-
ternehmens ist Augsburg. Als einer der
weltweit fihrenden Anbieter von intelli-
genten Automatisierungslésungen bie-
tet KUKA den Kunden alles aus einer
Hand: vom Roboter Uber die Zelle bis
hin zur vollautomatisierten Anlage und
deren Vernetzung — vor allem in Mark-
ten wie Automotive mit Schwerpunkt
E-Mobility & Battery, Electronics, Metal
& Plastic, Consumer Goods, E-Commer-
ce, Retail und Healthcare.
www.kuka.com
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ROBOTER IN AKTION

Die United Robotics Group zeigte auf der automatica ihr breites Portfolio an
Robotikldsungen fiir den Einsatz in verschiedenen Industriebereichen und setzt
dabei auf das Know-how europdischer Robotikexperten.

ie United Robotics Group zeigte Ende Juni auf
der automatica ihr umfassendes Portfolio an zu-
kunftsweisenden Robotiklosungen aus gebiin-
delter Hardware- und Softwarekompetenz. Die
vorgestellten Losungen finden ihren Einsatz in den Bereichen
Inspektion und Wartung, Life Science, Intralogistik sowie
Gastgewerbe und Einzelhandel. Dabei geht es vor allem um
signifikante Entlastungseffekte bei Arbeitskraften — wichtig in
Zeiten des Fachkrédftemangels. , Der Servicerobotik-Markt ist
hochdynamisch, und gerade Entwicklungen aus Europa treiben
die Automatisierung und digitale Transformation der Wirtschaft
voran. Unsere Prasenz auf der automatica unterstreicht unse-
re Bestrebungen, die Robotikbranche in Europa weiter voran-
zubringen, wirtschaftliche Impulse zu geben und den indus-
triellen Fortschritt insgesamt zu beschleunigen”, kommentiert
Thomas Héhn, Griinder und CEO von United Robotics Group
und Vorsitzender der Hahn Group mit mehr als drei Jahrzehn-
ten Erfahrung in den Bereichen Automation und Robotik.
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ROBOTIKKOMPETENZ ENTDECKEN

Am Messestand der United Robotics Group lag der Fokus vor
allem auf dem Inspektions- und Wartungsbereich —ein grund-
legender Bestandteil vieler Industriezweige und Infrastruktu-
ren. Zum ersten Mal zeigte das Unternehmen hier konkrete
Anwendungsbeispiele. Anhand des autonomen, mobilen Ins-
pektionsroboters Summoit XL von Robotnik Automation sowie
des vierbeinigen Laufroboters SPOT von Boston Dynamics
demonstrierte die United Robotics Group live die verschiede-
nen Einsatzmoglichkeiten. Diese smarten Automatisierungs-
l6sungen erkennen Umgebungen, fithren Routinekontrollen
durch und iibernehmen die Uberwachung von Rdumen und
Infrastrukturen, um Risiken zu minimieren und die Sicherheit
sowie Verfiigbarkeit zu maximieren.

Ein weiteres Highlight war die Vorstellung einer neuen mobilen
Plattform, basierend auf Plato, dem ersten Cobiot der United
Robotics Group. Er wurde Ende 2022 fiir das Gastgewerbe ein-
gefiihrt und Mitte Juni auf der VivaTech 2023 erstmals fiir den
Gesundheitssektor gezeigt. Mit diesem neuen Konzept fiir die
Bereiche Fertigung, Intralogistik und Einzelhandel wirft das
Unternehmen nun einen Blick in die Zukunft. Die autonome
mobile Plattform und das intelligente Indoor-Navigationssystem
eignen sich hervorragend fiir Aufgaben wie den agilen Transport
von Waren unter der Kontrolle des Menschen.

EUROPA ALS TREIBER

»Der Servicerobotik-Markt ist hochdynamisch, und gerade
Entwicklungen aus Europa treiben die Automatisierung
und digitale Transformation der Wirtschaft voran.«

Thomas Hahn, Griinder und CEO United Robotics Group

Am VDMA-Gemeinschaftsstand ,Service Robot City” prasen-
tierte die United Robotics Group ihr CobiotX-Portfolio fiir das
Gastgewerbe sowie Life Science: den Cobiot Plato und die Co-
biotX-Losung uMobileLAB. Das ist eine CobiotX-Losung fiir die
Laborautomatisierung. Die gemeinsam mit Siemens Healthineers
entwickelte Losung adressiert die Herausforderungen des Life-
Science-Bereichs. Das modulare Design ermoglicht eine einfache
und flexible Anpassung an die Laborumgebung bei gleichzei-
tiger Berticksichtigung von Sicherheit und Datenschutz.

Foto: United Robotics Group



Anzeige

In Zeiten wie diesen, wo der demografische Wandel und die digitale Wende die derzeitige Arbeitswelt pri-
gen, bieten Automatisierung und Robotik die Moglichkeit fiir Unternebmen, wettbewerbsfihig zu bleiben
und feblende Manpower zu kompensieren. Die Spork Antriebssysteme GmbH weiR3, wie.

Allroundtalent unter den Roboterzellen

In den letzten Jahren ist der
Fachkraftemangel in den Pro-
duktionsstatten weltweit zu
einer zunehmenden Heraus-
forderung geworden, sodass
die Automatisierung durch den
Einsatz von Robotern immer
mehr an Bedeutung gewonnen
hat, um den enormen Anstieg
der Vakanzen auszugleichen.
Viele Unternehmen haben mit
dem enormen Fachkrafteman-
gel zu kampfen. Sie finden
nicht genug qualifiziertes Per-
sonal, verlieren dadurch Auf-
trage und die wirtschaftlich
notwendige Digitalisierung des
Unternehmens wird zum Kraft-
akt!

Innovation mit dem
entscheidenden
Wettbewerbsvorteil

Um nun den Automatisierungs-
grad durch den Einsatz von
Robotik im eigenen Unterneh-
men zu erhdéhen, braucht es sehr flexible
und vielseitig einsetzbare Automatisierungs-
I6sungen — und das am besten aus EINER
Hand! Im Jahr 2022 nahmen Spork Antriebs-
systeme GmbH und die INDAT GmbH diese
Thematiken zum Anlass, um ein GEMEIN-
SAMES Produkt zu kreieren und dem aktu-
ellen Trend der Arbeitswelt entgegenzuwir-
ken. Eine langjahrige Kundenbeziehung mit
gegenseitigem Vertrauen wurde somit zur
Partnerschaft.

Sl Robox erfiillt individuelle
Anforderungen
Da die jeweiligen Kernkompetenzen unter
anderem im Bereich Robotik beheimatet
sind, war die Idee fiir das gemeinsame Pro-
jekt auch schnell gefunden.

Fir die individuellen Anforderungen der
Kunden wurde eine vielseitig einsetzbare
Roboterzelle namens S| Robox entwickelt.

Die Implementierung einer derartigen Ro-
botiklésung ist somit nun auch bei und fir
KMU keine Hexerei mehr und durchaus leist-
bar!

Ob Palettieren, Pick & Place, Handling oder
auch zur Verwendung als autonome Robo-
terzelle, unterstlitzend zu anderen Arbeits-
schritten — die SI-Robox-Roboterzelle ist so
individuell wir IHR Unternehmen selbst und
mit verschiedensten Optionen bestlickbar
bzw. erhaltlich.

Alle technischen Details, Optionen und
Informationen zur SI-Robox-Roboterzelle
finden Sie unter www.si-robox.at

Spork Antriebssysteme GmbH:

~Wir INTEGRIEREN - Wir
ADAPTIEREN - Wir OPTIMIEREN"

Als Integrator fir Robotikldsungen bieten
wir das RUNDUM-Wohlfiihlpaket fiir eine
zukunftsorientierte, industrielle Automation —

individuell, vollstandig, einfach und schlis-

selfertig. Wir unterstltzen Sie gerne bei der
Auswahl und Beratung bezlglich der fur Sie
passenden Lésung!

e
“S1 ROBOX

Robotic Cell

Spork Antriebssysteme GmbH

CCK Businesspark, NobelstraBe 2
2542 Kottingbrunn

loan Sarca, Bereichsleitung Automati-
sierung & Robotik

Tel.: +43 2252 711 10-23

Mobil: +43 664 822 96 52
sarca@spoerk.at

www.spoerk.at
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HIGHTECH-HEIMAT DES RECYCLINGS

Am 22. Juni 2023 lud das Familienunternehmen Lindner langjdhrige Wegbegleiter
und Partner zur offiziellen Er6ffnung des hochmodernen Firmen-Headquarters in
Spittal an der Drau. Gefeiert wurden zudem das 75-Jahr-Bestehen der Firma sowie
zehn Jahre der Tochterfirma Lindner Washtech.

er Kreislaufwirtschaft und der Transformation
von Abfall in neue Rohstoffe verschrieben, ex-
portiert der Recycling-Pionier Lindner seit mitt-
lerweile 75 Jahren Zerkleinerungsmaschinen und
Recyclinganlagen in alle Welt. Ob Stidkorea, USA, Brasilien,
Italien, Schweden, Deutschland oder Osterreich — Recycling-

22 NEW BUSINESS » INNOVATIONS | SEPTEMBER 2023

l6sungen von Lindner gelten vielfach als Benchmark in der
Industrie und verarbeiten Hausmiill, Industrie- und Gewerbe-
abfall, Kunststoffe, Altholz und Leichtmetalle zu wiederverwert-
baren Rohstoffen. Geplant und gefertigt werden diese seit der
Firmengriindung in Spittal an der Drau in Karnten. ,,Die positive
Marktentwicklung gekoppelt mit der steigenden Nachfrage

Fotos: Lindner Recyclingtech



nach Lindner-Qualitdtsprodukten fiihrte dazu, dass wir uns
2019 fiir einen Werksneubau und somit zu einer Investition in
der Hohe von rund 48,5 Millionen Euro entschieden haben.
Ein, wie sich herausstellte, wichtiger strategischer Schritt”,
betont Manuel Lindner, Eigentiimer und Geschéftsfiihrer der
Lindner-Recyclingtech GmbH. , Das Jahr 2023 ist in vielerlei
Hinsicht historisch fiir uns. Die beiden Firmenjubilden wie
auch den erfolgreichen Umzug in unsere neue Heimat des
Recyclings wollen wir gemeinsam mit unseren langjahrigen
Wegbegleitern und Kunden feiern.”

AUTOMATISIERUNG UND NACHHALTIGKEIT

Mit dem neuen Werk hat sich die Produktionsflédche mit 14.000 m?
so gut wie verdoppelt. ,,Die hohe Nachfrage nach unseren
Maschinen geht mit einer Kapazitatssteigerung
einher — daher auch die Verdoppelung der
Produktionsflache. Der weitere Ausbau der
Robotik- und Automatisierungstechnik in der
Schweiflerei und der spanenden Fertigung ist
hier ebenso entscheidend, denn wenn wir
mehr Maschinen im Zusammenbau end-
fertigen wollen, bendtigen wir auch mehr
Einzelkomponenten. Durch die neuen Ferti-
gungstechnologien kénnen wir nun viele
Maschinenteile selbst herstellen, was uns ge-
rade in Zeiten von unterbrochenen Lieferketten
sehr entgegenkommt”, erklart Manuel Lindner. ,,Durch den
Ausbau der Hightech-Automatisierung und Robotik kénnen
wir unseren Mitarbeiter:innen auch einen besseren Arbeitsplatz
bieten. Korperlich anstrengende Arbeiten, wie sie teilweise
beim Beladen von Maschinen notwendig waren, entfallen. Der

HISTORISCHES JAHR

»Das Jahr 2023 ist in vielerlei Hinsicht historisch fur uns.
Die beiden Firmenjubilden wie auch den erfolgreichen
Umzug in unsere neue Heimat des Recyclings wollen wir
gemeinsam mit unseren langjahrigen Wegbegleitern
und Kunden feiern.«

Manuel Lindner, Geschaftsfiihrer Lindner Recyclingtech

Fokus liegt nun auf der fachkundigen Bedienung der Produk-
tionsmaschinen. Auch im Biirogebdude konnten wir mit den
neuen, hellen und freundlichen Rdumen ein schénes Ambien-
te fiir unsere Mitarbeiter:innen schaffen,” erganzt Michael
Lackner, Geschiftsfiihrer bei Lindner.

Als Recyclingspezialist der ersten Stunde werden bei Lindner
Nachhaltigkeit, Klimaschutz und Ressourcenschonung von
Haus aus grofigeschrieben. Bei der Planung und Umsetzung
des Neubaus galt der Fokus daher dem griinen Fuflabdruck.
Von der Energieversorgung, der Beliiftung, der Deckenkiihlung
bis hin zur Pflasterung des Parkplatzes vor dem Biirogebdude —
im Vordergrund standen immer der Einsatz von recycelten
und klimaneutralen Materialien sowie die Eigenerzeugung
von erneuerbarer Energie. Kithlung, Heizung und Liiftung

werden von Luftwdrme- und Grundwasserpumpen bewerk-
stelligt, eine eigene Photovoltaikanlage auf dem Dach sorgt fiir
die notwendige Energie. ,Mit unserem neuen Werk sind wir
vollkommen energieautark und setzen Standards fiir nachhal-
tiges Bauen”, erklart Matthias Egarter, CFO bei Lindner

Von Engineering bis Betrieb - der digitale Zwilling im 360°-Zugriff
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BESSERE ARBEITSPLATZE

und Projektverantwortlicher fiir den Neubau. ,Der gesam-
te Bedarf an elektrischer Energie wird durch unsere eigene
Photovoltaikanlage von 720 Kilowatt-Peak gedeckt, Uberschuss-
kapazitdten werden ins Netz eingespeist. Zudem wird die
gesamte Energie fiir Heizen und Kiihlen tiber Grundwasser-
brunnen erzeugt — und ist somit CO»- und klimaneutral.”

ZEHN JAHRE LINDNER WASHTECH
Im Zuge der Eréffnungsfeierlichkeiten konnte man zudem auf
zehn Jahre der auf das Kunststoffrecycling spezialisierten
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»Durch den Ausbau der Hightech-Automatisierung
und Robotik kdnnen wir unseren Mitarbeiter:innen
auch einen besseren Arbeitsplatz bieten. Kérperlich
anstrengende Arbeiten, wie sie teilweise beim Beladen
von Maschinen notwendig waren, entfallen.«

Michael Lackner, Geschaftsfiihrer Lindner Recyclingtech

Tochterfirma Lindner Washtech zuriickbli-
cken. ,Seit der Firmengriindung hat sich am
Markt viel getan”, erkldrt Harald Hoffmann,
Geschiftsfiihrer der Lindner Washtech. ,,In
den ersten fiinf Jahren unseres Firmen-
bestehens war der Markt fiir das Kunststoff-
recycling noch eher klein. In dieser Zeit haben
wir — teilweise gemeinsam mit unseren
Kunden —sehr viel in die Produktentwicklung
investiert. Daraus sind viele tolle Produkte
und zahlreiche langjahrige Partnerschaften
entstanden”, gibt sich Hoffmann erfreut. ,Heute ist das Kunst-
stoffrecycling ein elementares Segment von Lindner”, erganzt
Michael Lackner, Geschéftsfiihrer von Lindner Recyclingtech.
,Die Lindner Washtech hat sich in den letzten Jahren sehr
positiv entwickelt und liefert bzw. installiert komplette
Wasch- und Sortieranlagen fiir unterschiedliche thermoplasti-
sche Kunststoffe weltweit. Mit Lindner Washtech gehoéren wir
ohne Zweifel international zu den Big Playern im Kunststoff-
recycling”.

ECKDATEN ZUR NEUEN HEIMAT DES RECYCLINGS
Grundflédche Produktion: ca. 14.000 m2
Das entspricht im Vergleich zum alten Werk in der Villacher
StraBe 48 einer Verdoppelung der Produktionsflache. Die Pro-
duktion beherbergt neben dem Zusammenbau die spanende,
die elektrotechnische und die schweiBtechnische Fertigung,
die Lackieranlage, das Qualitatsmanagement sowie die
Lagerraumlichkeiten und die Lagerflachen.

Grundflédche Biurogebdude: ca. 3.500 m2
Auf insgesamt drei Etagen sind die Abteilungen Dokumenta-
tion, Einkauf, Finance & Controlling, Forschung & Entwicklung,
Human Resources, IT, Marketing & Produktmanagement,
Qualitatssicherung, Service und Systembau untergebracht.

Fotos: Lindner Recyclingtech
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ABB AG

ABB arbeitet mit Microsoft an der Integration von generativen KI-Funktionen in digitale Industrielosungen,
um Betriebe sicherer, intelligenter und nachhaltiger zu machen.

Generative KI fir Industrieanwendungen

@ ABB und Microsoft erweitern ihre lang-
jahrige Partnerschaft, indem sie bei der In-
tegration von Azure OpenAl Service in die
ABB Ability™ Genix Industrial Analytics and
Al Suite zusammenarbeiten. Gemeinsam
werden die Unternehmen generative Kl-
Technologie einsetzen, um Kunden aus der
Industrie dabei zu unterstitzen, bislang in
deren Betriebsdaten verborgene Erkennt-
nisse zu identifizieren. Eine verbesserte
Datenerfassung und Fehlerbehebung wird
eine deutliche Verbesserung der Effizienz,
Produktivitat, Anlagenzuverlassigkeit und
Betriebssicherheit ermdglichen und gleich-
zeitig den Energieverbrauch und die Um-
weltauswirkungen verringern.

ABB wird mit Azure OpenAl Service ge-
nerative Kl einschlieBlich groRer Sprachmo-
delle wie GPT-4 in die Genix-Plattform und
die zugehoérigen Anwendungen integrieren,
um so unter anderem Code- und Textgene-
rierung sowie Bilderkennung zu ermdéglichen.
Nach ihrer Einfihrung wird die neue Anwen-
dung mit dem Namen Genix Copilot das
Benutzererlebnis durch intuitive Funktionen
und einen rationalisierten Austausch von
kontextbezogenen Daten tiber Prozesse und
Ablaufe hinweg verbessern. Die neue Appli-
kation wird Fihrungskraften, Fachspezialis-
ten und Betriebstechnikern in der Industrie
verwertbare Echtzeitdaten liefern und damit
eine Grundlage fiir bessere Entscheidungen
und mehr Produktivitat bieten. Diese Er-
kenntnisse kénnen die Lebensdauer von
Anlagen um bis zu 20 Prozent verlangern
und ungeplante Ausfallzeiten um bis zu
60 Prozent reduzieren.

Dariber hinaus wird die Losung fortge-
schrittene Monitoring- und Optimierungs-
daten zu industriellen Treibhausgasemis-
sionen und zur Energienutzung liefern und
Kunden damit helfen, ihre Nachhaltigkeits-
und Energieziele zu erfillen.

Genix Copilot wird es zudem maoglich ma-
chen, das Wissen von Anwendern zu erfas-
sen und Uber verschiedene Rollen hinweg
gemeinsame Entscheidungen zu treffen — mit

ABB somycon ST

Genix Copilot User Interface

klarem Schwerpunkt auf dem Schutz von
Daten und Wissen innerhalb des Unter-
nehmens.

Wichtiger Schritt der strategischen
Partnerschaft

ABB Ability™ Genix ist eine umfassende,
modulare, industrielle IOT-, Analyse- und
Kl-Plattform, die mithilfe von branchenspe-
zifischem Fachwissen Geschaftsergebnisse
verbessert und die bestehenden Investitio-
nen des Kunden schiitzt. Unternehmen, die
Genix einsetzen, konnten ihre Betriebs- und
Wartungskosten um bis zu 40 Prozent senken,
die Effizienz ihrer Produktion um bis zu
30 Prozent steigern und ihre Energie- und
Emissionswerte um bis zu 25 Prozent ver-
bessern. Die Erweiterung von Genix um
generative Kl-Funktionen dirfte diese Vor-
teile noch verstarken.

.Dies ist ein wichtiger Schritt in der stra-
tegischen Partnerschaft von ABB und Micro-
soft, der die digitale Transformation der
Industrie beschleunigen wird”, sagt Rajesh
Ramachandran, Global Chief Digital Officer
des Geschaftsbereichs Prozessautomation
von ABB. ,,Genix Copilot wird Industriekun-
den bei der Erflllung ihrer Ziele im Hinblick
auf Nachhaltigkeit, operative Exzellenz und
eine verbesserte Anlagenleistung unter-
stlitzen. Mit der Implementierung von gene-
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rativen KI-Funktionen in die digitalen Indus-
trielésungen von ABB flihren wir Kunden in
ein neues Zeitalter der Kl, das Milliarden
besserer Entscheidungen ermaéglicht.”

LUnternehmen, die ihre Datenplattformen
modernisieren und skalieren, sind unserer
Ansicht nach am besten aufgestellt fiir lang-
fristigen Erfolg”, ergédnzt Ralph Haupter,
President EMEA bei Microsoft. ,,Die Anwen-
dung fortschrittlicher digitaler Services wie
Azure OpenAl Service wird Genix ein effek-
tives Management kontextbezogener Daten
ermoglichen. Gleichzeitig treiben wir damit
die digitale Transformation voran, die fur
Wachstum und nachhaltige Verdanderungen
entscheidend ist.”

Genix erschliel3t das volle Potenzial von
Daten, indem es die kontextbezogene Inte-
gration von Betriebsdaten, Engineering- und
IT-Daten im gesamten Unternehmen auto-
matisiert und mitindustrieller Kl fortgeschrit-
tene Analyseverfahren und Optimierung
ermoglicht. Es kann von einzelnen Anlagen
zu Werken zu Unternehmen nahtlos skaliert
werden. AuRerdem kann die Plattform in
Cloud-, Hybrid- und Edge-Umgebungen
sowie vor Ort eingesetzt werden. Genix ist
.secure by Design” und nutzt Microsoft Azu-
re fur integrierte Cloud-Konnektivitat und
-Services.
https://new.abb.com/
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ROBOTER REPARIEREN SCHIENEN

Deutschlands Schienennetz gilt als dringend sanierungsbedyirftig. Allein bis 2030
sollen rund 4.200 km Strecke saniert werden. Helfen konnte dabei schon bald ein
innovatives Robotersystem, das in der Lage ist, Schienen und Weichen zu reparieren.

ntwickelt wurde es von der Firma Robel Rail Auto-
mation, einem Schwesterunternehmen der Robel
Bahnbaumaschinen GmbH aus Freilassing in Bayern.
Das System besteht aus einem Waggon, der auf
Schienen gezogen wird und mit zwei Robotern der Firma
Fanuc ausgestattet ist. Diese erkennen innen und auf3en lie-
gende Fehlerstellen und reparieren diese vollautomatisch
mithilfe von Schweif3-, Fras- und Schleifverfahren. Erste Test-
projekte mit einem Prototypen laufen bereits in europdischen
Eisenbahnnetzen. In zwei bis drei Jahren soll das System kom-
merziell einsetzbar sein. Ein stationdres Reparatursystem ist
derzeit in Umsetzung, um die einzelnen Prozessschritte an
neuen und benutzten Weichen zu erproben.
,Unsere Kunden sehen grofien Bedarf fiir vollautomatisierte,
robotergestiitzte Instandhaltungssysteme”, sagt Thomas Weis,
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Entwicklungsleiter von Robel Rail Automation. Das gelte ganz
besonders fiir die aufwendige und komplizierte Reparaturar-
beit an Weichen. Hier mangele es den Schienennetzbetreibern
zunehmend an Fachkraften wie Schweifiern.

GROSSER BEDARF AN ROBOTERGESTUTZTEN
INSTANDHALTUNGSSYSTEMEN

Das Robel Rail Automation System ist pradestiniert, kontinu-
ierliche Instandhaltungsarbeiten sicher und ressourcenschonend
durchzufiihren. , Zusitzlich sichert der Einsatz von Robotern
eine gleichbleibende, gut dokumentierte Qualitat der Arbeiten”,
erganzt Weis. Dafiir sind in dem Reparaturwaggon neben
Robotern und Kamerasystem zusatzlich Scanner, Ultraschall-
gerdt und Wirbelstrommesssysteme integriert. ,,So schlieffen
wir Schaden aus, die nicht mit dem blofsen Auge erkennbar

Fotos: Robel Rail Automation



sind, und stellen die Mess- und Prozessdaten unseren Kunden
digital zur Verfiigung.”

VIELVERSPRECHENDE ZUKUNFT

Ralf Vollinger, General Manager Robotics bei Fanuc Europe,
sieht den kiinftigen Einsatz von Robotern zur Infrastruktur-
instandhaltung optimistisch: ,,Sowohl im Schienen- als auch
im Strafennetz gibt es sehr viel Modernisierungsbedarf. Ro-
boter kénnen helfen, langwierige Instandhaltungsprojekte
schneller abzuwickeln, indem sie repetitive Arbeiten tiberneh-
men und so den zunehmenden Arbeitskraftemangel zumindest
teilweise ausgleichen.”

Uber FANUC

Die FANUC Corporation ist der weltweit fuhrende Hersteller in
der Fabrikautomatisierung fir CNC-Steuerungssysteme, Roboter
und Produktionsmaschinen (ROBODRILL, ROBOCUT und ROBO-
SHOT). Seit 1956 ist FANUC der Pionier in der Entwicklung von
numerisch gesteuerten Anlagen in der Automatisierungsindus-
trie. Mit mehr als 260 FANUC-Standorten weltweit und mehr als
8.000 Mitarbeitern bietet FANUC ein dichtes Netzwerk im Ver-
trieb, im technischen Support, bei Forschung und Entwicklung,
Logistik sowie in der Kundenbetreuung.

www.fanuc.eu
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Kompakte
Antriebstechnik:
systemintegriert
und leistungsstark

Die kompakte Antriebstechnik:
direkte Integration aller gangigen Antriebstechnologien in
das Beckhoff-I/0-System
Kleinspannungsbereich bis 48 V/
hochskalierbares Portfolio: kompakte Bauformen fiir
jede Anforderung
universelle Ausfiihrungen in IP20 und IP65/67: fiir Losungen
im Schaltschrank, Klemmenkasten oder fiir schaltschranklose
Applikationen
Kombination mit breitem Spektrum an Motoren und Getrieben
einfaches Engineering mit TwinCAT
umfangreiche Zubehor-Auswahl: von vorkonfektionierten
Leitungen bis hin zum externen Liftermodul zur Leistungssteigerung

Scannen und alles
tiber die kompakte
Antriebstechnik
erfahren

BECKHOFF




GROSSES JUBILAUMSEVENT

Seit 125 Jahren erfindet sich Kuka immer wieder neu. Jetzt will Kuka mit Innovati-
onen rund um Automatisierung und Robotik die Zukunft der Arbeit mitgestalten.
Vorher wurde noch kréftig mit vielen Gasten gefeiert.

ch lade gerne mir Gaste ein, hiefd es Ende Juli bei der
125-Jahr-Feier von Kuka am Augsburger Hauptsitz. Rund
400 internationale Kunden und Partner sowie Géste aus
Politik, Wirtschaft und Gesellschaft folgten der Einla-
dung, darunter auch Bayerns Ministerprasident Markus Soder,
der chinesische Botschafter Ken Wu sowie Augsburgs Ober-
biirgermeisterin Eva Weber. , Wir brauchen Mut zu Wachstum
und geben ein Bekenntnis zu Wohlstand. Bayern soll ein Top-
Technologiestandort sein. Kuka ist dabei ein wichtiger Partner.
Live long and prosper”, sagte Markus Soder bei der Veranstal-
tung. Im Anschluss an seine Rede tiberreichten Kuka-CEO
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Peter Mohnen eine Ausgabe des Jubilaumsbuches sowie Kuka-
Auszubildende ein in der Ausbildungswerkstatt gefertigtes
Geschenk.

DIE ZUKUNFT DER AUTOMATISIERUNG PRAGEN

Peter Mohnen blickte bei der Jubiliumsveranstaltung nicht
nur auf die bewegte Geschichte von Kuka, sondern gab auch
einen Ausblick: ,Wir haben neue Entwicklungen, Kunden
und Markte fest im Blick. Wir bringen jahrzehntelang ge-
wachsenes Know-how mit und verbinden es mit Innovation
und Kreativitat. Kuka wird sich weiterentwickeln, immer fiir



Fotos: Kuka

Der chinesische Botschafter in Deutschland, Ken Wu, gratulierte
Kuka zum 125. Jubildum. Auch die Regierung des Shunde-Distrikts
in Foshan sandte ein Glickwunschschreiben.

eine starke Verdnderung gut sein — und auch dank unserer
15.000 ,Kukanerinnen und Kukaner’ die Zukunft der Auto-
matisierung pragen.” Noch nie hitten neue Technologien so
grofle Chancen geboten wie heute, wenn es darum geht, He-
rausforderungen wie Fachkriftemangel oder den demogra-
fischen Wandel zu 10sen, so Peter Mohnen. Kukas Produk-
te und Losungen seien daher gefragter denn je. ,Uber alle
Branchen und Lander hinweg verzeichnen wir nachhaltiges
Wachstum. Erstmals in unserer Unternehmensgeschichte
steuern wir in diesem Jahr auf mehr als vier Milliarden Euro
Umsatz zu.”

Bei Rundgiangen, Diskussionsrunden und Innovationstalks
bekamen die Géste Einblicke in Kukas Losungen rund um
Robotik, Automatisierung und Digitalisierung, darunter
neue Geschiftsmodelle wie der automatisierte modulare
Hausbau, Innovationen rund um ein-
fache und intuitive Robotik oder Lo-
sungen fiir den Medizinbereich. Auch
ein Tischtennismatch gegen Timo
Boll, den Kuka-Markenbotschafter,
oder eine Fahrt mit dem Roboter-
Fahrgeschaft Kuka Coaster standen
auf dem Programm.

GEMEINSAM RICHTUNG ZUKUNFT

»Kuka wird sich weiterentwickeln, immer fur eine
starke Veranderung gut sein — und auch dank unserer
15.000 ,Kukanerinnen und Kukaner’ die Zukunft der
Automatisierung pragen.«

Augsburgs Oberburgermeisterin Eva Weber sprach ebenfalls beim
Kuka-Jubilaumsevent.

.Live long and prosper”, sagte Bayerns Ministerprasident Markus
Soder bei der Veranstaltung.

WANDEL ALS TEIL VON KUKAS GESCHICHTE

1898 griindeten Johann Joseph Keller und Jakob Knappich in
Augsburg ein Acetylengaswerk fiir Straflenbeleuchtungen
und legten damit den Grundstein fiir einen internationalen
Technologiekonzern. Uber mehr als ein Jahrhundert hin-
weg erfand sich Kuka immer wieder neu, mit Produkten wie
Miillwégen, Reiseschreibmaschinen, Rundstrickmaschinen
oder Punktschweifimaschinen. Vor genau 50 Jahren schrieb
Kuka dann mit dem weltweit ersten Industrieroboter , Famu-
lus” mit sechs elektromechanisch angetriebenen Achsen Ge-
schichte. Heute gestaltet Kuka mit Innovationen rund um Au-
tomatisierung und Robotik die Zukunft der Arbeit mit, treibt
die Digitalisierung der Industrie voran oder wirkt damit dem

Fachkrédftemangel in verschie-

densten Branchen entgegen.

Peter Mohnen, CEO Kuka
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Eplan ist MTP-ready
und bietet damit
viele Vorteile fur die
Prozessindustrie.

EPLAN IST MTP-READY

Der offene Datenstandard Module Type Package bietet in der Prozessindustrie
entscheidende Mehrwerte. Mit Eplan Software konnen nun Daten aus dem
Engineering im MTP-Format exportiert und in der Automatisierungstechnik

weiterverarbeitet werden.

n der Prozessindustrie ist die Nutzung von Module Type
Package (MTP) bereits seit Lingerem géngig. Eplan setzt
verstarkt den Fokus darauf, Kunden aus unterschiedlichen
Branchen bei der Vereinfachung und Optimierung ihrer
Prozesse zu unterstiitzen. Um die Datendurchgangigkeit zu
weiterfiihrenden Softwaresystemen voranzutreiben, ist die
Software von Eplan jetzt MTP-fahig: Projektdaten aus Eplan
lassen sich direkt im MTP-Format exportieren und in weiter-
fiihrende Systeme einlesen. So wird eine nahtlose Datentiber-
tragung zwischen Engineering und Automatisierung moglich.

MODULARE AUTOMATION IN DER VERFAHRENS-
TECHNIK MIT EPLAN UND MTP

Kiirzere Lieferzeiten, kleinere Chargen und die zunehmende
Zahl neuer Produkte, die im internationalen Wettbewerb ziigig
auf den Markt zu bringen sind: Mit diesen Herausforderungen
beschéftigen sich die Betreiber und Anlagenbauer in der Pro-
zessindustrie, insbesondere in den Bereichen Chemie und
Pharmaindustrie. Ein Beispiel fiir clevere Ideen, um solche
Herausforderungen zu meistern, bietet der Prozess zur Her-
stellung von Wasserstoff. Hier kommen modulare Bauweisen
zum Einsatz, etwa bei der Planung und Fertigung von Elek-
trolyseuren im Containermaf3stab.

Auch in der Prozessindustrie macht sich eine durchgéngige
Verbindung zwischen Verfahrenstechnik und Automations-

30 NEW BUSINESS » INNOVATIONS | SEPTEMBER 2023

technik mittels MTP-Schnittstelle bezahlt. Dabei untersttitzt
Eplan das Modulieren innerhalb der Verfahrenstechnik mit
der Software Eplan Preplanning. Die anschliefende MTP-
Generierung erfolgt tiber die MTP-Engine von Semodia.

VORTEILE FUR DIE PROZESSINDUSTRIE

Die Vorteile sind vielféltig. Mehr Flexibilitat bei der Planung
von Labor-, Technikums- und Produktionsanlagen erhoht die
Effizienz und verkiirzt die Time to Market sowie Riistzeiten.
Nach der Modulplanung kénnen Moduleigenschaften und
-informationen im MTP-Format exportiert werden. Alle wich-
tigen Moduldaten wie HMI, Funktionalitaten, Diagnoseinfor-
mationen und Alarme liegen mit dem MTP-Export in allgemein
verstdandlicher Form fiir den Einsatz vor. Und das MTP-Format
ist in Form einer Textdatei tiberall leicht anwendbar.

FAZIT

Auch die Prozessindustrie profitiert mit der MTP-Exportfunk-
tion von Eplan von durchgangigen Softwarestrukturen. Die
herstelleriibergreifende Kollaboration und Vernetzung wird
vereinfacht, und Datensilos werden eliminiert. Alle Gewerke
koénnen entlang ihrer Planungsprozesse von der Verfahrens- bis
in die Automatisierungstechnik auf eine einheitliche Daten-
basis zugreifen. Durchlaufzeiten werden verkiirzt und Medien-
briiche eliminiert. All das spart Zeit und Kosten und erhoht
die Effizienz in sémtlichen verbundenen Prozessen.

Foto: Eplan GmbH



Anzeige

Die Aucotec AG, unabhiangiger Engineeringsoftware-Entwickler seit 1985, hat ibr letztes Geschdftsjabr,
das zum 31. Mdrz endete, mit einem neuen Umsatzrekord abgeschlossen. Auch die Auftragseingange sind
so hoch wie nie: 35 Prozent iiber den Vorjabreszahlen und 26 Prozent iiber dem bisherigen Allzeithoch.

~Auch wenn die Zahlen noch vorlaufig
sind, gehen wir davon aus, dass unser Um-
satzrekord aus dem Vor-Corona-Jahr 2019/20
Ubertroffen wurde”, erklart Vorstandsmit-
glied Uwe Vogt. Im Vergleich zu dem dama-
ligen Erfolg bedeutet der jetzt erzielte Umsatz
von rund 25,5 Millionen Euro ein Plus von
sechs Prozent; in Bezug auf das letzte Ge-
schaftsjahr sind es sieben Prozent mehr. ,Und
das ist nur ein Puzzleteil. Der enorme Anstieg
beim Auftragseingang auf 36,6 Millionen
Euro lasst uns sehr positiv in die Zukunft
blicken. Der nachste Rekord ist kein unrea-
listisches Ziel”, so Vogt, der seit 2009 im
Vorstand ist. Davor hat er schon als Entwick-
lungsleiter maBgeblich zu dem Produkt bei-
getragen, das Aucotec seit Jahren deutlich
wachsen lasst: die datenzentrierte Koope-
rationsplattform Engineering Base (EB).

»Der enorme Anstieg beim Auftragseingang auf 36,6 Mil-

lionen Euro ldsst uns sehr positiv in die Zukunft blicken.

Der nichste Rekord ist kein unrealistisches Ziel.“
Aucotec Vorstandsmitglied Uwe Vogt

Schneller dekarbonisieren mit EB
»~Dank dieses hochdigitalen Systems gewin-
nen wir zunehmend groRe Kunden, die Vor-
reiter in Sachen Dekarbonisierung sind oder
werden wollen”, berichtet Vogt. Einige davon
modernisieren mit EB ihr Engineering, um
schnellstmaoglich ihre Anlagen fiir einen deut-
lich geringeren CO2-Abdruck umzubauen.
Andere grol3e Interessenten sind Elektro-
lyseur-Hersteller, die fir den gigantisch
wachsenden Bedarf an griinem Wasserstoff
ihre Kapazitaten vervielfachen missen. Da-
zu kommtim Energiesektor die Notwendig-
keit, flir regenerativ erzeugte Energie die
Netze erheblich auszubauen. Und Automo-
bilhersteller missen fir die E-Mobilitat deut-
lich komplexere Bordnetze entwickeln und
handhaben.

Ausgewogenes Potenzial

»Ein so ausgewogenes und extrem vielver-
sprechendes Potenzial mit sehr realen Pro-
jekten Uber all die von uns bedienten Bran-
chen hatten wir noch nie”, betont Uwe Vogt.
Aucotec ist vom prozesstechnischen Anla-
genbau Uber Energieverteilung bis zum
Mobility-Sektor seit Jahrzehnten im Markt.
Ein grofRes Plus der Plattform EB liegt darin,
dass sie als Single Source of Truth fir alle
am Kern-Engineeringprozess Beteiligten
dient und spater im Betrieb einen leicht
aktuell zu haltenden digitalen Zwilling der
Anlagen oder Systeme reprasentiert.

Asien im Fokus
Das Unternehmen mit Zentrale in Nord-
deutschland hat elf Tochtergesellschaften

und weltweit rund 250 Beschaftigte. Die im

letzten Jahr gegriindeten Aucotec-Toéchter
in den Niederlanden und besonders in Indi-
en haben sich laut Vogt sehr gut entwickelt
und sollen nun weiter ausgebaut werden.
+Unser Wachstumsfokus bleibt Asien, wo
EBs Losungen in allen von uns bedienten
Branchen sehr gefragt sind”, sagt Vorstand
Uwe Vogt.

Aucotec GmbH
Ignaz-Kéck-StraBe 10
1210 Wien

Tel.: +43 1270 85 77-0
sales.at@aucotec.com
www.aucotec.at
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GANZHEITLICHE LOSUNG PUNKTET

Maplan will als 360-Grad-Systemloser Mafistdbe bei der Automatisierung der vor-
und nachgelagerten Prozesse setzen. Um die hohen Qualitdtsstandards zu halten,
hat man sich zu einer exklusiven Partnerschaft mit Stadubli Robotics entschlossen.

erade in jlingster Zeit kommt der Automatisierung
von Prozessschritten bei der Produktion von
Gummi- und Silikonprodukten eine immer
entscheidendere Rolle zu.
Die Griinde dafiir kennt Matthias Tanzer, Bereichsleiter fiir
Automation bei Maplan, nur zu gut: ,Viele unserer Kunden
leiden unter dem vielzitierten Fachkraftemangel und setzen
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allein deshalb auf Automation, wo immer moglich. Hinzu
kommen immer héhere Anspriiche nach reproduzierbarer
Qualitat und nattirlich ein immenser Kostendruck. Mit
unseren ganzheitlichen Automatisierungslosungen geben
wir den Anwendern hier wirksame Instrumente fiir eine zu-
kunftssichere, effiziente und nachhaltige Produktion an die
Hand.”



Fotos: Staubli Tec-Systems GmbH Robotics

Im Trend: die Komplett-
automation beim
SpritzgieBen von Gummi-
und Silikonprodukten

STANDARDISIERTE AUTOMATION AUS DEM
BAUKASTEN

Um kundenspezifische Losungen moglichst schnell und
wirtschaftlich realisieren zu kénnen, setzt Maplan mit , MAP.
autocell” auf Automation aus einem Modulbaukasten, in
dem jahrzehntelange Erfahrung gebtindelt ist. In der Praxis
zeigt sich, wie flexibel diese Standardlésungen sein konnen.
Grundsitzlich ist jede Automatisierungszelle fiir die Uber-
nahme einer bestimmten Bearbeitungsaufgabe konzipiert.
Durch die hochflexible Ausriistung der Zellen mit Standard-
komponenten und insbesondere durch den Einsatz von Ro-
botern ist aber eine Anpassung dieser Zellen an sich veradn-
dernde Aufgabenstellung zumeist sehr einfach zu realisieren.
Die Zellen selbst lassen sich problemlos an vorhandene Spritz-
giefmaschinen andocken oder aber mit weiteren Zellen zu ei-
nem Verbund kombinieren. Durch die Verkettung mehrerer
Zellen konnen Bearbeitungsfolgen von der Entformung tiber
die Entgratung, die Qualitdtspriifung und die Beschriftung
bis zur Verpackung zusammengefasst und durchgetaktet

TIINRIANE
RRERREE

werden. Hochprézise Vier- und Sechsachsroboter von Staubli
tibernehmen den Teiletransfer von der Maschine sowie die
Handhabung der Gummiteile innerhalb der Zellen.

So unterschiedlich die MAP.autocell-Losungen je nach Inte-
gration der gewiinschten Bearbeitungsaufgaben aussehen
konnen, so einheitlich und einfach gestaltet sich die Steue-
rung der Ablaufe: ,Wir haben konsequent darauf geachtet,
den Einstieg in die Automatisierung so benutzerfreundlich
wie moglich zu halten. Die Benutzeroberfliche unserer Easy-
to-use-Steuerung MAP.commander cell control ist weitge-
hend identisch mit unserer Maschinensteuerung. Der An-
wender kann auf dem gleichen Bedienterminal zwischen der
Steuerung der Maschinen und der Automation wechseln”, so
Tanzer. Mit diesem Konzept wird der Einstieg in die Welt der
Vollautomation fiir den Anwender zum Kinderspiel.

ENTSCHEIDEND: DIE WAHL DER RICHTIGEN ROBOTER

Die Wahl der geeigneten Roboter fiir die Automatisierungs-
zellen hat man sich bei Maplan nicht leicht gemacht. Nach
eingehender Analyse des Marktes entschieden sich die Oster-
reicher fiir eine exklusive Partnerschaft mit Staubli Robotics.
Daftir sprachen zunachst die hohe Prazision und Zuverlassig-
keit der Vier- und Sechsachsroboter. Staubli setzt bei seinen
Robotern auf die eigenentwickelte, patentierte JCS-Antriebs-
technik, die fiir maximale Prazision bei gleichzeitig hochster
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Die qualifizierte Unterstitzung durch Staubli Osterreich weiB Matthias Tanzer sehr zu schatzen.

Dynamik steht. Zudem punkten die Roboter mit {iberdurch-
schnittlicher Verfiigbarkeit, geringem Wartungsaufwand
und langer Lebensdauer. Das passt perfekt zur Performance
der Maplan Spritzgieffmaschinen, die ebenfalls hochsten An-
spriichen gerecht werden.

Produktion an die Hand.«

Aber es gab weitere gute Griinde fiir die Entscheidung pro
Staubli. Die wichtigsten darunter bringt Matthias Tanzer auf
den Punkt: ,Staubli bot mit seiner offenen Steuerung perfekte
Voraussetzungen zur Integration der Roboter in unser eige-
nes Steuerungskonzept — eine wesentliche Voraussetzung fiir
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geben wir den Anwendern hier wirksame Instrumente
fur eine zukunftssichere, effiziente und nachhaltige

Matthias Tanzer, Bereichsleiter fiir Automation bei Maplan

unser Easy-to-use-Konzept. Zudem passen die Philosophien

der beiden Unternehmen im Hinblick auf partnerschaftliches

Miteinander, Qualitdtsversprechen und Kundenservice per-

fekt zueinander. Dartiber hinaus hat uns der Staubli-Support

vom ersten Tag an tiberzeugt. Besonders der hervorragende

Kontakt zur Staubli-Osterreich-Betriebsstitte und die quali-
fizierte Unterstiitzung waren hier
mafgeblich an der Umsetzung der
Zellen beteiligt. “

FUR EINE ZUKUNFTSSICHERE PRODUKTION
»Mit unseren ganzheitlichen Automatisierungslésungen

BREITES SPEKTRUM AN VIER-
UND SECHSACHSROBOTERN

In den vollautomatischen Produk-
tionszellen kommen heute unter
den Produktnamen MAP.mate und
MAP.mate SCARA die innovativen
Vier- und Sechsachskinematiken
der TS2- und TX2-Baureihen von Stdubli zum Einsatz.

Die Roboter wurden in enger Zusammenarbeit zwischen
Maplan und Staubli auf die Erfordernisse der Gummiteile-
Manipulation abgestimmt. Die TX2-Sechsachsroboter stehen
in sechs Baugrofien im Traglastbereich von 2 bis 130 kg zur

Fotos: Staubli Tec-Systems GmbH Robotics



Verfiigung, die Vierachser sind in vier Varianten mit Trag-
kriften bis 8,4 kg und Reichweiten bis 1.000 mm erhaltlich.
,,Die hochdynamischen Sechsachser setzen wir vermehrt bei
der Be- und Entladung der Spritzgieffmaschinen sowie bei
der Teilemanipulation bzw. Werkzeugmanipulation inner-
halb der Zelle ein. Die ultraschnellen und prazisen SCARAs
hingegen sind perfekt geeignet fiir die Vorbestiickung von
Einlegeteilen bzw. fiir nachgelagerte Prozesse”, betont Mat-
thias Tanzer. Die Anbindung der Roboter in die Maplan-Steu-
erungswelt geschieht tiber die Powerlink-Schnittstelle. So
werden samtliche Bewegungsbefehle von der Maplan-Steu-
erung an den Roboter tibergeben und die Programmierung
der Roboter wird somit &hnlich einfach wie die der Maschi-
ne. Sie beginnt mit der Einrichtung und Programmierung der
Bewegungsabldufe. Dabei wird ein Bewegungs- und Ablauf-
menu erstellt, aus dem der Bediener bei Bedarf auch andere
Bewegungsfolgen erstellen kann, ohne dass er zwingend den
Umgang mit der Stdubli-Robotersteuerung erlernen muss.
Dies erlaubt auch weniger geschulten Mitarbeitern, sich rasch
mit der Anlage vertraut zu machen. Sollte dennoch Assis-
tenzbedarf bestehen, steht die Maplan-Fernwartung dafiir
online zur Verfiigung.

an

Die Staubli Sechsachser der TX2-Baureihe eignen sich perfekt
fur die Automation der Elastomer-SpritzgieBmaschinen (l.).

Die TX2-Sechsachsroboter stehen in sechs BaugréBen im
Traglastbereich von 2 bis 130 kg zur Verfugung (r.).

Uber Stiubli Robotics

Staubli Robotics ist ein Unternehmen im Bereich der Industrie-
automation, das fur die Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit
seiner Technologie, aber auch seines Service und Supports be-
kannt ist. Im Rahmen seines Komplettprogramms fur die digital
vernetzte Produktion bietet Staubli ein breites Spektrum an
Vier- und Sechsachsroboterarmen, darunter Speziallésungen fur
sensible Einsatzbereiche, autonome mobile Roboter, fahrerlose
Transportsysteme (FTS) sowie Cobots fur die Mensch-Roboter-
Kollaboration.

www.staubli.com

Ralf Hogel
ist freier Journalist, Industrie Kommunikation Hogel
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V.l.: Thomas Bauer, technischer Vertrieb Rittal, und Christian Schwabl, Senior Manager Global
Product Development Henkel, mit dem Blue-e+-Chiller von Rittal.

ENERGIEEFFIZIENT TEMPERIERT!

Das genaue und prozesssichere Auftragen von Dichtungsschdaumen ist ein hoch
anspruchsvoller Prozess, nicht zuletzt, weil es dabei auf das exakte Einhalten
der Temperatur ankommt. Die Experten von Henkel setzen dabei auf die neuen
energieeffizienten Chiller der Blue-e+-Serie von Rittal.

enkel bietet unter der Marke Sonderhoff ein

Komplettpaket fiir die industrielle Dichtungs-

technik. Zum Portfolio z&hlt zum einen das

Dichtungsmaterial, basierend auf PU bzw. Silikon,
welches in der Regel aus zwei Komponenten besteht, die bei
Raumtemperatur vernetzen. Zum anderen bietet Henkel Misch-
und Dosieranlagen an, die am Standort Dornbirn unter der
Marke Sonderhoff hergestellt werden. Zwischen 80 und 100
Maschinen verlassen Vorarlberg jahrlich in die ganze Welt.
,Unsere Kunden haben den Vorteil, eine perfekt aufeinander
abgestimmte Systemldsung zu erwerben”, betont Peter Fischer,
Global Head of Market & Customer Activation. Er fahrt fort:
,,Sie erhalten auf Wunsch Material, Maschine und Prozess-
automation aus einer Hand”. Die Anlagen setzen sich aus einem
modularen Baukasten zusammen. Optional ist z. B. auch Ro-
boterunterstiitzung inklusive automatisierter Werksttickzu-
fthrung moglich. Fast unnotig zu erwédhnen, dass sich die
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Sonderhoff-Anlagen nahtlos in ganze FertigungsstrafSen inte-
grieren lassen. , Das exakte, schnelle, prozesssichere und ener-
gieeffiziente Auftragen der Dichtungsmasse selbst in schwie-
rigen 3D-Anwendungen ist eine Starke von uns, die Kunden
auf der ganzen Welt schatzen”, unterstreicht Fischer den hohen
Technologie- und Qualitdtsanspruch.

DIE RICHTIGE TEMPERATUR

Der Dichtungsschaum selbst expandiert direkt nach dem
Auftragen auf etwa das drei- bis fiinffache Volumen. Damit
dieser Prozess sicher funktioniert, kommt es auf die richti-
ge Temperatur an, und zwar sowohl auf die Temperatur
des Werkstiicks und der Umgebung als auch auf jene der
Dichtungsmasse. Um das Dichtungsmaterial energieeffizi-
ent auf die gewiinschte Temperatur zu bringen und diese
zu halten, setzt Henkel auf die Blue-e+-Chiller von Rittal,
in die extra eine zusétzliche Heizfunktion integriert wurde.



Fotos: Rittal/Martin Gold

n

|‘ |'!Iil|'I!||I; Auf die korrekte Tem-
It 'r|'|II | peratur kommt es an:
il Blue-e+-Chiller von
Rittal unterstitzen die
Sonderhoff-Dosieran-
lagen von Henkel bei
der energieeffizienten
Temperierung von
Dichtungsschaumen.

i

Gekiihlt bzw. beheizt werden zum einen die isolierten Ma-
terialdruckbehilter, zum anderen kann es erforderlich sein,
die materialfiihrenden Schlduche ebenfalls zu temperieren,
in welchen das Dichtungsmaterial zum ebenfalls gekiihlten
bzw. beheizten Mischkopf transportiert wird. Die Toleranzen
sind je nach Anwendung sehr klein — ein Fakt, der die Be-
deutung des Chillers nochmals anhebt. Diesen hohen Anfor-
derungen kann Rittal voll entsprechen: Mit den neuen Blue-
e+-Chillern ist es nun fiir Henkel moglich, ein einziges, von
Rittal adaptiertes Serienprodukt mit integrierter zusatzlicher
Heizfunktion einzusetzen — und das weltweit. Damit nehmen
die Gerite eine zentrale Rolle bei der wirtschaftlichen und
exakten Kiithlung des Dichtungsmaterials ein. ,Wichtig ist es
uns zudem, ein Produkt eines namhaften, global agierenden
Herstellers einzusetzen, dessen Qualitdt und Verladsslichkeit
uns tiberzeugen”, so Christian Schwabl, Senior Manager Glo-
bal Product Development bei Henkel. Dazu kommt — wie
mittlerweile in praktisch samtlichen Bereichen — das Thema
Energieeffizienz. Und hier konnen die Rittal-Chiller der Blue-
e+-Serie besonders punkten.

Dank drehzahlgeregelter Komponenten und der innovativen
Inverter-Technologie ermoglichen sie eine Energieeinsparung
von bis zu 70 Prozent. Das bedeutet eine signifikante Reduzie-
rung des CO»-Footprints und einen wichtigen Beitrag auf dem
Weg zur Klimaneutralitét. ,Eine fiir uns und unsere Kunden
hochwillkommene Eigenschaft”, freut sich Christian Schwabl.
,Rittal hat aus diesen Gerdten ganz offensichtlich das Opti-
mum dessen herausgeholt, was heute technisch méglich ist.”
Gemeinsam mit dem Wandklimagerat Blue e+, welches bereits
viele internationale Auszeichnungen erhalten hat, dem Wand-

klimagerat Blue e+ S, dem IT-Dachklimagerdt Blue e+ und
den auch bei Henkel eingesetzten Blue-e+-Chillern stellt Rit-
tal weltweit Kiihllosungen mit hochster Energieeffizienz fiir
Schaltschranke und Industrieanwendungen bereit.

DIE ZUSAMMENARBEIT GEHT WEITER

,Wir beziehen von Rittal aulerdem die Schaltschrianke fiir
unsere Anlagen, die wir hier im Haus bestiicken, sowie die
Gehdéuse fiir die Bedienelemente”, ergénzt Christian Schwabl.
Und: Die Verbindung zwischen Henkel und Rittal ist keine
Einbahnstrafie. Rittal setzt namlich bereits seit Jahrzehnten
auf Sonderhoff-Maschinen. In der Schaltschrankproduktion
haben sich diese zum Auftragen der Dichtungen fiir die Ge-
héusepaneele bewdhrt. ,Wichtig fiir uns sind die Zuverlassig-
keit und die Qualitit der Produkte unserer Lieferanten. Mit
Henkel und den Sonderhoff-Produkten haben wir den pas-
senden Partner dafiir gefunden”, sagt Norbert Peter, Gesamt-
bereichsleiter Rittal Operations Deutschland. ,Wir profitieren
durch diese Zusammenarbeit sogar selbst vom niedrigen
Energieverbrauch unserer Blue-e+-Gerdte”, erkldart Thomas
Bauer, technischer Vertrieb bei Rittal Osterreich, und erganzt:
,Hier schliefst sich der Kreis. Hervorragende Produkte und
gegenseitiges Vertrauen in die Losungskompetenz sind dafiir
die perfekte Basis.”

Henkel Sonderhoff: Dichtungstechnik in Perfektion

Ein Patent stand am Beginn der Erfolgsstory von Sonderhoff:
Nur sieben Jahre nach der Griindung lieB3 sich das Unternehmen
1965 eine Technologie patentieren, die es ermdglichte, mittels
eines Zwei-Komponenten-Polyurethan-Schaums eine weich-
elastische Dichtung maschinell aufzutragen. Wurden damals
vorwiegend Langfeldleuchten oder Fassdeckel abgedichtet,
entwickelte sich Uber die Jahre eine vielfaltige Anwendungsran-
ge, die sich durch samtliche Branchen der Technik zieht. Eine
Vielzahl von Anwendungen in der Automobilindustrie, im Be-
reich WeiBware, Elektronik und Schaltschrankbau untermauert
die Bedeutung der Technologie ebenso wie jene im Klimaanla-
genbau, bei Lautsprechern oder Batteriegehausen fur E-Bikes.
Und damit sind noch langst nicht alle Einsatzbereiche genannt.
.Letztlich handelt es sich zumeist um Gehause, die vor unter-
schiedlichen Einflissen wie Feuchtigkeit, Staub oder Vibration
geschitzt werden mussen”, erklart Peter Fischer, Global Head of
Market & Customer Activation fur das Sonderhoff-Portfolio bei
Henkel. Der Dusseldorfer Konzern hat die Sonderhoff-Unter-
nehmensgruppe 2017 tbernommen.

www.henkel.com, www.rittal.at

Martin Gold
ist Journalist, Autor und Fotograf in Wien.
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MIT SAMTHANDSCHUHEN

Von wegen schneller und stiarker: Mit seinen behutsamen Bewegungen optimiert
der neue Cobot von Schneider Electric die Interaktion von Mensch und Maschine.
So ist es auch moglich, auf weitere Schutzvorrichtungen zu verzichten.

iir die gefahrlose Zusammenarbeit von Mensch und
Maschine hat Schneider Electric einen neuen kolla-
borativen Roboter entwickelt. Der sogenannte Lexium
Cobotist in fiinf Modellvarianten verfiigbar und kann
als Standalone-Losung in nahezu jeder Industrieanlage nach-
geriistet werden. Dank der konstanten Uberwachung von Dreh-
moment und Drehzahl kann der erste kollaborative Roboter
des Tech-Konzerns auch dufierst vorsichtige und behutsame
Bewegungen ausfiihren. So ist es im Gegensatz zu klassischen
Robotikanwendungen moglich, dass auf weitere Schutzvorrich-
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tungen verzichtet werden kann. Der dufierst bewegliche Robo-
terarm wird rein grafisch programmiert und ldsst sich per
handgefiihrtem Teaching auf neue Bewegungsprofile einstellen.

BEHUTSAME BEWEGLICHKEIT MACHT MENSCH UND
MASCHINE EFFIZIENTER

Anders als herkdmmliche Industrieroboter, die {iblicherweise
mit hoher Beschleunigung und immensen Kréften aufwarten,
koénnen Cobots in direkter Nachbarschaft mit ihren mensch-
lichen Kollegen titig sein. Die Leichtbauroboter sind

Foto: Schneider Electric GmbH
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€lesa-Ganter

Rader und Rollen

Ein zunehmend diversifiziertes Angebot

Produktlosungen fur leichte, schwere und extra schwere Lasten. Geeignet fir den Transport von Wagen, Geraten und
Maschinen im Innen- und AuRenbereich; auch fur den Einsatz in schwierigen Umgebungsbedingungen (Hindernisse,
Chemikalien).

m Manuelle (<4 km/h) und mechanische Bedienung (<16 km/h)

m Laufflache aus Vollgummi, Polyurethan, Thermoplast, Duroplast

m Dynamische Tragfahigkeit bis zu 25.000 N

m Durchmesser von 40 mm bis 300 mm

m ESD Ausfuhrung mit elektrischem Widerstand <10°

m Gehause aus Edelstahl oder Stahl verzinkt

d.(f”eqog».!,

ELESA+GANTER ist ein weltweites Vertriebs-Joint-Venture, das gegrindet wurde,
um die breiteste Produktpalette von Maschinennormteilen fir die Maschinen- DESIGNED

bauindustrie anzubieten. Hochzuverlassige Produkte, die reibungslosen Betrieb

mit einem einmaligen Design gewahrleisten, reprasentieren den einzigartigen FOR ENGINEERING
Qualitatskodex von ELESA+GANTER.

elesa-ganter.at




standardméfig mit Sicherheitsprotokollen ausgestattet und
verfiigen {iber eine sensible Kraftiiberwachung, um einen

Zusammenstofs zu erkennen. Das qualifiziert sie fiir eine Viel-
zahl an Anwendungen, die mit herkémmlichen Industrie-
robotern nicht moéglich waren.

ROBOTERSERIE LEXIUM COBOT ERHOHT DIE
SICHERHEIT UND STEIGERT DIE EFFIZIENZ

Der erste Cobot von Schneider Electric ist in insgesamt fiinf
Ausfiihrungen erhiltlich. Diese unterscheiden sich hinsichtlich
ihrer GrofSe, ihrer Traglast (3 bis 18 kg) sowie ihres Arbeitsradius.
Alle Modelle der Reihe verfiigen iiber eine Drehmomentiiber-
wachung, mit der sie eine Kollision erkennen. Bei einem uner-
warteten Kontakt sorgt ein Sicherheitsprotokoll dafiir, dass der
aus Aluminium gefertigte Greifarm seine Bewegung sofort un-
terbricht. Abgerundete Kanten sowie das insgesamt geringe
Gewicht mindern die Verletzungsgefahr zusatzlich. Da so, je
nach Anwendung, zusétzliche Sicherheitseinrichtungen entfallen,
lassen sich im Vergleich zu traditionellen Industrierobotern etwa
30 bis 40 Prozent an Platzbedarf einsparen. Was die Lexium-
Cobot-Modelle von Schneider Electric zudem besonders aus-
zeichnet, ist ihre hohe Beweglichkeit. Aufgrund der insgesamt
sechs Achsen ldsst sich praktisch jedes beliebige Bewegungspro-
fil realisieren. Und das tibrigens nicht nur in Anlagen, in die der
Schneider-Cobot fest integriert wird. Dank eigener SPS-Steuerung
kann der Roboterarm auch als Standalone-Lésung verwendet
und maschinellen Abldufen vor- oder nachgeschaltet werden —
etwa, wenn es darum geht, Werkstticke an einen Menschen zu
tibergeben oder verpackte Waren zu stapeln.

HANDGEFUHRTES TEACHING UND GRAFISCHE
PROGRAMMIERUNG

Eine weitere Besonderheit des neuen kollaborativen Roboters
von Schneider Electric ist die grafische Programmierung. Die-
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se setzt, auSer einem gewissen Maf$ an technischem Grund-
wissen, keinerlei spezifische Ausbildung voraus. Die Ausfiih-
rung bestimmter Aufgaben erlernt der Cobot zudem, indem
ihm das geforderte Bewegungsprofil durch manuelles Fiihren
des Roboterarms beigebracht wird. Dieses sogenannte hand-
gefiihrte Teaching hat eine weitere Vereinfachung des Pro-
grammiervorgangs zur Folge und macht das kleinteilige Pa-
rametrieren von Bewegungseinstellungen tiberfliissig. Auf
diese Weise ist der Lexium Cobot sehr schnell einsatzbereit
und kann im Fall von Umriistungen auch kurzfristig auf neue
Gegebenheiten eingestellt werden. Spezielles Fachwissen fiir
Programmierung oder Inbetriebnahme ist nicht vonnéten.
Bei Schneider Electric ist der Lexium Cobot Teil der ganzheit-
lichen Automatisierungsplattform Ecostruxure Machine. Das
damit bezeichnete Portfolio umfasst unter anderem weitere
Roboter, Transportsysteme (Lexium MC12 — Multi Carrier),
Motion-Steuerungen und Antriebe sowie eine einheitliche
Softwareldsung fiir simtliche Stationen der Maschinenent-
wicklung.

Uber Schneider Electric

Schneider Electric méchte die optimale Nutzung von Energie
und Ressourcen fur alle ermdéglichen und damit den Weg zu
Fortschritt und Nachhaltigkeit ebnen. Dazu férdert das Unter-
nehmen die digitale Transformation durch die Integration welt-
weit fuhrender Prozess- und Energietechnologien, durch die
Vernetzung von Produkten mit der Cloud, durch Steuerungs-
komponenten sowie mit Software und Services Gber den gesam-
ten Lebenszyklus hinweg. So wird ein integriertes Management
fur private Wohnhdauser, Gewerbegebaude, Rechenzentren,
Infrastruktur und Industrien erméglicht.

www.se.com/de

Fotos: Schneider Electric GmbH
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HL-TRADING GMBH

2022 hat Bronkhorst ein vollig neues Produkt zur Massendurchflussregelung auf den Markt gebracht:
den FLEXI-FLOW Compact. Produktmanager Vincent Hengeveld erklirt, warum dieser neue
Gasdurchflussregler so revolutiondr ist und welche Vorteile er seinen Anwendern bietet.

Swift & Stable, Proven & Precise
ey -
| FLEXI-FLOWZonpac

@ ,Als Produktmanager habe ich dem Ent-
wicklungsteam angehort, welches ein vollig
neues Konzept entworfen hat”, erzahlt Vin-
cent Hengeveld von Bronkhorst. ,Wir haben
die Entwicklung eines Produktes vorgese-
hen, das sich durch einfache Verwendung
und Flexibilitat fir ein breites Spektrum an
Anwendungen eignet.

Das Ergebnis ist ein brandneuer Massen-
durchflussregler mit der Bezeichnung FLE-
XI-FLOW Compact. Mit diesem innovativen
Durchflussinstrument sind wir nicht nur in
der Lage, die Gasdurchflussmenge und
-temperatur zu messen, sondern auch den
Vor- und Nachdruck in dem Prozess mit nur
einem flexiblen Instrument zu messen und
zu regeln. Dies ist die Zukunft der Massen-
durchflussregelung — ,Mass Flow Control
#Redefined".”

Das neue Konzept der Massendurchfluss-
messung und Druckmessung beruht auf
einer Technologie mit der Bezeichnung TCS:
~Through Chip Sensor”. Dieser neue Sensor
vereint das Beste aus zwei Welten: Er besteht
aus einem mit der MEMS-Technologie her-
gestellten Kapillarréhrchen und dem schnel-
len und stabilen Durchflusssensor, der in
unserer bewahrten Bypasskonstruktion fir
eine zuverlassige und hochgenaue Durch-
flussmessung eingesetzt wird.

Was ist fur die Anwender so
interessant daran?

Am interessantesten fir unsere Anwender
ist, dass das Instrument flexibel zu handha-
ben ist. Das heil3t, dass man mit diesem
Massendurchflussregler den Massendurch-
fluss und den Druck sowohl messen als auch
regeln kann. Das ist wirklich einmalig! Au-
RBerdem ist das Instrument eines der kom-
paktesten in unserem Produktportfolio. Die
Anwender kénnen dadurch Platz in ihrem
System sparen bei gleichzeitig geringerem
Gewicht. Das war eine der Anforderungen,
die wir von unseren Anwendern in der Ana-
lytik und der Produktion von Benchtop-
Bioreaktoren erhielten.

Mass Flow & Pressure Meter/Controlier

Der FLEXI-FLOW Compact ist im Ver-
gleich zu anderen Massendurchflussreglern

sehr kompakt.

Fiir welche Anwendungen ist der
FLEXI-FLOW geeignet?

1. Analyseeinrichtungen
Gasdurchflussregler sind die Schlisselkom-
ponenten bei vielen Analysetechniken wie
der Massenspektrometrie, der Chromato-
grafie, der Atomspektrometrie und der Ver-
brennungsanalyse. Beidiesen Anwendungen
werden Durchflussregler fiir die Einspeisung
von Gasen in eine Kollisionszelle als Teil
einer ICP-MS-Einrichtung (Massenspektro-
metrie mit induktiv gekoppeltem Plasma)
oder fir die Gasprobenahmeregelung ein-
gesetzt.

2. Benchtop-Bioreaktoren-
Anwendungen

Bei (Benchtop-)Bioreaktoren werden Gas-
durchflussregler im Prozess verwendet, um
Gase fiur die Kultivierung von Bakterien,
Hefe oder Zellen zuzufiihren, bevor die bio-
logische Synthese stattfinden kann. Die
Durchflussregler dienen zur kontinuierlichen
Einspeisung von Gasen wahrend eines Zeit-
raums von einigen Tagen bis zu mehreren
Wochen. Wir haben gelernt, dass hier ein
breiter Dynamikbereich des Durchflussreg-

lers wiinschenswert ist. Dies gibt dem Her-
steller des Bioreaktors die Mdglichkeit, den
Durchflussbereich leicht zu &ndern und mit
nur einem Instrument zwischen verschie-
denen Gasarten zu wechseln. Dadurch kann
der Hersteller die Modellanzahl verringern,
wodurch geringere Lagerbestdnde moglich
werden.

3. Vakuumbeschichtung durch
reaktives Sputtern
Beim reaktiven Sputtern handelt es sich um
ein Vakuumbeschichtungsverfahren, das zum
Auftragen von Beschichtungen mit Anti-
reflexwirkung, zum Harten, gegen Verschleil3,
gegen Rost usw. eingesetzt wird. Massen-
durchflussreglern kommtin diesem Prozess
eine Schlusselrolle fiir die Gaszufuhr zu.
Der neue Gasdurchflussregler ist mit ei-
nem Sensor ausgestattet, der sehr schnell
auf Sollwertanderungen (innerhalb von
100 Millisekunden) reagieren kann. Wir ha-
ben gelernt, dass ein breiter Durchfluss-
Dynamikbereich von Vorteil fir reaktive
Sputteranwendungen ist, da er es ermog-
licht, Gasstrome von 0,5 mIn/min bis zu
20 In/min zu regeln.

4. Brennstoffzellenanwendungen

Eine vierte Anwendung, fiir die dieser neue
Durchflussregler von Vorteil ist, ist auf dem
Energiemarkt zu finden: Anwendungen zur
Prifung und Entwicklung von Brennstoff-
zellen. Die Entwicklung von Brennstoffzellen
und die Forschung daran hangen wahrend
der Priifung von vielen Fluidparametern ab.

»

Bronkhorst®

— hi-trading gmbh—

RUCKFRAGEN & KONTAKT
hl-trading gmbh
5020 Salzburg, Rochusgasse 4
Tel.: +43 662 43 94 84 ﬂ
sales@hl-trading.at

Leitbetrieb

Osterreich

www.hl-trading.at
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GOGATEC IST 20!

Gogatec feierte vor Kurzem sein 20-jdhriges Jubilaum. Begangen wurde der
Geburtstag am Firmensitz in Wien-Floridsdorf mit Mitarbeitern, vielen treuen
Kunden sowie Gasten aus Politik, Wirtschaft und Medien.

Das erfolgreiche Team von Gogatec.

ine Institution der Gsterreichischen Elektroindustrie
feierte vor Kurzem ihr 20-jahriges Jubilaum: Die
Gogatec GmbH wurde 2004 von den Eigentiimern
Gottfried Kainradl und Gabriele Aicher gegriinde-
te und etablierte sich seit dieser Zeit zu einem der verlésslichs-
ten und damit wichtigsten Lieferanten von elektrotechnischen
Komponenten fiir den Schaltschrank und dessen Umfeld.
Gogatec (der Name leitet sich aus den Anfangsbuchstaben der
Vornamen der beiden Eigentiimer ab) hat sich seit der Griindung
zu einem der bedeutendsten Komponentenanbieter in der
osterreichischen Elektroindustrie entwickelt. Die Basis dazu
bilden tiber 150 internationale Lieferanten, deren Produkte
unter geschiitzten Eigennamen im Portfolio zusammengefasst
sind. Als Markenzeichen fiir die Produktfamilien dient auch
hier das Firmenkiirzel ,,Goga”. Ausnahmen davon sind nur
ILME-Rechteckstecker und Anaconda-Schlauche.

MILLIONENUMSATZ

Kundennihe, personliche Beratung, schnelle Produktverfiig-
barkeit dank groflem Lager und ein hoch motiviertes 23-kop-
figes Team sind die Erfolgsfaktoren von Gogatec. Darauf ver-
trauen ca. 1.800 Kunden und bescheren dem Unternehmen
mittlerweile zehn Millionen Euro Umsatz jahrlich.
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Dieser Erfolg wurde im Beisein von Floridsdorfs Bezirksvor-
steher Georg Papai und vielen dsterreichischen und auch ext-
ra angereisten auslandischen Gasten entsprechend gewtirdigt
und im Rahmen eines Festes am Firmengeldnde mit Livemusik
und kulinarischem Verwohnprogramm bis spét in die Nacht
ausgiebig gefeiert.

Floridsdorfs Bezirksvorsteher Georg Papai (re.) gratuliert den
Firmeninhabern Gabrielle und Gottfried Kainradl zum Jubilaum.

Fotos: Gogatec GmbH
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STIPANITZ MESS- & PROJEKTTECHNIK

Stipanitz Mess- und Projekttechnik iiberzeugt mit Neuigkeiten und Bewdhrtem.

Die Highlights aus der Partnerzone

0 Aufder diesjahrigen SMART Automation,
dem alljahrlichen Fixtermin der Automati-
sierungsbranche, lockte die Stipanitz Mess-
und Projekttechnik ein interessiertes Publi-
kum zu ihrem Messestand. All jene, die
diesem Event nicht beiwohnen konnten,
kénnen sich auf dieser Seite — retrospektiv,
aber nicht minder aktuell - einen Uberblick
Uber die Highlights der vielfaltigen Partner-
zone verschaffen.

Nahere Informationen unter
www.stip.at

LABOM
Spezialist fiir
Druck und Tem-
peratur in Phar-
ma und Chemie
REconnect-
Schnellkupplung
zur sicheren Tren-
nung von Kapilla-
ren an Druck-

messgeraten

AQUASANT
Extraktion, Reaktion, Trennschicht-
messung und Phasenseparation,
automatische Schaumunterdriickung

Spezialsonden nach MaB aus der
Manufaktur mit 40 Jahren Chemie-
und Pharma-Erfahrung

UWT LEVEL CONTROL

Fiillstand und Grenzstand in Granulaten und Fliissigkeiten

Radar per Handy parametrierbar

]
-

i

ENVEA
Process Emissions und Ambient

AirSafe PM
Innenraumluftiiberwachung — Arbeitsplatz-
sicherbeit: Particulate Matter PM1 2,5 4,25
10 TSP; getrennt in E- und A-Staubfraktion
bis 20 mg/m?3

MIR 9000P —Portabler NDIR-GFC-
Analysator zur Messung von NOx, SO;,
CO, CO,, CHy, N,O, O, (paramagnetisch),
und Rest-H,O
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PRODUKTIVE NEUHEITEN

Von einer Vielzahl an Stellfiien {iber professionelle Serverraum-Uberwachung bis zu
Pick-and-Place-Robotern — die Produkt-Highlights im September.

Fiir einen guten Stand
MaschinenfiBe, Ge-
lenkfuBe, NivellierfuBe,
korrosionsfester Edelstahl
und elegante Formen: Das
Angebot an StellfuBen im
Elesa+Ganter-Portfolio

ist groB. Und es wachst
weiter, weil die Anforde-
rungen nur auf den ersten
Blick banal sind. Was also
muss ein Stellfu3 konnen,
um im harten industri-
ellen Kontext bestehen

zu kénnen? Standfestigkeit zuallererst, die sichere Aufnahme

GN 21

GN 45

jeglicher Lasten, eine exakte Justierbarkeit sowie Langlebigkeit.
Und schlieBlich sollte er all diese Qualitaten auch noch visuell
zum Ausdruck bringen. Letzteren Aspekt bedient in besonderer
Weise der StellfuB GN 21 im Elesa+Ganter-Sortiment. Er besteht
komplett aus Edelstahl, sein Teller wird aus Vollmaterial gedreht
und hat eine edle Oberflache. Mit Befestigungsbohrungen im
Teller tragt der StellfuB die Bezeichnung GN 23. Die univer-

sell einsetzbaren, als EntenfuBe titulierten GN 42 und GN 43
verfligen Uber toleranzfreudige Langlocher; Sicken erhéhen die
Steifigkeit der Lasche bei starken Belastungen. Verantwortlich
fur die kuriose Bezeichnung ist die halbseitig runde, halbseitig
rechteckige Laschenform. Je nach Norm wird verzinkter Stahl
oder Edelstahl der Qualitat 1.4301 (A2) zum Einsatz gebracht,
optional bekommt man eine aufvulkanisierte Gummischicht auf
der Laschen-Unterseite. Fir Anwendungen in stark korrosiven
Umgebungen sind die beiden FiBe GN 44 und GN 45 konzipiert,
daher werden sie aus der Edelstahl-Qualitat 1.4404 hergestellt.
Diese verfigen entweder Gber eine tropfenformige Aufstellfla-
che mit Befestigungsbohrung oder nutzen die bewahrte runde
Tellerform; beide Varianten sind ebenfalls optional mit Gummi-
auflagen ausgestattet.

www.elesa-ganter.at

NCP in neuer Version

Das Konfigurationstool Neugart Calculation Program (NCP)
fuhrt zuverlassig zur kosten- und energieeffizientesten
Getriebe-Motor-Kombination. In der neuen Version NCP 4.3
wurde die Performance des Programms durch eine verbesserte
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Mehrkernnutzung des Prozessors nochmals erhdht. Vor allem
aber bietet die bewéhrte Software ab sofort viele zusatzliche
Features und Optimierungen — von A wie Abgleich bis Z wie
Zahnstangenantrieb. Um die jeweils optimale anwendungs-
spezifische Motor-Getriebe-Kombination zu bestimmen bzw.
auszuwahlen, kénnen Konstrukteure im NCP komplexe Lastver-
laufe im Antriebsstrang berechnen. Die Motorauslegung erfolgt
praxisgerecht anhand ihrer Kennlinien mit grafischer Auswer-
tung. Dank der erweiterten Datenbank stehen in NCP nun Gber
18.000 unterschiedliche Motoren zur Verfugung. Die Auswahl
umfasst dabei nicht nur Servo-, sondern auch Schrittmotoren.
Zudem werden in der neuen Version alle zu den NGV-Getrieben
passenden Neugart-Rader fur die Applikation Fahrantrieb be-
ricksichtigt. Uber den erweiterten Datenbestand hinaus wurde

zudem die Anwendung selbst optimiert: So ist der Abgleich
zwischen theoretischer Auslegung und Ist-Daten noch einfacher
geworden. Drop-down-Menus reduzieren den Aufwand fur

die Vorbereitung der Daten zum Lastimport auf ein Minimum.
Gleichzeitig ist die Genauigkeit beim Motor-Trace-Lastimport
noch héher als bisher, weil bei der Berechnung nun auch die
Massentragheit des Motors und Getriebeverluste einflieBen.
Weitere Anpassungen sorgen fur noch mehr Sicherheit bei der
Auslegung: So sind bei der Implementierung der aktuellen
Berechnungsgrundlagen neueste Erkenntnisse eingeflossen. Die
statische Lagersicherheit wird in den Berechnungsergebnissen
ausgewiesen. Und die Vorschubkraft bei Ritzel-Zahnstangenan-
trieben wird als grafische Kurve angezeigt.

www.neugart.com
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Professionelle Serverraum-Uberwachung tiber IP-Sensorik
Wenn es um Ferntberwachung von kritischer Infrastruktur
geht, setzt AKCP seit mehr als 40 Jahren MaBstabe. Die IP-ba-
sierten Losungen fur die Sensortberwachung sensibler Raume
und Anlagen gelten als extrem ausgereift und zuverlassig, und
vor allem mit der netzwerkfahigen Uberwachungsplattform
sensorProbe hat sich AKCP einen Namen gemacht.

Die IP-basierten Losungen und ein groBes Sortiment an SNMP-
kompatiblen Sensoren von AKCP gewahrleisten ltickenlose
Umgebungs- und Sicherheitsiberwachung. So kénnen u.a.
Temperatur und Luftfeuchtigkeit gemessen oder bei Wasser-
austritt oder Feuer Alarmierungen tber E-Mail, SNMP, SMS
oder Anruf ausgeldst werden. Die Uberwachung von einzelnen
Serverschranken bis hin zu groBen Rechenzentren zahlen zu
den groBen Starken von AKCP. IT-Entscheider loben zudem die
rasche und vor allem unkomplizierte Integration der AKCess-

Pro-Monitoring-Lésungen in bereits bestehende SNMP-Systeme.

Vor allem mit der sensorProbe+-Produktlinie bietet AKCP ein
weltweit fuhrendes Umwelt-, Strom- und Sicherheitstberwa-
chungssystem fir Serverraume und Rechenzentren. Die aus den
Geraten SP1+, SP2+, SP2+LCD, SP-WTS und SPX+ bestehende
Produktserie deckt den Uberwachungsbedarf vom kleinsten
Serverraum bis hin zu den gréBten Rechenzentren ab. Vor allem
den steigenden Bedarf fir die Uberwachung von kleineren
Serverraumen mit 1 bis 5 Racks hat AKCP fruh erkannt und hat
die sensorProbe+-Serie speziell auf diesen Markt zugeschnitten.
www.bellequip.at

Fiir knappen Bauraum konzipiert

binder hat seine Produktserien 720 und 770 um konfektionier-
bare Winkelvarianten erganzt. Einsatzgebiete derartig kom-
pakter gewinkelter Steckverbinder sind die Gerate-, Gebaude-
und Anlagentechnik: Vor allem dort, wo auf engstem Raum
sichere elektrische Verbindungen zu etablieren sind, bieten
die Winkelausfihrungen der Serien 720/770 mit Schnapp-

beziehungsweise Bajonettverriegelung eine zuverlassige und
platzsparende Alternative zu den geraden Versionen. Bei den
Steckverbindern der Snap-in-Serie 720 wird die elektrische
Verbindung mechanisch gesichert, indem Schnapphaken in
eine dafiir vorgesehene Offnung einrasten und so die Schnitt-
stelle verriegeln. Diese Verschlussart ist jedoch anfallig fur
Fehlbedienung: Wird der Steckverbinder nicht axial, sondern

in einem Winkel zu seiner Achse abgezogen, kann dies je nach
Betrag und Richtung der Zugkraft die Kunststoff-Schnapphaken
zerstoren. Um diesem Anwendungsfehler vorzubeugen, haben
die Produktentwickler bei binder einen Gewindering zwischen
Kontaktkorper und Winkelgehause eingefugt. Selbst bei Kraft-
einwirkung schrag zur Verbindungsachse sind die Schnapphaken
so vor Bruch geschttzt und die Steckverbinder bis weit Gber die
Normforderungen hinaus belastbar. Generell ist der Kabelan-
schluss bei Gehausen mit 90-Grad-Winkel problematisch. Wie
aus anderen Produktserien bekannt, ist es oft schwierig, die Ka-
bel um 90 Grad zu biegen. Daher wurde fur die neuen Gehause
ein Winkel von 100 Grad gewahlt, womit sich die Montage der
Kabel stark vereinfacht.

www.binder-connector.de

Ein Upgrade fiir die digitale Abkiihlung

Fur das Zielbild der digital integrierten Produktion mussen
Maschinen und Anlagen sowie ihre Komponenten bestmdglich
vernetzt werden kénnen — nicht immer ist das heute der Fall. Ein
entsprechendes Upgrade fiur Kiihlgerate gibt es jetzt von Rittal.
Maschinen, Anlagen und Komponenten mussen fur die
Industrie der Zukunft in den Datenfluss des gesamten Wert-

schopfungsprozesses integriert sein. Doch was tun, wenn

sie noch nicht in dieser Industriewelt zuhause sind? Mit dem
loT-Adapter lassen sich die Kuhlgerate der Serie Blue e einfach
mit einem loT-Interface von Rittal verknipfen und damit in die
Industrie-4.0-Umgebung einbinden. Und das, ohne dabei in

die Automatisierung einzugreifen. Uber den im loT-Interface
integrierten Webserver erfolgt dann die Konfiguration und In-
betriebnahme schnell und komfortabel. So kénnen nicht nur die
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Daten der Kuhllésung aufgezeichnet, sondern auch Effizienz-
analysen durchgefuhrt werden. Ein weiterer Vorteil liegt in der
Uberwachung des Gerats auf Stérungen oder Uberschreitungen
von Grenzwerten, Uber die Betreiber automatisch benachrich-
tigt werden. So ist eine zuverlassige Verfugbarkeit gewahr-
leistet und teure Maschinenstillstdande werden vermieden.
Verwendbar ist der loT-Adapter fur alle Rittal-Kuhlgerate der
Serie Blue e. Dachaufbau- und Wandanbau-Kuhlgerate dieser
Serie — sowohl Standard- als auch Edelstahlvarianten — erhalten
so ein Upgrade fur die Industrie 4.0. Zudem lassen sich Rittal-
Kuhlgerate mit einer Nema-3R/4- bzw. Nema-4X-Klassifizierung
ideal in loT-Anwendungen einbinden. Diese finden auch im
AuBenbereich Anwendung, beispielsweise fur Solar- oder
Windkraftanlagen. Da diese haufig in abgelegenen Gegenden
installiert werden, ist hier eine Ferntiberwachung von Vorteil.
www.rittal.at

Pick-and-place-Applikation in wenigen Minuten erstellt
Pick-and-place-Roboter er6ffnen Konstrukteuren neue Frei-
heitsgrade bei der Gestaltung von Produktionsprozessen. Insbe-
sondere Maschinen, die fur die Herstellung kleiner Stiickzahlen
bis hin zur LosgréBe 1 und hoher Produktvarianz konzipiert
sind, profitieren von einem automatisierten Handling, das
mikrosekundengenau mit den Prozessen synchronisiert ist. Fur
die Erstellung solcher Applikationen bietet der 6sterreichische
Automatisierungsspezialist B&R eine vorgefertigte Software-
|16sung fur Pick-and-place-Roboter aus dem Softwarebaukasten
mapp Technology. Damit lassen sich Anwendungen intuitiv
durch die Auswahl vorgefertigter Funktionsbausteine konfigu-
rieren. Diese werden, wie aus anderen mapp-Anwendungen
bekannt, im Editor miteinander verknupft, sodass innerhalb
weniger Minuten eine lauffahige Robotikanwendung entsteht.
Tiefgreifendes Robotik-Know-how ist nicht erforderlich. Die
Koordination mit anderen Achsen, Track-Systemen, dem B&R-
Vision-System oder der webbasierten Visualisierung mapp View
kann mit wenigen Klicks eingerichtet werden. Damit entfallt ein
GrofBteil der manuellen Programmierarbeit. Die Entwicklungs-
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zeit wird verkurzt. Die mapp-Softwareldsung fur Pick-and-place
bietet maximale Freiheit bei der Prozessgestaltung. So kénnen
Deltaroboter in beliebiger Anzahl eingesetzt werden. Auch

die Anzahl der Forderbander fur die Zu- und Abflhrung ist frei
konfigurierbar. Als besonderes Highlight optimiert die Software
den Prozess automatisch auf eine maximale Pickrate.
www.br-automation.com

Zuverldssige Multitalente

Sowohl der KMR iisy als vollintegrierte Kombination aus Cobot
und Transportplattform als auch die KMP 1500P als innovative
mobile Plattform vereinen Flexibilitat und Zuverlassigkeit in
anspruchsvollen Umgebungen. Kuka hat sie optimal ausgestat-
tet far Produktions- und Lagerhallen und sie damit zum idealen
smarten Partner fur die Industrie 4.0 gemacht. Der mobile
Cobot KMR iisy bewegt sich schnell und sicher durch den Raum
und ist so flexibel einsetzbar an verschiedenen Arbeitsstationen
in der Montage, der Intralogistik und als Roboterservicesystem.

Er setzt sich zusammen aus dem LBR iisy, wahlweise mit 11 oder
15 Kilogramm Traglast, und einer mobilen Plattform, die bis zu
200 Kilogramm Zusatzlast tragt. Die partikel- und emissions-
arme Beschaffenheit und die ESD-Zertifizierung erlauben den
bedenkenlosen Einsatz des KMR iisy im Reinraum. Auch seine
smarte Bedienung Uberzeugt: Sowohl Cobot als auch Plattform
werden Uber dasselbe smartPAD pro gesteuert. Ein zweites
Bediengerat ist somit nicht notwendig.

Wenn es hingegen darum geht, intralogistische Ablaufe zu
optimieren, gilt sie als wegweisende Automatisierungslésung:
die mobile Plattform KMP 1500P. Bis zu eineinhalb Tonnen
unterschiedlichster Materialien und Werksttcke lassen sich mit
ihr transportieren, wobei sie mit einem Hub von 60 Millimetern
sowie ihrer exakten Positioniergenauigkeit Uberzeugt. In der
Kommissionierung von Gutern, der Materialbereitstellung an
Linien und Zellen sowie zum Transport von Werkstlcken in der
Prozessverkettung ist sie ein unentbehrlicher Partner.
www.kuka.com

Fotos: B&R, KUKA
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Atro mit weiteren Linkmodulen

Der modulare Industrieroboter-Baukasten Atro (Automation
Technology for Robotics) von Beckhoff wurde im Jahr 2022
erstmals der Offentlichkeit vorgestellt. Nun kommen weitere
Linkmodule hinzu, mit denen die Flexibilitat des Atro-Systems
nochmals erhéht wird — bis hin zum Multiarm-Roboter.
Atro-Linkmodule dienen als mechanisch passive Module dazu,
die Kinematikstruktur bzw. den Arbeitsraum an die jeweiligen
Erfordernisse anzupassen. Neu vorgestellt wurden ein T-férmi-
ges Linkmodul mit zwei Abzweigungen sowie Linkmodule in

L- und S-Form. Eine auf der automatica 2023 prasentierte Bei-
spielapplikation zeigt auf Basis des T-Moduls eine 2-Arm-Robo-
terkinematik mit jeweils vier Motormodulen (= Gelenken) in den
Armen. Die gemeinsame Hauptachse konnte als kontinuierlich
drehende Achse und damit als bewegte Roboterbasis genutzt
werden, da im Atro-System aufgrund der internen Medienfuh-
rung alle Achsen von der Basis bis zum Endeffektor endlos dreh-
bar ausgefuhrt sind. So werden die beiden Arme gleichzeitig zu
unterschiedlichen Arbeitsbereichen gefuhrt, an denen sie Werk-
stlicke greifen, absetzen oder bearbeiten kénnen. Die gesamte
Struktur ist platzsparend und zugleich schnell und effizient, da
die sonst aufgrund der Achsbegrenzungen Ublichen Ruckfahr-
ten des Roboters, in denen keine Prozessabarbeitung erfolgt,
entfallen. Die Versorgung der beiden Greifer mit Druckluft oder
Energie wird durch die Atro-Interfaces der Module intern in der
Struktur von der Basis-Hauptachse bis zu den beiden Endef-
fektoren gefuhrt. Die neuen L- und S-férmigen Linkmodule
unterstitzen die Kinematik mit vier Freiheitsgraden, die z. B.
fur Palettieraufgaben genutzt werden kann. Eine besondere
Eigenschaft eines der neuen L-féormigen Linkmodule wurde in
einem weiteren Messeexponat demonstriert: Die Achsen dieser
Roboterkonfiguration konnen konstruktiv nicht mit sich selbst
kollidieren, wodurch die endlose Drehung aller Achsen optimal
genutzt werden kann. Bei allen (anderen) Roboterkonfiguratio-
nen wird eine Eigenkollision per Software vermieden.

Eine weitere Neuerung im Beckhoff-Gesamtsystem ist der
Einsatz des steckbaren und modularen MX-Systems als Robo-
ter- und Maschinensteuerung. Eine MX-System-Konfiguration
aus Leistungseinspeisung, Industrie-PC, digitalen Ein-/Aus-
gangs- und Safety-Modulen ermdglicht den schaltschranklosen

Betrieb von Atro. Die benétigte 48-V-Spannungsversorgung
und EtherCAT-Kommunikation wird dem Roboter Gber nur ein
Hybridkabel vom neuen MX-System-Netzteil-Modul mit 40 A
Ausgangsstrom bereitgestellt. Fir die pneumatische Ansteue-
rung der Endeffektoren stehen die neuen Pneumatikmodule im
MX-System bereit. So entsteht eine vollstandige, kompakte und
schaltschranklose Roboter-Steuerungslésung, die fur weitere
Automatisierungsaufgaben innerhalb einer Maschine oder Zelle
einfach erweitert werden kann.

www.beckhoff.com

Neue Funktionen durch Update

Die neue Version 3.50 der edgeConnector-Produkte von Softing
Industrial (OV: Buxbaum Automation) ist jetzt kompatibel mit
ARM-Prozessoren. Damit werden die Anwendungsmoglichkei-
ten deutlich erweitert. Die Docker-basierten Softwaremodule
der edgeConnector-Produktfamilie ermdglichen den Zugriff
auf Prozessdaten in Simatic-S7-, Sinumerik-840D- und Modbus-
TCP-Steuerungen. Die Version 3.50 von edgeConnector Siemens,
edgeConnector 804D und edgeConnector Modbus ist jetzt mit
der 64-Bit-Version von ARM-Prozessoren (Advanced RISC Machi-
nes) kompatibel. Dies erweitert die Anwendungsmaoglichkeiten
auf Gerate wie Raspberry Pi, Cisco IR1101, Orange Pi 5 oder
RevPi Connect.

edgeConnectors

Durch die Verwendung der Containertechnologie sind die
edgeConnectoren sehr schnell einsatzbereit. Sie werden auf
Standardhardware betrieben und kénnen auf einfache Weise
zentral verwaltet werden. Dies bietet Anwendern eine unkom-
plizierte und sichere Méglichkeit, Daten aus der Produktion in
innovative und flexible Industrial-loT-Losungen zu integrieren.
Alle edgeConnector-Produkte unterstitzen modernste Sicher-
heitsstandards wie SSL/TLS, X.509-Zertifikate, Authentifizierung
und Datenverschllsselung. Sie konnen lokal Gber eine integrier-
te Weboberflache konfiguriert oder tGber eine REST-API remote
verwaltet werden. Die einzelnen edgeConnector-Produkte
stehen auf Onlineplattformen wie Docker Hub oder Microsoft
Azure Marketplace zum Download und als kostenlose Testver-
sionen zur Verflgung.

www.softing.com
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Let‘s write the future.

Mit digitalen Losungen zur Verbesserung
der Energieeffizienz

Wo Energie verbraucht wird, kann auch Energie gespart werden. Die
Verbesserung der Energieeffizienz ist der effektivste Weg, um die
CO2-Emissionen zu senken. Wir bei ABB wollen die Welt in Bewegung
halten und dabeijeden Tag Energie sparen. Das ist ein einfaches und
realistisches Ziel — gemeinsam kdnnen wir es erreichen. Wir tun unser
Bestes, doch mit Ihrer Unterstitzung kénnen wir noch mehr erreichen.
Machen Sie mit und lassen Sie uns gemeinsam die Energieeffizienz
verbessern. www.abb.at




