i \B GUIDE

AUTOMATION

Ihr personlicher Leitfaden fir www.hewbusiness.at
Ihre Automatisierungstechnik.

NB GUIDES sind Produkte der NEW BUSINESS Verlag GmbH M



Eplan Cloud -

Projekte sichten, teilen und kommentieren:
einfach, Uberall jederzeit

Mit Eplan eView setzen Sie
Review-Prozesse im Engineering
digital um. Die kostenlose Software
ermoglicht Ihnen eine strukturierte
Zusammenarbeit mit Kollegen,
Kunden und Dienstleistern. Damit
koénnen Sie standortunabhéngig

per Browser Projektdaten sichten
und Anderungen Uber Redlining
Workflows kommentieren.

Engineering-Software
Prozessberatung
Implementierung
Global Support

Jetzt registrieren auf:

W

FRIEDHELM LOH GROUP




Mit Eplan eBuild machen Sie

den entscheidenden Schritt in
Richtung automatisiertes Engineering.
\orgefertigte oder auch
individuell erstellbare
Bibliotheken ermoglichen es
Eplan Anwendern, bei ihrer
taglichen Arbeit Schaltplane
praktisch auf Knopfdruck zu
erstellen.

Lefficient engineering” als Auftrag ™
Ganzheitliche Lésungen als Verantwortung =
Optimierte Engineering-Prozesse als Versprechen H

EPLAN GmbH
Betriebsgebiet Nord 47 ¢ 3300 Ardagger Stift ® Tel.: +43/7472/28000
office@eplan.at ® www.eplan.at

FRIEDHELM LOH GROUP



Editorial. Von RUAOUf FELSEI ....ccviiiiiiieceeeee e 06

Vorwort. Von Mag. Amelie GroB, Vizeprasidentin der WKO .........cccoovvvvvevoicieeees 07
Neuheiten & Neuigkeiten. Nachrichtenhappchen am laufenden Band........................ 08
Den Booster ziinden. Digitalisierung & K| ziinden ,,Produktivitatsfeuerwerk”............. 16
Wo wird investiert? Investitionen der internationalen Automatisierungsbranche...... 32
Performancetreiber. Effizientere Gestaltung von Prozessen........cccccoioeiiiiiiiiienens 36
Die ersten hundert. SMC ist 100. Partner in der ctriXWorld.............cccooooiiiiinn 37
Dynamisches Messeduo. Intertool und Schweissen 2024 in Wels........cccceevieeeeiieenn. 42
Hallo in Hannover. 130.000 Besucher:innen bei der Hannover Messe ........................ 50
Osterreich auf Platz 14. Weltweite Roboterdichte auf Rekordkurs.............cccccoven..... 56
Einfach greifen. 2D Grasping-Kit von Schunk ausgezeichnet ...........c.ccccoceoiiiiicnnn. 61
5G im Fabrikeinsatz. Vollstandig vernetzte 5G-Fabrik in Slidostasien........................ 65
Rekordbeteiligung. Sechste Auflage der RobolLeague von Knapp........cccceverunenee. ... 66
Enge Zusammenarbeit. Technologiepartnerschaft von Festo & Phoenix Contact ....... 68
Nicht signifikant. Verringerung der Energieintensitat durch Industrie 4.0 ................ 72
Innovative Lésungen. Interview mit Gerald Kreiner, BT-Anlagenbau ..........c.cccooe... 80
Die Komplettlésung. Serie EQ von SMC mit vollstandig integrierten Controllern ...... 88
Positive Impact. Fraunhofer Austria prasentiert Konzept........cccooceviiiiiiiicniiiiicnes 92
Briicken bauen. EU-Leitprojekt Bridges 5.0 .......cccccciiiiiiiiiiiiiiieiiccce e 100
Gamechanger. Industrie zunehmend mit digitalen Geschéaftsmodellen .................. 108
Optimierte Produktion. Digitalisierung der Weinabfullung..........cccccceonineiae. 112
Digital Thread. Interview mit Patrick Winkler, MRT Information Management ........ 116
Effektiv mit PLM. Fachkommentar von Marc Miller, Trovarit ........ccccoooeeei . 124
Kein Spielzeug. Modulare Fabriksimulation von Fischertechnik.........ccccccoooeiiiie. 130

. AUTOMATION-GUIDE 2024



Fotos: Merhan Saeed/Pixabay (16), PIRO/Pixabay (32), Deutsche Messe/Rainer Jensen (50), Knapp/Kanizaj (66),

BT-Anlagenbau (80), Infineon (100), KRIEG (152), ABB (178)

50 Mal schneller. Innovatives Verfahren eines dsterreichischen Start-ups.................. 134
Smart, aber sicher. Parameter fir Cybersicherheit in vernetzten Fabriken................ 144
Der schlaue Klaus. Kognitives und kamerabasiertes Assistenzsystem ...........cccccuene.. 152
Speziell fiir OT. Fortinet erweitert Sicherheitsplattform fiir Betriebstechnologie........ 160
Blinder Fleck. Was herkémmliches Schwachstellenmanagement lbersieht.............. 166
Roboter und Insekten. Automatisierung einer Insektenfarm ...........cccocoiiiinicine 170
Neue Dynamik. Haupttreiber fir robotergestiitzte Kl-Losungen.........ccccceviciiinnnnnne. 178
Autonomer Maher. Projekt SMARTER prasentiert Mahroboter ...........cccccooiiiiiiiiinns 182
Schnell und flexibel. Neue Sechs-Achs-Roboter von Epson .......c.cccoociiiieiiicininn 186
Neue Abfiillanlage. Mast-Jagermeister investiert in Abflllwerk ...........ccccooviiiinnnen. 188
Zu Besuch in Steyr. Profactor begriite Europaministerin Edtstadler.............c............ 190
Automate Upper Austria. Losungsanbieter trafen auf potenzielle Anwender ............. 194
Effiziente Antwort. Edge-Computing im Mittelpunkt des OVE-IT-Kolloquiums........... 200
Industrie 5.0. Plattform Industrie 4.0 Osterreich diskutierte liber Konzept 5.0............ 202
Die Reise geht weiter. 30 Jahre ACAM Systemautomation .........cccooeeiviiiieiie e 204
50 Jahre Team Rittal. Jubildum von Rittal Osterreich.........ccccoovveverveveveceeeceeceeeen 206
IMPRESSUM

Medi gentiimer-, Herausgeber- und Chefredaktionsanschrift: NEW BUSINESS Verlag GmbH, 1180 Wien,

Kutschkergasse 42, Tel.: +43 1 235 13 66-0, infodnewbusiness.at Geschaftsfiihrung: Lorin Polak Chefredak-
tion: Rudolf N. Felser Art-Direktion: Genious Graphics Gabriele Sonnberger Anzeigenleitung: Lorin Polak
Lektorat: Julia Teresa Friehs Coverfoto: Adobe Stock/cherezoff Verlagspostamt: 1180 Wien

Druck: Hofeneder & Partner GmbH. Alle Rechte, auch die Ubernahme von Beitragen nach §44 Abs. 1 und 2
Urheberrechtsgesetz, sind vorbehalten.

2024 AUTOMATION-GUIDE .



Foto: NEW BUSINESS

WIR AUTOMATISIEREN

Herzlich willkommen! Ich bin |hr Reisebegleiter in die Welt der
Automatisierung. Schnallen Sie sich an, das wird eine wilde Fahrt.

TUren schlieBen automatisch.

automatisiere. Du automatisierst. Er/Sie/Es
tomatisiert. Wir automatisieren. Thr automati-
rt. Sie automatisieren. Nur mein Editorial, das
tomatisiert nicht. Schon gar nicht sich selbst
und von allein. Aber das ist auch gut so. Meine
»Angst vor dem leeren Blatt“ hilt sich zum
Gliick in Grenzen. Ich fange einfach an.
Sie sehen: Es gibt durchaus (Teil-)Prozesse, fiir
die eine Automatisierung nicht infrage komme,
nicht méglich oder auch nicht wiinschenswert
ist. Aber dann gibt es noch die anderen. Eine
tiberwiltigende Anzahl von anderen. Sie verspre-
chen sagenhafte Effizienzsteigerungen in fast
allen Bereichen. Und mit jeder neuen technolo-
gischen Entwicklung, mit jeder neuen cleveren
Losung kommen neue Méglichkeiten hinzu. Da
den Uberblick zu behalten, ist unmoglich. Aber
das muss man auch nicht. Es reicht, an einem
Punkt — oder mit einem leeren Blatt Papier —
anzufangen und sich auf diese Reise zu begeben.
Wobei: Hals tiber Kopf sollte man sich natiirlich
nicht hineinstiirzen. Es gilt, vor dem Reiseantritt
sehr wohl ein paar Dinge griindlich zu tiberden-
ken. Zum Beispiel, wo man gerade steht, welche
Richtung man einschlagen will — und warum.
Auch ein (Zwischen-)Ziel vor Augen kann nicht
schaden. Schlieflich sprechen wir hier nicht von
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einem Spaziergang. Spazierginge hoéren meist
dort auf, wo sie begonnen haben. Danach ist
man vielleicht reicher an Erfahrung, aber
vorwirtsgekommen ist man deswegen noch lan-
ge nicht. Gerade Hype-Themen wie die kiinstli-
che Intelligenz verleiten im ersten Uberschwang
dazu, ,etwas mit KI“ zu machen, ohne genau zu
wissen, weshalb. Die ,Fear of missing out®
(FOMO) schldgt eben nicht nur in den sozialen
Netzwerken zu.

Ganz wichtig dabei ist auch, nicht auf die Men-
schen, die mit einem auf dieser Reise sind, zu
vergessen: Kolleginnen und Kollegen, Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter miissen auch verste-
hen, wohin das Unternehmen unterwegs ist.
Nur so kénnen alle an einem Strang ziehen und
auf ein gemeinsames Ziel hinarbeiten.

Und ehe man es sich versieht, hat man die erste
Etappe schon geschafft, und dann noch eine und
noch eine. Beispiele, Inspirationen und Ideen
dafiir, wo so eine Reise in die Automatisierung
starten und wie sie aussechen kann, haben wir
wieder in unserem kompakten ,Travel-Guide®
fur Sie gesammelt. ]

Viel Freude bei diesem ,,Ausflug*
wiinscht lhnen lhr

Rudolf N. Felser,
Chefredakteur NEW BUSINESS Guides



IN KONTINUIERLICHER
ESS

E
PROZ

Die Zeit ist reif, Automatisierung neu zu denken. Durch innovative und
kreative unternehmerische Ansatze kénnen wir zukunftsfahige Losungen
entwickeln, die den Anforderungen von morgen gerecht werden.

n wir an einem Wendepunkt, an
atisierung und kiinstliche Intelli-

htlos ineinandergreifen. KI hat das

nz (
nsere Arbeitsweise grundlegend zu

tenzi

verindern, indem sie Prozesse optimiert, Ent-
scheidungen unterstiitze und neue Méaglich-
keiten erschliefit.

OSTERREICHS INDUSTRIE WEISS, WIE’S GEHT
Die osterreichische Industrie hat bewiesen, dass
sie in der Lage ist, technologische Innovationen
in marketfihige Produkte zu verwandeln. Diese
Fihigkeit, gepaart mit einem tiefen Verstindnis
fir die Bediirfnisse des Markts, erméglicht es
uns, mafgeschneiderte Losungen zu entwi-
ckeln, die nicht nur effizient, sondern auch
nachhaltig sind. Von der Energieversorgung
tiber die Kreislaufwirtschaft bis hin zum Klima-
schutz — die Bandbreite der Anwendungen ist

nahezu unbegrenzt.

AUSBILDUNG UND FORDERUNG VON
FACHKRAFTEN WEITER VORANTREIBEN
Auch wenn technologische Verinderungen
manchmal disruptiv wirken, bleibt der Automa-
tisierungsprozess — von den ersten Dampfma-
schinen bis hin zur Smart Factory — ein konti-

nuietlicher Fortschritt. Doch Technologie allein
reicht nicht aus. Grundlage dafiir sind Erfah-
rung und Wissen erfinderischer und visionirer
Menschen.

Deshalb ist es unerlisslich, dass wir die Ausbil-
dung und Férderung von Fachkriften weiter
vorantreiben. Kreative und gut ausgebildete
Expert:innen sind das Riickgrat der Automati-
sierung. Sie bringen das notige Know-how mit,
um innovative Ansitze zu entwickeln, die unse-
re Wirtschaft und Gesellschaft voranbringen.

DIE CHANCEN DER INTELLIGENTEN
AUTOMATISIERUNG NUTZEN

Durch Zusammenarbeit, Austausch und einen
offenen Dialog kénnen wir sicherstellen, dass
die Automatisierung nicht nur die Effizienz
steigert, sondern auch zur Schaffung neuer
Arbeitsplitze und zur Verbesserung unserer
Lebensqualitit beitrigt.

Es liegt an uns, die Chancen der intelligenten
Automatisierung zu nutzen und eine Zukunft
zu gestalten, die von Innovation, Nachhaltigkeit
und Wohlstand geprigt ist. [

lhre
Amelie GroB8

Mag. Amelie GroBf,

Vizeprasidentin der Wirtschaftskammer Osterreich (WKO)
Nahere Informationen finden Sie unter www.wko.at.
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LINZER ROBOTIK KNOW-HOW IM VDMA

Mit der stets zunehmenden Bedeutung von mobilen
Robotern in der intelligenten Produktion und Logistik
wurde 2018 vom VDMA Fachverband Férdertechnik und
Intralogistik die Fachabteilung Fahrerlose Transportsys-
teme (FTS) gegrlndet. Ziel war die Etablierung eines
einheitlichen Standards fur den FTS/AMR-Markt. Ende
November standen zwei neue Vorstandsposten fur eine
Neubesetzung offen. Wolfgang Hillinger (Bild), Geschafts-
fUhrer im Bereich FTS/AGV von DS Automotion aus Linz,
wurde nach seinem intensiven Engagement der letzten
vier Jahre erneut in den Vorstand berufen. Neu in den
Vorstand wéhlten die Mitglieder der Fachabteilung Wolf-
gang Hackenberg, CEO und Co-Founder von Synaos aus
Hannover. Jan Drémer, CIO der ek robotics GmbH, wurde
bereits im letzten Jahr in seine zweite Amtszeit gewahlt. m
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NEUHEITEN & NEUIGKEITEN

Hier gibt’s interessante Neuigkeiten und Infos am laufenden Band, schén
verpackt in kleine Happchen. Holen Sie sich zum Einstieg in die Welt der
Automatisierung erst einmal den Uberblick.

VERTRIEBSREGION ERWEITERT

Die Hilscher Gesellschaft fiir Systemautomation
mbH hat tiber die Tochtergesellschaft Hilscher
Austria GmbH ihre Vertriebsregion in CEE
erweitert. ,Mit Wachstumsraten, die zum Teil
deutlich iiber denen des europiischen Durch-
schnitts liegen, sind die CEE-Mirkee fiir produ-
zierende Unternehmen duflerst interessant®,
erklirt Selim Kuljici (Bild), Geschiftsfithrer der
Hilscher Austria GmbH. Begleitet wird die
Expansion Hilschers in Osteuropa durch die
Ubernahme der Position Managing Director
durch Selim Kuljici. Kuljici startete Ende 2021
bei Hilscher in Osterreich und war dort bislang
Head of Sales. Zuvor war der Experte unter
anderem beim Osterreichischen Automatisie-
rungsunternechmen Keba sowie auch bei logi.cals
tdtig. u




FUHRUNGSWECHSEL IN DACH

Rockwell Automation hat drei neue Ge-
schéaftsfuhrer fur Deutschland, die Schweiz
und Osterreich ernannt. Fur Osterreich wurde
Christian Lechner (Bild) zum Geschaftsfuhrer
ernannt. Lechner startete im Jahr 2014 als
Account Manager. Zuletzt war er als OEM
Sales Manager beschéaftigt. Seine Branchener-
fahrung macht ihn zu einer ausgezeichneten
Wahl, um Armin Wenzel als Geschaftsflihrer
abzulésen. Wenzel hat das Unternehmen
verlassen, um sich neuen beruflichen Heraus-
forderungen zu stellen. Michael Warstat wird
die Nachfolge von Christian Schoening als
neuer Geschaftsfihrer der deutschen Rock-
well Automation Solutions GmbH antreten, da
Schoening seine neue Position als Vice Pre-
sident und General Manager flr Professional
und Managed Services bei Rockwell Automation Global antritt. Warstat wird seiner neuen Funktion
zusatzlich zu seiner bisherigen Position als Leiter des Professional Services MOM (Manufacturing
Operations Management) nachkommen. Flr die Schweiz wurde Urs Kohler als neuer Geschafts-
fUhrer angekindigt und l6st damit Roger Hunziker ab, der in den Ruhestand eintritt. Kohler ist seit
27 Jahren Teil des Unternehmens und war zuletzt als Business-Manager tatig. ]

PARTNER AN BORD

IK Partners (IK), ein europii-
sches Private-Equity-Unternch-
men, hat bekannt gegeben, dass
der IK Small Cap III Fund eine
Vereinbarung zur Investition in
die Schwingshandl automation
technology GmbH unterzeich-
net hat. IK Partners erwirbt eine
Mehrheitsbeteiligung von den
Griindern Thomas Schwings-
handl (/) und Enrico Larcher

(re.). Beide Unternehmer ver-

bleiben in der Geschiftsfithrung
und sind weiterhin bedeutende Anteilseigner des Unternehmens. Schwingshandl, 2003 gegriindet,
mit Sitz im oberdsterreichischen Holzhausen und derzeit rund 90 Mitarbeiter:innen, ist ein fithren-
der Anbieter von intelligenten Intralogistik-Automatisierungslésungen. Der Umsatz belief sich
zuletzt auf rund 40 Millionen Euro. Mit dem neuen Partner setzt das Unternehmen seinen langfris-
tigen Wachstumskurs und seine strategische Entwicklung fort. Uber finanzielle Details der Trans-
aktion wurde Stillschweigen vereinbart. ]
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INNOVATIVER SHOWROOM

Die Keba Group AG ist ein weltweit
tatiger Spezialist fur Automatisie-
rungslésungen. Gemeinsam mit
Ars Electronica Solutions wurde
am Unternehmenssitz in Linz der
»Keba-InnoSpace” entwickelt - ein
Showroom, in dem die neuesten
Keba-Innovationen mittels interak-
tiver Medientechnologien prasen-
tiert werden. Mehrere miteinander
verbundene und aufeinander auf-
bauende Stationen bieten Einblick
in verschiedene Forschungs- und
Innovationsfelder. Besucher:innen
werden durch Sound- und Licht-
design sowie szenische Elemente -
zum Beispiel autonom fahrende
Transportroboter - geleitet. Ars
Electronica Solutions ist fur die
Rauminszenierung, die verwende-
ten Interfaces sowie das entspre-
chende Sound- und Lichtdesign
verantwortlich. [ ]
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NEUER WEBAUFTRITT

Daim ist Hidden Champion der Industrie 4.0
im Bereich Edge-Computing mit Sitz im ober-
osterreichischen Perg. ,Industrie-4.0-Anbieter
denken bei Daim immer o6fter an Data-Ana-
lytics in Industrial Manufacturing und nicht an
die gleichnamige Schokolade®, sagt Geschifts-
fithrer Michael Aichinger (Bild). Seit der Griin-
dung 2020 wurden bereits mehr als 5.000 Pro-
duktionsanlagen weltweit mit Daim-Software
ausgestattet — darunter auch Weltmarktfithrer
und chinesische Industriegroffen. Seit Anfang
des Jahres zeigt Daim seine Softwareldsungen
und Dienstleistungen auf seinem neuen Web-
auftritt. Die von der Wiener Kommunikations-
agentur Brandsetter umgesetzte daim.tech
glinzt mit Videofeatures und einladenden
Erfolgsgeschichten. Sie ist benutzerfreundlich
und responsiv fiir alle Endgerite optimiert. m




EDAG GROUP IN OSTERREICH

Der Engineering-Dienstleister
Edag Group erweitert sein in-
ternationales Netzwerk um zwei
Standorte in Osterreich. Seit
Dezember 2023 firmiert die Edag
Austria GmbH an den Standorten
Steyr und Neustift. ,Wir legen
Wert darauf, als Entwicklungs-
partner in der N&he unserer Kun-
den zu sein und ihnen vor Ort als
innovativer Partner entscheiden-
de Kompetenzen im Engineering
zu bieten®, erklart Harald Keller,
COO der Edag Engineering
GmbH. Der Schwerpunkt des Standorts in St. Ulrich bei Steyr liegt in der Nutzfahrzeugentwick-
lung. Die Mitarbeiter verfligen Uber langjéhrige Erfahrungen in den Bereichen Projektmanagement,
Gesamtfahrzeugentwicklung und CAD-Konstruktion. Das Portfolio erstreckt sich von LKW und
Bussen bis hin zu Light Commercial Vehicles. Mit Robotik, Simulation, SPS-Programmierung, vir-
tueller Inbetriebnahme sowie Schaltschrankbau bietet der Standort in Neustift eine Antwort auf
die Herausforderungen der automatisierten Fertigung: beispielsweise durch eine adaptierbare
Roboterbox mit der Produktbezeichnung ,,MicBotX", eine modulare und vielseitig einsetzbare
Robotikeinheit flr eine flexible Integration in den Produktionsablauf. u

AUSZEICHNUNG FUR ACAM

In Barcelona trafen sich im
Februar Vertriebs- und Lsungs-
partner aus Europa und dem
Nahen Osten von Siemens Digi-
tal Industries Software zum
EMEA Partner Summit. Der
Gastgeber nutzt das Treffen tra-
ditionell auch dafiir, Europas
beste Vertriebs- und Lésungs-
partnel‘ auSZuZCiChnCn. Acam
Systemautomation mit Sitz in
Leoben und weiteren Standor-

> ten in Linz und Oberwaltersdorf
ist bereits seit 1994 8sterreichischer Vertriebs- und Losungspartner des global titigen Anbieters. Das
Unternehmen bietet 6sterreichischen Kunden unter dem Motto ,,Solutions for Success“ Software-
16sungen fiir die effiziente Gestaltung ihrer Produktentwicklungs- und Herstellungsprozesse an. Nach
bisher zwoIf Auszeichnungen als Top-Partner in Osterreich erhielt Acam Systemautomation fiir das
Geschiftsjahr 2023 fiir den stirksten Zuwachs an Neukunden im gesamten deutschsprachigen Raum
den Preis ,DACH Top-Partner New Logo*®. n

Fotos: Gregor Hartl/Daim (1), MyTrinh Miuiller-Gardiner (2), Edag Group (3), Acam Systemautomation (4)
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INTEROPERABILITAT

Die Automatisierungsplattform
EcoStruxure Automation Expert
von Schneider Electric kann jetzt
nahtlos mit der PLCnext Techno-
logy von Phoenix Contact einge-
setzt werden. Beide setzen auf die
Runtime-Engine von Universal-
Automation.org und ermdéglichen
Anwendern dank verbesserter
Portabilitdt und Interoperabilitat
ein neues Maf an Effizienz. Die
Runtime-Engine basiert auf dem
IEC-61499-Standard und schafft
ein Okosystem von Automatisie-
rungs-Plugins und Softwarean-
wendungen, die unabhangig von

der Hardware arbeiten kénnen, auf

der sie ausgeflihrt werden. Dieser
softwaredefinierte Automatisie-
rungsansatz gibt Industrieunter-

nehmen die Moglichkeit, Automati-
sierungsplattformen verschiedener
Hersteller zu kombinieren. [ ]
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ANDRITZ KOOPERIERT MIT MICROSOFT

Andritz arbeitet mit Microsoft an der Zukunft
der Prozessindustrie. Ziel sind vollstindig
autonome Fabriken und ein vertrauenswiirdi-
ges Datendkosystem auf Basis der digitalen
Plattform Andritz Metris und Microsoft Cloud
for Manufacturing. Die Zusammenarbeit wird
auch moderne Arbeitsmethoden innerhalb von
Andritz férdern und so interne Prozesse im
Sinn einer raschen und nahtlose Kunden-
betreuung beschleunigen. Andritz hat dazu
eine Copilot-Losung auf Basis des Microsoft-
Azure-OpenAl-Service in Metris integriert.
Der Metris Copilot erleichtert die Erkennung
von Anomalien und optimiert die Kommuni-
kation zwischen Mensch und Maschine. Eine
Chat-Schnittstelle bietet Echtzeiteinblicke in
die Maschine und damit eine fundierte Ent-
scheidungshilfe. [




NEUE VAKUUMKOMPONENTEN

Vakuumkomponenten von Elesa+ Gan- a
ter sind die ideale Lésung fur das au- i
B

tomatische und sichere Handling von
Teilen in unterschiedlichen Formen, Gro-
Ben und Oberfldchen (z.B. Metall, Glas,
Kunststoff, Keramik). Die Vakuumsauger
von Elesa+ Ganter sind in verschiedenen
GroBen (4 bis 125 mm), Formen (klas-
sischer Vakuumsauger, flach, elliptisch, j |
mit Balg etc.) und Materialien (6lbestan- "
diger Gummi, Silikon, Naturkautschuk,

gelber Naturkautschuk) lieferbar und

mit allen Produkten kompatibel, sogar ‘
jenen mit besonders rauen und unre-

gelmaBigen Oberflachen. Durch Rillen 3

und Struktur auf der Greifflache wird ein

fester Griff speziell auf 6ligen Oberflachen, Glas oder Marmor garantiert. AuBerdem wird das Ab-
rinnen von FlUssigkeiten vereinfacht. Die Vakuumsauger-Halterungen erméglichen die Befestigung
der Vakuumsauger am Greifer des Automatisierungsgerats und bestehen aus einem Schaft aus
Messing oder Edelstahl, einer Feder (extern und eingebaut), um den Aufprall des Vakuumsaugers
abzufedern und gleichzeitig einen konstanten Druck mit der anzuhebenden Last aufrechtzuerhal-
ten, und einer Schnellkupplung zum Anschluss an den Saugschlauch. u

i oot = &

i

" SAFETY-TRAINING

Es gibt wichtige Neuigkei-
ten in Sachen Maschinen-
sicherheit. ~ Ab  dem
20. Jdnner 2027 wird die
Maschinenverordnung
(EU) 2023/1230 die bis-
herige Maschinenrichtlinie
2006/42/EG ablésen. Was
bleibt beim Alten, und was
bedeutet das fiir Hersteller

und Integratoren von

4

— A Maschinen? Welche neuen
Anforderungen und Chancen ergeben sich? Antworten gibt es in einem Virtual-Classroom-Training
von Sick. Zielgruppe sind Applikationsingenieure, Systemintegratoren, Konstrukteure, Sicherheitsver-
antwortliche, Planer, Projektingenieure und Technikstudenten. Die Teilnehmer erhalten eine perfeke
abgestimmte Einfithrung in die Maschinenverordnung. Zudem erfahren sie, welche Ubergangsmoda—
liciten gelten, welche Zusammenhinge es zwischen der Maschinenverordnung und dem Cyber Resili-
ance Act gibt bzw. welche Auswirkungen das auf die Software als ,Sicherheitsbauteil“ haben kann. Die

Fotos: Gerd Altmann/Pixabay (1), Getty Images (2), Elesa+ Ganter (3), Sick (4)

nichsten Termine sind am 3. Juli und 11. September. Weitere Infos unter www.sick.at/trainings.  m
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% SVC Modulares
Expertise — Passion — Automation =
Serie




Feldbussystem

wurde hinzugefugt

- 2 Modelle (Port Class A und Port Class B)

- Die Diagnose ist uber die Kommunikation der oberen Ebene mdglich

- Die Daten konnen tber einen PC abgerufen werden (Parametrierungssoftware)
- Funktion zur Einstellung der Gerateparameter, automat. Speichern/Schreiben
NEU: Funktion Systemredundanz S2

www.smc.at




DEN ZUNDEN

Digitalisierung und insbesondere kinstliche Intelligenz versprechen
verschiedenen Studien zufolge, geradezu ein ,,Produktivitatsfeuerwerk”
freizusetzen. Doch in manchen Bereichen hapert es oft noch an den
daflr notwendigen Voraussetzungen. Und die Zeit dréangt.
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n Zeiten von steigenden Kundenerwartungen und sich verindernden Mirkten mit ver-
chiirftem Wettbewerb, ganz zu schweigen von komplexen Lieferkettenthematiken, stehen
ie Unternehmen unter Innovationsdruck, um den Anschluss nicht zu verpassen. Digitali-
ierung und heute insbesondere verschiedenste Anwendungen von kiinstlicher Intelligenz
(KI) versprechen, in den kommenden Jahren zu einem ,Produktivititsbooster” in der
produzierenden Industrie zu werden. So kénnten etwa Maschinen- und Anlagenbauer
weltweit ihre Produktivitit um 30 bis 50 Prozent steigern, indem sie Innovationen in den
Bereichen KI, Lean sowie Digitalisierung und Nachhaltigkeit konsequent nutzen, konsta-
tiert beispielsweise die zweite Ausgabe des ,,Global Machinery & Equipment Report® der
internationalen Unternehmensberatung Bain & Company.

ERST DIE HAUSAUFGABEN MACHEN

Doch um diese Ziele auch zu erreichen, miissen erst einmal die Hausaufgaben gemacht
werden. ,Maschinen- und Anlagenbauer verlassen sich oft noch auf die herkémmlichen
Ansitze der Lean-Production®, erklirt Michael Staebe, Co-Autor der Studie und Leiter der
Praxisgruppe Industriegiiter und -dienstleistungen von Bain & Company in der DACH-
Region. ,Viele Unternehmen priifen zwar, welche digitalen Tools sowie Industrie-4.0-
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Technologien sie nutzen und wie sie am besten

von Nachhaltigkeitsmafinahmen profitieren kén-
nen — aber sie tun dies meist in organisatorisch
voneinander getrennten Silo-Strukturen ohne
Gesamtstrategie.

Um tatsichlich eine erfolgreiche Fabrik der
Zukunft zu werden und Produktivititsgewinne
zu erzielen, miissten sich Maschinenbauunter-
nehmen demnach drei entscheidenden Heraus-
forderungen stellen. Erstens sollten sie die neues-
ten Industrie-4.0-Technologien in ihre bestehen-
den Produktionsabliufe integrieren. Zweitens
miissen sie Operative Technologie (OT) und
Informationstechnologie (IT) aus betrieblicher
und systemtechnischer Sicht integrieren. Und
schliefSlich ist es von entscheidender Bedeutung,

Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft mit den

allgemeinen Unternehmenszielen in Einklang zu
bringen und die Produktionsabliufe darauthin zu
optimieren.

KI WIRD ZUR TOP-PRIORITAT

Viele Maschinenbauunternehmen fokussieren
sich inzwischen auf KI-Lésungen. So gaben im
Rahmen weltweiter Bain-Befragungen von Fiih-
rungskriften aus der Industrie 75 Prozent an,
dass fiir sie die Einfithrung neuer Technologien
wie KI im Bereich Forschung und Entwicklung
(F&E) oberste Prioritit hat. Sind die Unterneh-
men Erstanwender in puncto K, setzen sie diese
vor allem in der Beschaffung, Montage, War-
tung, Qualititskontrolle und Lagerlogistik ein.
Wer hingegen schon auf einige Jahre KI-Erfah-
rung zuriickgreifen kann, nutzt diese Technologie
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vorzugsweise, um angesichts der anhaltenden

makrodkonomischen wie geopolitischen Turbu-
lenzen seine Lieferketten resilienter und nachhal-
tiger zu gestalten.

Waihrend sich die Einsatzmoglichkeiten von KI
brancheniibergreifend rasant entwickeln, unter-
streicht die Bain-Studie das weitreichende Poten-
zial insbesondere der generativen KI fiir die
Neuausrichtung des Fertigungssektors, seiner
Produktivitit und seiner Abldufe. So kann gene-

rative KI beispielsweise aus unstrukturierten

Daten Erkenntnisse generieren, die zu drasti-
schen Leistungsverbesserungen hinsichtlich Pro-
duktivitit, Kundenservice und finanzieller Per-
formance fithren kénnen. Zu den spezifischen
Bereichen, in denen Maschinenbauunternehmen
KI derzeit besonders effektiv einsetzen, gehéren
unter anderem die Minimierung von Montage-
fehlern und eine verbesserte Qualititskontrolle,
die Steigerung der Produktivitit und die Straf-
fung des Lagermanagements.

FOKUS VERSCHIEBT SICH ZU
DIGITALEN LOSUNGEN

~Die Mdrkte der Zukunft definieren sich
Uber die zielgerichtete Bedienung erfolg-
versprechender Kundensegmente und
nicht mehr allein Gber Produkte.”

Michael Staebe, Leiter Praxisgruppe Industrie-
giiter und -dienstleistungen Bain & Company
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Das produzierende Gewerbe ver-
braucht inzwischen mehr Chips
und Komponenten fiir das Inter-
net der Dinge (IoT) als jede
andere Branche — was nicht
zuletzt darauf hindeutet, dass



Maschinenbauer digitale Tools rasch adaptieren.

Mehr noch: Diejenigen Unternehmen, die hier
bei der Implementierung fithrend sind, kénnen
laut der Bain-Studie ihre Gesamtaktienrendite
(Total Shareholder Return) im Vergleich zum
Branchendurchschnitt sogar verdoppeln.
Angesichts dieser Entwicklung vollzieht sich bei
vielen Maschinenbauunternehmen ein Wandel
weg von der Herstellung von Standardprodukeen
fiir einen globalen Marke hin zu mehr kunden-
spezifischen Losungen, die auf ausgewihlte Bran-
chen zugeschnitten sind. Im Rahmen dieser
Neuausrichtung konzentrieren sie sich auf eine
geringere Anzahl von Kunden in bestimmten
Titigkeitsfeldern, wihrend die Angebotspalette
fir diese Kunden gleichzeitig erhoht und die
Lieferkette dadurch weniger fragmentiert wird.
,Die Mirkte der Zukunft definieren sich iiber die
zielgerichtete Bedienung erfolgversprechender

Kundensegmente und nicht mehr allein tiber
Produkte®, fasst Maschinenbauexperte Staebe
zusammen. ,In dieser neuen Ara geht es darum,
ganzheitliche Losungspakete aus Maschine, digi-
talen Angeboten und damit verbundenen Dienst-
leistungen zu schaffen. Damit kénnen Maschi-
nenbauer letztendlich einen schwer autholbaren
Wettbewerbsvorteil realisieren.

KREISLAUFWIRTSCHAFT UND

INTERNET OF THINGS KOMBINIEREN

Neben digitalen Tools hat das Thema Kreislauf-
wirtschaft an Bedeutung gewonnen. Eine kiirzlich
durchgefiihrte brancheniibergreifende Bain-Befra-
gung unter weltweit rund 400 Unternehmen hat
ergeben, dass 47 Prozent der groflen Maschinen-
bauer in dieser Hinsicht bereits Verpflichtungen
eingegangen sind. Die meisten Initiativen bleiben
jedoch eng gefasst und konzentrieren sich auf
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Was wird sich mit dem Einsatz neuer Technol wiek
Kiinstlicher Intelligenz (KI) ndern?

2%
Trifft nicht zu

17%
Trifft eher nicht zu -

24%
Trifft zu

)) Neue Technologien

kénnen die Produktivitat
in unserem Unternehmen
erheblich steigern. ( (
57% .
Trifft eher zu —=
Tipping Point: Die Unternehmen gehen davon aus, o “ . &
dass die Digitalisierung nun auch ihr Produktivi hen einldst.

Studie
www stauten.sg/studien

Recycling und Abfallreduzierung. ,Viele Unter-
nehmen stufen Kreislaufwirtschaft lediglich als
eine Notwendigkeit im Rahmen der Regulierung
ein®, so Staebe. ,Einige haben sie hingegen bereits
als Chance zur Wertschopfung begriffen.

Laut der Bain-Studie erzielen Unternehmen, die
Kreislaufwirtschaft in ihre Betriebsabliufe inte-
griert haben und mit IoT-Technologien kombinie-
ren, besonders umfangreiche Effizienz- und Nach-
haltigkeitsgewinne. Wer bereits iiber zirkulire
Lieferketten verfligt, profitiert beispielsweise von
bis zu 28 Prozent weniger Materialverbrauch, was
nicht zuletzt die Abhingigkeit von knappen Roh-
stoffen reduziert. Zudem sind diese Vorreiter resi-
lienter: So litten zwei Drittel der Unternehmen
mit zirkuliren Lieferketten wihrend der Corona-

far einen Produktivitdtsschub.
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~Nach langen Jahren des Experimen-
tierens und Investierens ist die Zeit reif

Michael Feldmeth, Leiter Practice
Unit Digital & Industrie 4.0 Staufen

Pandemie nicht unter Einschrinkungen — gegen-
tiber nur zwei Prozent bei denjenigen mit her-
kommlichem Supply-Chain-Ansatz.

Die IoT-Daten, die in diesem Zusammenhang
gesammelt werden, bieten dariiber hinaus enorme
Moglichkeiten, den Wert und die Lebensdauer
unter anderem ihrer Maschinen und Produkti-
onsanlagen so lange wie moglich zu erhalten, die
Energieeffizienz zu verbessern und den Ressour-
cenverbrauch zu reduzieren. ,,Zirkulire Geschifts-
modelle sind auf vernetzte Maschinen und die
daraus generierten Daten angewiesen®, betont
Bain-Partner Staebe. ,Fithrende Unternehmen
konnen mit der richtigen Strategie in den nichs-
ten rund 20 Jahren neue Kundengruppen und
Einnahmequellen erschliefen sowie ihre Liefer-

ketten widerstandsfahiger machen.”

DIE ZEIT IST REIF

Mit ihren Einschitzungen sind die
Unternehmensberater von Bain &
Company nicht allein. So gehen
auch laut der aktuellen Studie
,Performance-Treiber 2024“ der



Staufen AG acht von zehn der rund 200 befrag-
ten Industrieunternehmen im DACH-Raum

davon aus, dass die Einfiihrung neuer Technolo-
gien wie etwa der kiinstichen Intelligenz bei
ihnen fiir einen Produktivititsschub sorgen wird.
Auch hier stehen dabei Daten im Fokus. Denn
vor allem in der Datenanalyse werden grofle
Potenziale gesehen, um Schwachstellen schneller
identifizieren und entsprechende Ergebnisverbes-
serungen erzielen zu kénnen.

»Nach langen Jahren des Experimentierens und
Investierens ist die Zeit reif fiir einen Produktivi-
tdtsschub. Die Digitalisierung kann jetzt ihre
Versprechen von mehr Effizienz und Kostenvor-
teilen in der Industrie einlésen, sagt Michael
Feldmeth, Leiter der Practice Unit Digital &
Industrie 4.0 bei Staufen. Die neuen digitalen
Analysemdéglichkeiten wiirden nun tiefe Einbli-
cke in die Prozesse erméglichen — inklusive deren
Steuerbarkeit in Echtzeit. ,Damit ist die Basis fiir
weitreichende und kontinuierlich anpassbare
Optimierungsmafinahmen gegeben, die als Trei-
ber fiir Operational Excellence im Unternehmen
dienen®, so der Industrieexperte.

Mit dem Einsatz neuer Technologien wie KI
verbinden 73 Prozent der befragten Unterneh-
men in der DACH-Region ,ein enormes wirt-
schaftliches Potenzial fiir unsere Branche“. Fiir
das eigene Unternehmen erwarten sogar 81 Pro-
zent eine deutliche Produktivititssteigerung.
Staufen-Berater Feldmeth zufolge befindet sich
die Industrie im Umbruch: ,84 Prozent der Stu-
dienteilnehmer erwarten eine rasante Verinde-
rung der industriellen Arbeitswelt aufgrund der
technologischen Entwicklungen. Die enge Ver-
zahnung der Beschiftigten mit intelligenten Sys-
temen wird schon bald den Arbeitsalltag prigen.*

DATENANALYSEN HABEN

NOCH VIEL POTENZIAL

Vernetzte Maschinen und automatisch gesteuerte
Lieferketten fithren zu einem wachsenden Daten-
berg in den Unternechmen. Dieser wird jedoch
zunechmend  produktiv  genutzt. Immerhin
83 Prozent der Unternehmen gehen davon aus,
dass mithilfe von Datenanalysen Schwachstellen
schnell erkannt und Ergebnisse verbessert werden
konnen. Allerdings riumen 86 Prozent auch ein:
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Vor welchen Herausforderungen steht lhr Unternehmen bei der Analyse von Daten?
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Seaufen AG, Studie 2024 Digitalisserung™:
studien

»Wir konnen das Potenzial von Datenanalysen
zur Ergebnisverbesserung noch deutich besser
ausschopfen.”

wDigitalisierungsprojekte finden nicht isoliert
statt, sondern gehen in der Regel mit Prozessver-
besserungen einher. Der Erfolg dieses Ansatzes:
Zwei Dirittel der Studienteilnehmer entscheiden
mit zunechmender Digitalisierung bereits stirker
datenbasiert und weniger aus dem Bauch heraus.
Und sechs von zehn Unternehmen stellen fest,
dass sich der Zugang zu Daten mittlerweile ver-
bessert hat®, berichtet Industrie-4.0-Experte
Feldmeth.

Er sicht bei den bisher erreichten Verinderungen
trotzdem noch Luft nach oben: ,Nur in 39 Pro-
zent der Unternchmen sind die Entscheidungs-

zu oberflachlich behandelt.”
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LZwar ist das Bewusstsein fir die wirtschaft-
liche Bedeutung und die unternehmerischen
Potenziale, die in der Datenwelt stecken,

gestiegen, aber das Thema wird immer noch

Ignacio Quiifionero Ferrer, Geschiftsfiihrer AppliediT

wege schneller geworden, und lediglich 18 Pro-
zent haben Hierarchien abgebaut. Damit die
Digitalisierung ihr volles Potenzial entfalten
kann, miissen Unternehmen auch eine neue Art
der Zusammenarbeit zulassen, um ihre Prozesse
konsequent auf Wertschépfung und Operational
Excellence auszurichten. Ziel ist immer ein har-
monisches und in sich perfeke abgestimmtes
Gesamtsystem.

OHNE FACHKRAFTE KEINE ANALYSE

Die Krux sind und bleiben aber die Daten. Sie
sind der Treibstoff, der den Produktivititsbooster
antreibt. Ohne sinnvolle, valide, aussagekriftige
Daten liuft der Innovationsmotor nicht rund.
An diesem Punke hapert es oft noch immer. Das
liegt zum Teil auch an
einem Fachkriftemangel,
wie eine andere aktuelle
Untersuchung von Stau-
fen, diesmal in Zusam-
menarbeit mit AppliediT,
Spezialist fiir die Echtzeit-
analyse industrieller Daten,



festgestelle hat. Der Studie ,Digitalisierung

2024“ zufolge klagen sechs von zehn der rund
400 befragten Industrieunternehmen in der
DACH-Region iiber fehlende Fachleute, die das
in ihren Daten schlummernde Potenzial kom-
plett heben kénnten. Durch die unterlassenen
Datenanalysen wird viel Wertschdpfungspoten-
zial verschenkt. Hinzu kommt, dass es mehr als
der Hilfte der Unternehmen schwerfill, die aus
Daten gewonnenen Erkenntnisse in die Praxis
umzusetzen.

»Stell dir vor, es gibt Daten, und keiner macht was
draus. In vielen Unternchmen ist das die traurige
Realitit®, sagt Michael Feldmeth. Dabei miisste
die Industrie gerade jetzt dringend Effizienz- und
Geschiftspotenziale heben. ,,Die Auswertung von
Daten wird immer noch mit einer statischen
Momentaufnahme verwechselt. Das heifSt: Unter-
nehmen wissen zwar, wie hoch die Auslastung
einer Maschine zu einem bestimmten Zeitpunke
ist. Viel wichtiger wire es aber, zu erfahren, wel-
che Abhingigkeiten und Variablen entlang des
Wertschopfungsprozesses den spezifischen Out-
put der Maschine beeinflussen. Diese Analyse-

titigkeiten werden jedoch hiufig vernachlissigt®,
so Digitalisierungsexperte Feldmeth.

Dass die tiefer gehende Analyse der Daten in
vielen Unternehmen nach wie vor unterbleibt,
liegt nach Angabe der Befragten vor allem an den
fehlenden personellen Ressourcen (58 %). Aber
auch ,unstrukturierte Daten“ (53 %) und ,feh-
lende analytische Kompetenzen bzw. Platt-
formen® (43 %) verhindern den so wichtigen
Erkenntnisgewinn.

ERST DIE ZUSAMMENHANGE

ZUNDEN DEN DATENTURBO

Eine weitere Beobachtung von Feldmeth: , Wissen
zu generieren, ist nur die eine Seite der Medaille.
Die Anwendung ist genauso wichtig. Daran
hapert es in vielen Werkhallen ebenfalls. Denn
selbst wenn die Daten ausgewertet sind, bleibt der
Transfer in die Praxis hiufig schwierig.“ Die Stu-
die zeigt, dass es 59 Prozent der Unternchmen
schwerfillt, die Erkenntnisse aus einer Daten-
analyse in operative Mafinahmen umzusetzen.
Gefragt nach notwendigen Mafinahmen, um bei

der Datenanalyse besser zu werden, nennen
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Die Einflihrung von Industrie-4.0-Technologien verzégert sich
in Unternet fgrund...
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53 Prozent der Studienteilnehmer die ,,Etablie-
rung einer datenorientierten Unternehmenskul-
tur”. Danach folgen Themen wie ,Aufstockung
der Datenexperten® (47 %) und ,neue bzw. bes-
sere Analysetools® (42 %).

,Zwar ist das Bewusstsein fiir die wirtschaftliche
Bedeutung und die unternehmerischen Potenzia-
le, die in der Datenwelt stecken, gestiegen, aber
das Thema wird immer noch zu oberflichlich
behandelt. Hier muss auf allen Ebenen ein
Umdenken stattfinden®, sagt Ignacio Quifionero
Ferrer, Geschiftsfithrer von AppliediT.

Von einer besseren Datenanalyse kénnen Unter-
nehmen seiner Ansicht nach in allen Bereichen
profitieren, vom Einkauf tiber die Entwicklung
und Produktion bis zur Riickverfolgung oder
Wiederaufbereitung der Produkte: ,Mit dem
Wissen um die Zusammenhinge zwischen ein-
zelnen Komponenten oder Prozessschritten las-
sen sich nicht nur einzelne Problemfelder punke-
genau identifizieren, sondern auch die wichtigs-
ten Stellschrauben bestimmen. Denn manchmal
konnen schon kleine Anpassungen zu einem
frithen Zeitpunkt der Wertschépfung sehr grofle
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Auswirkungen am Ende der Kette haben. Diese
Abhingigkeiten konnen jedoch nur durch eine
professionelle Analyse erkannt werden.*

NICHT DEN ANSCHLUSS VERLIEREN

Das Heben der angesprochenen digitalen Poten-
ziale ist von enormer Wichtigkeit. Nicht nur fiir
die einzelnen Unternchmen fiir sich genommen,
sondern fiir den gesamten Wirtschaftsraum
Europa — und hier insbesondere fiir die DACH-
Region. Denn sie droht, bei nahezu allen Indus-
trie-4.0-Aspekten den Anschluss zu vetlieren. Zu
dieser Erkenntnis kommt das ,Industrie 4.0
Barometer 2024, das die Management- und I'T-
Beratung MHP gemeinsam mit der Ludwig-
Miinchen (LMU)
erstellt hat. Befragt wurden fiir die Studie

Maximilians-Universitit

856 Personen von Industrieunternehmen aus
China, den USA, Deutschland, Osterreich und
der Schweiz sowie dem Vereinigten Kénigreich.

Zwar schreitet die Digitalisierung der Industrie
weltweit voran, aber eben nicht iiberall in glei-
chem Mafle. Es zeigen sich erhebliche Unter-
schiede: Wihrend in China 66 Prozent der Teil-



nehmenden angeben, partiell oder vollstindig

Ortungstechnologien zu nutzen, in den USA
64 Prozent, sind es in der DACH-Region ledig-
lich 36 Prozent. Noch gravierender sind die
Unterschiede beim digitalen Zwilling: In China
nutzen 72 Prozent der befragten Unternehmen
partiell oder vollstindig ein digitales Abbild der
gesamten Logistik, das Prozess- und Zustands-
daten erfasst. In den USA sind es 43 Prozent, im
Vereinigten Konigreich 29 Prozent und in der
DACH-Region 25 Prozent. Und wihrend in der
DACH-Region 41 Prozent der Teilnehmenden
sagten, keine autonomen Maschinen oder Robo-
ter zu nutzen, bestitigten das in den USA
28 Prozent — und in China nur zwei Prozent.

CHINA FUHRT MIT ERHEBLICHEM ABSTAND

Christina Reich von der FOM Hochschule fiir
Okonomie & Management sowie Managerin bei
MHP: ,Im Grunde findet sich dieses Bild bei
allen Industrie-4.0-Aspekten: China fithrt mit
etheblichem Abstand — mittlerweile liegen auch
die USA fast iiberall ein gutes Stiick zuriick. Das
Vereinige Konigreich folgt in der Regel auf dem

Setzt Ihr Unternek Ki-basierte L&
(z.B. t de Wartung, Erk von
li Roboter) in Fertigungsp ein?
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Abb. 16: Einsatz Kl-basierter Lésungen nach Rediondn

dritten Rang. Die DACH-Region hat meist den
grofiten Nachholbedarf.“

Das ist auch bei der Industrial Al so — der dies-
jihrige Fokus der Studie: In China setzen 94 Pro-
zent der befragten Unternchmen bereits heute
Kl-basierte Lésungen in den Fertigungsprozessen
ein. Mehr als doppelt so viele Unternehmen wie
in den USA, die mit 46 Prozent folgen. Im Ver-
einigten Konigreich geben 29 Prozent der Teil-
nehmenden an, KI-basierte Lésungen im Einsatz
zu haben. In der DACH-Region 20 Prozent.
Besonders bemerkenswert ist diese Divergenz, da
rund 60 Prozent der Befragten die Auswirkungen
von KI in Fertigungsprozessen in den kommen-
den Jahren als grundlegend, sehr hoch oder hoch
ansehen.

Als entscheidenden Grund fiir die deutlichen
Unterschiede identifiziert auch diese Studie den
Mangel an qualifizierten Mitarbeitenden. Und
hier schliefSt sich der Kreis. Denn immer noch
kann selbst die modernste Technologie keine
Wunder vollbringen. Zumindest nicht, wenn die
Menschen fehlen, die die Fihigkeit dazu haben,

sie richtig einzusetzen. ]
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THE NEXT LEVEL: AUTOMATISIERTES
ENGINEERING NEU GEDACHT

Dominik Hiermayer, Consultant Automation Engineering bei Eplan, spricht

im Interview iiber die automatisierte Losung eBUILD, die Eplan Engineers

kostbare Zeit und Nerven spart.

as Engineering fur die Entwick-
- lung neuer und im Besonderen
fir bestehende Maschinen und

Anlagen und deren laufende Innovationsbe-
strebungen bereitet selbst hartgesottenen
Eplan Engineers haufig Kopfzerbrechen - ist
es doch zumeist ein umfangreiches, zeitrau-
bendes Unterfangen. Mit eBUILD bietet
Eplan dazu eine automatisierte Losung, mit
der das Rad nicht jedes Mal neu erfunden
werden muss. ,Selbst individuelle Schalt-
plane lassen sich mit eBUILD ziigig erstel-
len”, bringt es Dominik Hiermayer, Consul-
tant Automation Engineering bei Eplan, auf
den Punkt und fihrt die Hintergriinde dazu
aus.

Mister ,,Guardian of Engineering” Dominik Hiermayer,
Consultant Automation Engineering bei Eplan, steht
Eplan-Anwendern mit Rat und Tat bei ihren taglichen
Herausforderungen in der Planung zur Seite.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

WELCHE ENGINEERING-ZIELGRUPPEN
SPRICHT EPLAN MIT EBUILD AN?

eBUILD ist grundsatzlich fir alle Eplan-
Anwender geeignet, die mit geringem Auf-
wand Schaltplane automatisiert erstellen
wollen, das betrifft nicht nur die dafir pra-
destinierten Maschinen- und Anlagenbauer,
sondern samtliche Eplan Engineers. Spezi-
ell wenn es um Optionen- und Varianten-
technik geht, ist eBUILD das ideale Werk-
zeug. Als Grundlage dient dabei immer eine
strukturierte Vorlagenbibliothek, bei Eplan
sprechen wir dann von Makros. Diese kon-
nen in kurzer Zeit mit einem Regelwissen
verkniipft werden.

WAS MACHT DIE EBUILD-ANWENDUNG

SO ATTRAKTIV?

Dazu vorweg - Standards bilden immer den
Grundstein, um automatisieren zu kdnnen.
Was heifit, dass samtliche Automatisie-
rungsvorgange von einer strukturierten Vor-
lagenbibliothek - bei Eplan sprechen wir
hier von Makros - gespeist werden. Die
bereits in Eplan erstellten Makros konnen
dann mit geringem Zeitaufwand in eBUILD
mit einem Regelwerk verknipft werden.
Daraus ergibt sich schon ein grof3es Plus fir
eBUILD-Anwender, indem sie repetitive
Arbeiten in einer Elektro-Dokumentation
strukturiert und zligig abarbeiten kdnnen.
Das wird durch das bereits erwdhnte Regel-
werk ermaglicht, das es erlaubt, Beziehun-
gen unter den Makros zu schaffen - was
nicht nur eventuelle Fehler in der Planung



minimiert. User profitieren durch die auto-
matisierte Schaltplankonfiguration, da sie
nicht mehr miihselig manuell in das Eplan-
Projekt eingreifen missen.

STANDARDISIERUNG IST SOMIT DAS A
UND O FUR JEGLICHE AUTOMATISIERUNG.
INWIEWEIT TRIFFT DIES AUF SAMTLICHE
SOFTWAREANGEBOTE - UND SPEZIFISCH
AUF EBUILD - VON EPLAN ZU?

In der Eplan Plattform gibt es viele Maglich-
keiten, Standardisierung ins Engineering
einflieBen zu lassen. In einem Basisprojekt
beispielsweise werden Einstellungen, Aus-
wertungsvorlagen oder Priflaufe zur Verfi-
gung gestellt, sodass bei jedem Projektstart
die gleichen - eben standardisierten -
Bedingungen geschaffen werden konnen.
Eine weitere Moglichkeit bietet wie gesagt
die Makrotechnik. Hier werden Schaltungs-
vorlagen, angefangen bei einzelnen Gerate-
darstellungen, uber Teilschaltbilder bis hin
zu ganzen Seiten erstellt, um stets das
gleiche Ergebnis erzielen zu konnen. Fallen
Korrekturen, Anderungen oder Skalierun-
gen an, konnen diese hierbei sehr einfach
und ganz gezielt eingearbeitet werden.
Durch diese Standardisierung gelangen wir

Mit der Vollversion
von eBUILD kdnnen
Anwender eigene,
personalisierte
Bibliotheken erzeu-
gen. So treiben sie
die Automatisierung
ihrer Engineering-
Prozesse fiir ihr
Unternehmen voran.

tber die Digitalisierung schlief3lich zur
Automatisierung - so auch in eBUILD.

EINE EXKURSFRAGE: WAS KANN SICH

EIN UNBEDARFTER ANWENDER UNTER
MAKROS VORSTELLEN?

Nun, Makros sind in der Softwareentwick-
lung zusammengefasste Folgen von Anwei-
sungen oder Deklarationen, um diese anstel-
le von Einzelanweisungen mit nur einem
einfachen Aufruf ausfiihren zu konnen. Letzt-
lich werden alle Anweisungen der Makros
automatisch an der Programmstelle ausge-
fuhrt, an der das Makro codiert wurde.
Makros sind somit essenziell fir die Erstel-
lung individueller Engineering-Projekte, da
sie jederzeit rasch um Variablen, Optionen
sowie logische Verkniipfungen skaliert und
fur neue Projekte als Vorlage genutzt werden
konnen. Man stelle sich Makros wie ein Puzz-
le vor, dessen einzelne Teile zusammenge-
setzt ein Bild ergeben. Derart missen z.B.
Schaltpldne nicht mehr von Elektrotechni-
kern immer wieder neu entwickelt werden,
sondern lassen sich mit einigen Klicks Uber
die dazu angelegte Makrobibliothek durch
einen Konfigurator erstellen. Hat man eine
Makrobibliothek aufgebaut, kann diese stetig
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mit Platzhaltern und Variablen erganzt wer-
den. Das macht die Wiederverwendung noch
effizienter. Anderungen miissen somit nur an
einer Stelle eingepflegt werden, da das Pro-
jekt das zentrale, digitale Modell einer Auto-
matisierungslosung ist und als .Single
Source of Truth” verfligbar ist.

GUT AUSGESTATTETE SOFTWAREBIBLIO-
THEKEN SIND DEMNACH AUCH WESENT-
LICH FUR AUTOMATISIERTES ENGINEE-
RING. ERLAUBT DIE EBUILD-BIBLIOTHEK
USERN AUCH DIE SELBSTSTANDIGE AUF-
NAHME DRITTER LOSUNGEN?

eBUILD bietet eine Reihe von Funktionen,
die fur die Erstellung eines Regelwissens
notwendig sind. Dabei brauchen sich Nutzer
um die Erstellung eines User-Interfaces
keine Gedanken machen. Das erfolgt unter
Einbezug dieser Funktionen - wie z.B. ver-
schiedener Variablentypen - automatisch.
Mittels Datei-Import/-Export ist es moglich,
Schnittstellen zu vorgelagerten Systemen
wie Vertriebskonfiguratoren herzustellen.

UNTERNEHMENSUBERGREIFENDE
ZUSAMMENARBEIT IST IM ENGINEERING
UNABDINGBAR. WIE SIEHT ES DAZU MIT
EBUILD AUS - GILT HIER DIE KOLLABORA-
TION NUR FUR DIE STANDORTUBERGREI-
FENDE ANWENDERNUTZUNG? ODER
LASST SICH DIE TEAMARBEIT AUCH AUF
DIE KUNDEN DER USER SKALIEREN?

Uber die Eplan Cloud ist jegliche Art von
Kollaboration gewahrleistet. Das bedeutet,
dass Eplan-Anwender intern standortiiber-
greifend und auch mit ihren Kunden und
Lieferanten bei Bedarf nahtlos zusammen-
arbeiten konnen. Unsere Anwendung
eMANAGE ermdglicht dazu, Projekte sowie
zugehorige Daten auszutauschen, und in
Kombination mit eVIEW konnen Redlinings

erstellt werden, die in Echtzeit fir alle
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Beteiligten ersichtlich und bearbeitbar sind.
Eplan eSTOCK zeichnet sich dadurch aus,
einen gemeinsamen Artikelstamm zu ver-
walten, ohne dass samtliche User auf eige-
ne Serverstrukturen zurlickgreifen missen.
Bei eBUILD sieht das sehr ahnlich aus. Hier
konnen per Nutzerverwaltung individuelle
Rollen definiert werden. Da alle bendtigten
Dateninder Cloud liegen, kdnnen alle Anwen-
der standortiibergreifend damit arbeiten.

MIT DEM EPLAN-ANGEBOT, GANZE PRO-
JEKTE IN EBUILD FREE KOSTENFREI VON
DER EPLAN CLOUD BEZIEHEN ZU KON-
NEN, STELLT SICH DIE FRAGE, WARUM
EIN EPLAN-USER SICH DIE VOLLVERSION
DENN ,LEISTEN" SOLLTE...

Vorweg, eBUILD Free ersetzt nicht ein Engi-
neering-Werkzeug, kann aber gute Unter-
stitzung leisten. Die kostenfreie Version
liefert viele von Eplan und Gerateherstellern
vordefinierte Konfigurationen. Hier sind
Applikationsbeispiele hinterlegt, die auch in
eigene Projekte eingearbeitet werden kon-
nen. Mittels eBUILD Free will Eplan seinen
Usern ein Geflhl dafiir geben, wie Automa-
ted Engineering aussehen kann.

Mit der eBUILD Vollversion sind Anwender
in der Lage, mit der Designer-Rolle eigene
Konfigurationen individuell zu erstellen.
Damit treiben sie die Automatisierung ihrer
Engineering-Prozesse fiir ihr Unternehmen
massiv voran.

~LEARNING BY DOING*“ BENOTIGT OFT-
MALS GERADE IN NEU AUFGESETZTEN
ENGINEERING-PROJEKTEN FACHLICH
VERSIERTES CONSULTING. WIE SIEHT
DAS BEI IHNEN ALS EPLAN-CONSULTER
IM TAGLICHEN ALLTAG AUS?

Die Eplan Plattform ist eine umfangreiche
CAE-Software - somit sind wir bei Eplan
darauf eingerichtet, bei Bedarf rasch zu



unterstitzen. Bei unseren Consultings hel-
fen wir unseren Kunden, gezielt Funktionen
und Anwendungen, die sie bendtigen, zu
nutzen, und erarbeiten dabei entsprechende
Workflows.

Viele Anwender stehen nach einem Training
aber auch vor der Herausforderung, wo und
womit sie bei ihren Projekten beginnen sol-
len. Hier kommen wir als Consultants ins
Spiel und leisten dabei Unterstiitzung. Auf
eBUILD bezogen, beschaftigen wir uns vor
dem jeweiligen Applikationsstart stets mit
den Standardisierungsmoglichkeiten der
Plattform - Basisprojekte und strukturierte
Makrobibliotheken sind die Voraussetzun-
gen dazu.

WELCHE LEARNING-FORMATE BIETET
EPLAN ZUR NUTZUNG SEINER SOFT-
WARE-ANGEBOTE BZW. SPEZIFISCH FUR
EBUILD?

Um den Einstieg in die Eplan-Welt zu
erleichtern, bieten wir entsprechende Aus-
bildungskonzepte in Form von standardi-
sierten Trainings oder individuelle Consul-
tings an. Diese kannen entweder vor Ort bei
Kunden, an unseren Standorten in Amstet-
ten, Innsbruck, Graz und Wien oder als
Online-Termin durchgefihrt werden. Mit
unserem Ausbildungsprogramm zum Eplan
Certified Engineer (Ausbildungspaket ECE)
wird der Weg - durch Erlernen der Eplan-
Plattform und ihrer Funktionalitaten (z.B.
Makrotechnik, Vorlagen, etc.) - Richtung
Aktuell
arbeiten wir auch daran, unser kostenfreies

Automated Engineering gelegt.

E-Learning-Angebot in Richtung eBUILD zu

U

E©PLAN
(=== | |

erweitern, das erganzend unterstitzen soll.

Eine Anmeldung hierzu lasst sich iber www.
eplan.com/content/eplan/int/de/learning/
explore.html generieren.

Eine unserer weiteren Hilfsmaflnahmen bie-
ten wir zu den Engineering Standards - tber
den Einstieg www.eplan.com/int/de/main-
eplan-engineering-standard/content-over-
view.html stellen wir Projekt- und Dateivor-
lagen verschiedenster Art zur Verfligung.
Last, but not least, stehen wir, die ,Eplan
Guardians of Engineering”, mit Rat und Tat
unseren Kunden bei ihren taglichen Heraus-
forderungen in der Planung zur Seite und
bieten dazu ein umfangreiches Hilfesystem

sowie einen weltweiten Support an. ]
www.eplan.at, www.eplan.at/services/training
www.eplan.at/services/consulting-portfolio
www.eplan.com/content/eplan/int/de/learning/
explore.html
www.eplan.com/int/de/main-eplan-engineering-
standard/content-overview.html

EPLAN GmbH
Betriebsgebiet Nord 47
3300 Ardagger Stift
Tel.: +43 7472 280 00
office@eplan.at
www.eplan.at

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige



WO WIRD INVESTIERT?

Die Studie ,,Future of Industrial Automation 2030“ beschaftigt sich
damit, wohin die Investitionen der internationalen Automatisierungs-
branche flieBen und wie die Unternehmen ihre Wettbewerbsfahigkeit
zu verbessern versuchen.

s ist ein harter Preiswettbewerb, dem sich die internationale Automatisierungsbranche
uss. Zwar steigt die Nachfrage nach Automatisierungsprodukten und -lésungen,
hen sich die Unternehmen auch zunechmender Konkurrenz aus Asien gegen-
gilt also, die eigene Wettbewerbsfihigkeit zu verbessern und die Stellhebel mit
dem grofiten Einfluss auf Umsatz und Profitabilitit zu identifizieren. Genau damit
beschiftigt sich die aktuelle Horvath-Studie ,,Future of Industrial Automation 2030, fiir
die 60 Top-Level-Fiihrungskrifte fithrender Automationsunternehmen aus Europa und
Nordamerika mit mindestens 100 Millionen Euro Jahresumsatz (im Jahr 2022) befragt

wurden.

INDIEN GEWINNT AN BEDEUTUNG IM VERGLEICH ZU CHINA

Gefragt nach geplanten Investitionen zeigt sich, dass die Automatisierungsunternehmen

ihre Investitionen auf neue Produktionsanlagen in der Nihe ihres Hauptsitzes konzen-

trieren. Beim Lindervergleich fillt auf: In Nordamerika ansissige Firmen haben zusitzlich

Mittel- und Siidamerika sowie Westeuropa im Fokus. Siid- und Osteuropa spielen dage-

gen keine Rolle. Europiische Unternchmen investieren zu 63 Prozent in Westeuropa,
gefolgt von den USA und Kanada
(49 %) und Osteuropa (33 %).

.Unternehmen sollten ihre Ausrichtung Ein bisschen iiberraschend ist viel-
auf China kritisch hinterfragen und neu leicht, dass die Europier auch in
bewerten. Indien und China zu jeweils

Christoph Kopp, 33 Prozent investieren wollen.

Associate Partner Horvath Nordamerikanische Player sind bei

Investitionen (19%) in China
zuriickhaltender als europiische
Unternehmen und etwas mutiger,
was Indien angeht (37 %). In der Gesamtschau liegt Indien dann mit 35 Prozent vor
China (27 %). ,Indien gilt als vielversprechender Wachstumsmarke, sowohl als Absatz-
marke als auch als Investitionsstandort. Das Land hat als Produktionsstandort im Ver-
gleich zu China deutlich an Bedeutung gewonnen. Unternchmen sollten ihre Ausrich-
tung auf China kritisch hinterfragen und neu bewerten®, sagt Horvdth-Industrieexperte

Christoph Kopp.
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Europaische Automatisierungsunternehmen investieren mehrheitlich in Westeuropa, gefolgt von den

USA und Kanada sowie Osteuropa.

ZWEISTELLIGE RENTABILITATSZIELE

Ein deutlich gestiegenes Margenziel sichert die
Finanzierungsméglichkeiten fiir zukiinftiges
Wachstum und soll die Umgestaltung des
Geschifts weiter vorantreiben. Aktiengesell-
schaften im Besitz von privatem Beteiligungska-
pital haben hier mit bis zu 18,2 Prozent deutlich
chrgeizigere Ziele als 6ffentlich gelistete (15 %)

Die internationale Automatisierungsbranche
steht in einem harten Preiswettkampf.

oder Unternehmen im Privatbesitz (12,4 %)
und im Familienbesitz (11,8 %). Familienunter-
nehmen agieren konservativer und konzentrie-
ren sich auf eine bessere langfristige Wider-
standsfihigkeit. Prozesseffizienz und Automati-
sierung werden von den meisten Automatisie-
rungsunternchmen als die wichtigsten Stell-
schrauben erachtet, um die Rentabilitit zu ver-
bessern. Unternchmen in Private-Equity-Besitz
dagegen sehen in der Optimierung der Arbeits-
kosten den wichtigsten Stellhebel.

MEHR UMSATZWACHSTUM MIT

GROSSEREM DIENSTLEISTUNGSANGEBOT
Die Stirkung des Dienstleistungsportfolios ist
mit 85 Prozent der wichtigste Umsatzhebel fiir
kiinftigen Erfolg, gefolgt von kontinuierlicher
Produktinnovation (80 %) und der Entwicklung
neuer Branchenanwendungen (78 %). Letzteres
ist insbesondere fiir Unternehmen der Antriebs-
technik und der elektrischen Komponenten
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Indien hat als Produktionsstandort im Vergleich zu China deutlich an Bedeutung gewonnen und ist
auch als Absatzmarkt interessant. Investitionen kommen auch aus Europa.

relevant, um das Potenzial der vertikalen Inte-
gration zu nutzen. Fast zwei Drittel (62 %) der
Befragten denken beim Umsatzwachstum aber

auch an Unternehmenszukiufe.

KUNDENERLEBNIS VOR

TECHNISCHEN FEATURES

Qualitit und Zuverlissigkeit gelten als die ent-
die den Mehrwert
gegeniiber dem Kundenkreis vermitteln und die

scheidenden Kriterien,

hiufig verfolgte Hochpreisstrategie stiitzen.
Wihrend technische

Preistreiber nach wie vor von hoher Relevanz

Produktmerkmale als

sind, hat das insgesamt wahrgenommene Kun-
denerlebnis diesen Faktor iiberholt, selbst im
technikverliebten B2B-Markt.

KAPITAL FLIESST IN KI

95 Prozent der Unternehmen investieren bereits
in kiinstliche Intelligenz. Getrieben von Indus-
trie 4.0 ist die Produktion bei Weitem der fiih-
rende Investitionsbereich, gefolgt von Vertriebs-
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und Serviceaktivititen. ,Wer bis jetzt noch
nicht in KI investiert hat, wird morgen keine
Rolle mehr am Marke spielen. Top-Manager
miissen hier einen Fokus setzen, die vielen Ein-
satzmoglichkeiten im Blick haben und dann
auch umsetzen®, sagt Christoph Kopp. =

INFO-BOX

Uber Horvith

Horvath ist eine internationale, unabhan-
gige Managementberatung mit mehr als
1.300 Mitarbeitenden an Standorten in
Europa, den USA und weiteren globalen
Markten. Gegrlndet wurde das Unterneh-
men von Professor Péter Horvath. Kunden
und Kundinnen, von Vorstands- bis Fach-
ebene, schatzen den Fokus auf Effizienz und
Wirksamkeit sowie die vertrauensvolle Zu-
sammenarbeit. Fur die hohe Zufriedenheit
mit Projektergebnissen ist Horvath vielfach
ausgezeichnet.

www.horvath-partners.at
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FAST MOVING TECHNOLOGY TA UBLI

ROBOTICS

Experts in Man and Machine

Effizient, nachhaltig, sicher - so geht Produktion heute
Digitalisierung und Dekarbonisierung bestimmen kiinftig
die Produktion in allen Industriebereichen. Mit prazisen,
sicheren, energieeffizienten Robotersystemen von Staubli
Robotics meistern Sie diese Herausforderungen und setzen
MaBstébe hinsichtlich Produktivitat und Nachhaltigkeit.
Dabei kdnnen wir auch smart, kollaborativ und mobil

— testen Sie uns.

www.staubli.com

Staubli Tec-Systems GmbH Robotics, Betriebsstatte Osterreich
Tel. +43 7224 93081, sales.robot.at@staubli.com
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PERFORMANCETREIBER

Laut der Studie ,,Performance-Treiber 2024" steht in der Industrie die
effizientere Gestaltung von Prozessen ganz oben auf der Agenda. Die
Unternehmensberatung Staufen hat mehr als 200 Industrieunternehmen
in Deutschland, Osterreich und der Schweiz befragt.

en schen in der Prozessoptimierung
grofSten Hebel zur Leistungssteige-
ntworteten 77 Prozent der Befragten
rage, was ihre Leistungsfahigkeit abtei-
lungsiibergreifend verbessern wiirde, mit ,,mehr
Ebenfalls hohe
Prioritit haben die ,,Entwicklung der Mitarbei-

Effizienz in den Prozessen®.

tenden und ,stirkere Digitalisierung®. ,Die
Konstellation aus politischen Unsicherheiten,
angespannten Lieferketten und hohen Energie-
preisen zwingt Unternehmen, ihre Produktions-
prozesse konsequent auf Leistung zu trimmen
und mégliche Kostentreiber einzudimmen®,
sagt Martin Becker, Partner bei der Staufen AG.

AN DER UMSETZUNG HAPERT ES

Auch bei der Umsetzung zeichnet sich ein klares
Bild ab. Von jenen, die Vorteile in einer héheren
Prozesseffizienz sehen, sprechen sich 72 Prozent
fiir Maflnahmen zur Digitalisierung von Prozes-
sen aus, 59 Prozent setzen auf eine Verschlan-
kung der Prozesse und 52 Prozent auf eine
gezielte Anpassung an kiinftige Herausforde-
rungen.

,Die Bedeutung von Digitalisierung und Pro-
zessoptimierung ist in den Unternehmen also
angekommen. An der zielgerichteten Umset-
zung hapert es aber noch, wie die Zahlen zei-
gen®, sagt Becker. Von den Studienteilnehmern
arbeitet bis jetzt nur jedes vierte Unternechmen
strukturiert an der Verbesserung seiner Perfor-
mance. Den Unternehmen ist aber klar, wo sie
ansetzen miissen. So sehen 55 Prozent der
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Die Industrie sieht in der Prozessoptimierung
den groBten Hebel flr Verbesserungen.

Befragten das grofite Verbesserungspotenzial
gleichauf in den zwei Bereichen Produktion und
Vertrieb, gefolgt von der Beschaffung.

Fiir eine langfristig erfolgreiche Transformation
setzt Becker daher auf Operational Excellence,
um {ber die kontinuierliche Verbesserung in
einzelnen Bereichen zu einer ganzheitlichen
Optimierung der Organisation zu gelangen:
»Entscheidend ist das Zusammenspiel von fach-
lichem Know-how und dem Einsatz digitaler
Analysetools, um die wichtigsten Hebel zu
identifizieren. So verzetteln sich Unternehmen
nicht im Klein-Klein, sondern erzielen mit
moglichst geringem Aufwand den grofSemogli-
chen Performance-Boost — der sich dann auch
in kiirzester Zeit positiv auf die Gewinn- und
Verlustrechnung auswirke.“ ]



DIE ERSTEN HUNDERT

Die SMC Deutschland GmbH ist der 100. Partner in der ctrlX World.
Als erster Pneumatikanbieter erweitert SMC das Angebot des
Automatisierungsbaukastens ctriIX AUTOMATION von Bosch Rexroth.

TOMATION stellt Bosch Rexroth
e fiir Automatisierungslosungen
Steuerungen, I/Os IPCs, HMIs,
d Sicherheitslosungen bis hin zu

(&Y -

ntrieb.
umfangreichen Motion-, PLC- und IoT-Funk-
tionalititen. Die Partnerwelt ctrlX World erwei-

tert den Losungsraum kontinuierlich um Hard-
ware und insbesondere Apps — jetzt auch um
pneumatische und elektrische Automatisierungs-
l6sungen von SMC. ,Ob in der Automobil-,
Verpackungs- oder Prozessindustrie: Sensoren
rund um die Pneumatik geben Input aus dem
Shopfloor. Wir sorgen mit den Sensoren und
Aktoren fiir eine einfache und schnelle Einbin-
dung in die ctrlX-AUTOMATION-Umgebung
per IO-Link oder EtherCAT®, erklirt Torsten
Wohler, Senior Vice President of Sales&
Product Marketing bei der SMC Deutschland
GmbH.

Die Anbindung der Ventilinsel mit EX260 und
des Controllers JXC von SMC direkt iiber
EtherCAT an vetrIX-OS-Gerite erméoglicht eine
einfache Steuerung der Luftfliisse in und an der
Maschine. Zudem konnen elektrische Antriebs-
funktionen im Kompaktformat abgebildet und
eingebunden werden. Uber das Linux-Betriebs-
system ctrlX OS kann eine nahtlose Integration
in das Gesamtmaschinenkonzept erfolgen. Die
Anbindung des elektrischen Antriebs von SMC
an ctrlX-OS-Gerite bietet zusitzliche Vorteile:
Durch die Integration des Controllers (JXC)
iiber EtherCAT erhalten Anwendende alle aktu-
ellen Informationen des Antriebs (LE) in Echt-

Steffen Winkler (li.), Bosch Rexroth, und Torsten
Wohler, SMC Deutschland GmbH

zeit und kénnen die neuen Positionen direkt
von einem ctrlX-OS-Gerit einrichten.

,Die Partnerwelt rund um unseren Automati-
sierungsbaukasten wichst kontinuierlich. Hun-
dert Partnerunternehmen aus unterschiedlichen
Bereichen haben sich ihr angeschlossen. Unser
gemeinsames Ziel: die verschiedenen Prozesse
der industriellen Automatisierung vereinfachen
und verbessern. Dies reicht von Apps fiir die
Roboterintegration iiber KI-Lésungen bis hin
zu Tools fiir das Energiemanagement. Wir kén-
nen also simtliche Herausforderungen — ob
cinfach oder komplex — iiber unsere Plattform
und die Partnerwelt 16sen®, sagt dazu Steffen
Winkler, Vertriebsleitung der Business Unit
Automation & Electrification Solutions bei

Bosch Rexroth. n
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RITTAL APPLICATION CENTER: EFFIZIENTE
UND ZUKUNFTSSICHERE PROZESSE

Im Mirz 2023 6ffnete das Rittal Application Center (RAC) in Wien erstmals
seine Tore — mit dem Ziel, Kunden bei der Optimierung ihrer Wertschopfungs-

ketten zu unterstiitzen. Seither haben zahlreiche Besucher die vielfiltigen

Moglichkeiten vor Ort genutzt und waren begeistert.

ie der Name schon sagt, dreht
- sich im Rittal Application Center
alles um Anwendungen im Steue-

rungs- und Schaltanlagenbau. Das Beson-
dere daran: Rittal Kunden - und jene, die es
gerne werden mochten - lernen die relevan-
ten, automatisierten und digitalisierten Pro-
zesse im Sinne von ,Join. Apply. Grow.”
direkt vor Ort kennen und kdnnen diese in
ihre eigenen Ablaufe integrieren.

KNOW-HOW UND PARTNERSCHAFT

Im Rittal Application Center vereint sich das
geballte Know-how von Rittal und Eplan mit
der Expertise der Kunden. Die beiden Unter-
nehmen der Friedhelm Loh Gruppe beglei-
ten ihre Kunden entlang der gesamten
Wertschopfungskette im Schaltschrank-
bau - vom Engineering lber Beschaffung
und Fertigung bis hin zum Betrieb. Kunden,
die die eigenen Firmen am besten kennen,
erhalten Impulse zur Optimierung und kon-
nen fortan neue technologische Entwicklun-
gen und modernste Werkzeuge einsetzen,
um sich ihre Arbeit erheblich zu erleichtern.

aufzuzeigen.
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. Unser Ziel ist es, die Wettbewerbsfahig-
keit unserer Kunden weiter zu verbessern
und ibnen neue Entwicklungschancen

Marcus Scheller,
Geschiftsfiihrer Rittal Osterreich

Sie erschaffen neue Workflows und erleben,
wie die Implementierung integrierter Soft-
warelosungen die digitale Transformation in
ihren Unternehmen befligeln kann.

OPTIMIERUNG UND EFFIZIENZ-
STEIGERUNG

Im Rittal Application Center werden unter
anderem Losungswege fir folgende Ziele
aufgezeigt: Ablaufe standardisieren, kurze
Einschulungszeiten, die Reproduzierbarkeit
erhohen, Reduktion der Datenquellen, kir-
zere Durchlaufzeiten, Erhohung der Produk-
tionskapazitaten bei gleich bleibender Fla-
che, Senkung der Herstellkosten etc.
Gemeinsam mit Rittal und Eplan optimieren
Kunden ihre Prozesse, erschaffen neue
Workflows und finden durch die intensive
Betreuung und praktische Anwendung fir
ihre individuellen Anwendungsfalle passge-
naue Losungen. Marcus Scheller, Geschafts-
fihrer von Rittal Osterreich, erklirt: ,Das
Rittal Application Center ist der Ort, an dem
Unternehmen aus dem Steuerungs- und
Schaltanlagenbau eigene Projekte mit-
bringen kdénnen und wo wir
gemeinsam praxisnah an maf3-
geschneiderten Lésungen
arbeiten. Unser Ziel ist es, die
Wettbewerbsfahigkeit unserer
Kunden weiter zu verbessern
und ihnen neue Entwicklungs-
chancen aufzuzeigen.”



Im Rittal Application Center dreht sich unter dem Motto ,,Join. Apply. Grow." alles um praktische Anwendungen
im Steuerungs- und Schaltanlagenbau sowie die Optimierung der Wertschopfungsketten.

BEGEISTERTE KUNDEN UND

NEUE PERSPEKTIVEN

Zahlreiche Besucher konnten sich schon
von den vielfaltigen Moglichkeiten im Rittal
Application Center iberzeugen. Unter ihnen
ist Elisabeth Zottl, Bereichsleiterin Schalt-
anlagen- & Schaltschrankbau, Verkauf
Schaltschrankbau bei Spork Antriebssys-
teme GmbH. Sie zeigt sich beeindruckt und
betont die Bedeutung und Wichtigkeit der
Standardisierung selbst im Prototypenbau,
der in ihrem Unternehmen vorherrscht. Ing.
Thomas Plasser, Leiter Anlagenbau und
Elektrotechnik sowie Prokurist bei Compact
Electric GmbH, erganzt: ,Es waren einige
bekannte Dinge dabei, aber auch neue The-
men, die eine groBe Unterstiitzung sein
kénnen, um Ressourcen zu sparen.”
Lundrim Shemo, Leiter des Modification
Centers, beschreibt seinerseits die positive
Resonanz der Kunden: ,Wir versuchen,
unsere Inhalte so zu prasentieren, dass sich
die Besucher auch wirklich etwas ,mitneh-
men’ konnen. Das RAC wird den Kunden vor
der Fihrung zuerst theoretisch anhand

einer PowerPoint-Prasentation vorgestellt.
Das kommt bereits sehr gut an. Die Reakti-
onen wahrend der nachfolgenden prakti-
schen Demonstration sind dann immer wie-
der schon zu sehen und mein Highlight. Die
Besucher sind erstaunt und begeistert, was
man alles mit unseren Maschinen - oft mit
wenigen Klicks - produzieren kann. Sie
bekommen bei uns ein gutes Gesplr dafir,
was (noch] alles maglich ist.” Er fahrt fort:
.Besonders eindrucksvoll ist es fir die Kun-
den, die Maschinen bei der Arbeit zu sehen
und anhand der engen Zusammenarbeit von
Rittal und Eplan eine optimierte Wertschop-
fungskette vom Engineering bis hin zur
Bearbeitung und Montage zu erleben.”

THEMENVIELFALT UND PRAKTISCHE
ANWENDUNGEN

Kundenbesichtigungen im RAC laufen nach
einem strukturierten Schema ab: Nach
einer kurzen Einfilhrung werden die indivi-
duell Inhalte
erklart. Experten von Rittal und Eplan ste-

gewilinschten theoretisch

hen dabei fiir Fragen zur Verfiigung. Im
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Die neue Stanzmaschinen-Serie FlexPunch kann durch einzelne Komponenten fiir individuelle Wiinsche
adaptiert werden.

anschliefenden Praxisteil bekommen die
Besucher Einblicke in den Live-Betrieb des
Wiener Modification Centers und erleben
den umfassenden Maschinenpark in Aktion.
Dazu gehdren unter anderem die Perforex
MT S, die Kupferbearbeitungsmaschine CW
120-M, die neue Stanzmaschine Ehrt Flex
Punch Compact und die Biegemaschine
Ehrt EB 20, diverse Handlingtools sowie die
Jobmanagementsoftware RiPPC.

NEUESTE RAS MASCHINEN UND
SOFTWARELOSUNGEN

Der Maschinenpark im Rittal Application
Center umfasst modernste Maschinen von
Rittal Automation Systems (RAS] wie das
Schaltschrankbearbeitungscenter Perforex
MT S, das die Durchlaufzeiten bei der
mechanischen Bearbeitung von kleinsten
Gehausen bis hin zu Grof3schranken erheb-
lich verkirzt. Diese Maschine ist in der
Lage, alle zerspanbaren Materialien wie
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer und

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Kunststoff zu bohren, Gewinde zu schneiden
und zu frasen, und bietet dabei eine hohe
Rentabilitat und Prozessbeschleunigung
bereits ab Losgrofle 1. |hr Einsatz steigert
die Effizienz in der Werkstatt betrachtlich -
eine Verbesserung von bis zu 85 Prozent
gegeniber der manuellen Bearbeitung ist
maoglich.

Seit Marz 2024 gehoren auch zwei Kupfer-
bearbeitungsmaschinen von Ehrt zur Aus-
stattung des Rittal Application Centers in
Wien. Die Standard Biegemaschine EB 20
zeichnet sich durch ihre enorme Robustheit
und einfache Handhabung aus. Die Maschi-
ne ist flexibel und modular aufgebaut,
sodass sie individuell auf die Bedlrfnisse
des Kunden angepasst werden kann. Die
Beckhoff
Automation ermoglicht eine Maschinenwar-

SPS-Maschinensteuerung von

tung und Softwareupdates iber Remote-
Zugriff. In Kombination mit den Software-
losungen ergibt sich eine einfache, aber
prazise Handhabung.



Die neue Stanzmaschinen-Serie FlexPunch
kann durch einzelne Komponenten fir die
individuellen Wiinsche adaptiert werden. Die
FlexPunch Compact ist die kleinere Version
der beiden und besonders fiir Produktions-
orte mit geringerem Platz geeignet, so wie
im Rittal Application Center in Wien. Die
FlexPunch Serie ist mit drei CNC-gesteuer-
ten Achsen ausgestattet, sodass eine per-
fekte Prazision der Fertigungsteile maoglich
ist. Die Softwarelosungen von Ehrt ermagli-
chen einen individuellen und reibungslosen
Produktionsablauf der Stanzmaschinen.
Zusatzlich lassen sich dadurch die Stanz-
maschinen mit den Biegemaschinen optimal
verknipfen, sodass die Produktion auf der
Grundlage nur einer Produktionsdatei, aus
einer gemeinsamen Datenbank, maglich ist.
Lundrim Shemo betont: ,Die Kombination
der Ehrt Maschinen ist der ideale Ansatz,
um Niederspannungsanlagen mit hochster
Effizienz und Préazision auszustatten.”

MOGLICHKEITEN MIT RITTAL
AUTOMATION SYSTEMS

Rittal bietet die Produkte von Rittal Automa-
tion Systems sowohl zum Kauf als auch
ausgewahlte Maschinen zur Lohnfertigung
an, darunter die Perforex MT S und die bei-
den Ehrt Maschinen. Kunden haben die
Méglichkeit, beispielsweise Gehduse beizu-
stellen, die dann von der Perforex bearbeitet
werden, oder Kupferbearbeitungen wie Bie-
gen, Stanzen und Bohren von Rittal durch-
fihren zu lassen. Dabei kénnen die notwen-
digen Daten unter anderem uber das Eplan
Copper Modul bereitgestellt werden.

%

RITTAL
T

FAZIT

Das Rittal Application Center in Wien bietet
Unternehmen im Steuerungs- und Schalt-
anlagenbau eine einzigartige Moglichkeit,
ihre Prozesse zu optimieren und zukunfts-
sicher zu gestalten. Durch die Zusammen-
arbeit mit Rittal und Eplan konnen Kunden
neue Technologien entdecken, Workflows
verbessern und die digitale Transformation
in ihren Unternehmen vorantreiben. Ein
Besuch im Rittal Application Center lohnt
sich fur alle, die ihre Wettbewerbsfahigkeit
steigern und neue Entwicklungschancen
nutzen mochten. ]

INFO-BOX

Mehr zum Rittal Application Center

Wollen Sie mebr zum Rittal Application
Center erfahren oder

gleich einen Termin E
vereinbaren, dann fin- L

den Sie nachfolgend die E-
wichtigsten Details:
www.rittal.at/rac

Mehr Informationen zu
den neuen Ebrt Maschi-
nen finden Sie hier:
www.ehrt.de/produkte

Fiir weitere Informa-
tionen zu den RAS ..
Maschinen lesen Sie bitte
hier weiter:
www.rittal.at/ras

RITTAL GmbH
Laxenburger Strafle 246a
1230 Wien

Tel.: +43 5 99 40-0
info@rittal.at
www.rittal.at
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DYNAMISCHES MESSEDUO

Ende April zeigte das Fachmesseduo Intertool und Schweissen in Wels
vier Tage lang Neuerungen aus den Bereichen Fertigungstechnik sowie
Flge-, Trenn- und Beschichtungstechnik.

s war wieder Messezeit, und so lieen es sich insgesamt 10.139 Fachbesucher nicht
, zwischen 23. und 26. April die Hallen der Intertool und Schweissen in der
els zu bevolkern. Sie kamen, um sich iiber Neuerungen im Bereich der indus-
etallverarbeitung zu informieren und aktuelle Fragestellungen wie Wettbe-
werbsfihigkeit in einem globalisierten Marke, Digitalisierung oder den Fachkriftemangel
zu diskutieren. Aber natiirlich auch, um alte Freunde zu treffen, neue Bekanntschaften
zu machen und ausgiebig zu netzwerken.

BUNDESMINISTER KOCHER EROFFNETE DIE MESSE

Die Industrie ist ein starker Wirtschaftszweig in Osterreich, mehr als 20 Prozent der

Wertschopfung des Landes kommen aus diesem Sektor, und zihlt man die industrie-

nahen Dienstleistungen hinzu, so sind rund zwei Millionen Menschen in diesem Bereich

beschiftigt. Doch wie gelingt es, die-

,Die Intertool und Schweissen sind das Schaufenster sen Sektor auf dem Weltmarke stark
fiir Zukunftstechnologien der &sterreichischen zu halten und hochwertige heimische
Industrie. Vor allem sind sie aber die ideale
Gelegenheit fir den Austausch zu den Chancen
und Herausforderungen der Branche.”

Arbeitsplitze zu sichern? ,Dafiir
braucht es Wettbewerbsfihigkeit, weil
unsere Industrie sehr stark exportori-
entiert ist“, analysierte Bundesminis-
Ivo Sklenitzka, CEO RX Austria ter Martin Kocher im Rahmen der
Eréffnung. ,Osterreich lebt vom
Export, 60 Prozent des Bruttoinlands-
produkes kommen aus dem Export, und hier ist es fiir uns wichtig, dass wir offene
Mirkte vorfinden.“ Laut einer Studie des Miinchner ifo-Instituts liegt Osterreich unter
den fiinf wettbewerbsfihigsten Lindern Europas. , Wir miissen unter diesen fiinf bleiben
und weiterhin alles tun, um die Unternehmen zu stirken®, erklirte der Wirtschafts- und
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Mehr als 10.000 Fachbesucher kamen im April zur Intertool und Schweissen nach Wels, um sich bei
den rund 350 Ausstellern Informationen aus erster Hand zu holen.

Arbeitsminister, der auch einriumt, dass es dazu
in der Gesetzgebung Mafinahmen brauche, um
Biirokratie- und Berichtspflichten zuriickzu-
fahren.

SCHAUFENSTER DER
ZUKUNFTSTECHNOLOGIEN

In insgesamt drei Hallen der Messe Wels stellten
rund 350 Aussteller der beiden Messen Inter-
tool und Schweissen ihre Neuerungen fiir die
metallverarbeitende Industrie vor. Parallel dazu
fand auf drei Bithnen ein Vortragsprogramm
mit hochkaritigen Referenten statt, die sowohl
neueste wissenschaftliche Erkenntnisse als auch
praktisches Know-how mit den interessierten

Besuchern teilten. ,Die Intertool und Schweis-
sen sind das Schaufenster fiir Zukunftstechno-
logien der &sterreichischen Industrie. Vor allem
sind sie aber die ideale Gelegenheit fiir den
Austausch zu den Chancen und Herausforde-
rungen der Branche®, sagt Ivo Sklenitzka, seit
Ende 2023 CEO des Veranstalters RX Austria,
und erginzt: ,Die Entscheidung fiir den Stand-
ort Wels im oberosterreichischen Zentralraum
war die richtige, denn rund ein Viertel der
osterreichischen Industrieproduktion und der
Exporte wird in Oberésterreich erwirtschaftet.”
,Der Standort Wels kommt auch bei den Aus-
stellern und den Besuchern gut an®, ist Messe-
leiter Christoph Schrammel tiberzeugt. Und er
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stellt in Aussicht: ,2026 soll in der Messe Wels
cine weitere Halle fertiggestellt sein, und das
wiire auch fiir uns eine gute Option, die Inter-
tool und Schweissen weiter auszubauen.

Aussteller wie Gerhard Melcher von Boehlerit
schitzen die zentrale Lage ebenso: ,Auf der
groffiten  Kommunikationsplattform in  der
osterreichischen Industrie erreichen wir die
wesentlichen Kunden am Heimmarkt und auch
aus den umgrenzenden Mirkten — Stidddeutsch-
land, Tschechien, Slowakei, Ungarn, Slowenien,

aber auch aus Polen.

VORSPRUNG DURCH DIGITALISIERUNG

UND AUTOMATISIERUNG

Digitalisierung und Automatisierung waren
natiirlich die zentralen Themen auf der Messe,
sowohl was die gezeigten Losungen betrifft, aber
auch in den Gesprichen. Das ,Menschliche®
gehorte bei aller Liebe zur Technik selbstver-
stindlich immer dazu. ,Automatisierung wird
zukiinftig unseren Wohlstand sichern®, sagt
etwa Thomas Eder von Fanuc Osterreich. ,Die
Anzahl der Roboter steigt, und diese in Verbin-
dung mit Automatisierung gehéren zu den
groflen Verinderungen. Menschen sind nicht
geschaffen fiir monotone Arbeit, und hier ist
Automatisierung die Losung. Wir miissen ein
Maximum in Ausbildung investieren, denn wir
brauchen gute Leute in der Technik.®

Giinther Schallmeiner von Siemens Osterreich
pladiert ebenfalls dafiir, in Technik und Ausbil-
dung zu investieren: ,Es wird wahrscheinlich in
Osterreich eine schlechte Wettbewerbsstrategie
sein, sich durch billige Lohnkosten und niedrige

Die ?ar.mngsse
der industrielen
pertigung

Energiepreise am Marke zu differenzieren. Was
uns gut macht, sind Technologie und Innova-
tion, verbunden mit der digitalen Transforma-
tion. Das schafft unglaubliche Potenziale, auch
Nachhaltigkeitsthemen anzugehen. Man kann
sich auch auf unserem Messestand ansehen,
welche Moglichkeiten es gibt, produktiver zu
arbeiten und Maschinen linger und effizienter
im Betrieb zu halten.”

,2026 soll in der Messe Wels eine weitere
Halle fertiggestellt sein, und das wdére auch
far uns eine gute Option, die Intertool und
Schweissen weiter auszubauen.”

Zum Thema Arbeitskrifte und der Generation
Z, der nachgesagt wird, Arbeit weniger wichtig
zu nehmen, meint Helfried Sorger von KTM,
man miisse die Stirken dieser Generation niit-
Christoph Schrammel, Messeleiter RX Austria zen, denn sie konnte besser mit digitalen Medi-
en umgehen und hitte ein erhéhtes Mafl an
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Bundesminister flr Arbeit und Wirtschaft Martin Kocher bei der Eréffnung des diesjahrigen Messeduos

Intertool und Schweissen in Wels

Flexibilitit, die gerade jetzt gebraucht wird.
»Wir sind Exportweltmeister. Wir miissen die
Stirken stirken und die Schwichen ausmerzen.
Wir haben die Generation Z, die schafft das mit
vereinten Kriften. Wir miissen sie motivieren,
und dann werden wir alle miteinander eine
positive Zukunft haben.

ZUFRIEDENE AUSSTELLER - MIT
VERBESSERUNGSVORSCHLAGEN
Die Messe selbst wird von den ausstellenden
Unternehmen durchaus gelobt. Wie etwa von
Bernhard Kraus, Sales Manager Austria Tool-

holding and Workholding von Schunk: ,Die

Intertool ist fiir Schunk Osterreich ein wichtiges

Marketinginstrument. In vielen Gesprichen
konnten wir sowohl bestehende Partnerschaften
festigen und weiter ausbauen als auch erste
Schritte fiir zukiinftige Kooperationen setzen.
Die Stimmung der Besucher auf unserem Mes-
sestand war durchwegs positiv und optimistisch,
was sich in der hohen Qualitit der Kontakte
widerspiegelte. Dieser Erfolg sowie das grof3arti-
ge Kundenfeedback geben uns auch weiterhin
cinen vielversprechenden Ausblick in die
Zukunft!“

,Die Teilnahme an der Intertool ist fiir uns eines
der wichtigsten Marketingtools. Hier konnen
wir hochproduktive Fertigungstechnologien fiir
die Zulieferindustrie zeigen. Ziel ist es, dass uns
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viele neue Kunden und Interessenten wahrneh-

men und daraus, aufgrund unserer Kompetenz
und Erfahrung aus den letzten 50 Jahren unse-
res Bestehens, langjihrige Geschiftsbeziehun-
gen entstehen®, sagt auch Maria Kronthaler,
Prokuristin von Helmer Mara. Fiir sie war die
zweite Welser Intertool aufgrund der qualitativ
hochwertigen Kontakte eine erfolgreiche Messe.
Sie gibt aber auch zu bedenken: ,Die Besucher-
zahl insgesamt war sicher nicht zufrieden-
stellend und bietet noch sehr viel Luft nach
oben.*

Helmer Mara hat sich im Vorfeld nicht zuriick-
gelehnt, sondern mit einer dreistufigen Einla-
dungsserie iiber 1.000 Ansprechpartner aus der
Branche eingeladen — viele sind dieser Einla-
dung gefolgt. ,Leider haben einige der groffen
Mitbewerber heuer als Aussteller gefehlt, was
die Messe fiir Besucher weniger attraktiv
macht®, so Kronthaler weiter, die erginzt: ,Bei
der nichsten Intertool-Ausgabe miissen wieder
mehr Aussteller ins Boot geholt werden und klar
definiert sein, das eine Messe auch in der heuti-
gen Zeit ein starkes Marketingtool ist, bei dem
Kontakte,

zwischenmenschliche haptische
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Ereignisse und greifbare Exponate im Vorder-
grund stehen.®

Roland Stubenvoll, Leitung regionaler Vertrieb
Siid/Ost bei der Messer Austria GmbH, ordnete
die diesjihrige Messe gegeniiber NEW BUSI-
NESS folgendermaflen ein: ,Grundsitzlich
waren wir mit der Organisation und der Besu-
cheranzahl zufrieden, auch die Aufteilung der
Austeller auf die drei Hallen war sehr gut.“ Er
und sein Kollege Martin Horschliger, Leitung
regionaler Vertrieb Nord/West und Oberéster-
reich Mitte, wiren fiir und mit Messer auch bei
der nichsten Intertool mit von der Partie, sie
stellen aber die Uberlegung in den Raum, auf-
grund der Quadratmeterpreise fiir Messestinde
kiinftig ihre Standgrof8e zu reduzieren; aufSerdem
regen sie an, sich auch tiber den Veranstaltungs-
ort Gedanken zu machen — und etwa iiber Wien
oder St. Polten nachzudenken —, um auch andere
Firmen und ein anderes Publikum anzusprechen.
Sie machen noch einen weiteren Vorschlag: ,Ab
14 Uhr lisst der Besucherstrom deutlich nach,
daher ist es aus unserer Sicht ausreichend, wenn
die Messe tiglich anstatt um 18 Uhr bis maximal
16:30 Uhr enden wiirde.*



UNVERZICHTBARES INSTRUMENT

LFiir Air Liquide ist die Messe Schweissen nach
wie vor eine wichtige 6ffentliche Plattform, um
unser Unternehmen sowie unsere Produkte und
Services dem interessierten Fachpublikum zu
prisentieren. Die Messe ermdglicht uns, mit
Kunden in Kontakt zu treten, im personlichen
Gesprich kénnen wir Vertrauen aufbauen und
die Kundenzufriedenheit verbessern. Die Prisenz
in der Offentlichkeit ist auch wichtig, da wir
wertvolle Informationen iiber den Markt und die
Zielgruppe sammeln kénnen. Unser Fazit: Die
Schweissen ist ein unverzichtbares Instrument,
um am Markt sichtbar zu sein®, lautet das Resii-
mee von Robert Kickinger, Air Liquide Austria.
Ein positives Bild zeichnet auch Heinz Stephan
von EWM Hightec Welding: ,Die Schweissen
ist sehr gut besucht. In Verbindung mit der
Intertool spricht sie ein breiteres Publikum an,
und das ist ein sehr groffer Vorteil. Ich finde
dieses Format, wie es hier ist, ganz in Ordnung,
und es passt fiir uns alles. Es ist sehr viel Fach-
publikum vor Ort, also wirklich Entscheider
und nennenswerte Personen, die entsprechende
Entscheidungen treffen konnen.“

»Wir sind wirklich sehr begeistert von der Mes-

se. Die hiufigsten Anfragen von Kunden sind
zu den Themen sinnvolle Digitalisierung und
wie man es schafft, das Unternehmen in eine
erfolgreiche Zukunft zu fithren. Auch der Fach-
kriftemangel wird oft angesprochen®, so Andrea
Strobel, Marketing Manager Yamazaki Mazak
Deutschland zum Abschluss.

EIN GUTES SIGNAL

Der Grundtenor zu den zusammengelegten
Fachmessen Intertool und Schweissen in diesem
Jahr war also durchaus positiv und ist als gutes
Signal fiir den Wert und die Wichtigkeit nicht
nur dieses ,,dynamischen Messeduos zu werten,
sondern fiir das immer wieder auf dem Priif-
stand stehende Konzept ,Messe® an sich. Bei
aller Automatisierung und Digitalisierung stel-
len solche Veranstaltungen unter Beweis, dass
der personliche Kontakt mit anderen Menschen
durch nichts aufzuwiegen ist. Und so kann man
sich schon freudig den April 2026 im Kalender
anstreichen, wenn die nichste Ausgabe der
Intertool und Schweissen wieder auf dem
Programm steht. [
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EMISSIONSZIELE ERREICHEN

Mit dem Onlinerechner von ABB kénnen Unternehmen die potenziellen

Vorteile von mebr Energieeffizienz ibrer Niederspannungsmotoren in Pumpen-

und Liifteranwendungen abschdtzen. Der Rechner ist eine Light-Version des

umfassenden Energieeffizienz-Audits von ABB.

m Unternehmen dabei zu unter-
- stlitzen, den ersten Schritt auf
ihrem Weg zur Steigerung der

Energieeffizienz zu machen, bietet ABB liber
einen Onlinerechner einen einfachen Zugriff
auf entsprechende Daten - basierend auf
der Energieeffizienz motorbetriebener Sys-
teme. Durch die Eingabe von Informationen
zu verbauten Motoren, Betriebsstunden und
der durchschnittlichen Betriebsleistung
kann der Kunde Energie- und Emissionsein-
sparungen sowie die Amortisationszeit
abschatzen.

Der Onlinerechner ist eine Light-Version
des umfassenden Energieeffizienz-Audits
durch ABB-Experten und basiert auf dem-
selben Algorithmus. Er bietet eine erste
Schatzung potenzieller Energie- und
Kosteneinsparungen, die durch die Nach-
ristung von Pumpen- und Liftersystemen
mit Niederspannungs-DOL-Motoren erzielt
werden konnen, die ohne Frequenzumrich-
ter zur Drehzahlregelung laufen. Der Rech-
ner bericksichtigt Niederspannungsmoto-
ren der Effizienzklasse IE3 und kleiner und
beziffert die Energieeinsparungen, die durch
ein Upgrade auf die neueste Motor- und
Antriebstechnologie (IE5-SynRM-Paket) fir

optimale  Energieeffizienzsteigerungen

AL EID D
MRpw
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ABB unterstiitzt mit einem neuen Onlinerechner bei
der Identifikation von Energieeinsparpotenzialen.

erzielt werden konnten. Nachdem die poten-
ziellen Ergebnisse ermittelt wurden, ist der
nachste Schritt auf dem Weg zur Energie-
Dabei
erfassen die ABB-Experten standortspezifi-

effizienz ein umfassendes Audit.

sche Daten, um die gro3ten Energieeinspar-
potenziale exakt zu ermitteln.

Nach der Umsetzung der Audit-Empfehlun-
gen besteht der letzte Schritt darin, die
Investitionen des Unternehmens durch
mafgeschneiderte Servicevertrage abzusi-
chern, die dafiir sorgen, dass die Motoren

und Antriebe wahrend ihrer gesamten

Lebensdauer effizient und zuverlassig
laufen. [
ABB AG

Brown-Boveri-Strafie 3
2351 Wiener Neudorf
Tel.: +43 1 601 09-0
office(@at.abb.com
www.abb.at




Let‘s write the future.

Mit digitalen Losungen zur Verbesserung
der Energieeffizienz

Wo Energie verbraucht wird, kann auch Energie gespart werden. Die
Verbesserung der Energieeffizienz ist der effektivste Weg, um die
CO2-Emissionen zu senken. Wir bei ABB wollen die Welt in Bewegung
halten und dabei jeden Tag Energie sparen. Das ist ein einfaches und
realistisches Ziel — gemeinsam kdnnen wir es erreichen. Wir tun unser
Bestes, doch mit Ihrer Unterstitzung kénnen wir noch mehr erreichen.
Machen Sie mit und lassen Sie uns gemeinsam die Energieeffizienz

AL 1R HD
verbessern. www.abb.at " l' l.



HALLO IN HANNOVER

Mehr als 130.000 Besucher:innen aus 150 Landern, 4.000 ausstellende
Unternehmen, 300 Start-ups sowie Uber 300 wirtschaftspolitische
Delegationen aus aller Welt waren im April bei der Hannover Messe.

nover Messe 2024 war industrielles Kraftzentrum und technologische
esse in einem", sagte Jochen Kockler, Vorstandsvorsitzender der Deutschen
5, im Rahmen der Abschlusspressckonferenz der Hannover Messe 2024.
ustrielles Kraftzentrum, weil die Besucherinnen und Besucher Antworten auf die
Frage fanden, wie sie Automatisierung, KI, Wasserstoff und viele andere Hightech-
Lésungen in ihren Fabriken gewinnbringend einsetzen und sie damit fit fiir die Zukunft
machen konnen. Technologische Zukunftsmesse, weil hier die Innovationen gezeigt
wurden, die eine wettbewerbsfihige und nach-

,Eindrucksvoll haben die Unternehmen der haltige Industrie ermglichen,

Elektro- und Digitalindustrie gezeigt. wie Die mehr als 130.000 Besucher:innen aus

. . ) 150 Lindern tauschten sich mit den 4.000 aus-
sich durch Innovationen, insbesondere auch . L

} ) ) stellenden Unternechmen dariiber aus, wie sie

durch den Einsatz von kdinstlicher Intelli-

ihre Wertschopfungsketten digitalisieren und
genz, neue Handlungsoptionen erdffnen.”

resilienter machen koénnen. ,Damit haben wir

Gunther Kegel, Prisident ZVEI und im Jahr einer turnusbedingt kleineren Hanno-
Vorsitzender des Ausstellerbeirats

ver Messe unser ambitioniertes Besucherziel
erreicht®, sagte Kdckler. Von den Besucher:innen
kamen mehr als 40 Prozent aus dem Ausland.
Die Top-Besucherlinder nach Deutschland waren China, die Niederlande, die USA,
Korea und Japan.

HANNOVER MESSE ALS STIMMUNGSAUFHELLER

Gunther Kegel, Prisident des ZVEI und Vorsitzender des Ausstellerbeirats der Hannover
Messe, sagte: ,In dem aktuell schwierigen konjunkturellen Umfeld ist die diesjihrige
Hannover Messe ein wichtiger Stimmungsautheller. Eindrucksvoll haben die Unternch-
men der Elektro- und Digitalindustrie gezeigt, wie sich durch Innovationen, insbesondere
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Olaf Scholz, Bundeskanzler der Bundesrepublik Deutschland, und Jonas Gahr Stare, Premierminister
Norwegen, besuchten die Hannover Messe 2024.

auch durch den Einsatz von kiinstlicher Intelli-
genz, neue Handlungsoptionen erdffnen. Fiir
mehr Klimaschutz, fiir mehr Effizienz bei Ener-
gieverbrauch und Ressourceneinsatz. Aber auch
fir mehr Optimismus. Grofle gesellschaftliche
Herausforderungen wie die Eindimmung der
Erderwirmung kénnen wir zuversichtlich
annehmen, wenn wir die richtigen Maf{nahmen
ergreifen und den Weg in Richtung Elektrifizie-
rung, Digitalisierung und Automatisierung
konsequent einschlagen. Die Hannover Messe
hat die Innovationskraft unserer Unternechmen
erneut sichtbar gemacht und damit einen wich-
tigen Beitrag zur Stirkung des Industriestand-
orts geleistet.”

Thilo Brodtmann, Hauptgeschiftsfithrer des
VDMA, erginzte: ,Weit {iber den Tag hinaus-
denken und Lésungen fiir eine digitale und
klimaneutrale Produktion entwickeln — das ist
der Anspruch der innovativen Maschinen- und
Anlagenbaufirmen. Auf der Hannover Messe
haben sie in diesem Jahr gezeigt, wie Fabriken
intelligenter gesteuert werden kénnen, wie Kli-
maschutz mit modernen Produktionsmitteln
schneller vorankommt und wie autonome Sys-
teme die Fertigung auf vielen Ebenen sicherer
und effizienter machen. Zudem werden die
Biologie und ihre Verfahren in die Produktion
einziehen — erste Schritte dazu sind bereits

gemacht. Fiir all diese Innovationen und fiir
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Von den 130.000 Besucher:innen der Messe kamen mehr als 40 Prozent aus dem Ausland. Die Top-
Besucherlander nach Deutschland waren China, die Niederlande, die USA, Korea und Japan.

cine echte Aufbruchsstimmung ist die Hanno-
ver Messe unverindert der beste Ort, weil hier
Hersteller, Kunden, politische Entscheider und
Medien in so grofler Zahl zusammenkommen

wie nirgends sonst.”

BILD DER TECHNOLOGISCHEN
MOGLICHKEITEN

Von Lésungen wie der Automatisierung ganzer
Produktionsanlagen, der Sprachsteuerung von
Maschinen durch KI iiber die effiziente Nut-
zung von Wasserstoff in der Industrie bis hin
zum Einsatz von Software zur Erfassung und
Reduzierung des CO,-Fuflabdrucks bot die

Hannover Messe ein umfassendes Bild der tech-
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nologischen Maglichkeiten fiir die Industrie
von heute und morgen. Auch neue Felder wie
die Biologisierung der Wirtschaft oder Carbon-
Management wurden in den Fokus geriicke.
Auch nimmt die Initiative, unter dem Label
Manufacturing-X souveridne Datenrdume fiir
den industriellen Mittelstand zu schaffen,
immer mehr Fahrt auf.

PLATTFORM FUR START-UPS

Die Hannover Messe war in diesem Jahr auch
die Plattform fiir Start-ups, die mit ihren Losun-
gen in die Industrie wollen. Mehr als 300 junge
Unternechmen nutzten die Messe, um sich mit

der Industrie zu vernetzen. Unterstiitzt wurde



dies durch die gezielten Netzwerkangebote und

Masterclasses der Messe. ,Unsere Start-up-
Offensive hat Friichte getragen. Der Austausch
zwischen Start-ups, Investoren und Industrie-
unternchmen war deutlich intensiver als in den
Vorjahren. Das bestirkt uns darin, dem Thema
auf der Hannover Messe 2025 noch mehr
Raum zu geben®, so Kéckler.

DIE POLITISCHEN RAHMENBEDINGUNGEN
MUSSEN STIMMEN

Die Veranstalter sahen die Hannover Messe in
diesem Jahr auch als eine ,tragende Siule des
wirtschaftspolitischen Agenda-Settings“. ,Die
Hannover Messe machte technologischen Fort-

schrite fiir die Politik greifbar®, sagte Kockler.
»Das Potenzial der hier gezeigten Technologien
ist enorm. Es kann sich aber nur entfalten,
wenn die politischen Rahmenbedingungen
stimmen.

Wettbewerbsfihige Energickosten, der Ausbau
der digitalen Infrastruktur, schnelle Genehmi-
gungsverfahren, ein Abbau iiberfliissiger Biiro-
kratie und der Zuzug qualifizierter Arbeitskrifte
standen ganz oben auf der Agenda der mehr als
300 wirtschaftspolitischen Delegationen, die
die Messe besuchten. Kockler: ,Und auch hier
gibt es Grund zur Zuversicht. Die Diskussionen
haben gezeigt, dass Europa den Willen und die
Kraft hat, sich seine Wettbewerbsfihigkeit zu
erkimpfen und zu erhalten.”

PARTNERLAND NORWEGEN

Ein Paradebeispiel fiir die gesamteuropiische
Zusammenarbeit war das diesjihrige Partner-
land Norwegen. So besuchte nicht nur der
deutsche Bundeskanzler Olaf Scholz gemeinsam
mit dem norwegischen Ministerprisidenten
Jonas Gahr Stere die Messe und informierte sich
bei den Ausstellern iiber die neuesten Innovati-
onen. Am Messedienstag stellte auflerdem
Deutschlands
Robert Habeck gemeinsam mit dem norwe-

Bundeswirtschaftsminister

gischen Energieminister Terje Aasland die
Roadmap zur Wasserstoffkooperation vor.
Deutschland und Norwegen werden eng
zusammenarbeiten, um bis 2030 groffvolumige
Wasserstoffimporte  aus Norwegen nach
Deutschland und die dafiir notwendige Wasser-
stoffinfrastruktur zu realisieren. Auf der Hanno-
ver Messe unterzeichneten Unternehmen aus
Norwegen und Deutschland Vertrige iiber den
Transport von Wasserstoff und das Einspeichern
von CO,, das sogenannte Carbon Capture and
Storage (CCS).

Die Hannover Messe 2025 findet {ibrigens von
31. Mirz bis 4. April statt. Das Partnerland wird

dann Kanada sein. ]
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RISIKOPRAVENTION UND ABSICHERUNG

Aon-Geschiftsfiibrer Michael Sturmlechner und Cyberexpertin Kerstin Keltner
im Interview iiber Risiken fiir dsterreichische Unternebhmen aufgrund

der Automatisierung.

on ist ein international fihrendes
- Beratungs- und Dienstleistungs-
unternehmen, das sich u.a. der

Unterstiitzung seiner Kunden in Sachen
Risikomanagement verschrieben hat. Ein
wichtiger Bereich in diesem Zusammenhang
sind Cyberrisiken. Die Bedrohungslage ent-
wickelt sich rasant, und Angriffe haben das
Potenzial, Geschaftsablaufe, Lieferketten
sowie Produktionsprozesse zu unterbre-
chen - mit unabsehbaren Folgen und Kos-
ten. Geschaftsfihrer Michael Sturmlechner,
MBA, und Mag. Kerstin Keltner, Director
Financial Lines&Cyber der Aon Austria
Gmbh, schatzen im Interview die Risikolage
in Osterreich ein und geben Tipps.

Mag. Kerstin Keltner, Director Financial Lines &
Cyber Aon Austria GmbH
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WELCHE RISIKEN SEHEN SIE AUFGRUND
DER AUTOMATISIERUNG, UND WIE

SIEHT DIE AKTUELLE RISIKOLAGE

IN OSTERREICH AUS?

Sturmlechner: Die Automatisierung der
Arbeitsprozesse bringt sehr viele Chancen,
birgt aber auch etliche Risiken. Die Arbeits-
prozesse und die Abhangigkeiten von der
IT-Infrastruktur haben sich in den vergan-
genen Jahren drastisch verandert und stel-
len die Unternehmen vor ganz neue Heraus-
forderungen. Insbesondere die Themen OT
(Operational Technology) und Supply-Chain-
Management sind hierbei hervorzuheben.
Keltner: Die aktuelle Risikolage ist weiter-
hin angespannt, in Osterreich haben die
Cyberangriffe im Jahr 2024 weiter zuge-
nommen. Zudem sehen wir, dass die Unter-
nehmen wieder verstarkt Losegelder zah-
len. Ein aktueller Sophos-Bericht (State of
Ransomware 2024) besté&tigt dies und belegt
sogar, dass die Hohe der Losegeldzahlun-
gen dramatisch angestiegen ist.

SIE HABEN VORHIN SCHON OT UND

SUPPLY-CHAIN-MANAGEMENT ERWAHNT.
WELCHE RISIKEN SEHEN SIE HIER?

Keltner: Fir etliche Unternehmen sind bei-
de Themenbereiche sogenannte Black-
boxes. Das heif3t, dass die Unternehmen die
damit in Verbindung stehenden Risiken
nicht erkennen. Die OT-Sicherheit wurde in
der Vergangenheit sehr stiefmitterlich
behandelt. Die Anbieter von OT-Lésungen/
Produkten haben die erforderlichen Cyber-



sicherheitsstandards nicht umgesetzt, und
die Abnehmer tragen nun das Risiko. Wir
haben Kunden in diesem Jahr sowohl bei
Stillstand von Produktionsmaschinen als
auch bei Ausfall von Kihllagern durch
Cyberangriffe im Schadenfall begleitet.
Sturmlechner: Wir fihren mit unseren
Kunden derzeit sehr viele 0T-Assessments
durch. Dabei erheben wir fiir unsere Kunden
den Reifegrad der OT-Sicherheit, zeigen
notwendige Verbesserungen auf und erstel-
len eine Roadmap fir die Umsetzung von
MafBinahmen zur Absicherung.

Keltner: Im Bereich des Supply-Chain-
Managements gilt dasselbe. Die Risiken, die
durch einen Lieferanten entstehen kdnnen,
sei es der Ausfall des Lieferanten oder die
Infizierung der Systeme durch einen Liefe-
ranten, werden von den meisten Unterneh-
men nicht ordnungsgemaf einkalkuliert.
Auch in Bezug auf die vertraglichen Rege-
lungen mit Lieferanten sehen wir noch gro-
Bes Optimierungspotenzial.

Sturmlechner: Besonders hervorzuheben
sind hier die fehlenden Regelungen in Bezug
auf die finanzielle Absicherung tber Versi-
cherungsvertrage. Der Lieferant muss ver-
traglich zum Abschluss der erforderlichen
Versicherung verpflichtet werden, damit im
Schadenfall
gewahrleistet werden kann.

Keltner: Wir bieten unseren Kunden im
Bereich des Supply-Chain-Managements

eine Versicherungsleistung

einen Full Service an. Wir Uberpriifen den
Cybersicherheitsreifegrad der Lieferanten
und auch die vertraglichen Vereinbarungen
in Bezug auf Versicherungsvorgaben. Dabei

Michael Sturmlechner, MBA, Geschaftsfiihrer
Aon Austria GmbH

unterstlitzen wir auch bei der richtigen
Formulierung der Bestimmungen.

WAS RATEN SIE UNTERNEHMEN

IN OSTERREICH AUFGRUND DIESER
RISIKOSITUATION PRIMAR AN?
Sturmlechner: Ein absolutes ,Must-have”
fur Unternehmen aus unserer Sicht ist die
Evaluierung des Cybersicherheitsreifegrads
und die Uberpriifung der Supply-Chain-
Maturity. Genau hier haben wir auch unsere
Kompetenz und relevanten Tools zur Unter-
stiitzung und Begleitung unserer Kunden.
Keltner: Unsere Empfehlung lautet immer,
den Fokus auf Risikopravention und friihzei-
tige Absicherung zu setzen, denn im Scha-
denfall wird es sonst immens teuer. [

Aon Austria GmbH
Schwarzenbergplatz 3
1010 Wien

Tel.: +43 578 00-0
wien(daon-austria.at
www.aon-austria.at
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Die weltweite Roboterdichte ist weiter auf Rekordkurs. Diese starke
Nachfrage wird auch von einer Reihe spannender technologischer
Innovationen getrieben.

z von Robotern steigt und steigt, wie der World Robotics 2023 Report der
al Federation of Robotics (IFR) belegt. Mit 1.012 installierten Industrierobo-
0.000 Arbeitnehmer:innen im verarbeitenden Gewerbe liegt Siidkorea in der
iten Rangliste auf dem ersten Platz, gefolgt von Singapur (730 Einheiten) und
Deutschland (415 Einheiten). Osterreich liegt mit 219 Einheiten ex aequo mit Italien
auf dem 14. Platz. ,Die Roboterdichte ist eine wichtige Kennzahl, um den aktuellen
Stand der Automatisierung messbar zu machen — Regionen und Linder lassen sich so
miteinander vergleichen®, sagt Marina Bill, Prisidentin der International Federation of
Robotics. ,Das Automationstempo ist beein-
druckend: Mit 151 Robotern pro 10.000

»Mit 151 Robotern pro 10.000 Beschéftigten Beschiftigten hat die durchschnittliche Roboter-
hat die durchschnittliche Roboterdichte dichte weltweit einen historischen Hochststand
weltweit einen historischen Héchststand erreicht und das Ergebnis von vor sechs Jahren
erreicht und das Ergebnis von vor sechs mehr als verdoppelt.”

Jahren mehr als verdoppelt.”
ASIEN VOR EUROPA UND DEN USA

Asien verzeichnet eine Roboterdichte von
168 Einheiten pro 10.000 Beschiftigten in der
verarbeitenden Industrie. Aus der Region zihlen

Marina Bill, Prasidentin IFR

die Volkswirtschaften von Siidkorea, Singapur, Japan, Festlandchina, Hongkong und
Taiwan zu den Top Ten der automatisierten Linder weltweit. Die Europiische Union
weist eine Roboterdichte von 208 Einheiten pro 10.000 Beschiftigten auf, wobei
Deutschland, Schweden und die Schweiz zum internationalen Top-Ten-Spitzenfeld zih-
len. Die Roboterdichte in Nordamerika liegt bei 188 Einheiten pro 10.000 Beschiftig-
ten. Die Vereinigten Staaten gehoren auf Platz zehn ebenfalls zu den fithrenden Roboter-

anwendern in der Fertigungsindustrie.
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Humanoide Roboter zahlen zu den Top-Trends in der Robotik. Sie erledigen eine Vielzahl von
Aufgaben in verschiedenen Arbeitsumgebungen.

DIE WICHTIGSTEN TRENDS

Zusammengenommen zihlt die IFR einen welt-
weiten Bestand an Industrierobotern von rund
3,9 Millionen Einheiten — ebenfalls ein neuer
Rekord. Die starke Nachfrage hat auch damit zu
tun, dass es eine Reihe spannender technologi-
scher Innovationen im Bereich Robotik und
Automatisierung gegeben hat. Zu den wichtigs-
ten Trends zihlt die IFR kiinstliche Intelligenz,
Cobots, mobile Manipulatoren, digitale Zwil-

linge sowie humanoide Roboter.

KI UND MACHINE-LEARNING
In der Robotik und Automation nimmt der
Einsatz kiinstlicher Intelligenz weiter zu. Mit

der Entwicklung generativer KI erdffnen sich
neue Losungen. Diese Untergruppe der KI ist
darauf spezialisiert, iiber Trainings zu lernen
und daraus etwas Neues zu schaffen — mit
Online-Tools wie ChatGPT sind diese Losun-
gen bereits bekannt geworden. Roboterherstel-
ler entwickeln generative Kl-gesteuerte Schnitt-
stellen, um Roboter intuitiver zu programmie-
ren: Die Anwender programmieren mit natiirli-
cher Sprache anstelle von Code. Die Arbeiterin-
nen und Arbeiter benétigen damit keine spezi-
ellen Programmierkenntnisse mehr, um die
gewiinschten Aktionen des Roboters auszuwih-
len und anzupassen. Ein weiteres Beispiel ist die
vorausschauende KI, die Leistungsdaten von
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Robotern analysiert, um den zukiinftigen
Zustand von Anlagen zu ermitteln. Durch vor-
ausschauende Wartung kénnen Hersteller Kos-
ten fiir Maschinenausfallzeiten einsparen. In der
Automobilzulieferindustrie kostet jede Stunde
Ausfallzeit
1,3 Millionen US-Dollar, wie die Information

ungeplanter schitzungsweise
Technology & Innovation Foundation berichtet.
Diese GrofSenordnung zeigt das enorme Kosten-
einsparpotenzial von Predictive Maintenance.
Mit Algorithmen des maschinellen Lernens las-
sen sich zudem die Daten mehrerer gleich lau-
fender Roboter analysieren und die Prozesse auf
dieser Basis optimieren. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Daten ein Algorithmus fiir maschinelles

Lernen erhilt, desto besser ist seine Leistung.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

COBOTS FUR NEUE ANWENDUNGEN

Die Mensch-Roboter-Kollaboration ist weiter-
hin ein wichtiger Trend in der Robotik. Die
rasanten Fortschritte bei der Entwicklung von
Sensoren, Bildverarbeitungstechnologien und
intelligenten Greifern machen es méglich, dass
Roboter in Echtzeit auf Verinderungen in ihrer
Umgebung reagieren, um so sicher an der Seite
von Menschen zu arbeiten. Kollaborative
Roboteranwendungen unterstiiczen menschli-
che Arbeitskrifte in der tiglichen Arbeit: Auf-
gaben wie schweres Heben, repetitive Bewegun-
gen oder Arbeiten in gefihrlichen Umgebungen
entfallen.

Die Roboterhersteller bieten immer mehr Ein-
satzgebiete fiir kollaborative Anwendungen an.
Eine aktuelle Marktentwicklung ist die Zunah-
me von Roboterschweiffanwendungen, die in
diesem Segment durch den Mangel an qualifi-
zierten Fachkriften ausgelést wurde. Diese
Nachfrage zeigt, dass die Automatisierung nicht
zu einem Arbeitskriftemangel fithrt, sondern
umgekehrt als Mittel zur Losung des Personal-
mangels beitrdgt. Kollaborative Roboter werden
in diesem Sinn Investitionen in klassische
Industrieroboter, die mit viel hoheren
Geschwindigkeiten arbeiten, erginzen — nicht
ersetzen. Die herkémmliche Industrierobotik
bleibt fiir die Verbesserung der Produktivitit als
Reaktion auf enge Produktmargen wichtig.
Zudem dringen neue Wettbewerber auf den
Marke, die sich speziell auf kollaborative Robo-
ter konzentrieren. Mobile Manipulatoren, die
Kombination aus kollaborativen Roboterarmen
und mobilen Robotern (AMRs), bieten neue
Anwendungsfille, die die Nachfrage nach kolla-

borativen Robotern erheblich steigern kénnten.

MOBILE MANIPULATOREN

Mobile Manipulatoren — sogenannte MoMas —
automatisieren die Handhabung von Material
in Branchen wie der Automobilindustrie, der
Logistik oder auch der Luft- und Raumfahrt.



Robot density in the manufacturing industry 2022
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Source: International Federation of Robotics2

Die Roboterdichte ist die Anzahl der einsatzbereiten Industrieroboter im Verhaltnis zur Anzahl der
Beschaftigten. Osterreich liegt hier gemeinsam mit Italien auf dem 14. Platz.

Sie kombinieren dazu die Mobilitit von
Roboterplattformen mit der Geschicklichkeit
von Manipulatorarmen. Dadurch sind sie in der
Lage, sich in komplexen Umgebungen zu bewe-
gen und mit Objekten umzugehen.

Das ist eine besonders wichtige Fihigkeit bei
Anwendungen in der Fertigung. Ausgestattet
mit Sensoren und Kameras fithren diese Robo-
ter Inspektionen und Wartungsarbeiten an
Maschinen und Anlagen durch. Einer der ent-
scheidenden Vorteile mobiler Manipulatoren
ist, dass diese Maschinen unmittelbar mit
menschlichen Arbeitskriften zusammenarbeiten
konnen. Der Fachkrifte- und Personalmangel
bei Fabrikarbeitsplitzen diirfte die Nachfrage

kiinftig weiter steigern.

DIGITALE ZWILLINGE

Digitale Zwillinge werden zunehmend einge-
setzt, um die Leistung physischer Systeme mit
deren virtuellen Abbildern zu optimieren. Da

Roboter in Fabriken zunehmend digital inte-
griert sind, kénnen digitale Zwillinge die erfass-
ten realen Betriebsdaten nutzen, um Simulatio-
nen durchzufithren und wahrscheinliche Ergeb-
nisse vorherzusagen. Als reines Computermodell
lasst sich der Zwilling unter Stressbedingungen
testen und verindern, ohne dass dabei Ver-
schleifd oder ein Sicherheitsrisiko entsteht. Im
Vergleich zu Tests mit physischen Systemen
sparen solche virtuellen Simulationen erhebli-
che Kosten. Der Vorteil: Digitale Zwillinge
tiberbriicken die Kluft zwischen der digitalen

und der physischen Welt.

HUMANOIDE ROBOTER

In der Robotik gibt es bedeutende technologi-
sche Fortschritte bei den Humanoiden, die ein
breites Aufgabenspektrum in verschiedenen
Arbeitsfeldern {ibernehmen kdnnen. Das men-
schenihnliche Design mit zwei Armen und zwei
Beinen erméglicht es dem Roboter, flexibel in
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robots installed per 10,000 employees
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Robot density 2013-2022 - World average
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Mit 151 Robotern pro 10.000 Beschaftigten hat die durchschnittliche Roboterdichte weltweit das

Ergebnis von vor sechs Jahren knapp verdoppelt.

Arbeitsumgebungen eingesetzt zu werden, die
eigentlich fiir Menschen geschaffen wurden. Er
lasst sich beispielsweise leicht in bestehende
Lagerprozesse und Infrastrukturen integrieren.

Chinas Ministerium fiir Industrie und Informa-
tionstechnologie (MIIT) verdffentlichte kiirz-
lich detaillierte Ziele fiir die Ambitionen des
Landes, bis 2025 Humanoide in Serie zu produ-
zieren. Das MIIT geht davon aus, dass Huma-
noide eine weitere bahnbrechende Technologie
sein werden, dhnlich wie Computer oder Smart-
phones, die die Art und Weise, wie wir Waren
produzieren und wie wir leben, verindern
kénnten. Die potenziellen Auswirkungen von
Humanoiden auf verschiedene Sektoren machen
sie zu einem spannenden Entwicklungsbereich.
Die Einfithrung von Humanoiden auf dem
Massenmarkt bleibt jedoch eine komplexe
Herausforderung. Ein Schliisselfaktor sind
dabei die Kosten: Der Erfolg wird davon abhin-
gen, ob sie sich beispielsweise im Wettbewerb
mit etablierten Roboterldsungen wie mobilen

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Manipulatoren rentieren. ,Die Top-fiinf-Robo-
tik- und -Automationstrends 2024 zeigen, dass
die Robotik ein multidisziplindrer Bereich ist,
bei dem sich die Technologien gegenseitig
unterstiitzen, um intelligente Losungen fiir eine
Vielzahl von Aufgaben zu schaffen®, sagt IFR-
Prisidentin Bill. ,Diese Fortschritte werden
weiterhin das Zusammenwachsen von Indus-
trie- und Servicerobotik und die Zukunft der
Arbeit prigen.® (]

INFO-BOX

Uber die IFR

Die International Federation of Robotics

ist das Sprachrohr der weltweiten Robotik-
industrie. Die IFR vertritt nationale Roboter-
verbande, Forschungseinrichtungen sowie
Roboterhersteller aus mehr als zwanzig
Landern. Sie wurde 1987 als nicht gewinn-
orientierte Organisation gegrindet.
www.ifr.org



EINFACH GREIFEN

Auf der Hannover Messe wurde dieses Jahr das 2D Grasping-Kit von
Schunk mit dem begehrten internationalen Technologiepreis Hermes

Award ausgezeichnet.

ter den Auspizien des Fach-
der Ressourcenschonung eine
e und zukunftssichere Produkti-
ie Losung liegt in der Automati-
sierung. Das 2D Grasping-Kit von Schunk
iibernimmt wiederkehrende, monotone Hand-
habungsaufgaben zuverlissig und lisst sich auch
ohne Experten-Know-how einfach bedienen.
Die intelligente Losung tiberzeugte auch die Jury
des Hermes Award 2024, die das innovative 2D
Grasping-Kit auf der Hannover Messe mit dem
begehrten Technologiepreis auszeichnete.

,Der Weg in die Automatisierung ist fiir viele
Unternehmen noch immer herausfordernd.
Deshalb nutzen besonders kleine und mittlere
Unternehmen noch nicht ihr volles Potenzial.
Genau hier setzen wir an“, betont Kristina I.
Schunk, CEO von Schunk. ,Mit innovativen,
hoch flexiblen und einfach anzuwendenden
Automatisierungs- und Digitalisierungsbaustei-
nen wie dem 2D Grasping-Kit lassen sich nicht
nur Fachkrifteliicken prozesssicher schliefen
und die Produktivitit steigern. Sie schaffen
gleichzeitig ein gesundes und attraktives Arbeits-
umfeld, bei dem Mensch und Maschine eine
Symbiose bilden.*

EINFACH MIT Ki

Mit dem 2D Grasping-Kit lassen sich mit wenig
Aufwand intelligente Pick-and-Place-Prozesse
bei zufillig angeordneten Teilen realisieren. Das
Kit besteht aus einer Kamera mit Objektiv,
einem Industrie-PC, einer KI-Software sowie

2D Grasping-Kit: leichter Einstieg in Kl-gestUtzte
Handhabungsprozesse bei unsortierten Teilen

einem applikationsspezifischen Greifer. Alle
Komponenten sind aufeinander abgestimmt
und mit jedem Roboter sowie jeder iibergeord-
neten Steuerung kombinierbar. Das Teaching
der KI-Software erfolgt in wenigen, einfachen
Schritten und erfordert keinerlei Vorkenntnisse
in der Programmierung oder Bildverarbeitung.
Ist das erledigt, trainiert sich die KI selbst und
erkennt die Bauteile aufgrund charakteristischer
Merkmale. Auftretende Variationen, etwa durch
sich verdndernde Licht-, Farb- oder Hintergrund-
verhiltnisse, gleicht die KI aus. Einzigartig ist,
dass das System zusammen mit der Objekter-
fassung auch schon die Greifpunkte fiir den
eingesetzten Greifer automatisch kalkuliert und
Parameter wie etwa Drehwinkel und Offnungs-
weite an die Robotersteuerung tibermittelt.  m
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OPEN. WAGO AUTOMATION.

Digitalisierung und Automatisierung bieten Unternehmen die grofSe Chance,
sich im internationalen Wettbewerb zukunftsfihig aufzustellen. WAGO weif§
aus Erfabrung, dass erfolgreicher Wandel Offenbeit benotigt.

anz gleich, ob im Bereich
- Gebdudetechnik, Energietechnik
oder General Automation - das

Ziel ist stets die umfassende Vernetzung der
gesamten Wertschopfungskette bis tUber die
Grenzen des eigenen Unternehmens hinaus.
Viele Automatisierer schlagen hierfir den
Weg der Vorwartsintegration ein und bieten
performante Systeme ,von der Stange”, die
Anforderungen selbst in Nischen erfillen.
Einfachheit und Flexibilitat bleiben dabei
jedoch oftmals auf der Strecke.

Ein Patentrezept, um die digitale Transfor-
mation zu meistern, gibt es also nicht. Das
ist auch gut so! WAGO weif3 aus Erfahrung,
dass erfolgreicher Wandel Freiraum beno-
tigt - oder wie WAGO es nennt: Offenheit.
Mit einem vielseitigen Produkt- und
Losungsportfolio, das auf offenen Standards
basiert und neue Technologien ebenso wie
Security-Aspekte beriicksichtigt, stellt die
Automatisierungsplattform des Anbieters
einen ,Marktplatz der Mdglichkeiten” dar.
Dank konsequenter Offenheit auf allen Ebe-
nen bietet WAGO maximalen Handlungs-
spielraum - damit ganz im Sinne der Co-
Partnerschaften

Creation aus starken

Mehrwerte entstehen konnen.

OPEN. TO THE CODE OF YOUR CHOICE.

Die zunehmende Verflechtung von Techno-
logien und ein erschwerter Zugang zu kom-
plexen Entwicklungsumgebungen sind hau-
fige Griinde dafiir, dass sich die digitale
Transformation in Unternehmen verzogert.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Deshalb ermdglicht WAGO mit einer
Linux®-basierten modernen Systemarchi-
tektur den einfachen Zugang zum modernen
Engineering.

Das Unternehmen knipft nahtlos an das
vorhandene Expertenwissen von Program-
mierspezialisten aus aller Welt an und for-
dert mit einem herstellerunabhangigen,
kollaborativen Ansatz die Verschmelzung
von IT und OT. Selbst Anwender, die nie eine
Zeile ,harten Code” geschrieben haben,
sind dank der auf dem App-Prinzip beru-
henden Softwarelosungen in der Lage, IloT-
und Industrie-4.0-Applikationen nach einfa-
chen Baukastenverfahren zu realisieren.
Das sorgt fur spirbar kirzere Entwick-
lungszeiten in der Automatisierung.

OPEN. TO THE INDUSTRIAL IOT.

Nicht nur aufwendige Entwicklungsphasen
konnen zum Showstopper flr Innovationen
werden: In den meisten Industrieunterneh-
men dominieren heute heterogene Umge-
bungen, in denen alte und neue Technolo-
gien parallel laufen. Damit die Uberfiihrung
aller Komponenten in die digitalisierte und
vernetzte Fabrik gelingen kann, ist die
WAGO-Automatisierungsplattform offen fir
die einfache und flexible Integration sowohl
neuer als auch bestehender Maschinen und
Anlagen. Die Anbindungsmdglichkeiten der
Komponenten gehen dabei Uber die Feld-
ebene hinaus und schlagen die Briicke zwi-
schen OT und IT: Ausgestattet mit einer
Vielzahl integrierter Schnittstellen, Open-



Dank konsequenter Offenheit auf allen Ebenen bietet WAGO seinen Kunden maximalen Handlungsspielraum.

Source-Software und Docker®-basierter
Containertechnik, fungiert das System als
interoperabler Automationsbaustein, der
sich selbstverstandlich mit anderen Einhei-
ten verbindet. Mit diesem Universalwerk-
zeug konnen Anwender Applikationen aller
Komplexitatslevel realisieren und unter-
schiedlichste Maschinen- und Anlagentypen
an das lloT anbinden. Das ebnet den Weg fir
datenbasierte Optimierungswerkzeuge und
neue Geschaftsmodelle.

OPEN. TO SEAMLESS CONNECTIONS.

WAGO setzt auf herstellerunabhangige
Standards, die sich den individuellen Vorlie-
ben und Bedarfen der Entwickler anpas-
sen - und nicht etwa umgekehrt. Auf diese
Weise werden die Kunden in die Lage ver-
setzt, sich die Chancen der Digitalisierung in

ganzer Bandbreite zunutze zu machen und
sich auf diese Weise zukunftssicher aufzu-
stellen. Das unterstiitzt WAGO zum Beispiel
hardwareseitig mit industrietauglicher und
zertifizierter Infrastruktur, die bereits ab
Werk mit umfangreichen Funktionen und
Schnittstellen ausgestattet ist. In Kombina-
tion mit offenen, zukunftsfahigen Kommuni-
kationsstandards wie OPC UA schafft WAGO
vielseitige Mdglichkeiten fur den bidirektio-
nalen Datenaustausch auf allen Ebenen.

OPEN. TO SIMPLIFY SECURITY.

Die Vernetzung industrieller Systeme kann
nur unter Berlcksichtigung umfangreicher
Sicherheitsfaktoren geschehen. Das zeigt
die rapide ansteigende Zahl der Cyber-
angriffe, denen mittlerweile beinahe die
Halfte aller osterreichischen Unternehmen
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mindestens einmal anheimgefallen ist. Die
Automatisierungsplattform
WAGO verschafft Anwendern die erforderli-
che Flexibilitat, um jederzeit und ohne
Umwege auf neue Bedrohungen reagieren
zu konnen. Mit standardmafBig integrierten

offene von

Sicherheitsfunktionalitaten direkt in der
Steuerung wird Cybersecurity fir alle
beherrschbar, und die Einhaltung geltender
Richtlinien und Normen wird erleichtert.
Darliber hinaus setzt sich das WAGO
.Product Security Incident Response Team”
(kurz: PSIRT) tatkraftig dafiir ein, unseren
Kunden - gerade im Bereich der kritischen
Infrastrukturen (KRITIS) - den héchstmog-
lichen Schutz fur ihre Automatisierungspro-
zesse zu bieten.

OPEN. FOR STRONG PARTNERSHIPS.

Offenheit und starke Partnerschaften
eroffnen neue Freiheitsgrade. Wer zukunfts-

WAGOo
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Die Vernetzung industrieller
Systeme kann nur unter
Beriicksichtigung umfang-
reicher Sicherheitsfaktoren
geschehen. Das zeigt die
rapide ansteigende Zahl der
Cyberangriffe.

sichere Digitalisierungs- und Automatisie-
rungslosungen schaffen mochte, der muss
auf starke Partnerschaften setzen. Denn
nur durch Co-Creation und Austausch
gelingt die gemeinsame Entwicklung nach-
haltiger, Industrie-4.0-qualifizierter Losun-
gen. Deshalb 6ffnen immer mehr Lésungs-
anbieter ihre Grenzen fir zunehmend kolla-
borative Arbeitsweisen - wie auch WAGO.
Zum Beispiel durch eine neue Stufe der
Zusammenarbeit in der Steuerungstechnik
mit Bosch Rexroth, ebenso mit dem Partner
Avelon fiir cloudbasierte Gebdaudemanage-
mentlésungen, aber auch mit seinem loT-
Partnernetzwerk oder seinem Solution-Pro-
vider-Programm. ]

www.wago.com/at/modulare-software
www.wago.com/at/industrial-iot
www.wago.com/at/connectivity
www.wago.com/at/cyber-security
www.wago.com/at/partnerschaften

WAGO Kontakttechnik Gesellschaft m.b.H.
Europaring F15 602, Campus 21

2345 Brunn am Gebirge

Tel.: +43 2236 90 80 07

wago-at@wago.com

www.wago.com/at



5G IM FABRIKEINSATZ

Midea, AlS, China Unicom und Huawei haben gemeinsam die
erste vollstandig vernetzte 5G-Fabrik in Stidostasien erdffnet.
Diese Zusammenarbeit steigert die Effizienz, die Sicherheit und
die Automatisierung von komplexen Produktionsprozessen.

mfassenden 5G-Netzabdeckung im
striepark in Chonburi, Thailand,
ndustrie-Internetplattform, die sogar
bietet, sind jetzt alle Produktionsphasen
nahtlos verbunden. Ein 5G-Privatnetz unter-
stiitzt die Anforderungen der Fabrik und ver-
bindet die Produktionslinien. 5G erméglichte
eine Netzabdeckung von mehr als 160.000 Qua-
dratmetern in drei Produktionsstitten. Zu den

Schliisseltechnologien gehéren:

m 5G-Datenerfassung und -Analyse: Echtzeit-
tiberwachung und Analyse von Produktions-
geriten optimieren die Anlagenauslastung,
reduzieren Ausfallzeiten und erhdhen die
Gesamtkapazitit.

m 5G-Automated-Guided-Vehicles  (AGV):
Durch 5G-Technologie haben AGVs einen
Wandel vollzogen, der iiber voreingestellte
Routen und physische Markierungen zur Navi-
gation hinausgeht. Dynamische Pfadplanung
und Echtzeitanalyse der Umgebungsdaten ver-
bessern die betriebliche Effizienz erheblich.

m 5G-KI-Priifung: Durch den Einsatz von KI
wird die Produktionseffizienz mit einer Steige-
rung der , Erstausbeute um vier Prozent (der
Prozentsatz der produzierten Einheiten, die
die Qualititskontrolle beim ersten Mal beste-
hen) und die Nachbearbeitungsrate um
75 Prozent minimiert.

m 5G-Roboterarme:  Fernsteuerung  iiber
5G-Smartphones erhéht die Sicherheit der
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter und opti-
miert den Materialfluss.

Durch das Projekt in Thailand wurden Digitalisie-
rung und Industrie 4.0 vorangetrieben.

u 5G-Betriebsriume: Effiziente Simulation und
Uberwachung von Kompressoren dank nied-
riger Latenzzeiten und nahtloser Dateniiber-
tragung.

Woragarn Likhitdechasakdi, Chief Technology

Officer von Huawei Thailand, bekriftigte das

Engagement des internationalen Technologie-

unternehmens fiir die Transformation der

Industrie: ,Wir haben gesehen, wie 5G eine

wichtige Rolle bei der Transformation der

Industrie gespielt hat. Der Fertigungssektor hat

mit der Einfithrung der 5G-Technologie ein

erthebliches Entwicklungs- und Transformati-
onspotenzial gezeigt. Huawei setzt sich weiter-
hin fiir die Zusammenarbeit mit Industrie-
kunden, Betreibern und Partnern ein, um indi-
viduelle 5G-Losungen fiir die Fertigung zu
entwickeln und die digitale Transformation
voranzutreiben. [
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REKORDBETEILIGUNG

134 Jugendliche traten Mitte Mai mit ihren Robotern beim Robotik-Wett-
bewerb von Knapp in unterschiedlichen Kategorien gegeneinander an.
Damit verzeichnete die sechste Auflage der RobolLeague den bisher
gréBten Andrang seit ihrem Bestehen.

nsgesamt 54 Teams meldeten sich bei der diesjihrigen RoboLeague an und lésten mit
hren Robotern knifflige Aufgaben. Bereits seit 2017 existiert der Robotik-Wettbewerb
on Knapp, der Schiiler:innen aus der Unter- und Oberstufe spielerisch auf die digitale

ukunft vorbereiten soll. Nach fiinf Jahren ging die Veranstaltung nun mit neuen Auf-
gaben und einem neuen Robotersystem in die nichste Runde. Nach einem spannenden
Tag voller Tiiftelei und mit viel Teamwork standen die Siegerteams fest. Sie kommen
heuer aus den Schulen BG/BRG/BORG Kéflach, BRG Petersgasse, BRG Kepler, Private
Mittelschule Dobl und der Mittelschule Semriach. Bei einer feierlichen Primierung mit
Kinogutscheinen gab es viel Applaus fiir die jungen Techniktalente. Mehr als 20 Lehrlin-
ge von Knapp sorgten vor Ort fiir den reibungslosen Ablauf der Veranstaltung.

BEGEISTERUNG FUR TECHNIK UND AUTOMATISIERUNG

Die RoboLeague ist nicht nur ein Wettbewerb, sondern auch eine Gelegenheit fiir
Schiiler:innen, ihre Begeisterung fiir Technik zu entdecken und weiterzuentwickeln.
,Die Forderung von Schiiler:innen in den Bereichen Robotik und Programmierung ist
entscheidend, um dem wachsenden Fachkriftemangel in den Schliisselindustrien entge-
genzuwirken. Indem wir junge Menschen und
vor allem auch Midchen friihzeitig fiir Technik
begeistern und sie entsprechend ausbilden,
legen wir den Grundstein fiir gut qualifizierte
Arbeitskrifte der Zukunft®, unterstreicht Wolf-
gang Skrabitz, Managing Director bei Knapp
Industry Solutions, die Bedeutung der Robo-
League. Knapp ist auch Griindungsmitglied der
MINTality-Stiftung, um speziell Frauen span-
nende Karrieren in technischen Berufen zu
ermdoglichen.

NEUE AUFGABENSTELLUNGEN
BEI DER ROBOLEAGUE 2024
Die RoboLeague 2024 bot den Jugendlichen

Dieses Jahr wurde ein neuer Roboter als Ergan-
zung zur Roboleague zugelassen. die Méglichkeit, ihre kreativen und technischen
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Die RobolLeague 2024 glanzte durch zahlreiche neue Aufgabenstellungen. Beim Bewerb Find the
Rooms mussten die Roboter den richtigen Raum in der Wettbewerbsarena finden.

Fihigkeiten in neuen Wettbewerben unter
Beweis zu stellen. Bei Follow the Wall und Fol-
low the Road mussten die Roboter entlang einer
Wand oder einer vorgegebenen Strecke bis zur
Zielposition navigiert werden. Der richtige
Raum musste bei Find the Rooms gefunden
werden, und bei der Aufgabenstellung Find the
Bricks mussten die Roboter Bausteine finden
und damit Punkte sammeln. Neben den neuen
Bewerben fand sich mit Search and Rescue auch
ein Klassiker bei der RoboLeague wieder, der
bereits in den letzten Jahren fiir viel Begeiste-

rung bei den Schiiler:innen sorgte.

INNOVATIVE ROBOTER FUR

NEUE BESTLEISTUNGEN

Eine aufregende Neuerung der RoboLeague
2024 war die Einfilhrung eines weiteren
Roboterbausatzes Makeblock mBot2, der neben
dem bewihrten LEGO Mindstorms EV3 ver-
wendet werden kann. Dank des neuen Roboter-

systems konnen nun auch Schulen am Bewerb
teilnehmen, die nicht mit dem Auslaufmodell
Mindstorms EV3 ausgestattet sind.

Im Rahmen der Erweiterung der Standardhard-
ware gab es fiir Lehrer:innen ein umfangreiches
Fortbildungsprogramm. Die Inhalte waren
darauf ausgerichtet, dass die Teilnehmenden in
drei Modulen von den Grundlagen des Pro-
grammierens eines mBot2-Roboters mit Python
bis hin zum Erstellen von Software fiir autono-
me Roboter alles vermittelt bekamen. Die
Schiiler:innen wurden im Unterricht auf die
Bewerbe vorbereitet, und die Roboter erhielten
beim Wettbewerb vor Ort noch den letzten
Feinschliff.

Der Robotik-Wettbewerb wurde in Kooperati-
on mit dem BRG Kepler ins Leben gerufen und
bietet auch eine perfekte Vorbereitung auf
weiterfithrende den
RoboCup Junior und den RoboCup. [
www.roboleague.at

Robotik-Bewerbe wie
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ENGE ZUSAMMENARBEIT

Die Unternehmen Festo und Phoenix Contact haben eine strategische
Technologiepartnerschaft geschlossen. Schon bis Ende des Jahres
werden entsprechende Produkte erwartet.

esto, Hersteller pneumatischer und elektrischer Automatisierungstechnik, wird PLCnext
ogy, das offene Ecosystem fiir die moderne Automation von Phoenix Contact, in
ukiinftigen intelligenten Geriten einsetzen. Dadurch wird die Innovationskraft beider
nternehmen mit dem Ziel gebiindelt, die industrielle Automatisierung auf eine neue
Stufe zu heben. Die neue Produktgeneration wird voraussichtlich Ende des Jahres auf
den Markt kommen.

VIELFALTIGE MOGLICHKEITEN

Durch die Integration von PLCnext Technology erdffnen sich fiir Festo und seine Kun-
den vielfiltige Méglichkeiten:

1. Offenheit und Flexibilitat: PLCnext Technology setzt auf eine offene Architektur, auf
deren Basis sich individuelle Losungen entwickeln und bestehende Systeme nahtlos
integrieren lassen. Festo kann so mafigeschneiderte Automatisierungslésungen fiir spezi-
fische Kundenanforderungen anbieten.

2. Nutzung von Synergien: Die Kombination von Know-how der beiden Unterneh-
men ermdglicht eine gewinnbringende Kooperation, um zukiinftige technologische
Herausforderungen — wie etwa im Bereich Cybersecurity — bestméglich 16sen zu kénnen.
3. Innovation und Zukunftsféhigkeit: Die Kombination aus Festos Expertise in der
Automatisierung und PLCnext Technology verspricht innovative Losungen fiir die
Industrie 4.0. Durch die Zusammenarbeit und die Biindelung von Ressourcen kénnen

somit Herausforderungen der digitalen Transformation zusammen gemeistert werden.

GEMEINSAMES ZIEL
Das gemeinsame Ziel von Festo und Phoenix Contact ist, die Anforderungen, die sich

aus dem Zusammenwach-

sen von IT und OT (Infor-
»Zusammen mit Festo werden wir weiter daran mation-Technology —und

arbeiten, neue Lésungen flr unsere Kunden zu Operations-Technology) in
generieren. Denn nur durch eine enge Zusam- der Industrie ergeben,
menarbeit entsteht nachhaltige Innovation. durch offene Automatisie-

Frank Stiihrenberg, CEO Phoenix Contact rungslésungen zu erfiillen.

,In einer sich schnell verin-
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V.l.n.r.: Ulrich Leidecker, COO Phoenix Contact, Gerhard Borho, Vorstand IT and Digitalisation Festo,
Thomas Bock, Vorstandsvorsitzender Festo, Frank Stlihrenberg, CEO Phoenix Contact

dernden Welt wird es zunehmend bedeutender,
Partnerschaften einzugehen und im Rahmen
von offenen Technologieplattformen zusam-
menzuarbeiten. Ein Paradigmenwechsel ist
deutlich spiirbar. Zusammen mit Festo werden
wir weiter daran arbeiten, neue Losungen fiir
unsere Kunden zu generieren. Denn nur durch
eine enge Zusammenarbeit entsteht nachhaltige
Innovation®, betont Frank Stiihrenberg, CEO
von Phoenix Contact.

Mit Festo setzt ein fithrendes Unternehmen der
Branche auf PLCnext Technology. Festo hat fiir
die zukiinftige Ausrichtung einen Partner mit
offenem Systemansatz gesucht, der ein entspre-
chendes Betriebssystem zur Verfiigung stellt,
dieses weiterentwickelt und breit in den Markt
bringen will. ,Mit PLCnext Technology nutzen
wir die technologisch fithrende Plattform in der
Automatisierungstechnik. Wir sind iiberzeugt,
dass die Offenheit von PLCnext Technology

unseren Kunden viele Vorteile verschafft“, hebt

Gerhard Borho, Vorstand Information Techno-
logy and Digitalisation bei Festo, hervor. Ulrich
Leidecker, COO und President of the Business
Area Industrial Management and Automation
von Phoenix Contact, erginzt: ,Die Offenheit
von PLCnext Technology erdffnet zahlreichen
Anbietern die Moglichkeit, flexible, sichere und
moderne Automatisierungstechnik anzubieten.
Die Technologiepartnerschaft mit Festo stellt
einen Meilenstein fiir die Automatisierungs-
branche dar. Denn je mehr Partner in einem
offenen Automatisierungs-Ecosystem mitwir-
ken, desto wertvoller wird es fiir jeden einzelnen
Teilnehmer.“

Die Zusammenarbeit von Festo und Phoenix
Contact ist ein wichtiger Schritt fiir die Zukunft
der Automatisierungsbranche. Neues, offenes
Denken und das Zusammenbringen von Bran-
chen-Know-how stellen die Weichen fiir inno-
vative Lsungen und treiben eine nachhaltige
Welt voran. ]
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12 MIO. EURO FUR

INNSBRUCKER STAMMSITZ

Der Firmensitz der STASTO Automation KG in Innsbruck wurde vergréfert
und wartet nun mit neuen technischen Raffinessen und ckologischen

Neuerungen auf. Mehr Platz fiir Mitarbeiter:innen ist ebenso vorhanden

wie mebr Raum fiir kundenspezifische Losungen.

s sind viele Dinge, die uns ausma-
chen, aber ein besonderes Anlie-
gen ist fur uns unser Grundsatz

.Made in Europe’”, weil} Geschaftsfihrer
Christof Stocker. Diese Einstellung hat sich
ausgezahlt: Der Unternehmenssitz in Inns-
bruck ist zu klein geworden. In den letzten
Jahren ist STASTO kontinuierlich gewach-
sen und musste auch das Gebaude ver-
grofBern. ,Fir uns kam nur eine Erweite-
rung an unserem jetzigen Standort infrage”,
so Stocker.

Das neue Gebaude wurde nach dem Leitsatz
.Innovation fordert den besten Arbeitsplatz”
errichtet. Mehr Platz bekamen nicht nur
Montage- und Lagerflachen, sondern auch
die Mitarbeiter:innen. ,Bis zu 50 neue Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter kdnnen im
Gebaude Platz finden.
Begegnungszonen, ein neuer Seminarraum,
ein Aufenthaltsbereich

Zudem wurden

und sogar ein

Fitnessraum geschaffen”, erzéhlt Christof
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Stocker. ,Innovative Ideen missen sich ent-
falten konnen.” Rund zwolf Millionen Euro
wurden in die Erweiterung investiert.

LAGER MIT VOLLSTANDIGER NACHVOLL-
ZIEHBARKEIT DES WARENFLUSSES

Auch technische Raffinessen kommen hier
zum Einsatz: so etwa ein hochmodernes
Kleinteilelager der Firma Servus Intralogis-
tics GmbH aus Dornbirn. ,Dieses verbindet
alle internen Ablaufe vom Wareneingang bis
zu Kommissionierung, Montage und Ver-
sand vollautomatisch und nach dem First-
in-first-out-Prinzip. Hiermit sind wir fur die
Zukunft als Zentrallager bestens geristet.
Kirzeste Durchlaufzeiten auf qualitativ
hochstem Niveau und volle Transporttrans-
parenz”, erklart Gesellschafter Dieter
Stocker.

Das automatische Kleinteilelager, ausge-
stattet mit modernster Technologie und im
Einklang mit Industrie 4.0, ist der Schlissel
zu effizientem und intelligentem Lagerma-
nagement. Mit 6.800 Behaltern, von denen
jeder bis zu 8 Lagerplatze bietet, ist STASTO
bereit, die Anforderungen an eine flexible
und zukunftssichere Lagerlosung zu erfiil-
len.

PARTNERSCHAFTLICHES
MITUNTERNEHMER-MODELL

Bei STASTO wird auf Handschlagqualitat
gesetzt: Schon immer werden Hersteller



ebenso wie Kund:innen als Partner:innen
gesehen. Eine langfristige Partnerschaft ist
dabei stets das Ziel. Die Wertschatzung den
Mitarbeiter:innen

gegenlber zeigt das
Unternehmen mit seinem Mitunternehmer-
Modell. Direkt am Erfolg der Firma beteiligt
zu sein - das sorgt fir Stabilitat und Verbun-
denheit. . Jede und jeder bekommt bei uns
eine Stimme und gemeinsam treffen wir
Entscheidungen. Das bringt uns voran”, ver-
rat Christof Stocker.

INVESTITION IN DIVERSITAT

Schon vor einiger Zeit beteiligte sich STASTO
am Start-up PowUnity. Dieses konzentriert
sich darauf, vor allem E-Bikes mit GPS-
Trackern vor Diebstahl zu schiitzen. Zusatz-
liche Funktionen an den Bikes sollen zudem
den Fahrspal3 erhohen.

JTTHI74,

Partnership. With Guarantee.

Die Wertschopfung
im Land zu belas-
sen und auszu-
bauen sowie stets
am neuesten Stand
der Technik zu sein
und bleiben, ist
Teil der STASTO-
Philosophie.

Aus diesem Start-up wuchs ein Hightech-
Unternehmen mit solidem Wachstum. Auch
deshalb ist der Umbau notwendig gewor-
den: Heute ist PowUnity vollstandig in
STASTO integriert und floriert.

INDUSTRIE 4.0 UND BIG DATA

Um bei der Entwicklung hin zu Industrie 4.0
und Big Data ganz vorne mit dabei zu sein,
tat sich STASTO mit dem IT-Unternehmen
Cibex zusammen. ,Wir haben uns dafir ent-
schieden, diese digitale Zukunft zu bewal-
tigen, indem wir uns das Know-how aktiv
hereinholen”, betont Stocker. Im Moment
entsteht gerade eine Taskforce mit Junior-
und Senior-Entwicklern, die sich darauf
konzentriert, integrative Losungen fir alle
Unternehmensgroflen zukunftssicher und
vernetzt zur Verfligung zu stellen. ]

STASTO Automation KG
FeldstraBBe 9-11

6020 Innsbruck

Tel.: +43 512 520 76
austria@stasto.eu
www.stasto.eu
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NICHT SIGNIFIKANT

Inwieweit verbessert Industrie 4.0 die Energieeffizienz und verringert
damit die Energieintensitat? Ein Team des Forschungsinstituts far
Nachhaltigkeit (RIFS) hat zehn Sektoren der industriellen Fertigung
Chinas zwischen 2006 und 2019 daraufhin analysiert.

lobalen Wertschépfung des verarbeitenden Gewerbes hat China einen Anteil
ozent und ist damit das Land mit dem gréf8ten Anteil an der globalen Indus-
ion. Industrie 4.0 — die umfassende Digitalisierung der industriellen Produk-

tion — un dabei helfen, das Wirtschaftswachstum anzukurbeln und gleichzeitig
Energiesparziele zu erreichen. Dabei herrscht jedoch Uneinigkeit in der Wissenschaft, ob
Industrie 4.0 diese beiden Zicle vereinen kann. Eine Studie des Forschungsinstituts fiir
Nachhaltigkeit (RIFS) in Potsdam hat zehn chinesische Sektoren des verarbeitenden
Gewerbes zwischen 2006 und 2019 auf Zusammenhinge zwischen Industrie 4.0 und
Energieindikatoren analysiert. Sie liefert interessante Erkenntnisse. Zwar haben bereits
einige Studien die Auswirkungen digitaler Technologien auf den Energieverbrauch ana-

lysiert, wenige davon jedoch im chinesischen Kontext.

KONZEPT VON INDUSTRIE 4.0

,Die Beziehung ist zwar positiv, KAUM ANERKANNT
aber nicht signifikant.” »Dariiber hinaus wird das Konzept von Indus-
Dr. Stefanie Kunkel, trie 4.0 in bisherigen Studien kaum anerkannt*,
Wissenschaftliche Mitarbeiterin RIFS sagt Erstautorin Stefanie Kunkel. ,So wurde

etwa in einigen Studien das Konzept der Indus-

trie 4.0 stark vereinfacht — beispielsweise sind

Roboter mit dem Einsatz von kiinstlicher Intel-
ligenz gleichgesetzt worden. Dabei ist die Wissens- und Innovationsdimension dieser
Technologie unbeachtet geblieben.“ Auch hitten frithere Studien seltener den Gesamt-
energieverbrauch ausgewertet und sich zumeist auf relative Energieverbriuche oder
Energieeffizienz konzentriert. Dies kénne dazu fiihren, dass das Ziel einer absoluten
Reduktion von Energieverbriuchen aus dem Blick gerate, die jedoch fiir eine Dekarbo-
nisierung des industriellen Sektors wichtig sei.
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Stefanie Kunkel ist Erstautorin der Studie ,Industry 4.0 and energy in manufacturing sectors in China“.

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN INDUSTRIE 4.0
UND ENERGIEVERBRAUCH?

Das Hauptziel der Studie sei es zu verstehen,
inwieweit der Grad des Einsatzes von Indus-
trie 4.0 mit dem Gesamtenergieverbrauch und
der Energieintensitit des verarbeitenden Gewer-
bes in China zusammenhingt — und ob die
These, dass Industrie 4.0 zu Effizienz und damit
Energieeinsparungen beitrigt, durch statistische
Auswertungen gestiitzt werden kann.

Der Begriff Energieintensitit oder auch relativer
Energieverbrauch beschreibt, wie viel Energie
ein Sektor pro Euro an gefertigtem Gut ver-
braucht. Das Team um Kunkel hat zur Beant-
wortung der Forschungsfrage eine Paneldaten-
analyse durchgefiithre, in die Daten aus zehn
Industriesektoren in einem Zeitraum von
14 Jahren (2006 bis 2019) einflossen. Diese
Sektoren umfassten unter anderem etwa die
Textilindustrie, Kunststoftherstellung oder auch

Lebensmittelindustrie.

i'._!“ 1

“

DIGITALE REBOUND- UND WACHSTUMS-
VERSUS EFFIZIENZEFFEKTE

Was den Gesamtenergieverbrauch im verarbei-
tenden Gewerbe in China betrifft, so zeigten die
Ergebnisse, dass es keinen signifikanten Zusam-
menhang zwischen dem Grad von Industrie 4.0
und dem Energieverbrauch gibt. , Die Bezichung
ist zwar positiv, aber nicht signifikant®, erldutert
Kunkel ihre Studie. So kénne beispielsweise der
Einsatz von Robotern anstelle von Handarbeit in
der derzeit weniger digitalisierten Textilherstel-
lung den Energieverbrauch der Textilherstellung
ethéhen. Hiufig triten sogenannte ,digitale
Rebound-Effekte” auf, wenn die durch Digitali-
sierung erzielten Effizienzgewinne zu Kostenein-
sparungen fithren. Die eingesparten Ressourcen
konnten ganz oder teilweise reinvestiert werden
und einen Teil oder die Gesamtheit der Effi-
zienzgewinne kompensieren. Auflerdem habe
Digitalisierung generell einen wachstumsfor-

dernden Effekt, der in der Regel ebenso den
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Energieverbrauch erhéhe. Es gibt jedoch andere
Studien, die den Ergebnissen von Kunkel et al.
widersprechen, weil sie eine die Energieintensitit
der Industrie senkende Wirkung von Robotern
und industrieller Digitalisierung festgestellt
haben — also einen effizienzsteigernden Effeke.
Kunkel konnte eine negative Korrelation zwi-
schen Industrie 4.0 und Energieintensitit jedoch
lediglich fiir bereits stark digitalisierte Sektoren
belegen. Eine Erklirung hierfiir konnte sein,
dass in einem bereits stark vom Einsatz digitaler
Technologien geprigten Sektor wie etwa dem
Transportsektor Innovationen der Industrie 4.0
besser im Fertigungssystem integriert werden
konnen und Effizienzpotenziale stirker zum
Vorschein treten.

Die Autorinnen und Autoren geben als Limitati-
on zu Bedenken, dass in bisherigen Studien
Offshoring

berticksichtigt und Verringerungen der Ener-

digitalisierungsbedingtes nicht

gieintensitit moglicherweise filschlich der Digi-
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talisierung selbst zugeschrieben worden sind. Um
solche Effekte teilweise zu erfassen, haben Kunkel
et al. den Indikator ,,CO,-Importe® stellvertre-
tend fiir die Energieintensitit der importierten
Giiter einbezogen. Es zeigten sich signifikante
zwischen CO,-

Importen und der Ausprigung von Industrie 4.0,

positive Zusammenhinge
was darauf hindeuten kénnte, dass mit steigen-
dem Grad an Industrie 4.0 auch steigende CO,-
Importe in die Fertigung assoziiert sind. Jedoch
sei weitere Forschung erforderlich, um die
zugrunde liegenden Dynamiken zu verstehen.

Eine Schlussfolgerung der RIFS-Studie besteht
darin, dass ein Fokus auf das Mantra ,Energie-
effizienz erhéhen durch Digitalisierung® fiir
Nachhaltigkeitsziele und die Dekarbonisierung
der Industrie unwirksam sein kann, wenn dies
aufgrund von Wachstums- und Offshoring-
Dynamiken zu einem insgesamt steigenden
Gesamtenergieverbrauch fiihrt. Es sollten weite-
re Faktoren berticksichtigt werden, wie etwa



Die Analyse des Zusammen-
hangs zwischen Energie und
Industrie 4.0 hat fur Industrie-
vertreterinnen und -vertreter
sowie politische Entschei-
dungstragende Uber China
hinaus Relevanz.

Auswirkungen auf Industrieverlagerungen, sek-
torspezifische Auswirkungen verschiedener digi-
taler Technologien, menschliche Fihigkeiten,
Innovationen zu implementieren und sie in
Richtung Nachhaltigkeit zu lenken, als auch die
gleichzeitige Integration erneuerbarer Energien
in der industriellen Fertigung. Das RIFS-Team
empfiehlt ebenso neben Energievariablen kiinf-
tig weitere Nachhaltigkeitsindikatoren wie Res-
sourcenverbrauch und Elektroschrott durch
digitale Technologien in die Nachhaltigkeits-
bewertung der Industrie 4.0 einzubezichen.

STUDIENERGEBNISSE AUCH FUR

ANDERE STAATEN RELEVANT

Am weltweiten Energieverbrauch hatte die
industrielle Fertigung im Jahr 2022 einen Anteil
von 37 Prozent. China leistete den grofiten
Beitrag zum Anstieg dieses Verbrauchs. Eine
Senkung des Energiebedarfs und die umwelt-
freundliche Gestaltung der Industrieproduktion

in China ist somit weltweit fiir den Klimaschutz
von grofler Bedeutung. Vor diesem Hinter-
grund hat die Analyse des Zusammenhangs
zwischen Energie und Industrie 4.0 fiir Indus-
trievertreterinnen und -vertreter sowie politi-
sche Entscheidungstragende iiber China hinaus
grofle Relevanz. Denn auch die Europiische
Union und Linder in anderen Weltregionen
hegen die Hoffnung, die Ziele der nachhaltigen
Entwicklung mittels Digitalisierung adressieren
zu koénnen. Doch dies wird nicht automatisch

gelingen, sondern muss gesteuert werden. ]

INFO-BOX

Fazit und Empfehlungen der Forscher

m Erstens sollten durch internationale Zu-
sammenarbeit und Vereinbarungen wie
Lieferkettenabkommen Innovationen
im Bereich der Industrie 4.0 in der ferti-
genden Industrie auf die Reduktion des
Energie- und Ressourcenbedarfs entlang
der gesamten Wertschoépfungskette
ausgerichtet werden. So kann verhindert
werden, dass Industrie 4.0 zu einer ver-
starkten Verlagerung energieintensiver
Herstellungsprozesse in Lander mit niedri-
geren Umweltstandards fuhrt.

m Zweitens sollten die Mechanismen, mittels
derer bestimmte Technologien den Ener-
gieverbrauch der Industrie beeinflussen,
durch verstarkte Forschung unter Ein-
bindung von Praxisakteuren besser ver-
standen werden. Welche Innovationen im
Bereich der Industrie 4.0 dazu beitragen,
die absolute globale Umweltbelastung zu
reduzieren und wie sie durch Politik und
Industrie geférdert werden kénnen, wird
so entscheidbar.

m Drittens kann eine konsequente Orientie-
rung der Industrie 4.0 an Nachhaltigkeits-
zielen dazu beitragen, die wachstums-
fordernde Wirkung von Industrie 4.0 auf
Ziele wie die Dekarbonisierung und Foérde-
rung der Kreislaufwirtschaft zu richten.
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VON SACHERTORTE, STRUDEL

UND SOFTWARE

Die Conditorei Coppenrath & Wiese KG (Coppenrath & Wiese) verldsst sich
beim Thema Energiewirtschaft auf die Weidmiiller Software ResMa®. Das
System erméglicht dem Backwarenbersteller, eine exakte Ubersicht iiber
den Energieverbrauch am gesamten Standort zu erstellen.

en eigenen Energieverbrauch zu
verringern, um Klimaschutzziele
zu erfiillen und Kosten zu redu-

zieren, ist auch fir die Conditorei Coppen-
rath & Wiese von grof3er Bedeutung. Neben
dem Einsatz regionaler Zutaten wird bei
allen Prozessen und Anlagen auf eine hohe
Energieeffizienz gesetzt. Warmerickgewin-
nung, Warmepumpen und hocheffiziente
Antriebe sind bereits seit Jahren Standard
und werden stetig weiter verbessert.

Einen passenden Partner hat Coppenrath &
Wiese in der Weidmiiller GTI Software
gefunden. Das Tochterunternehmen von
Weidmdiiller hat sich auf industrielle Soft-
warelosungen spezialisiert. Weidmiller GTI
Software bietet Softwareservices an, die
sich besonders intuitiv bedienen und indivi-
duell gestalten lassen. ,Unser bisheriges
System hat nicht unseren Anforderungen an
Benutzerfreundlichkeit entsprochen. Wir

ResMa® iiberwacht die Werte zahlreicher Mess-
stationen und bietet Visualisierungsmaglichkeiten an.
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konnten es nicht eigenstandig an unsere
Parameter erklart Jirgen
Leitung Visualisierung, und

anpassen”,
Siegbert,
erganzt: ,Dann sind wir auf das Ressourcen-
managementtool von Weidmdiiller GTI Soft-
ware aufmerksam geworden. Mit der Soft-
ware konnen wir einfach arbeiten, sogar
ohne Servicetechniker. Das hat uns uber-
zeugt.” Dariiber hinaus gehen die Funktio-
nen des Ressourcenmanagementtools tber
das reine Energiemanagement hinaus. Das
schafft der Conditorei Coppenrath & Wiese
weitere Mehrwerte.

VIELSEITIGE VERWENDUNGS-
MOGLICHKEITEN VON RESMA®

Neben der klassischen Verwendung als
Energiemanagementsystem nach DIN EN
ISO 50001 kann das Tool auf Basis der Pro-
duktionsdaten zur Prozessoptimierung ver-
wendet werden. AufBlerdem lasst sich ein
Human Machine Interface (HMI] integrieren.
ResMa® bereitet die Daten fiir externe Aus-
wertungsmaoglichkeiten auf, sodass Kl-Tools
auf diese zuriickgreifen und smarte Modelle
erstellen kénnen.

Bei Coppenrath & Wiese senden mehr als
680 Messgerate aus der Produktion in Met-
tingen und dem Logistikzentrum in Osna-
briick viertelstiindlich Daten an das Ener-
giemanagementsystem ResMa®. Die Daten-
tbermittlung erfolgt entweder direkt, vom
Zahler ausgehend, Uber das Kommunikati-
onsprotokoll Modbus oder in zweiter Instanz



Das Backen und Kiihlen der Backwaren ist mit hohem Energieaufwand verbunden - unter anderem hier kommt
das Energiemanagementsystem ResMa® von Weidmiiller GTI Software zum Einsatz.

Uber diverse Datenbankserversysteme. Die
gesammelten Daten lassen sich individuell
in ResMa® anzeigen. Die Experten der Con-
ditorei Coppenrath & Wiese entscheiden
nach Bedarf, ob die Werte pro Messstation
oder fir eine gesamte Produktionslinie
zusammengefasst ausgelesen und darge-
stellt werden sollen. AuBlerdem kann das
Zeitintervall, in dem der Energieverbrauch
kontrolliert werden soll, flexibel eingestellt
werden. Kritische Verbrauche, deren Werte
in kirzeren Intervallen festgehalten werden
miussen, werden im Energiemanagement-
system definiert. Auch der Zeitraum der
Datenerhebung ist individuell anpassbar.
Die als Tabelle angezeigten Daten konnen in
andere Software Ubertragen und nutzbrin-
gend eingesetzt werden. Coppenrath&
Wiese wertet so die Messergebnisse aus der

Produktion, Logistik und Verwaltung flexibel
und nach Bedarf aus. Das Unternehmen
nutzt Uberdies die Visualisierungsmaglich-
keiten von ResMa®: Die Berichte werden in
Diagrammen zusammengefasst. So lassen
sich die Daten auf einen Blick erfassen, die
Schwachstellenerkennung wird vereinfacht.
Eine Bitmap des Standorts Mettingen zeigt
auflerdem die ortliche Position der Zahler in
den verschiedenen Gebduden. So kann
leicht ermittelt werden, an welchen Stellen
die Messstellen installiert sind.

Uber diese Grundfunktion hinaus nutzt die
Conditorei Coppenrath & Wiese ResMa® zur
Prozessoptimierung. Energiemanagerinnen
und -manager werten die Reports der Soft-
ware aus und filtern so energieintensive
Prozesse gezielt heraus. Daraus entwickeln
sie Strategien zur Energieeinsparung. Der
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Tools von Weidmiiller liefern ein ganzheitliches Bild
des Energieverbrauchs in der Produktion.

Energieverbrauch soll jahrlich um zwei Pro-
zent reduziert werden. ResMa® ist ein wich-
tiger Baustein, um dieses Ziel zu erreichen
und den Fortschritt zu dokumentieren.
Deutschlands Marktfihrer fir tiefgekihlte
Torten, Kuchen und Brotchen nutzt neben
dem Energiemanagementsystem mit dem
Visualisierungstool PROCON-WEB eine wei-
tere Losung aus dem Hause Weidmiiller.
Uber Protokolle wie OPC UA liest PROCON-
WEB Steuerungsdaten aus und leitet diese
an ResMa® weiter. Dort flieBen die Daten
automatisch in die Berichte ein. Auf diese
Weise ergibt sich ein ganzheitliches Bild des
Energieverbrauchs in der Produktion.

SOFTWARE MIT EINFACHER INSTALLATION
UND HANDHABUNG

Nach erfolgreicher Imple-
mentierung von ResMa®
bieten die Expertinnen und
Experten der Weidmiiller
GTI Software umfangreiche
In diesen
Trainings vermitteln sie die

Trainings an.

Weidmiiller 3t
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L Unser Ziel ist es, unseren Kunden eine
nahtlose Integration von Daten zu bieten
und ihnen damit einen Wettbewerbsvorteil
in der Industrie-4.0-Ara zu verschaffen.*

Dr. Thomas Biirger, Leiter Division Automation
Products and Solutions Weidmiiller

Funktionalitaten des Tools und befahigen so
ihre Kunden, eigenstandig mit der Losung
zu arbeiten. Ebenfalls werden kompatible
Softwarelosungen wie PROCON-WEB
gelehrt.

Die intelligente Ressourcenmanagement-
Software ResMa® zahlt zu den anerkannten
Produkten des deutschen Bundesamts fiir
Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle (BAFA).
Unternehmen konnen fir die Anschaffung
des Systems eine staatliche Forderung
erhalten.

ResMa® ist eine von zahlreichen Ldsungen
und Produkten in den Bereichen Industrial
[oT und Automatisierung von Weidmdiller.
Das Unternehmen stellt innovative Konzepte
zur Datenerfassung, -vorverarbeitung und
-steuerung, Datenkommunikation sowie zur
Datenvisualisierung und -analyse bereit. ,Als
.Enabler from data to value' befdhigen wir
unsere Kunden, ihre Anlagen auf einfache
Weise zu digitalisieren und somit den vollen
Wert ihrer Daten zu erschlieBen”, erklart Dr.
Thomas Biirger, Leiter der Division Automa-
tion Products and Solutions bei Weidmdiller.
Unser Ziel ist es, unseren Kunden eine naht-
lose Integration von Daten zu bieten und
ihnen damit einen Wettbewerbsvorteil in der
Industrie-4.0-Ara zu verschaffen.” [

Weidmiiller GmbH

1Z NO-Siid, StraBe 2b, Objekt M59
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 67 08-0
office.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at



Offen fiir die Zukunft mit u-0S

u-0S ist das neue, offene Betriebssystem von Weidmiiller.
Es vereint die Automatisierung mit den Maglichkeiten des
Industrial loT auf nur einem Gerat und ist fiir
Edge-Computing-Losungen geeignet.

EE3E
- Mehr Informationen:
[=] 33 www.weidmueller.at
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INNOVATIVE LOSUNGEN

Aus der Steiermark heraus ist BT-Anlagenbau fiur ihre Kunden auf der
ganzen Welt erfolgreich im Einsatz. Gerald Kreiner, Geschéaftsfihrer des
Unternehmens, Uber Starken und Highlights des Unternehmens sowie
das Bekenntnis zum Standort Osterreich.

BT-Anlagenbau mit Sitz im steirischen Ludersdorf ist Teil der BT-Group. Das
ndete Unternehmen ist international in der Lagerlogistik sowie in der Auto-
g von Industrieanlagen titig. Losungen fiir die Bildverarbeitung, Qualitits-
ollmaschinen, Schaltschrankbau, Elektroindustriemontagen, Férderanlagen und
Schockfrostsysteme runden das Angebot ab. Geschiftsfithrer Gerald Kreiner erldutert im
Interview unter anderem die Firmenhistorie sowie die Stirken von BT-Anlagenbau und
gibt einen Uberblick {iber die bisherigen Meilensteine und kommende Highlights.

HERR KREINER, WURDEN SIE UNSEREN LESERN BITTE KURZ DEN WERDEGANG
VON BT-ANLAGENBAU SKIZZIEREN?
BT-Anlagenbau hat sich sehr rasch Ende der 1980er-Jahre von einem elektrotechnischen
Planungsbiiro zu einem Anbieter fiir Hochregallageranlagen entwickelt. ECE-LOG,
unser Intralogistik-Geschiftsbereich, zihlt heute zu den fithrenden Anbietern von Hoch-
regallageranlagen mit dem Schwerpunkt Hygienepapierindustrie.
Im Jahr 2000 begann sich BT-Anlagenbau auch im Bereich der Bildverarbeitung zu
etablieren und stattet mit dieser Hard- und Software heute nicht nur eine Vielzahl an
Sortiermaschinen aus, sondern entwickelt auch eigene Hightech-Qualititskontroll-
anlagen fiir die Lebensmittel-, Pharma- und Baustoffindustrie.
Seit nun iiber 15 Jahren bieten wir den
Schaltanlagenbau auch in Lohnfertigung

,Unsere Auslastung bis Mitte 2025 ist bereits an und liefern diese hochqualitativen
extrem und wird uns Uber die derzeit etwas Schaltanlagen, die an zwei Standorten im
stagnierende Zeit sehr gut hinwegbringen - Raum Gleisdorf produziert werden, welt-
hoffentlich bald mit mehr Personal.“ weit an namhafte Unternehmen. Damit

Ing. Gerald Kreiner, Geschiftsfiihrer BT-Anlagenbau zihlen wir heute zu den grofiten Schaltan-

lagenherstellern Osterreichs. In Kiirze wird
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Ing. Gerald Kreiner ist seit Anfang 2011 Geschaftsflhrer der BT-Anlagenbau GmbH.

nun eine vollautomatische Drahtkonfektionier-
anlage in Betrieb genommen, mit der wir ein
neues Zeitalter im Schaltanlagenbau einliuten.
Mithilfe der hochmodernen 3D-Schaltanlagen-
planung werden nicht nur Bohrungen und Aus-
schnitte am Schaltschrank mit einer Bearbei-
tungsmaschine hergestellt, sondern in Zukunft
werden auch Drihte fiir die Schaltanlagen-
verdrahtung vollautomatisch an einer hochmo-
dernen, vollautomatischen Drahtkonfektionier-
anlage produziert. Das ist ein weiterer Vor-
sprung, neben unserer UL-508A-Zertifizierung
und SIVACON-S8-Lizenzpartnerschaft.

Zu guter Letzt plant und produziert unser Kom-
petenzcenter AAT in Lichtenwdrth Férderanla-
gen und Schockfrostanlagen fiir den Weltmarke.
Mit Ende 2023 bedeutete dies einen neuen
Auftragshdchststand von 100 Millionen Euro.

WELCHE MEILENSTEINE WURDEN SEIT DER

GRUNDUNG VON BT-ANLAGENBAU GESETZT?
Meilenstein Nummer eins war das erste Projekt in
der Lagertechnik 1998 als Generalunternechmer
fiir Essity Mannheim. Damit wurde der Grund-
stein fiir unsere Firmengrofle und Internationali-
tit gelegt. Meilenstein Nummer zwei war der Bau
der Fertigungshalle und des Innovationzentrums
in Brodersdorf durch die BT-Group. Auf iiber
8.000 Quadratmetern konnten der Fertigungs-
ablauf, die Fertigungs- und Testméglichkeiten in
ganz andere Dimensionen gehoben werden. Mei-
lenstein Nummer drei war die Umstellung auf
elektrotechnische 3D-Planung, die damit verbun-
dene Anarbeitung der Schaltschrinke und die
Investition in die vollautomatische Drahtkonfek-
tionierung. Damit revolutionieren wir die Schalt-

anlagenfertigung in Osterreich.
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Der Firmensitz von BT-Anlagenbau in Ludersdorf, westlich von der Stadt Gleisdorf. Schaltanlagen
produziert das Unternehmen ausschlieBlich in Osterreich, an zwei Standorten im Raum Gleisdorf.

IHR PORTFOLIO IST UMFASSEND UND SPEZI-
ALISIERT ZUGLEICH. WO SEHEN SIE DIE
GROSSTEN STARKEN DES UNTERNEHMENS?
Ganz klar im Intralogistikbereich ECE-LOG
mit dem Kanallagersystem. Damit unterschei-
den wir uns wesentlich von unserem Mitbewerb.
Durch weniger verbaute Fliche, in der Ein- und

Auslagerleistung und durch jahrzehntelange

Erfahrung speziell im Bereich Hygienepapier.
AufSerdem unterscheiden wir uns durch unseren
Entwicklungsvorsprung in der Hyperspektral-
analyse im Bereich Bildverarbeitung. Wir waren
eines der ersten Unternehmen weltweit in die-
sem Bereich. Hier zihlen wir heute zu den inno-
vativsten Unternehmen im Bereich Sonder-
l6sungen fiir die Lebensmittel-, Pharma- und

AUTOMATION-GUIDE 2024

Baustoffindustrie. Last but not least im Schalt-
anlagenbau durch die sehr hohe Fertigungsqua-
litit. Unsere Kunden schitzen unser sehr hohes
Qualititsniveau, das durch eine sehr gut organi-
sierte und zuverlissige Qualititskontrolle dauer-
haft gewihrleistet wird. In Zukunft werden wir
unsere Stirke darin mit der vollautomatischen
Drahtkonfektionierung weiter ausbauen.

BT-ANLAGENBAU IST TEIL DER BT-GROUP.
WELCHE VORTEILE HAT DAS FUR DAS
UNTERNEHMEN, DIE GANZE GRUPPE UND
NICHT ZULETZT AUCH FUR IHRE KUNDEN?
Die Tatsache, zu einem groffen Ganzen zu zih-
len und kurze Wege trotzdem beibehalten zu
kénnen, ist Stirke genug! Dass ein privat




gefithrtes  Familienunternehmen  auflerdem

andere Ziele verfolgt als ein Konzern, ist ein
weiterer Vorteil. Wir fithlen uns sehr gut aufge-
hoben und unsere Kunden offensichtlich auch.

SIE PRODUZIEREN WEITERHIN FAST
AUSSCHLIESSLICH IN OSTERREICH. WIESO
HABEN SIE DIESE ENTSCHEIDUNG GEFALLT?
Es ist korrekt, dass wir im elektrotechnischen
Bereich, sprich im Schaltanlagenbau, ausschlie3-
lich in Osterreich produzieren. Wie gesagt schiit-
zen unsere Kunden unser hohes Qualititsniveau,
unsere hoch qualifizierten Mitarbeiter:innen
und die damit verbundenen kurzen Lieferzeiten.
Die automatische Drahtkonfektionierung wird
den nichsten Schritt in Bezug auf die Sicherung

des Standorts Osterreich setzen! Im Stahlbau, bei
unserem Kompetenzcenter AAT, nutzen wir den
Produktionsstandort AAT Pécsvérad in Ungarn.

IHRE AUFTRAGSBUCHER SIND GUT GEFULLT.
WIE SCHAFFEN SIE ES, DIE NOTWENDIGEN
MITARBEITER ZU FINDEN BZW. AUCH LANG-
FRISTIG AN DAS UNTERNEHMEN ZU BINDEN?
Leider gestaltet sich auch bei uns die Mitarbeiter-
suche nach wie vor sehr schwierig. Darum ver-
suchen wir alles zu unternehmen, um neue
Bewerber:innen prompt einzuladen und gege-
benenfalls rascher einzustellen, als es andere
Unternehmen vielleicht tun. SchlieSlich und
endlich stocken wir unseren Mitarbeiterstand
um circa zehn Prozent auf. Wir garantieren
einen zukunftssicheren Job und bieten alle iibli-
chen Goodies und Benefits an.

WAS DURFEN SICH IHRE KUNDEN 2024 UND
DARUBER HINAUS VON IHNEN ERWARTEN?
Genauso innovative Losungen wie in den Jahren
davor auch. Derzeit arbeiten wir vermutlich an
einer der innovativsten Anlagen in der Firmen-
geschichte im Bereich Hyperspektralanalyse, um
genau zu sein: im Priifen von Fliissigkeiten.
Leider darf ich Thnen nicht mehr dazu verraten,
als dass sie in der Pharmaindustrie zur Qualitits-
kontrolle eingesetzt wird. Selbstverstindlich
richten auch wir unsere Entwicklungsprojekte in
Richtung Energieeinsparung, Energieeffizienz
und in Richtung KI aus, mit dem notwendigen
Mafd an Leistbarkeit fiir den Kunden. Man darf
weiterhin sehr gespannt sein!

WURDEN SIE UNS ZUM ABSCHLUSS NOCH
EINEN UBERBLICK UBER DIE AKTUELLE
GESCHAFTSENTWICKLUNG GEBEN?

Der Umsatz im abgelaufenen Jahr lag bei iiber
50 Millionen Euro. Unsere Auslastung bis Mitte
2025 ist bereits extrem und wird uns iiber die
derzeit etwas stagnierende Zeit sehr gut hinweg-
bringen — hoffentlich bald mit mehr Personal.m

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: BT-Anlagenbau



AUTOMATION FOLGT

PRODUKTIONSANFORDERUNGEN

Die individuellen Automationslosungen von Arburg, Vorreiter
im Bereich Automation und Turnkey, sind auch in Osterreich stark gefragt.
Der Systemdienstleister liefert alles aus einer Hand.

s Systemlieferant bietet Arburg
- seinen Kunden weltweit individu-
elle Fertigungszellen aus einer

Hand, die perfekt zu den jeweiligen Teile-
und Produktionsanforderungen passen. Das
global aufgestellte deutsche Familienunter-
nehmen verfligt heute lber 26 eigene Orga-
nisationen - auch in Osterreich. Die Exper-
ten weltweit konnen auf eine Vielzahl regio-
naler und lokaler kompetenter Partner
zurickgreifen, die nicht nur SpritzgieBma-
schinen automatisieren, sondern komplette
kundenspezifische Turnkey-Projekte konzi-
pieren und realisieren. Beim Ausbau dieses
Bereichs kann Arburg auf einen sehr grofien
Entwicklungs- und Erfahrungsschatz
zurtickgreifen. Denn bereits auf der K" 86"
in Disseldorf prasentierte Arburg seine ers-
te Vision einer zentral leitrechnergesteuer-
ten Produktionseinheit.

Diese bestand damals aus einer vollauto-
matischen Fertigungszelle mit zwei Allroun-
der-SpritzgieBmaschinen sowie Zylinder-,

Jerome Berger, seit 2020 Geschaftsfiihrer der
ARBURG GesmbH in Osterreich.
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Werkzeug- und Materialwechsel. Dieses
Exponat war 1986 seiner Zeit weit voraus
und sorgte damals fir viel Erstaunen und
Aufsehen beim Messepublikum.

TURNKEY-ANLAGEN

STARK NACHGEFRAGT

Im Jahr 2024 feierte Arburg mit seinen Mitar-
beitenden .30 Jahre Automation und Turn-
key” als eigenstandige Abteilung in der deut-
schen Firmenzentrale in LofBburg. Zeit, sich
auf seinen Erfolgen auszuruhen, gibt es
jedoch nicht, weil Digitalisierung und Renta-
bilitat einer Fertigung in europdischen und
US-amerikanischen Hochlohnlandern per-
manent neue Losungen erforderlich machen.
Ist die Wirtschaftlichkeit aber das allein aus-
schlaggebende Kriterium fir Automation,
oder warum werden Turnkey-Projekte gerade
in den letzten Jahren sehr viel starker nach-
gefragt? Ein wichtiges Stichwort ist ,One-
Stop-Shop™: Interessenten kommen mit ihrer
Produktidee auf Arburg zu und erhalten dort
alles aus einer Hand - von der Auslegung
ihrer Teile Uber die Werkzeuggestaltung bis
zur erforderlichen Anlagen- und Anwen-
dungstechnik. Die Arburg-Experten konfigu-
rieren und bauen die gesamte Anlage mit
ausgesuchten Partnern auf, fahren sie ein,
liefern sie aus und installieren sie vor Ort.

QUALITAT, PROZESSSICHERHEIT,
PRODUKTIVITAT, FLEXIBILITAT

Die Schlagworte Qualitat, Prozesssicher-
heit, Produktivitat und Flexibilitat umschrei-



ben das, was fir High-End-Kunststoffverar-
beiter vielerorts neben dem Kostenfaktor
von ausschlaggebender Bedeutung ist. Auf-
grund steigender Produktwechsel, zuneh-
mender Variantenvielfalt und kleinerer Los-
groBen steigt auch die Komplexitat der
Anlagen. Das erfordert iibergreifende Konfi-
gurationen im Spannungsfeld zwischen
Spritzgielen, Handhabung, Funktionsinte-
gration in Werkzeuge, Vor- und Nachberei-
tung sowie digitale Vernetzung bis hin zur
Individualisierung einzelner Teile Uber die
industrielle additive Fertigung. Automation
umfasst deshalb bei Arburg eine grofle
Spannbreite: Von Einzelmaschinen mit
Robotsystem bis hin zu vollautomatischen
Fertigungsanlagen mit aufeinander abge-
stimmten Komponenten reicht das Ange-
bot - und damit auch die Kundenstruktur in
diesem Sektor.

Eine Turnkey-Anlage rund um einen
Allrounder 470 A vereint hohe Artikelvarianz
mit Automatisierung. Das Produktionskonzept
ist flexibel und riistzeitoptimiert. Die Anlage
kann 159 Bauteilvarianten fertigen.

AUTOMATION UND DIGITALISIERUNG
GEHEN HAND IN HAND

Uber die Konzeption, Umsetzung, Lieferung
und Inbetriebnahme solcher Anlagen hinaus
geht es aber auch um eine interaktive
Instandhaltung, organisierte Logistik sowie
umfassende Datenaufbereitung zu Quali-
tats- und Planungszwecken. Und auch da
hilft Arburg seinen Kunden mit Technik und
detaillierten Dienstleistungen: Ein Stichwort
ist hier das MES in Form des Arburg Leit-
rechnersystems ALS, das Anwender etwa
bei der Produktionsplanung oder Rickver-
folgbarkeit sicherheitsrelevanter Daten
unterstiitzt. Wer Uberall zum Stand seiner
Produktion informiert sein will, eine voraus-
schauende Wartung und einen proaktiven
Ersatzteilservice schatzt oder auch die ,Best
Fit" aus seinem Maschinenpark finden
mochte, ist mit dem Arburg Kundenportal
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Eine Fertigungszelle rund um einen elektrischen Allrounder 470 E Golden Electric fertigt Kunststoffdelfine. Die
L6sung demonstriert, wie sich ein technisch anspruchsvoller Prozess effizient und zuverlassig umsetzen lasst (L.).
Das ATC Inzersdorf im Kremstal ist der zentrale Anlaufpunkt fiir alle Arburg-Kunden und Interessenten. Hier
sind Showroom, Beratung, Schulung und Service zusammengefasst [r.).

.arburgXworld” - auch mit Anbindung an
ALS - bestens bedient. Die Vorbereitung,
Einstellung und Programmierung von
Maschinen erleichtern mittlerweile die
unterschiedlichsten Piloten und Assistenten
an der Gestica-Steuerung. Das reicht bis hin
zur Fillsimulation mit dem ,aXw Control
FillAssist”. Auslegung von Formteil und
Werkzeug lassen sich damit auf wenige Tage
verkirzen. Und, was noch wichtiger ist: Die
gesamte Turnkey-Anlage lasst sich Uber die
OPC-UA-Schnittstellentechnik zentral lber
die Steuerung der Allrounder bedienen.

GEBUNDELTES WISSEN IN DER
ARBURGSOLUTIONWORLD

Noch weiter iber Maschine und Anwendung
hinaus geht mittlerweile die Beratungstatig-
keit von Arburg. In der ,arburgSOLUTION-
world” stecken das gebiindelte Wissen und
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Know-how des Unternehmens zu Effizienz-
steigerung durch Automation, dem Nach-
haltigkeitsprogramm arburgGREENworld,
Werkzeugauslegung und Anwendungstech-
nik sowie Service und Schulungen. Die
Experten beraten praxisnah und finden
gemeinsam mit dem Kunden die richtigen
Ansatzpunkte, um effektiver zu arbeiten und
Kosten zu senken. Auch hier wieder mit
intelligenten Produktionslésungen und indi-
viduell angepasst an die jeweiligen Bedirf-
nisse. Dabei gilt die Devise, nicht zuletzt
auch aufgrund des Mangels an qualifizier-
tem Personal, komplexe Ablaufe Uber eine
intuitive Steuerungstechnik so einfach wie
moglich zu machen.

DIE VORTEILE FUR DIE HERSTELLER
VON KUNSTSTOFFTEILEN
Im Bereich Automatisierung und Turnkey



erschlieffit Arburg seinen Kunden durch

individuelles Eingehen auf deren Wiinsche
Uber die gesamte Wertschopfungskette hin-
weg laufend neue Moglichkeiten fir eine
wirtschaftliche und dabei hoch automati-
sierte Fertigung. Durch den konsequenten
Einsatz von Digitalisierungslosungen lassen
sich die einzelnen Prozessschritte iber eine
durchgangige Daten- und Informationskette
verbinden und so Qualitat und Ausbringung
auch luckenlos riickverfolgen. Wirtschaft-
lichkeit, schneller ,Return on Investment
(ROI)" und anspruchsvolle Technik schlie-
f3en sich nicht aus, wenn man einen System-
partner wie Arburg an der Seite hat, der die
Kunden von der ersten Idee bis zu Inbetrieb-
nahme, Service und Schulung umfassend

ARBURG

unterstitzt oder, mit anderen Worten, alles
aus einer Hand anbieten kann. Das bedeu-
tet, auch nur einen Ansprechpartner fiir den
gesamten Automationsprozess zu haben,
sei es lokal, regional oder international.
Denn das Automations- und Turnkey-Port-
folio kann Arburg weltweit anbieten, erganzt
durch jeweils spezifische Technikangebote
(local to local) in den verschiedenen Teilen
der Welt. ]

INFO-BOX

Uber Arburg

Das 1923 gegriindete deutsche Familien-
unternehmen gehort weltweit zu den fiibren-
den Maschinenberstellern fiir die Kunststoff-
verarbeitung. Zur ARBURG Familie ziblen
auch AMKmotion und ARBUR Gadditive
inklusive innovatiQ.

Das Portfolio umfasst SpritzgiefSfmaschinen,
3D-Drucker fiir die industrielle additive
Fertigung, Robotsysteme sowie kunden- und
branchenspezifische Turnkey-Losungen. Hin-
zu kommen digitale Produkte und Services.
In der Kunststoffbranche ist ARBURG
Vorreiter bei den Themen Energie- und
Produktionseffizienz, Digitalisierung und
Nachhaltigkeit. Mit den Maschinen von
ARBURG werden Kunststoffprodukte z.B.
fiir die Branchen Mobilitdt, Verpackung,
Elektronik, Medizin, Bau und Apparatebau
sowie Freizeit hergestellt.

Die Firmenzentrale befindet sich in LofSburg,
Deutschland. Dariiber hinaus hat ARBURG
eigene Organisationen in 26 Landern an

36 Standorten und ist zusammen mit Han-
delspartnern in iiber 100 Landern vertreten.

ARBURG Technology Center (ATC) Inzersdorf
Industriestrafle 4

4565 Inzersdorf im Kremstal

Tel.: +43 7582 604 07-0

contact@arburg.com

www.arburg.at
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DIE KOMPLETTLOSUNG

Mit vollstandig integrierten Controllern wartet die Serie EQ von SMC auf.
Das macht nicht nur die Einrichtung und Bedienung leichter, sondern
spart zugleich auch Platz und Energie.

elekerischen Antriebe in Schlitten- und Kolbenstangenausfithrung der Serie
C verfiigen iiber einen vollstindig integrierten Controller — somit bieten sie
g, die nicht nur einfacher einzurichten und leichter zu bedienen, sondern
dazu platzsparend ist. Gleichzeitig helfen sie den Anwendern, Energie zu sparen
und CO,-Emissionen zu reduzieren. Ein weiterer Vorteil der elektrischen Antriebe der
Serie EQ ist die unkomplizierte Steuerung mit einer einfachen und exklusiven Software,
die es dem Benutzer erméglicht, die Antriebe in nur drei Schritten iiber einen einzigen
Bildschirm in Betrieb zu nehmen. Zunichst wird der eingestellte Betriebsmodus gewihlt,
dann die Haltepositionen, und schliefflich werden die Werte fiir Geschwindigkeit,
Beschleunigung und Verzégerung definiert. Ganz unkompliziert: wie die Steuerung eines
Magnetventils mit zwei oder drei Positionen.

Die elektrischen Antriebe der Serien EQFS (Schlittenausfithrung) und EQY (Kolben-
stangenausfiihrung) bieten alle tiblichen SMC-Vorteile im Hinblick auf Genauigkeit und
Flexibilitit. Sie sind die ideale Lésung, um
gingige Probleme bei Automatisierungsprojek-
ten zu iiberwinden, wie z.B. unzureichenden
Platz im Schaltschrank, die Notwendigkeit, die
Effizienz zu verbessern, und fehlende Kenntnis-
se bei der Programmierung von Controllern.
Die Serie EQ eignet sich perfeke fiir eine ganze
Reihe von Bewegungssteuerungsanwendungen,
einschliefllich Beforderung, Montage, Heben,
Dosieren, Pressen und Klemmen, und verbes-
sert damit jeden automatischen Prozess, der
nicht mit einer SPS ausgestattet ist.

WENIGER PLATZBEDARF UND
VERDRAHTUNGSAUFWAND
Elektrischer Antrieb und Controller sind in

einem einzigen Produkt integriert, wodurch

Zum Vergleich: die Serie EQ von SMC oben in
der Kolbenstangenausfuhrung (EQY) sowie
unten in der Schlittenausfiihrung (EQFS) und wertvoller Platz gespart wird. Dank dieser

eine Verdrahtung zwischen beiden vermieden
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Ausgangs-
position

Verwendung von

Steckverbindern aus Metall

Indem bei den elektrischen Antrieben in Schlitten- (im Bild) und Kolbenstangenausflihrung der
Controller integriert ist, fallt die zuvor bendtigte Verkabelung weg.

vereinfachten Konfiguration und der Verwen-
dung von nur drei Anschliissen wird auch die
Einrichtung etleichtert, was den Antrieb sofort
einsatzbereit macht.

Die Antriebe der SMC-Serie EQ sind duferst
energieeffizient und verbrauchen weniger Strom
als vergleichbare Produkte, was wiederum die
CO,-Emissionen reduziert. Zu den Besonder-
heiten gehoren eine optimierte Motorspezifika-
tion, eine aktualisierte Steuerungsmethode und
ein verbesserter Rotationswirkungsgrad, was zu
einer geringeren Wirmeentwicklung des Motors
und einer niedrigeren Leistungsaufnahme fiihrt.
Abhingig von den Betriebsbedingungen kénnen
die Emissionen im Vergleich zu den bestehenden
Losungen um bis zu 60 Prozent reduziert werden.

EINFACHES NACHRUSTEN

Um Nachriistungen zu vereinfachen, hat die
Serie EQ (Schlitten- und Kolbenstangenaus-
fiihrung) die gleichen Befestigungsdimensionen
wie zahlreiche elektrische Antriecbe auf dem
Markt: Das Austauschen ist somit ganz einfach.
Dariiber hinaus ist die Serie mit Signalgebern
kompatibel, sodass die Abfrage des Antriebs
tiber den gesamten Hub méglich ist.

Auch der Wartungsaufwand ist mit dem Einsatz
der elekerischen Antriebe der Serie EQ geringer.
Die vollstindige Integration des Controllers
und die einfache Konstruktion der Komponen-
ten reduzieren den Verkabelungsaufwand und
die Fehleranfilligkeit. Auflerdem konnen die
robusten und betriebssicheren M12-Anschliisse
bei Bedarf auch im Auflenbereich eingesetzt
werden. (]

Uber SMC

Die SMC Corporation wurde im April 1959 in
Tokio, Japan, mit dem Schwerpunkt Pneu-
matik gegrindet und beschaftigt heute Uber
23.000 talentierte Mitarbeitende in mehr als
80 Landern weltweit. Seitdem wurden die
Produkte und Services entlang der Anforde-
rungen der Kunden weiterentwickelt - weit
Uber die Grenzen der Pneumatik hinaus.

Es ist ein umfassendes Portfolio entstan-
den: 12.000 Standardmodelle mit mehr als
700.000 Variationen.

www.smc.at

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: SMC



Der Digitale Briefkasten.

lhre physische Briefpost am
Tagesaktuell als PDF, immer & Uberall per

BO-Q:

www.reisswolf.at



Handy empfangen.
App, DSGVO-konform, vertraulich.

\j\_



POSITIVE IMPACT

Fraunhofer Austria prasentierte das Konzept der ,,Positive Impact
Production®. Diese soll nicht nur nicht schaden, sondern positiv auf
Umwelt und Menschen wirken - und somit Wirtschaftlichkeit und
Nachhaltigkeit vereinen.

is 50 Prozent der Treibhausgasemissionen Osterreichs werden durch die Indus-
acht. Entsprechend grofd wiren die positiven Auswirkungen, sollte die Transfor-
in zu einer griinen und nachhaltigen Produktionsweise gelingen. Der Wandel
us h auf wirtschaftliche Weise vonstattengehen, denn die Sicherung Osterreichs
als Wirtschaftsstandort ist essenziell: Die Industrie ist nicht nur Arbeitgeber von 17 Pro-
zent aller Beschiftigten in Osterreich, sondern mit einem Anteil von 30 Prozent der
Wertschopfung auch unverzichtbar fiir eine erfolgreiche Wirtschaft. Um Wirtschaftlich-
keit und Nachhaltigkeit zu vereinen, sind ein analytisches Vorgehen, vielseitige Expertise
und das Beriicksichtigen einer Vielzahl von Aspekten nétig. Aus der angewandten For-
schung kommen etliche Ideen und Ansitze, wie die Fabrik der Zukunft aussehen konnte.
Ein Team von Fraunhofer Austria hat nun in einem Positionspapier diverse Ansitze
gesammelt, den Stand der aktuellen Forschung zu den jeweiligen Themen skizziert und die
Ideen zu einer umfassenden Vision weiterentwickelt: zur ,Positive Impact Production®.
Diese soll nicht nur nicht schaden, sondern positiv auf Umwelt und Menschen wirken.

NICHT SCHADEN IST NICHT GENUG
Im Zusammenhang mit Nachhaltigkeit ist ,,Zero Impact Production® ein hiufig verwen-
deter Begriff. Er beschreibt ein Produktionssystem, das keinerlei negativen Auswirkungen

»Zero Impact ist eine negative Sichtweise, denn sie bezieht sich
nur auf mégliche Schdden. Wir fragen uns in unseren Analysen
stattdessen: Wie kann die Produktion einen insgesamt positiven
Beitrag fliir Menschen, Gesellschaft und Wirtschaft leisten?”

Dr. Thomas Sobottka, Forscher und Projektleiter Fraunhofer Austria
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,Zero Impact Production” geht nicht weit genug. Das Ziel muss nicht null, sondern ein positiver
Beitrag fUr Menschen, Gesellschaft und Wirtschaft sein.

auf seine Umgebung hat. Mit der Vision der
,Positive Impact Production wollen die For-
schenden, die das Thema als eines ihrer Leucht-
turmthemen definiert haben, einen Schritt
weitergehen. Dr. Thomas Sobottka, der bei
Fraunhofer Austria das Thema , Digitale Fabrik®
entwickelt, erkldrt: ,Zero Impact ist eine negati-
ve Sichtweise, denn sie bezieht sich nur auf
mogliche Schiden. Wir fragen uns in unseren
Analysen stattdessen: Wie kann die Produktion
cinen insgesamt positiven Beitrag fiir Men-
schen, Gesellschaft und Wirtschaft leisten?
Damit werden auch die darin liegenden Chan-
cen der Transformation deutlich.“

In ihrem Positionspapier haben die Forschen-
den all jene Konzepte zusammengefiihrt, die in
ihren Augen Chancen fiir eine zukunftsfihige
Produktion bieten. Diese reichen von der Neu-
gestaltung von Fabrikgebiuden und -anlagen
tiber CO,-Minimierung durch Synergien zwi-
schen Produktionsplanung und -steuerung bis
hin zur Gestaltung nachhaltiger Arbeitswelten.
Verschiedene Forschungsgruppen von Fraun-
hofer Austria beschiftigen sich mit manchen

der Spezialthemen bereits seit vielen Jahren,
konnten Ideen in Forschungsprojekten zu kon-
kreten Anwendungen entwickeln und beobach-
ten, wie diese erfolgreich in den laufenden
Betrieb implementiert wurden. So hat ein Team
beispielsweise schon umfassende Erfahrung mit
dem Abstimmen des industriellen Energiever-
brauchs mit der variablen Verfiigbarkeit giinsti-
ger erneuerbarer Energie. Aber auch ganz ande-
re Aspekte wie die Ergonomie am Arbeitsplatz
in Anbetracht immer ilter werdender Mitarbei-
tender sollen beriicksichtigt werden.

L, Wir beschrinken uns nicht auf das Okologi—
sche, sondern betrachten mehrere Dimensionen
der Nachhaltigkeit. In allen Aspekten umreiflen
wir den Stand der Technik, um zu wissen, was
bereits umgesetzt werden kann und was noch
weiterentwickelt werden muss. Als Partner der
Industrie wollen wir mit unserer Forschung und
mit der Ausarbeitung unserer Vision einen Bei-
trag zur Stirkung des Standorts Osterreich
leisten, erklirt Univ.-Prof. Dr.-Ing. Sebastian
Schlund, Universititsprofessor an der TU Wien
und Geschiftsfiihrer von Fraunhofer Austria.
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Das Konzept der ,,Positive Impact Production” beschrankt sich nicht auf das Okologische, sondern
betrachtet mehrere Dimensionen der Nachhaltigkeit.

DIE IDEE VEREINT DIE COMMUNITY

Das Positionspapier soll nun interessierte Unter-
nehmen, aber auch weitere Forschungspartner
zusammenbringen. Univ.-Prof. Dr.-Ing. Fazel
Ansari (TU Wien), der im Center fiir nachhal-
tige Produktion und Logistik von Fraunhofer
Austria die Leitung fiir Leuchtturmthemen
innehat, erklirt: ,Wir haben unsere Idee in
dieser Publikation dargelegt und die Hypothe-
sen ausgearbeitet, wie es gelingen kénnte, die
Vision Realitit werden zu lassen. Wir wollen
alle Interessierten unter dem Dach der Positive
Impact Production zusammenbringen, damit
die Transformation Fahrt aufnehmen kann®. =
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Uber Fraunhofer Austria

Die Fraunhofer Austria Research GmbH
wurde Ende 2008 als erste europaische
Auslandsgesellschaft der Fraunhofer-
Gesellschaft gegriindet. Heute besteht
Fraunhofer Austria aus zwei Centern - dem
Center far Nachhaltige Produktion und
Logistik sowie dem Center far Data Driven
Design. An den Standorten in Wien, Graz,
Klagenfurt und Wattens arbeiten Gber

100 Wissenschaftlerinnen und Wissen-
schaftler an anwendungsorientierten Lésun-
gen zum Nutzen der Wirtschaft und zum
Vorteil der Gesellschaft.

www.fraunhofer.at
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OFFENE PLATTFORMEN UND
DIGITALE SERVICES IM MASCHINENBAU

Lenze-CTO Claus Bischoff und seine Mitarbeiter verfolgen das Ziel, Kommuni-
kation, Daten- und Informationstransparenz sowie den Einsatz von Software-

plattformen fiir den Maschinenbau gewinnbringend nutzbar zu machen. Sie
setzen auf offene Plattformen, offene I'T-Standards und Open-Source-Tools.

laus Bischoff, seit gut einem Jahr
- Lenze-CTO, ist Uberzeugt: ,Soft-
ware wird zum Differenzierungs-

merkmal fiir den Maschinenbauer werden.
Leider messen einige Maschinenbauer dem
Thema Software immer noch deutlich weni-
ger Bedeutung bei als der Hardware. Service
und Software stehen bei vielen zu selten im
Fokus.” Zwar gebe es bei den meisten
Maschinenbauern einen guten Service, .aber
der erwirtschaftet in den meisten Branchen
kaum Gewinn”, weif3 Bischoff und deutet an,
dass mehr maglich ware: ,Hier wollen wir
von Lenze ansetzen. Wir missen den klassi-
schen Service gemeinsam mit den digitalen
Services als gleichberechtigte Produkte und

.Software wird zum Differenzierungsmerkmal fiir
den Maschinenbauer werden”, sagt Claus Bischoff.
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damit als stetige Verbesserung der Maschi-
ne verstehen. Der Maschinenbauer muss
nicht nur eine Maschine reparieren, er muss
sie berechenbarer und damit laufend besser
machen. Aber ich kann die Probleme vieler
Maschinenbauer durchaus verstehen, denn
vielen Unternehmen fehlen die Ressourcen
und das Wissen.”

Dabei sind es oftmals gar nicht die Ideen fiir
neue digitale Angebote, an denen es man-
gelt. Pay-per-Use-Modelle seien hier ein
Thema, das realistisch gesehen aber fir die
Mehrzahl der Maschinenbauer eine Num-
mer zu grof3 ist. Lenze verfolgt einen ande-
ren Ansatz. Claus Bischoff: ,Wir sprechen
mit Kunden zuerst etwa Uber die Automati-
sierung von Servicetickets, die Verwaltung
von Maschinen, tber Daten fir Benchmarks
oder ein Lifecycle-Management der Maschi-
ne. Daraus lassen sich iber unsere Platt-
form Produkte entwickeln, die von Kunden
selbst oder auf Wunsch mit unserer Unter-
stlitzung programmiert werden kdnnen.” In
diesem Bereich ein verbessertes Angebot
fur beide Seiten - den Maschinenbauer und
damit letztendlich seinen Kunden - zu
schaffen, sieht er als Aufgabe und Heraus-
forderung.

SOFTWAREMANAGEMENT

MIT DER PLATTFORM

Um die Software zum Differenzierungs-
merkmal im Maschinenbau zu machen, ist
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Um die Software zum Differenzierungsmerkmal im Maschinenbau zu machen, ist eine Plattformstrategie beim
Automatisierer, beim Maschinenbauer und beim OEM erforderlich.

eine Plattformstrategie beim Automatisie-
rer, beim Maschinenbauer und beim OEM
erforderlich. Die Experten von Lenze haben
im ersten Schritt drei Aufgaben fir ihre
Plattformen identifiziert:

1. Mehr Transparenz und Information tber
die Software im Feld, also die Vereinfachung
der Verwaltung von Software.

2. Die Etablierung neuer Funktionen durch
Software und deren Versionierung und
Implementierung im Feld.

3. Das Patch-Management fiir den gesam-
ten Maschinenbestand, das bedeutet, ein
Software-Lifecycle-Management inklusive
Cybersecurity.

.Wir stehen gerade am Anfang des Lebens-
zyklus einer Maschine. Unsere Plattform-
strategie fokussiert aktuell die Build- und
Operate-Phase. Die weiteren Phasen sollen

in den nachsten Monaten und Jahren fol-
gen”, erklart der CTO. ,Der Maschinen-
bauer muss in Zukunft Software verwalten,
Steuerungen regelmafig mit Updates ver-
sorgen, Maschinen-Apps aktualisieren,
Rollbacks und Backups umsetzen kénnen
oder Machine-Learning-Ops-Pipelines auf-
setzen, um Kunden mit neu trainierten
Machine-Learning-Modellen zu versorgen.”
Das sind Infrastrukturaufgaben, fir die
Lenze bestens geristet ist, denn , wir verfu-
gen sowohl uber die Plattform als auch
tiber das Wissen”.

DAS MEHR AN UNTERSTUTZUNG

Nachholbedarf sieht Bischoff beim Thema
Cybersecurity: ,Es kommen umfangreiche
Vorgaben durch die staatliche Regulierung
auf unsere Kunden zu.” Ein Thema, dem
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Der Maschinenbauer muss nicht nur eine Maschine reparieren, er muss sie berechenbarer und damit laufend
besser machen. Lenze unterstiitzt mit seinen Angeboten dabei.

man sich stellen muss. ,Mit unserer Platt-
form konnen wir die Anforderungen fir
unsere Kunden nicht verkleinern, aber wir
kénnen deren Umsetzung erleichtern”, so
der CTO.

Sein Entwicklungsteam ist sich sicher:
Maschinen werden in naher Zukunft eine
Hardware Bill of Material und eine Software
Bill of Material haben, die der Hersteller
stets aktuell halten muss. Lenze will mit
seiner Plattformlosung Maschinenbauer
auch hier unterstiitzen, denn diese Anforde-
rungen handisch umzusetzen, ware wenig
realistisch. Bischoff: ,Ein Maschinenbauer
braucht vielmehr die Hilfe einer Plattform,
die den Maschinenpark und die Versionie-
rung managt und fir ihn Transparenz
schafft. Und das konnen wir individuell
anpassen, denn ein Techniker im Feld
braucht andere Informationen und andere

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Visualisierungen als ein Entwickler im
Biiro.”

OFFEN FUR ALLE(S)

Uber all dem steht bei Lenze das Credo der
Offenheit. , Offen bedeutet bei uns, wir set-
zen auf IT-Standards, sind beispielsweise in
der OPC Foundation engagiert, beteiligen
uns bei der Open Industry 4.0 Alliance und
entwickeln gemeinsam offene, allgemein
giiltige Standards, damit Softwareanbieter,
Hardwareanbieter,
-betreiber auf der Plattform agieren kon-

Maschinenbauer und

nen.” So stellt Lenze sicher, dass die Soft-
wareplattform fir alle zuganglich ist und
durchgehend IT-Standards genutzt werden,
die jeder Anwender kennt und die weltweit
bei Kunden akzeptiert sind. ,Der Kunde
stellt sich auf der Plattform seine individu-
elle IT-Lésung zusammen - mit Lenze-



Ein Techniker im Feld braucht andere Informationen
und Visualisierungen als ein Entwickler im Biiro.

INFO-BOX
Applikationen, seinen eigenen Applikatio- IREEE

nen, oder er bringt eigene, in Kooperation Uoploro -
mit uns entwickelte Programme mit. Oder Lengze ist ein fiihrender Automatisierungs-

spezialist und fokussiert auf die Gestaltung
er nutzt auf der Plattform Software von von effizienten und nachhaltigen Produk-

Partnern”, so Bischoff. Sich hier abzuschot- tions- und Materialflussprozessen. Seit iiber
ten, ware aus Sicht des Lenze-CTOs kontra- 75 Jabren ist das Unternebmen Taktgeber
produktiv: ,Warum sollen wir die Nutzung der Automatisierung und starker Partner

an der Seite seiner Kunden aus dem Anla-
gen- und Maschinenbau. Lenzes Portfolio
umfasst hochwertige mechatronische Losun-

einer bestimmten Losung auf unserer Platt-
form nicht zulassen? Kein Kunde madchte auf

eine fiur ihn essenzielle Applikation verzich- gen, leistungsfibige Systeme aus Hard- und
ten. Misste er das tun, stiinde die Nutzung Software fiir die Maschinenautomatisierung
der gesamten Plattform infrage.” Lenze geht sowie digitale Services fiir den M“SC”’.”_‘?”"
konsequent den Weg der Offenheit, denn und Anlagenbau. Die Lenze-Gruppe mit Sitz

) ) ) in Aerzen ist in 45 Lindern vertreten.
.kollaborativ zu denken, rentiert sich”! ]

Lenze Austria GmbH
nze Ipf-Landesstrafe 1

4481 Asten

Tel.: +43 7224 210-0

engineered to Win info@lenze.at

www.lenze.com

Anzeige
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BRUCKEN BAUEN

Wie werden sich die Arbeitsplatze in der Industrie verandern, was
kommt nach Industrie 4.0, welche Qualifikationen sind ftr den griinen
und digitalen Wandel gefragt, und wie gelingt es, die Menschen mitzu-
nehmen? Das EU-Leitprojekt Bridges 5.0 widmet sich diesen Fragen.

nter

aben

eitung der TNO (Netherlands Organisation for Applied Scientific Research)
21 Partner im EU-Projeke Bridges 5.0 zusammengetan. Das Leitprojekt ver-
onsortium aus Wirtschaft, Wissenschaft und Sozialpartnerschaft. Aus Oster-
d Infineon Technologies Austria, FH Joanneum, AIT (Austrian Institute of

Technology) sowie die Plattform Industrie 4.0 mit an Bord. Das gemeinsame Ziel: die

notwendigen Kompetenzen in der Arbeitswelt Industrie 5.0 abzubilden und einen Fahr-

plan fiir den Erwerb digitaler Kompetenzen und Qualifikationen zu erstellen. Die Ergeb-

nisse sollen die Unternehmen und deren Mitarbeitende beim Ubergang zu einer digitalen

und nachhaltigen Wirtschaft unterstiitzen.

Infineon beleuchtet in diesem Umfeld die Arbeitsplitze und Chancen in einer hoch-

automatisierten Chipfertigung. Sabine Herlitschka, Vorstandsvorsitzende Infineon Tech-

,Das intelligente Zusammenspiel von
Menschen und Technologien ist ein
wesentlicher Beitrag im globalen Digi-
talisierungs- und Innovationswettlauf.”

Sabine Herlitschka, Vorstandsvorsitzende
Infineon Technologies Austria AG

nologies Austria AG, erldutert: ,Das
Know-how, also das ,Wissen-Wie",
ist fiir den griinen und digitalen
Wandel von Unternehmen und
Regionen zukunftsentscheidend. Als
weltweit agierendes Mikroelekero-
nikunternehmen investieren wir
aktiv in die Weiterentwicklung
unserer Fachkrifte und in die Digi-
talisierung. Daher sind genau Pro-
jekte wie dieses hochst sinnvoll, um

gemeinsam mit starken Partnern die Qualifizierung und den Kompetenzaufbau fiir die

digitalen Jobs der Zukunft in der Industrie 5.0 umfassend voranzubringen. Das intelli-

gente Zusammenspiel von Menschen und Technologien ist ein wesentlicher Beitrag im

globalen Digitalisierungs- und Innovationswettlauf.
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Das Ziel des EU-Projekts Bridges 5.0 ist es, notwendige Kompetenzen in der Arbeitswelt Industrie 5.0
abzubilden und einen Fahrplan flr den Erwerb digitaler Kompetenzen und Qualifikationen zu erstellen.

INDUSTRIE 5.0 - MENSCH UND MASCHINE

Wihrend bei Industrie 4.0 die Automatisierung
im Fokus stand, geht es bei Industrie 5.0 um die
gesellschaftliche Bedeutung der Industrie: zum
einen als Arbeitgeber und Produzent als auch
zum anderen als Quelle fiir eine sinnstiftende
Arbeit, fiir Qualifizierung und einen menschen-
zentrierten Ansatz. Dieser Punkt wird im
Bridges-5.0-Projekt besonders beriicksichtigt.
Die Fihigkeiten von Menschen werden mit den
Méglichkeiten der Technologien, wie kiinstli-
cher Intelligenz, Cloud-Computing, Big-Data-
Analysen, Robotik oder dem Internet der Din-
ge, in Verbindung gebracht. Der Mensch bleibt
dabei ,Ausgangspunkt® fiir kreative Losungen,

flexibles Agieren und komplexe Entscheidungs-
findungen, wihrend Maschinen die leistungs-
effiziente und benutzerfreundliche Rolle eines
Assistenten, die Sammlung und Klassifizierung
riesiger Datenmengen und repetitive Aufgaben
ibernehmen. Diese Symbiose verbindet die
Stirken und Fihigkeiten der Menschen mit
jenen der Technologie.

NACHHALTIGKEIT UND RESILIENZ

Bei der Nutzung von Technologien geht es auch
darum, wie effektiv sie sich in ganzheitiche
Nachhaltigkeitsstrategien integrieren lassen. Die
Hightech-Fabrik baut auf wissensbasierten
Arbeitsplitzen und intelligenter Automatisierung

2024 AUTOMATION-GUIDE .
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Im Infineon-Remote Operation Control Center (ROCC) befindet sich die Steuerungszentrale der
Infineon-Chipfertigung. Dort sind digitale Kompetenzen und Qualifikationen besonders gefragt.

auf. Das eroffnet gleichzeitig ein enormes Inno-
vationspotenzial — es geht von besserer Ressour-
cenplanung, Recycling iiber ein effektives War-
tungs-, Qualitits- und Wissensmanagement bis
zur Entwicklung neuer Produkte und Prozesse.
Der ganzheitliche Uberblick wirkt positiv auf
die Nachhaltigkeit, die Effizienz, die Kreislauf-
wirtschaft und kann insgesamt die Industrie in
Europa widerstandsfihiger machen. Auch dieser
Aspekt wird im Bridges-5.0-Projekt beachtet.

Matteo Fedeli, Projektleiter bei Infineon, dazu:
LIn gewisser Weise ist das Projekt Bridges 5.0
auch ein ,Realititscheck’. International werden
dabei die notwendigen Fihigkeiten fiir die Pro-
duktion der Zukunft herausgearbeitet, Qualifi-

. AUTOMATION-GUIDE 2024

kationsliicken identifiziert und ein Konzept fiir
lebenslanges Lernen und Kompetenzentwick-
lung erstelle. Die Ergebnisse sollen die Unter-
nehmen beim Ubergang zu einer umwelt-
freundlichen, zirkuliren und resilienten Wirt-
schaft unterstiiczen. Hauptziel ist es, zur Ent-
wicklung von qualifizierten Arbeitskriften bei-
zutragen, um zu gewihrleisten, dass die Men-
schen mit den richtigen Fihigkeiten fir die
Aufgaben der Zukunft ausgebildet werden.“

ARBEITSPLATZE DER ZUKUNFT
Bridges 5.0 erhebt die Kompetenzen und Qua-
lifikationen der Mitarbeitenden und untersucht

zum anderen, wie Technologien die Arbeits-



bedingungen in der Industrie verbessern und

aufwerten kénnen. Dazu wird die erste europi-
ische Industrie-5.0-Lernfabrik an der FH Joan-
neum im Smart Production Lab in Kapfenberg
als Pilotfabrik entstehen. Infineon bringt hier
seine Erfahrungen aus der voll automatisierten
Chipproduktion ein und kann durch den
Wissensaustausch auch von neuen Ansitzen,

Zugingen und Methoden profitieren.

CHIPFERTIGUNG MIT KI

Bei den Arbeitsplitzen der Zukunft brauche es
Know-how, Spezialisierung, analytische Fihig-
keiten genauso wie Kreativitit, Teamfihigkeit
und die Offenheit, Neues zu lernen und Wissen

auszutauschen. Im Infineon-Remote Operation
Control Center, kurz ROCC, sind diese Fihig-
keiten besonders gefragt. Im ROCC befindet
sich die Steuerungszentrale der Infineon-Chip-
fertigung. Von hier aus werden die Prozesse und
Anlagen der neuen Chipfabrik zentral geleitet.
Durch die Vernetzung der Fertigungsstandorte
Villach und Dresden kann die Produktion sogar
als eine virtuelle Megafabrik ,,One Virtual Fab“
gesteuert werden. Die Anwender:innen wurden
von Anfang an miteinbezogen, neue Technolo-
gien wurden erprobt und Trainingsmethoden
entwickelt. Apps und Social Boots werden als
»digitale Hilfsagenten® genutzt, um den
Wissenszuwachs zu unterstiitzen und die Ein-
arbeitungszeit neuer Mitarbeiter:innen zu
verkiirzen.

Dieses umfassende Wissen gibt das Infineon-
Team im Bridges-5.0-Projeke weiter. Im Aus-
tausch mit den Partnern aus ganz Europa sollen
sowohl die Arbeitsplatzqualicit als auch die
Chancengleichheit der Arbeitnehmer:innen im
Zugang zu und im Umgang mit neuen Techno-
logien verbessert werden. So gesehen soll Bridges
5.0 cine neue Ara der industriellen Produktion
einlduten, in der Mensch, Maschine und die
lernende Fabrik gemeinsam den griinen, digita-
len Wandel fordern und die Jobprofile der
Zukunft kreieren. [

INFO-BOX

EU-Leitprojekt Bridges 5.0

Laufzeit: 01/2023 bis 12/2026

Konsortium: 21 Partner aus 12 Landern
Beteiligte aus Osterreich: Infineon Techno-
logies Austria, FH Joanneum, AIT (Austrian
Institute of Technology) sowie die Plattform
Industrie 4.0.

Projektleitung: TNO (Netherlands Organisa-
tion for Applied Scientific Research)
https://bridges5-0.eu/
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EFFIZIENT, FLEXIBEL UND ZUVERLASSIG

Die stoba Sondermaschinen GmbH erreicht mit dem optischen Priifsystem
InspectorONE, basierend auf Deep Learning, sowie mit dem Beckhoff
Planarmotorsystem XPlanar als fordertechnischem Anlagenkern

moglichst kurze Priifzeiten, auch bei unterschiedlichen Bauteilen.

er Memminger Sondermaschi-
- nenbauer zeichnet sich laut
Michael Berkner, Sales Expert

Laser Technology von stoba, besonders durch
seine hohe Losungskompetenz im Bereich
der automatisierten Produktion aus: ,Grund-
lage dafir bilden die umfangreichen Erfah-
rungen in der Laser-Materialbearbeitung,
die eine hohe Prazision sowie die optimale
Kombination aus Automation, Lasertechnik
und optischen Priifsystemen erfordert. Ein
Ergebnis ist das Prifsystem InspectorONE,
eine selbstlernende Maschine fiir das visuel-
le Prifen von Bauteilen und Produkten jegli-
cher Art.” Entscheidend ist auch die Modula-
ritat, wie Simon Mohr, Laser Technology
Expert von stoba, erganzt: .. Je nach Applika-
tion und Prifverfahren umfasst das System
verschiedene und auch unterschiedlich viele
Stationen, wie z.B. Kamerasysteme fir die
Oberflachenprifung, Messtechnik fir die

Das Transportsystem XPlanar unterstiitzt den
kompakten Aufbau der Priifanlage von stoba.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Bauteilvermessung oder Code-Leser. Das
lasst sich modular ganz nach Bedarf festle-
gen, ebenso wie sich XPlanar als zentrale
Handlingeinheit Uber die jeweilige Kachel-
und Mover-Anzahl optimal anpassen lasst.”

SCHNELL UND FEHLERFREI PRUFEN

Bei der aktuell umgesetzten Anlage handelt
sich um eine speziell fiir einen Automobilzu-
lieferer konfigurierte optische Priifmaschine
fir Hochdruckeinspritzventile. Sie wird Gber
Roboter be- und entladen und direkt in die
Fertigungslinie des Endkunden integriert.
XPlanar bildet die fordertechnische Basis fiir
den Produkttransport, indem die schweben-
den Mover die Bauteile bedarfsgerecht und
prozessoptimiert zu den unterschiedlichen
Kamera- und Messstationen bewegen. Er-
reicht werden dabei sehr kurze Priifzeiten fir
unterschiedliche Bauteile, sodass die vorge-
gebene Taktzeit von drei Sekunden und so-
mit im Dreischichtbetrieb auch die hohe An-
zahl von sechs Millionen gepriiften Teilen im
Jahr erreicht werden konnten. Ausgestattet
mit Kameras und einer Deep-Learning-Soft-
ware arbeitet die Anlage schnell, automatisch
und mit kontinuierlich verbesserten Fahig-
keiten, z.B. beim Scannen der Bauteile und
Erkennen von Merkmalen oder Anomalien.
Funktionsbeispiele sind die Teileliberpriifung
durch 360°-Rotation, die gleichzeitige Priifung
unterschiedlicher Bauteile auf einer Maschi-
ne sowie das Erkennen von Oberflachenfeh-
lern, Verunreinigungen und Partikeln in
Flussigkeiten oder Luftblasen im Material.



XPLANAR FUR SCHNELLIGKEIT UND
FLEXIBLE BEWEGUNGEN

Die XPlanar-Mover transportieren die Bau-
teile nicht nur zu den einzelnen Prifstatio-
nen, sondern optimieren durch die vielen
Freiheitsgrade in der Bewegung auch den
Prozessablauf. So vereinfacht und beschleu-
nigt das Rotieren des Movers laut Simon
Mohr beispielsweise die Bauteilvermessung
von allen Seiten. Zu den Zielsetzungen bei
der Wahl des Transportsystems erlautert er:
.XPlanar ermaglicht kurze Taktzeiten, wie
sie selbst mit einem Rundtakter nur schwer
erreichbar waren. Zudem handelt es sich
um ein auflerst flexibles und einfach anpass-
bares Baukastensystem. Hinzu kommt, dass
die schwebenden Mover eine verschleil3-
und abriebfreie Fordertechnik darstellen
und somit auch den Einsatz in Reinrdumen
ermaglichen. Dies ware mit Linearfiihrungen
oder Rundtaktern nicht realisierbar gewe-
sen.” Bei alternativen Konzepten wie einem
Rundtakter kame - so Michael Berkner -

\ \\ .

Die XPlanar-Mover bewegen die Bauteile optimiert und im Drei-Sekunden-Takt durch den Priifprozess.

noch ein deutlich hoherer Mechanikaufwand
dazu, den XPlanar durch seine hohe Soft-
warefunktionalitat ersetzt. Denn auch beim
Rundtakter konne man zwar ebenfalls z.B.
mehrere Teile gleichzeitig vermessen, fir
deren rotatorische Priifung waren allerdings
aufwendig entsprechende Rotationsachsen
einzukoppeln. Mit einem solchen Ein- und
dem spateren Auskoppeln liee sich die
geforderte Taktzeit von drei Sekunden nicht
erreichen. Mit XPlanar konne dies hingegen
einfach per Software ber die 360 °-Rotation
realisiert werden.

WARTUNGSARMES UND
FEHLERMINIMIERTES PRUFSYSTEM
Michael Berkner nennt noch zwei weitere
Aspekte: ., Mit XPlanar entfallt der mechani-
sche Abrieb, was zu einem sehr wartungsar-
men Gesamtsystem fiihrt. Gerade bei den
lber das Jahr gesehen haufigen Produkt-
wechseln wirkt sich dies positiv aus. Weiters
hat uns XPlanar ein besonders kompaktes
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Der Embedded-PC CX2072 mit direkt angereihten EtherCAT- und TwinSAFE-Klemmen steuert alle Bewegungs-
und Priifablaufe.

Maschinendesign ermoglicht, bei dem wir
gegenlber konventionellen Anlagen rund 15
bis 20 Prozent Stellfléche einsparen.” Ver-
bessert hat sich laut Simon Mohr zudem die
Zuganglichkeit der Anlage: .Der Schalt-
schrank konnte mit dem neuen Design unter
der XPlanar-Flache untergebracht werden.
Erstdadurch kénnenanallenvier Maschinen-
seiten Servicetliren angebracht werden, was
den Zugang zur Anlage deutlich erleichtert.”
Der geringere Wartungsbedarf wirkt sich
auch auf die Gesamteffizienz der Anlage
aus. Denn weniger Wartungsaufwand
bedeutet letztendlich, dass mehr effektive
Prifzeit zur Verfligung steht. Dies zeigt sich
laut den stoba-Experten auch direkt im
Prifbetrieb, indem der schwebende Pro-
dukttransport Abrieb vermeidet und somit
die Kontamination der Bauteile mit Mikro-
partikeln minimiert. Treten hingegen solche
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Partikel auf, werden sie durch die hochpra-
zise Deep-Learning-Software als Anomalie
erkannt, auch wenn es sich nicht um einen
tatsachlichen Bauteilfehler handelt.

SOFTWAREFUNKTIONALITAT ERHOHT
ANPASSUNGSFAHIGKEIT

Die hohe Softwarefunktionalitat von XPlanar
sieht Mohr auch mit Blick auf die Anpas-
sungsfahigkeit des Prifsystems an wech-
selnde Anforderungen als groflen Vorteil:
.Betrachtet man die lange Anlagennutzungs-
dauer ebenso wie die unterschiedlichen Pro-
duktlebenszyklen, gewinnt das Ersetzen von
Mechanik durch die Softwarefunktionalitat
von XPlanar entscheidend an Bedeutung.
Eine flexible Anlage wie InspectorONE lasst
sich Uber viele Jahre ohne groflen Aufwand
an neue Bauteile oder veranderte Priifanfor-
derungen anpassen, indem einfach nur die



Das Multitouch-Einbau-Control-Panel der Reihe CP29xx ermaglicht eine komfortable Maschinenbedienung und
Prozesskontrolle.

jeweiligen Prifstationen ausgetauscht bzw.
erganzt werden. Fir den veranderten Pro-
dukttransport reicht die Aktualisierung per
Software aus.” Berkner erganzt: ,Hierin liegt
noch ein grofles Zukunftspotenzial. So sind
beispielsweise bauteilbezogene Rezepturen
fur die Bewegungsprofile der XPlanar-Mover
angedacht, um unterschiedliche Bauteile
chargenweise und ohne Unterbrechung des
Produktionsablaufs prifen zu konnen. Mit
einer mechanischen Umrilstung ware dies
nicht machbar.” (]

www.stoba.one
www.beckhoff.com/xplanar

BECKHOFF

New Automation Technology

Uber Beckhoff Automation -

New Automation Technology

Beckhoff realisiert offene Automatisierungs-
systeme auf der Grundlage PC-basierter
Steuerungstechnik. Das Produktspektrum
umfasst die Hauptbereiche Industrie-PC,
I/O- und Feldbuskomponenten, Antriebs-
technik, Automatisierungssoftware, schalt-
schranklose Automatisierung sowie Hard-
ware zur industriellen Bildverarbeitung. Seit
1997 ist Beckhoff in Osterreich vertreten.
Im Jabr 2002 wurde eine eigenstindige
GmbH angemeldet.

Beckhoff Automation GmbH
HauptstrafBe 4

6706 Biirs

Tel.: +43 5552 688 13-0
info@beckhoff.at
www.beckhoff.at
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GAMECHANGER

Laut der Studie ,,Spotlight Zukunft 2024“ erweitert die Industrie
weltweit ihr traditionelles Angebotsportfolio zunehmend um digitale
Geschaftsmodelle. Die DACH-Region zahlt zu den Vorreitern.

tr die Studie wurden im Auftrag des PLM-
s Aras 835 Expert:innen auf Fithrungs-
bene in Unternehmen mit einem Mindestum-
atz von 40 Millionen Euro aus den USA,
Europa und Japan befragt. 29 Prozent der
Umfrageteilnehmer bieten bereits Product as a
Service (PaaS) an — der Kunde ist nicht Eigentii-
mer, sondern bezahlt fiir die Nutzung. Weitere
47 Prozent planen ein solches Modell oder arbei-
ten an der Umsetzung. Im internationalen Ver-
gleich miissen sich die DACH-Unternchmen
nicht verstecken: 40 Prozent von ihnen bieten
Paa$S an. Nur in Frankreich (44 %) und Skandi-
navien (42 %) ist die Quote etwas hoher, wih-
rend Japan (10 %) und die USA (25 %) darunter
liegen. ,Digitale Geschiftsmodelle sind ein
Gamechanger fiir die Industrie. Erginzend zum
Kerngeschift bieten sie unter anderem neue
Erlosquellen, einen hoheren Kundennutzen und
steigern die Wettbewerbsfihigkeit®, sagt Jens
Rollenmiiller, Regional Vice President bei Aras.
Mit den digitalen Angeboten reagiert die Bran-
che auf das verinderte Geschiftsumfeld und
gestiegene Kundenerwartungen. 53 Prozent der
Befragten sechen in Marktverinderungen den
wichtigsten Grund fiir die Entwicklung digita-
ler Geschiftsmodelle. Es folgen Uberlegungen
zur Zukunftssicherung (529%), Kundenwiin-
sche (41 %) und der Wettbewerbsdruck (40 %).
Im deutschsprachigen Raum werden die Markt-
verdnderungen von 62 Prozent der Unterneh-
men an erster Stelle genannt. Die Studienergeb-
nisse zeigen auch, dass Unternehmen, die bereits
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Jens Rollenmuller beflurwortet die Verkntpfung
traditioneller und digitaler Geschaftsmodelle.

mit Product-Lifecycle-Management (PLM)
arbeiten, hiufiger digitale Geschiftsmodelle im
Portfolio haben. Von ihnen bieten 36 Prozent
auch PaaS an, wihrend es bei Wettbewerbern
ohne PLM nur 15 Prozent sind. ,PLM-Anwen-
der kénnen ihre Produkte vollstindig digital
abbilden. Dieser tiefe Einblick in den komplet-
ten Lebenszyklus ist die Basis fiir die Vernetzung
unterschiedlichster Bereiche wie Vertrieb, Ser-
vice, Finkauf und Produktion und damit die
Voraussetzung fiir die erfolgreiche Weiterent-
wicklung klassischer Produkte zu digitalen
Geschiftsmodellen. Denn nur, wenn Unterneh-
men ihre Daten im Griff haben, sie umfassend
sammeln und analysieren kénnen, entsteht auch
das Potenzial, sie geschiftlich zu nutzen®, so
Aras-Experte Jens Rollenmiiller. (]
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Schaltanlagenfertigung Next Level
BT-Anlagenbau setzt auf EPLAN Pro Panel P8, Perforex und Wire Terminal

BT-Anlagenbau plant den Schaltschrankaufbau und die Schaltschrankverdrahtung generell mit EPLAN Pro
Panel P8. Dadurch reduziert sich der Zeitaufwand in der Fertigung. Die Durchlaufzeit wird optimiert und die
Fehlerquellen damit minimiert. AuRerdem ist BT-Anlagenbau Siemens SIVACON S8-Lizenzpartner, ist nach
UL 508A, ENISO 9001:2015 sowie SCC**:2011 zertifiziert und produziert Schaltanlagen auch in Lohnfertigung.

Perforex Wire Terminal

Durch die Perforex werden hochwertige Der Wire Terminal ist eine zukunftsweisende Losung fir die
Gehause, Turen und Montageplatten prazise Bearbeitung und Verarbeitung von Drahten. Dank direkter
gefrast und bearbeitet. Durch eine licken- Datenanbindung ermdglicht der Wire Terminal eine voll-
lose Dokumentation ist ein einmalig geplanter automatische Drahtkonfektionierung, die schnell, prazise
Schaltschrank  mit  geringer  Vorlaufzeit und fehlerfrei ist. Individuelle Kundenanforderungen kénnen

jederzeit reproduzierbar.

damit rasch umgesetzt und realisiert werden.

© Foto BT-Anlagenbau © Fotos RITTAL

Vorteile
Ersparnis Qualitatssteigerung
+ Kostenreduktion durch die + 3D-Planung von Schaltschranken
Reduzierung der Fertigungszeit + Prazise und qualitativ hochwertige Bearbeitung
+ Kurze Durchlaufzeit der Gehduse, Tiiren und Montageplatten
+ Automatische Dokumentation + Gleichbleibende Qualitdt der Drahtsatze durch

vollautomatisches Ablangen, Abisolieren,

+ Einfache Reproduktion
Crimpen und Beschriften

Fehlerminimierung
+ Direkte Datenanbindung an EPLAN Pro Panel P8 www.bt-anlagenbau.at

BT-Anlagenbau GmbH | Ludersdorf 175 | 8200 Gleisdorf | office@bt-anlagenbau.at | §+43 3112 5580



DRIVING YOUR CHANGE -
SCHUNK ALS PARTNER FUR E-MOBILITY

Beim Ubergang zur E-Mobilitit steht SCHUNK als Automatisierungsspezialist
und Kompetenzfiibrer fiir Spanntechnik, Greiftechnik und Automatisierungs-
technik den Herstellern zur Seite und liefert von Achssystemen bis zum

Roboterzubehor alles aus einer Hand.

urch die intelligente Kombination
- von Produkten aus dem breiten
SCHUNK Portfolio entstehen

stets mafgeschneiderte Losungen fir indi-
viduelle Anwendungen.

EINFACH UND SCHNELL

MIT SCHUNK ZUM E-ANTRIEB
Elektromotoren stellen hochste Anforderun-
gen an die Automatisierung. Ob das gezielte
Setzen von Hairpins, das Handling von
Blechpaketen oder die Montage von Kompo-
nenten zur fertigen E-Achse - mit innovati-
ven Handhabungstechniken leistet SCHUNK
einen wesentlichen Beitrag zur vollumfang-
lichen Automation des E-Antriebs.

HIGHSPEED-SETZEN VON HAIRPINS
Das Vorstecken der Hairpins ist derzeit ein
zentraler Engpass in der E-Motoren-Pro-

Patentierter Hairpin-Greifer fiir die optimale Befiil-
lung jeglicher Statoren mit verschiedensten Hairpins
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duktion. Eine innovative Kombination aus
Highspeed-Linearmodul und flexiblem Dop-
pelgreifer reduziert die Zykluszeit pro Hair-
pin und erhoht damit den Output. Der
patentierte Hairpin-Greifer ermaoglicht eine
optimale Befiillung jeglicher Statoren mit
verschiedensten Hairpins. Fir den Anwen-
der bedeutet dies eine erhohte Produktivitat
bei gleich bleibender Prazision.

LOSUNGEN FUR EFFIZIENTE PROZESSE
BEI BATTERIESYSTEMEN

Der Einsatz von Batterien bringt neue
Herausforderungen fir die Automobilbranche
mit sich. SCHUNK unterstitzt auf der ganzen
Linie. Angefangen bei der Zellenherstellung
mit Anforderungen an Reinraum- und Tro-
ckenraumumgebungen sowie kurzen Zyklus-
zeiten Uber die Handhabung der sensiblen
Komponenten bei der Zusammensetzung zu
Batteriemodulen und -packs bis hin zur fina-
len Montage im Fahrzeug bietet SCHUNK
Losungen fir jeden Schritt der Prozesskette.

RUNDZELLENGREIFER RCG - SICHERES
HANDLING VON BATTERIESYSTEMEN
Neben prismatischen und Pouch-Zellen set-
zen grofe Hersteller zunehmend auf Rund-
zellen mit einem Durchmesser von 46 Milli-
metern. Speziell fir das Handling dieses
Zelltyps hat SCHUNK ein neues Werkzeug
konzipiert: den Rundzellengreifer RCG. Er ist
frei skalierbar, sodass sich damit einzelne
Batteriezellen handhaben lassen, aber auch
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Der neue Rundzellengreifer RCG ermoglicht das prozesssichere Handling von Batteriezellen mit @ 46 mm.
Er kann flexibel zu Mehrfachgreifeinheiten kombiniert werden.

die automatisierte Reihenanordnung sowie
das prazise und schnelle Bestlicken ganzer
Batteriecluster unkompliziert und sicher
moglich ist. Der Rundzellengreifer RCG
verfigt Uber ein pneumatisch gesteuertes
Magnetsystem, mit dem sich Batteriezellen
magnetisch aufnehmen und ablegen lassen.
Der Permanentmagnet im Inneren jedes
Einzelgreifers stellt die Greifkrafterhaltung
wahrend des kompletten Prozesses sicher.
Auch bei einem eventuellen Energieverlust
wahrend eines Not-Stopps wird die Batterie
vom Greifer gehalten.

Fir den Einsatz in einer Fertigungslinie lasst
sich das System mit weiteren SCHUNK-Kom-
ponenten kombinieren: Passende Sensoren,

Ausgleichs- und Raffeinheiten sowie Linear-
direktachsen ermdglichen prazise, dynami-
sche und sichere Prozesse in der Serienferti-
gung von Batteriepacks.

EXPERTISE FUR UNTERSCHIEDLICHE
APPLIKATIONEN

Automobilhersteller profitieren vom lang-
jahrigen  Engineering-Know-how von
SCHUNK in der Branche. Alle namhaften
Hersteller und deren Zulieferer listen
bereits SCHUNK Produkte. Das Know-how
von SCHUNK floss bisherin 12.000 realisier-
te kundenspezifische Greiftechnik-Losun-
gen und 5.000 realisierte Spanntechnik-
Losungen ein. ]

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-Strafe 1
4511 Allhaming

Tel.: +43 7227 223 99-0
infoat.schunk.com
www.schunk.com
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OPTIMIERTE PRODUKTION

Wegenstein und Siemens setzen zusammen auf die Digitalisierung
der Weinabflllung. Nach einem Pilotprojekt wurden nun alle Tanks
mit modernster Technik ausgestattet.

Wegenstein zihlt zu den Big Playern in der heimischen Weinlandschaft. Nach
Zusammenarbeit und verschiedenen Modernisierungsprojekten in einzelnen
en der Weinproduktion hat die Weinkellerei — sie beliefert vorwiegend Rewe
cich — nun die gesamte Tank- und Pumpensteuerung mit Siemens-Technik ausge-
stattet. Im Fokus standen vor allem die Sicherung der Produktqualitit, die Skalierbarkeit
des Systems fiir kommende Wachstumsschritte und letztendlich eine nachhaltige und
effiziente Weinproduktion. Beginnend im Jahr 2021 wurde zuerst ein Pilotprojekt mit
einzelnen Tanks realisiert, um die stdrungsfreie Funktionsweise zu gewihrtleisten. Nach
erfolgreichem Test wurden simtliche Tanks mit einem Gesamtvolumen von 8,5 Millio-
nen Litern Wein mit modernster Siemens-Technik nach Industriestandard ausgestattet.
Christian Frank, Leitung Kellerei bei Wegenstein, sagt dazu: ,,Uns war wichtig, dass wir
hier weiterhin mit einem Unternehmen zusammenarbeiten, das uns aufgrund seiner
Bestindigkeit — damit ist sowohl die des Unternehmens als auch die der Produkte und
Lésungen gemeint — auch morgen betreuen kann.“

,Uns war wichtig, dass wir hier weiterhin mit einem
Unternehmen zusammenarbeiten, das uns aufgrund seiner
Besténdigkeit - damit ist sowohl/ die des Unternehmens als
auch die der Produkte und Lésungen gemeint - auch
morgen betreuen kann.*

Christian Frank, Leitung Kellerei Wegenstein

NEUE HARDWARE FUR MEHR DIGITALISIERUNG

Hardwareseitig vertraute man im Zuge des Projekts auf Siemens-Produkte und -Lésun-
gen wie SCALANCE fiir WLAN und Switches, inklusive der bendtigten Cybersecurity.
Fiir die Pumpenantriebe sind SINAMIC-Umrichter im Einsatz, die Automatisierungs-
technik wird iiber Siemens-SIMATIC-S7-Steuerungen sichergestellt. Fiir die Sensorik,
die in den Tanks die Fiillstands-, Temperatur- und Durchflussmessungen vornimmt,
zeichnen Fithler der SENTRON-Serie verantwortlich.
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Individuelle Fullsténde der einzelnen Tanks, Temperatur, Durchflussgeschwindigkeiten, Filtrationen und
mehr lassen sich jetzt einfach ablesen - auch Uber eine App.

NEUE SOFTWARE UND ZENTRALE STEUE-
RUNG FUR DEN MAXIMALEN UBERBLICK
Neben der Hardware musste insbesondere bei
den Steuerungen die gesamte Software neu auf-
gebaut werden. ,,Soweit das méglich war, haben
wir unsere Titigkeiten wihrend des laufenden
Betriebs durchgefiihrt®, bestitigt Johannes Kauf-
mann von Siemens, der beim Projekt den tech-
nischen Lead hatte. Er fiigt hinzu: ,Fiir Installa-
tionen mit Abschaltungen nutzten wir Zeit-
fenster wihrend der Betriebspause im Sommer.*
Generell wurden die unterschiedlichen Kunden-
anforderungen in Teilschritte unterteilt, um
auch einen neu auftretenden Bedarf abzudecken:
Die aus dem Wachstum des Unternehmens
resultierenden Umbauten in der Kiltetechnik
gingen somit gleichzeitig mit dem Tausch der
Temperaturfiihler in den Tanks einher.

Die vorgenommenen Umbauten erméglichen
eine konstante Beobachtung des Gesamtsys-
tems, wobei sich unterschiedliche Parameter,
unter anderem individuelle Fiillstinde der ein-
zelnen Tanks, Temperatur, Durchflussgeschwin-
digkeiten sowie Filtrationen, ablesen lassen.
Inkludiert sind darin auch Informationen zu
Elementen des Tanklagers, die in der Vergan-
genheit nur schwer zuginglich waren. Mitarbei-
tende des Unternehmens koénnen sich mobil
tiber eine App verbinden, die Verbindung der
zentralen Leitstelle mit dem Rewe-IT-Netz bie-
tet dariiber hinaus Maglichkeiten fiir Remote-
Zugriffe bzw. eine Fernwartung des Systems.
Mit dem Projektabschluss verfiigt die Weinkelle-
rei Wegenstein nun iiber alle notwendigen Tools,
um auch weiterhin hochqualitativen Wein in
skalierbaren Mengen bereitstellen zu kénnen. m
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SICK MACHT ANSPRUCHSVOLLE
BILDVERARBEITUNG EINFACH

Langwieriges Anlernen, aufwendiges Programmieren und den Einsatz von Top-
Spezialisten — das braucht man bei der industriellen Bildverarbeitung von heute
alles nicht mehr. Der Sensorspezialist Sick setzt auf kiinstliche Intelligenz, um
verschiedenste Bildverarbeitungsaufgaben im Handumdreben zu l6sen.

eht es um das Thema Bildverar-
- beitung, liest und hort man immer
ofter von .Deep Learning”. Das

klingt zunachst exotisch - ist es aber langst
nicht mehr. Dabei handelt sich um den Ein-
satz von kinstlicher Intelligenz (KI) in der
industriellen Praxis. Sie hilft, komplexe
Bilderkennungs- und Auswerteaufgaben
mit wenig Aufwand rasch zu erledigen -
ohne fundierte Kenntnisse tber maschinel-
les Lernen.

EINFACHHEIT PUNKTET

Mit einem Standard-PC, der Uber USB-C
oder den Netzwerkanschluss mit der Kame-
ra verbunden wird, kdnnen die Anwender
auf eine intuitive Benutzeroberflache zugrei-
fen. Ist der Sollzustand angelernt, kann der
Sensor selbststandig Entscheidungen tref-
fen, ohne Cloud-Anbindung oder einen
zusatzlichen PC. Das ist ein deutliches Plus
und spart Platz, Datenverkehr, Zeit und
natiirlich Kosten. Einfachheit ist dabei
Trumpf. Das unterstreicht DI (FH) Christoph

Ungersbock, Geschaftsfihrer von Sick

N
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+Der Einsatz von kiinstlicher Intelligenz
darf nicht dazu fiibren, dass Automatisie-
rung noch komplexer wird.

DI (FH) Christoph Ungershack,
’ . Geschiftsfiihrer von Sick Osterreich

Osterreich: .Der Einsatz von kiinstlicher
Intelligenz darf nicht dazu fihren, dass
Automatisierung noch komplexer wird. Kls
konnen den Menschen bei vielen Tatigkeiten
unterstiitzen - umso wichtiger ist es, dass
man bei ihrer Entwicklung den Menschen
nicht aus den Augen verliert, nur so kann die
Kl ihre Starken voll ausspielen.” Was das in
der Praxis bedeutet, zeigt Sick mit seinem
neuen, Kl-unterstiitzten 2D-Vision-Sensor,
der sofort einsatzbereit ist.

DURCHSTARTEN OHNE EXPERTENWISSEN
Der Inspector83x ist die perfekte Losung fiir
typische Inline-Inspektionsaufgaben in der
anspruchsvollen Hochgeschwindigkeits-
produktion. Stressfrei und ohne Experten-
wissen lassen sich mit ihm leistungsstarke,
hochprazise Kl-Inspektionen bei vollem
Produktionstempo konfigurieren. Das gilt
auch fiir das Anlernen neuer Produktmuster
im Betrieb - Bediener ohne spezielle Quali-
fikationen kénnen sie problemlos hinzufi-
gen. Der Kamera werden die Muster unter
Produktionsbedingungen prasentiert.
Anschliefend wird die
Inspektion
ausgefihrt.
Muster sind ausreichend -
und schon geht’s los. Durch
die Kombination der Ki-

trainiert und
Bereits flinf

Funktion mit konventionel-
len regelbasierten Tools,



Beim neuen Inspector83x verbindet Sick sofort einsetzbare industrielle Bildverarbeitung mit Kl (links).
Der neue 2D-Vision-Sensor eignet sich besonders fiir Inline-Inspektionsaufgaben in anspruchsvollen
Hochgeschwindigkeitsproduktionen (rechts).

zum Beispiel zum Hinzufligen eines einfa-
chen Messwerts, lassen sich Inspektionen
pragmatisch konfigurieren.

BEREIT FUR DIE HOCHGESCHWINDIG-
KEITSPRODUKTION

Mit bis zu finf Megapixel Auflésung und
einer integrierten Beleuchtung ist der
Inspector83x von Sick ein praxisnahes Kom-
plettprodukt. Dank seiner leistungsstarken
Vierkern-CPU und der High-Speed-Daten-
Ubertragung Uber Industrienetzwerke kann
der Sensor Kl-Inspektionen direkt auf dem
Gerat ausfiihren. Dabei erreicht er signifi-
kant hohere Geschwindigkeiten als seine
Vorganger. Die prazisen und schnellen
Ergebnisse eignen sich beispielsweise fir
anspruchsvolle FMCG-Produktionsanwen-
dungen (Fast Moving Consumer Goods). Bei

SICK

Sensor Intelligence.

Anwendungen wie der Fehler- und Ano-
maliedetektion oder Klassifikation konnen
typischerweise bis zu 15 Inspektionen pro
Sekunde mit ausreichender Zuverlassigkeit
erreicht werden.

TRAINIEREN DES NEURONALEN NETZES

Geht es um besonders komplexe Szenen mit
vielen Beispielen und groflen Datensatzen,
kann man fir das Trainieren des neuronalen
Netzes die Rechenleistung des Sick dStudio
Cloudservice einsetzen und das Ergebnis als
kompakte Datei auf den Inspector83x laden.
Die Bild-Inferenz wird dann wiederum direkt
auf dem Inspector83x ausgefiihrt. Die
Ergebnisse werden als Pass/Fail- oder Sen-
sorwerte an die Maschinensteuerung aus-
gegeben - Funktionen fiir Verzégerung und
Warteschlangen inklusive. ]

Sick GmbH

1Z NO-Siid, StraBe 2a, Objekt M11
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 622 88-0
office@sick.at

www.sick.at
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DIGITAL THREAD

Der ,Digital Thread” ist der rote Faden im digitalen Prozessfluss. Patrick
Winkler, Geschaftsfihrer von MRT Information Management, Uber Status
quo, Herausforderungen und Zukunft im Maschinen- und Anlagenbau.

inkler berit mit seiner MRT Information Management GmbH beim Etablie-
al unterstiitzter und automatisierter Geschiftsprozesse. So ist er auch Berater im
tojeke , TraceMe®, bei dem es um die Datendurchgingigkeit entlang des gesamten
roduktlebenszyklus geht. Im Interview betont er, wie weit der Maschinenbau den ,,digi-
talen roten Faden® schon verwoben hat.

WAS SIND TYPISCHE HERAUSFORDERUNGEN, VOR DENEN KUNDEN - ZUM BEISPIEL
AUS DEM MASCHINENBAU - BEI DER DIGITALEN PRODUKTENTWICKLUNG UBER
DEN GESAMTEN PRODUCT-LIFECYCLE STEHEN?

Die Reifegradstudie Industrie 4.0
des FIR an der RWTH Aachen hat

,Die gréBte Hirde ist, die Daten konti- ) )
2017 ergeben, dass die ersten bei-

nuierlich, aktuell und durchgéngig in den
digitalen Prozessfluss, in den digitalen
Thread Uber alle Phasen zu bekommen.”

den Stufen der Digitalisierung von
insgesamt sechs — Computerisie-

rung und Datenkonnektivitit — in
Patrick Winkler, Geschéftsfiihrer den  befragten Unternechmen
MRT Information Management GmbH

bereits eine hohe Durchdringung
haben. Auf dem Weg zu einem
intelligenten Unternehmen nach
Industrie-4.0-Gesichtspunkten ist das aber ein erster kleiner Teil der Strecke. Die dritte
Stufe dieser Reifegradmatrix bewertet die digitale Sichtbarkeit. Hier geht es darum,
Informationen greifbar zu machen. Sichtbarkeit erreichen Unternehmen durch den Ein-
satz von digitalen Zwillingen — eine Technologie, die im Maschinen- und Anlagenbau
bereits grofle Fortschritte gemacht hat. Man denke nur an die Effizienz, die die digitale
Kommissionierung bei der Auslieferung an den Kunden bietet. Das ist heute schon fast

Stand der Technik.
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Es gibt nicht den einen digitalen Thread im Unternehmen. Es sind immer mehrere Threads,
die miteinander verknulpft sind.

Fragt man namhafte Experten aus Forschung,
Unternehmensanalyse und von Technologiean-
bietern nach dem Nutzen der digitalen Pro-
duktentwicklung, erhilt man immer wieder
Antworten auf sehr hoher Flughdhe. Digitale
Produktentwicklung ist ein komplexes, aber
lohnendes Unterfangen, das Unternehmen auf
dem Weg zur Industrie 4.0 voranbringt. Dabei
meistert man Herausforderungen wie rasante
Technologieentwicklung, Marktunsicherheiten,
komplexe Anforderungen, Vernetzung von Pro-
dukten und Maschinen und immer neue Com-
pliance-Anforderungen durch Normen.

Die heute bereits vorhandene und erprobte I'T-
Technologie und die immer intelligenter wer-

denden KI-Algorithmen reichen aus und sind

auch fiir kleine und mittlere Unternehmen

bezahlbar, um einen hohen Digitalisierungsgrad

zu erreichen. Wir sind bereits dabei, dies bei

unseren Kunden umzusetzen. Unternehmen

miissen fiir sich drei Fragen beantworten, um

aus der Flut der Moglichkeiten die richtige

Wahl zu treffen:

m Was bedeutet Digitalisierung fiir mich und
mein Unternechmen?

m Was haben ich und mein Unternechmen
davon?

mUnd aus meiner Sicht die wichtigste: Wie
kann Digitalisierung fiir Menschen — meine
Mitarbeiter — greifbar gemacht werden?

2024 AUTOMATION-GUIDE .
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,Digitale Produktentwicklung ist ein komplexes, aber lohnendes Unterfangen, das Unternehmen auf
dem Weg zur Industrie 4.0 voranbringt®, ist Patrick Winkler Uberzeugt.

Zuriick zum Maschinenbau. Hier kennen wir
aus unserer tiglichen Arbeit einen ganz konkre-
ten Business-Case unserer Kunden. Sie sind
bestrebt, bereits in der frithen Phase ihrer Pro-
duktentwicklung die Produktionsanlagen zu
entwerfen, zu dimensionieren und in einen
konkreten Kostenrahmen zu bringen. Ziel ist es,
gemeinsam mit ihren Lieferanten das Produkt
und die Produktion bis zum Produktionsstart
digital zu optimieren. Deshalb finde ich das
FFG-Projeke , TraceMe® sehr spannend. Eine
durchgingige Informationskette, die Sichtbarkeit
in Form eines digitalen Requirement-Threads in
Kombination mit Produkt- und Fabrikmodellen
liefert die notwendige Lésung und bringt mit
Sicherheit einen Vorsprung im Wettbewerb.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

WIE WEIT SIND UNTERNEHMEN AUS DEM
MASCHINEN- UND ANLAGENBAU IN DIESEM
KONTEXT?

Ich glaube, dass der Maschinen- und Anlagen-
bau in der Endphase der Produktentwicklung
sehr weit ist. Stichwort: digitale Kommissionie-
rung. Die grofSte Hiirde ist, die Daten kontinu-
ierlich, aktuell und durchgingig in den digitalen
Prozessfluss, in den digitalen Thread tiber alle
Phasen zu bekommen.

STICHWORT DIGITAL THREAD - WAS
EMPFEHLEN SIE, UM DIE DIGITALE DURCH-
GANGIGKEIT SICHERZUSTELLEN?

Ich freue mich sehr, dass sich der Begriff Digital
Thread am Marke etabliert hat. Er spiegelt den



technischen und integrativen Aspeke eines digi-

talen Unternehmensprozesses in der IT-Land-
schaft wider. Dabei ist es zunichst einmal
wichtig, dass wir nicht von dem einen digitalen
Thread im Unternchmen sprechen. Es sind
viele digitale Threads, die miteinander ver-
kniipft sind. In unserem Ansatz schneiden und
grenzen wir einzelne Threads nach Geschiftsbe-
reich, Datenhoheit und Rollen und Teams ab
und koppeln diese mit anderen Threads. Ein
Beispiel ist das Zusammenspiel der digitalen
Threads Konstruktion, Einkauf, Lieferant und
Qualititssicherung beim Erstmusterpriifbericht.
Alle Abteilungen benstigen die Messvorschriften,
die in der Konstruktion in den 3D-Modellen
definiert werden. Die Trennung der Threads

nach organisatorischen Schwerpunkten — in der
IT spricht man von Dominen — ermdoglicht es,
Durchgingigkeit und Flexibilitit schrittweise
und nutzenorientiert sicherzustellen. Parallel
zur Digitalisierung wird die operative Exzellenz
der Fachabteilung gestirke.

WO GEHT DIE REISE HIN, WELCHE TECHNO-
LOGISCHEN INNOVATIONEN WERDEN NOCH
KOMMEN?

Ich denke, es zeichnen sich zwei wichtige Inno-
vationen ab. Die erste ist technisch wenig spek-
takulir — es ist die Definition von maschinen-
lesbaren Standardspezifikationen fiir die Indus-
trie und deren Umsetzung in Data-Spaces und
Programmen wie Manufacturing-X. Die zweite
hoch technische Innovation, die den Markt
meiner Meinung nach ihnlich gravierend und
nachhaltig verdndern wird wie KI, ist die kom-
merzielle Nutzung von Quantenprozessoren.
Das wird Ende 2024/Anfang 2025 méglich

sein. ]

Dieses Interview ist zuerst im MC-report, dem
Kundenmagazin des Mechatronik-Clusters,
erschienen. www.mechatronik-cluster.at

INFO-BOX

Uber MRT Information Management

Die inhabergefthrte Tiroler MRT Informa-
tion Management GmbH mit Hauptsitz in
FlUgen im Zillertal und Niederlassungen in
Deutschland und in der Schweiz wurde 2001
gegriundet. Das Team unterstltzt namhafte
Unternehmen aus den Branchen Automo-
tive, Anlagen-/Maschinenbau und Medizin-
technik bei der Steigerung von Effizienz und
Qualitat in der Produktentwicklung. MRT
bietet Dienstleistungen und Lésungen, die
auch kleinen und mittelstandischen Unter-
nehmen die Zusammenarbeit Uber digitale
Geschaftsprozesse zwischen Fachabteilun-
gen, Partnern und Kunden ermdglichen.
www.mrtplm.com

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Dee/Pixabay



The next se“gratioﬂ

smart warehouse

Die Intralogistik- und Automatisierungsspezialisten der cts GmbH erweiterten kiirzlich den Funktionsumfang
des erfolgreichen Smart Warehouse.

DIE NACHSTE

SMART-WAREHOUSE-GENERATION

Flexible Einlagerung von genormten Kleinladungstrigern (KLT-Boxen) bis zu
Leiterplattenmagazinen sowohl im Smart Warehouse als auch in der kleineren
Variante Mini Smart Warebouse der cts GmbH.

as 2006 gegriindete Unterneh-
- men cts GmbH hat im siiddeut-
schen Burgkirchen seinen Haupt-

sitz und beschéftigt heute mehr als 350 Mit-
arbeiter:innen. Weitere Niederlassungen
bzw. Biros in Deutschland sind in Abens-
berg, Penzberg und Leipzig angesiedelt. Ein
groBer Teil der Belegschaft arbeitet in
Osterreich, und zwar in Wien, Schérfling am
Attersee, Lenzing, Raaba-Grambach und
Linz. Hinzu kommen weitere Reprasentan-
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zen und Partner in Europa, Amerika und
Asien. Die cts GmbH bietet hdchste Kompe-
tenz in allen Bereichen der Prozess- und
Fertigungsautomatisierung sowie Advanced
Solutions in industrieller Datenverarbeitung
und Energietechnik. Mehr als 1.000 zufrie-
dene Kunden aus anspruchsvollen Bran-
chen wie Pharma-, Elektronik und Halb-
leiterindustrie sind ein eindrucksvoller
Beleg fiir das ausgezeichnete Renommee
des Unternehmens.



Neben der ausgereiften und wartungsarmen Mechanik zeichnet sich das cts Smart Warehouse durch intelligente
Software und einfache Bedienung aus.

ERWEITERTER FUNKTIONSUMFANG

Die Intralogistik- und Automatisierungsspe-
zialisten erweiterten kiirzlich den Funktions-
umfang des erfolgreichen Smart Warehouse:
Sowohl das Smart Warehouse als auch die
kleinere Variante Mini Smart Warehouse
konnen ab sofort neben Leiterplattenmaga-
zinen auch KLT-Boxen und Traystacks ver-
schiedener Hersteller gemischt und auto-
matisiert ein- und auslagern. Das intelligen-
te und platzsparende Lagersystem ist seit
vielen Jahren bei den cts-Kunden erfolgreich
im Einsatz. Neben der ausgereiften und war-
tungsarmen Mechanik zeichnet sich das cts
Smart Warehouse durch intelligente Soft-
ware und einfache Bedienung aus. Fir den
Zugriff auf die Steuerung gendgt ein beliebi-
ges browserfahiges Endgerat. Die Ein- und
Auslagerung erfolgt entweder manuell oder
vollautomatisch durch autonome Fahrzeuge

(Autonome Mobile Roboter, AMR), die das
Material entweder direkt an die Linie oder an
eine Transferstation liefern.

.Dem Wunsch unserer Kunden nach einer
gemischten Einlagerungsmoglichkeit sind
wir nachgekommen. Die Erweiterung bringt
viele Vorteile mit sich! Neben den Leiter-
platten in Magazinen konnen nun zum Bei-
spiel auch unbestiickte, verpackte Leiter-
platten oder Verbrauchsmaterialien wie
Reinigungsfliissigkeiten platzsparend gela-
gert und in die vollautomatische Intralogis-
tik integriert werden. Denn sowohl die Lei-
terplattenmagazine als auch die KLT-Boxen
lassen sich exakt verfolgen - eine wichtige
Grundlage fiir eine lickenlose Material-
flussiberwachung, zum Beispiel durch ein
ERP-System oder in der SAP-Welt", erklart
Alfred Pammer, Vice President Sales, Mar-
keting und Product Management.

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige



INDIVIDUELL NACH DEN BEDURFNISSEN
DES KUNDEN GESTALTET

Die GroBe des Smart Warehouse und die
Raumaufteilung kann individuell nach den
Bedirfnissen des Kunden gestaltet werden,
ebenso die Algorithmen zur Optimierung der
Ein- und Auslagerung. So reichen die Lager-
kapazitaten des cts Smart Warehouse von 400
bis 1.100 Leiterplattenmagazinen bei einem
Footprint von 8,5 m (L) x 4,5 m (B) x 4,5 m (H)
bis 20 m (L) x 4,5 m (B) x 4,5 m (H).

Das cts Mini Smart Warehouse schlief3t die
Licke zum etablierten groflen Bruder. Es

richtet sich an Betriebe mit einem Lagerbe-
darf von unter 300 Magazinen. Durch den

Footprint ab 4,2 x 4,2 m ist es eine effiziente

und platzsparende Losung, die in nahezu Grofe und Raumaufteilung kénnen individuell nach
den Bediirfnissen des Kunden gestaltet werden.

cts Smart Warehouse
Intelligent. Modular. Effektiv.
Die Anforderungen hinsichtlich Flexibilitit

jeder Fertigung Platz findet. Durch flexible
Hohen kann der vorhandene Bauraum per-
fekt genutzt werden. Das Mini Smart

und Produktvarianz nehmen stetig zu, an- Warehouse eignet sich auch als dezentrale
spruchsvollere Materialfliisse benétigen effi- Speicherlosung. Die Prozesse, die Software
ziente Losungen! Das cts Smart Warehouse und Handhabung sind identisch mit dem gro-

lagert die Magazine platzsparend und pro-
duktionsnab — riickverfolgbar und vollstan-
dig automatisch belieferbar mittels AMR.

Ben Smart Warehouse. Ein weiterer Vorteil:
Im Vergleich zur grofen Variante stellt das

Damit sparen Sie Ihre wertvolle Fliche und Mini Smart Warehouse weitaus geringere
optimieren Ihren Materialfluss. Anforderungen an den Untergrund, was den
Das cts Mini Smart Warehouse schliefSt die Einsatzbereich vergréfert und den Installati-

Liicke zum etablierten groffen Bruder. Es
richtet sich an Betriebe mit einem Lagerbe-
darf von <300 Magazinen. Durch den Foot-

onsaufwand senkt. Damit ist das Mini Smart
Warehouse fiir Reinrdume bis Klasse 6 geeig-

print ab 4,2 x 4,2 m ist es eine effiziente und net. Dies eroffnet neue Maglichkeiten fiir eine
platzsparende Losung, die in nabezu jeder intelligente Lagerlosung in sensibleren
Fertigung Platz findet. Bereichen wie Halbleiter und Medizintechnik.

Das Mini-Smart-Warehouse kann zudem
Die Vorteile auf einen Blick:

Il gt v Bede jederzeit durch ein weiteres erganzt werden.

u Signifikante Reduzierung der Shopfloor- Bautechnisch ist dies an nahezu jeder Seite
Belegung durch hobe Speicherdichte moglich. Durch einen Verbindungsport las-
u Automatische Be-/Entladung durch AMR sen sich beliebig viele Warehouses mitein-

u Individuelle Anpassungen selbstverstind-

: e ander verknipfen. Die Lagerlosung passt
lich moglich

sich somit flexibel Ihrer Fertigung an.
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Das erfahrene cts-Team entwickelt fiir jeden Kunden die optimale Lésung.

»Neben den Leiterplatten in Magazinen kénnen nun zum Beispiel
auch unbestiickte, verpackte Leiterplatten oder Verbrauchsmateri-
alien wie Reinigungsfliissigkeiten platzsparend gelagert und in die
vollautomatische Intralogistik integriert werden.

Alfred Pammer, VP Sales, Marketing und Product Management, cts GmbH

CTS MIT SEINEN NEUIGKEITEN

AUF DER SMTCONNECT 2024

Ob grofer oder kleiner Lagerbedarf, Leiter-
plattenmagazine, KLT-Boxen oder Tray-Sta-
pel, normaler Shopfloor oder Reinraum:
Das erfahrene cts-Team entwickelt fir jeden
Kunden die optimale, mafigeschneiderte
Losung. Auf der Messe SMTconnect 2024 in
Nirnberg wird das Mini Smart Warehouse

CIS

mit der neuen Funktion zu besichtigen sein.
Wir freuen uns darauf, den Besuchern der
Messe die nachste Smart Warehouse Gene-
ration prasentieren zu konnen”, so Vice
President Alfred Pammer. Vor Ort konnen
die Interessierten die gemischte Einlage-
rung von KLT-Boxen und Leiterplattenmaga-
zinen ansehen und sich mit den Experten
von cts austauschen. ]

cts GmbH - competence for technical solutions
Fuhrmannstrafle 10

D-84508 Burgkirchen/Deutschland

Tel.: +49 8679 91 68 90

infoldgroup-cts.de

www.group-cts.de
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EFFEKTIV MIT PLM

Die effektive Verwaltung des Produktlebenszyklus ist zu einem entschei-
denden Erfolgsfaktor fUr Industrieunternehmen geworden. Unternehmen
stehen vor der Herausforderung, den Uberblick Uber komplexe Prozesse,
Daten und Anforderungen zu behalten. PLM verspricht Unterstltzung.

vidualisierung von Produkten sowie der Digitalisierung und Agilisierung
sprozessen stehen Unternehmen vor der Herausforderung drastisch wach-
ender mengen. Wenn fiir einzelne Unternehmensfunktionen unterschiedliche
nterstil e IT-Lésungen verwendet werden, wichst die IT-Systemlandschaft konti-
nuierlich. Hinzu kommyt, dass diese IT-Lésungen hiufig nicht optimal vernetzt sind. Fiir
die Bewiltigung der genannten Herausforderungen spielt das Konzept des Product-
Lifecycle-Managements (PLM) eine zentrale Rolle. Es dient als Ansatz zur ganzheitlichen
unternehmensweiten Verwaltung und Steuerung aller Produkt- und Prozessdaten entlang

des Produktlebenszyklus sowie der erweiterten Logistikkette.

ENTSCHEIDUNGEN DATENBASIERT TREFFEN - PLM HILFT

Bei der datenbasierten Entscheidungsunterstiitzung gilt es, relevante Informationen
gezielt aus bestehenden Daten abzuleiten und effizient bereitzustellen. Dabei diirfen
keine Daten und Informationen {iber etwaige Schnittstellen verloren gehen. Um einen
konsistenten, widerspruchsfreien und vollstindigen Austausch von Daten und Informa-
tionen zu garantieren, miissen alle Unternchmensbereiche mit dem gleichen Daten-
stand — der Single Source of Truth — arbeiten.

Das PLM liefert Konzepte fiir eine umfassende Verwaltung von Produktdaten sowie fiir
die Integration von Prozessen fiir die Anwendung iiber den gesamten Produktlebens-
zyklus. Die Daten und Informationen iiber
Produkte und deren Entstehungsprozesse kon-
nen so stets redundanzfrei und in Echtzeit an
den relevanten Stellen im Unternehmen zur
Verfiigung gestellt werden. Durch die unterneh-
mensweite Einfilhrung des PLM-Gedankens
kann die Effizienz interner Prozesse und die
bereichs- sowie standortiibergreifende Kollabo-
ration gesteigert werden.

Mit einer PLM-Implementierung steht dem

Anwenderunternechmen in der Regel ein grofler
bis sehr grof8er Kraftake bevor. Es geht dabei um

Alle Unternehmensbereiche missen mit dem
gleichen Datenstand arbeiten. nicht weniger, als das zentrale Nervensystem des
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Fur die Bewaltigung drastisch wachsender Datenmengen durch individualisierte Produkte und agile
Geschaftsprozesse spielt das Konzept des Product-Lifecycle-Managements (PLM) eine zentrale Rolle.

Unternehmens zu ersetzen, ohne dass das Tages-
geschiift tiber Gebiihr darunter leidet.

INTERNET OF PRODUCTION ALS
ERWEITERUNG DES PLM-KONZEPTS
Insbesondere in Zeiten von Industrie 4.0 und
steigendem globalem Wettbewerbsdruck stellt
der PLM-Ansatz einen entscheidenden Wett-
bewerbsvorteil dar. In diesem Zusammenhang
kommt der Infrastruktur des Internet of Produc-
tion (IoP) als Erweiterung des PLM-Konzepts
eine besondere Bedeutung zu. Konkret wird mit
der ToP-Infrastruktur ein Lésungsvorschlag
gegeben, wie Informationen durch die intelli-
gente Verkniipfung von Daten aus verschiede-
nen Applikationen generiert werden kénnen.
Das Ziel besteht darin, diese Informationen
einzelnen Expert:innen zum richtigen Zeitpunkt
in der passenden Form zur Verfiigung zu stellen.
Durch die zentralisierte Verwaltung von Daten
und Prozessen ermdglichen PLM-Systeme eine

nahtlose Zusammenarbeit zwischen verschiede-
nen Teams und Abteilungen. Dadurch werden
Fehler reduziert, Innovationsprozesse beschleu-
nigt und die Time to Market verbessert.

SOFTWAREGESTUTZTES PLM:

EIN KONZEPT - VIELE LOSUNGEN

Im konkreten Einzelfall gibt es eine Reihe von
Optionen fiir die Ausgestaltung einer Anwen-
dungslandschaft, die einen ganzheitlichen PLM-
Ansatz durchgingig unterstiitzt. Sie unterschei-
den sich sowohl in der Zuordnung der Daten-
und Prozessintegration als auch im Mapping der
PLM-Aufgaben fiir die verschiedenen Lésungs-
kategorien. Die Daten- und Prozessintegration
aus dem Blickwinkel des PLM kann entweder in
einer spezialisierten PLM-Lésung, in der ERP-
Losung oder iiber eine dominenunabhingige
Middleware abgebildet werden, die letztlich alle
im Einsatz befindlichen Softwareldsungen glei-
chermaflen orchestriert.

2024 AUTOMATION-GUIDE .
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Fotos: Mohamed Hassan/Pixabay (1), Trovarit AG (2)

PLM-L&sungen unterstitzen Unternehmen durch die Verwaltung und Bearbeitung von Produkt-
informationen entlang des gesamten Produktlebenszyklus.

Welche Anwendungsarchitektur sich im Einzel-
fall empfiehlt, hingt von den Anforderungen an
die PLM-Unterstiitzung ab sowie von den Frei-
heitsgraden, die im Hinblick auf eine Verinde-
rung der bestechenden Anwendungslandschaft
bestehen. Die Einfithrung einer spezialisierten
PLM-Lésung ist notwendig, wenn diese als
Integrationsplattform fiir die PLM-bezogenen
Informationen dienen soll. In diesem Fall
besteht zudem die Option, weite Teile des
PLM-Aufgabenspektrums in der PLM-Lésung
zu biindeln. Vor dem Hintergrund des ange-
strebten Integrationsszenarios sowie des jeweils
auf die PLM/PDM-Lésung (Product Lifecycle
Management/Product Data Management) ent-

Managing Consultant, Leiter des Competence Centers PLM/PDM der Trovarit AG
N&here Informationen finden Sie unter www.trovarit.com
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fallenden Aufgabenspektrums ist dann zu prii-
fen, welche fachlich-funktionalen Anforderun-
gen an die PLM/PDM-Lésung zu stellen sind.

PLM-Lésungen unterstiitzen Unternechmen
durch die Verwaltung und Bearbeitung von
Produktinformationen entlang des gesamten
Produktlebenszyklus. Im Markt herrscht jedoch
eine grofle Heterogenitit hinsichtlich der kon-
kreten Ausgestaltung der PLM-Lésungen vor.
Es besteht kein Konsens hinsichtlich des Funk-
tionsumfangs fiir PLM-Lésungen, sodass die
angebotenen PLM-Lésungen sich stark vonein-
ander unterscheiden. Eine aktuelle Marktiiber-
sicht bietet die Trovarit AG mit dem ,,Aachener
Markespiegel PLM/PDM 2024/ (]

Marc Miiller,




Driving the world

EURODRIVE

Zukunft der Automatisierungstechnik

Der modulare Automatisierungsbaukasten MOVI-C®

Bei unserem Automatisierungsbaukasten MOVI-C® wird lhre tégliche Arbeit einfacher!

Durch die Produkte und Losungen aus dem Baukasten werden |hre Anlagen zukunftsfahig und
gleichzeitig erhalten Sie die beste Beratung sowie ausgezeichneten Service.

Tschiiss Komplexitat - Hallo MOVI-C®

3 x 3 Griinde fur MOVI-C®

- Einfachheit | 3 Schritte: Planen - anschlieBen - bewegen - klingt ganz einfach!

- Zukunftsfahigkeit | 3 Versprechen: passgenaue Losungen - heute und morgen

- Engineering und Service | 3 Erfolgsfaktoren: Lieferfahigkeit - Beratung - weltweit

www.sew-eurodrive.at/movi-c




EXTREM KOMPAKT,

MAXIMAL KOMMUNIKATIV

Der Kompakt-Kleinspannungsantrieb MOVIMOT® performance ELV punktet
dank Ethernet-basierter Schnittstelle bei der Kommunikation und kann durch-
gangig vernetzt werden. Zudem ist er duflerst kompakt, prizise und effizient.

EW-EURODRIVE erweitert mit
- MOVIMOT® performance ELV das
Spektrum seiner dezentralen

Kompakt-Kleinspannungsantriebe mit DC-
48-V-Versorgung um netzwerkfahige Aus-
fihrungen. Der Einsatz von Antrieben mit
Ethernet-basierenden Kommunikations-
schnittstellen ermdglicht dem Anwender die
hochflexible Prozesssteuerung und konse-
quente Materialflussiiberwachung, speziell
in Anlagen mit komplexen Transport-
systemen.

GROSSE LEISTUNGSDICHTE

UND HOHE EFFIZIENZ

Die aktuelle Portfolioerweiterung kombi-
niert die Vorteile der Kompakt-Kleinspan-
nungs-Getriebemotoren mit den Vorteilen

Der neue Kompakt-Kleinspannungsantrieb
MOVIMOT® performance ELV

. AUTOMATION-GUIDE 2024

der Kommunikationsplattform MOVI-C® in
neuester Generation und dem Engineering-
Tool MOVISUITE® von SEW-EURODRIVE.
MOVIMOT® performance ELV vereint einen
permanenterregten
einem dynamischen Antriebsregler und per-
formanter

Synchronmotor mit

Kommunikationsschnittstelle.
Fur Beschleunigungsvorgange oder Materi-
alstromspitzen stehen dem Anwender tem-
porar bis zu 350 Prozent des Motordauer-
drehmoments zur Verfligung. Dies ermdg-
licht dezentrale Antriebslosungen mit gro-
Ber Leistungsdichte und hoher Effizienz.

SCHNELLE UND FEHLERFREIE
INSTALLATION

Alle Anschlisse erfolgen durchgangig tber
standardisierte und genormte M12-Steck-
verbinder mit unterschiedlicher Kodierung.
Sie ermdglichen eine schnelle und fehler-
freie Installation, auch unter Zeitdruck oder
schwierigen Baustellenbedingungen. Die
vollsteckbare Ausfiihrung in Schutzklein-
spannung (Extra-Low-Voltage) spart spezifi-
sche InstallationsmaBBnahmen fir den
elektrischen Personenschutz und reduziert
die Anforderungen an das ausfiihrende
Personal.

In Kombination mit den bewahrten Plane-
ten-, Flach- und Winkelgetrieben aus dem
Baukastensystem von SEW-EURODRIVE
ermdglicht MOVIMOT® performance ELV die
bedarfsoptimierte Projektierung und Flexi-
bilitat bei der konstruktiven Integration des



Fiir industrielle Anwendungen in geschiitzter Umgebung kann beim MOVIMOT® performance ELV die sonst ibli-
che Lackierung entfallen, womit diese Antriebe besonders servicefreundlich und leichter recycelbar werden.

Antriebs in die jeweilige Applikation oder
Anlage.

Die Antriebe stehen wahlweise mit PROFI-
NET-, EtherNet/IPTM- oder EtherCAT®-
Schnittstelle zur Verfligung. Sie ermdgli-
chen dem Anwender die horizontale Kom-
munikation zwischen den Antriebsmodulen
und gleichzeitig die vertikale Kommunikati-
on zur Anlagenleitebene. Das elektronische
Typenschild und kontinuierlich verfligbare
Status- und Lastinformationen unterstiitzen
umfangreiche Analysen zum Gerdte- und
Anlagenstatus.

EURODRIVE

Der hochauflosende Geber ist die Voraus-
setzung fur Applikationen, in denen die
Regelung von Drehmoment, Drehzahl oder
Position gewiinscht ist. Typische Einsatzge-
biete des gesamten Antriebsportfolios sind
Anwendungen der Intra- oder Distributions-
logistik, z.B. Linear- und Staurollenforde-
rer, Dreheinheiten oder Hubmodule und
Eckumsetzer. Fiir stationare und mobile
Lagersysteme wie Fordermodule, Lastauf-
nahmemittel und Shuttlefahrantriebe bilden
die Kompakt-Kleinspannungsantriebe von
SEW-EURODRIVE die passende Losung. =

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Strafle 24
1230 Wien

Tel.: +43 1 617 55 00-0
sew(@sew-eurodrive.at
www.sew-eurodrive.at
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KEIN SPIELZEUG

Auf der Hannover Messe prasentierte Fischertechnik eine modulare
Fabriksimulation: die Agile Production Simulation. Das Modell simuliert
auf engstem Raum Prozesse einer agilen Fertigung und verdeutlicht so
digitale und haptische Vorgédnge in einer hochmodernen Zukunftsfabrik.

der Zukunft ist Gegenstand zahlreicher Forschungsprojekte in Wissenschaft
rie. Zukunftsgerichtete Unternechmen setzen auf Automatisierung, Modulari-
iche Intelligenz und Agilitit, um wettbewerbsfihig zu bleiben. Um diese
smcn in Industrie und Forschung voranzutreiben, benétigen Studierende, Auszubil-
dende sowie Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter das entsprechende Know-how und die
Awareness, mit komplexen Themenstellungen umzugehen.

Hier setzt das Lernkonzept ,Agile Production Simulation von Fischertechnik an. Es
simuliert auf kleinstem Raum Prozesse wie die Qualititssicherung mittels kiinstlicher
Intelligenz, die Funktionsweise fahrerloser Transportsysteme und bildet automatisierte
Prozesse nach: vom Wareneingang iiber die modulare Produktion bis hin zur Qualitits-
sicherung. Die begleitende Didaktik iibersetzt die hands-on simulierten Prozesse in
Future Skills bei Lernenden und Lehrenden. Der digitale Zwilling des Modells intensi-
viert das Lernerlebnis noch.

FLEXIBEL KOMBINIERBARE MODULE

Die Agile Production Simulation ist eine Fabrik aus flexibel kombinierbaren Modulen.
Der Materialfluss beginnt am Wareneingang fiir
Rohware, fiihrt iiber ein automatisiertes Hoch-
regallager, verschiedene Produktionsstationen
wie eine Fris- oder Bohrstation, iiber eine Qua-
licitssicherung mit KI zum Warenausgang. Ein
fahrerloses Transportsystem (FTS) mit Omni-
wheels transportiert Werkstiicke zwischen den
cinzelnen Stationen und gewihrleistet agile
Produktionsprozesse, die flexibel an die Kun-
denwiinsche angepasst werden koénnen. Das
FTS kann bei Bedarf ohne Akku-Tausch an der
Ladestation geladen werden.

Im Sinne der digitalen Riickverfolgbarkeit ent-
hilt jedes Werkstiick einen NFC-Tag, auf den

Produktionsdaten geschrieben werden. Die

Die Agile Production Simulation simuliert auf
engstem Raum Prozesse einer agilen Fertigung. Fabrik produziert Werkstiicke in verschiedenen
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Auch wenn Ihnen die Bestandteile der Fabriksimulation von Fischertechnik vielleicht aus lhren
Kindheits- und Jugendtagen bekannt vorkommen: Das hier ist kein Spielzeug im klassischen Sinn.

Farben mit verschiedenen Bearbeitungsmerk-
malen. Die agile Produktion erméglicht pro-
dukespezifische Fertigungsschritte innerhalb
eines leanen Prozesses ohne Riistzeiten.
Gesteuert wird die Agile Production Simulation
von einer zentralen Steuerung (Raspberry Pi 4
Model B), die mit den Steuerungen der einzel-
nen Fabrikmodule, SPS Siemens S7 1200, ver-
netzt ist. Unterschiedliche Kommunikations-
protokolle wie das MQTT-Protokoll (Message
Queuing Telemetry Transport) ermdglichen ein
vernetztes Zusammenarbeiten aller Module.
Ein cloudbasiertes Echtzeitmonitoring bietet
Dashboards fiir die Auftragssteuerung und fiir
die Visualisierung des Fabrikzustands. Dort
koénnen auch Kennzahlen ermittelt werden wie
Durchlaufzeiten oder die Overall Equipment
Effectiveness (OEE). Ein Onlineshop simuliert
die Bestellung von Werkstiicken durch den
Kunden. Die bewegliche Kamera kann tiber das
Dashboard von iiberall gesteuert werden, um
das Prinzip der Fernwartung zu simulieren.

Das Modul Qualititskontrolle mit KI macht
das komplexe Thema Machine-Learning greif-
bar und verdeutlicht dessen Nutzen im Produk-
tionsumfeld. Basierend auf dem Konzept des
iiberwachten Lernens wird der Teil des maschi-
nellen Lernens mit dem KI-Tool Tensorflow
realisiert. Die zugehorige Digital-Learning-
Plattform basiert auf einem Digital Twin der
Agile Production Simulation und stellt den
didaktischen Counterpart zur haptischen
Modellfabrik dar. Die hochleistungsfihige
immersive Lernumgebung erklirt die Steue-
rung, Aktorik, Sensorik und Funktionalitit der
Agile Production Simulation.

Entwickelt wurde die Agile Production Simula-
tion in Zusammenarbeit mit Experten des KIT
Karlsruhe, mit dem Softwareunternehmen
OMM Solutions GmbH und der Universitit
Stuttgart. Die Anlage wird bereits aufgebaut im
praktischen Koffer angeliefert. Sie bietet die
Simulationslésung fiir alle, die sich fit machen
wollen fiir die Fabrik der Zukunft. [
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FOCUSED ON SOLUTIONS

Seit mehr als 50 Jabren ein verlisslicher Partner — das kennzeichnet das Wiener

Elektrotechnik-Unternebmen compact electric. Individuelle Losungen fiir seine

Kunden in ganz Osterreich steben dabei an erster Stelle.

er Slogan .Focused on Solutions”
- des 1965 gegriindeten Unterneh-
mens ist am Standort im 23. Wie-

ner Gemeindebezirk gelebte Praxis. ,Jedes
Unternehmen ist speziell und hat daher
seine eigenen Anforderungen an die Elektrik
beziehungsweise Elektronik. Individuell her-
gestellte Produkte sind daher Standard-
losungen unbedingt vorzuziehen. Nur so
gehen Sie sicher, dass lhre Firma perfekt
von diesen profitiert”, sagt die Geschafts-
fihrerin Mag. Ulrike Haslauer.
Die Geschaftsfelder des innovativen
Familienunternehmens, das auch Teil des
Netzwerks , Leitbetriebe Austria” ist, fokus-
sieren sich auf die Bereiche Technology und

Einzigartigkeit ist unsere Spezialitat!“, betont
Geschéftsfiihrerin Ulrike Haslauer.

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Safety. Technology umfasst den Anlagenbau
mit individuellen Industrieschaltschranken
sowie die Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten von compact electric. Unter den
Bereich Safety fallen Kennzeichnungslosun-
gen und Produkte, die fiir mehr Arbeits-
sicherheit sorgen.

~EINZIGARTIGKEIT IST

UNSERE SPEZIALITAT!"

Gefertigt wird direkt am Firmensitz. ,.Einzig-
artigkeit ist unsere Spezialitat!”, betont
Ulrike Haslauer, eine der wenigen Frauen in
Fihrungspositionen im technischen Bereich
und im heimischen Schaltschrankbau Gber-
haupt so einzigartig wie die Losungen ihres
Unternehmens.

Hergestellt werden etwa Schaltschranke fiir
die Heizungs-, Liftungs- und Klimatechnik
sowie die Industrieanlagensteuerung,
selbstverstandlich nach Maf3. Dazu gehort
auch umfassender Service inklusive Bera-
tung, Planung, Herstellung und Inbetrieb-
nahme vor Ort.

In der Entwicklungselektronik ist das Team
von compact electric der richtige Ansprech-
partner fir technische Sonderanfertigungen
nach Maf auf hochstem Niveau, unter ande-
rem fir Energieversorgungsunternehmen,
Kleinkraftwerke und Industrieanlagen.
Nach den Vorgaben der Kunden werden
auflerdem elektronische Gerate, Baugrup-
pen und Printplatten entwickelt und produ-
ziert — vom Prototyp bis zur Grof3serie. Auf
Wunsch wird auch die Lohnfertigung, inklu-



Mag. Ulrike Haslauer, Geschaftsfiihrerin des Wiener Unternehmens compact electric

sive Bestiicken, Loten, Verdrahten und Tes-
ten in THT- und SMD-Technik, Ubernom-
men. Die Bereiche Kennzeichnung und
Arbeitssicherheit runden das umfangreiche

Angebot des Wiener Unternehmens ab.

FLEXIBILITAT UND INNOVATION

HAND IN HAND

Bei compact electric gehen Flexibilitat und
Innovation Hand in Hand, um technische
Losungen optimal und kostenginstig zu
realisieren. ,Geht nicht”, diese Worte gibt es
fur die Mitarbeiter:innen des Unternehmens

-t COMpact
electric

nicht.
bezieht sich Ubrigens auch auf sie. Wir
legen groflen Wert auf Weiterbildungen und
Schulungen. Ein konstant hoher Wissens-
stand unserer Mitarbeiter ist wesentlicher
Qualitatsunternehmens”,
erklart Ulrike Haslauer.

im Familienbetrieb

Das .Familie”

Teil unseres

Wurde |hr Interesse an dem individuell auf
lhre Wiinsche abgestimmten Service von
compact electric geweckt? Mochten Sie sich
ausfihrlich beraten lassen und uber Ihr
Vorhaben sprechen? Das Team von compact
electric freut sich auf Ihre Anfrage! ]

compact electric GmbH
Grof3marktstrafle 22

1230 Wien

Tel.: +43 181512 71-0
officeldcompactelectric.at
www.compactelectric.at
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50 MAL SCHNELLER

Bionisch optimierte Verstarkungsstrukturen machen Kunststoffteile
besonders leicht, stabil und langlebig. Ein héchst innovatives Verfahren
eines &sterreichischen Start-ups bringt einen Durchbruch in ihrer
effizienten und wirtschaftlichen GroB3serienherstellung.

s liegt Pioniergeist in der Luft, als sich das Tor der Doppelgarage in dem kleinen Tiroler
Thaur nahe Innsbruck 6ffnet und den Blick auf eine Fertigungsanlage zur Her-
ionischer Faserverbundstrukturen (FVK) freigibt, die ihresgleichen sucht. So
ich muss es gewesen sein, als Bill Gates Microsoft in der Garage gegriindet hat.
Ob den beiden Firmengriindern der jungen fibionic GmbH, Thomas Rettenwander und
Johannes Mandler, der gleiche Erfolg beschieden sein wird, wird die Zukunft weisen.
Aber eines ist sicher: Das Potenzial dieser neuen Fertigungstechnologie ist gewaltig.

»Unser Ziel war es, ein moglichst effizientes
Produktionsverfahren fiir FVK zu entwickeln

Wir kommen mit Werkzeugkosten aus, die und damit den bionischen Designansatz in die

bis Faktor zehn unter denen konventioneller
Verfahren liegen.”

Grofiserienproduktion zu bringen. Ich hatte
mich bereits in meiner Dissertation mit Ausle-
gungsmethoden zur Berechnung bionischer
FVK beschiftigt und die enormen Vorteile die-
ses Gestaltungsgrundsatzes erkannt. Gemein-

Johannes Mandler, Co-Griinder fibionic GmbH

sam mit dem Automatisierungsexperten
Johannes Mandler ist es dann gelungen, mit
unserem fibionic fiber placement, kurz FFP, ein grofiserientaugliches Verfahren zu ent-

wickeln®, so Thomas Rettenwander.

BIS ZU 50 MAL SCHNELLER ALS HERKOMMLICHE VERFAHREN

Das Revolutionire dabei: Im Gegensatz zu allen anderen bekannten Verfahren positio-
niert fibionic alle Rovings einer Lage auf einen Schlag, innerhalb von nur 1,5 Sekunden.
Damit ist FFP bis zu 50 Mal schneller als herkdmmliche Verfahren, bei denen einzelne
Rovings aufgestickt oder einzelne Tapestiicke abgelegt werden. Dank eines ebenfalls neu
entwickelten parallelisierbaren Konsolidierverfahrens lassen sich Halbzeuge im Minuten-
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Dr. Thomas Rettenwander (li.) und Johannes Mandler gelingt mit ihrer FFP-Technologie der
Durchbruch bei der Herstellung bionischer Faserverbundstrukturen.

takt produzieren. Diese ultrakurzen Taktzeiten
ermdglichen es, einen durchgingigen Produkti-
onsprozess vom Roving bis zum umgeformten
Halbzeug auf einer Anlagenstellfliche von nur
15 Quadratmetern abzubilden.

Die enormen Vorteile bringt Johannes Mandler
auf den Punkt: ,,Unsere FFP-Anlagen lassen sich
somit direkt in eine Spritzgusslinie integrieren.
Mit keinem anderen Verfahren ist eine durch-
gingige Produktion vom Roving bis zum hin-
terspritzten Teil auf dieser kleinen Fliche und
mit diesen geringen Zykluszeiten méglich. Und:
Wir kommen mit Werkzeugkosten aus, die bis
Faktor zehn unter denen konventioneller Ver-

fahren liegen.“

BIONISCHE PROTOTYPEN IN

VIER BIS ACHT WOCHEN

Allerdings miissen sich Anwender, die schon auf
den Geschmack gekommen sind und sofort in
cigene FFP-Anlagen von fibionic investieren
wollen, noch gedulden. Denn derzeit ist das
Start-up noch mit der Erweiterung seiner inter-
nen Produktion beschiftigt, produziert die
gewiinschten Verstirkungsstrukturen als Halb-
zeuge und stellt sie seinen Kunden zur Kom-
plettierung bereit. Erst in zwei bis drei Jahren
soll die Technologie in Lizenz angeboten und
erste Anlagen direkt an Kunden beispielsweise
aus der Automobil- und deren Zulieferindustrie

ausgeliefert werden.
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Tibionic

Das FFP-Verfahren von fibionic katapultiert die Herstellung bionischer Halbzeuge in eine neue
fertigungstechnische Dimension.

Im Hinblick auf die Stiickzahlen kénnte die
FFP-Technologie nicht flexibler sein. Zwar zielt
fibionic auf groflere Serien in einem Stiickzahl-
bereich von 5.000 bis grofler eine Million pro
Jahr ab, aber: ,Durch unser Dienstleistungs-
portfolio, von der FEM-Simulation bis zum
fertigen bionischen Prototyp, ist es uns auch
moglich, innerhalb von vier bis acht Wochen
kleinere Losgréflen bis zu 200 Stiick quasi im
Handumdrehen
Thomas Rettenwander.

zu produzieren®, erklirt

ROBOTERGESTUTZTES VERFAHREN MIT
BEEINDRUCKENDEM POTENZIAL

So gerne die beiden Firmengriinder iiber die
Vorteile ihrer FFP-Technologie Auskunft geben,
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so schweigsam werden sie, geht es um die
konkrete Beschreibung ihres patentierten
Verfahrens. Grof§ ist die Angst, zu viel Know-
how preiszugeben. Verstindlich, bei dem gewal-
tigen Technologievorsprung, den diese Techno-
logie bietet. Der entscheidende Unterschied zu
bekannten Verfahren liegt darin, dass alle zur
Verarbeitung ausgewihlten Hybridgarne, die
sogenannten commingled yarns, zeitgleich ver-
arbeitet werden. Die entsprechenden Garn-
spulen fiir jeden abzulegenden Roving befinden
sich aufgereiht in einem Gatter an der Stirnseite
der Anlage. Als Verstirkungsfaser dient vorwie-
gend Carbon, aber auch Glas, Aramid, Natur-
fasern und selbst feine Kupferdrihte oder sons-
tiges ,,Fasermaterial“ sind denkbar.



Im ersten Schritt werden die Rovings von einer

cigens entwickelten Mechanik exakt in der
bendtigten Linge in die Anlage gezogen und zur
Weiterverarbeitung zur Verfigung gestellt. Im
nichsten Schritt miissen alle Rovings einer Lage
zeitgleich in einem Werkzeug positioniert und
entsprechend ausgerichtet werden. Alle weiteren
takezeitentscheidenden Handhabungsschritte

obliegen einem Sechsachsroboter.

PRAZISER UND SCHNELLER ROBOTER

FUR DIE HANDHABUNG

Dabei hat sich fibionic fiir einen Stiubli TX2-
90XL entschieden. Der schnelle und hochprizise
Roboter entnimmt die ausgerichteten Rovings
mit einem speziellen Multifunktionsgreifer aus

dem Werkzeug und legt sie auf einer Handling-
platte ab. Mit héchster Dynamik wiederholt der
Sechsachser diesen Vorgang, bis die gewiinschte
Lagenanzahl entsprechend der geforderten
Halbzeugdicke erreicht ist.

Um den Roboter fiir das komplette Aufgaben-
spektrum zu qualifizieren, hat ihn Johannes
Mandler mit einem komplexen Mehrfachgreif-
system ausgestattet. Damit kann der TX2-90XL
auch die fertig bestiickte Platte mit den abgeleg-
ten Rovings greifen, in die Konsolidierstation
transportieren und dort ablegen. Ist das abge-
kiihlte Halbzeug nach dem Konsolidieren von
der Handlingplatte geldst, tibernimmet der
Roboter deren Riickfithrung in die Ausgangspo-
sition. Zu guter Letzt erfolgt der Randbeschnitt
des 2D-Bauteils unter Einhaltung sehr enger
Toleranzen, und erst ganz zum Schluss das
abschlieffende Thermoformen zum finalen
Halbzeug.

,Ohne die beeindruckende Performance des
Stiubli-Roboters hitten wir unser Verfahren in
dieser Form und mit diesen kurzen Taktzeiten
nicht realisieren konnen. Der Sechsachser erfiillt
die hohen Geschwindigkeits- und Prizisions-
anforderungen unserer Handlingoperationen
mit Bravour. Andererseits sind wir vom Stiubli-
Kundensupport und der offenen und frischen
Herangehensweise gegeniiber Start-ups begeis-
tert“, so Johannes Mandler.

WEGWEISENDES VERFAHREN ERHALT
FORDERMITTEL UND INNOVATIONSPREISE
Dass Stdubli im Gegenzug der FFP-Technologie
von fibionic grofles Potenzial attestiert, unter-
strich der Roboterhersteller beim Partner Event
Austria mit der Verleihung des Best-Awards in
der Kategorie Start-up. Mittlerweile darf sich
fibionic iiber weitere Innovationspreise ebenso
freuen wie iiber staatliche Fordergelder, hier vor
allem iiber das Seedfinancing — Deep Tech des
AWS (Austria Wirtschaftsservice). Bei den vie-
len Vorteilen, die diese Technologie bietet, sind
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Foto: Ralf Hogel
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Bei dem FFP-Verfahren (fibionic fiber placement) von fibionic werden die sogenannten commingled

yarns zeitgleich verarbeitet.

solche Anerkennungen und Férderungen nur
folgerichtig.

Immerhin handelt es sich beim fibionic fiber
placement nach Aussage seiner Entwickler um
die weltweit erste grofiserientaugliche Technolo-
gie zur Produktion von lastpfadoptimierten
Verstirkungsstrukturen aus Endlosfasern. Dabei
ermdglicht es FFD, das Bauteilgewicht um bis zu
50 Prozent zu reduzieren und somit die Pro-
duktperformance signifikant zu verbessern.
Auch in Sachen Nachhaltigkeit kann diese
Technologie punkten: Da Verstirkungsfasern
im Lastfluss in Bauteilen eingebracht werden,
kann das Potenzial des Materials optimal ausge-
nutzt werden, was den Materialeinsatz signifi-
kant reduziert. Auflerdem erlaubt die fibionic-
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Technologie eine Produktion nahezu ohne Fer-
tigungsabfille. Und: Durch das geringe Gewicht
der fibionic Strukturen sind auch im Betrieb
signifikante Energiecinsparungen und damit
verbunden CO,-Reduktionen garantiert. Zu
guter Letzt sind die thermoplastischen FVK am
Ende ihres Lebenszyklus recycelbar.

»Somit kann unsere FFP-Technologie tiber alle
Lebenszyklen hinweg einen Beitrag zu nachhal-
tigeren Produkten leisten. Der vielleicht grofite
Vorteil fiir unsere Kunden besteht aber darin,
dass wir dank des geringen Materialeinsatzes
und der schnellen, gut automatisierbaren Ferti-
gung bionische Verstirkungsstrukturen beson-
ders kostengiinstig anbieten kénnen®, sagt
Thomas Rettenwander abschliefiend. [
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DC/DC MODULE FUR ALLE
STANDARD SPANNUNGS-
VERSORGUNGEN
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POWERING INNOVATION:
RECOMS RXXC2TXX SERIE

Die kompakte Wandler-Serie RxxC2Txx von RECOM eignet sich ideal fiir
Wechselrichter, Batteriemanagementsysteme, Photovoltaiksysteme und

Motorantriebswechselrichter.

ie RxxC2Txx Serie ist eine vielsei-
- tige, 2W-isolierte DC/DC-Strom-
versorgung, die speziell fur iso-

lierte Gate-Bias-Spannungen entwickelt
wurde und insbesondere fir IGBTs, Si- und
SiC-MOSFETs optimiertist. Dieser kompakte
Wandler verfligt Uber programmierbare
asymmetrische Ausgangsspannungen, die
eine prazise Steuerung und Leistungsopti-
mierung Uber ein breites Spektrum von
Leistungselektronikanwendungen ermagli-
chen. Das Design priorisiert hochste Zuver-
lassigkeit mit einer hohen lIsolation von
3 kVAC/1 min und bemerkenswerter Stabili-
tat, selbst bei erhohten Temperaturen von
bis zu 125 °C (0,5 W). Dariiber hinaus mini-
miert die ultraniedrige Isolationskapazitat
von weniger als 3,5 pF die Gerauschibertra-
gung uber die Isolationsbarriere. Eingebet-
tet in ein kompaktes SMD-Gehause mit den
Abmessungen 7,5x 12,83 mm, ist es die ide-
ale Wahl fir verschiedene isolierte Gate-

Q—' 3A buck regulator with

55V max. input voltage

up o 94%

@ High efiiciency

Der RPH-3.0 in einem 47-Pad-QFN-Gehause erreicht
eine Effizienz von bis zu 91 %.
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Bias-Spannungsanforderungen. Diese kom-
pakte Wandler-Serie eignet sich ideal fir
Wechselrichter, Batteriemanagementsys-
teme, Photovoltaiksysteme und Motoran-
triebswechselrichter.

EFFIZIENZ TRIFFT VIELSEITIGKEIT:
RECOMS NEUE POWER MODULE

In Szenarien, in denen Platz auf einer Lei-
terplatte knapp ist, kann die Einfiihrung
einer neuen Serie kompakter, nicht isolierter
Step-Down-DC/DC-Wandler mit integrierten
Induktivitaten die ideale Losung bieten. Die
RPZ-Serie von RECOM umfasst verschiede-
ne Modelle, die Stromanforderungen von 0,5
bis 6 A gerecht werden und Eingangs-
spannungen von 2,3 bis zu 7 V unterstiitzen,
je nach Modell. Diese Wandler ermdglichen
eine prazise Ausgangsspannungsanpas-
sung, programmierbar von 0,6 V bis knapp
unter der maximalen Eingangsspannung.
Zusatzlich gibt es die RPL-5.0-Variante, die
Eingange von 2,75 V bis 17 V verarbeiten
kann und einstellbare Ausgangsspannungen
im Bereich von 0,6 V bis 12 V bietet. Alle Ein-
heiten sind in kompakten QFN-Gehdusen
erhaltlich, mit Abmessungen von 2x2 mm
fir die 0,5-A-Version bis zu 4x6 mm fir die
6-A-Variante, wahrend der weiter eingehen-
de RPL-5.0 3x3 mm misst. Mit thermisch
optimierter Flip-Chip-Technologie gewahr-
leisten diese Wandler eine hohe Effizienz von
bis zu 92 %, was den Betrieb bei erhchten
Umgebungstemperaturen ermdglicht, wie
etwa 125 °C fir den RPZ-1.0 mit Derating.



Efficiency
up to 92%

Input voltage range
from 2.3V to 7V

17V max,

! input voltage

5A Buck converter
in compact shape

{“. Vout 0.6-12V

Der RPL-1.0, mit einem Footprint von nur
3x3 mm und einer Hohe von 2 mm in einem
LGA-Gehause, arbeitet innerhalb eines Ein-
gangsbereichs von 3 bis 22 V und bietet
einen einstellbaren Ausgang von 0,6 bis
12 V. Seine Effizienz erreicht Spitzenwerte
von 95 %, und er kann bei Temperaturen
tber 80 °C einen Ausgangsstrom von 1 A
liefern, mit einem Betrieb bis zu 125 °C, der
durch Derating erreichbar ist.

In einem 47-Pad-QFN-Gehause bietet der
RPH-3.0 einen Footprint von 10x12 mm und
eine Hohe von 4 mm, mit einem Ausgang
von 3 A Uber einen Eingangsbereich von 4,5
bis 55 V und einem einstellbaren Ausgangs-
bereich von 1 bis 15 V. Die Effizienz erreicht
bis zu 91 %, und er kann den vollen Aus-
gangsstrom bei Temperaturen tber 80 °C
unter bestimmten Spannungsbedingungen
aufrechterhalten.

Der RPL-10, ausgelegt fir einen Ausgang
von 10 A, verfligt Uber ein kompaktes LGA-
M-Gehause mit Abmessungen von nur

RECO

Die RPZ-Serie von RECOM
umfasst verschiedene Modelle,
die Stromanforderungen von 0,5 A
bis 6 A gerecht werden und Ein-
gangsspannungen von 2,3 V bis zu
7V unterstiitzen.

Programmable

7x7 mm und einer Hohe von 4,4 mm. Er
akzeptiert Eingange von 4 bis 16 V und bietet
einen programmierbaren Ausgang von 0,6
bis 5,5V, mit einer Effizienz von bis zu 94 %.
Die Betriebsfrequenz ist zwischen 600 kHz
und 800 kHz wahlbar, mit einer Steuerung
durch konstante Ein-Zeit fiir schnelle Uber-
gangsreaktionen und einem Puls-Skip-
Modus, der Effizienz bei geringen Lasten
sicherstellt.

AbschlieBend liefert der RPL-20 bemer-
kenswerte 20 A Ausgangsstrom aus einem
programmierbaren Bereich von 0,6 bis 5,5 V.
Mit einem Eingangsspannungsbereich von 4
bis 16 V und einer Effizienz von bis zu 94 %
kann er bei Umgebungstemperaturen von
bis zu 90 °C unter voller Last betrieben wer-
den. Er teilt die gleiche Gehausegrofle wie
der RPL-10 und verdoppelt die Leistungs-
dichte, mit wahlbaren Betriebsfrequenzen
zwischen 600 kHz und 1 MHz, sowie Optio-
nen fir erzwungene kontinuierliche Leitung
und Puls-Skip-Modi. ]

RECOM Power GmbH
Miinzfeld 35

4810 Gmunden

Tel.: +43 7612 88 32 57-00
infoldrecom-power.com
Www.recom-power.com
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JAPANISCHE QUALITAT MIT
EUROPAISCHEM SERVICE

Die Panasonic Industry Austria GmbH mit Sitz in Biedermannsdorf bei Wien
ist die osterreichische Niederlassung des weltweit agierenden japanischen
Konzerns Panasonic Corporation fiir die Geschiftsbereiche Automatisierungs-
technik und elektronische Komponenten.

ereits seit 1974 unterstitzen die

- von Panasonic Industry Austria die

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

Kunden direkt vor Ort bei Projekten rund um
den Einsatz hochwertiger elektronischer
Komponenten und bei der Integration neues-
ter Automatisierungstechnik. Dabei werden
gemeinsam modernste Losungen entwickelt,
die, basierend auf dem umfassenden Port-
folio von Panasonic, effizient mit Ressourcen
wie Energie und Arbeitskraften umgehen.
Gemeinsam mit der ausgereiften Technik aus
Japan bildet der direkte Support vor Ort ein
Paket, das echten Mehrwert fiir die Kunden
darstellt: Die Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter von Panasonic Industry Austria befassen
sich nicht nur mit dem Vertrieb der
Komponenten und Automatisierungstechnik,
sondern bieten auch umfassende Unterstiit-

zung bei Design-in und Aftersales.

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Panasonic Automatisierungstechnik heift
.alles aus einer Hand” fiir Maschinen und
Anlagen- sowie Gebaudeautomatisierung.
Dies beginnt bei speicherprogrammierbaren
Steuerungen, Prozessvisualisierung und IT-
Technologien sowie anwenderfreundlicher

Panasonic

INDUSTRY
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und Parametriersoftware.
durch
Lasermarkiersysteme

Programmier-
Erganzt werden
Antriebstechnik,
sowie eine grofle Bandbreite an Sensoren.

diese Systeme

Hohen Stellenwert hat bei allen Systemen die
Kommunikation: Vernetzte Produktionsum-
gebungen ermaglichen vorhersehbare War-
tung und effizienzsteigernde Sicherheit im
Herstellungsprozess.

KOMPONENTEN

Kernzielbranchen im Komponentenbereich
sind die Automobilindustrie, die Industrie-
und Gebadudeautomatisierung, die Mess- und
Sicherheitstechnik sowie die Photovoltaik-
branche und der Bereich der erneuerbaren
Energien. Fiir diese bietet Panasonic Industry
Austria elektromechanische Relais, Photo-
MOS®- und Solid-State-Relais, Prazisions-
steckverbinder und Mikroschalter sowie
Built-in-Sensoren fir vielfaltige Anwendun-
gen. Dabei steht die Qualitat der Komponen-
ten ebenso im Fokus, wie die Nachhaltigkeit:
beispielsweise sind die High-Power Relays
ein verlassliches Bauteil in vielen Losungen,
die die Energiewende vorantreiben. Sei es in
Wechselrichtern fiir Solarinstallationen oder
Ladestationen fir die Elektromobilitat. ]

Panasonic Industry Austria GmbH
Josef-Madersperger-Strafie 2
2362 Biedermannsdorf

Tel.: +43 2236 268 46
info.at@eu.panasonic.com
industry.panasonic.eu/de



Panasonlc Your Commiitted Enabler

INDUSTRY

Unsere Komponenten und Automatisierungssysteme
bringen Industrie 4.0 zum Leben. Dank unserer liber
100-jahrigen Erfahrung als Hersteller kennen wir lhre
Herausforderungen genau. Nutzen Sie unser Know-how,
um lhren Kunden das Beste zu bieten.




SMART, ABER SICHER

Netzwerksegmentierung, Zugangskontrolle und ein genauer Uberblick
Uber die Netzwerkstrukturen sind die drei wichtigsten Parameter fUr die
Cybersicherheit in vernetzten Fabriken - zu diesem Ergebnis kommen
die Forscher der Smart Mini Factory an der Freien Universitat Bozen.

ende Unternechmen orientieren sich vermehrt in Richtung Smart Factory —

uktionsumgebung, die sich weitgehend selbst organisiert und auf cyber-

grad bietet jedoch eine breite Angriffsfliche fiir Cyberattacken. Ein umfassender Schutz

ist fiir Smart Factories deshalb wichtig, um Ausfallzeiten und damit verbundene Schiden

zu vermeiden.

Die Freie Universitat Bozen wurde 1997 in Bozen
gegriundet.
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,Eine Antivirensoftware und eine Firewall rei-
chen nicht aus, um industrielle IToT-Netzwerke
vor Bedrohungen zu schiitzen®, erklirt Tanel
Aruvili von der Freien Universitit Bozen. Fiir
sein Ziel, die relevanten Designrichdinien fiir
cyberphysische Produktionsanlagen zu analysie-
ren, wihlte er den systematischen Ansatz des
axiomatischen Designs. Dieses zielt unter ande-
rem auf die vollstindige Entkopplung von
Funktionen und den dazugehérigen Kompo-
nenten ab.

DREI FAKTOREN SIND AUSSCHLAGGEBEND
FUR CYBERSICHERHEIT

Die Forschungen zeigten, dass die Cybersicher-
heits-Tools drei unabhingige Themen abdecken
miissen, nimlich:

m Eingrenzung des kritischen Netzwerkbereichs,
m Zugangskontrolle auf Netzwerkkomponenten,
m Kenntnis der Netzwerkstrukturen.



Das Smart-Mini-Factory-Labor wird in vielen Lehrveranstaltungen fur die praktische Ausbildung von
Studierenden eingesetzt, indem Ubungen und Planspiele im Labor durchgefiihrt werden.

»Designparameter wie Netzwerksegmentie-
rung, Netzwerk-Tracking-Systeme und Netz-
werk-Mapping-Tools sind die wichtigsten
Siulen der Cyberresilienz in jeder vernetzten
Fabrik“, so Aruvili zu den Forschungser-

gebnissen.

»Eine Antivirensoftware und eine Firewall
reichen nicht aus, um industrielle loT-Netz-

werke vor Bedrohungen zu schitzen.

Dr. Tanel Aruvili, Freie Universitidt Bozen

KOMPLEXITAT IST DIE GROSSTE HURDE
Gleichzeitig sicht der Forscher eine besondere
Herausforderung darin, diese drei Grundpfeiler
zuverlissig einzurichten: ,Vor allem fiir kleine
und mittlere Unternehmen ist es sehr komplex
und aufwendig, diese drei Sdulen aus einem Mix
an physischen und digitalen Losungen aufzu-
bauen. Um cin funktionierendes Sys-
tem aus kleinen Finzelteilen zu errich-
ten, sind fundierte I'T-Kenntnisse not-
wendig. Dariiber hinaus muss die
gesamte Soft- und Hardware regelmi-
Big gewartet und aktualisierc werden,
um den Schutz dauerhaft aufrechtzu-
erhalten.”
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Designparameter wie Netzwerksegmentierung, Netzwerk-Tracking-Systeme und Netzwerk-Mapping-
Tools sind laut den Forschern die wichtigsten Saulen der Cyberresilienz in der vernetzten Fabrik.

INFO-BOX

Uber Endian

Endian entwickelt eine integrierte Cyber-
security-Plattform, die die digitale Welt (IT)
und die physische Welt (OT) miteinander
verbindet. Endian hat seinen Hauptsitz in
Bozen, Sudtirol, und wurde 2003 von CEO
Raphael Vallazza gegrindet. Das Unterneh-
men bietet heute Sicherheitslésungen fur
kleine und mittlere Unternehmen (KMUs),
Betreiber kritischer Infrastrukturen und
groBe Industrieunternehmen mit tausenden
verteilten Endpunkten.

endian.com
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ENDIAN BIETET GANZHEITLICHE LOSUNG

In der zweiten Projektphase wurde nach Losun-
gen gesucht, die die drei definierten Themen-
felder fiir Cybersicherheit in vernetzten Produk-
tionsumgebungen bestméglich abdecken. Da
die Smart Mini Factory insbesondere fiir die
Anforderungen von KMUs konzipiert wurde,
kamen nur Losungen in Betracht, die auch fiir
diese Zielgruppe geeignet sind. In der ausfiihrli-
chen Marktrecherche iiberzeugte die Endian
Secure Digital Platform mit ihren IoT-Security-
Gateways und dem zentralen Managementtool
Switchboard: ,,Die IoT-Security-Gateways ermég-
lichen eine virtuelle Netzwerksegmentierung.



Damit lisst sich die Anzahl der gefihrdeten

Gerite reduzieren, um die potenzielle Angriffs-
fliche zu verkleinern. Feldgerite wie Roboter,
interne Logistiksysteme und Maschinenzentren
lassen sich so in virtuelle Gruppen unterteilen,
um anschlieflend eigene Netzwerkzonen fiir sie
zu definieren.”

IM LABOR GETESTET

Das eingesetzte Switchboard basiert auf
EndianOS, einem gehirteten Linux-Betriebs-
system mit dem Fokus auf Sicherheit. Dieses
Betriebssystem stellt eine Zero-Trust-Architek-
tur bereit, mit der sich die Authentifizierung

und Autorisierung der Nutzer sowie die Proto-
kollierung aller Zugriffe verwalten lassen. Darii-
ber hinaus bietet EndianOS ein Intrusion-
Prevention-System (IPS), iiber das eine
Deep-Packet-Inspection méglich ist, also eine
Uberpriifung der Datenpakete bis in die
Anwenderebene hinein. Sobald das IPS eine
verdichtige Datei identifiziert, werden automa-
tisch Gegenmafinahmen nach zuvor festgeleg-
ten Regeln eingeleitet. Dariiber hinaus bietet
die Funktion Network Awareness eine Visuali-
sierung aller vernetzten Gerite sowie von deren
Kommunikation untereinander. Den Anwen-
dern stehen damit Echtzeitinformationen iiber
die aktiven Anwendungen im Netzwerk und
tiber die Bandbreite zur Verfiigung.

Die verwendeten Cybersicherheitslosungen im
Forschungslabor der Smart Mini Factory wur-
den getestet und konnten typischen Angriffs-
situationen standhalten, die durch einen profes-
sionellen Hacker simuliert wurden. [

INFO-BOX

Die Smart Mini Factory der

Universitat Bozen

Das Smart-Mini-Factory-Labor ist ein Lern-
fabriklabor fur die angewandte Forschung
und fur die Lehre. Es zielt darauf ab, ver-
schiedene moderne und fortgeschrittene
Konzepte von Produktionstechnologien und
-methoden im Kontext von Industrie 4.0 zu
untersuchen und zu simulieren. Ein Schwer-
punkt liegt dabei auf den Anforderungen
von klein- und mittelstandischen Unterneh-
men (KMUs) an hybride und menschenzen-
trierte Produktions- und Montagesysteme
sowie Robotik und Mechatronik fur die
Industrieautomation. Ziel des Labors ist es,
eine Plattform zu schaffen, auf der sich For-
scher, Studenten und die Industrie treffen,
um den Wissenstransfer von der Forschung
in die Industrie zu ermdglichen.
www.smartminifactory.it
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- B Ib;r Spezialist '
! flr Lineartechnikl

puer Standort neue Produkte
leue Mogllchkelten

—\ A

Seit 1989 ist die MEW Maschinenelemente GmbH der
Inbegriff flir passgenaue Lineartechnik hochster Qualitat.
Unser Anspruch war und ist es, unsere Kunden in allen
Belangen der Lineartechnikbeschaffung flexibel, kompe-
tent und ganzheitlich zu unterstiitzen.

Neuer Standort in Dornbirn

Mit dem im Marz erfolgten Umzug auf ein neues Firmengelande stellen wir die
Weichen auf nachhaltiges Wachstum und eine noch effizientere Abwicklung von
Kundenauftragen. Durch den Neubau konnten wir die Raumlichkeiten genau nach
unseren Vorstellungen gestalten. Das ermoglicht uns beispielsweise eine nahezu
vollautomatisierte Bearbeitung und Ausgabe von Wellen und Schienen. Hinzu kommt
die optimale verkehrstechnische Lage des Gebaudes und die Nahe zu Autobahn und
Guterbahnhof. Vom neuen Standort aus ist die Hin- und Rickfahrt selbst mit grof3en
Sattelschleppern und Sattelzigen einfach und angenehm wie nie zuvor.



N

%il‘. EN -

Sonderlosungen aus der neuen Produktlinie LTK.ULTRA

Es gibt Applikationen, die sich mit Standardprodukten nicht optimal oder gar nicht
realisieren lassen. Daflr haben wir die Produktlinie LTK.ULTRA ins Leben gerufen.
Zusammen mit unserem Stammhaus LTK Lineartechnik Korb GmbH entwickeln und
produzieren wir individuelle Sonderlosungen fur Ihre Anwendung in den Produkt-
bereichen Positioniersysteme, Rollengewindetriebe und Aktuatoren.

Neue Moglichkeiten der Beschaffung

In Kirze eroffnen wir unseren Onlineshop, Uber diesen Sie Ihre Standardbauteile mit
wenigen Klicks konfigurieren und bestellen konnen. Mittel- und langfristig bieten wir
Ihnen im Shop unser gesamtes Standardsortiment von ber 65.000 Artikeln inklusive
CAD-Daten, allen technischen Informationen und Verfiigbarkeiten an.

Besuchen Sie einfach regelmafig unsere Website. Dort erfahren Sie auch, wann der
Go-Live unseres Onlineshops erfolgt.

MEW Maschinenelemente GmbH
Dr.-Walter-Zumtobel-Strafe 13 M E w

H BEWEGEND.
6850 Dornbirn PRAZISE.

www.mew.at MASCHINENELEMENTE PERSONLICH.



Anzeige

BELLEQUIP - TECHNIK, DIE
ERFOLGREICH VERBINDET!

Der Zwettler Fernwartungs- und Netzwerktechnikprofi BellEquip wichst
und erweitert sein Team um zusdtzliche I'T- und Netzwerktechniker.

ellEquip hat sich auf den Handel
- von Hardwarekomponenten spezi-
alisiert, die Licken in der indus-

triellen Datenkommunikation schliefen. Und
das erfolgreich, konnte doch der Umsatz 2023
auf 7,8 Millionen Euro gesteigert werden.
Geschéftsfiihrer DI (FH) Ginther Lugauer:
.Die Entwicklung ist auch zu Beginn dieses
Jahres positiv. Wir mochten daher unser
Team erweitern und suchen intensiv nach
zusétzlichen IT- und Netzwerktechnikern!”

EXPERTE FUR FERNWARTUNG

UND NETZWERKTECHNIK

Unter dem Slogan .Technik, die verbindet”
agiert BellEquip seit der Grindung 2005 als
erfolgreicher Lieferant von Losungen fir den
effizienten und sicheren Betrieb elektroni-
scher Anlagen. Das Unternehmen entwickel-
te sich vor allem zu einem Spezialisten fiir
Fernwartungslésungen mit Mobilfunkroutern
und -antennen, Rechnerauslagerung mit
KVM, unterbrechungsfreier und effizienter
Stromversorgung, Umgebungsiiberwachung
und industrieller Netzwerktechnik. BellEquip
zahlt zu den odsterreichischen Marktfihrern,
wenn es um Hard- und Softwarelésungen fir
IT/Serverraum, Elektrotechnik, Industrie und
Automation geht.

S
BellEquip

Technik, die verbindet!
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BellEquip-Fiihrungsteam: Geschiftsfiihrer DI (FH)
Giinther Lugauer und Prokuristin Sonja Hackl

Dass das 17-kopfige Team ein Profi fur
infrastrukturelle Losungen ist, zeigt nicht
nur die geballte Technikkompetenz, sondern
auch das grofle Portfolio mit zahlreichen
Losungen und mehr als 1.000 Geraten, die
prompt ab Lager verfiligbar sind. BellEquip
setzt auf personliche Beratung und sucht
dringend weitere Techniker. ,Unser Ziel ist
es, auf Basis unseres umfassenden Ange-
bots und grolen Know-hows an ,Technik, die
verbindet’, gemeinsam mit dem Kunden die
besten technischen Losungen zu finden. So
stellen wir sicher, dass deren Anwendungen
zukunftsfahig, sicher und hochst verfligbar
sind”, erklart Geschaftsfihrer Lugauer. =

BellEquip GmbH
Kuenringerstrafle 2
3910 Zwettl

Tel.: +43 2822 33 39 90
info@bellequip.at
www.bellequip.at



C’ BellEquip

Technik, die verbindet!

ALLES
AUS EINEM
HAUS

KONNEKTIVITATSLOSUNGEN FUR
IT/SERVERRAUM, ELEKTROTECHNIK,
INDUSTRIE & AUTOMATISIERUNG

Mehr als 1.000 Gerate auf

e
:.-I:: . . -'.:‘
Lager prompt verflgbar! .
9er promp ° a www.bellequip.at



DER SCHLAUE KLAUS

Ein kognitives und kamerabasiertes Assistenzsystem zeigt, wie die
Schnittstelle zwischen Mensch und Maschine optimal gelingen kann.
,Der Schlaue Klaus” unterstltzt manuelle Arbeitsprozesse.

nstabile Lieferketten, hohe Vorratshaltung und Fachkriftemangel: Von diesen aktuellen
roblemen sind viele Unternechmen betroffen. Sie fithren zu Ressourcenengpissen,
ettenreaktionen und hohen Kosten. Mitarbeiter werden mit zusitzlicher Arbeitsbelas-
ung konfrontiert, was sowohl die Arbeits- als auch die Produktqualitit vermindert.
Automatisierung verspricht hier Abhilfe. Doch nicht alles lisst sich automatisieren.
Jedoch lassen sich manuelle Prozesse trotzdem automatisiert unterstiitzen. Der Arbeits-
platzspezialist Krieg hat sich mit den Softwareexperten von Optimum datamanagement
solutions zusammengetan, um das zu erreichen.
Wie wire es zum Beispiel, wenn ein Mitarbeiter anhand einer digitalen Arbeitsanweisung
Schritt fiir Schritt durch den Prozess gefithrt wird? Kénnte wihrenddessen gleichzeitig
durch eine fortlaufende Bilderkennung gepriift werden, ob jeder Arbeitsschritt korrekt
ausgefithrt wurde? Kénnte so wirksam verhindert werden, dass fehlerhafte Produkte den
Arbeitsplatz verlassen? Und wie wire es, wenn zusitzlich Kennzahlen, Betriebsdaten
sowie Mess- und Priifergebnisse erfasst wiirden? Dann ergibe sich zusammen mit den
aufgenommenen Bildern ja eine riickverfolgbare Dokumentation. Kénnte so ein System
im Idealfall sogar 100-prozentige Qualitit gewihrleisten, fiir eine neue Dimension der
Prozessstabilitit sorgen und bei der ["Jberwindung des Fachkriftemangels helfen?

WAS IST DER FEHLER?

Alles das leistet das Werkerassistenzsystem

LWir wollten ein richtig cleveres Assistenz- namens ,Der Schlaue Klaus“. ,Wir wollten ein
system machen, das die Komplexitat jedes richtig cleveres Assistenzsystem machen, das die
Unternehmens abbildet.* Komplexitit jedes Unternehmens abbildet. Auf
Wolfgang Mahanty, Geschaftsfiihrer den Vornamen kamen wir, weil er positiv

Optimum datamanagement solutions besetzt ist und an einen angenchmen Onkel,

Vater oder Chef erinnert. ,Der Schlaue Klaus*
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,Der Schlaue Klaus" ist ein kamerabasiertes Werkerassistenzsystem zur Digitalisierung manueller
Prozesse. Es fuhrt anhand einer digitalen Arbeitsanweisung Schritt fur Schritt durch den Prozess.

hat uns dann im Wortrhythmus gefallen®,
erklirt Wolfgang Mahanty, Geschiftsfiihrer bei
Optimum. Als Produktmanager in China baute
er Fertigungen mit auf: ,Wenn irgendwo auf
der Welt ein Produket aufschlug, das nicht in
Ordnung war, lag das in meiner Verantwortung.
Doch wo fingt der Fehler an, und wo hért er
auf, was ist der Fehler? Schon damals habe ich
mir gewiinscht, eine Kamera aufzuhingen, um
die Produktion zu optimieren. Denn gefiihlte
und gemeinte Prozessqualitit muss auch mit der
Realitit {ibereinstimmen.

Die industrielle Bilderkennung bringt in der
manuellen Produktion viele Vorteile mit sich.
Das beginnt beim reduzierten Einarbeitungs-

aufwand fiir neue Mitarbeiter und Produkte,
auch das Einlernen neuer oder geinderter Mon-
tageanleitungen ist einfacher. Fertigungsstitten,
die mit einer hohen Komplexitit der Produkte
oder immer kiirzeren Lebenszyklen aufwarten,
profitieren davon.

Vor allem aber auch fiir die Menschen ist der
Einsatz des Systems gewinnbringend, wenn
zum Beispiel jemand nach lingerer Abwesenheit
oder der Elternzeit in den Betrieb zuriickkehrt;
eine Belegschaft mitwirke, die jiinger oder mul-
tikultureller ist und eine andere Arbeitskultur
hat; Situationen auftreten, in denen eine hohe
Fluktuation beim Personal herrscht, oder wenn
der Einsatz von Zeit- und Leiharbeitern oder
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Vor allem flr die Menschen ist der Einsatz gewinnbringend, denn das System Ubernimmt die
Anleitung und gibt echte Hilfestellung.

Aushilfskriften notwendig ist. ,Jetzt iibernimmt
das System die Anleitung und gibt echte Hilfe-
stellung. Weder Kollegen miissen gefragt noch
Schritte nachtrainiert werden. Wir nehmen den
Menschen ein grofles Stiick an Stress und Ver-
antwortung, das entlastet alle Beteiligten. Und
jeder kann alles fertigen, hebt Mahanty hervor.
Das senkt Schulungskosten und Personalauf-
wand deutlich.

REKLAMATIONEN, RUCKRUFE UND
SCHADENERSATZANSPRUCHE VERMEIDEN
Menschen sind und bleiben in den Arbeitspro-
zessen unetlisslich. Gleichzeitig machen Mitar-
beiter Aufmerksamkeits- oder Konzentrations-
fehler, haben mitunter Verstindigungsprobleme.
Wenn Komponenten fehlerhaft installiert,
Schrauben oder Halterungen vergessen werden,
wenn eine falsche Anbringung oder unkorrekte
Zihlung passiert, verursacht das auf Dauer und
nachhaltig grofle Schiden. Reklamationen,

. AUTOMATION-GUIDE 2024

Riickrufe und Schadenersatzanspriiche sind die
Folge. Mahanty: ,Low Volume, High mix — das
ist aktuell das Hauptproblem in vielen Betrieben.
Bei einem Produktionszuwachs von 30 Prozent
fragen sich die Betriebe, welche Leute sie einset-
zen konnen. Auch bei ungelernten Arbeitern
oder solchen mit Sprachbarrieren hilft der digita-
le Assistent, zu einem einwandfreien Ergebnis zu
kommen.“ Das intelligente System trigt wesent-
lich dazu bei, die Fehlerquoten innerhalb der
Montage- und Verpackungsprozesse zu minimie-
ren und ein gesundes Arbeiten zu fordern.

Gerade in der schnellen Einarbeitung neuer
Mitarbeiter und neuer Produkte sieht auch Flo-
rian Becker, Geschiftsfithrer bei Krieg, einen
groflen Pluspunke: ,Das entlastet die Werker,
weil diese nicht alle Versionen oder Varianten
kennen miissen. Da nun jeder alles fertigen
kann, macht das eine flexiblere Personalplanung
moglich. Da die Mitarbeiter in Echtzeit vom
System unterstiitzt werden, sinkt die Fehlerquote



enorm. Unterm Strich sind motivierte Mitarbei-
ter und zufriedene Kunden das Resultat.”

»Der Schlaue Klaus® ist modular aufgebaut und
kann fiir jeden Anwendungsfall individuell kon-
figuriert werden. Die digitalen Arbeitsanweisun-
gen lassen sich einfach und ohne Programmier-
kenntnisse erstellen. Typische Anwendungsfille
sind beispielsweise die Wareneingangskontrolle
(SK Receipt), die automatische optische Identi-
fikation (SK Ident), die manuelle Montage (SK
Assembly), die THT-Bestiickung und die auto-
matische optische Inspektion (SK Inspect).

Vor Ort werden eine oder mehrere Kameras
verwendet, um den Arbeitsbereich zu beobach-
ten. Anleitungen erfolgen mittels Augmented
Reality, die optische Kontrolle mit 2D-Kame-
ras. Die eingezogenen Bilder werden von einer
Bildverarbeitungssoftware analysiert und mit
der cingestellten digitalen Arbeitsanweisung
verglichen. Die Kamera priift optische Merkma-
le gegen Referenzdaten. So konnen zum Beispiel

Farben, Formen, Muster, Texte und Bar-/QR-
Codes gelesen und mit dem Sollwert abgegli-

chen werden. ,Der Schlaue Klaus® erkennt den
Arbeitsfortschritt und reagiert situationsab-
hingig. Der Werker bekommt am Bildschirm
die Schritt-fiir-Schritt-Anleitung, erst nach der
optischen  Uberpriifung jedes einzelnen
Montageschritts wird automatisch weiterge-
schaltet und der nichste Schritt angezeigt. Wird
etwas vergessen oder falsch durchgefiihrt, mel-
det das System sofort den Fehler. Mitarbeiter
werden bei der Durchfiihrung ihrer Aufgaben in
Echtzeit

Geschwindigkeit und Effizienz. Das System

unterstiitzt, das verbessert die
bietet Anweisungen und Feedback, um Fehler
zu vermeiden und die Qualitit der Prozesse zu
verbessern. ,,Der Schlaue Klaus“ sorgt fiir eine
sichere Durchfiihrung der Aufgaben, indem er
Anweisungen und Warnhinweise bereitstellt.
Die Erkennungsweite betrigt bis zu einen Mil-
limeter. Physikalische Grenzen gibt es lediglich
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,Der Schlaue Klaus” ist modular aufgebaut und
wird individuell konfiguriert.

beim Thema Sicht, daher ist die ideale Beleuch-
tung entscheidend. Derzeit baut Optimum an
neuen Algorithmen, die das System lichtun-
empfindlicher machen.

»Der Schlaue Klaus“ kann optimal mit den ergo-
nomischen Arbeitsplatzsystemen aus dem Hause
Krieg verbunden werden. Insbesondere der Mon-
tagearbeitsplatz ERGOSMART bietet sich fiir
das effiziente Arbeiten mit digitalen Arbeitsan-
weisungen an. ERGOSMART ermdglicht eine
maximale Effizienzsteigerung durch optimale
Best-Point-Greifriume. Die Materialbereitstel-
lung erfolgt durch Behilter auf Boxentriger-
schienen, die ohne Stérung des Arbeitsraums fiir
eine bessere Erreichbarkeit der Materialien sor-
gen. Auf Wunsch kann das kognitive und kamera-
basierte Assistenzsystem mit einem Pick-by-Light-
System kombiniert werden. Hat der Mitarbeiter
in das richtige Fach gegriffen, die korrekte
Anzahl an Schrauben entnommen und passend
montiert? Gerade an Arbeitsplitzen, an denen
sich viele Teile in den Schiitten, Boxen und

Sichtlagerkisten dhneln, hilft die LED-Anzeige.

QUALITAT GARANTIEREN, PRODUKTIVITAT
STEIGERN, KOSTEN SENKEN

Ob Automotive oder Elektronik, ob Industrie,
Medizintechnik oder Luft- und Raumfahrt: Die
Branchen und Einsatzbereiche fiir die Digitali-
sierung manueller Arbeitsprozesse sind mannig-
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faltig. Durch die Nutzung digitaler Technologien
werden Produktionsprozesse effizienter und
flexibler gestaltet. Becker unterstreicht: ,Der
Mehrwert liegt auf der Hand: Neben Prozessau-
tomatisierung, -optimierung und -stabilitit wird
Qualitit garantiert, Produktivitit gesteigert und
Kosten gesenkt. ,Der Schlaue Klaus® erméglicht
es Unternehmen, die Komplexitit durch steigen-
de Kundenanforderungen und hohe Varianten-
vielfalt wirtschaftlich und in Spitzenqualitit zu
bewiltigen. Er verschafft Unternehmen damit
einen klaren Wettbewerbsvorteil.

DAUERHAFTE AUTOMATISCHE

KONTROLLE GIBT PROZESSSICHERHEIT

Ob das richtige Produkt an der richtigen Stelle
auch richtig verbaut wurde, wird auf den Milli-
meter genau kontrolliert. Auch Teilschritte wer-
den nachvollzogen, was gerade bei vielen Bau-
teilen, die ineinander verbaut sind, relevant
ist — ebenso wie eine Endfunktionspriifung. Die
permanente Qualititskontrolle erfiille ihre
Funktion: ,Immer mehr Auftraggeber wollen
einen Qualititsnachweis, das Thema Riickver-
folgbarkeit hat Gewicht. Die Nachvollzichbar-
keit und die Dokumentation haben schon so
manchen unserer Kunden in Reklamationsver-
fahren gerettet®, berichtet Mahanty.

Die Datenerfassung wihrend des Prozesses lasst
Trends erkennen und hilft, Muster zu identifi-
zieren, um eine kontinuierliche Verbesserung zu
erreichen. Jeder Handgriff wird mit Unterstiit-
zung der Kameralosung detailreich iiberwache,
was sowohl zur Uberpriifung als auch zum
Nachweis dient. Im Fall einer Kundenreklama-
tion kann diese durch automatisch dokumen-
tierte Daten und Berichte, Bilder und Videos
abgewendet werden. Die dauerhafte automati-
sche Kontrolle gibt Prozesssicherheit und zahlt
sich aus: Gerade der Wegfall von Nacharbeiten,
Reklamationen und 8D-Reports bringt eine
deutliche Zeit- und Kostenersparnis. (]
www.krieg-online.de/der-schlaue-klaus



Unsere Antriebslosungen
fur die Mischtechnik

Platzsparende Antriebssysteme mit geringen
Wartungskosten

» Geringer Bauraum durch kompaktes Gehduse und oRD@
integriertem Oltank N

» Leckagesicher durch d timierte Produktopti
eckagesicher durch anwendungsoptimierte Produktoptionen DRIVESYSTEMS

» Wartungsarm durch Reduzierung von VerschleiBteilen Our Solution. Your Success.

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG | T: +49 4532 289-0 | info@nord.com | www.nord.com



ANTRIEBSLOSUNGEN VON NORD
FUR DIE PROZESSINDUSTRIE

NORD bietet ein breites Produktspektrum fiir die Prozessindustrie.
Im Fokus stehen vor allem ATEX-konforme Antriebskonzepte sowie
die robusten Heavy-Duty-Industriegetriecbe MAXXDRIVE, besonders

fiir Riihr- und Mischanwendungen.

b Chemie-, Pharma- oder Lebens-
- mittelbranche: Unternehmen, in
denen Rohstoffe gewonnen,

transportiert oder verarbeitet werden, benc-
tigen branchenspezifische,
Antriebslosungen. Als Systemlieferant
bietet NORD aufeinander abgestimmte
Antriebssysteme aus Getriebe, Motor und
Antriebselektronik - angepasst an die jewei-
ligen Anforderungen der Kundenapplikation.

innovative

NORD Industriegetriebe MAXXDRIVE mit
SAFOMI-IEC-Adapter
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ATEX-ANTRIEBE FUR EXPLOSIONS-
GESCHUTZTE BEREICHE

Brennbare Gase und Staube stellen in der
Prozessindustrie ein hohes Sicherheitsrisiko
dar. NORD hat jahrzehntelange Erfahrung
mit dem Gas- und Staubexplosionsschutz
und bietet speziell fir diese Einsatzgebiete
besonders robuste Elektromotoren mit
Leistungen von 0,12 bis 200 kW an. Die Elek-
tromotoren mit Explosionsschutz konnen in
Staubatmospharen der Kategorien 2D oder
3D (Zonen 21 und 22) sowie in Gas-
atmospharen der Kategorie 2G oder 3G
(Zonen 1 und 2) eingesetzt werden und sind
zugelassen nach ATEX und HazlLoc. Die
staubgeschiitzten Motoren bieten die Ziind-
schutzart Schutz durch Gehduse (tD). Die
Motoren in der Ausfiihrung Gas-Explosions-
schuz stehen je nach Anforderung in den
Zindschutzarten Erhohte Sicherheit (el,
Druckfeste Kapselung (d/de] und Non-
Sparking-Design zur Verfiigung.

INDUSTRIEGETRIEBE FUR ANWENDUN-
GEN MIT HOHEN DREHMOMENTEN
MAXXDRIVE Industriegetriebe von NORD
bewegen in Heavy-Duty-Anwendungen zum
Beispiel Rihrer, Mischer und Mahlwerke in
der Lebensmittel- oder Kosmetikproduktion.
Die Stirnrad- oder Kegelstirnradgetriebe
decken einen Ubersetzungsbereich von
5,54:1 bis 400:1 ab - mit Vorgetriebe sogar
bis zu 30.000:1. Sie bieten:



Vom MAXXDRIVE XT Kegelstirnradgetriebe (li.) bis zum MAXXDRIVE XD (re.): NORD bietet eine grofie Bandbreite
an Industriegetrieben fiir unterschiedliche Anwendungen an.

mhohe Abtriebsdrehmomente von 15 bis
282 kNm fir einen zuverlassigen Betrieb
auch unter extremen Bedingungen,

mverwindungssteife, BLOCK-
Gehause fir eine hohere Lagerlebens-

einteilige

dauer und eine effiziente Kraftumsetzung,

mgrofle, reibungsarme Walzlager fiir eine
extrem hohe Radial- und Axial-Belastbar-
keit sowie Langlebigkeit,

m hochste Achsgenauigkeit fiir einen garan-
tiert gerauscharmen Lauf.

Fir Mischer- und Rihrwerksanwendungen

konnen die Industriegetriebe auch mit

NoR”

DRIVESYSTEMS

einem SAFOMI-IEC-Adapter ausgestattet

werden:

m Den Adapter gibt es fur Stirnradgetriebe in
den Baugrdofien 7 bis 11, das heifit fir
maximale Abtriebsdrehmomente von 25
bis 75 kNm.

m Der Adapter ist kompakt und einfach auf-
gebaut und verfligt Uber ein integriertes

Olausgleichsvolumen - auf Olbehilter und

-schlauche sowie den leckage- und ver-

schleilanfalligen Wellendichtring zwi-

schen Getriebe und IEC-Zylinder kann
damit verzichtet werden. [

Getriebebau NORD GmbH
Deggendorfstrafie 8

4030 Linz

Tel.: +43 732 31 89 20
info.at@nord.com
www.nord.com

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige



SPEZIELL FUR OT

Fortinet hat seine Sicherheitsplattform flr Betriebstechnologie erweitert.
Der neue FortiSwitch 424F, der FortiExtender Vehicle 211F und der
optimierte FortiGuard OT Security Service wurden flr die verbesserte
Konnektivitat und den Schutz von OT-Umgebungen konzipiert.

security- und Netzwerkanbieter Fortinet hat dieses Jahr neue integrierte
I-Technology-Sicherheitsldsungen (OT-Sicherheitslosungen) und -services
. Das hat auch einen Grund: Da immer mehr industrielle Gerite {iber die
verkgrenzen hinaus miteinander verbunden sind, werden CISOs auch in OT-
Umgebungen mit immer gréfleren Risiken konfrontiert.

Studien von Fortinet zeigen, dass drei Viertel aller befragten Unternchmen im ver-
gangenen Jahr von mindestens einem Angriff auf ihre OT-Umgebung betroffen waren.
Fast ein Dirittel berichtete, Opfer eines Ransomware-Angriffs geworden zu sein. Unter-
nehmen bendtigen daher einen speziell fiir Industrieldsungen entwickelten integrierten
Sicherheitsansatz, der die Umsetzung von Richtlinien iiber die gesamte Angriffsfliche
hinweg erméglicht, einzelne Produkte konsolidiert und den betrieblichen Mehraufwand

minimiert.

FUR INDUSTRIELLE NETZWERKE ENTWICKELT

Die Fortinet-OT-Security-Plattform umfasst ein integriertes Portfolio von Cybersecurity-
Produkten, -Losungen und -Services, die speziell fiir industrielle Netzwerke entwickelt
wurden und auf Echtzeit-OT-Threat-Intelli-
gence basieren. Als Teil der Fortinet Security
Fabric bietet die OT-Security-Plattform Kun-
den einen umfassenden Einblick in ihre gesamte
Umgebung und erméglicht so eine sichere IT/

F RATINET.

5 e OT-Konvergenz. Dariiber hinaus bietet die
Plattform Unternehmen die Moglichkeit, ein
Zero-Trust-Modell in ihren OT-Umgebungen
zu implementieren. Dies ermdglicht einen
sicheren Fernzugriff auf OT-Assets und -Syste-
me fiir Remote-Mitarbeiter und externe Dienst-

leister. Die veroffentlichten Updates decken
zwei wichtige Siulen der Security Fabric ab:
»Sichere Netzwerke fiir Betriebstechnologie®

FortiExtender Vehicle 211F Wireless (oben) und sowie ,Security-Operations und -Services fiir
FortiSwitch Rugged 424F (unten) Betriebstechnologie*.
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SICHERE NETZWERKE

Der FortiSwitch Rugged 424F ist ein Ethernet-
Switch (IES) fiir die Industrie, der entsprechend
den Anforderungen digitaler Umspannwerke
und des Energiesektors entwickelt wurde. Der
Switch unterstiitzt Echtzeit-OT-Netzwerkproto-
kolle und lisst sich mit FortiGate Next Genera-
tion Firewalls (NGFWs) fiir umfangteiche
Sicherheit und Zugriffskontrolle integrieren.
Ebenfalls neu ist der FortiAP 432F Access Point.
Er erfiille die Anforderungen der Klasse 1, Divi-
sion 2. Diese bezieht sich auf eine Zertifizierung
fiir den Einsatz von OT-Lésungen in Gefahren-
bereichen. Damit lassen sich industrielle Wi-Fi-
Netzwerke segmentieren, um die Ausbreitung
von Angriffen auf ungeschiitzte Gerite und
Systeme zu verhindern. Mit dieser Erweiterung
der IP67-zertifizierten Access-Point-Reihe kon-
nen nun auch OT-Anwendungen in Hochrisiko-
branchen wie der Ol- und Gasindustrie einge-
setzt werden.

Das neue FortiExtender Vehicle 211F Wireless
Gateway ist eine semirobuste Mobilititslésung
fiir Connected Fleets, mobile Systeme und OT-
Bereitstellungen. Auflerdem erfiille dieses die
Anforderungen des drahtlosen AT&T FirstNet-
Kommunikationsnetzwerks fiir Ersthelfer und
Personal in Leitstellen.

FortiOS, das Betriebssystem von Fortinet, wurde
um das OT View Dashboard erweitert, das
wichtige OT-Daten korreliert und aufbereitet.
Mittels dieses Dashboards kénnen Unterneh-
men ihre gesamte Angriffsfliche — sowohl IT als
auch OT — iiberblicken und MafSnahmen von

einer einzigen Konsole aus ergreifen.

SECURITY-OPERATIONS UND -SERVICES

Der FortiAnalyzer wurde um OT-spezifische
Analyse-, Risiko- und Compliance-Reports
erweitert. Diese ermoglichen den Security-Ope-
rations-Teams eine schnellere Bedrohungs-
erkennung, Asset- und Schwachstellenmanage-
ment und Reporting.

Der FortiAP 432F Access Point ist geeignet fur
OT-L6sungen in Gefahrenbereichen.

FortiNDR, das On-Premises-, Cloud- und
Hybrid-Implementierungen unterstiitzt, kann
jetzt mehr als 15 verschiedene OT-Netzwerk-
protokolle auswerten. Dariiber hinaus verfligt
FortiNDR iiber eine Kl-gestiitzte Analyse des
OT-Netzwerkverhaltens, um bedrohliche Netz-
werkaktivititen und Dateien zu identifizieren.
FortiDeceptor, Fortinets Deception-Technologie
zur Fritherkennung von Sicherheitsliicken und
zur Abwehr von Angriffen, unterstiitzt nun 30
OT-Protokolle und zusitzliche OT-Decoys zum
Schutz verschiedener Industrieumgebungen.
Der FortiGuard OT Security Service verfiigt
tiber die branchenweit umfangreichste Daten-
bank fiir OT-Bedrohungsinformationen und
deckt nun mehr als 70 OT-Protokolle und iiber
4.000 Schwachstellensignaturen fiir OT-An-
wendungen und Gerite ab. Mit diesen Signatu-
ren lassen sich strenge Zugriffskontrollricht-
linien fiir den Netzwerkverkehr einrichten und
virtuelle Patches fiir anfillige OT-Assets bereit-
stellen.

FortiGuard Outbreak Alerts, eine Cybersecuri-
ty-Ressource, verfligt jetzt tiber wichtige Infor-
mationen zu OT-spezifischen Bedrohungen.
Dadurch erhalten Kunden die erforderlichen
Informationen, um ihre Systeme vor neuen und
aufkommenden Angriffen gemifl dem NIST
Cyber Security Framework zu schiitzen. (]
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FLEISSIG WIE DIE BIENEN

Alles drebt sich — alles bewegt sich. Festo sorgt in der industriellen Fertigung

fiir Tempo und Zuverldssigkeit. Inspiriert wird der Automatisierungsspezialist
dabei oft von natiirlichen Vorbildern.

chneller, hoher, starker, und das
- auf kleinstem Raum - das sind
Features, die in der Technik punk-

ten. Das Bionic Learning Network liefert dafiir
immer wieder Inspirationen und Forschungs-
objekte, bei denen Automation im wahrsten
Sinne des Wortes abhebt. So auch bei der
jingsten Entwicklung: der BionicBee (Video
unter www.festo.at/bionicbee). Mit einem
Gewicht von 34 Gramm, einer Lange von
220 Millimetern und einer Fligelspannweite
von 240 Millimetern ist sie das bisher kleinste
Flugobjekt von Festo. Es gelang den Entwick-
lern, die optimale Struktur des Bienenkorpers
mit so wenig Material wie notig zu realisieren.
Das spart Ressourcen und Gewicht. Dipl.-Ing.
(FH) Rainer Ostermann, Geschaftsfiihrer
Festo: .Weniger ist mehr - die Natur zeigt uns
immer wieder, wie solche Losungen in der
Praxis ausschauen konnen. Leicht, kraftvoll
und dynamisch - das perfekte Vorbild fir die
Industrieautomation von morgen.”

AUTOMATISIERUNG AUF

KLEINSTEM RAUM

Im kinstlichen Bienenkorper befinden sich
ein Schlagfligelmechanismus, die Kommu-
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. Weniger ist mebr — die Natur zeigt uns
immer wieder, wie solche Losungen in der
Praxis ausschauen konnen. Leicht, kraft-
voll und dynamisch — das perfekte Vorbild
fiir die Industrieautomation von morgen.*

Dipl.-Ing. (FH) Rainer Ostermann,
Geschiftsfiihrer Festo Osterreich

Das hochflexible, besonders robuste Remote-1/0-
System CPX-AP-A von Festo sorgt fiir Highspeed.

nikationstechnik sowie die Steuerungs-
komponenten fir den Fligelschlag und die
Adaption der Fligelgeometrie. Auf engstem
Raum sind ein Brushless-Motor, drei Servo-
motoren, der Akku, das Getriebe sowie ver-
schiedene Platinen verbaut. Das autonome
Fliegen im Schwarm gelingt mithilfe eines
Indoor-Lokalisierungssystems mit Ultra-
Wideband-Technologie (UWB). Bei der
Bahnplanung missen zudem gegenseitige
Interaktion durch Luftverwirbelungen
(.down-wash“) und individuelle Fertigungs-
unterschiede bei jeder BionicBee berlick-
sichtigt werden. Eine intelligente Algorithmik
kann die Hardwareunterschiede zwischen
den einzelnen Bienen herausrechnen - so
lasst sich der gesamte
Schwarm so steuern, als
waren alle Bienen iden-
tisch. Eine perfekt abge-
stimmte Kommunikation
ist dabei unerlasslich. Das
gilt auch fir die Indus-
trieautomation...



KOMMUNIKATION OHNE GRENZEN

Festo vernetzt seine Komponenten von der
Pneumatik bis zur Elektrik, vom Werkstlick
bis in die Cloud. Durchgangigkeit ist ent-
scheidend. Die Losung dafiir: das Remote-
I/0-System CPX-AP-I. Mit ihm lassen sich
E/A-Module und bestehende Ventilinselan-
schaltungen in die wichtigsten Hostsysteme
integrieren. Fur Highspeed sorgt Festo mit
dem neuen Automatisierungssystem CPX-
AP-A - einem hochflexiblen, modularen
Remote-1/0-System, das perfekt zu den Ven-
tilinseln von Festo passt. Es ist echtzeitfahig,
bietet eine Ubertragungsgeschwindigkeit
von bis zu 200 Mbit/s Voll-Duplex und eignet
sich aufgrund seiner besonders robusten
Ausfihrung fir bewegte Anwendungen mit
bis zu 5G, ist also ideal fir die Robotik.

FESTO

ELEKTRISCH DURCHSTARTEN

Im Bereich E-Drives prasentiert Festo ein
neues Starter-Kit, mit dem man bis zu 50 Pro-
zent gegeniiber dem Kauf der Einzelkompo-
nenten spart. Enthalten sind der Servoan-
triebsregler CMMT-ST-MP, der Schrittmotor
EMMS-ST und die passenden Motor- und
Encoderleitungen. Die Servoantriebsregler
der CMMT-Familie sind eine bauraumopti-
mierte, preislich auBerst attraktive Losung,
die mit Motoren und Steuerungssystemen
unterschiedlichster Hersteller kompatibel
ist. Neu an Bord: Multiprotokoll. Bei dieser
Variante sind alle Feldbusse (Profinet,
EtherCAT, Ethernet/IP, Modbus) in einer
Man
bleibt also immer voll flexibel. ]

Servoantrieb-Hardware integriert.

www.festo.at/ems

Festo Gesellschaft m.b.H
Linzer StraBe 227

1140 Wien

Tel.: +43 1 910 75-0
automation.at@festo.com
www.festo.at
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MULTIPROTOKOLLFAHIGE PC-KARTEN
FUR DIE INDUSTRIEKOMMUNIKATION

Die multiprotokollfibigen cifX PC-Karten von Hilscher ermdoglichen die
schnelle und einfache Ausriistung industrieller Gerdite mit allen gingigen

Automatisierungsprotokollen, um eine Vielzahl von Mirkten und Regionen

zu adressieren.

ie Herausforderungen fur Her-
- steller PC-basierter Systeme in
der Industrieautomation werden

immer grofBer: Der Markt verlangt analog
zum Mooreschen Gesetz nach immer klei-
neren Geraten oder Systemen, mit steigen-
der Funktionsdichte und Effizienz sowie
nach beschleunigten Innovationszyklen.

Auf der Herstellerseite sind die Ressourcen
aber begrenzt, sowohl in Bezug auf Hard-
und Softwareentwicklung als auch auf
erganzende Services. Trotzdem missen sie
in der Lage sein, leistungsstarke Ergebnisse
mit kurzer Time to Market und schnellem
Return on Investment (ROI) zu entwickeln.

TECHNOLOGIE ON-DEMAND MIT CIFX
Ein Lésungsansatz fur dieses Dilemma ist
es, Partnertechnologien zu nutzen und

Funktionsbausteine quasi on demand einzu-

setzen - also optional und nach Nachfrage,
statt ein System von Vornherein mit allen
Funktionen auszustatten.

So konnen sich Hersteller PC-basierter Sys-
teme effizient auf ihre Kernkompetenzen
konzentrieren und das Kerngeschaft in den
Fokus riicken. Von der technologischen
Partnerschaft profitiert der Anbieter auf-
grund des geringeren Konstruktions- und
Planungsaufwands seiner Produkte, wah-
rend die Nachfragerseite beispielsweise
einen Vorteil aus geringeren Lagerhaltungs-
kosten kompakter und universell einsetz-
barer Komponenten zieht.

EINHEITLICHE SCHNITTSTELLEN FUR
IPCS, HMIS UND ROBOTER

Die cifX PC-Karten von Hilscher sind solche
Funktionsbausteine, die PC-basierte Syste-

me mit industrieller Kommunikation aus-

S Y tthercAT™  Deviceilet
@I0-Lnk ik
SMQrT

Wiodbus

Etheri'et/IP CC-Linvk IE Bhesimasic

CCLink IE Bbest PC UA

(i vt

SBrcoS  FowERLINK

B oo

Universallosung fiir Master sowie Slave-Anwendungen (li.). Alle Protokolle mit Hilschers netX-Technologie (re.)
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Vom klassischen PCle-Format bis M.2-Miniaturldsungen - standardisierte Kommunikationsldsungen vom
Marktfiihrer

risten und somit die Automatisierung von
Systemen und Anlagen ermaglichen. Dabei

stehen Anwendern bis zu 15 verschiedene lhr Partner fiir industrielle Kommunikation
Feldbus- und Real-Time-Ethernet-Proto- Hilscher ist der fiibrende Technologie- und
Lésungsanbieter in der industriellen Kom-
munikation. Mit Produkten und Losungen
von Hilscher kommunizieren weltweit

kolle zur Verfligung wie zum Beispiel PRO-
FINET 10, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link

oder DeviceNet - und das als Master- und Maschinen automatisiert, schnell und sicher
Slave-Ausfiihrungen. Damit decken Hil- miteinander, damit Produktion und Prozesse
scher PC-Karten die gesamte Breite des reibungslos laufen. Von der Hardware bis zur

Cloud macht Hilscher Industrie 4.0 maoglich.
Dadurch bieten sich neue Moglichkeiten an
Konnektivitit, welche Kunden den Zugang

Markts hinsichtlich Zielsysteme und -regio-
nen ab. Die Varianz der Anwendungsfalle fur

PC-basierte Systeme steigt dadurch erheb- zu einem groferen Markt eréffnen. Hilscher
lich - zum Beispiel mit kleinsten PC-Karten wurde 1986 in Hattersheim am Main ge-
im M.2-Format fiir den IPC-Bereich, in opti- griindet und hat sich seitdem zu einem inter-

national agierenden Unternebmen mit mebr
als 400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern
an 13 Standorten weltweit entwickelt.

schen Inspektionssystemen, fiir Robotik-
systeme, in HMIs zur Visualisierung oder in
Maschinensteuerungen. ]

:-. h i LS C h (2" Hilscher Gesellschaft fiir Systemautomation mbH

Tel.: +49 (0) 6190 99 07-90
de.sales(@hilscher.com

empowering communication  www.hilscher.com/de/pc-cards

Anzeige

2024 AUTOMATION-GUIDE .



BLINDER FLECK

Jedes dritte hochkritische Gerat innerhalb von cyberphysischen
Systemen in Industrie und Medizin wird laut einem Report des
Security-Anbieters Claroty von herkémmlichen Schwachstellen-
management-Ansatzen Ubersehen.

achgebessert werden: 38 Prozent der risikoreichsten cyberphysischen Systeme
len von traditionellen Schwachstellenmanagement-Ansitzen iibersehen. Zu
gebnis kommt ein Report des auf das erweiterte Internet der Dinge (XIoT)
zialisierten Security-Anbieters Claroty. Losungen, die ausschlieSlich auf dem Com-
mon Vulnerability Scoring System (CVSS) basieren, lenken demnach die Aufmerksam-
keit auf zu viele Schwachstellen, die keine unmittelbare Gefahr fiir das Unternehmen
darstellen, wihrend sie gleichzeitig hochriskante Assets tiberschen.

Team82, die Forschungseinheit von Claroty, analysierte fiir den Report die Daten von
mehr als 20 Millionen CPS-Geriiten aus den Bereichen Betriebstechnik (OT), vernetzte
medizinische Gerite (IoMT), IoT und IT. Die Forschung konzentrierte sich auf Assets,
die als ,hohes Risiko eingestuft werden, eine unsichere Internetverbindung aufweisen
und mindestens eine bekannte ausgenutzte Schwachstelle (Known Exploited Vulnera-
bility, KEV) enthalten. Als ,hohes Risiko® gilt eine hohe Wahrscheinlichkeit kombiniert
mit weitreichenden Auswirkungen eines Angriffs. Hierbei werden verschiedene Risiko-
faktoren wie der End-of-Life-Status, die Kommunikation iiber unsichere Protokolle,
bekannte Schwachstellen, schwache oder voreingestellte Passworter einbezogen.

Die wichtigsten Ergebnisse: 20 Prozent der OT- und IoMT-Gerite weisen CVSSv3.1-
Scores von 9,0 oder mehr auf. Diese Kennzahl ist die Basis des traditionellen Schwach-
stellenmanagements. Das Ausmaf3 ist fiir die meisten Unternehmen jedoch zu umfang-
reich und ressourcenintensiv, um es tatsichlich
in Angriff zu nehmen. Dies gilt insbesondere im
Bereich der cyberphysischen Systeme mit
begrenzten Zeitfenstern fiir Patches. Zudem
gibt der CVSS-Score keinen Aufschluss dariiber,
wo Unternehmen die AbhilfemafSnahmen
ansetzen sollten.

1,6 Prozent der OT- und IoMT-Assets werden
als ,hochriskant® eingestuft, verfiigen tiber eine
unsichere Internetverbindung und enthalten

mindestens eine bekannte ausgenutzte Schwach-
stelle (KEV). Diese Kombination von Risiko-

Claroty pladiert fur risikobasiertes Schwachstel-
lenmanagement, um Bedrohungen zu stoppen. faktoren stellt eine echte, unmittelbare Gefahr
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Traditionelle Ansatze lenken die Aufmerksamkeit auf zu viele Schwachstellen, die keine unmittelbare
Gefahr darstellen. Hochriskante Assets werden jedoch Ubersehen.

fiir Unternehmen dar. Bei Millionen Geriten
im Einsatz, entspricht dieser scheinbar geringe
Wert hunderttausenden CPS-Ressourcen mit
hohem Risiko, auf die Angreifer aus der Ferne
zugreifen kénnen und die Schwachstellen ent-
halten, die aktiv ausgenutzt werden.

Von diesen extrem risikoreichen OT- und
IoMT-Geriiten weisen 38 Prozent keinen CVSS-
Score von 9,0 oder hoher auf. Deshalb werden
sie von herkommlichen Schwachstellenmanage-
ment-Methoden nicht erkannt und stellen
einen enormen blinden Fleck dar, der hundert-
tausende Gerite betrifft.

TICKENDE ZEITBOMBEN

sJeder Wert, der hoher als null ist, hat Auswir-
kungen auf das Risiko von stark gefihrdeten
Anlagen, die zur Steuerung von Systemen wie
dem Stromnetz oder zur Bereitstellung lebens-
rettender Patientenversorgung verwendet wer-
den®, erklirt Amir Preminger, Vice President of
Research von Claroty, und erginzt: ,,Unterneh-
men miissen einen ganzheitlichen Ansatz fiir
das Risikomanagement verfolgen, der sich auf

die tickenden Zeitbomben in ihrer Umgebung
konzentriert. Denn selbst wenn sie irgendwie
die unmégliche Aufgabe meistern wiirden, jede
einzelne 9.0+-CVSS-Schwachstelle zu beheben,
wiirden sie immer noch fast 40 Prozent der
gefihrlichsten Bedrohungen fiir ihr Unterneh-
men iibersehen.” Deshalb komme einem risiko-
basierten Schwachstellenmanagement  ecine
Schliisselrolle in der industriellen und Patienten-
sicherheit zu. [

INFO-BOX

Uber Claroty

Claroty unterstltzt Unternehmen bei der
Absicherung von cyberphysischen Syste-
men (CPS) in Industrie- (OT), Healthcare-
(loMT) und Unternehmensumgebungen
(loT), also im erweiterten Internet der
Dinge (XloT). Das Unternehmen hat seinen
Hauptsitz in New York und ist in Europa, im
asiatisch-pazifischen Raum und in Latein-
amerika vertreten.

www.claroty.com
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IMMER FUR DIE KUNDEN AM BALL

Helmer Werkzeugmaschinen feierte heuer im Rahmen der Intertool in Wels
sein 50-Jabr-Jubilaum. Der Osterreichweit anerkannte Komplettlieferant fiir
Serienteilbersteller und Zulieferbetriebe griindet seinen guten Ruf vor allem

auf kompetente Beratung und vollen Einsatz fiir seine Kunden.

elmer Mara ist spezialisiert
- darauf, die Prozesse in Automa-
tendrehereien und Serienteilferti-

gungen zu optimieren sowie neue Prozesse
zu entwickeln - immer nah an den Kunden
und deren Herausforderungen. 50 Jahre alt
wird man schliefilich auch nur dann, wenn
man laufend am Ball bleibt. Im Sinne der
Kunden ist Helmer Mara stets bemiht, Pro-
dukte kontinuierlich weiterzuentwickeln
und Marktneuheiten aufzusplren.

NEUE TND-S VON ERGOMAT

Ein gutes Beispiel dafir ist die neue TND-S
von Ergomat. Durch simultanes Arbeiten an
Haupt- und Gegenspindel, die robuste
Schragbett-Kinematik und die Y-Achse
ermoglicht sie die Fertigung komplexer
Werkstlcke in kurzer Zeit. Die eingesetzten
modernen Maschinenelemente gewahrleis-
ten hochste Maf3haltigkeit und zuverlassige
Wiederholgenauigkeit bei der Zerspanung
auch schwierig zu bearbeitender Werkstoffe.

Das Drehzentrum der Baureihe TND42/65-S von
Ergomat wird allen Anforderungen souveran gerecht.
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SerienmafBig verfligt die Maschine iber
Haupt- und Gegenspindel und zwei Revolver
mit je zwolf einzeln angetriebenen Werk-
zeugpositionen VDI 25 oder BMT55. Frasbe-
arbeitungen radial und axial sowie axiale
Zerspanung auflerhalb der Spindelmitte
sind mit fir beide Revolver lieferbaren ange-
triebenen Werkzeugen problemlos maglich.
Im unteren Revolver ist die Sortiereinrich-
tung integriert, Uber die das Werkstiick auf
ein Teileabfihrband geleitet wird, dessen
Auslauf auf der linken Maschinenseite liegt.
Integriert im Kihlmitteltank sind der Spane-
forderer und die Kiihlmittelanlage.

Die fur Programmierer und Einrichter leicht
zu beherrschende Zweikanalsteuerung neu-
ester Generation, die Ubersichtliche Werk-
zeuganordnung und das moderne Maschi-
nenkonzept machen aus dem Drehzentrum
der Baureihe TND42/65-S ein auBerordent-
lich bedienerfreundliches Produktionsmit-
tel, das allen Anforderungen nach minima-
len Ristzeiten, hoher Produktionsleistung
und Prozesssicherheit souveran gerecht
wird.

SerienmaBig ist die Maschine hauptspindel-
seitig mit Spannzangen DIN 6343 bis @
60 mm ausgestattet. Wahlweise konnen
andere handelsiibliche Spannzangensyste-
me bis @ 65 mm aufgebaut werden. Ebenso
konnen in der Gegenspindel Spannzangen
bis @ 65 mm oder Backenfutter mit AuRen-@
85 mm angebaut werden. Werkstticke bis @
65 mm konnen durch die Gegenspindel
abgeflhrt werden.



Intertool-Veranstalter RX gratulierte zum 50er (li.). Komplexe Werkstiicke in kurzer Zeit mit dem ERGOMAT (re.)

Optional konnen Kihlmittelpumpen bis
20 bar in der Olwanne integriert werden,
innere Kihlmittelzufuhr an die Werkzeug-
positionen ist selbstverstandlich Standard.
Eine perfekte Erganzung fir hochqualitative
Dreharbeiten stellt der direkt integrierte
Spaneforderer der Baureihe SFC dar, der
konstant auf 50 p gefiltertes Kihlmittel zur
Verfiigung stellt und die Filterkartuschen
selbst reinigt.

ERFAHRUNG UND INNOVATION

Die Firma Ergomat bedient den Dreherei-
markt seit nun mehr als 60 Jahren. Auch

helmer‘ mara

heute noch werden weltweit tausende
Maschinen mit Kurvensteuerungen ver-
kauft. Die jahrzehntelange Erfahrung im
Maschinenbau in Verbindung mit innovativer
Nutzung der Steuerungstechnik fir Mehr-
schlittendrehsysteme bietet |hnen Ldsun-
gen fir alle anstehenden Teilespektren im
Bereich der Seriendrehteilherstellung - von
Kleinserie bis Dauerlaufer finden Sie immer
eine richtig gut passende Losung fir profi-
tables Zuliefern in Maschinenbau, Automoti-
ve, Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik
und decken damit den Bedarf in praktisch
jeder Branche ab. ]

Helmer Werkzeugmaschinen

Mara Werkzeugproduktion GmbH

Schwechater Strafle 7

2322 Zwolfaxing

Tel.: +43 1 707 12 12-0

office@helmer-mara.com, www.helmer-mara.com
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ROBOTER UND INSEKTEN

Sechs Roboter von Kuka sind auf der gréBten und ersten kommerziellen
Insektenfarm in Danemark im Einsatz. Das Unternehmen Enorm Biofactory
zUchtet dort Larven der Schwarzen Soldatenfliege und produziert daraus

EiweiBfuttermittel sowie Insektendl.

n einer Fabrikhalle im Herzen Dinemarks, 50 Kilometer stidwestlich von Aarhus, ist

ag fiir Tag und fast rund um die Uhr ein buchstiblich bewegendes Schauspiel zu beob-

chten: Bald werden sich hier in unzihligen Kisten Millionen von Fliegenlarven durch

hr Futter fressen, wihrend die Behiltnisse bestindig von leise vor sich hin surrenden

Kuka-Robotern in der Ausfithrung Hygienic Oil (HO) bewegt, palettiert, geleert und

gefiillt werden.

Die Schwarze Soldatenfliege, die Proteinquelle
der Zukunft

. AUTOMATION-GUIDE 2024

EINE NEUE ART DER
NAHRUNGSMITTELPRODUKTION
Vielleicht gibt es Fabriken wie diese bald
tiberall. Schlieflich sind viele Expertinnen
und Experten tiberzeugt, dass Insekten die
Proteinquelle der Zukunft sind. Die Ver-
einten Nationen schitzen, dass die Weltbe-
volkerung bis zum Jahr 2050 auf etwa
9,7 Milliarden Menschen anwachsen wird.
Da zudem in vielen Entwicklungslindern
das durchschnittliche Einkommen steigen
wird, ist mit einer starken Zunahme des
Fleischkonsums und damit des Protein-
bedarfs zu rechnen.

Angesichts des Klimawandels und immer
knapper werdender Ressourcen steht damit
fest, dass eine effektive Kreislaufwirtschaft
und nachhaltige Nahrungsmittelproduktion

wichtiger denn je sind. Eine entscheidende



Die Hygienic-Oil-Roboter von Kuka beflllen, leeren und stapeln teilweise extrem schwere Behaltnisse.

Rolle konnte dabei die Schwarze Soldatenfliege
spielen — und um die dreht sich im Betrieb von
Enorm alles.

,Die Larven der Fliege kénnen sich von fast
allen organischen Stoffen ernihren. Deshalb
kénnen wir sie mit Abfallprodukten aus der
dinischen Lebensmittelindustrie fiittern, die

L,Wir wussten, dass die flexiblen
Hygienic-Oil-Roboter von Kuka perfekt
sein wdrden fdr die Insektenfarm von
Enorm.”

Rolf Tange, CTO Sealing System Group

sonst anderweitig entsorgt wiirden — und
machen aus ihnen hochwertiges Futterprotein
fir die Tierhaltung®, sagt Jane Lind Sam, COO
von Enorm. Die Insektenproduktion sei ein
Paradebeispiel fiir eine nachhaltige Kreislauf-
wirtschaft, bei der Umwelt und Klima kaum
belastet wiirden.
Konkret stellt Enorm aus den schnell
wachsenden Larven zwei Produkte her:
Insektenmehl als Ersatz fiir hochverdauli-
che Eiweif$futtermittel — etwa fiir Fische,
Gefliigel, Schweine und Haustiere. Und
immunstimulierendes Insektendl, das
ebenfalls als Nahrungserginzung fiir diver-

se Tiere geeignet ist.

2024 AUTOMATION-GUIDE .
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Der ganze Prozess lauft komplett automatisiert. Nur zwei Mitarbeitende kontrollieren die Systeme.

ALLE SIEBEN SEKUNDEN BEFULLEN DIE
ROBOTER EINEN NEUEN KASTEN

Die Behiltnisse in der Larvenzucht sind extrem
schwer und miissen schnell befiillt, geleert und
gestapelt werden. Hierfiir die besten Lsungen
zu finden, war die Aufgabe von Rolf Tange und
seinem Team. Tange ist CTO der Sealing Sys-
tem Group, die bereits seit Jahrzehnten Kuka-
Technologie fiir ihre Kunden einsetzt.

»Da sind 50 Kilo Flissignahrung drin,
dann werden 70.000 Larven draufgekippt.
Das Gewicht wdrde nicht mal der fitteste
Arbeiter schaffen.”

Rolf Tange, CTO Sealing System Group

. AUTOMATION-GUIDE 2024

»Wir wussten, dass die flexiblen Hygienic-Oil-
Roboter von Kuka perfeke sein wiirden fiir die
Insektenfarm von Enorm®, sagt Tange. ,Im ers-
ten Stadium wachsen die Larven in 30 bis
40 Zentimeter groflen Kisten heran®, schildert er
den Ablauf. Nach sieben Tagen werden sie dann
umgefiillt in gréfere Kisten, die mehr als einen
Quadratmeter messen. Und spitestens hier sind
die Roboter jedem Menschen eine unverzicht-
bare Hilfe: ,Da sind 50 Kilo Fliissignahrung
drin, dann werden 70.000 Larven draufge-
kippt“, erzihlt Tange. ,Das Gewicht wiirde
nicht mal der fitteste Arbeiter schaffen.” Alle
sieben Sekunden befiillen die sechs Kuka-Robo-
ter einen neuen Kasten, also 500 in der Stunde —
und das 20 Stunden am Tag. In den verbleiben-
den vier Stunden wird die Anlage gereinigt.



Im ersten Stadium wachsen die Larven in kleineren Kisten. Nach sieben Tagen werden sie umgefullt.

ROBOTERANLAGE WURDE VOR INBETRIEB-
NAHME MIT 3D-MODELL SIMULIERT

Wichtige Abliufe testete das Team der Sealing
System Group vorab virtuell mit der Software
von Visual Components. Das finnische Unter-
nehmen, das seit 2017 zur Kuka-Gruppe gehért,
hat sich auf Softwareldsungen fiir die 3D-Simu-
lation in der Fabrikplanung spezialisiert. Mit
der Software von Visual Components wurde
simuliert, in welcher Geschwindigkeit und in
welchem Rhythmus sich die Roboter und
Fordersysteme bewegen miissen.

Und so krabbeln die Larven und palettieren die
Roboter im Herzen Dinemarks tagein, tagaus
cifrig und zuverlissig vor sich hin — und sorgen
mithilfe innovativer Technologie fiir eine nach-
haltigere Produktion von Lebensmitteln. [

INFO-BOX

Uber Kuka

Kuka ist ein international tatiger
Automatisierungskonzern mit einem
Umsatz von rund vier Milliarden Euro und
rund 15.000 Mitarbeitenden. Der Hauptsitz
des Unternehmens ist Augsburg. Als einer
der weltweit fuhrenden Anbieter von
intelligenten Automatisierungslésungen
bietet Kuka den Kunden alles aus einer
Hand. Vom Roboter Uber die Zelle bis hin
zur voll automatisierten Anlage und deren
Vernetzung - vor allem in Markten wie
Automotive mit Schwerpunkt E-Mobility &
Battery, Electronics, Metal & Plastic, Con-
sumer Goods, E-Commerce, Retail und
Healthcare.

www.kuka.com

Fotos: Kuka

2024 AUTOMATION-GUIDE .



MESSKOMPETENZ NACH MASS

Das Team von Stipanitz Mess- und Projekttechnik ist die erste Adresse fiir

messtechnische Losungen.

eit 1995 steht der Name Stipanitz
Mess- und Projekttechnik fir
Messkompetenz - von der Bera-

tung bis zur Inbetriebnahme. Angeboten
werden Komplettlosungen, individuell aus
der Produktpalette der Partnerunter-
nehmen zusammengestellt. Nach Maf3 und

AQUASANT

nicht ,von der Stange” lautet die Devise. Auf
den folgenden Seiten finden Sie Bewahrtes
und besondere Neuheiten dieser Partner-
firmen. Weitere Informationen zu den Pro-
dukten von Stipanitz finden Sie auch in dem
Inserat auf Seite 192+193! ]

www.stip.at

Extraktion, Reaktion, Trennschichtmessung und Phasenseparation, automatische

Schaumunterdriickung

Spezialsonden nach Maf3 aus der Manufaktur mit 40 Jahren Chemie- und Pharma-Erfahrung

UWT LEVEL CONTROL

Fiillstand und Grenzstand in Granulaten und Fliissigkeiten

Radar per Handy parametrierbar
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Spezialist fiir Druck und Temperatur in Pharma und Chemie
REconnect-Schnellkupplung zur sicheren Trennung von Kapillaren an Druckmessgeraten

Process Emissions und Ambient

AirSafe PM

Innenraumluftiiberwachung - MIR 9000P - Portabler NDIR-GFC-
Arbeitsplatzsicherheit: Particulate Matter Analysator zur Messung von NO,, SO,, CO,

PM1 2,5 4,25 10 TSP; getrennt in E- und Co,, CH,, N,0, 0, [paramagnetisch) und ;"’
A-Staubfraktion bis 20 mg/m3 Rest-H,0 2
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| WINKLER AG|
Analysenschlduche, Heizschlduche, IBC und Fassheizer, Manschetten (EX),
Reglerprogramm
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Analysenschldauche und
Fluid-Heizschlauche,
Sonderbauformen,
Quicklock, Zugentlastung
und integrierter Filter, ATEX

Heizmanschetten,
Heizmatten, IBC und
Fassheizer,
Gasflaschenheizer,
ATEX-Isoliermanschetten
im Grofformat

Umfangreiches
Reglerprogramm:
Regler/Wachter/Begrenzer/
ATEX-Regler/
Begrenzer/Leistungssteller



MOISTTECH

NIR-Feuchtemessung beriihrungslos fiir Nahrungsmittel-, Biomasse-,
Abfall- und Recyclingindustrie

Snack Food

HYDRAMOTION

Viskositdtsmessung von 0 bis 10.000 cP, wiederholgenaue
Prazision ohne Rekalibrierung

Neben dem Einbau im

Rohrbogen auch in
Reaktor und Behalter,
-50°C bis 400 °C

Sonderbauformen
nach Prozess-
anforderung

Stipanitz - Mess- & Projekttechnik

[ J
Burgerstrafle 29
4060 Leonding
Tel.: +43 732 77 01 77

Mess- und officel@stip.at
Projekttechnik www.stip.at

Anzeige
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NEUE DYNAMIK

2024 feiert ABB 50 Jahre Innovation in der Robotik. Marc Segura,
Leiter der Robotics-Division bei ABB, skizziert drei Haupttreiber
flr robotergestitzte Kl-Lésungen im Jahr 2024.

.Im kommenden Jahr wird die entscheidende Rolle der KI verstirke im Fokus stehen®,
etont Marc Segura. ,,Von mobilen Robotern und Cobots iiber neue Robotikanwendun-
en in weiteren Segmenten bis hin zur Schaffung neuartiger Aus- und Weiterbildungs-

dglichkeiten — diese KI-Trends werden die Zukunft der Industrierobotik neu
definieren.”

KI WIRD FUR EINE GROSSERE AUTONOMIE IN ROBOTIKANWENDUNGEN SORGEN
Den Fortschritt auf dem Gebiet der KI zu beschleunigen, bedeutet, die Moglichkeiten
der Industrierobotik neu zu definieren. KI verbessert nicht nur die Fihigkeit von Robo-
tern zum Greifen, Aufnehmen und Absetzen von Objekten, sondern erméglicht es ihnen
auch, dynamische Umgebungen abzubilden und durch sie zu navigieren. Mithilfe von KI
kénnen mobile Roboter, Cobots und andere robotergestiitzte Losungen ein Hochstmafd
an Geschwindigkeit, Genauigkeit und Traglast erreichen, sodass sie mehr Aufgaben in
Umgebungen wie flexiblen Fabriken, Lagerhiu-
sern, Logistikzentren und Labors tibernehmen

, Ki-gestiitzte mobile Roboter kénnen kénnen.

Segmente wie die Fertigung, Logistik und
Labors transformieren.”

,KI-gestiitzte mobile Roboter kénnen Segmente
wie die Fertigung, Logistik und Labors transfor-
mieren, erginzt der Leiter der Robotics-Divisi-
Marc Segura, Leiter Robotics-Division ABB on bei ABB. ,Roboter, die mit der neuen Visu-
al-SLAM-Technologie (Visual Simultaneous
Localization and Mapping) von ABB ausgestat-
tet sind, verfiigen zum Beispiel tiber erweiterte
Kartierungs- und Navigationsfihigkeiten. Das erméglicht eine groflere Autonomie und
reduziert die Infrastruktur, die frithere Generationen fahrerloser Roboter benétigten.

Dies wiederum ebnet den Weg fiir die Umstellung von linearen Produktionslinien auf
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Kl macht Roboter nicht nur besser im Greifen, Aufnehmen und Absetzen von Objekten, sondern
ermoglicht es ihnen auch, dynamische Umgebungen abzubilden und durch sie zu navigieren.

dynamische Netzwerke. So konnen erhebliche
Effizienzsteigerungen erzielt und menschliche
Arbeitskrifte von monotonen, schmutzigen und
gefihrlichen Arbeiten entlastet werden, damit
sie sich erfiillenderen Titigkeiten widmen
kénnen.

KI ERSCHLIESST NEUE BEREICHE

FUR DEN EINSATZ VON ROBOTERN

Das Potenzial der Kl-gestiitzten Robotik geht
weit iiber den Fertigungsbereich hinaus. Man
geht davon aus, dass diese Technologien im Jahr
2024 erhebliche Effizienzsteigerungen in dyna-
mischeren Bereichen wie dem Gesundheits-
wesen, den Life-Sciences und dem Einzelhandel
ermdglichen werden. Ein weiteres Beispiel ist
die Baubranche. Hier kann Kl-gestiitzte Robo-

tik wesentlich zur Steigerung der Produktivitit,
zur Verbesserung der Sicherheit und zur Umset-
zung nachhaltiger Verfahren beitragen und
gleichzeitig das Wachstum férdern.

,Die Bauindustrie ist ein gutes Beispiel fiir
einen Sektor, in dem Kl-gestiitzte Roboter sich
als transformativ erweisen werden. Sie kdnnen
einen echten Mehrwert bieten, indem sie dabei
helfen, viele Probleme zu l6sen, mit denen die
Branche heute zu kimpfen hat — darunter Fach-
kriftemangel, Sicherheitsrisiken und stagnieren-
de Produkdivitit®, erklirt Marc Segura. ,KI-
basierte Fihigkeiten wie eine bessere Erkennung
und Entscheidungsfindung sowie Fortschritte
auf dem Gebiet der kollaborativen Robotik
ermdglichen einen sicheren Einsatz von Robo-
tern an der Seite von Menschen. Dank dieser

2024 AUTOMATION-GUIDE .
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Autonome mobile Roboter (AMR) von ABB mit Visual-SLAM-Navigationstechnologie

Fortschritte kénnen Roboter Kernaufgaben wie
das Mauern, das Montieren von Modulen und
das Fertigen im 3D-Druck priziser und schnel-
ler erledigen. Gleichzeitig tragen sie durch Sen-
kung der Emissionen zur Nachhaltigkeit bei,
indem sie zum Beispiel das Mischen von Beton
vor Ort erméglichen und durch Montage vor
Ort den Materialtransport iiber grofle Entfer-

nungen reduzieren.

KI WIRD NEUE MOGLICHKEITEN ZUM LERNEN
UND ARBEITEN MIT ROBOTERN SCHAFFEN
Die in der KI und Robotik erzielten Fortschritte
sind fiir die Aus- und Weiterbildung von grof§er
Bedeutung. Denn sie helfen dabei, die Qualifi-
kationsliicke in der Automatisierung zu schlie-
fen und Roboter fiir Menschen und Unterneh-
men zuginglicher zu machen. Da KI die Pro-
grammierung durch Lead-Through-Verfahren
und natiitliche Sprache vereinfache,
kann sich die Ausbildung auf die Frage

.Kl-gestutzte Entwicklungen im Bereich Natural
Language Programming, die die Steuerung von
Robotern mithilfe von sprachlichen Anweisungen
erlauben, werden fir eine neue Dynamik in der
Mensch-Roboter-Interaktion sorgen.”

Marc Segura, Leiter Robotics-Division ABB

. AUTOMATION-GUIDE 2024

konzentrieren, wie Roboter den Men-
schen effektiver unterstiitzen kénnen,
als ausschliefflich Programmierkennt-
nisse zu vermitteln. Dieser Wandel
macht Roboter fiir eine groflere Ziel-
gruppe zuginglich, was neue Jobper-
spektiven erdffnet und dabei hilft,



Kl kann die Programmierung von Robotern durch nattrliche Sprache vereinfachen.

dem Arbeits- und Fachkriftemangel entgegen-
zuwirken.

»Der Mangel an Arbeitskriften, die iiber die
benétigten Qualifikationen zur Programmie-
rung und Bedienung von Robotern verfiigen, ist
seit Langem eine Hiirde fiir die robotergestiitzte
Automatisierung, insbesondere in kleinen und
mittleren Fertigungsunternehmen®, so Marc
Segura. ,Dies wird sich zunehmend #ndern,
wenn Fortschritte auf dem Gebiet der generati-
ven KI die Hiirden zur Automatisierung senken
und der Fokus der Ausbildung iiber die Pro-
grammierung hinausgeht. Kl-gestiitzte Ent-
wicklungen im Bereich Natural Language Pro-
gramming, die die Steuerung von Robotern
mithilfe von sprachlichen Anweisungen erlau-
ben, werden fiir eine neue Dynamik in der
Mensch-Roboter-Interaktion sorgen. [

Uber ABB Robotics

Die Entwicklung Kl-gestutzter Robotik-
l6sungen bildet das neueste Kapitel in der
50-jahrigen Geschichte von ABB als innova-
tivem Robotikunternehmen, die 1974 mit der
Vorstellung des ersten vollelektrischen kom-
merziellen Industrieroboters IRB 6 begann.
2024 feiert ABB 50 Jahre Innovation in

der Robotik. ABB Robotik und Fertigungs-
automation ist einer der weltweit fihrenden
Anbieter von Robotik und Maschinenauto-
mation und verflugt Gber ein umfassendes
und integriertes Angebot an Robotern,
autonomen mobilen Robotern und Tech-
nologien flr die Maschinenautomation.

Der Geschaftsbereich beschaftigt circa
11.000 Mitarbeitende an tber 100 Stand-
orten in rund 53 Landern.
www.abb.at/robotics

Fotos: ABB
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AUTONOMER MAHER

Im Projekt SMARTER prasentieren das AIT und seine Partner einen
wegweisenden Demonstrator fUr effiziente und sichere Anwendungen
in Infrastruktur, Kommunen und Logistik.

natisierung in den Bereichen Infrastruktur, Kommunen und Logistik gewinnt
an Bedeutung, um qualifizierte Arbeitskrifte zu entlasten und Arbeitsplitze
zu gestalten. ,,Unsere Vision ist, autonome Maschinen zu entwickeln, die dem
schen schwere, monotone und gefihrliche Arbeiten abnehmen. Fachkrifte sollen
sich dann auf Uberwachungstitigkeiten konzentrieren®, erklirc Manfred Gruber die
Motivation des AIT Austrian Institute of Technology (AIT) hinter der Entwicklung
autonomer Nutzfahrzeuge und Arbeitsmaschinen. Gruber ist Experte auf diesem Gebiet

und leitet die entsprechende Forschungsgruppe
am AIT.

,Unsere Vision ist, autonome Maschinen
zu entwickeln, die dem Menschen schwere,
monotone und geféhrliche Arbeiten
abnehmen.”

Dr. Manfred Gruber, Leiter Competence Unit
Assistive & Autonomous Systems Center VAC

Eine zentrale Voraussetzung fiir autonom ope-
rierende Systeme ist eine zuverlissige Umge-
bungserkennung und Navigation. Dies muss
auch unter schwierigen Bedingungen mit
schlechter Sicht gewihrleistet sein, damit die
Maschinen Hindernissen ausweichen und bei
drohender Kollision oder Verlust der Orientie-
rung angemessen reagieren konnen. Dafiir ist es

entscheidend, dass Software, intelligente Algorithmen und die physische Hardware — wie
die Mechanik und Hydraulik — perfekt aufeinander abgestimmct sind. Zusitzlich bedarf
es einer leistungsfihigen Kommunikationstechnik, um im Notfall eine sofortige, das
heif3¢ eine Echtzeitintervention durch eine tiberwachende Person zu erméglichen.

MAHARBEITEN AN BOSCHUNGEN ENTLANG VON VERKEHRSSTRASSEN
Unter der Leitung des AIT haben sich Expertinnen von Reform-Werke Bauer & Co
Gesellschaft m.b.H, Robot Makers, der Fachhochschule Oberésterreich und der Linz AG

Telekom (Linz Strom Gas Wirme GmbH) gemeinsam dieser Herausforderungen
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Das Projekt SMARTER arbeitete an einer Arbeitsmaschine, die autonom Maharbeiten an Béschungen
entlang von StraBBen durchfiihrt. Die obige Darstellung ist zugegebenermaBen stark romantisiert.

angenommen. Der Fokus des Projekts SMAR-
TER (Slope Maintenance Automation using
Real-Time Telecommunication and advanced
Environment Recognition) lag auf der Entwick-
lung einer Arbeitsmaschine, die autonom Mih-
arbeiten an Béschungen entlang von Verkehrs-
straflen durchfiihrt. Der Mihroboter besteht
aus einer automatisierten Plattform namens
»Metron®, an die eine Mihmaschine ange-
schlossen wurde. Je nach Aufgabenstellung kén-
nen es andere Arbeitsmaschinen sein.

UMFELDERKENNUNG, DATENBANKEN UND
ECHTZEITTELEKOMMUNIKATION
Mit einem Gewicht von 1,5 Tonnen kann der

Mihroboter stabil Béschungen befahren. Er
wurde mit robuster Umfelderkennung sowie
mit geeigneten Sicherheits- und Bedienkonzep-
ten ausgestattet. Die Hardware wurde fiir die
Autonomie angepasst, sodass die Maschine die
gestellte Aufgabe verlisslich erfiillt.

,Das Fahrzeug navigiert sicher mit einer
Geschwindigkeit von bis zu zehn Stundenkilo-
metern selbst durch 1,5 Meter hohes Gras. Trotz
der schlechten Sicht, bedingt durch das hohe
Gras, kann das Fahrzeug dank moderner kame-
rabasierter Sensorik selbststindig arbeiten. Wir
haben hier am AIT langjihriges Know-how in
der Entwicklung robuster Umfelderkennung fiir
automatisierte bzw. autonome Arbeitsmaschi-
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Foto: Linz AG

Bei einer Abschlussdemonstration zeigte der Mahroboter seine Fahigkeiten. Die Technologie des
SMARTER-Projekts kdonnte auch auf ahnliche Systeme Ubertragen werden.

nen und Nutzfahrzeuge. Inzwischen haben wir
auch verschiedene, sehr umfangreiche Daten-
banken mit annotierten Bilddaten von Straflen-
szenen oder im freien Feld erstelle. Mittels
maschinellen Lernens kénnen wir so die Intelli-
genz der autonomen Systeme erhohen,”
beschreibt Oliver Zendel, Projektleiter und Seni-
or Scientist, die Leistung des AIT im Projekt.

Ein weiterer Schwerpunke des SMARTER-Pro-
jekts lag auf dem Einsatz modernster 5G-Tele-
kommunikationstechnologien. Die Erprobung
und Evaluation von Infrastrukturkomponenten
sowie mobilem Equipment fiir automatisierte
Arbeitsmaschinen sollen gewihrleisten, dass
diese Technologien effektiv genutzt werden
konnen. Parallel dazu wurden Ubertragungs-
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konzepte fiir Sensor- und Telemetriedaten sowie
fir die Teleoperation in Notsituationen
erforscht.

Um die Autonomie weiterzuentwickeln und
wichtige Daten fiir kiinftige Weiterentwicklun-
gen zu sammeln, wurden mehrere Tests auf dem
Gelinde der Asfinag und bei der DigiTrans
GmbH, der Testregion fiir autonome Fahrzeu-
ge, durchgefithrt. Bei der Abschlussdemonstra-
tion auf dem Gelinde der Asfinag zeigte der
Mihroboter seine Fihigkeiten, und das Konsor-
tium prisentierte eine vielversprechende Kom-
bination innovativer Technologien fiir den effi-
zienten und sicheren Einsatz automatisierter
Arbeitsmaschinen im 6ffentlichen Raum,

abseits des StrafSenverkehrs.



EIN WEITERER MEILENSTEIN IN DER
AUTONOMIE VON ARBEITSMASCHINEN
ERREICHT

Kiinftig kénnte die Technologie auf dhnliche
Systeme iibertragen werden. Automatisierte
Aufgaben wie Miharbeiten, Schneeriumen
oder andere kommunale Anwendungen, aber
auch in der Logistik, z.B. an Flughifen zum
Fihren der Gepickwagen, konnten umgesetzt
werden.

Das SMARTER-Projekt markiert einen bedeu-
tenden Schritt in Richtung autonomer Arbeits-
maschinen. Es wurde im Rahmen des FTI-Pro-
gramms Mobilitit der Zukunft durch das Bun-
desministerium fiir Klimaschutz, Umwelt,
Energie, Mobilitit, Innovation und Technologie
(BMK) gefordert und von der Osterreichischen
Forschungsférderungsgesellschaft (FFG) abge-
wickelt. [

INFO-BOX

Uber das AIT Center for Vision,
Automation & Control

Das AIT ist Osterreichs gréBte auBeruniver-
sitdre Forschungseinrichtung. Das Center
for Vision, Automation & Control ist eine der
insgesamt sieben Forschungseinheiten des
AIT. Es hat sich der industriellen Automa-
tisierung und Digitalisierung verschrieben
und nutzt Méglichkeiten daraus, um Inno-
vationen fur die Industrie zu initiieren und
voranzutreiben. Es forscht in den Bereichen
Bildverarbeitung, Automatisierung und
Steuerung sowie in der Anwendung von Me-
thoden der klnstlichen Intelligenz. Daraus
resultieren Innovationen zur Steigerung der
Flexibilitat, Adaptivitat und Resilienz von
Unternehmen bei gleichzeitiger Verbesse-
rung der Energie- und Ressourceneffizienz
und Minimierung von Produktionskosten.
www.ait.ac.at/vac

inoustrvd], £33

EUCHNER

More than safety.

EINFACH ALLES DRIN -

ELECTRONIC-KEY-SYSTEM EKS2

Schliisselsystem der neuesten Generation
» Parametrieren statt programmieren

» Integrierte sichere Auswertung fir die Betriebsartenwahl
am Touchpanel

» Sichere Ausgénge erflllen PL e nach EN ISO 13849-1

» Security-Transponder mit bewahrter AES-Verschlisselung
» Geringe Bautiefe

» |P69 fur die Verwendung in Hygienebereichen

www.euchner.at



SCHNELL UND FLEXIBEL

Die funf neuen, kompakten Sechs-Achs-Roboter der CX-B-Serie bauen
auf der C-Serie von Epson auf. Sie sind in verschiedenen Konfigurationen
erhéltlich und kénnen in allen Fertigungslinien deutlich flexibler
eingesetzt werden.

son stellt mit seinen neuen Sechs-Achsern der CX-B-Serie eine Roboterserie vor, die
er Reihe von Steuerungs- und Sicherheitsfunktionen, die simtlich den vom
aufgestellten Industriestandards entsprechen, in allen Fertigungslinien deut-
ler eingesetzt werden kann. Die insgesamt fiinf neuen Maschinen sind in ver-
schiedenen Konfigurationen erhiltlich, verfiigen iiber Reichweiten von 600 bis zu
1.400 Millimetern und bewegen Nutzlasten von bis zu zwdlf Kilogramm. Die neue
CX-B-Serie ist den Angaben des Unternehmens zufolge seit April 2024 bei allen von
Epson zertifizierten Distributoren und Integratoren erhiltlich sowie von Epson direke.

FLEXIBLE ANBRINGUNG SELBST IN RAUMLICH BESCHRANKTEN ARBEITSZELLEN
Die neuen kompakten Sechs-Achs-Roboter der CX-B-Serie bauen auf der erfolgreichen
C-Serie auf. Sie wurden speziell fiir schnelles, prizises Hantieren entwickelt, auch in
physischer Nihe zum Menschen. Die Serie passt dabei selbst in rdumlich beschrinkte
Arbeitszellen, in denen sie wahlweise an der Decke, auf dem Boden, auf speziellen
Arbeitsebenen oder anderen Befestigungen montiert wird. Dank ihrer leistungsfahigen
Antriebe eignet sie sich sehr gut fiir Anwendungen, in denen es auf eine rasche, prizise
Fahrt entlang der programmierten Trajektorien
ankommt. Unternchmen aus den Branchen
Automotive, Elektronik oder auch Pharma
setzen die CX-B-Serie daher gern in anspruchs-
vollen Anwendungen wie Palettierung oder
auch Maschinenbestiickung ein.

NEUE EPSON-STEUERUNG RC-700E

Die CX-B-Baureihe wird von der neuen Epson-
Steuerung RC-700E angesteuert, die einen ein-
fachen Zugriff auf simtliche Sicherheitsfunktio-
nen ermdglicht, dank denen sich der Roboter-
arm auch in physischer Nihe zu den Bedienen-

den schnell bewegen kann. All diese Funktionen
wurden vom TUV Siid getestet, dokumentiert,

Die finf neuen Maschinen der CX-B-Serie sind in
verschiedenen Konfigurationen erhaltlich. validiert und zertifiziert, und sie entsprechen
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Die neuen kompakten Sechs-Achs-Roboter der CX-B-Serie von Epson bauen auf der C-Serie auf.

den neuesten Maschinenrichtlinien und Stan-
dards fiir Industrieroboter (ISO 10218-1 und
NRTL). Optional sind noch weitere Sicher-
heitsmerkmale verfiigbar, so beispielsweise eine
Uberwachung der je nach Areal ,sicheren
Geschwindigkeit® (Safe Limit Speed, SLS)
sowie der Position und der Bewegung im
Gelenkwinkel (Safe Limit Position, SLP).
Zusitzlich verfige die neue Epson-CX-B-Serie
{iber einen neu entwickelten batterielosen Enco-
der. Dies reduziert den Wartungsaufwand und
Ausfallzeiten, weil wihrend der Nutzungsdauer
des Roboters keine Batterien getauscht werden
miissen.

WETTBEWERBSFAHIGE LOSUNG

,Mit der jiingsten Sechs-Achs-Roboter-Reihe
bieten wir unseren Kunden in diesem wichtigen
und wachsenden Marktsegment eine sehr wett-
bewerbsfihige Losung an®, kommentiert Volker

Spanier, Head of Manufacturing Solutions bei
Epson Europe. ,Die neue kompakte CX-B-
Serie ist schnell und flexibel montierbar. Die
grofle Auswahl an unterschiedlichen Konfigura-
tionen erlaubt es Unternehmen aus jeder Bran-
che zudem, stets die optimal passende Maschine
hinsichtlich Reichweite und Tragkraft zu fin-
den. Die neue Serie erfiillt die neuesten Sicher-
heitsanforderungen und besitzt dariiber hinaus
cinen batterielosen Encoder, sodass deutlich
weniger Aufwand fiir Eingriffe und Wartungs-
arbeiten nétig ist.”

Die neue CX-B-Serie wird mit dem Software-
paket Epson RC+/RC+ Express ausgeliefert. In
ihm sind ausfiihrliche Anleitungen und Beispie-
le fiir eine Installation enthalten, sodass auch
ein auf Automatisierung gering spezialisiertes
Personal schnell eine zuverlissig laufende, effizi-
ente Arbeitszelle programmieren und aufbauen
kénnen soll. n
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NEUE ABFULLANLAGE

Mit der neuen Linie 4, einer Abfullanlage fur Kleinstflaschen,
investiert die Mast-Jagermeister SE 6,3 Millionen Euro in ihr
Abflllwerk im deutschen Wolfenbuttel-Linden.

crlikor Jagermeister wurde 1935 von
auf den Markt gebracht. Das Rezept
riutern, Bliiten und Wurzeln ist bis
nverindert. Traditionell wird Jigermeis-
ter ausschliefSlich in der norddeutschen Klein-
stadt Wolfenbiittel hergestellt. Die Abfiillung
erfolgt in den Werken in Wolfenbiittel-Linden
sowie im sichsischen Kamenz. Nach fast 30 Jah-
ren in Betrieb war es an der Zeit, die Vorginger-
technologie durch eine moderne Anlage zu
ersetzen und so eine hohere Prozessstabilitit zu
gewihrleisten. Mithilfe der neuen Linie 4 fiillc
der Kriuterlikérhersteller die sogenannten Mini
Meister in den Gréflen 20, 40, 50 und 100 Milli-
liter ab. Der Techniksprung optimiert und ver-
einfacht die Arbeitsabliufe der rund 100 Mitar-
beitenden erheblich. Verbesserungen sind unter
anderem das neue Schnellwechselsystem, mit
dem die Maschine schnell auf die unterschiedli-
chen Flaschengréflen umgestellt werden kann.
Dies sorgt fiir maximale Flexibilitdt und Effizi-
enz und stabile Prozesse. Neben der Abfiillung
wird mit einer neuen, innovativen Verpackungs-
maschine auch dieser Abschnitt der Linie 4 auf

den neuesten Technologiestandard gebracht.

STARKES BEKENNTNIS ZU HEIMATSTANDORT
,Diese Investition ist ein starkes Bekenntnis zu
unserem Heimatstandort Wolfenbiittel®, sagte
Christopher Ratsch, Mitglied des Vorstands,
wihrend der feierlichen Eréffnung. ,Mit der
Einfithrung der neuen Linie 4 reagieren wir auf

Foto: Mast-Jagermeister SE

die anhaltend hohe Nachfrage nach Jigermeis-
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Die neue Abftllanlage sorgt fir maximale
Flexibilitat und Effizienz.

ter. Damit wir diese Erfolgsgeschichte auch
kiinftig fortfiihren kénnen, setzen wir mit der
neuen Linie 4 auf moderne Technik und nach-
haltiges Wirtschaften. Die heutige Erdffnung
der Linie 4 markiert einen Meilenstein, und ich
bin stolz, dass wir diesen mit dem gesamten
Team feiern konnen.

Auf der Linie 4 werden sowohl Flaschen fiir den
Jagermeister-Heimatmarkt Deutschland als
auch fiir internationale Mirkte, wie Osterreich,
die USA, Polen oder China, abgefiillt. Im ver-
gangenen Jahr investierte das Unternehmen
bereits Millionenbetrige in die Erweiterung der
Standorte Wolfenbiittel und Kamenz zur Erho-
hung der Produktionskapazititen. Beide Bau-
projekte wurden Ende 2023 gestartet und wer-
den voraussichtich 2025 fertigstellt. [



Steckbare Systemldsung fiir die
schaltschranklose Automatisierung:
das MX-System

2

reddot winner 2023
best of the best

DESIGN
AWARD
2023

IMXSystem

hochflexible und schaltschranklose Automatisierungsldsung

robustes, wasser- und staubdichtes Design (Schutzart IP67)

Plug-and-play mit steckbaren Funktionsmodulen fir IPC, Koppler, I/0, Drive, Relais und System
standardisierte Steckverbinder zur Ubertragung von Daten und Leistung
EtherCAT-Kommunikation

langjahrig bewahrte Anschlussstecker fiir die Feldebene

geringer Engineering-Aufwand

hohe Zeit- und Kostenersparnis

integrierte Diagnosefunktionen

Lernen Sie die
Welt der schalt-

schranklosen
Automatisierung B E c K H 0 F F
kennen!




ZU BESUCH IN STEYR

Das Forschungsunternehmen Profactor GmbH begriBte im April hohen
Besuch bei sich in Steyr: Zu Gast waren die Europaministerin Karoline
Edtstadler sowie Wirtschafts- und Europa-Landesrat Markus Achleitner.

uropaministerin Karoline Edtstadler und Wirtschafts- und Europa-Landesrat Markus
er besuchten im April das Forschungsunternehmen Profactor GmbH, Member
Innovation Network, in Steyr. Im Fokus stand die Rolle der heimischen For-
f Europas Weg zu Industrie 5.0, der nichsten Phase der industriellen Revolu-
tion, die von der Europiischen Union fiir eine starke Mensch-Maschine-Kollaboration
und die Betonung von Nachhaltigkeit und Resilienz vorangetrieben wird.

»Wir miissen in Europa wieder Champion der Wertschépfung und Innovation werden
und nicht Weltmeister der Biirokratie. Das Beispiel Profactor zeigt, wie wir mit dsterrei-
chischer Forschung innovative Antworten zu einer nachhaltigen Industrie 5.0 bieten
kénnen. Als Politik ist es unsere Aufgabe, die notwendigen Rahmenbedingungen zu
schaffen, um Innovation voranzutreiben®, erklirte Bundesministerin Karoline Edtstadler
anlisslich ihres Besuchs. Und Wirtschafts- und Forschungs-Landesrat Markus Achleitner
betonte: ,Als fithrendes Industriebundesland setzt Oberdsterreich wichtige Impulse im
Transformationsprozess mit einer starken Forschungs- und Innovationslandschaft. Der
Erfolg spiegelt sich im Aufstieg Oberosterreichs im Regional Competitiveness Index
(RCI) in die Top 20 der EU-Industrieregionen wider, was das Ziel unterstreicht, zu den
innovativsten Regionen Europas zu gehoren.

NACHHALTIGE LOSUNGEN FUR EUROPAWEITE HERAUSFORDERUNGEN

Profactor ist in der europiischen Forschungszusammenarbeit hochaktiv — unter anderem

in dem Projekt ,RESINET®, das europiische Industrien auf dem Weg zu einem nach-

haltigen Energiemanagement unterstiitzt. Forschende von Profactor haben ein Simulati-

onssystem entwickelt, das Stromnetze effizienter und anpassungsfihiger macht, indem es

virtuelle ,Agenten® trainiert, auf Schwankungen bei Energieangebot und -nachfrage zu
reagieren.

A ) ,Dank einer klaren Strategie und dem Engagement

die notwendigen Rahmenbedin-
gungen zu schaffen, um Innovation
voranzutreiben.”

des Teams zihlt Profactor zu den Top-Performern
im Einwerben von EU-Férdermitteln im aufSer-
universitiren Bereich. Das Forschungsunterneh-
men aus dem UAR Innovation Network findet
Mag.a Karoline Edtstadler, sich im aktuellen Ranking unter den Top Ten aller

Bundesministerin fiir EU und Verfassung . o .. .
aufleruniversitiren Forschungseinrichtungen in
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V.I.n.r.: DI Dr. Wilfried Enzenhofer, MBA, GF UAR, Wirtschafts- und Europa-Landesrat Markus
Achleitner, Bundesministerin Mag.a Karoline Edtstadler, Dr. Christoph Breitschopf, GF Profactor

Osterreich. Mit Hauptstandort in Steyr ist Pro-
factor heimischer Spitzenreiter®, erliutert Wil-
fried Enzenhofer, Aufsichtsratsvorsitzender Pro-
factor und Geschiftsfithrer der Upper Austrian
Research GmbH, der Leitgesellschaft fiir For-
schung des Landes Oberdsterreich.

»Profactor hat sein Engagement in der europii-
schen Zusammenarbeit laufend intensiviert,
koordiniert aktuell zahlreiche EU-Forschungs-
vorhaben und ist in weiteren Projekten beteiligt.
In den letzten Jahren konnten wir im Rahmen
der EU-Férderprogramme H2020 und Horizon
Europe tiber 15 Millionen Euro an EU-Forder-
mitteln nach Oberésterreich holen®, sagt Pro-

factor-Geschiftsfithrer Christoph Breitschopf.

AN DEN ANFORDERUNGEN DER

INDUSTRIE AUSGERICHTET

Profactor orientiert sich in seiner wissenschaftli-
chen Ausrichtung an den Kernprinzipien von
Industrie 5.0 und bringt seine Stirken in den

Bereichen industrielle Automation und additive
Mikro/Nano-Fertigung in europiische Innova-
tionsvorhaben ein. Dies umfasst unter anderem
die Koordination der oberdsterreichischen Akti-
vititen im Rahmen des European Digital Inno-
vation Hub Al5production, um insbesondere
KMU mit , Test before Invest“-Leistungen bei
der Digitalisierung gemifl Industrie 5.0 zu
unterstiitzen. Auflerdem zihlt dazu die Ent-
wicklung eines kollaborativen Robotersystems
fiir das Drapieren von grof3flichigen Kohlefaser-
verbundbauteilen im Rahmen des EU-Projekts
DrapeBot. Mit EU-Férdermitteln wurde die
Anschaffung der erforderlichen Laborinfra-
struktur erméglicht. Im Rahmen des EU-Pro-
jekts , TINKER® wiederum wird ein innovatives
Fertigungsverfahren  fir  miniaturisierte
RADAR- und LiDAR-basierte Sensoren entwi-
ckelt. Durch eine kosten- und ressourcenscho-
nende Fertigung sollen neue Anwendungsfelder
in der Industrie erméglicht werden. (]
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MESSTECHNIK
PRODUKTNEUHEITEN

i
ﬁ&%\ skip
S Der neue Themenkatalog
o m;g‘f@é 2024/25 ist da
zozﬁ/
B Alle Produkte, vom Heizschlauch bis zum Tankradar
& Jetzt runterladen auf www.stip.at

Kontinuierliche Staubmessung und
Filteriiberwachung von Envea Process

Staubkonzentration in mg/m?3
Ansprechschwelle 0,1 mg/m?3
Analogausgang 4—20 mA
Grenzwert

Bis 500 °C

QAL1

Druck- und Temperatur-
messumformer von Labom

Pascal CV4 und GV fiir Pharma-, Chemie- und
Lebensmittelindustrie sowie Biotechnologie

ﬁu E Drehfliigelwdchter von UWT

Zur Grenzstandmessung in Schuttgiitern
Prozessdruck -0,9 bar bis +10 bar
Prozesstemperatur -40 °C bis +1.100 °C

m @ Auch als Rohr- und Seilausfiihrung erhaltlich
I Optional mit SIL2-Zulassung

Ing. Wolfgang Stipanitz - Mess- und Projekttechnik
4060 Leonding/Linz, Burgerstrafde 29

Tel. 0732 - 770177, Fax DW 7

Mail office@stip.at, www.stip.at
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AUTOMATE UPPER AUSTRIA

Hauben aus der 3D-Strickmaschine. Roboter, die langweiliges Kleben
von Holz Gbernehmen. Der Eierspeis-Automat flrs Frihstlcksbuffet.

Automatisierte Produktion in allen Facetten ist fir immer mehr Unter-
nehmen am Standort Oberdsterreich schon heute tagliches Geschaft.

es Jahres hatte die oberésterreichische Standortagentur Business Upper Austria
um Format ,Automate Upper Austria® eingeladen: Losungsanbieter trafen auf
Anwender. Praxisbeispiele aus unterschiedlichen Branchen sowie Fachvor-
trige a ternehmen und Forschungseinrichtungen zeigten vielfiltige Moglichkeiten
auf. 170 Teilnehmerinnen und Teilnehmer informierten sich in der Osterreich-Nieder-
lassung des Industrieroboterherstellers Fanuc iiber den aktuellen Stand der Entwicklung.
Sie erlebten dabei Live-Vorfithrungen vom Exoskelett bis zur Virtual-Reality-Anwen-
dung. Bei Exkursionen zu Agilox, Technologiefiihrer fiir autonome mobile Roboter, und
zu Miba Sinter bekamen die Besucherinnen und Besucher exklusive Einblicke in ange-

wandte Robotik.

BEI DER AUTOMATISIERUNG ZAHLT DER FAKTOR MENSCH
Wie ein roter Faden zog sich durch die Veranstaltung, dass bei allen Vortrigen rund um
Automatisierung auffallend oft der Faktor Mensch angesprochen wurde. So prisentierte
Thomas Edtmayr von Fraunhofer Austria Research Studienergebnisse zum Einsatz von
Robotik in der Industrie. Eine iiberraschende Erkenntnis: Unternehmen, die bereits
Automatisierung umsetzen, schaffen mehr Arbeitsplitze als solche, die das nicht tun.
Fraunhofer beschiftigt sich viel mit humanzentrierter Arbeitsplatzgestaltung und sicht
noch viel Potenzial, Arbeitsbedingungen durch

Automatisierung zu verbessern.

»Menschen tendieren dazu, neue Techno- »Insgesamt erkennen Unternehmen die Bedeu-
logien zu Uberschétzen. Auf lange Sicht tung von Automatisierung, um Produktivitit
unterschdétzen sie jedoch, was Maschinen und Wirtschaftlichkeit zu verbessern®, sagte
tatsachlich leisten kénnen.* Edtmayr. Er hatte auch praktische Tipps fiir

Ronald Pommer, FH Oberdsterreich jene Unternchmen parat, die erstmals Roboter

einsetzen wollen. Wichtig sei eine strukturierte
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170 Teilnehmerinnen und Teilnehmer besuchten im Janner die erste Automate Upper Austria.

Vorgehensweise von der Analyse bis zur laufen-
den Kontrolle.

BELEGSCHAFT AKTIV EINBINDEN

Die Maschine ersetzt nicht den Menschen, son-
dern soll den Menschen in die Handlungsfihig-
keit bringen, davon ist Ronald Pommer von der
Fachhochschule Oberdsterreich iiberzeugt. Er
gab einen Einblick in die Ingenieurpsychologie,
die das Empfinden und Verhalten von Men-
schen in Wertschépfungsprozessen analysiert.
»Menschen tendieren dazu, neue Technologien
zu iiberschitzen. Auf lange Sicht unterschitzen
sie jedoch, was Maschinen tatsichlich leisten
koénnen. Die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

miissen in den Prozess aktiv miteinbezogen
werden, denn sonst werden sie die Entwicklun-
gen nicht mittragen®, erklirte Pommer. Ein
wichtiger Punkt in der Mensch-Maschinen-
Interaktion ist, fiir die passende Unternehmens-
kultur zu sorgen. Zukunftsgerichtetes HR-
Management soll die Angst vor der Zukunft
nehmen.

QUALITATSSTEIGERUNG DURCH
AUTOMATISIERUNG

Gastgeber Thomas Eder von Fanuc ist ohne
Zweifel einer der grofiten Verfechter der
Automatisierung. ,Fiir den Standort und die
Wohlstandssicherheit ist Automatisierung ein
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wichtiger Faktor — und diese Tendenz wird noch
weiter zunehmen. Wir sollten also lingst nicht
mehr iiberlegen, ob wir automatisieren, sondern
wie wir automatisieren. Zur Absicherung von
Qualitit kommt man an Automatisierung
ohnehin nicht mehr vorbei®, ist Eder iiberzeugt.
Die Einblicke in die Fanuc City in Japan, die
Eder in seinem Vortrag prisentierte, wirkten
futuristisch. Im Gegensatz zu den 3.000 mensch-
lichen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern in
den Produktionsstitten wissen die rund
5.000 Roboter den atemberaubenden Blick
auf den Mount Fuji allerdings wohl nicht zu
schitzen.

REPORTING BIS INS KLEINSTE DETAIL

Die Umsetzungsberichte aus den Unternehmen
gingen weit {iber den klassischen Maschinenbau
hinaus. Raphael Spiesberger-Hockner von der
Miba AG und Michael Denk von der Industrie
Informatik GmbH prisentierten MES (Manu-
facturing Execution System) als Informations-
drehscheibe, die als ein Bindeglied zwischen
ERP und Shopfloor fungiert. Die Einfiihrung
des Transportmoduls bei Miba Frictec in
Roitham wurde schnell realisiert und benétigte
dank der No-Code/Low-Code-Plattform von
Miba ein deutlich geringeres Budget, als
urspriinglich angenommen. Das Ergebnis:
Reporting ist nun auf kleinster Ebene maglich,

und die Qualitit ist stark angestiegen.

DER ROBOTER HORT, FUHLT UND LERNT
Bei Keba ist kiinstliche Intelligenz bereits seit
fiinf Jahren ein wesentlicher Bestandteil in der

,Fur den Standort und die Wohlstands-

Entwicklung. Der derzeit bestehende Arbeits-

kriftemangel fithrt dazu, dass Maschinen intel-
ligenter gemacht werden miissen. Somit entwi-
ckelte Keba einen autonomen Roboter, mit dem
man reden kann, der via Sprache neue Objekte
erkennt, der fiihlt und lernt. Thomas Linde von
der Keba Group wies darauf hin, dass es dazu
jedoch leistungsfiahige Hardware braucht, die in
der Software sehr flexibel ist.

DIE VORTEILE UBERWIEGEN

sicherheit ist Automatisierung ein wichtiger
Faktor - und diese Tendenz wird noch
weiter zunehmen.

Walter Kohlbauer, CEO der AGS Engineering
GmbH, fasste die vielen Vorteile innovativer
Robotertechnologie fiir  Friasanwendungen
Thomas Eder, Geschiftsfiithrer Fanuc Osterreich zusammen: Sie sind kostengiinstiger, sorgen fiir

héchste Flexibilitit, sind einfach zu integrieren,
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V. I.n.r. Werner Pamminger (GF Business Upper Austria), Wirtschafts-Landesrat Markus Achleitner,
Thomas Eder (GF Fanuc Osterreich) und Elmar Paireder (Manager Mechatronik-Cluster)

haben eine hohe geometrische Erreichbarkeit
und sind eine interessante Alternative zum
Bearbeitungszentrum. Die Nachteile halten sich
in Grenzen. Dazu zihlen die etwas schlechtere
Steifigkeit gegeniiber einem Bearbeitungszen-
trum und die geringere Genauigkeit.

HIER KLEBT KOLLEGE ROBOTER

In der Herstellung von Stabdeckelelementen der
Lidauer Tischlerei GmbH ist der Roboter nicht
mehr wegzudenken. Was frither jihrlich 1.000
Arbeitsstunden verschlungen hat, erledigt nun
»Kollege Roboter®. Das monotone, zeitintensive
und unergonomische Ausfugen mittels Beutel-
kartusche geschieht nun durch einen kraftgere-
gelten Roboter nach dem Slot-Car-Prinzip.

Starthilfe gab das Kooperationsprojekt Robo-
Coat, das gemeinsam mit der Profactor GmbH
als Forschungspartner und mit Unterstiitzung
des Mechatronik-Clusters umgesetzt wurde.
Seitdem bendtigt das Ausfugen um 60 Prozent
weniger Personaleinsatz, was bei den Mitarbei-
terinnen und Mitarbeitern sehr gut angekom-
men ist. Der Materialverbrauch konnte um
30 Prozent, der Abfall sogar um 90 Prozent
verringert werden.

LERNEN MIT AR UND VR

Alfred Ritirc zeigte, was die Lenze Automatisie-
rungstechnik an ihrem komplett durchdigitali-
sierten Standort anstellt — etwa eine ergonomi-
sche Arbeitsplatzgestaltung. ,Momentan liuft
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Lenze trainiert Mitarbeiter in der Montage mit VR-Brillen.

bei uns auflerdem ein Forschungsprojeke, in
dem unter anderem Virtual Reality bzw.
Augmented Reality genutzt wird, um Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter in der Montage zu
trainieren, berichtete Ritirc.

HIGHTECH-STRICKEN GEGEN
BILLIGKONKURRENZ

Beim Textilproduzenten Eisbir in Feldkirchen
an der Donau stellen sich rund 50 Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter dem harten globalen
Wettbewerb. Entgegen der landliufigen Mei-
nung sei Stricken eine hochmoderne Produkti-
onstechnologie, sagte Eisbir-Geschiftsfiithrer
Ronald Miihlbéck: ,,Durch Digitalisierung und
Automatisierung erhdhen wir unsere Wettbe-
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werbsfihigkeit am Standort Oberdsterreich.”
Neueste 3D-Strickmaschinen sparen (manuelle)
Arbeit und Material, weil Verschnitt wegfillt.
Auflerdem erméglicht diese Technologie eine
rollierende Produktionsplanung.

GASTRONOMIE: BRANCHE MIT
AUTOMATISIERUNGSPOTENZIAL

Einblick in eine wenig automatisierte Branche,
die aber umso hoheres Potenzial hat, bot Rein-
hard Halusa. Mit seinem Start-up Dinnity hat
er sich der Automatisierung der Gastronomie
verschrieben. Erste Entwicklung: ein Roboter,
der am Friihstiicksbuffet innerhalb kiirzester
Zeit frische Eierspeise zubereitet. Dabei ist das
erst der Anfang, konnen doch laut Studien in



Roboterhersteller Fanuc in Vorchdorf war Gastgeber der Automate Upper Austria.

Zukunft zwei Drittel der Gastro-Jobs durch
Automatisierung ersetzt werden. In Zukunft
wolle sich Dinnity daher auf die Automatisie-
rung in der Systemgastronomie konzentrieren,
sagte der Start-up-Griinder.

KOMPETENZREGION FUR

INTELLIGENTE PRODUKTION

In Oberdsterreich gibt es viele Losungsanbieter
im Maschinenbau und der Automatisierungs-
technik. Entsprechende Kompetenztriger sind
an Universititen und Fachhochschulen sowie
auf8eruniversitiren Forschungseinrichtungen
titig. Uber das Cluster-Netzwerk erhalten
Unternehmen beispielsweise Zugang zu soge-
nannten Digital Innovation Hubs auf regionaler
und nationaler Ebene und auf europiischer

Ebene zum Netzwerk EIT Manufacturing, das
die Fertigungsindustrie in Europa stirken will.
Diese Faktoren machen Oberdsterreich zur
Kompetenzregion fiir intelligente Produktion.

Dennoch gibt es noch viel zu tun, um intelli-
gente Produktion vor allem in kleinen und
mittleren Unternehmen aller Branchen zu eta-
blieren. Oberdsterreichs Standortagentur Busi-
ness Upper Austria bietet dafiir zahlreiche wei-
tere Formate und Veranstaltungen, vom Erfah-
rungsaustausch in kleinen Gruppen iiber
Betriebsbesichtigungen bis hin zu Kooperations-
veranstaltungen auf regionaler, nationaler und
Ebene. Letztendlich
dadurch Innovationsprojekte angestoflen wer-

internationaler sollen

den, die den Automatisierungsgrad in der ober-
Osterreichischen Wirtschaft erhdhen. ]
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EFFIZIENTE ANTWORT

Edge-Computing stand Mai im Mittelpunkt des OVE-IT-Kolloquiums.
Internationale Expert:innen aus Industrie und Forschung préasentierten
aktuelle Entwicklungen sowie konkrete Anwendungsfalle und diskutierten
mit dem Publikum Herausforderungen und Lésungsansatze.

m d

en, ht es einen effizienten Umgang mit Ressourcen. Ob beim Videostreaming

assiv zunchmenden weltweiten Datenaustausch weiterhin bewiltigen zu kén-

dustriellen Fertigungsanlagen: Edge-Computing — also das Verarbeiten der
ireke an der Quelle — ist eine Mdglichkeit, Energie und Kosten zu sparen. Das
[T-Kolloquium, eine jihrliche Veranstaltung des OVE Osterreichischer Verband fiir
Elektrotechnik mit Unterstiitzung der Technischen Universitit Wien und des AIT Aus-
trian Institute of Technology, zeigte das breite Spektrum an aktuellen Forschungsfragen
und praktischen Anwendungsbereichen auf.

FORSCHUNGSFRAGEN UND LOSUNGSANSATZE

Andrea Ortiz von der Technischen Universitit Darmstadt stellte Lernmethoden fiir
dynamische Mobile-Edge-Computing-Systeme vor, die eine fehlerlose Ressourcenzuwei-
sung in drahtlosen Kommunikationsnetzwerken erméglichen sollen. Hermann Hellwag-
ner von der Universitit Klagenfurt gab in seinem Vortrag Einblicke in Projekte der
Forschungsgruppe Multimedia Communication. Edge-Computing-Unterstiitzung wer-
de, zusammen mit Machine-Learning-Verfahren, die Technik von adaptiven Videostrea-
ming-Systemen nachhaltig verindern, zeigte er sich iiberzeugt. Auf die besonderen
Herausforderungen bei der Nutzung von Cloud- und Edge-Diensten im Energiesektor
ging Vasileios Karagiannis vom Austrian Institute of Technology ein. In seinem Vortrag
zeigte er mégliche Losungsansitze, Anwendungsfille und Geschiftsmaoglichkeiten auf.

SERVERLOSE ANWENDUNGEN ALS HERAUSFORDERUNG

Stefan Nastic von der TU Wien stellte das Thema Serverless Computing in den Mittel-

punke. Die Zukunft des Computing werde Serverless mit der Edge-Cloud kombinieren,
so Nastic. In seinem Beitrag ging er
auf den Stand der Forschung und ins-

. Edge-Computing kann eine effizi- besondere auf die Moglichkeiten und

ente Antwort auf den wachsenden Herausforderungen bei der Entwick-

. lung von Serverless-Anwendungen
Datenaustausch sein.” 5 . . 8
und -Systemen ein. Sashko Ristov von

Peter Reichel, Generalsekretar OVE . o .. .
’ der Universitit Innsbruck prisentierte

cin abstraktes Programmiermodell fiir
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Die internationalen Expert:innen teilten beim OVE-IT-Kolloquium 2024 ihr Wissen und tauschten sich
mit dem Publikum Uber das Thema Edge-Computing aus.

serverlose Arbeitsabliufe und stellte Losungs-

ansitze in Bezug auf die Interoperabilitit vor.

PRAKTISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

Der Erfolg des Edge-Computings hinge von
der Verfigbarkeit gecigneter Hardware ab,
betonte Francesco Di Domenico von Infineon
Austria. In seinem Vortrag ging er auf die
Herausforderungen bei der Entwicklung kom-
pakter und effizienter Stromversorgungslosun-
gen ein und prisentierte als praktisches Beispiel
eine ACDC-Schaltnetzteillssung fiir Edge-
Extended-Reality-
Losungen mit Edge-Computing-Konzepten

Computing im Freien.

stellten Katja Gallhuber und Lukas Kréninger
vom AIT in den Mittelpunke ihres Vortrags.
Die Verschmelzung der analogen und virtuellen
Welt mache neue Formen der Zusammenarbeit
ebenso méglich wie neue Lern- und Trainings-
konzepte. Wie Edge-Computing als Teil einer
tibergeordneten Digitalisierungsstrategie den
Anlagenbau smarter und griiner machen kann,
zeigte Lucas Johannes Winter von der Ebner
Industrieofenbau GmbH auf.

DATENSCHUTZ UND CYBERSECURITY

Auch die Sicherheitsanforderungen an Edge-
Computing-Lésungen wurden ausfiihrlich dis-
kutiert. Thomas Bleier von B-SEC stellte
anhand eines Praxisbeispiels dar, welche Uberle-
gungen aus Security-Sicht notwendig sind und
wie sie umgesetzt werden konnen. Magdalena
Fuchs vom Software Competence Center
Hagenberg ging in ihrem Vortrag tiber foderiertes
Lernen — auch bekannt als , privacy by design® —
ausfiihrlich auf Datenschutzrisiken ein. Sie pra-
sentierte ein Projekt, das sich auf die Entwick-
lung vertrauenswiirdiger Machine-Learning-
Modelle fiir die Fertigungsindustrie konzentriert.
»Edge-Computing kann eine effiziente Antwort
auf den wachsenden Datenaustausch sein. Das
haben die Vortrige beim diesjihrigen OVE-IT-
Kolloquium klar gezeigt. Die Vielfalt an For-
schungsfragen und Anwendungsbereichen kann
als Bestitigung fiir die Potenziale von Edge-
Computing gesechen werden. Entsprechend zu
berticksichtigen sind auch die Themen Daten-
schutz und Cybersicherheit®, so OVE-General-
sekretir Peter Reichel abschliefSend. [
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INDUSTRIE 5.0

Die Plattform Industrie 4.0 Osterreich diskutierte tGiber das Konzept 5.0
und prasentierte Use-Cases. Im Fokus standen dabei die Themen
Menschenzentriertheit, Nachhaltigkeit und Resilienz.

rm Industrie 4.0 Osterreich hostete im Februar gemeinsam mit der FH Joan-
dem Silicon Alps Cluster eine Veranstaltung zu Industrie 5.0 im Smart Pro-
ab in Kapfenberg. Unternchmen sollen auf ihrem Weg zur Umsetzung von
ologischen Innovationen unterstiitzt werden und dabei menschenzentriert, nach-
haltig und resilient sein. Die Prisentation von innovativen Projekten sowie der Einsatz
neuer Produktionstechnologien am Beispiel der Lehr- und Forschungsfabrik der FH
Joanneum rundeten das Programm ab.

DAS KONZEPT INDUSTRIE 5.0

Das Konzept Industrie 5.0 riickt bei der Implementierung von Fertigungstechnologien
die Aspekte der Menschenzentriertheit, Nachhaltigkeit und Resilienz in den Fokus. Die
Technologie wird entwickelt, um den Menschen bestméglich zu unterstiitzen und dessen
Arbeitsumgebung zu verbessern. Ziel ist es auch, eine nachhaltige Wirtschaft zu férdern,
indem Ressourcen effizient genutzt und zirkulire Wirtschaftsmodelle implementiert
werden, um Materialien und Produkte linger im Kreislauf zu halten und zu nutzen. Ein
weiterer Schwerpunke liegt auf der Etablierung widerstandsfihiger Wertschépfungs-
ketten. Im Rahmen der Horizon-Europe-Projekte Bridges 5.0 und Sure 5.0 wurde der
gemeinsame Workshop im Smart Production Lab an der FH Joanneum fiir Vertreter:innen
aus Wirtschaft, Wissenschaft, von Arbeitnehmerinnen und Arbeitnehmern organisiert.
Die Vortrige beim Workshop haben gezeigt, wie vielfiltig die Ausprigungen von Indus-
trie 5.0 mit Menschenzentriertheit, Nachhaltigkeit und Resilienz sein kénnen. Heimo
Heininger von Siemens AG Osterreich zeigte anhand von Kaffee und der , Trusted Trace-
ability App“ die transparente Lieferkette; Felix Zottl von Schneider Electric gab einen
Einblick in die nichste Entwicklungsstufe der Automatisierung; Gernot Theuermann
von net-Automation stellte mit ForceBEE die mobile Bremskraftmessung fiir Schienen-
fahrzeuge vor; Enrico Boaretto von Klaxon Mobility prisentierte einen vernetzten,
elektrisch betriebenen Rollstuhl; Sebastian Egger-Lampl von XR Console stellte den
Einsatz von Extended Reality fiir betriebliche Trainings vor; Manfred Hall von Exaron
sprach dariiber, wie man mittels Augmented Reality Prozesse optimieren kann; und
Markus Brillinger von Pro2Future zeigte, wie cyberphysische Systeme fiir bestehende
Anlagen und Prozesse humanzentriert konzipiert werden — diese Aufzihlung fiihrt einige
der gezeigten Beispiele an.
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TECHNOLOGIE ERLEBBAR MACHEN
Wesentlich ist auch, dass die Technologie erleb-

bar wird: Im Smart Production Lab an der FH
Joanneum wird untersucht, wie digitale Assis-
tenzsysteme dazu beitragen kénnen, Arbeits-
plitze in der Produktion aufzuwerten, und
welche Fihigkeiten zukiinftige Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter benétigen werden. Dabei
wird im Lab im Rahmen des Projekts die erste
Industrie-5.0-Lernfabrik entstehen. Die Platt-
form Industrie 4.0 begleitet den Prozess und
wird auf der Basis der gewonnenen Erkenntnis-
se Empfehlungen fiir Unternechmen auf ihrem
Weg zu 5.0 ableiten.

Bridges 5.0 ist ein EU-Leitprojekt, das Anfang
2023 mit 15 internationalen Projektpartnern
unter der Leitung der TNO (Netherlands
Organisation for Applied Scientific Research)
gestartet wurde. Neben der FH Joanneum, Infi-
neon Technologies Austria und dem AIT (Aus-
trian Institute of Technology) ist die Plattform
Industrie 4.0 Teil des dsterreichischen Konsorti-
ums. Das Projeket hat das Ziel, den Wandel der
Arbeitswelt in der Industrie abzubilden, Quali-
fikationsliicken zu identifizieren und einen
Fahrplan fiir lebenslanges Lernen und Kompe-
tenzentwicklung zu erstellen. Dabei sollen
Unternehmen, politische Entscheidungstrige-

Industrie 5.0 bedeu-
tet auch Mensch-
Maschine-Interaktion
5.0. Menschen sollen
bestmoglich
unterstttzt und ihre
Arbeitsumgebung
verbessert werden.

rinnen und Entscheidungstriger und andere
Stakeholder aktiv eingebunden werden. Der
Fokus liegt auf konkreten Ergebnissen, die
Unternehmen beim Ubergang zu einer umwelt-
freundlicheren und gerechteren Wirtschaft
unterstiitzen sollen. ]

INFO-BOX

Uber die Plattform Industrie 4.0 Osterreich
Die Initiative hat sich seit ihrer Griindung
2015 durch das Bundesministerium far
Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitat,
Innovation und Technologie (BMK) ge-
meinsam mit den Arbeitgeber- und Arbeit-
nehmerverbanden zu einem etablierten
Kompetenztrager zum Thema Industrie 4.0
entwickelt. Der Verein setzt Aktivitaten, um
eine dynamische Entwicklung des &ster-
reichischen Produktionssektors zu sichern,
Forschung, Innovation und Qualifikation

zu forcieren und zu einer qualitatsvollen
Arbeitswelt sowie zu einem hohen Beschaf-
tigungsniveau beizutragen. Das Ziel ist, die
neuen technologischen Entwicklungen und
Innovationen der Digitalisierung bestmog-
lich fir Unternehmen und Beschéaftigte zu
nutzen und den Wandel fur die Gesellschaft
sozialvertraglich zu gestalten.
www.plattformindustrie40.at
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DIE REISE GEHT WEITER

ACAM Systemautomation bietet 6sterreichischen Kunden unter dem
Motto ,,Solutions for Success” Softwareldésungen flir Produktentwicklung
und Fertigung sowie Engineering-Dienstleistungen - seit drei Dekaden.

Systemautomation GmbH bietet Kunden aus Industrie und Gewerbe Soft-
en fiir die effiziente Gestaltung ihrer Produktentwicklungs- und Herstellungs-
. Diese decken den gesamten Produktentstehungsprozess ab, vom Entwurf
die Berechnung und Detailentwicklung bis zur Produktion einschlieSlich der

Qualititssicherung. Am 2. April 1994 gegriindet, feiert das Unternehmen heuer sein

30-jihriges Bestehen.

Heute befindet sich die von mehreren Gesellschaftern gegriindete ACAM Systemauto-

mation GmbH im alleinigen Eigentum von Johann Mathais. Diesem gelang es im Laufe

der drei Jahrzehnte, das Unternehmen zu einem der fithrenden 6sterreichischen Anbieter

von Industriesoftware fiir Entwicklung und Produktion sowie Simulationsdienstleistun-

gen zu entwickeln. Neben dem Hauptsitz in Leoben (Steiermark), wo ACAM 2022

unternechmenseigene Riumlichkeiten mit 815 Quadratmetern Nutzfliche bezog, verfiigt

das Unternehmen iiber weitere Standorte in Linz (Oberosterreich) und Oberwaltersdorf

JAHRE

( 4

A\
ACAM

1 SYSTEMAUTOMATION

ACAM Systemautomation wurde 1994 gegriindet
und feiert heuer 30-jahriges Bestehen.
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(Niederosterreich). Es wurde 2022 mit dem
steirischen Landeswappen ausgezeichnet.

30 JAHRE FAMILIEN-POWER

Diesen Erfolg verdankt ACAM zum einen
seinem umfassenden Angebot an Software-
produkten und Beratungsdienstleistungen fiir
die Produktentwicklung und die industrielle
Automatisierung. So bietet das bislang zwolfmal
als sterreichischer Top-Partner und diesen
Februar sogar fiir das Geschiftsjahr 2023 fiir
den stirksten Zuwachs an Neukunden im
gesamten deutschsprachigen Raum von Sie-
mens Digital Industries Software ausgezeichnete
Unternehmen nicht nur das Xcelerator-Soft-
wareportfolio dieses weltweit fithrenden Her-
stellers auf dem Osterreichischen Market an,
sondern ebenso das im Haus entwickelte Soft-
warepaket FDM fiir die Produktionssteuerung.



Sabine und Ing. Johann Mathais, geschéaftsfihrende Gesellschafter ACAM Systemautomation GmbH

Dazu kommen Planungs- und Implementie-
rungsdienstleistungen sowie die Konstruktion
und Entwurfsiiberpriifung mittels 3D-Simulati-
on von den Berechnungsingenieuren des 2015
gegriindeten Schwesterunternehmens ACAM
Engineering.

Zum anderen verdankt ACAM diese bemer-
kenswerte Entwicklung der Konzentration von
Johann Mathais auf das Ziel, 6sterreichischen
Unternehmen mittels innovativer Automatisie-
rungslésungen dabei zu helfen, ihre Produkti-
onsprozesse zu optimieren und ihre Ziele zu
erreichen. Dabei konnte er sich stets auf das
Engagement und die Leidenschaft jedes einzel-
nen Mitarbeiters verlassen, tiglich sein Bestes zu
geben, um die gemeinsame Vision zu verwirkli-
chen. Ebenso aber auch auf den familiiren
Riickhalt. Nicht nur teilte seine Frau Sabine
Mathais von Beginn an seinen Traum und
unterstiitzt ihn aktiv in allen Bereichen der
Unternehmensfithrung. Auch seine beiden Séh-

ne entschlossen sich fiir eine Karriere im Fami-
lienunternehmen. Jiirgen Mathais entwickelt als
Head of PLM Services Visionen mit Kunden,
wihrend sich Andreas Mathais als Lizenzmana-
ger fiir die Bereitstellung der erforderlichen
Software sorgt.

NACH 30 JAHREN NOCH LANGE

NICHT ZU ENDE

,Ich mochte mich bei unseren Kunden, Part-
nern und Mitarbeitern bedanken, die uns auf
diesem aufregenden Weg begleitet haben und
uns durch ihr Vertrauen und ihre Unterstiitzung
motivieren, jeden Tag unser Bestes zu geben®,
sagt Johann Mathais. ,Unsere Reise ist auch
nach 30 Jahren noch lange nicht zu Ende.
ACAM wird weiterhin = Spitzenleistungen
erbringen, ihren Kunden einen exzellenten Ser-
vice bieten und so die erlangte Position als
Innovationsfithrer in der Automatisierungs-
branche festigen.” [
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O JAHRE
EAM RITTAL

Rittal Osterreich feiert heuer sein
50-Jahr-Jubildum. Die zweite
Tochtergesellschaft im Ausland
startete 1974 mit einem kleinen
Team in einem einfachen Blro am
Schwedenplatz in Wien.

S
T

r rund 50 Jahren, genauer am 30. April
sgann in Wien eine auflergewdhnliche
hichte: Die Rittal-Tochtergesellschaft
S damals mit einem kleinen, aber hoch-
motivierten Team den Vertrieb von Schalt-
schrinken in Osterreich. Als zweite Tochterge-
sellschaft im Ausland zog Rittal damals in ein

einfaches Biiro am Schwedenplatz in Wien.
Uber die letzten fiinf Jahrzehnte hinweg hat sie
eindrucksvoll bewiesen, dass diese Entscheidung
der deutschen Rittal-Geschiftsfithrung die rich-
tige war. Heute ist Rittal Osterreich mit 115 Mitarbeitern in vier 6rtlichen Niederlassun-
gen in Wien, Linz, Graz und Lustenau und zwei eigenen Ligern eine der erfolgreichsten
Tochtergesellschaften in Europa.

DER BEGINN: SCHRANKE FUR OSTERREICH,
AB LAGER UND SOFORT

»Innovationen haben uns vorangebracht. Sie
Die Grundidee von Firmengriinder Rudolf Loh

sind nicht nur Mittel zum Zweck - sie sollen

. dem Jahr 1961 — die Serienfertigun n
unsere Kunden begeistern.” aus dem Ja ¢ Setienfertigting vo

) Schaltschrinken fiir die Industrie — fand schnell
Marcus Schellerer, Geschaftsfiihrer Rittal Osterreich auch in Osterreich groﬁc n Anklang. Die bené-

tigten Gehduse wurden bis dahin in den Werk-
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Marcus Schellerer (Mitte) bei der Erdffnung des Rittal Application Centers im Marz 2023

stitten der Firmen im Maschinenbau und in der
Elektroindustrie selbst hergestellt. Nun ermég-
lichte Rittal nicht nur die schnelle Produktion
standardisierter Schrinke, sondern garantierte
auch durchgehend hohe Qualitit und terminge-
rechte Lieferung in alle Regionen. Die Devise
lautete: ,Den Schaltschrank, den Sie morgen
brauchen, haben wir bereits gestern gebaut und
heute schon abrufbereit am Lager stehen.®

Seit ihrer Griindung als ,Rittal Schaltschrinke-
und Sprechanlagen Ges. m. b. H.“ konnte Rittal

Osterreich die eigene Marktposition stetig aus-
bauen. Dabei spielten die intensive Kommuni-
kation mit den Kunden und der konstante
Ausbau des Produktportfolios eine grofle Rolle.
In Zeiten wirtschaftlicher Anspannungen war
die Tochtergesellschaft dadurch gut gewappnet
und konnte auch schwierige Zeiten meistern.

Heute sieht sich Rittal in Osterreich nicht mehr
als reine Produkevertriebsfirma. Rittal ist den
Weg hin zu einem prozessorientierten Losungs-

anbieter entlang der Wertschépfungskette im
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Ein wichtiger Schritt auf dem Weg zum Erfolg: die erste eigene Rittal-Niederlassung mit eigenem
Lager in Wien in der GroBmarktstraBe 1983

Schaltschrankbau gegangen und ist zum kom-
petenten Partner sowohl fiir die zunehmend
digitalisierte und automatisierte Industrie-
landschaft als auch fiir die IT-Infrastruktur
geworden.

Anschaulich wird diese Wandlung im eigens
2023 eroffneten Rittal Application Center
(RAC) in Wien. Die neueste Applikation ist
cine EHRT Stanz- und Biegemaschine fiir die
professionelle Kupferbearbeitung. Im RAC
kénnen Kunden die Lésungen von Rittal und
der Schwesterfirma Eplan live erleben, es wird
die Wertschopfungskette im Schaltschrankbau
in einer echten Werkstattumgebung vom Engi-
neering bis zum Betrieb abgebildet. Auf diese
Weise konnen die Rittal-Experten gemeinsam
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mit den Kunden Méglichkeiten zur Optimie-

rung und Kosteneinsparung erarbeiten.

DAS TEAM ALS SCHLUSSEL ZUM ERFOLG

In den Augen von Rittal-Geschiftsfithrer Mar-
cus Schellerer und seinem Vorginger Ruprecht
Hattinger ist der Erfolg in Osterreich vor allem
aber auch den engagierten Mitarbeiterinnen
und Mitarbeitern zu verdanken. ,Es gab schon
immer eine starke Identifizierung mit Rittal.
Ehrgeiz und Spaf§ am Wettbewerb zeichnen
Rittal aus®, so Ruprecht Hattinger.

Der zweite wichtige Erfolgsfaktor sind die Inno-
vationen aus dem Hause Rittal. Fiir Schellerer
war und ist Rittal stets ein Vorreiter der Bran-

che: ,Innovationen haben uns vorangebracht.



Und hier die heutige Osterreich-Zentrale von Rittal in der Wiener Laxenburger StraBe

Sie sind nicht nur Mittel zum Zweck — sie sollen
unsere Kunden begeistern.” Wichtig ist es dabei
auch, Megatrends zu erkennen und mit innova-
tiven Produkten mitzugestalten.

RITTAL IST MEHR ALS SCHALTSCHRANKE
Ende der 1980er-Jahre war die Datenkommuni-
kation und Netzwerkverkabelung ein grofles
Thema. Hier erfiillte der Rittal-
Schaltschrank  PS4000  als

Datenverteiler mit dem umfang-

LWir sind stolz und dankbar fir
50 Jahre Innovation, Leidenschaft
und Begeisterung fir unsere
Kunden in Osterreich.”

reichsten Zubehérprogramm am
Marke genau die Bediirfnisse des
aufkommenden IT-Markts und
wurde so zum Erfolgsprodukt.
Das Produktportfolio wurde

sukzessive um die Bereiche Klimatisierung,
Stromverteilung, IT-Infrastruktur und Prozess-
automatisierung erweitert. Hier setzt Rittal bis
heute neue Maflstibe fiir Energieeinsparung
und Effizienz. Produkte wie das Anreih-
schranksystem TS 8, die IT-Systemlosung Ri-
Matrix 5, das Stromverteilungssystem Ri4Power,
Blue e+ als die effizienteste Kiihlgeriteserie der

{1
Prof. Friedhelm Loh, Inhaber und Vor- ™"

standsvorsitzender Friedhelm Loh Group

2024 AUTOMATION-GUIDE .

Fotos: pilotFilm (2), Rittal GmbH (1+3)



Foto: Rittal GmbH

Erfolgsprodukt der 1980er: Der Schaltschrank
PS4000 erfullte die Anforderungen flr die
wachsende Datenkommunikation.

Welt und die neuen Schranksysteme VX25 und
AX sowie KX sind Meilensteine
Entwicklung.

in der

Gemeinsam mit den Schwesterfirmen der Fried-
helm Loh Group Eplan, Cideon und German
Edge Cloud erméglicht Rittal heute mafSge-
schneiderte Losungen fiir individuelle Kunden-
anforderungen. Marcus Schellerer und sein
Team blicken positiv in die Zukunft: ,Wir
haben immer den Dialog und die beste Lésung
gemeinsam mit unseren Kunden gesucht. Wir
freuen uns, wenn uns die Kunden weiterhin
fordern!

Zum Jubilium {iberbrachte auch Friedhelm
Loh, Inhaber und Vorstandsvorsitzender der
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Friedhelm Loh Group, personlich herzliche
Gliickwiinsche: ,Rittal Osterreich ist eine
Erfolgsstory: Wir sind stolz und dankbar fiir
50 Jahre Leidenschaft und
Begeisterung fiir unsere Kunden in Osterreich.

Innovation,

Gemeinsam sind wir gewachsen und haben
immer Neues entwickelt. Gemeinsam haben
wir Standardisierung, Automatisierung und
Digitalisierung im Markt vorangetrieben.
Gemeinsam haben wir damit die gesamte
Industrie vorangebracht. ,Schneller — besser —
tiberall’ ist unser Anspruch und unser Verspre-
chen, auch und besonders in der Zukunft. Mein
Dank gilt unseren osterreichischen Kunden fiir
Vertrauen und Partnerschaft und unserer Mann-
schaft fiir den gemeinsamen Erfolg. Wir lieben
die Zukunft, und wir wollen sie gestalten. Ich
freue mich darauf.“ ]

INFO-BOX

Uber Rittal

Rittal ist ein weltweit fUhrender Anbieter
fur Schaltschranksysteme, Automatisierung
und Infrastruktur mit den Bereichen Indust-
rie, IT, Energy & Power, Cooling und Service.
Produkte und Lésungen von Rittal sind in
Uber 90 Prozent der Branchen weltweit im
Einsatz. Rittal wurde im Jahr 1961 gegriin-
det und ist das groBte Unternehmen der
inhabergefthrten Friedhelm Loh Group. Die
Unternehmensgruppe ist mit tGber zwolf
Produktionsstatten und mehr als 95 Toch-
tergesellschaften international erfolgreich.
Das Familienunternehmen beschéftigt Gber
12.100 Mitarbeiter und erzielte im Jahr 2023
einen Umsatz von drei Milliarden Euro. Im
April 1974 wird die Tochtergesellschaft Rittal
Osterreich gegriindet und umfasst heute
vier Niederlassungen: Wien und Linz als
Vertriebs- und Logistikcenter bzw. Graz und
Lustenau als reine Vertriebscenter.
www.rittal.at

www.friedhelm-loh-group.de
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WAGO AUTOMATION. >
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Zukunftssicher aufstellen mit offener Automatisierung.

Unabhangig davon, wie Ihre Vision von der Fabrik der Zukunft aussehen mag —

wir sind offen daftr! Wir finden gemeinsam mit Ihnen einfache Automatisierung-
slésungen fur die Herausforderungen von heute und morgen.

WAGo

www.wago.com/at



lhr Spezialist fuir
Automatisierung und
Produktion

Hand in hand for tomorrow



