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KI-KOBRA, UBERNEHMEN SIE

Kl-Agenten bewegen sich zwar lautlos wie Spione, sind aber nicht in
geheimer Mission unterwegs. Im Gegenteil: Sie versprechen ganz offen
eine Revolution in der Produktion.

als industrielle Automatisierung vor
ierdl, Druckluft und Hydraulik-
bedeutete, sind lange voriiber. Bits
Bytes haben schon vor einer gefiihlten
Ewigkeit Einzug in die Werkshallen gehalten.
Fiir die meisten echten Innovationen machen
sich die Entwicklerinnen und Entwickler nicht
mehr die Hinde schmutzig, sondern tippen sich
die Finger wund. Na ja, das war vielleicht etwas
tiberspitzt formuliert. Es gibt in den Fabriken
sicher noch genug Dinge, an denen man sich
ganz herrlich dreckig machen kann.

BRANDUNG DER KI-WELLE

Trotzdem ist nicht von der Hand zu weisen, dass
die Digitalisierung — und ganz besonders ihre
aktuelle Welle — mit rasender Geschwindigkeit
an die Mauern der Produktionsstitten brandet.
Und dabei entsteht Reibung: Fast mantraartig
wird wiederholt, dass kiinstliche Intelligenz,
Softwareagenten und humanoide Roboter nur
ermiidende Routineaufgaben iibernehmen sol-
len. Schépferische, komplexe Titigkeiten und
die letztgiiltige Entscheidung verbleiben beim
Menschen. Zugleich heifit es, diese neuen
Wunderwerke der Technik konnten immer
kompliziertere, kreativere Aufgaben annehmen.
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Die Wahrheit liegt wie immer irgendwo dazwi-
schen. Angesichts von Fachkriftemangel und
Co. ist jedwede Unterstiitzung, die Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter fiir wertschépfendere

Titigkeiten freispielt, willkommen.

DIE AGENTEN KOMMEN

Dafiir sind sie da, die KI-Agenten. Sie bewegen
sich im digitalen Raum, nicht inkognito wie
Superspion Ethan Hunt in der Filmreihe
»Mission Impossible®, aber mindestens genauso
effizient. Sie kiimmern sich um ,,Workloads®,
die sonst eine Person an den Screen fesseln wiir-
den. Mittels ,,Physical AI“ werden sie auch nicht
mehr von den Grenzen des digitalen Raums
cingeengt, sondern kénnen mit der ,echten
Welt“ interagieren. Daraus wiederum entstehen
vollig neue Méglichkeiten.

Mehr zu diesem und vielen anderen aktuellen
Themen der industriellen Automatisierung
finden Sie auf den folgenden Seiten. Diese
Nachricht zerstort sich tibrigens nicht in fiinf
Sekunden von selbst. Sie konnen sich also
gemiitlich zuriicklehnen und in aller Ruhe in

unserem Guide schmékern. ]

Eine spannende Lektiire wiinscht lhnen lhr

Rudolf N. Felser,
Chefredakteur NEW BUSINESS Guides



DEN WANDEL GESTALTEN

Die Wirtschaft steht vor massiven Herausforderungen. Diese sind ge-
pragt durch den rasanten technologischen Wandel, die energiepolitische
Transformation sowie massive Marktturbulenzen mit steigenden
Rohstoff- und Energiekosten und Stérungen der Lieferketten.

iche der Wirtschaft und in besonderer
oduzierende Bereich sind gegenwirtig
massiven Innovationsschub geprigt,
lessen Geschwindigkeit beispiellos ist. Diese
Innovationen betreffen Produkte, vor allem aber
auch Produktions- und Geschiftsprozesse. In
einer solchen Zeit der Verinderung sind Unter-
nehmen mit hohen Risiken konfrontiert, gleich-
zeitig bieten sich aber grenzenlose Chancen fiir

innovative Unternehmen.

HERAUSFORDERUNGEN UND ANTWORTEN

Stark steigende Kosten, trotz anders lautender
Versprechungen wachsende Biirokratie und die
schwierige Suche nach einer ausreichenden Zahl
entsprechend qualifizierter Mitarbeiter:innen: All
das ergibt in Verbindung mit einer anhaltend
schwachen Weltkonjunktur und globalen Krisen
ein schwieriges, herausforderndes Umfeld fiir
Unternehmen. Um diesen Herausforderungen zu
begegnen, ist eine klare Fokussierung auf Kun-
dennutzen, Qualitit und Innovation am besten
gecignet. Osterreichische Unternehmen sind
tiberdurchschnittlich innovativ. Die seit vielen
Jahren steigenden Aufwendungen fiir Forschung
und Entwicklung werden dabei vor allem von der
Industrie getragen. Im Vergleich der Forschungs-

quoten hat Osterreich  einen europiischen
Spitzenplatz erreicht.

INNOVATION ALS AUFGABE

Mit Innovation den technologischen Wandel
erfolgreich gestalten: Entwicklung, Umsetzung
und Weiterentwicklung gehdren zu den ureigens-
ten unternehmerischen Aufgaben. Die technolo-
gische Ausrichtung vieler Unternehmen wird
zunchmend von Digitalisierung, Automatisierung
und KI geprigt. Diese Entwicklungen gelten
heute als zentrale Treiber fiir Innovationen, Effizi-
enz und Wettbewerbsfahigkeit. Thre konkrete
Ausgestaltung ist jedoch so vielfiltig wie die Zahl
der Unternehmen selbst. Sie hingt von Kunden,
Produkten, Unternehmensphilosophie und mog-
licherweise auch der Unternehmensgeschichte ab.
Die Lektiire des NEW BUSINESS Automation
Guide 2026 ist eine ausgezeichnete Moglichkeit,
sich mit den Voraussetzungen, der Umsetzung
und dem konkreten Einsatz moderner Technolo-
gien auseinanderzusetzen. Unternehmer:innen
ethalten damit wertvolle Orientierung, um
zukunftsweisende, individuelle Antworten auf die
vielfiltigen Herausforderungen zu entwickeln. m

Herzlichst lhre

‘Martha Schultz,

Prasidentin der Wirtschaftskammer Osterreich (WKO0)
Nahere Informationen finden Sie unter www.wko.at.

Foto: WKO/Barbara Nidetzky
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NEUHEITEN & NEUIGKEITEN

Die Automatisierungsbranche produziert Lé6sungen am laufenden Band -
aber natlrlich auch jede Menge anderer News. Verschaffen Sie sich doch
mit den folgenden Nachrichtenhappchen zum Einstieg in den Guide erst
einmal einen kleinen Uberblick.

MEDIZINISCHE ROBOTIK

Stiubli Robotics prisentiert den TX2-60L
MedX Ready, cinen hochprizisen Sechsachs-
Roboter speziell fiir medizinische und chirurgi-
sche Anwendungen. Er wurde im Rahmen eines
nach ISO 13485 zertifizierten Qualititsmanage-
mentsystems und in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen medizinischer Umgebungen
entwickelt. Er ist mit MedXguiding ausgestattet,
ciner intuitiven Handfithrungsfunktion mit
konfigurierbarer Transparenz, Nachgiebigkeit
und weiteren Betriebsmodi. Das erméglicht es
klinischen Teams, Instrumente prizise zu positi-
onieren und kontrollierte Bewegungen in medi-
zinischen Umgebungen sicherzustellen. Das

TX2-60L MedX Ready Validierungs- und Dokumentationspaket ver-

; : »
with MecXguiding function sorgt Medizingeritehersteller und Systeminte-

gratoren mit Compliance-Unterlagen. [

SCHLANKER MIKROGABELSENSOR

Mikrogabelsensoren sind Einweg-Lichtschranken, die
Sender und Empfanger in einem Gehause vereinen. Das
spart Platz und reduziert den Installationsaufwand. Dabei
macht sich der neue Mikrogabelsensor MF von Sick ganz
besonders schlank, denn auch sein Gehause wurde platz-
optimiert dimensioniert. Zudem gibt es vielféltige Befesti-
gungsoptionen. Das ermoglicht eine einfache Integration
in Maschinen und Prozesse. Er arbeitet mit Infrarotlicht
und erfasst neben Metall auch andere lichtundurchlas-
sige Materialien, wie Kunststoff. Dank seiner schnellen
Objekterfassung sorgt er fur Tempo und ermoglicht eine j
Steigerung der Prozessgeschwindigkeit. Mit Schutzart IP

67, einer Schaltfrequenz von 4 kHz und einer Ansprech-

zeit von 100 Mikrosekunden entgeht dem MF nichts. Und

das bei einer Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm. [ ]

-
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SPITZENLEISTUNG IM KOMPAKTEN FORMAT

Mit der VIPA MICRO M13C erweitert Yaskawa sein

SPS-Portfolio um eine kompakte Steuerung mit hoher YASKAWA
Rechenleistung. Das neue Anzeige- und Bedienkonzept
ermoglicht es, relevante System- und Statusinformatio-
nen direkt am Gerat zu erfassen. Mit einer Gehausebreite
von unter 72mm ist die Steuerung kleiner als klassische
Kompakt-SPS. Die VIPA MICRO M13C arbeitet mit

der SPEED7-Technologie und verflgt Uber eine
Rickwandbus-Ubertragungsrate von 48 MBit/s.

Der interne Speicher umfasst

128 kByte, aufgeteilt in Projekt
und Datenbereiche. In der
Grundausstattung stehen

30 integrierte Ein- und Ausgange
zur Verflgung, darunter digitale und analoge

Signale sowie Zahlerfunktionen. Die CPU l&sst sich um bis zu
acht Erweiterungsmodule erganzen. Zur Netzwerkanbindung besitzt
das Gerét einen integrierten 2-Port-Ethernet-Switch. Unterstltzt werden unter

anderem S7 TCP, ISO-on-TCP, Modbus TCP sowie PROFINET-Controller-Funktionen Uber
PG/OP. Zusétzlich stehen Funktionen wie i-Device, MR, OP und CPU-CAS-Server zur Verfigung.
Typische Einsatzgebiete der VIPA MICRO M13C sind kompakte Automatisierungslésungen,

bei denen Leistung, Kommunikationsféhigkeit und geringe Abmessungen gefragt sind. ]

INDUSTRIELLER DAQ-COMPUTER
Der MIC-1810 von Advan-
tech ist ein industrieller

DAQ-Computer und eigen-
stindiger Automation Con-
troller fiir Anwendungen, in
denen Datenerfassung,
Signalaufbereitung,  I/O-
Anbindung und lokale Verarbei-
tung zusammenkommen. Mit 16
analogen Eingingen, zwei analogen
Ausgingen, 16 isolierten digitalen Ein-
gingen und acht isolierten digitalen Ausgéingen verbindet er Mess- und Steuersignale direkt mit der
Rechenplattform. Fiir die Integration in bestehende Anlagen stehen zwei serielle RS-232/422/485-
COM-Ports und zwei Gigabit-LAN-Anschliisse zur Verfiigung. Je nach Variante arbeitet der MIC-
1810 mit Intel Celeron 3955U oder Intel Core i3-6100U und kann iiber iDoor erweitert werden.
Unterstiitzt werden DAQNavi inklusive DAQ SDK, analoge und digitale Trigger sowie programmier-
bare 32-bit-Zahler/Timer. Weitere Informationen und persdnliche Beratung erhalten Interessierte
direke bei BellEquip. [
www.bellequip.at
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SMC ERREICHT HOCHSTNOTE

Im CDP-Rating 2025 wurde das Unterneh-
men SMC in den Kategorien Klimaschutz und
Wassersicherheit jeweils mit der Hochstnote
ausgezeichnet und in die renommierte ,A List*
aufgenommen. Bewertet wird diese von CDP
(Carbon Disclosure Project), einer der welt-
weit fithrenden Instanzen fiir Transparenz und
Performance in Umweltfragen. Die doppelte
Auszeichnung gehért zu den anspruchsvollsten
Benchmarks im globalen Nachhaltigkeits-
vergleich — und bestitigt die konsequente
Ausrichtung von SMC auf messbare Fort-
schritte im Klima- und Ressourcenschutz. Ein
sichtbares Zeichen dieser Entwicklung setzte
Nozomi Tomobe (Bild, Mitte), Executive
Officer von SMC, am 17. Mirz 2026 bei den
CDP Awards Japan 2026, einer Veranstaltung
an der United Nations University in Tokio. m

NERVE ERHALT ZERTIFIZIERUNG

l
Industrieunternehmen brauchen
Konnektivitat und Digitalisierung,
um Anlagen zu optimieren und
Dienstleistungen wie vorausschau-
ende Wartung oder Fernservice |

|

|
anzubieten. Diese Konnektivitat '
erhoht jedoch das Risiko von Cy- e
berangriffen. Die Anforderungen
von NIS 2 und dem Cyberresili-
enzgesetz (Cyber Resilience Act,
CRA) erweitern die Haftung der
Hersteller fur Cybersicherheit Gber
den gesamten Produktlebens-
zyklus. TTTECH Industrial stellt
Cybersecurity seit Jahren in den
Vordergrund. Im Dezember 2025
wurde die lloT-Plattform Nerve
von TTTECH Industrial erfolgreich
nach IEC 62443-4-2 zertifiziert,
der Unternorm der industriellen
Cybersicherheitsnorm, die die
IT-Sicherheit fur industrielle Auto-
matisierungssysteme abdeckt. B
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SMARTE ELASTOMER-AUTOMATISIERUNG

Maplan und Kuka haben einen Letter of In-
tent zur Intensivierung ihrer Zusammenarbeit
unterzeichnet und setzen damit ein Zeichen
fur Automatisierung in der Elastomerverarbei-
tung. Im Rahmen der Partnerschaft werden
Kuka-Roboterarme kinftig in Maplan-Anlagen
der Produktreihe MAP.mate integriert. Da-
durch profitieren Anwender weltweit von
einem erweiterten Automatisierungsportfolio
sowie nahtlos aufeinander abgestimmten
Systemldsungen. Die Kooperation eréffnet
Kunden ein breites Spektrum an Sechs-Achs-
und SCARA-Robotern, die sich optimal fur
automatisierte Elastomerprozesse eignen.

Die Roboter lassen sich in die intelligente
Steuerungsplattform MAP.commander CC
einbinden und ermdéglichen héhere Effizienz,
prazise Prozesssicherheit und maximale Flexibilitat. Gleichzeitig ergeben sich Synergieeffekte flr
internationalen Service und Kunden-Support. ,,Mit dieser Partnerschaft erweitern wir unser Auto-
matisierungsangebot entscheidend. Die leistungsstarken Kuka-Roboter erganzen unsere Technolo-
gie perfekt und unterstltzen unsere Vision intelligenter, hochverfligbarer Elastomer-Produktions-
systeme®, betont Matthias Tanzer, Business Unit Manager Toolshop & Automation bei Maplan. u

RED HAT IM EINSATZ BEI ABB

Um die Konfiguration von Sys-
temen, die Bereitstellung von
Anwendungen und die Orches-
trierung komplexer Workflows
in hybriden IT-Umgebungen zu
vereinfachen, setzt ABB auf die
Red Hat Ansible Automation
Platform. Der neue standardi-
sierte Ansatz von ABB hat seit
Januar 2025 zu einer durch-
schnittlichen Zeitersparnis von
57 Stunden pro Monat in

32 Teams gefiihrt. Die Automa-
tisierung hat auflerdem die Compliance vereinfacht, eine schnellere Bereitstellung von I'T-Services fiir
Endbenutzer unterstiitzt und zu einer Kostensenkung beigetragen. Als globales Unternechmen, das in
mehr als 100 Lindern titig ist, basiert ABB auf einem dezentralen Modell, bei dem jeder Geschifts-
bereich die Autonomie hat, die Losungen zu wihlen, die am besten zu seinem lokalen Marke passen.
Das hat zu einer hochkomplexen IT-Landschaft gefiihrt, weswegen man sich fiir eine neue, zentrali-

Fotos: SMC (1), TTTECH Industrial (2), MAPLAN/KUKA (3), Red Hat (4)

sierte, globale Automatisierungsplattform entschieden hat. ]

2026 AUTOMATION-GUIDE .



MILLIONENAUFTRAGE

Die PIA Gruppe hat sich drei Auf-
trége in Nordamerika gesichert.
Automobilzulieferer beauftragten
das Unternehmen mit dem Bau
von Montagelinien und stellten
weitere Moglichkeiten in Aussicht.
Der Auftragseingang umfasst ein
Gesamtvolumen im zweistelligen

Millionenbereich und wird in enger

Kooperation zwischen den Stand-
orten PIA Automation Canada,
PIA Automation USA und PIA
Automation Austria abgewickelt.
Der Osterreichische Standort hat
die Leitung bei der Konzept-
erstellung tbernommen. ,,Nach
einigen schwierigen Jahren durch
die Automobilkrise zeigt sich nun,
dass unsere Strategie der interna-

tionalen Vernetzung und technolo-

gischen Spezialisierung aufgeht®,
erklart Franz Reiter (Bild), Ge-
schaftsfuhrer von PIA Austria.

. AUTOMATION-GUIDE 2026

MEHR SECURITY IN IT UND OT

ESET erweitertsein Geschift fiirhochkomplexe
Enterprise- und Public-Sector-Umgebungen.
Unter ESET PRIVATE biindelt das Unterneh-
men seine maflgeschneiderten Cybersecurity-
Angebote fiir Organisationen mit besonderen
Anforderungen an Sicherheit, Resilienz, Com-
pliance und digitale Souverinitit. Vorgestellt
wurde ESET PRIVATE auf der ESET World
2026 in Berlin. Hintergrund ist die zunch-
mende Komplexitit moderner IT- und OT-
Umgebungen, verbunden mit regulatorischen
Anforderungen und gezielten Angriffen auf
kritische Systeme. Viele Organisationen sto-
Ben mit Standardlésungen an ihre Grenzen,
insbesondere dort, wo hochsensible Daten,
isolierte Netzwerke oder legacy-basierte OT-
Infrastrukturen geschiitzt werden miissen.

ESET PRIVATE soll diese Liicke schlieflen. m



HAND IN HAND FUR HUMANOIDE ROBOTIK

Auf der German Robotics Conference 2026 in
Koln, ausgerichtet vom Robotics Institute Ger-
many, haben Schunk und das Deutsche Zent-
rum fur Luft- und Raumfahrt (DLR) vereinbart,
ihre Zusammenarbeit im Bereich humanoider
Robotik weiter auszubauen. Die Kooperation
soll den Technologietransfer in die Industrie
beschleunigen und die feinmotorischen Fa-
higkeiten humanoider Roboterhéande fur neue
Automatisierungsanwendungen voranbringen.
Das DLR verflgt am Institut fGr Robotik und
Mechatronik Uber umfassende Erfahrung in
der Entwicklung von Roboterlédsungen und ar-
beitet bereits seit rund 20 Jahren mit Schunk
zusammen. Mit der erweiterten Kooperation
knUpfen beide Seiten an diesen Erfolg an und
bringen ihre Technologiekompetenz zusam-
men. Die DLR-Technologie soll kiinftig in die neuen modularen humanoiden Roboterhande von
Schunk einflieBen und fur industrielle Anwendungen weiterentwickelt werden. Dadurch lassen sich
menschenahnliche Geschicklichkeit und insbesondere feinmotorische Manipulationsfertigkeiten fur
anspruchsvolle Automatisierungsaufgaben gezielt ausbauen. Im Zentrum steht die nachste Genera-
tion einer modular aufgebauten, anthropomorphen Funf-Finger-Greifhand. u

PARTNER-SHOPPING

Distributors Siemens hat mit der digitalen
Plattform Where2Buy cinen
neuen Service auf den osterrei-
chischen Markt gebracht, der
die Suche nach Elektro- und
Automatisierungsprodukten
sowie Originalersatzteilen ver-
einfachen soll. Die Plattform
bietet einen schnellen Zugriff
auf das Siemens-Produktport-
folio bei zertifizierten Partnern
und zeigt deren Lagerbestinde

an — und das rund um die Uhr
an jedem Wochentag. Die Unterstiitzung durch lokale Partner soll eine schnelle Verfiigbarkeit und
Lieferung sicherstellen — den Angaben zufolge meist noch am selben Tag. Der direkte Zugriff auf
Produktdaten und technische Dokumentationen sorgt fiir volle Transparenz. Die Produktsuche ist
tiber den Gast-Warenkorb in Siemens SiePortal oder direkt tiber die Where2Buy-Applikation mog-
lich. Der Kauf erfolgt iiber einen zertifizierten Hindler, der die Qualititskriterien von Siemens erfiille

Fotos: Magnific/momodesain99 (1), PIA Automation Austria/Wesiak (2), DLR (3), Siemens (4)

und {iber lokalen technischen Support verfiigt. (]
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g 4 . . __ :
T’S aPHYSICAL

Ein neues Zeitalter der Industrie-Autom ale]
bricht an: Die KI macht sich fit fUr die Fabrikhallen.
Waéhrend Software-Agenten bereits in naher Zukunft
Routineentscheidungen in den Werken tUbernehmen,
transformiert Physical Al die Robotik grundlegend. -'_,

o Al o'/
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ielle Automatisierung steht vor einem strukturellen Umbruch — von der klassi-
inensteuerung hin zur Orchestrierung intelligenter Systeme. Zu diesem Ergeb-
die Studie ,Industrial Automation: From Control to Intelligence” der interna-
Unternehmensberatung Bain & Company. Bis 2030 diirften demnach nahezu
50 Prozent der Umsitze im Bereich industrielle Automatisierung auf KI-basierten Angebo-
ten beruhen. Die Wertschépfung verschiebt sich damit grundlegend in Richtung Software,

Daten und kiinstliche Intelligenz.

BRANCHENSTRUKTUR KIPPT VON DER PYRAMIDE ZUR SANDUHR
In der Folge verindern sich auch Archi-
tektur und Gewinnverteilung der Bran-

che: Aus der klassischen ,,Pyramide” wird
~Was sich verédndert, ist nicht nur die Technologie, zunchmend eine ,Sanduhr. Kiinftig
sondern auch, wo im Markt wirtschaftlicher Wert
geschaffen wird.”

werden mehr als 80 Prozent des Profit-

Pools an den jeweiligen Enden dieser
Adrien Bron, Bain-Partner und Studien-Co-Autor Struktur liegen: Wihrend Software,

Datenplattformen und auf Kl-gestiitzte
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Ebenen mehr als die Hilfte der Gewinne auf sich
vereinen, entfallen weitere 25 bis 30 Prozent auf

sogenannte intelligente Feldgerite — also vernetz-
te Sensoren, Maschinen und Komponenten, die
Daten erfassen, auswerten und in Echtzeit wei-
tergeben.

Die traditionelle Steuerungsebene gerit dadurch
spiirbar unter Druck. Sie bleibt zwar ein wesent-
licher Bestandsteil, bildet jedoch nicht linger den
profitabelsten Kern der industriellen Automati-
sierung. Weltweit erzielen Unternchmen, die
Daten, Software und intelligente Gerite in gro-
em Mafistab orchestrieren, bereits messbare
Effekte. So steigern sie ihre Produktivitit um 30
bis 50 Prozent, senken Wartungskosten um bis
zu 35 Prozent und verlingern die Lebensdauer
ihrer Anlagen.

KI WIRD ZUM ZENTRALEN WERTTREIBER
»Was sich verindert, ist nicht nur die Technolo-
gie, sondern auch, wo im Markt wirtschaftlicher
Wert geschaffen wird®, betont Adrien Bron,
Bain-Partner und Co-Autor der Studie. ,Mit der
wachsenden Bedeutung von Software, Daten
und intelligent vernetzten Geréten miissen in der
industriellen Automatisierung titige Unterneh-
men ihre Differenzierungsstrategien neu bewer-
ten und weiterentwickeln. Gleichzeitig gilt es zu
kldren, wo sie Skaleneffekte und Fithrungspositi-
onen erreichen und an welchen Stellen sie lang-
fristig Wert schépfen kénnen.“

Allein Kl-gestiitzte Losungen konnten bis 2030
einen zusitzlichen Marktwert von bis zu 70 Mil-
liarden US-Dollar erschlieflen — ein Wachstum
von mehr als 20 Prozent. Die Bain-Studie zeigt,
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dass insbesondere einige wenige Anwendungs-

felder wie adaptive Robotik, vorausschauende
Wartung und wissensbasierte Systeme einen
tiberproportionalen Anteil an diesem Potenzial
haben. Ein Grofiteil der Wertschopfung diirfte
bereits in den kommenden ein bis fiinf Jahren
realisiert werden. In diesen Bereichen ist KI
lingst kein Differenzierungsmerkmal mehr, son-
dern Voraussetzung fiir den Marktzugang.

WACHSTUMSTREIBER

Gleichzeitig nimmt der Wettbewerbsdruck bran-
chenweit spiirbar zu. Etablierte Wettbewerbsvor-
teile verlieren schneller an Bedeutung, als viele
Anbieter erwarten. Der Druck kommt dabei von
beiden Enden der Wertschdpfungskette: Wih-
rend Hyperscaler und Kl-native Unternehmen
verstirkt in industrielle Software- und Daten-

plattformen vordringen, setzen aggressive Hard-
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wareanbieter die Margen bei zentralen Automati-
sierungskomponenten unter Druck. ,Fiir eta-
blierte Automatisierungsunternehmen ergibt sich
daraus ein wachsender Druck von mehreren Sei-
ten, erklirt Michael Schertler, Bain-Partner und
Co-Autor der Studie. ,Zugleich sinken die
Wechselkosten, da sich Software zunehmend von
der Hardware entkoppelt und die Interoperabili-
tit steigt. Die grofSte Gefahr liegt dabei weniger
in einer abrupten Disruption als vielmehr in
einer schleichenden Marginalisierung.”

Bis 2030 werden der Bain-Studie zufolge nahezu
60 Prozent des zusitzlichen Wachstums in der
industriellen Automatisierung aus vertikal spezia-
lisierten Losungen stammen, die auf einzelne
Branchen zugeschnitten sind. Fiir Lebensmittel-
und Getrinkehersteller stehen Dbeispielsweise
Riickverfolgbarkeit und Hygiene im Fokus.
Batterie- und Automobilhersteller priorisieren



hingegen Fertigungseffizienz, Durchsatz und

flexible Produktionsumstellungen. Im Bereich
Life-Sciences wiederum sind Validierung und
regulatorische Compliance zentrale Anforderun-
gen — nicht blofle Zusatzfunktionen. ,,Vor diesem
Hintergrund verlagern sich Wachstum und
Wertschpfung zunechmend in Richtung vertika-
lisierter Losungen, die Software, Daten und
Hardware zu integrierten Gesamtsystemen
verbinden®, so Schertler. ,Wettbewerbsvorteile
entstehen dabei immer stirker durch ein tiefes
Verstindnis der jeweiligen Branche — und nicht
allein durch die Steuerung einzelner Maschinen.

GESCHAFTSMODELLE VERSCHIEBEN SICH
HIN ZU LIFECYCLE-PARTNERSCHAFTEN

Mit der zunechmenden Verfiigbarkeit kontinuier-
licher, datengetricbener Intelligenz verschiebt
sich die Wertschopfung von punktuellen Einzel-

16sungen hin zu langfristigen, am Produktlebens-
zyklus orientierten Geschiftsmodellen. Unter-
nehmen bevorzugen verstirke Partner, die tiber
die Inbetriecbnahme ihrer Produkte hinaus einge-
bunden bleiben und die Leistung in Anlaufphase,
Betrieb und Optimierung kontinuierlich verbes-
sern. Dies stirkt insbesondere wiederkehrende
Geschiftsmodelle und Anbieter, die langfristig
Verantwortung fiir Ergebnisse ibernehmen.

oIm Zuge der Entwicklung hin zu autonomen
Systemen wird der Wettbewerbsvorteil fiir Anbie-
ter zunehmend davon abhingen, Software,
Daten und intelligente Feldgerite zu integrierten
Gesamtldsungen zu verbinden®, bilanziert Bain-
Experte Bron. ,Unternchmen, die Intelligenz
{iber Systeme, Prozesse und Okosysteme hinweg
erfolgreich orchestrieren, werden in der nichsten
Phase der industriellen Automatisierung die
grofiten Wertschopfungspotenziale realisieren.
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DER NACHSTE SCHRITT:

AUTONOME AGENTEN IM WERK

Dass dieser Wandel keine Zukunftsmusik ist,
bestitigt die ,Future-Ready Manufacturing
Study 2025 von Tata Consultancy Services
(TCS) und Amazon Web Services (AWS). Wih-
rend Bain bis 2030 blicke, zeigt diese Untersu-
chung, wie rasant sich die Werkshallen bereits
kurzfristig verindern. Befragt wurden dafiir 216
leitende Fiihrungskrifte in Nordamerika und
Europa aus den Branchen Automobilbau, Indus-
triemaschinen, Luft- und Raumfahrt sowie Ver-
teidigung, Prozessindustrie, Chemie und Schwer-
maschinenbau. Die Kernergebnisse: Drei Viertel
der Befragten erwarten, dass KI bis 2026 zu den
drei wichtigsten Treibern fiir operative Margen-
gewinne zihlen wird. Doch nur etwas mehr als
ein Fiinftel gibt an, vollstindig KI-bereit zu sein.
Ein Beleg fiir die grundlegenden Liicken bei

,Die Zukunft der Fertigung ist nicht nur digital,
sie ist autonom - angetrieben von einer Ki, die
kontinuierlich lernt und sich weiterentwickelt.”

Ozgur Tohumcu, General Manager
Automotive and Manufacturing AWS
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Daten, Integration und Systembereitschaft in
den Werken und Lieferketten.
Da Hersteller ihre Investitionen in grundlegende

Fihigkeiten erhohen, zeichnet sich ein klarerer
Weg in Richtung Echtzeit-Entscheidungsintelli-
genz und groferer operativer Transparenz in den
Werken und Liefernetzwerken ab. So beginnen
Unternchmen auf Werksebene damit, KI-gesteu-
erte Anwendungsfille fiir Qualitit und Planung
zu integrieren, und fast 40 Prozent melden
bereits erste messbare Erfolge.

Auch der Vormarsch autonomer Systeme der
nichsten Generation in der Fertigungsbranche
beschleunigt sich: Eine zentrale Rolle spielt dabei
agentische KI, die kiinftig maf8geblich die Ent-
scheidungsfindung prigen wird. Konkret rech-
nen fast drei Viertel der Fiihrungskrifte dami,
dass KI-Agenten in den kommenden drei Jahren
bis zu 50 Prozent der routinemif3igen Produktions-
entscheidungen eigenstindig treffen — der
Startpunke fiir selbstoptimierende Pro-
zesse. Dariiber hinaus versprechen sich
iiber 30 Prozent der Hersteller erhebliche
Produktivititssteigerungen durch KI-
gestiitzte Modernisierung.

Ozgur Tohumcu, General Manager
Automotive and Manufacturing bei



AWS, sagt: ,Durch die umfassende Integration

von kiinstlicher Intelligenz und cloudnativen
Architekturen gehen Unternehmen iiber die rei-
ne Automatisierung hinaus. Sie erreichen eine
echte autonome Entscheidungsfindung, bei der
Systeme mit minimalem menschlichem Eingrei-
fen selbststindig Vorhersagen treffen, sich anpas-
sen und handeln. Das erméglicht nicht nur
deutlich schnellere Reaktionszeiten, sondern ver-
indert die Abliufe fundamental durch KI-gesteu-
erte Vorhersehbarkeit, Widerstandsfihigkeit und
Agilitit. Eines zeigt diese Studie klar: Die
Zukunft der Fertigung ist nicht nur digital, sie ist
autonom — angetrieben von einer KI, die konti-
nuierlich lernt und sich weiterentwickelt.

PHYSISCHE Kl ALS GAMECHANGER

Wohin die Reise in Sachen kiinstlicher Intelli-
genz im industriellen Kontext noch gehen wird,
sicht man auch am Thema ,,Physical AT, die als
nichste Evolutionsstufe gilt: KI, die iiber strikt
vorgegebene Prozesse hinaus freier in der physi-
schen Welt agieren kann. Unternehmen schen
darin fiir die kommenden Jahre grofles Potenzial.
Das ergibt eine Studie des Capgemini Research
Institute mit dem Titel ,Physical Al: Taking
human-robot collaboration to the next level.

Die Studie untersucht die Auswirkungen von
Physical Al auf die Robotik sowie das Potenzial
fiir Unternehmen.

Es geht um einen grundlegenden Wandel in der
Robotik, weg von reiner Automatisierung hin zu
autonomem Handeln in der realen Welt. Bran-
cheniibergreifend hilt eine Mehrheit der Fiih-
rungskrifte grundlegende Verinderungen fiir
moglich: Im Bereich Hightech sehen 93 Prozent
Physical Al als ,Gamechanger®, in Lagerhaltung
und Logistik sind es 69 Prozent, im Bereich
Landwirtschaft 59 Prozent. Die Zustimmung ist
global grof$: Nahezu drei Viertel der Fiithrungs-
krifte in den USA sowie rund zwei Drittel in
Europa und im asiatisch-pazifischen Raum teilen
diese Einschitzung.

Physical Al befindet sich an einem Wendepunkt:
Technologische Durchbriiche und ékonomische
Entwicklungen beschleunigen den Einsatz in der
realen Welt im groflen Maf3stab. Fortschritte bei
Foundation-Models verleihen Robotern die néti-
gen Fihigkeiten, um autonom in komplexen
Umgebungen zu agieren. Gleichzeitig verkiirzen
Simulationstechnologien Trainingszyklen erheb-
lich, indem sie Lernen in groflem Umfang
ermdglichen. KI, Robotik und Daten verstirken
sich dabei gegenseitig.
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Im Einsatz generierte reale Daten verbessern

kontinuierlich Leistung und Generalisierungs-
fihigkeit der Systeme. Hinzu kommen Fort-
schritte bei Edge-Computing und Batterie-
technologien, sinkende Hardwarekosten, neue
Geschiftsmodelle wie Robotics as a Service
(RaaS) sowie Durchbriiche bei der Konnektivi-
tit, etwa durch private 5G-Netze und prizise
drahtlose Ortung.

Der Optimismus ist entsprechend grof3: 60 Pro-
zent der Fiihrungskrifte gehen davon aus, dass
Physical AI Robotikanwendungen erméglicht,
die bisher nicht méglich oder wirtschaftlich nicht
sinnvoll waren. Die Anwendungsfille reichen
von gefihrlichen Titigkeiten, Mikrologistik und
Feldinspektionen bis hin zu dynamischer
Montage, Unterstiiczung im Gesundheits- und
Pflegebereich sowie der Schadenserfassung nach
Katastrophen.

BESCHLEUNIGER FUR DEN WANDEL
Mit der zunechmenden Reindustrialisierung in
Europa und den USA entwickelt sich Physical Al
zu einem zentralen Beschleuniger fiir diesen
Wandel. 43 Prozent der Fithrungskrifte geben
an, dass Reshoring und Reindustrialisierung ihr
Interesse an Physical Al als Unterstiitzung einer
skalierbaren inlindischen Produktion verstirken.
Zwei Drittel der Unternehmen verleihen Physical
Al inzwischen eine hohe Prioritit in ihrer Auto-
matisierungsagenda fiir die kommenden drei bis
finf Jahre. Mehr als die Hilfte der Befragten
sieht autonome mobile Roboter, industrielle
Roboterarme und kollaborative Roboter als die
am schnellsten wachsenden Robotikformen in
diesem Zeitraum, vor humanoiden Robotern.
FEin zentraler Treiber fiir Investitionen sind Perso-
nalengpidsse — noch vor reinen Arbeitskosten.
Dies gilt besonders fiir die Landwirtschaft, den
Handel, die Logistik sowie die High-
Tech- und Automobilindustrie. Physical

,Gerade fir die européische und deutsche
Industrie ist es nun wichtig, rasch den Sprung
von vereinzelten Demonstratoren hin zur breiten
produktiven Anwendung zu meistern.“

Al unterstiitzt zudem die notwendige
Agilitit fiir langfristige Reindustrialisie-
rung. Nahezu die Hilfte der Fihrungs-

krifte nennt eine hohere Flexibilitit als
Martina Sennebogen, Vorstandsvorsitzende
Capgemini Osterreich

zentralen Nutzen, insbesondere durch
die Moglichkeit, Produktionssysteme
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und Arbeitsabliufe schneller neu zu konfigurie-

ren als mit klassischer Robotik oder starrer Auto-
matisierung. Dariiber hinaus heben mehr als die
Hilfte Verbesserungen bei der Sicherheit sowie
eine geringere korperliche Belastung fiir Mitar-
beitende hervor.

,Robotik bedeutete bisher Fabrikhallen,
geschiitzte Umgebungen sowie definierte und
repetitive Aufgaben. An einen universellen Ein-
satz war nicht zu denken. Die technologischen
Durchbriiche im Bereich der kiinstlichen Intelli-
genz, Rechenleistung und Mechanik markieren
jetzt einen Wendepunke. KI erméglicht es Syste-
men nun, nicht nur die Welt zu sehen, sondern
sie zu verstehen sowie adaptiv und autonom zu
handeln. Physical Al findet sich in der Welt der
Menschen zurecht und kann mit uns natiirlich
interagieren®, erklirt Martina Sennebogen, Vor-
standsvorsitzende bei Capgemini Osterreich.
,Auch wenn die Welt derzeit auf die humanoiden
Roboter blickt, so liegt der Hebel fiir den nutzen-
stiftenden Einsatz unmittelbar in traditionellen
Bauformen wie automatisierte Tra.nsportsysteme,
robotische Arme oder kollaborative semistationi-
re robotische Systeme. Gerade fiir die europii-
sche und deutsche Industrie ist es nun wichtig,
rasch den Sprung von vereinzelten Demonstrato-

ren hin zur breiten produktiven Anwendung zu
meistern.

BREITERE IMPLEMENTIERUNG

Nahezu zwei Drittel der Fithrungskrifte erwar-
ten, dass Physical Al innerhalb der nichsten fiinf
Jahre den Sprung von Pilotprojekten zu breiterer
Implementierung schafft — auch wenn nur vier
Prozent angeben, bereits im groffen Maf$stab zu
operieren. Die Skalierung bleibt fiir fast acht von
zehn Fiihrungskriften eine Herausforderung,
Das kurzfristige Wachstum wird von etablierten
Robotikformen getragen. Humanoide Roboter
wecken zwar grofies Interesse, stoffen aber weiter-
hin auf erhebliche Herausforderungen: 72 Pro-
zent der Fithrungskrifte nennen technologische
Unreife wie noch fehlende Zuverlissigkeit und
Geschicklichkeit als Hemmnis, 63 Prozent fiih-
ren hohe Kosten an, und 58 Prozent sehen die
Trainingsanforderungen als Hiirde. Zudem ist
fiir sechs von zehn Fithrungskriften der Return
on Investment humanoider Roboter derzeit nicht
klar genug. Auch die gesellschaftliche Akzeptanz
stellt eine Herausforderung dar. Wiederum sechs
von zehn Fiihrungskriften sehen offentlichen
Widerstand als kritisches Hindernis fiir die Ein-
fiihrung humanoider Roboter. [
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EPLAN FEIERT 30 JAHRE

1996 wurde Eplan Osterreich gegriindet. Geschaftsfiihrer Martin Berger
und sein Team der ,ersten Stunde” - Alexandra BruckmUller und Helmut
Radinger - blicken im Interview zurlck.

m Jahr 1984 wurde Eplan von der Friedhelm Loh Group in Deutschland aus der Taufe
choben. Zwolf Jahre spiter entschloss man sich, auch eine Niederlassung in Osterreich
u griinden — als zweite Auslandsniederlassung nach den USA. Martin Berger war von

nfang an als Geschiftsfithrer dabei und lisst im Interview gemeinsam mit Alexandra
Bruckmiiller und Helmut Radinger, seinen beiden Mitarbeitern der ersten Stunde, die
vergangenen 30 Jahre Revue passieren.

HERR BERGER, WAS HAT SIE PERSONLICH DAZU BEWOGEN, DIE MARKE EPLAN IN
GSTERREICH ZU ETABLIEREN?
Martin Berger: Als ich 1986 bei der Firma Elin als Konstrukteur begann, erstellte ich
noch hindisch Schaltpline fiir gebdudetechnische Anlagen. Doch die zustindige Abtei-
lung war damals bereits innovativ unterwegs und hatte zumindest einen unbenutzten
CAE-Arbeitsplatz in der Ecke stehen. Mein Auftrag lautete dann, dieses CAE-System fiir
die Aufgaben in der Gebdudetechnik zum Leben zu erwecken. Gleich zu Beginn hatte
ich mir im Learning-by-Doing-Format die Eplan-Grundziige binnen einer Woche ange-
eignet und war hellauf begeistert, wie ziigig sich damit Schaltpline kreieren lassen.
Darauthin erhielt ich intern von Elin die Aufgabe, das CAE-Tool Eplan dsterreichweit
auszurollen. Als im Jahr 1990 die IT-Abteilung der VA Tech die Generalvertretung fiir
Eplan in Osterreich iibernahm, wech-

selte ich in diesen Bereich und war

h »Einer unserer ersten Vorsétze gilt dort zuerst als Trainer und Consulter

- bis heute: Nicht einer allein ist Ideen- titig. Spiter wurde ich immer mehr in

geber bei Herausforderungen.“ Vertriebstitigkeiten von Eplan einge-

ey Martin Berger, bunden, die auch den Vertrieb der

.W. Geschaftsfiihrer Eplan Osterreich Autodesk- und Unigraphics-Software-
systeme umfassten.
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Die ,Geburtshelfer von Eplan Osterreich sind noch heute mit an Bord (v.l.n.r.): Alexandra Bruckmidiller,
Martin Berger und Helmut Radinger.

Nach und nach entwickelte sich diese Titigkeit
zu einem Fithrungsjob, da ich fiir simdiche
Bereiche Teams aufzubauen hatte. Als 1996 eine
Eplan-Niederlassung in Osterreich angedacht
wurde, bot mir der damalige Eigentiimer aus
Deutschland, Herr Wiechers, dafiir die
Geschiftsfilhrung an. Im August 1996 war’s so
weit: Am Standort Amstetten in Niederdster-
reich griindete ich in einem kleinen Biiro in der
Innenstadt Eplan Osterreich. Das Ziel des
Eigentiimers war es, Eplan durchgingig am
deutschsprachigen Markt zu etablieren. Dazu
sei bemerkt, dass die 6sterreichische Depen-
dance nach den USA erst die zweite Eplan-
Auslandsniederlassung war.

IHRE ERSTE AUFGABE WAR DIE GRUNDUNG
EINES SCHLAGKRAFTIGEN TEAMS...

Martin Berger: Ganz richtig! Meine erste Aufgabe
bestand darin, ein kompetentes und engagiertes

Team zusammenzustellen. Wobei zu erwihnen
ist, dass damals die Griindung eines I'T-Unter-
nehmens einen noch sehr utopischen Touch
hatte. Dazu waren am Markt CAD-Systeme fiir
die Elektrotechnik ein véllig unbekanntes Ter-
rain. Fiir eine derart visionire Firmengriindung
Mitarbeiter zu finden, war dem ersten Anschein
nach gar nicht so einfach. Aber ich hatte grofles
Gliick! Fiir die technischen Belange rund um die
Eplan-Software stand mir mein ehemaliger, sehr
geschitzter Kollege bei Wiechers & Partner, Hel-
mut Radinger, als versierter Eplan-Berater zur
Seite. Und fiir den Aufbau der Biiroorganisation
mit all seinen Facetten fand ich in meinem pri-
vaten Umfeld Alexandra Bruckmiiller — ein
wahres Allroundtalent!

ALEXANDRA BRUCKMULLER UND HELMUT
RADINGER, WIE EMPFANDEN SIE BEIDE
IHRE JEWEILIGE EPLAN-STARTPHASE, UND
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WELCHE POSITIONEN HABEN SIE JEWEILS IN
IHRER EPLAN-LAUFBAHN BEKLEIDET?
Alexandra Bruckmiiller: Zum Gliick war ich vor
meinem Eplan-Antritt am 15. September 1996
noch zwei Wochen auf Urlaub und somit fiir
alle ,Schandtaten® bereit. Davor war ich in
einer kleinen Abteilung eines groflen Konzerns
titig — dort gab es fiir jeden Handgriff eine
Jobbeschreibung. Fiir die Eplan-Challenge war
ich also nicht optimal geriistet. Martin meinte
damals: ,Alexandra, da ist ein PC, ein Drucker
und ein Fax — du weif3t schon, was zu tun ist!
Und ich dachte mir, schauen wir mal...

Damit war ich iiber Nacht fiir den gesamten
Biiroaufbau zustindig. Das hief§ plétzlich fiir
mich, versiert zu sein in buchhalterischen Belan-
gen, der Verrechnung, der Angebots- und Auf-
tragsabwicklung, im Marketing wie auch bei
Neueinstellungen und in der Mitarbeiterbetreu-
ung HR-Agenden zu iibernchmen. Es war an
mir, meine in der Handelsschule erlernten Fihig-
keiten in die Tat umzusetzen und in der Praxis
auszubauen, was mir riesigen Spaf$ bereitete.
Martin und Helmut gaben richtig Tempo am
Markt. Beide haben sehr rasch bereits von
Wiechers & Partner tibernommene Eplan-Kun-
den sowie neue Kunden durch eine Fiille inno-
vativer Ideen in deren Betreuung gewinnen
kénnen. Daran wachsend war es fiir mich sehr
spannend, zwischen all meinen mir {ibertrage-
nen Bereichen flexibel zu agieren und step by
step die Biiroorganisation zu gestalten. Beson-
ders gefallen hat mir immer schon der Riickhalt
im damals noch kleinen Team — Martin, Hel-

mut und ich zogen in jeder Hinsicht gemeinsam

s kleinen Team.”
« A
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»Besonders gefallen hat mir immer
schon der Rickhalt im damals noch

Alexandra Bruckmiiller,
Human Resources Eplan Osterreich

an einem Strang. Alles wurde miteinander
besprochen und danach die Agenden dazu
jeweils auf uns drei verteilt.

Meine Position hat sich auch im Laufe der Jahre
schwerpunktmiflig immer wieder neu erfun-
den, je nachdem, wo es im Office-Bereich
Neues aufzubauen galt. Aktuell bin ich fur
Human Resources von 50 Mitarbeitern im
Inland und 40 Mitarbeitern im Ausland zustin-
dig und empfinde meinen heutigen Job noch
immer als genauso spannend wie am ersten Tag
bei Eplan.

Helmut Radinger: Der 1. September 1996 war
mein Antrittsdatum bei Eplan. Da ich beim
Vorgingerunternchmen mit Martin schon in
einem Team war und als Programmierer und
gelernter Elektrotechniker fiir Maschinenbau
gearbeitet hatte, mir zudem Eplan bereits
bekannt war und enormen Spaf$ bereitet hat,
war mein Job bei Eplan eigentlich schon ,vor-
programmiert’.

Um allerdings vom Start weg Kunden an Land
zichen zu kénnen, bendtigten wir einige Ser-
vice-Ideen, die — trotz aller Unkenrufe — poten-
zielle Kunden von der Nutzung der Eplan-Tools
tiberzeugen konnten. So richteten wir zum
Beispiel gleich zu Beginn ecine technische Hot-
line mit Ansprechpartnern ein, um unsere Kun-
den bei Fragen zur Eplan-Software bestméoglich
unterstiitzen zu konnen. Technischen Support
iiber eine Hotline kannte man bis dahin nicht.
Somit punkteten wir mit einem einzigartigen
Service fiir Eplan-Softwarelésungen in Oster-
reich! Ebenso haben wir von Anfang an Schu-
lungen zur Eplan-Software in einem Schulungs-
raum an unserem Firmenstandort in
Amstetten ausgerichtet — wenn damals
auch nur im analogen Format. Hierzu
stellten wir jedem Teilnehmer einen
PC sowie Schulungsunterlagen zur
Verfiigung. Dies half uns enorm, sehr
rasch nachhaltige Kundenbeziechungen
in ganz Osterreich aufzubauen. Und



um den Nachwuchs in Sachen

Electrical ~ Engineering zu v
sichern, begannen wir auch sehr ! W
frith mit der Ausrollung der E 4

Eplan-Software in HTLs,
Berufsschulen, Fachhochschu-
len, Universititen und Weiter-
bildungseinrichtungen wie dem
Wifi oder dem BFI. Dies wird
bis heute von Schiilern, Studenten und Lehr-
kérpern begeistert angenommen.

Mein chemaliges Arbeitsfeld der technischen
Kundenbetreuung hat sich im Laufe der Jahre
immer mehr in Richtung Vertrieb verlagert.
Und das betreibe ich immer noch mit grof§er
Leidenschaft!

WIE GELANG ES, VON ANFANGLICH DREI
AUF HEUTE - ALLEIN IN OSTERREICH -

50 MITARBEITER INNERHALB VON 30 JAH-
REN AUFZUSTOCKEN?

Martin Berger: Als wir noch quasi ein Start-up-
Unternehmen waren, haben wir im Dreierteam
alles selbst gemacht. Von der Biiroreinigung bis
zu jeder in langen Nichten kuvertierten Werbe-
aussendung. Unsere Arbeitsstunden haben wir
nie gezdhlt, wir hatten unsere Vision, und die
wurde mit viel Enthusiasmus tiglich verfolgt.
Diese Begeisterung tragen wir auch heute noch
so in uns. Die vielen verschiedenen Jobs vertei-
len sich heute eben auf 50 Mitarbeiter allein hier
in Osterreich (lacht hersglich)! Den sukzessiven
Belegschaftszuwachs konnten wir uns schon ab
dem ersten Geschiftsjahr erlauben, da es uns von
Beginn an gelang, in den 30 Jahren unseres
Bestehens stets Gewinne zu erzielen.

INWIEFERN HAT UBER DIE 30 JAHRE DIE
ANFANGLICHE DREIERKONSTELLATION EMO-
TIONAL DEN HEUTIGEN TEAMGEIST ALLER
AKTUELL 50 MITARBEITER BEEINFLUSST?
Martin Berger: Einer unserer ersten Vorsitze gilt
bis heute: Nicht einer allein ist Ideengeber bei

B

.Technischen Support lber eine Hotline

kannte man bis dahin nicht - somit punkte-
ten wir mit einem einzigartigen Service flr

Eplan-Softwarelésungen in Osterreich!*

Helmut Radinger,
Account Manager Eplan Osterreich

Herausforderungen. Jeder im Team bringt sich
auch heute noch immer bei allen gestellten Auf-
gaben ein, und die beste Idee wird dann von
allen umgesetzt. Dieser Teamgeist motiviert alle
zur aktiven Mitarbeit und bewirkt zum einen,
dass alle sich mit Feuereifer an der Weiterent-
wicklung des Unternechmens beteiligen. Zum
anderen férdert diese ,Methodik® gleichzeitig
jeden Einzelnen, seine bzw. ihre Stirken auszu-
loten, sich in das jeweilig favorisierte Arbeits-
gebiet einzubringen bzw. zu positionieren und
auch die Verantwortung dafiir zu ibernechmen.

DER ERFOLG DAVON LASST SICH SEHEN! WIE
GEDENKEN SIE, DAS 30-JAHR-JUBILAUM ZU
FEIERN?

Martin Berger: Actionreich, auf jeden Fall, das
liegt uns allen im Blut! Nebst einer internen
Party wollen wir auch mit unseren Kunden im
September zu den alljihrlichen Userdays ein
Fest veranstalten, bei dem sich ,die Balken

biegen® werden! [

Das Interview fiihrte die freie Fachredakteurin
Luzia Haunschmidt.
www.eplan.com/at-de/

INFO-BOX

Save the date: Eplan Usermeeting
29. September 2026
STADTHALLE YBBS/DONAU
Kaiser-Josef-Platz 2

3370 Ybbs an der Donau
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AUTOMATISIERUNG IST NICHT NUR
ETWAS FUR DIE GROSSEN

Rittal Automation Systems (RAS) bietet Automatisierungs-, Maschinen- und

Softwarelosungen fiir den Steuerungs-, Maschinen- und Anlagenbau, um

Fertigungsprozesse zu automatisieren, zu beschleunigen und zu verbessern.

Wer denkt, diese Moglichkeiten stiinden nur groffen Unternehmen zu, der irrt.

unden unterschiedlicher Unter-
- nehmensgroflen profitieren von
den integrierten Rittal Automati-

sierungslosungen aus Maschinen, Werkzeu-
gen und Software, die den kompletten
Schaltschrankbau digitalisieren und indus-
trialisieren - von der Planung bis zur ferti-
gen Anlage. Durch automatisierte und opti-
mal vernetzte Prozesse werden Fertigungs-
zeiten deutlich verkirzt, und die Produkti-
vitat wird spirbar gesteigert. Gleichzeitig
sorgen standardisierte Ablaufe fir eine kon-
stant hohe Qualitat und reduzieren Fehler.
Der geringere manuelle Aufwand senkt
nachhaltig die Kosten, wahrend die modula-
ren, digital integrierten Losungen eine flexi-
ble Skalierung ermoglichen.

Rittal Automation Systems bietet Lésungen
fur alle wesentlichen Bearbeitungsschritte
im Schaltschrankbau - von der mechani-
schen Bearbeitung mit Bohr-, Fras- und
Lasersystemen uber die Stromschienen-
bearbeitung bis hin zum prazisen Zuschnitt
von Komponenten. Auch die Drahtbearbei-
tung und Verdrahtung wird durch halb- und
vollautomatische Systeme effizient unter-

-
Steuerungsbaus zu werden.

L
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» Wir wollen auch kleinen und mittleren Betrieben
die Moglichkeit geben, fit fiir den hoben, digital
getriebenen Automatisierungsgrad des zukiinftigen

Peter Hoffmann, Produktmanager Mechanik,
Klimatisierung und Rittal Automation Systems

stitzt, sodass durchgangige und optimierte
Fertigungsprozesse entstehen.

KLEINER BRUDER GROSS IN FAHRT:
NEUER RITTAL WIRE TERMINAL WT L

Der neue Drahtkonfektionier-Vollautomat
Wire Terminal WT L von Rittal Automation
Systems macht die effizienzsteigernde
Technologie ab sofort auch fir kleinere und
mittlere Steuerungsbauer zuganglich. Er
basiert auf der bewahrten Plattform des
groflen Bruders, dem Wire Terminal WT C,
bendtigt weniger Platz und rentiert sich
schon bei geringeren Durchsatzen - ohne
Abstriche bei Qualitat und Prozesssicher-
heit.

Mit dem neuen Drahtkonfektionier-Vollauto-
maten hat Rittal Automation Systems eine
deutlich kompaktere Alternative zum gréfe-
ren Wire Terminal WT C entwickelt. Durch
das neue System werden die Vorteile einer
voll automatisierten Drahtherstellung schon
mit geringerer Investition erreichbar. Die
neue Maschine beschleunigt die Drahtkon-
fektionierung um das bis zu Elffache. Erheb-
liche Zeitersparnis bei der Drahtbereitstel-
lung fiihrt zu deutlich
kiirzeren Durchlaufzei-
ten, reduzierten Pro-
zesskosten und einer
splrbaren Entlastung
des Fachpersonals. Die
Amortisationszeit liegt
bei 2,5 Jahren, wenn die



Das neue Wire Terminal WT L beschleunigt den Fertigungsprozess der Drahtkonfektionierung um das bis zu
Elffache und rechnet sich schon fiir kleine und mittlere Betriebe.

jahrliche Produktion 150 Schaltschranke
mit jeweils 500 Drahten umfasst.

.Der Bedarf an Prozessoptimierung ist
unabhéangig von der Betriebsgriofie, genau
wie die Knappheit an Fachkraften. Wir bei
Rittal Automation Systems geben auch
kleinen und mittleren Betrieben die Mdg-
lichkeit, fit fur den hohen, digital getriebe-
nen Automatisierungsgrad des Steuerungs-
baus der Zukunft zu werden”, sagt Peter
Hoffmann, Produktmanager Mechanik,
Klimatisierung und Rittal Automation
Systems.

EFFIZIENZ UND FLEXIBILITAT FUR
KLEINERE FERTIGUNGEN

Der Funktionsumfang des neuen Systems
umfasst das Ablangen, Beschriften sowie
die Aderendbehandlung der Drahte. Beim

WT L kommen die grundlegenden Technolo-
gien des etablierten WT C wie das servomo-
torische Crimpmodul oder die prazise
Drahteinfihrung mit RFID-gestitztem
Drahteinzug zum Einsatz - mit kompakte-
rem Formfaktor auf zwei Quadratmetern
Stellflache und einem fir kleinere Betriebe
angepassten Drahthandling.

Die neue Maschine ist in zwei Produktlinien
erhaltlich: Das Wire Terminal WT L5 verar-
beitet Draht-Querschnitte von 0,5 bis
2,5mm? und fihrt die Aderendhiilsen mit
Kunststoffkragen aus fiinf Fordertopfen zu,
wahrend das Wire Terminal WT L10 fir
Querschnitte von 0,5 bis 6 mm? ausgelegt ist
und Uber zehn Fordertopfe verfligt. Die
Drahtausgabe erfolgt bei beiden in ein fiinf-
faches Drahtschienensystem oder alternativ
in einen Drahtkettenbindler.
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NAHTLOSE DATENINTEGRATION FUR DEN
STEUERUNGSBAU DER ZUKUNFT

Wie sein grof3eres Pendant Ubernimmt auch
das neue Wire Terminal WT L alle Draht-
informationen zu einem spezifischen Schalt-
schrankprojekt aus Eplan. Im Zusammen-
spiel mit Softwarelésungen wie Eplan Smart
Production oder dem Fertigungsmanage-
menttool RiPanel Processing Center lasst
sich ein hochgradig digitalisierter und auto-
matisierter Engineering- und Fertigungs-
prozess realisieren.

STROMSCHIENEN PROFESSIONELL
BEARBEITEN: SCHNELL, EXAKT

UND AUTOMATISIERT

Auch in der Stromschienenbearbeitung
Uberzeugt Rittal Automation Systems mit
hoch effizienten Losungen, die sich bereits
fir kleine und mittlere Betriebe rentieren,
und ermoglicht schnelles, prazises und
ergonomisches Biegen, Stanzen und Schnei-
den von Sammelschienen aus Kupfer und
Aluminium. Von der bewahrten mobilen CW
120 M bis hin zum neuen Bending Terminal
BT 20E, Cutting Terminal, Punching Termi-
nal und leistungsstarken Ehrt-Maschinen -
Rittal bietet fir jede Anforderung eine pas-
sende Maschine.

NG
TR
R-1234yf

F-Gase-konform

Mit einem vollstandig F-Gase-konformen, breit

aufgestellten Blue e+ Portfolio bietet Rittal eine
nachhaltige und energieeffiziente Kiihlung, die

weit iiber eine Ubergangslésung hinausgeht.
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STROMSCHIENEN VOLL ELEKTRISCH
BIEGEN: BENDING TERMINAL BT 20E

Ob Flach-, Hochkant- oder Etagenbiegen -
das neue Bending Terminal BT 20E von Rittal
Automation Systems biegt Stromschienen
aus Kupfer und Aluminium schnell und exakt.
Damit lassen sich Schienen mit bis zu 20mm
Dicke und 160mm Breite mit hoher Biege-
genauigkeit automatisiert bearbeiten. Der
elektrische Antrieb sorgt fir deutliche Ener-
gieeinsparung und einen leisen Betrieb. Wei-
teres Plus: Die Kombination mit Eplan-Soft-
ware ermaglicht ein durchgangiges, digitales
Zusammenspiel fir mehr Effizienz Gber die
gesamte Wertschopfung im Anlagenbau.

F-GASE-VERORDNUNG VERSCHARFT:
RITTAL ZEIGT DEN SICHEREN WEG

Ab 1. Januar 2027 greifen die deutlich stren-
geren GWP-Grenzwerte fir neu in Verkehr
gebrachte Klimagerate und Chiller. Viele
Unternehmen stehen daher vor der Heraus-
forderung, zukiinftige Projekte friihzeitig
gesetzeskonform und mdoglichst risikolos zu
planen. Peter Hoffmann: Wir von Rittal
machen diesen Schritt einfach: Als einziger
Anbieter am Markt bieten wir ein umfassen-
des, F-Gase-konformes Portfolio an Kihl-
und Klimageraten - und damit klare Orien-
tierung.”

Dafir erweitert Rittal sein Portfolio um die
Blue e+ und Blue e+ S Kiihlgerate sowie um
Blue e+ Chiller mit dem Kaltemittel R-1234yf.
Mit einem GWP <1 senkt es das Treibhaus-
potenzial gegeniber R-513A um rund
99 Prozent. R-1234yf gilt als klimafreundlich,
sicher und technisch gut beherrschbar. Es
ist gemaB ASHRAE 34/1S0 817 als A2L-Kal-
temittel klassifiziert und stellt damit eine
deutlich weniger entzlindliche Alternative
zum haufig propagierten, hochentziindli-
chen R-290 (Propan) dar. Die Einstufung A2L
bedeutet fir R-1234yf eine niedrige Toxizitat



Ob Flach-, Hochkant- oder Etagenbiegen - das neue Bending Terminal BT 20E von Rittal Automation Systems
biegt Stromschienen aus Kupfer und Aluminium schnell, exakt und leise.

und schwere Entflammbarkeit. Dies wurde
durch ein externes Priflabor - die Bundes-
anstalt fur Materialforschung und -prifung
(BAM) - bestatigt. Zusatzlich wurde das
Risiko eines montierten Klimagerats am
Schaltschrank in einer konservativen Risi-
koanalyse von Rittal bewertet und als ,Low
Risk” eingestuft: Die Eintrittswahrschein-
lichkeit eines kritischen Ereignisses liegt
dabei bei rund 1 zu 1.000.000.

Wichtig fir Betreiber: Bestandsanlagen
dirfen weiterhin mit Kaltemitteln wie
R-134a, R-410a oder R-513A betrieben und
gewartet werden. ]

=

RITTAL
T

Weitere Informationen:

Zu den Maschinen
von Rittal Automation
Systems kommen Sie hier:

www.rittal.at/ras

Rittal GmbH

Laxenburger Strafle 246a

1230 Wien

Tel.: +43 5 99 40-0
info(@rittal.at
www.rittal.at

Mebr iiber die
Kiltemittelumstellung
erfabren Sie hier:
www.rittal.at/f-gase

Anzeige ¢ Fotos: Rittal
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MODERNISIERUNG BITTE

Industrieunternehmen setzen international immer mehr Industrie-4.0-
Technologien ein, China und die USA bauen ihren Vorsprung aus.

Die DACH-Region zeigt jedoch laut dem ,Industrie 4.0 Barometer 2026*
geringe Investitionsbereitschaft.

ina“gestaltet die Fabrik der Zukunft, wihrend Europa, insbesondere die DACH-
egion, mit der Vergangenheit kimpft. Hier bremsen gewachsene IT- und OT-Land-
wie fragmentierte Datenstrukturen den Fortschritt. Wihrenddessen iiber-
ina die Spitzenposition in den Bereichen Supply-Chain-Transparenz, digitaler
Zwilling, Automatisierung und KI. Auch Indien, Mexiko und die USA modernisieren
und implementieren schneller als Unternehmen aus der DACH-Region und dem Verei-
nigten Kénigreich. Das sind zentrale Ergebnisse aus dem , Industrie 4.0 Barometer 2026,
das die Management- und IT-Beratung MHP in

Kooperation mit der Ludwig-Maximilians-Uni-
~Waéhrend China und die USA ihre Produktion versitit Miinchen (LMU) veroffentlicht hat.

konsequent software- und datengetrieben Markus Wambach, Group COO bei MHP:
transformieren, generiert die DACH-Region »Unsere Daten zeigen klar: Wihrend China und
kein Momentum. “ die USA ihre Produktion konsequent software-

Markus Wambach, Group COO MHP und datengetrieben transformieren, generiert

die DACH-Region kein Momentum. Nur drei

Prozent der Unternehmen hierzulande sind mit

Software-Defined Manufacturing sehr ver-
traut — in China und Indien sind es 30 Prozent. Wer Produktionssteuerung, Daten und
Software nicht strategisch zusammenfiihre, riskiert seine Wettbewerbsfihigkeit.
Fiir das ,Industrie 4.0 Barometer 2026“ wurden mehr als 1.200 Personen aus Industrie-
unternechmen in der DACH-Region, im Vereinigten Kénigreich, in den USA, in China
sowie erstmals in Indien und Mexiko zu ihrer Einschitzung des Status quo von Indus-
trie 4.0 im eigenen Unternchmen befragt. Die Studie macht Erfolge sichtbar, deckt aber
auch Liicken in den abgefragten Themenbereichen auf. Dazu gehéren Supply-Chain-
Transparenz, digitaler Zwilling, kiinstliche Intelligenz (KI) und Software-Defined Manu-
facturing (SDM).
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Das ,Industrie 4.0 Barometer” wird seit 2018 von der Management- und IT-Beratung MHP in
Kooperation mit Johann Kranz von der Ludwig-Maximilians-Universitdt Minchen herausgegeben.

DIGITALISIERUNGSGRAD STEIGT WELTWEIT
International nimmt der ermittelte Digitalisie-
rungsgrad der Industrie weiter zu: Der Gesamt-
barometerwert erhdht sich von 48 Prozent im
Jahr 2022 auf heute 68 Prozent in allen The-
menbereichen. Allerdings sind dabei zwei Regi-
onen deutlich in Riickstand geraten: DACH
stagniert bei 57 Prozent, das Vereinigte Konig-
reich sinkt auf 62 Prozent (-2 Prozentpunkte
gegeniiber dem Vorjahr). Wihrenddessen errei-
chen China 72 Prozent (+ 3 Prozentpunkte), die
USA 69 Prozent (+3 Prozentpunkte), Indien
68 Prozent und Mexiko 67 Prozent.

»Weltweit steigt der Digitalisierungsgrad in der
Industrie, auch Europa kommt voran®, sagt
Johann Kranz, Professor fiir Digital Services
und Sustainability an der LMU Miinchen.
»Doch im Lindervergleich setzen die USA und
China digitale Produktionstechnologien schnel-

ler, integrierter und skalierbarer als europiische
Unternehmen um. Auch Indien und Mexiko,
die wir erstmals mitanalysieren, zeigen teilweise
bessere Ergebnisse.

STOCKENDE TRANSFORMATION

Wenn die digitale Transformation gebremst
wird, dann meist durch ,technische Schulden®:
Heterogene Altsysteme, fragmentierte Daten-
landschaften und begrenzte Interoperabilitit
erschweren die Einfithrung neuer Technologien.
Beispielsweise bewerten 42 Prozent der befrag-
ten DACH-Unternehmen ihre Datensilos als
Hemmnis, 52 Prozent ihre historisch gewachse-
nen IT-Systeme. Weltweit ist die Lage dhnlich.
Diese klassischen Hindernisse werden jedoch in
unterschiedlichem Tempo iiberwunden. Das
zeigt sich in der diesjahrigen Studie vor allem in
den drei Bereichen digitaler Zwilling, kiinstliche
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Der digitale Zwilling etabliert sich schneller als jede andere der in der Studie abgefragte Technologie.

Intelligenz und Software-Defined Manufactu-
ring.

DIGITALER ZWILLING VERBREITET SICH
SCHNELLER ALS ANDERE TECHNOLOGIEN
Besonders bemerkenswert sind diese Differen-
zen bei digitalen Zwillingen: Der Barometer-
wert fiir den Einsatz in Werken und Maschinen
steigt von 54 Prozent auf aktuell 62 Prozent, im
Anwendungsbereich Logistik von 61 auf 67
Prozent, was auch den gréfften Sprung von
urspriinglich 30 Prozent (2022) darstellt. Damit
etabliert sich der digitale Zwilling schneller als
jede andere der abgefragten Technologien.
Uber alle Anwendungsfelder hinweg nimmt
China beim digitalen Zwilling eine klare Spit-
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zenposition ein. Besonders ausgeprigt ist der
Logistikkontext: 84 Prozent der befragten chi-
nesischen Unternechmen setzen partiell oder
vollstindig auf diese Technologie. Dahinter fol-
gen Mexiko (74 %), Indien (68%), die USA
(61%) und das Vereinigte Kénigreich (54%).
Die DACH-Region bildet mit 42 Prozent das
Schlusslicht.

DACH STECKT IM KI-HYPE-GAP FEST

Auch im Umgang mit kiinstlicher Intelligenz im
Produktionsumfeld nehmen China und die
USA eine Vorreiterrolle ein: Bei partiellem oder
vollstindigem KI-Einsatz liegen die chinesischen
Teilnehmer mit 71 Prozent vorn, gefolgt von
Indien mit 61 Prozent und den USA mit 57 Pro-



zent. Mexiko (51 %) und das Vereinigte Konig-
reich (48 %) bilden das Mittelfeld, wihrend die
DACH-Region mit 37 Prozent hinten liegt.

Die Ergebnisse zeigen, dass viele europiische
Unternehmen hier eher vorsichtig agieren. Sie
setzen KI bislang nur pilotartig ein, die tiefe
Integration in Produktionsprozesse fehlt.
Gleichzeitig wird der zukiinftige Einfluss von
KI hoch eingeschitzt, beispielsweise rechnen
51 Prozent der DACH-Unternehmen mit
serheblichen oder ,bahnbrechenden Auswir-
kungen in den kommenden finf Jahren. Diese
Liicke verdeutlicht: Ohne solide Grundlagen
bei Dateninfrastrukturen, Sensorik und digita-
len Zwillingen kénnen smarte Algorithmen

nicht produktiv wirken. So bleibt KI in der

industriellen Praxis ein Zukunftsversprechen,
wird aber kein wirksamer Produktivititshebel

(KI-Hype-Gap).

SDM ALS NEUE SCHLUSSELKOMPETENZ
SDM entkoppelt die Produktionssteuerung von
physischer Hardware und schafft einen zentra-
len Software-Layer, der die Fertigung flexibel,
skalierbar und standortiibergreifend macht.
CIOs nehmen hier eine Schliisselrolle ein: Sie
werden Architektinnen und Architekten der
digitalen Fabrik, verantwortlich fir IT-/OT-
Integration, Datenkompetenz und Investitions-
priorisierung. Unternechmen mit CIO geben
signifikant hiufiger an, mit dem SDM-Konzept
vertraut zu sein (+33,2%), und integrieren es
cher in ihre Gesamtstrategie (+ 18,4 %). Zudem
steigt die Investitionsbereitschaft (+13,8%),
wihrend die Budgetbindung an Wartungsauf-
winde sinkt (—26,2 %).

Vergleicht man die Vertrautheit mit dem noch
jungen SDM-Konzept, sind Indien und China
Vorreiter: Die Befragten bescheinigen sich mit
jeweils 30 Prozent eine ,sehr hohe® Vertraut-
heit. In der DACH-Region (3 %) und im Verei-
nigten Kénigreich (6%) ist der Anteil deutlich
geringer. Die USA (14 %) und Mexiko (18 %)
liegen im Mittelfeld.

WEITERE UMBRUCHE WERDEN ERWARTET

Durch Digitalisierung und softwaregesteuerte
Ansitze erwartet die Mehrheit der Befragten
weltweit erhebliche Umbriiche in den kommen-
den zehn Jahren. 31 Prozent gehen fest davon
aus, dass sich ihre Branche grundlegend ver-
indert, und weitere 51 Prozent halten es fiir
wahrscheinlich. Bei dieser Einschitzung gibt es
wieder deutliche regionale Unterschiede: In
Indien sind 44 Prozent der Befragten iiberzeugt,
dass softwaregesteuerte Ansitze ihre Branche
umgestalten, wihrend in der DACH-Region
der Anteil lediglich bei 17 Prozent liegt.
Voraussetzung fiir Digitalisierung ist eine hohe
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SDM wird zum entscheidenden Wettbewerbsfaktor: Produktionsexzellenz entsteht durch Software,

Daten und IT-/OT-Architektur.

Investitionsbereitschaft: 71 Prozent der Befrag-
ten aus Indien geben an, dass ihre Unternehmen
bereit sind, erhebliche Ausgaben fiir neue digi-
tale Technologien zu titigen. Mexiko (65 %)
und die USA (59%) folgen. Erschreckend ist
das Ergebnis fiir die DACH-Region: Dort liegt
die Investitionsbereitschaft bei 29 Prozent.

,Die DACH-Region fokussiert sich stark auf
Effizienz und Kostenoptimierung, wodurch
strategisches Potenzial fiir Wachstum, Flexibili-
tit und Innovation hiufig ungenutzt bleibt,
kommentiert Christina S. Reich von der FOM
Hochschule fiir Oekonomie & Management
sowie Managerin bei MHP. ,, Derweil verfolgen
Emerging Markets wie Indien, China und
Mexiko differenziertere strategische Ziele. So

. AUTOMATION-GUIDE 2026

setzt beispielsweise Indien aufgrund der histori-
schen Wettbewerbsposition und des globalen
Drucks gezielt auf Qualititssteigerung, um
internationale Standards zu erfiillen und neue
Mirkte zu erschliefSen.“

Insgesamt verdeutlichen die Ergebnisse, dass
Europa vor einer massiven Modernisierungsauf-
gabe steht. Der zentrale Hebel fiir internationa-
le Wettbewerbsfihigkeit liegt im Abbau techni-
scher Schulden, in der Vereinheitlichung von
IT-/OT-Strukturen und in der konsequenten
Ausrichtung der Produktion auf softwarebasier-
te, skalierbare Architekturen. SDM wird zum
Gradmesser fiir industrielle Zukunftsfihigkeit —
und zum kritischen Erfolgsfaktor im Kontext
von Industrie 4.0. [



Der einfache Weg ins Mobilfunknetz
Mobilfunkanbindung fur Industrieanlagen

CELLULINK erméglicht die zuverlassige Anbindung von Maschinen und
Anlagen an das Mobilfunknetz. Das robuste Outdoor-Gerat mit integrier-
ten Antennen reduziert Installationsaufwand und Verkabelung. Zertifizierte
Cyber Security sowie Dual-SIM sorgen fur einen sicheren und flexiblen Betrieb.

> Mehr Informationen unter E. E
phoenixcontact.at/router-cellulink .
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PREMIERE IN WELS

Der Veranstalter Easyfairs brachte seine Automatisierungsplattform
mit dem ,etwas anderen Messekonzept” - die ,all about automation® -
2026 erstmalig auch nach Osterreich.

ichische Messelandschaft hat Zuwachs bekommen: Am 20. und 21. Mai fand
> erstmals eine ,all about automation® (aaa) statt. Der Veranstalter Easyfairs
ahlreichen erfolgreichen Ausgaben seiner in verschiedenen Stidten Deutsch-
18"lnd der Schweiz etablierten Fachmesse fiir Industrieautomation, Robotik und
Digitalisierung den Sprung iiber die rot-weiff-rote Grenze gewagt und sich fiir die
Premiere den Standort Messe Wels ausgesucht — und zwar gleich in der brandneuen
Halle 22, die erst Ende Februar erdffnet wurde.

EIGENES MESSEKONZEPT: FAIRNESS FUR ALLE

Ein besonderes Merkmal der all about automation ist das kompakte Messekonzept: Alle
Aussteller prisentieren sich in einem einheitlichen Standkonzept und auf vergleichbaren
Flichen. So sollen — neben gewissen finanziellen Anreizen fiir die teilnehmenden Unter-
nehmen — Gespriche auf Augenhéhe und ein direkter Austausch iiber konkrete Anwen-
dungen und Projekte entstehen — von der Maschinenautomation bis zur digitalen Ver-
netzung von Anlagen. Der Fokus liegt damit nicht auf der Grofle der Stinde, was insbe-
sondere den ,kleineren” Unternehmen zugute kommt. Wiewohl einige ,,Platzhirsche® es
im personlichen Gesprich auch ein bisschen
bedauerten, nicht wie gewohnt auftrumpfen zu
kénnen.

TALK LOUNGE MIT AKTUELLEN THEMEN

Das Vortragsprogramm in der Talk Lounge
konzentrierte sich inhaltlich auf Themen, die
aktuell viele Unternehmen beschiftigen: Robo-
tik und flexible Automatisierung, Automation
fiir kleine und mittlere Unternehmen, Retrofit
bestehender Anlagen, industrielle Kommunika-
tion sowie Safety und Security. Erginzt wurde
das Programm durch Beitridge zu kiinstlicher

Intelligenz und maschinellem Lernen, IIoT und
digitaler Transformation sowie nachhaltiger

3.566 Fachbesucherinnen und Fachbesucher
wandelten durch die brandneue Messehalle. Automatisierung. Ziel war es, eine kompakte

. AUTOMATION-GUIDE 2026
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Die Osterreich-Premiere der ,all about automation” fand dieses Jahr in Wels statt. Nachstes Jahr ist
Graz an der Reihe, und 2028 steht dann wieder Wels als Veranstaltungsort auf dem Programm.

Orientierung tiber zentrale Technologietrends
zu bieten und anhand konkreter Beispiele zu
zeigen, wie Automatisierungslosungen heute
umgesetzt werden und welchen Nutzen sie in
der Praxis bringen.

EFFIZIENTES SERVICEKONZEPT

Auch das Servicekonzept ist bewusst auf Effizi-
enz ausgelegt: Eintritt, Messe-App, Vortrige
sowie Snacks und Getrinke auf den Kommuni-
kationsflichen sind im Besuch enthalten. Auch
der Parkplatz auf dem Messegelinde in Wels war
kostenfrei. Das ist nicht nur ,,convenient* fiir die
Besucher:innen, sondern erspart den Ausstellern
auflerdem organisatorischen Aufwand.

Davon lieflen sich schon beim ersten Mal insge-
samt 268 internationale und &sterreichische
Technologieanbieter ebenso wie Systemintegra-
toren, Engineeringbiiros und spezialisierte
Umsetzungspartner iiberzeugen und prisentier-
ten an den beiden Messetagen ihr Angebot und

ihre Losungen dem interessierten Publikum.
Apropos Publikum: Die Halle war durchgehend
gut besucht, die Schwankungen hielten sich im
Rahmen. Insgesamt vermeldeten die Veranstal-
ter im Nachgang eine Zahl von 3.566 Fachbesu-
cherinnen und Fachbesuchern an den beiden
Tagen. Die vertretenen Firmen zeigten sich mit
der Resonanz durchwegs zufrieden.

MESSEN IM VERGLEICH

Wenn man einen Vergleich anstellen méchte,
kann man dazu am ehesten die hierzulande
traditionelle Fachmesse SMART Automation
Austria heranziehen — auch wenn dieser Ver-
gleich ein wenig hinkt. Die SMART fand 2025
ebenfalls im Mai statt, aber im Design Center
Linz (2027 iibersiedelt sie aber nach Wels), und
lockte an ihren drei Messetagen rund 170 Aus-
steller und den Angaben des Veranstalters
Messezentrum Salzburg GmbH zufolge mehr
als 6.000 Fachbesucher:innen an. (]

2026 AUTOMATION-GUIDE .
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INTELLIGENT OPTIMIERT

AT&S hat an seinem chinesischen Standort eine Kl-gestltzte Plattform
fur intelligentes Energiemanagement im Einsatz und arbeitet an einem
Konzept fUr seinen Unternehmenssitz in Leoben-Hinterberg.

h des Welttags des Energiesparens am
flektierte der heimische Leiterplatten-
strate-Hersteller {iber Technologien,
die hel
ten. Die Mikroelektronikprodukte des Unter-

ine nachhaltige Zukunft zu gestal-

nehmens sorgen in KI-Rechenzentren, griinen
Kraftwerken, Elektroautos, Smartphones und
digitalen Kommunikationsnetzwerken fiir einen
sparsamen Umgang mit Energie. Zudem opti-
miert das Unternehmen laufend die ecigene
Produktion, um Ressourcen zu schonen.

Am Standort im chinesischen Chongqing wur-
de etwa 2025 eine Kl-gestiitzte Plattform fiir
intelligentes Energiemanagement mit 753 neu-
en Sensoren erfolgreich implementiert. Das
System steuert Liiftungseinheiten, Druckluft-
systeme und HVAC-Systeme — also Heizung,
Liiftung und Klimaanlagen — in Echtzeit, opti-
miert den Energieeinsatz dynamisch und
ermdglicht eine digitalisierte, CO,-optimierte
Produktion. ,Energie ist einer der zentralen
Kostentreiber in der industriellen Fertigung.
Gleichzeitig eroffnet der steigende Anteil
erneuerbarer Energiequellen neue Chancen fiir
smarte Laststeuerung”, erklirt Peter Grichsnig,
Chief Technology Officer von AT&S, der selbst
jahrelang den Aufbau von Chongging begleitet
hat. ,Unsere Entwicklungsarbeiten zeigen, wie
intelligente Energieoptimierung Kosten senken
und zugleich die Stabilitit des Energiesystems
erhéhen kann.®

Auch am Unternehmenssitz in Leoben-Hinter-
berg arbeitet AT&S aktuell an einem wegwei-
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Bei AT&S in Chongging wurde eine Plattform fur
intelligentes Energiemanagement implementiert.

senden Konzept, das den Energieverbrauch in
der Fertigung flexibler und effizienter machen
soll. Ziel ist es, einzelne Produktionslinien so
anzupassen, dass sie zu optimalen Zeiten laufen
und Spitzenlasten vermieden werden. Das Pro-
jekt befindet sich derzeit in der Entwicklung
und hat das Potenzial, an anderen AT&S-
Standorten umgesetzt zu werden. Ein zentraler
Bestandeteil ist die Arbeit von Jana Tiffner, Trai-
nee im R&D Service Center bei AT&S in
Leoben. Sie untersucht, wie der Energiever-
brauch optimiert und Produktionslinien effizi-
enter gesteuert werden konnen. ,Mit dieser
Arbeit legen wir die Basis fiir ein intelligentes
Energiesystem, das Kosten reduziert und die
Nutzung erneuerbarer Energien unterstiitzt®,

sagt Griehsnig. n
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DATENUBERGABEPUNKTE ALS ENABLER
DIGITALER WETTBEWERBSFAHIGKEIT

Erst effiziente Dateniibergabepunkte ermiglichen automatisierte Prozesse,

reduzieren Feblerquellen und schaffen die Grundlage fiir datengetriebene

Entscheidungen. Wer in diese ,,Nahtstellen® investiert, stirkt nicht nur

seine Wettbewerbsfibigkeit, sondern auch die Innovationskraft.

aten sind das Herzstiick eines
jeden Unternehmens. Ganz
besonders in einer modernen

Smart Factory, wo Maschinen, Systeme und
Produktionsdaten in Echtzeit miteinander
vernetzt sind. Durch Automatisierung, inte-
grierte IT-Systeme und transparente Daten-
flisse lassen sich so Fertigungsprozesse,
Qualitatsmanagement und Ressourcenein-
satz optimieren. Der Systemintegrator und
Prozessberater Cideon - Teil der Friedhelm
Loh Group - sorgt fir einen durchgangigen
Datenfluss entlang der Prozessketten. Das
macht Daten unternehmensweit verfligbar
und wirtschaftlich nutzbar. Vom 0&sterrei-
chischen Standort in Linz aus unterstitzt
Cideon seine heimischen Kunden lberregio-
nal mit umfassenden Kompetenzen in den

Das integrierte Fabrikmodell

Erfahren Sie alles Gber das komplette
Spektrum eines digitalen Zwillings auf
einer Cideon-Veranstaltung in Linz:

Datum: 07. Oktober 2026
Uhrzeit: 10:00-16:30 Uhr
Veranstaltungsort: voestalpine
Stahlwelt Linz

Die komplette Agenda unter:
https://tinyurl.com/integfab
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Bereichen Engineering, IT-Services, Con-
sulting und Trainings.

SMARTE INTEGRATIONSLOSUNGEN

Die Grundlage fir automatisierte Prozesse,
datengetriebene Entscheidungen und die
Minimierung von Fehlerquellen sind effizien-
te Datenlibergabepunkte. Sie ermdglichen
den nahtlosen und automatisierten Daten-
austausch zwischen unterschiedlichen
Anwendungen, Maschinen und Plattformen.
So laufen Prozesse schnell, transparent und
kosteneffizient ab. Damit schaffen sie nicht
nur technische Verbindungen, sondern wer-
den zum Enabler strategischer Entscheidun-
gen und digitaler Wettbewerbsfahigkeit.

Als Softwarespezialist mit jahrzehntelanger
Erfahrung bietet Cideon eine breite Palette
smarter Integrationslésungen fir die durch-
gangige Datenvernetzung, die speziell auf
die Integration von CAD-, PDM/PLM- und
ERP-Systemen ausgerichtet sind. Im Unter-
nehmensverbund der Friedhelm Loh Group
erschlief3t Cideon weitere Synergien, beson-
ders in der engen Zusammenarbeit mit
Rittal und Eplan.

CAD, PDM/PLM UND ERP VERKNUPFEN

Als SAP Platinum Partner und Entwick-
lungspartner arbeitet Cideon eng mit dem
Softwarehersteller zusammen. SAP bietet
inzwischen zahlreiche Maglichkeiten fiir das
leistungsstarke ERP-System SAP S/4HANA -
ob On-Premise, Private Cloud, Public Cloud



Bereitstellung

=

Schnittstellen On-Premise

SAP Engineering

Control Center (ECTR)

SAP Product Data
Integration (PDI)

SAP PLM System
Integration (PLMSI)

Private Cloud Public Cloud

SAP ECTR interface to
Inventor, AutoCAD, SOLIDWORKS, Solid Edge, Eplan

SAP PDI connector to
Inventor, AutoCAD, SOLIDWORKS, Solid Edge, Eplan

PLM system integration,
add-on for Autodesk Vault

Cideon arbeitet eng mit dem Softwarehersteller SAP zusammen und liefert fiir alle Anforderungen

die passenden Dateniibergabepunkte.

oder hybride Szenarien. Cideon liefert fir
alle diese Anforderungen die passenden
Dateniibergabepunkte, um modernes Pro-
duct-Lifecycle-Management (PLM) effizient
umzusetzen. Mit SAP ECTR Integrationen
fur Auto-CAD, Inventor, Eplan, Solid Edge
und SOLIDWORKS bietet Cideon eine
bewahrte Methode zur Verknipfung von
CAD-, PDM/PLM- und ERP-Systemen. Mit
der Einfihrung der SAP Business Technology
Platform (SAP BTP) und SAP Integrated
Product Development wurde ein zusatzli-
ches Angebot fiir die Public Cloud geschaf-
fen. Die Anbindungen von SAP Product Data
Integration (PDI) zu beliebten CAD-Syste-
men erganzen das bestehende Portfolio.

VAULT INTEGRATION FOR EPLAN
Ein weiterer wichtiger Baustein ist die Inte-
gration des Elektroengineerings in beste-

e

CipEon
s AN

hende Unternehmensprozesse. Als Auto-
desk Platinum Partner und Schwester-
unternehmen von Eplan hat Cideon die Vault
Integration for Eplan entwickelt - eine
Losung, die ECAD und PDM verbindet und
damit die Grundlage fir die mechatronische
Stickliste legt.

UBERBLICK IST ESSENZIELL

In einer Zeit, in der Geschwindigkeit und
Vernetzung Uber den Markterfolg entschei-
den, ist der Uberblick tiber Daten und Pro-
zesse essenziell. Mit Cideon als Partner
schaffen Unternehmen die Grundlage fir
durchgangige, skalierbare Systemland-
schaften - effizient, integriert und zukunfts-
sicher. Kontaktieren Sie Cideon fir eine
unverbindliche Beratung und erfahren Sie
mehr Uber die Integrationslosungen des
Unternehmens. ]

CIDEON GmbH

Lastenstrafle 36/14

4020 Linz

Tel.: +43 732 771 03 80
customer.success(@cideon.com
www.cideon.de

Anzeige ¢ Grafiken: Cideon
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ZWILLINGSFORSCHUNG

Im neuen ,Josef-Ressel-Zentrum flr Echtzeitmodelle fUr digitale
Zwillinge von Umformprozessen” in Wels wird an dem industriellen
Anwendungsfall von digitalen Zwillingen in einer automatischen
Blechverarbeitungsanlage geforscht.

illinge sind virtuelle Abbildungen von physischen Systemen und Prozessen.
ustrie werden sie fiir Entscheidungsfindung, Steuerung, Adaptierung und
nng von Prozessen eingesetzt. Ein Knackpunket dabei ist: Modelle fiir digitale
ge miissen echtzeitfihig sein. Das bedeutet, sie haben die notwendigen Informa-
tionen innerhalb der prozessrelevanten Zeitgrenzen bereitzustellen. Insbesondere fiir
Umformprozesse mit komplexen Materialgesetzen und groflen Verformungen ist die
Erstellung echtzeitfihiger Modelle fiir digitale Zwillinge herausfordernd. Derartige Pro-
zesse werden durch nichtlineare Gleichungssysteme beschrieben, deren Losungsdauer
von aktuell Stunden oder Tagen in den Subsekundenbereich reduziert werden soll. Ein
vom Wirtschaftsministerium (BMWET) gefordertes Josef-Ressel-Zentrum der FH
Oberssterreich in Wels widmet sich dieser Thematik.

WISSEN FUR DIE WIRTSCHAFT SCHNELLER NUTZBAR

In JR-Zentren arbeiten Forschende und Unternechmen zusammen, das so gewonnene

Wissen ist damit fiir die Wirtschaft schneller nutzbar. So auch im neuen ,Josef-Ressel-

Zentrum fiir Echtzeitmodelle fiir digitale Zwillinge von Umformprozessen. Zusammen

mit einem Unternchmenspartner, der Firma Salvagnini Maschinenbau GmbH in

Ennsdorf, einem Tochterunternehmen der italienischen Firma Salvagnini Italia S.p.a. in
Sarego, betrachten die Forscher:innen als
industriellen Anwendungsfall den digitalen

,Die Josef-Ressel-Zentren sind von zentraler
Bedeutung, um die ausgezeichnete
Osterreichische Forschungsarbeit in konkrete
betriebliche Umsetzung zu bringen.“

Wirtschaftsminister Wolfgang Hattmannsdorfer
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Zwilling einer automatischen Blechverarbei-
tungsanlage. ,Digitale Zwillinge erméoglichen
eine kontinuierliche Uberwachung der Pro-
duktionsprozesse. Deren Qualitit wird ange-
hoben und dadurch die Fehlerquote redu-
ziert”, erklirt Christian Zehetner, der an der



Christian Doppler
Forschungsgesellschaft
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FH-Prof. DI Dr. Christian Zehetner bei der Rede anlasslich der Eréffnung des neuen Josef-Ressel-

Zentrums

Welser Fakultit der FH Oberésterreich die
Professur fiir Produktentwicklung innehat und
das neue JR-Zentrum leitet.

Wirtschaftsminister Wolfgang Hattmanns-
dorfer erldutert die Relevanz des Forschungs-
vorhabens fiir den Standort Osterreich: ,Die
Josef-Ressel-Zentren sind von zentraler Bedeu-
tung, um die ausgezeichnete Osterreichische
Forschungsarbeit in konkrete betriebliche
Umsetzung zu bringen. Genau darauf legen wir
auch mit der Industriestrategie 2035 einen zen-
tralen Fokus. Das neue Josef-Ressel-Zentrum in
Wels bringt digitale Zwillinge in die industrielle
Praxis. Produktionsanlagen kénnen damit in
Echtzeit digital abgebildet, Prozesse optimiert
und Fehler reduziert werden. Das senkt Kosten,

steigert die Produktividit und stirke die Wett-
bewerbsfihigkeit

Gleichzeitig investieren wir damit gezielt in

unseres Maschinenbaus.
zentrale Schliisseltechnologien wie kiinstliche
Intelligenz und moderne Produktionstechnolo-
gien und stirken so den Industriestandort
Osterreich.

Oberésterreichs Wirtschafts- und Forschungs-
landesrat Markus Achleitner hebt hervor, dass
mit diesem JR-Zentrum erneut Bundesmittel
fir ein wichtiges Forschungsvorhaben ins Bun-
desland geholt werden: ,Dieses neue Josef-Res-
sel-Zentrum ist ein bedeutender Faktor fiir den
Innovations- und Wirtschaftsstandort Ober-
osterreich, weil die Forschung an digitalen
Zwillingen fiir unsere Unternehmen einen

2026 AUTOMATION-GUIDE .
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Christian Doppler

Forschungsgesellschaft
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S0STERREICH i

= Bundesministerium
Wirtschaft, Energie
und Tourismus

Thomas Saghi, CDG-Vizeprasident (BMWET), NR-Abgeordneter Manfred Sams, Christian Zehetner,
JRZ-Leiter, Johann Kastner, Vizeprasident fiir Forschung FH OO, Wolfgang Kunze,
CTO Salvagnini Maschinenbau GmbH, Roman Froschauer, Dekan der Fakultat Wels der FH OO,

Gerhard Kroif3, VizeblUrgermeister Stadt Wels (v.l.n.r.)

groflen wirtschaftlichen Mehrwert bietet. Digi-
tale Zwillinge sind ein zentraler Baustein fiir die
Wettbewerbsfihigkeit der Industrie von mor-
gen. Gerade im starken oberdsterreichischen
Mechatroniksektor erdffnen sie enorme Poten-
ziale: von effizienteren Entwicklungsprozessen
tiber optimierte Produktionsabliufe bis hin zu
neuen Geschiftsmodellen.*

STEIGERUNG DER QUALITAT - SCHONUNG
VON RESSOURCEN

Michael Rabl, Hochschulprisident der FH
Oberdsterreich, hebt hervor, dass ,digitale Zwil-
linge die Produktion verbessern und somit mehr-
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fach zur Ressourcenschonung beitragen: Einer-
seits wird Ausschuss vermieden, andererseits
bleiben Maschinen durch Erkennung und Kom-
pensation von Verschleif§ linger im Einsatz.“

Die so mogliche Optimierung von Prozessen
fiihre, so der fiir Forschung zustindige Vizepri-
sident Johann Kastner, ,zu gestiegener Produk-
tivitit und Qualitit und damit zu langfristigem
Wachstum in technologieorientierten Bran-
chen®. Grofle Vorfreude auf das JR-Zentrum
hegt daher der CTO der Firma Salvagnini,
Wolfgang Kunze: ,Salvagnini ist Technologie-
fithrer in Bereich der Feinblechbearbeitung.
Durch die Zusammenarbeit als Firmenpartner



im Josef-Ressel-Zentrum kann Salvagnini durch

die Forschung auf hohem wissenschaftlichem
Niveau den technologischen Vorsprung in der
Biegetechnologie international festigen.

WORAN KONKRET GEFORSCHT WIRD

Eine zentrale Herausforderung ist das nichtline-
are Materialverhalten, verbunden mit groflen
Deformationen. Die Losungen der zugrunde
liegenden Gleichungen sind sehr zeitaufwendig.
Fir den digitalen Zwilling benétigt man aber
inverse Losungen, um die unbekannten Pro-
zessparameter zu identifizieren — ein sehr

arbeitsintensives Unterfangen.

Als klassische Herangehensweise beschreiben
die Forscher:innen der FH Oberdsterreich, die
Umformprozesse durch Differentialgleichungen
darzustellen und diese Gleichungen mittels
numerischer Methoden zu l6sen. Warum das
nicht prakeikabel ist? ,Hier sind die Simulati-
onszeiten weit von industriellen Echtzeitan-
forderungen entfernt. Ein bekanntes hybrides
Vorgehen besteht darin, zeitaufwendige Simula-
tionen offline durchzufiihren und auf Machine-
Learning-Basis weniger komplexe, aber echtzeit-
fihige Modelle zu erstellen® erldutert Zehetner.
Dabei zeige sich, so Zehetner weiter, das Pro-
blem, dass der Rechenaufwand bei zu vielen
Parametern oder nicht hinreichend bekanntem
Parameterbereich zu stark steigt. Das mache ihn
in der Folge unwirtschaftlich.

Das JR-Zentrum zielt mit seiner Forschung auf
Losungen ab, die diese Nachteile ausklammern.
Einen lohnenden Ansatz sehen Zehetner und
sein Team etwa darin, einen grundlegenden
Parameterbereich durch numerische Simulatio-
nen vorab aufzuldsen und Variationen bestimm-
ter Parameter durch analytische Modelle darzu-
stellen. Die Datenbasis kann danach mittels
Methoden des Machine-Learning dynamisch
erweitert werden. ]

INFO-BOX

Was sind Josef-Ressel-Zentren?

In Josef-Ressel-Zentren wird anwendungs-
orientierte Forschung auf hohem Niveau
betrieben, hervorragende Forscher:innen
kooperieren dazu mit innovativen Unterneh-
men. Fur die Férderung dieser Zusammen-
arbeit gilt die Christian Doppler Forschungs-
gesellschaft international als Best-Practice-
Beispiel.

Josef-Ressel-Zentren werden vom Bun-
desministerium far Wirtschaft, Energie und
Tourismus (BMWET) und den beteiligten
Unternehmen gemeinsam finanziert.

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Wertvoll Fotografie/Isi Weber



Foto: Rittal GmbH

GEMEINSAM INNOVATIV

Mit mehr Sicherheit und Geschwindigkeit die elektrische Infrastruktur
fur zukUnftige Herausforderungen fit machen - das ist Ziel der neuen
Technologiepartnerschaft von ABB und Rittal.

d Rittal wollen gemeinsam Innovatio-
en europiischen und internationalen
ffen, die den Auf- und Ausbau von
Infrastrukeur deutlich beschleuni-

elektris

gen. Die Basis gemeinsamer Entwicklungen
bilden RiLineX als neue Standardplattform fiir
Sammelschienensysteme, Ri4Power als modu-
larer Systembaukasten fiir Stromverteilungen,
marktfithrende Schaltgerite und effiziente

unterbrechungsfreie Stromversorgungen.

ZWEI GLOBALE TECHNOLOGIEFUHRER

IN IHREN DOMANEN

Mit der Partnerschaft schliefSen sich zwei globa-
le Technologiefiihrer in ihren jeweiligen Domi-
nen fiir gemeinsame Entwicklungen zusammen:
ABB als innovativer Hersteller fiir intelligente,
vernetzte und sichere Stromversorgungen und
Rittal als fithrender Anbieter fiir Schaltschrank-
systeme und Stromverteilungsplattformen. Mit
einer um 75 Prozent schnelleren Montage und
cinem innovativen Plattformkonzept setzt
RiLineX den neuen Standard in der Stromver-
teilung — unterstiitzt durch ein wachsendes
Okosystem ausgewiesener Technologiepartner.

NAHTLOSE KOMPATIBILITAT

»Wir freuen uns, die langjihrige Zusammen-
arbeit mit ABB im Bereich unterbrechungsfreier
Stromversorgung fiir Rechenzentren und der
Schalt- und Steuerungstechnik fiir Stromvertei-
lungen nun in eine global angelegte Technolo-
giepartnerschaft tiberzufithren. Unsere Plattfor-
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Friedhelm Loh, Vorstandsvorsitzender Friedhelm
Loh Group, mit Giampiero Frisio, ABB (mittig v.l.)

men RiLineX und Ri4Power werden wir kiinftig
mit gemeinsamen Innovationen erweitern®, sagt
Uwe Scharf, Geschiftsfithrer Vertrieb Deutsch-
land und Europa bei Rittal.

,Diese Partnerschaft verbindet fortschrittliche
Niederspannungstechnologie mit bewihrten
Stromverteilungsplattformen, um  Steuerungs-
und Schaltanlagenbauern erstklassige Ergebnis-
se zu ermdglichen®, so Piero-Giorgio Schiannini,
Head of Smart Power & Smart Buildings Sales
and Marketing, ABB Electrification: ,,Die naht-
lose Kompatibilitit zwischen ABB-Lésungen
wie Tmax XT und den Ri4Power-Systemen von
Rittal sorgt fiir ein besseres Kundenerlebnis —
cines, das die Komplexitit reduziert, Projekt-
laufzeiten verkiirzt und zuverldssige Leistung
gewihrleistet.“ [



PBC15

B Bajonett-Schnellverriegelung

B Schraubklemm-, Litzen- oder Tauchlot-
Anschlusstechnik

B 3 Power + PE, 2 Signal, IP67
B Schirmbar

www.binder-connector.at



HOHE LEISTUNG AUF KLEINEM BAURAUM

Power Bayonet Connector PBC1S fiir industrielle Antriebe: Die Powersteck-
verbinder von binder wurden gezielt fiir die zuverldssige Energieversorgung
von Motoren und elektrischen Gerdten entwickelt.

n modernen Maschinen missen
- elektrische Verbindungen hohe
Leistungen Ubertragen und

gleichzeitig moglichst wenig Bauraum
beanspruchen. Mit dem Power Bayonet
Connector PBC15 bietet binder eine
kompakte Steckverbinderlosung fir die
kombinierte Ubertragung von Leistung und
Signalen uber nur ein Kabel. Erganzend zu
den konfektionierbaren Kabelsteckverbin-
dern erweitert binder das System um
Flanschstecker und Flanschdosen fir die
Gerateintegration. Mit seiner Baugrofle im
Bereich eines M15-Gewindes positioniert
sich der PBC15 zwischen den etablierten
Steckverbindergrolien M12 und M23 und
schlie3t damit eine wichtige Liicke bei kom-
pakten Leistungssteckverbindern.

Die 6-polige Ausfiihrung des PBC15 bietet vielfaltige
Anwendungsmadglichkeiten im industriellen Bereich.
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LEISTUNGSSTARKE VERBINDUNG FUR
KOMPAKTE ANTRIEBSSYSTEME

Der Steckverbinder wurde fir Anwendun-
gen entwickelt, bei denen Energie und
Signale gemeinsam Ubertragen werden
missen - etwa bei Drehstrommotoren,
Frequenzumrichtern oder anderen Antriebs-
systemen, insbesondere in den Branchen
Intralogistik, Automatisierungstechnik und
Maschinenbau.

Die Kontaktanordnung umfasst drei Power-
kontakte zur Versorgung der drei Phasen
eines Drehstrommotors, zwei Signalkontakte
fiir Steuer- oder Uberwachungsfunktionen
sowie einen PE-Schutzkontakt.

Die Powerkontakte sind fir Bemessungs-
spannungen bis 630 V und Stréme bis 16 A
ausgelegt. Die Signalkontakte arbeiten mit
63 V .und 10 A und ermdglichen beispiels-
weise die Ansteuerung von Bremsen oder
die Ubertragung von Betriebsdaten.

SCHNELLE INSTALLATION DURCH
BAJONETTVERRIEGELUNG

Ein zentrales Merkmal des Systems ist die
Bajonett-Schnellverriegelung. Mit nur einer
Viertelumdrehung lassen sich Stecker und
Dose sicher verbinden. Dadurch werden
Montagezeiten reduziert und die Inbetrieb-
nahme erleichtert.

Die konfektionierbaren Kabelsteckverbinder
verfiigen Uber Schraubklemmanschlisse
fur Leiterquerschnitte bis 2,5 mm?, wodurch
auch leistungsstarke Leitungen einfach kon-
fektioniert werden kénnen.



Die robuste Bauweise sowie die hohe Schutzart tragen wesentlich zur Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der
Powersteckverbinder PBC15 bei.

FLANSCHTEILE IM PBC15 PORTFOLIO

Fir den Gerateeinbau erganzt binder das
PBC15-Portfolio um Flanschstecker und
-dosen. Sie sind sowohl als ungeschirmte
Kunststoffvarianten als auch als geschirmte
Ausfiihrungen mit Metallkomponenten
erhaltlich. Die Flanschteile sind mit Litzen-
querschnitten von 1,5 mm?2 oder 2,5 mm?2 und
einer Litzenlange von 250 mm ausgestattet.
Die Befestigung erfolgt tGber ein M20 x 1,5
Gewinde, wodurch sie sich direkt in Gerate-
oder Motorgehdausen montieren lassen.

ANWENDUNGEN UND NORMUNG
Das Steckverbindersystem eignet sich fir

binder

Anwendungen in der Antriebstechnik, Auto-
matisierungstechnik, Intralogistik sowie im
Maschinenbau, beispielsweise in Ventilato-
ren, Pumpen oder Verpackungsmaschinen.
.Mit dem PBC15 ist uns ein leistungsdichter
und benutzerfreundlicher

Steckverbinder gelungen, der sich ideal fir

gleichzeitig

kleinere und mittlere Drehstrommotoren
eignet”, erklart Philipp Zuber, Head of Pro-
duct Management bei binder.

Der Power Bayonet Connector basiert auf
der Norm DIN EN IEC 61076-2-116 und
gewahrleistet damit eine herstelleriber-
greifend kompatible Schnittstelle fur indus-
trielle Anwendungen. ]

binder Austria GmbH
Slamastrafle 23

1230 Wien

Tel.: +43 1 616 1553 0
infodbinder-connector.at
www.binder-connector.com
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ROBOTIK-TRENDS

Der Einsatz von Robotern in der Industrie nimmt weiterhin zu und hat
sogar noch an Dynamik gewonnen. Neue Technologien ziehen in diesen
Bereich ein und schaffen neue Chancen - aber auch Herausforderungen.

ation von Robotern spielt weltweit eine Schliisselrolle, um die industrielle
it zu steigern. Osterreich zihle beispielsweise laut den jiingsten Zahlen der
al Federation of Robotics (IFR) zu den Top-20-Lindern weltweit, was die
otcrdichte (Gesamtzahl der in einem Land eingesetzten Roboter im Verhiltnis zur
Anzahl der Beschiftigten) betrifft. Und die Nachfrage nach Robotern wird durch tech-
nologische Innovationen, neue Marktentwicklungen und die Erschliefung neuer
Geschiftsfelder weiter angetrieben. Die IFR hat sich die wichtigsten Trends, die die
Robotik und Automation in diesem Jahr und dariiber hinaus prigen werden, angeschen.

KI UND AUTONOMIE IN DER ROBOTIK

Roboter, die mit kiinstlicher Intelligenz selbststindig arbeiten, finden immer hiufiger
Einsatz. Thr Vorteil ist eine verbesserte Autonomie, die von verschiedenen KI-Arten
unterstiitzt wird. Analytische KI hilft bei der Verarbeitung grofler Datensitze und
Mustererkennung und liefert Erkenntnisse zur praktischen Umsetzung. Roboter kénnen
damit etwa in intelligenten Fabriken eigenstindig mégliche Ausfille prognostizieren oder
in der Intralogistik die Tourenplanung und Ressourcenzuweisung iibernchmen. Genera-
tive KI (GenAl) ermdglicht hingegen einen Wandel von regelbasierter Automatisierung
hin zu intelligenten, sich selbst weiterentwickelnden Systemen. GenAl kreiert dafiir
eigenstindig neue Losungswege und ermdglicht Robotern, neue Fihigkeiten und die
Erledigung von Aufgaben autonom etlernen zu kénnen sowie Trainingsdaten durch
Simulation zu generieren. Das ermdglicht auch eine neue Art der Mensch-Roboter-
Interaktion mittels natiirlicher Sprache und Gestensteuerung. Ein wichtiger Trend zur
Weiterentwicklung der Autonomie in der Robotik ist Agentic Al. Diese Technologie
kombiniert analytische KI fiir strukturierte Entscheidungsfindung und generative KI fiir
Anpassungsfihigkeit. Der hybride Ansatz zielt darauf ab, moderne Robotik in die Lage
zu versetzen, selbststindig in komplexen Umgebungen der realen Welt zu arbeiten.
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Da Roboter zunehmend neben Menschen eingesetzt werden, ist die Gewahrleistung ihres sicheren
Betriebs unerlasslich. KI macht die Situation noch komplexer.

IT VERNETZT MIT OT MACHT

ROBOTER VIELSEITIGER

Eine steigende Nachfrage nach méglichst viel-
seitig einsetzbaren Robotern spiegelt sich im
Markttrend zur verstirkten Konvergenz von
Informationstechnologie (IT) und operativer
Technologie (OT) wider. Die Vernetzung der
Datenverarbeitungsleistung der IT mit den
physischen Steuerungsfihigkeiten der OT stei-
gert die Vielseitigkeit der Robotik durch Echt-
zeitdatenaustausch, Automatisierung und fort-
schrittliche Analysen. Diese Integration bildet
ein grundlegendes Element des digitalen Unter-
nehmens und der Industrie 4.0. Die IT/OT-
Konvergenz bricht dabei Silos auf und schafft

einen nahtlosen Datenfluss zwischen der digita-
len und der physischen Welt, was die Fihigkei-
ten und die Vielseitigkeit der Robotik erheblich
verbessert.

ZUVERLASSIGKEIT UND EFFIZIENZ

VON HUMANOIDEN ROBOTERN

Die humanoide Robotik wichst rasant. Huma-
noide Roboter fiir den industriellen Einsatz
gelten als vielversprechende Technologie, wenn
Flexibilitit gefragt ist, typischerweise in Umge-
bungen, die fiir Menschen konzipiert sind.
Vorreiter ist die Automobilindustrie, aber auch
Anwendungen in der Lagerhaltung und Ferti-
gung riicken weltweit in den Fokus.
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Humanoide Roboter fir den industriellen Einsatz gelten als vielversprechend, mussen allerdings den
hohen Anforderungen in diesem Umfeld gerecht werden.

Unternechmen und Forschungseinrichtungen
gehen inzwischen {iber Prototypen hinaus und
arbeiten am Einsatz humanoider Roboter in der
realen Welt. Schliissel zum Erfolg sind dabei
Zuverlissigkeit und Effizienz: Im Wettbewerb
mit der traditionellen Automatisierung miissen
humanoide Roboter den hohen industriellen
Anforderungen hinsichtlich  Zykluszeiten,
Energieverbrauch und Wartungskosten gerecht
werden. Industriestandards definieren zudem
Sicherheitsniveaus, Haltbarkeitskriterien und
konsistente Leistungskriterien fiir Humanoiden
in der Fabrikhalle. Humanoide Roboter, die
dabei helfen sollen, fehlende Fachkrifte bei
bestimmten Aufgaben zu kompensieren, miis-
sen zudem eine dem Menschen vergleichbare
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Geschicklichkeit und Produktivitit erreichen —
ebenfalls wichtige Kriterien, um ihre Effizienz

in der Praxis unter Beweis zu stellen.

SICHERHEIT UND SCHUTZ IN DER ROBOTIK

Da Roboter zunehmend neben Menschen in
Fabriken und Dienstleistungsbereichen einge-
setzt werden, ist die Gewihrleistung ihres siche-
ren Betriebs nicht nur wichtig, sondern uner-
lasslich. Mit der KI-gesteuerten Autonomie von
Robotern verindert sich die Sicherheitsland-
schaft grundlegend, was Tests, Validierungen
und die menschliche Aufsicht wesentlich kom-
plexer, aber auch notwendig macht. Dies wird
besonders deutlich beim vorgesehenen Einsatz
humanoider Roboter. Robotersysteme miissen



gemifl der ISO-Sicherheitsstandards und klar

definierter Haftungsrahmen konzipiert und zer-

tifiziert werden.

Insbesondere im Zusammenhang mit KI in der
Robotik und der Konvergenz von IT und OT
ergeben sich eine Reihe von Sicherheitsbeden-
ken, die eine robuste Governance mit klaren
Haftungsregeln erfordern. Die rasche Verbrei-
tung von Robotersystemen in cloudvernetzten
und Kl-gesteuerten Umgebungen setzt die
industrielle Produktion einer wachsenden Zahl
von Cybersicherheitsbedrohungen aus. Exper-
ten verweisen auf eine Zunahme von Hacking-
Versuchen, die auf Robotersteuerungen und
Cloudplattformen abzielen und unautorisierten
Zugriff sowie potenzielle Systemmanipulationen

ermoglichen. Da Roboter zunehmend in
Arbeitsplitze integriert werden, nehmen auch
die Bedenken hinsichtlich der gesammelten
sensiblen Daten zu. Deep-Learning-Modelle,
die oft als ,Black Boxes“ bezeichnet werden,
konnen Ergebnisse liefern, die selbst fiir ihre
eigenen Entwickler schwer oder gar nicht nach-
vollziehbar sind. Die rechtlichen und ethischen
Unklarheiten hinsichtich der Haftung hat For-
derungen nach klaren Rahmenbedingungen fiir
den Einsatz von KI laut werden lassen.

VERBUNDETE GEGEN FACHKRAFTEMANGEL
Der Fachkriftemangel ist fiir Arbeitgeber welt-
weit ein Problem. Diese unbesetzten Stellen
fithren dazu, dass die bestchende Belegschaft
zusitzliche Schichten iibernehmen muss. Das
fithre brancheniibergreifend zu Stress und
Ermiidung der Beschiftigten. Der gezielte Ein-
satz von Robotik und Automation ist eine
wichtige Strategie, um dem Fachkriftemangel
zu begegnen. Arbeitgeber profitieren davon,
ihre Mitarbeitenden méglichst frithzeitig in den
Transformationsprozess miteinzubeziehen.
Schon bei der Einfiihrung von Robotern spielt
die enge Zusammenarbeit mit der Belegschaft
eine entscheidende Rolle, um die Akzeptanz
sicherzustellen — sowohl in der industriellen
Fertigung als auch in den vielfiltigen Dienstleis-
tungsanwendungen. Die Vorteile, die Roboter
dabei bieten, den Fachkriftemangel zu kompen-
sieren, Routineaufgaben zu iibernehmen oder
neue Karriereméglichkeiten zu erdffnen, fiihren
dazu, dass sie als Verbiindete am Arbeitsplatz
akzeptiert werden. Gleichzeitig helfen Roboter
dabei, den Arbeitsplatz fiir junge Menschen
attraktiver zu machen. Unternehmen und
Regierungen fordern Qualifizierungs- und Wei-
terbildungsprogramme, um Arbeitnehmern zu
helfen, mit den sich dndernden Anforderungen
an ihre Fertigkeiten Schritt zu halten und in
einer von Automatisierung geprigten Wirt-
schaft wettbewerbsfihig zu bleiben. [
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GELEBTE VERANTWORTUNG

Anders denken, anders handeln: STASTO geht seinen eigenen Weg und
setzt auf Partnerschaft, Fairness, Innovation sowie Nachhaltigkeit — aus

Uberzeugung. Fiir Losungen. Fiir Entscheidungen. Fiir Zusammenarbeit

auf Augenhibe.

TASTO Automation ist |hr Partner
- fir Pneumatik und Industriearma-
turen - mit technischer Kompe-

tenz, praxisnaher Beratung und zuverlassi-
gen Losungen fir Maschinen- und Anlagen-
bau. Doch die Unternehmensphilosophie geht
weit dariiber hinaus. Verantwortung wird hier
nicht nur Ubernommen, sondern aus Uber-
zeugung gelebt: fir Kund:innen, Lieferant:in-
nen, Partner:innen, Mitarbeiter:innen, den
Standort und die Region. Partnerschaftliches
Denken und Handeln, fair, innovativ und
nachhaltig in allen Belangen. Das ist Hand-
schlagqualitat, auf die Sie bauen kénnen.

MADE IN EUROPE

STASTO bezieht sein aktives Verkaufssorti-
ment ausschliefllich von européaischen Her-
stellern und nimmt damit eine Vorreiterrolle
ein. Das bietet nicht nur technische Vorteile,
sondern fordert auch die regionale Wirt-
schaft und schont die Umwelt. Kurze Wege,
direkte Ansprechpartner und gemeinsame
Standards schaffen Verlasslichkeit entlang
der gesamten Wertschopfungskette. Wert-
schopfung aus dem Ausland ins Inland zu
holen und damit wieder Arbeitspldtze zu
schaffen und zu sichern, ist STASTO ein gro-

»STASTO geht einen anderen Weg — siebt das
grofie Ganze — und setzt in seinem Denken
und Handeln auf Fairness, Innovation und
Nachbhaltigkeit. “

Christof Stocker, Geschiftsfiihrer STASTO
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Bes Anliegen. Langfristig werden dadurch
der Lebensstandard und die Zukunftsfahig-
keit der Region erhalten und gesteigert.

VON MITUNTERNEHMERN GETRAGEN
Bereits 1993 hat das Tiroler Unternehmen
einen bewussten Schritt gesetzt: Mit dem
STASTO MitUnternehmerModell werden die
Mitarbeiter:innen eingeladen, nicht nur mit-
zuwirken, sondern unternehmerisch mitzu-
denken und am Erfolg des Unternehmens
beteiligt zu sein. So entstehen Motivation,
Eigenverantwortung und langfristige Stabi-
litat - von innen heraus.

NACHHALTIGKEIT

STASTO setzt aktiv Maflnahmen fir eine
nachhaltige Zukunft. Das reicht von erneu-
erbaren Energiequellen, wie einer Photovol-
taikanlage auf dem Dach, Uber eine Wasser-
Warmepumpe sowie eine Wasserkiihlung
fur die effiziente Temperaturregelung in
allen Bereichen bis hin zu umweltfreundli-
chen Transportmitteln. Das Unternehmen
setzt sich aktiv dafiir ein, seine Umweltaus-
wirkungen zu minimieren und eine griinere
Zukunft fir kommende Generationen zu
gestalten.

KLEINTEILELAGER

Die Einflihrung eines hochmodernen, voll-
automatischen Kleinteilelagers war ein wei-
terer Schritt in Richtung Effizienz und Kun-
denzufriedenheit. Durch die Integration
intelligenter Robotertechnologie setzt das
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Teamgeist ist bei STASTO nicht nur ein Wert, sondern entscheidender Bestandteil seiner Identitat.

Lager neue Mafistdbe in puncto Prazision,
Lagerung und schnelle Kommissionierung.
Diese wegweisende Automatisierung hat
nicht nur die Fehlerquote minimiert, son-
dern auch die Arbeitszeit erheblich verkirzt.
Die Mitarbeiter:innen konnen sich so auf
anspruchsvollere Aufgaben konzentrieren,
wahrend das Lager nahezu mihelos Klein-
teile verwaltet.

STASTO PARTNERSCHAFTSGARANTIE

In einer Welt voller Versprechen geht
STASTO einen Schritt weiter - STASTO gibt
nicht nur sein Wort, sondern garantiert es.
Die STASTO PartnerschaftsGarantie ist
mehr als eine Zusage. STASTO verspricht

Vi 1741/

Partnership. With Guarantee.

nicht nur exzellente Produkte und Dienst-
leistungen - STASTO garantiert eine Part-
nerschaft, die auf Verlasslichkeit, Transpa-
renz und gemeinsamen Erfolg aufbaut. Das
umfasst alle Leistungsbereiche und gilt fir
Kunden, Hersteller und Infrastrukturpart-
ner gleichermaflen. Hand drauf!

.In der Wirtschaft geht es viel zu oft nur um
den Profit. STASTO geht einen anderen
Weg - sieht das grofle Ganze - und setzt in
seinem Denken und Handeln auf Fairness,
Innovation und Nachhaltigkeit. Kunden, Lie-
feranten und Partnerfirmen werden als
Partner gesehen und bauen auf die STASTO
Handschlagqualitat”, bringt es Geschafts-
fuhrer Christof Stocker auf den Punkt. ]

STASTO Automation KG
Feldstrafle 9d

6020 Innsbruck

Tel.: +43 512 520 76
austrial@stasto.eu
www.stasto.eu
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KOOP ALS SUPERKRAFT

Kooperationen sind heute entscheidender denn je, um Innovationen
auf den Markt zu bringen und die Wettbewerbsfahigkeit Osterreichs
zu sichern. Der Mechatronik-Cluster zeigt, wie Zusammenarbeit zum
echten Standortvorteil wird.

andgriff sitzt, der Roboterarm fihrt los — prizise, routiniert, effizient. Was im
salltag wie selbstverstindlich wirke, ist das Ergebnis langwieriger Entwick-
. Und immer hiufiger: gemeinsamer Entwicklungsarbeit. In einer Zeit, in der
ologien rasend schnell voranschreiten, der internationale Wettbewerb zunimmt und
der Druck auf die Industrie steigt, wird Kooperation zum entscheidenden Standortfaktor.
»Wir sehen ganz klar: Die Herausforderungen, die auf die Unternehmen zukommen, sind
nur gemeinsam zu bewiltigen®, sagt Mechatronik-Cluster-Manager Elmar Paireder.

GEMEINSAM SCHNELLER VORAN

.Wir denken viel zu klein. Wenn wir In der Produktion und Fertigung spal-

in Europa weiter eine industrielle
Wertschépfung wollen, missen wir
europdisch kooperieren.

tet sich die Zukunft nicht mehr in
Einzelinitiativen. Sie entsteht im Netz-
werk — zwischen Unternehmen, For-

schungseinrichtungen und Innovati-
Johannes Weiermair,

onspartnern. Dazu passt auch der Blick
CTO Sema Maschinenbau

auf die bundespolitische Ebene: Die
neue Industriestrategie des Bundes

setzt auf stirkere Verbindungen zwi-
schen Wissenschaft und Wirtschaft und steht damit im Einklang mit der Leitinitiative
»Automate Upper Austria“.

DER MECHATRONIK-CLUSTER ALS ENABLER

Der Mechatronik-Cluster (MC) versteht sich als Drehscheibe dieses Okosystems: Er
bringt Unternehmen zusammen, initiiert Kooperationsprojekte und berit zu passenden
Forderprogrammen — regional, national und international. Genau hier komme der grof3-
te Mehrwert ins Spiel, sagt Florian Winner, Leiter der Forschungs- und Innovations-
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Die Sema Maschinenbau GmbH ist seit 2003 Partner im Mechatronik-Cluster und lebt das Motto
»Innovation durch Kooperation®.

forderberatung: ,Viele Unternechmen wissen,
dass Kooperation wichtig ist. Aber nicht immer,
welche Programme passen oder mit wem man
sich zusammentun sollte.“ Fiir den Maschinen-
und Anlagenbau, fiir Geritehersteller und
Zulieferer, aber auch fiir technologieaffine
KMUs bietet der MC eine strukturierte Platt-
form — und immer 8fter eine Briicke in europi-
ische Netzwerke.

REGIONALE KRAFT

Wie stark regionale Kooperation wirken kann,
zeigte ,FlexBot“: Gemeinsam entwickelten
mehrere Unternehmen und Forschungspartner

ein System, das Platinen automatisiert und hoch

flexibel priift — ein enormer Schritt fiir die
Elektronikfertigung. Das Land Oberésterreich
hat das Projekt in der UFK-Férderschiene fiir
kooperative F&E-Vorhaben finanziell unter-
stiitzt. Ein weiteres Beispiel ist ,RoboCoat*. Die
beteiligten Unternehmen machten Beschich-
tungsprozesse sparsamer, genauer und effizien-
ter — ein klarer Technologiesprung, der besonders
in kosten- und energicintensiven Fertigungen
neuen Spielraum schafft.

Auch das digitale Leitprojekt ,, TraceMe* ist hier
als Beispiel zu nennen. Johannes Weiermair,
CTO von Sema Maschinenbau, bestitigt: ,Als
KMU wiirde man viele dieser Projekte ohne
finanzielle Unterstiitzung gar nicht angehen.
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Im Kooperationsprojekt ,,RoboCoat“ wurden monotone Arbeiten wie das Verfugen und das Olen von
Bauteilen automatisiert.

Die Forderung decke einen grofen Teil der Kos-
ten ab — das hilft enorm.”

INNOVATION AUF SCHIENE

Osterreichweit gilt die Osterreichische For-
schungsférderungsgesellschaft FFG als zentrale
Kooperationsschiene — und gerade im produk-
tionsnahen Umfeld erdffnen sich zahlreiche

»Innovation entsteht an Schnittstellen.

Mbglichkeiten. Besonders sichtbar wird das
anhand des

»Bahntechnologie — Innovation auf Schiene im

neuen Themenschwerpunkes

Mechatronik-Cluster Niederdsterreich. Die Ini-
tiative vernetzt Unternehmen, Forschung und
Bahnbetreiber, um Schliisseltechnologien wie
Digitalisierung, Automatisierung, Optimierung
oder Data-Science fiir die Bahnindustrie zu
nutzen. Die Themen reichen von Schienenfahr-
zeugtechnik tiber Infrastrukeur bis hin zur intel-
ligenten Fertigung und Instandhaltung.

Ebenfalls in Niederdsterreich angesiedelt war
das bundeslinderiibergreifende FFG-Collective-
Research-Projekt , TendAssist“. Es zeigte, wie

Unsere Aufgabe ist es, diese Schnittstellen
lebendig und zugédnglich zu machen.”

AGEL L EC S LT EE R e digitale Technologien und Industrieanwendun-

gen ineinandergreifen. ,Solche Projekte bringen
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Know-how zusammen, das ein einzelnes Unter-

nehmen nicht abdecken kann“, sagt Elmar
Paireder. Nationale Programme wirken dabei
wie ein Verstirker: Sie sorgen dafiir, dass regio-
nale Kompetenzen ésterreichweit wirken.

EUROPA ALS SPIELFELD

Noch grofler wird der Hebel auf europiischer
Ebene. Projekte wie ,,PlanC*, ,BrAIn®, CURI-
OST, SINOPES, RECENTRE oder der EDIH
»Al5innovation® bringen heimischen Unter-
nehmen einen Zugang zu exzellenten For-
schungspartnern und internationalen Mirkten.
Fiir Praktiker wie Johannes Weiermair steht fest:
»Wir denken viel zu klein. Wenn wir in Europa
weiter eine industrielle Wertschépfung wollen,

miissen wir europiisch kooperieren.“ Das
Enterprise Europe Network (EEN) unterstiitzt
dabei mit internationaler Partnervermittlung,
Technologieanalysen und Zugingen zu europi-
ischen Férdercalls — eine wichtige Voraus-
setzung, um regionale Innovation auf internatio-
nale Beine zu stellen.

KOOPERATION ALS KULTUR UND HALTUNG
Kooperation ist mehr als Projektarbeit. Sie ist
ein Mindset, betont Weiermair: ,Die groflen
Unternehmen unterstiitzen die kleineren, man
inspiriert sich gegenseitig. Das schafft eine
Atmosphire, in der man sich weiterentwickelt.”
Genau diese Haltung hat den Mechatronik-
Cluster in den vergangenen Jahren geprigt —
und zu einem Netzwerk gemacht, in dem Aus-
tausch, gemeinsame Themen und gegenseitige
Unterstiitzung stirker wiegen als Grofle oder
Branchenzugehérigkeit.

Der Blick nach vorn zeigt drei klare Linien:
Internationalisierung wird wichtiger — sowohl
fiir Technologien als auch fiir Wertschépfungs-
ketten. Clusteriibergreifende Projekte werden
zunchmen, weil viele Fragestellungen lingst
nicht mehr in einer Branche l6sbar sind. Pro-
duktion, Digitalisierung und Nachhaltigkeit
wachsen zusammen — und Kooperationen wer-
den zum Triger dieser Entwicklung. Oder wie
es Elmar Paireder formuliert: ,Innovation ent-
steht an Schnittstellen. Unsere Aufgabe ist es,
diese Schnittstellen lebendig und zuginglich zu
machen.“ Der Mechatronik-Cluster hat es sich
zur Aufgabe gemacht, genau dafiir die Briicken
zu bauen. (]

INFO-BOX

Beratung zu aktuellen Férderprogrammen
und Forderanliegen:
foerderungen@biz-up.at

+43 732 79810-5420
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VERTRAUEN IN DATEN

Souverane Datennutzung flUr die Industrie wird Realitat: Gaia-X Hub
Austria, AIT und Digital Factory Vorarlberg prasentierten in Hannover
Losungen, die als Grundlage fur Innovationen, effektive Kl und
industrielle Wettbewerbsfahigkeit dienen sollen.

volle Datenriume sind kein Zukunftskonzept mehr, sondern werden in der
llen Praxis Realitit. Auf der Hannover Messe im April zeigte ein Showcase des
tional Manufacturing-X Council (IMXC), wie Unternchmen Daten sicher, sou-
und interoperabel fiir neue Geschiftsmodelle nutzen kénnen. Mit maf3geblicher
Beteiligung des Gaia-X Hub Austria, des AIT Austrian Institute of Technology sowie der
Digital Factory Vorarlberg wurde eine Lsung vorgestellt, die den praktischen Einsatz
von Gaia-X-Prinzipien im industriellen Umfeld demonstriert und damit neue, datenge-
triebene Geschiftsmodelle fiir eine resiliente und wettbewerbsfihige Industrie erméogliche.

SOUVERANE DATENRAUME ALS GRUNDLAGE

Industrieprozesse sind heute global verteilt, hochgradig vernetzt und zunehmend daten-
getrieben. Gleichzeitig gelten industrielle Daten als sensibel und geschiftskritisch. Der
IMXC-Showcase demonstrierte, wie in souverdnen Datenriumen Unternehmen Zugang
zu neuen Daten bekommen und gleichzeitig die Kontrolle iiber die eigenen Daten nach-
haltig sichergestellt werden kann, um damit neue Geschiftsmodelle zu entwickeln.
Digitale Wertschdpfungsnetzwerke, die Daten entlang ciner Liefer- und Produktionskette
integrieren — von der Fertigung iiber die Nutzung bis hin zum Recycling — werden fiir
Unternechmen zum bestimmenden Wettbewerbsfaktor. Damit werden datenbasierte Opti-

LVertrauenswdirdige Datenrdume sind die Grundlage fir neue
Wertschépfungsmodelle, resiliente Lieferketten und eine
wettbewerbsfihige europdische Industrie. Osterreich bringt dazu
wichtige digitale Technologiekompetenzen ein und gestaltet somit
diese wichtige Entwicklung fir die EU-Industrie aktiv mit.

Helmut Leopold, Chairman Gaia-X Hub Austria
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Europa verflgt mit Gaia-X Uber eine funktionierende technologische Grundlage, um digitale
Souveranitat in globalen Datendkosystemen sicherzustellen.

mierungen, effektive KI-Losungen und neue
digitale Geschiftsmodelle moglich. Die gezeig-
ten Anwendungsfille — Digitaler Produktpass
(DPP), Battericentwicklung und -benutzung
sowie Skiproduktion und -wartung — verdeutli-
chen, wie durch eine souverine Datenverwen-
dung unterschiedlicher Stakeholder in einer
Wertschopfungskette — auch tiber Grenzen hin-
weg — liber verfligbare Gaia-X-Funktionen und
Open Source neue Geschiftsmodelle entstehen.

OSTERREICHISCHER SKI-USE-CASE ZEIGT
KONKRETE INDUSTRIELLE ANWENDUNG
Besonders anschaulich machte das in Hannover
ein sterreichisches Anwendungsbeispiel aus der
Skiindustrie, das im Rahmen des IMXC-Show-
case auf der Messe prisentiert wurde: Ein digi-
taler Produktpass bildet den gesamten Lebens-
zyklus eines Skis digital ab — von der Produktion

tiber Wartung und Nutzung bis hin zur Wieder-
verwertung. Produktionsdaten, Serviceprozesse
und Nutzungsinformationen werden einfach
und ohne groflen Aufwand erfasst und fiir
berechtigte Akteure in einem Datenraum ent-
lang der Wertschépfungskette verfiigbar
gemacht.

Dadurch konnen bei der Wartung produkt-
spezifische Parameter automatisiert aus dem
Produktpass abgerufen werden. Serviceprozesse
werden dadurch priziser, effizienter und res-
sourcenschonender, wihrend gleichzeitig eine
durchgingige dokumentierte Produkthistorie
entsteht. Dadurch schafft der Digitale Produkt-
pass die Grundlage fiir neue datenbasierte
Anwendungen, wie etwa fiir den Skiverleih oder
fiir neue zirkulire Geschiftsmodelle, bei denen
Wiederverwendung und Recycling von Produk-
ten gezielt optimiert werden.

2026 AUTOMATION-GUIDE .
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Uber den Gaia-X Hub Austria

Die Gaia-X-Initiative zielt darauf ab, eine
vertrauenswurdige und souverane digitale
Infrastruktur in Europa zu schaffen, die
Datenaustausch und Zusammenarbeit Gber
verschiedene Branchen hinweg ermdglicht.
Gaia-X verfolgt das Ziel, européische Stan-
dards und Werte im Bereich der Datensou-
veranitat zu wahren und die technologische
Unabhéangigkeit zu starken. Mit dem Gaia-X
Hub Austria als Teil der europdaischen Gaia-X
Community wurde eine nationale Plattform
geschaffen, die im Rahmen der &sterreichi-
schen Digitalisierungsstrategie den Aufbau
von vertrauenswilrdigen Datenrdumen un-
terstttzt. Die Initiative erfolgt in enger Ab-
stimmung mit dem Bundeskanzleramt sowie
dem BMIMI und richtet sich an Unternehmen
ebenso wie an die ¢ffentliche Verwaltung.

. AUTOMATION-GUIDE 2026

VERTRAUENSBASIS FUR
SOUVERANE DATENVERWENDUNG

Ein zentraler Baustein dieser Losungen ist das

von Gaia-X entwickelte Trust Framework, das

im Showecase praktisch umgesetzt wurde. Dieses

lasst sich vereinfacht als ,Regelwerk fiir eine

vertrauensvolle und souverine Datenverwen-
dung® in einem Geschiftskontext verstehen. Es
stellt sicher, dass:

m alle Teilnehmenden wie z.B. Unternehmen,
Maschinen oder Datenquellen eindeutig
identifizierbar und autorisiert sind, um am
Datenraum teilzunehmen,

m klare iiberpriifbare Vereinbarungen fiir die
Datennutzung gelten,

m die Datenverwendung nachvollziehbar, sicher
und kontrolliert erfolgt,

m geistiges Eigentum geschiitzt ist und



Vertreter des
Ssterreichischen
Gaia-X Hub
Austria gemein-
sam mit internatio-
nalen Stakehol-
dern auf der
Hannover Messe
im April 2026

m regulatorische Anforderungen automatisch
mit geringsten Kosten eingehalten werden.
Mit diesem Regelwerk entsteht ein vertrauens-
wiirdiger Geschiftsrahmen, in dem Unterneh-
men Daten finden, beziehen, aber auch teilen
konnen, ohne die Kontrolle dariiber zu verlie-
ren — eine Grundvoraussetzung fiir digitale
industrielle

Souverinitit und skalierbare

Geschiftsmodelle.

OSTERREICHISCHE KOMPETENZ ALS

TEIL EINER EUROPAISCHEN LOSUNG

Die im Rahmen des IMXC-Showcase prisen-
tierte Losung zeigt eindrucksvoll, dass Gaia-X-
Technologien einsatzbereit sind und bereits heu-
te konkrete industrielle Anwendungen ermégli-
chen. Gaia-X Hub Austria, AIT und Digital
Factory Vorarlberg haben gemeinsam mit der

Plattform Industrie 4.0 Osterreich essenzielle
Beitrige zur Entwicklung dieser Losung geleistet
— von der technischen Architektur bis hin zur
Implementierung der Gaia-X-Funktionen fiir
die Industrieanwendungsbeispiele. Damit positi-
onieren sich die osterreichischen Partner als

»Best Practice Austria Technologie- und Umset-

INFO-BOX

Uber den IMXC-Showcase

Der IMXC-Showcase unterstreicht, dass Eu-

ropa mit Gaia-X Uber eine funktionierende

technologische Grundlage verfugt, um digi-
tale Souveranitat in globalen Datendkosys-
temen sicherzustellen. Durch standardisier-
te, interoperable und féderierte Datenraume
kédnnen Unternehmen:

m Daten Uber Organisationsgrenzen hinweg
nutzen, datengetriebene Innovationen
entwickeln,

m regulatorische Anforderungen mit ge-
ringsten Kosten erfullen,

m die Grundlage fur effektive industrielle Kl-
Lésungen schaffen

m und gleichzeitig ihre strategische Kontrol-
le Uber die Daten behalten und sich somit
auch international wettbewerbsféhig po-
sitionieren.

Damit positioniert sich Gaia-X als zentraler

Baustein flr eine resiliente, nachhaltige und

global wettbewerbsféhige europaische In-

dustrie.

Der IMXC-Showcase ,,Digital Value Creation
Networks for Manufacturing Competitive-
ness & Sustainability” wurde fur die Hanno-
ver Messe 2026 von einem internationalen
Partnernetzwerk umgesetzt. Ziel war es,
die praktische Umsetzung von féderierten
Datenrédumen, interoperablen Standards und
vertrauensbasiertem Datenaustausch im
industriellen Kontext zu demonstrieren und
weiterzuentwickeln.

www.gaia-x.at/

www.vactory.at/

www.ait.ac.at
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Durch standardisierte, interoperable und foderierte Datenrdume kénnen Unternehmen Daten UGber
Organisationsgrenzen hinweg nutzen.

zungspartner fiir europiische Datenriume und
digitale Souverinititslosungen. Helmut Leo-
pold, Chairman Gaia-X Hub Austria und Head
of Center for Digital Safety & Security, AIT:
»Was wir auf der Hannover Messe gezeigt
haben, ist der nun erfolgte Schritt von der Gaia-
X-Vision zur Umsetzung: Gaia-X funktioniert
— und zwar im industriellen MafSstab. Vertrau-
enswiirdige Datenrdume sind die Grundlage fiir
neue Wertschépfungsmodelle, resiliente Liefer-
ketten und eine wettbewerbsfihige europiische
Industrie. Osterreich bringt dazu wichtige digi-
tale Technologickompetenzen ein und gestaltet
somit diese wichtige Entwicklung fiir die EU-
Industrie aktiv mit.“ [
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INFO-BOX

Save the Date: Gaia-X Summit 2026 in Wien
Der Gaia-X Summit 2026 findet am 19. und
20. November in Wien statt und wird in
Zusammenarbeit mit der Gaia-X European
Association for Data and Cloud AISBL und
dem Gaia-X Hub Austria, der vom AIT Aus-
trian Institute of Technology koordiniert
wird, organisiert.

Unter dem Motto ,Season 2.0 of Sovereign,
Trusted Al&Data Ecosystems* wird der
Summit Themen wie u.a. den vertrauens-
wulrdigen Datenzugang, Wertschépfung
durch Kl und kooperative digitale Oko-
systeme in Europa adressieren.
gaia-x.eu/event/gaia-x-summit-2026/



Offene Systeme fiir vernetzte Automatisierung

Weidmiiller 3£



OFFENE AUTOMATISIERUNG
ENTSCHEIDET UBER ZUKUNFTSFAHIGKEIT

Wer heute auf geschlossene Systeme setzt, stofSt schnell an Grenzen.

Feblende Durchgingigkeit und eingeschrinkte Erweiterbarkeit erschweren
Anpassungen und bremsen Innovation. Offene Plattformen und standardisierte
Schnittstellen ermoglichen Flexibilitit und Geschwindigkeit.

n der Praxis zeigt sich dieser
- Unterschied sehr deutlich. Viele
Anlagen werden Uuber Jahre hin-

weg erweitert, angepasst oder moderni-
siert. Selten entsteht etwas komplett neu.
Stattdessen wird im laufenden Betrieb
verandert, oft unter Zeitdruck und mit
begrenzten Ressourcen. Genau hier stof3en
geschlossene Systeme an ihre Grenzen.

VERANDERUNGEN IM

LAUFENDEN BETRIEB

Wenn Erweiterungen nur mit groem Auf-
wand moglich sind, werden sie hinausge-
zogert. Schnittstellen fehlen, Zustandigkeiten
sind unklar oder Anpassungen greifen zu tief
in bestehende Strukturen ein. Jede Anderung
wird zum Risiko. Offene Systeme funktionie-
ren anders: Sie erlauben es, einzelne Berei-
che gezielt anzupassen, ohne die gesamte
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Anlage neu denken zu missen. Komponen-
ten lassen sich integrieren. Daten stehen
durchgangig zur Verfligung. Erweiterungen
konnen Schritt fir Schritt umgesetzt werden.

WO SICH DAS KONKRET AUSWIRKT

Ein besonders typisches Beispiel ist der
Schaltschrankbau. Hier entscheidet sich,
wie effizient eine Anlage aufgebaut und spa-
ter erweitert werden kann. Struktur, Ver-
drahtung und Kennzeichnung wirken auf
den ersten Blick wie Details. In der Praxis
bestimmen sie Tempo und Qualitat. Werk-
zeuglose Anschlusstechniken wie SNAP IN
greifen genau an diesem Punkt an. Leitun-
gen werden gesteckt statt geschraubt. Das
beschleunigt die Verdrahtung und reduziert
Nacharbeit. Gleichzeitig bleibt die Qualitat
stabil, auch wenn mehrere Personen an
einer Anlage arbeiten. Der Effekt zeigt sich
nicht nur bei der Erstmontage. Vor allem bei
spateren Anderungen zahlt sich eine klare
Struktur aus. Erweiterungen lassen sich
einfacher umsetzen, weil die Anlage nach-
vollziehbar bleibt.

DATEN MUSSEN VERFUGBAR SEIN

Mit der mechanischen Struktur allein ist es
nicht getan. Erst wenn Daten durchgangig
verfligbar sind, entsteht echte Transparenz.
Industrial Ethernet bildet dafiir die Grund-
lage. Entscheidend ist, dass die Kommuni-
kation nicht nur funktioniert, sondern auch



Geschlossene Systeme stoflen schnell an Grenzen. Offene Plattformen und standardisierte Schnittstellen
ermadglichen hingegen genau das, was moderne Automatisierung braucht: Flexibilitdt und Geschwindigkeit.

mitwachst. Anlagen werden erweitert, neue
Komponenten kommen dazu, und Anforde-
rungen verandern sich. Eine stabile und klar
aufgebaute Netzwerkstruktur macht diese
Schritte planbar.

SICHERHEIT WIRD TEIL

DER ARCHITEKTUR

Mit der Vernetzung wachst auch die Verant-
wortung. Sicherheitsaspekte lassen sich
nicht nachtraglich erganzen. Sie mussen
von Anfang an berlcksichtigt werden. Das
betrifft den Zugriff auf Systeme ebenso wie
die Integritat von Daten. Eine saubere Struk-
tur hilft auch hier. Klare Segmentierung und
kontrollierte Schnittstellen reduzieren Risi-
ken und erleichtern den Betrieb.

VOM SYSTEM ZUM OKOSYSTEM

Offene Plattformen greifen diese Entwicklung
auf. Sie schaffen die Grundlage, um Anwen-
dungen zu erweitern, Partnerlosungen einzu-

Weidmiiller 3t

binden und Systeme weiterzuentwickeln,
ohne bestehende Investitionen infrage zu
stellen. Plattformansatze wie u-0S unterstiit-
zen genau diese Form der Automatisierung.
Statt einzelner Losungen entsteht ein Oko-
system, das mit den Anforderungen wachst.

WAS DAS FUR DIE PRAXIS BEDEUTET
Automatisierung wird nicht mehr als abge-
schlossenes Projekt gedacht, sondern als
laufende Weiterentwicklung. Anlagen ver-
andern sich, Anforderungen kommen hinzu,
Systeme miissen darauf reagieren kdnnen.
Offene Strukturen entscheiden dabei, wie
einfach Anpassungen tatsachlich umgesetzt
werden kénnen. Ob Erweiterungen planbar
bleiben oder zum Risiko werden.

Damit wird Offenheit kein technisches
Detail, sondern eine strategische Frage. Sie
bestimmt, wie schnell Unternehmen reagie-
ren konnen und wie zukunftsfahig ihre Anla-
gen langfristig bleiben. ]

Weidmiiller GmbH

1Z NO-Siid, StraBe 2b, Objekt M59
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 67 08-0
office.at@weidmueller.com
www.weidmueller.at
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Ki MISCHT ASPHALT

Forschung und Entwicklung gelten gemeinhin als Domane der Pharma-
oder Technologiebranche. Doch auch in der Baubranche ist F&E langst
kein Randthema mehr, sondern eine strategische Notwendigkeit.

, Bauprozesse effizienter, sicherer und klimafreundlicher zu gestalten, treibt
ien wie die bérsennotierte Porr Group dazu, in die Entwicklung neuer Tech-
aterialien und digitaler Losungen zu investieren.

Ktuelles Beispiel fiir angewandte Bauforschung ist das Projekt ,SmartStreet®, das
Porr gemeinsam mit dem Arbeitsbereich fiir Materialtechnologie der Universitit Inns-
bruck realisiert. Das Forschungsprojeke, das von Oktober 2025 bis Oktober 2028 liuft
und durch die ésterreichische Forderungsgesellschaft FFG geférdert wird, verfolgt fol-
gendes Ziel: Eine kiinstliche Intelligenz soll lernen, vorherzusagen, welche mechanischen
Eigenschaften Asphalt oder Beton aufweisen werden, wenn recyceltes Gesteinsmaterial in
unterschiedlichen Mengen und Kérnungen beigemischt wird.

Der Hintergrund ist ein reales Produktionsproblem. Wer recycelte Gesteinskdrnung statt
natiirlicher Materialen einsetzt, verindert die Kennwerte des Endprodukts — und damit
potenziell auch die Dauerhaftigkeit des Bauwerks. Bisher liefSen sich diese Eigenschaften
nur durch aufwendige Labortests mit unterschiedlichen Rezepturen ermitteln. Ein neu-
ronales Netz soll diesen Prozess kiinftig deutlich verkiirzen. Als Datenbasis dienen unter
anderem Berechnungsergebnisse, Versuchsdaten und kiinftige Messwerte, die das Modell
laufend verbessern. Laut Porr handelt es sich dabei nach eigenem Kenntnisstand um das
erste Forschungsprojekt dieser Art weltweit.

Das Projekt passt in eine grofSere industriepolitische Debatte: Zement als Bindemittel ist
fiir rund acht Prozent der weltweiten Treibhausgasemissionen verantwortlich. In Oster-
reich allein wurden 2024 etwa 12,3 Millionen Kubikmeter Beton produziert. Jede Opti-
mierung des Recyclinganteils wirke sich damit unmittelbar auf die CO,-Bilanz der

gesamten Baubranche aus.

VOM BAUSTELLENROBOTER BIS ZUR DIGITALEN BAULOGISTIK

Die F&E-Aktivititen von Porr beschrinken sich nicht auf Baustoffe. Im Bereich Digita-
lisierung der Baulogistik (Electronic Data Interchange) wurde zum Beispiel gemeinsam
mit Branchenpartnern das Joint Venture SEQUELLO gegriindet — eine digitale Platt-
form, die Bestell-, Liefer- und Rechnungsprozesse automatisiert. Im Jahr 2024 wurden
iiber SEQUELLO erstmals 1.000 Baustellen und eine Million Kubikmeter Material
vollstindig digital abgewickelt. Im Bereich Maschinentechnik und Vermessung (Electro-
nic Digitalisation Support) werden Maschinen-Assistenzsysteme zur Verdichtungskon-
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Mit Projekten wie ,SmartStreet” optimiert die Porr mithilfe von Kl Beton- und Asphaltmischungen.
Gleichzeitig sorgen Baustellenroboter, Drohnen und digitale Logistiklésungen flr mehr Effizienz.

trolle, 3D-Maschinensteuerungen sowie Droh-
nenvermessung und Laserscanning weiterentwi-
ckelt. Diese Technologien erhéhen die Prizision
auf der Baustelle und reduzieren manuelle
Aufzeichnungsarbeit erheblich. Aufferdem ent-
wickelt die Porr praxisnahe Lésungen in Zusam-
menarbeit mit diversen Forschungseinrichtun-
gen und Industriepartnern.

Nur ein Beispiel: Das Projekt RODRIGO
(Robotic Drilling Grinding and Others) erprobt
den Einsatz von Baustellenrobotern fiir repetiti-
ve, kérperlich belastende Titigkeiten wie Boh-
ren und Schleifen. Im Jahr 2024 wurden erste
Piloteinsitze gestartet, bei denen bereits Effizi-
enzsteigerungen erzielt werden konnten. Parallel
dazu lduft das Projekt CRAHOI (Crane Hook
Identification), das die passive digitale Doku-
mentation von Kranprozessen ermdoglicht und
cine Integration in BIM-Projekte anstrebt.
Ebenfalls 2024 wurde erstmals ein Markie-
rungsroboter erprobt, der selbststindig Design-

daten auf vorbereitete Baustellenflichen {iber-
trigt. Im Tunnelbau unterstiitzt die intern ent-
wickelte Software DigiTun den konventionellen
Vortrieb: Poliere erfassen Informationen cloud-
basiert direkt wihrend der Bauausfithrung, was
eine tagesaktuelle Abweichungserkennung und
Mengenermittlung ermdoglicht. Das Projekt
,Polier der Zukunft“ zielt darauf ab, den Polier
als zentrale Informationsdrehscheibe auf der
Baustelle mit allen entscheidungsrelevanten

Daten in Echtzeit zu versorgen.

AUFWAND TRAGT FRUCHTE

Laut Geschiftsbericht 2024 hilt die Porr Gruppe
derzeit 28 aktive Patente in verschiedenen Lin-
dern, wobei 2024 ein neues Patent verdffentlicht
wurde. Dass der Aufwand fiir Forschung&
Entwicklung von auflen wahrgenommen wird
und Friichte trigt, zeigt die Auszeichnung
JInnovativste Aktie Osterreichs 2025, die Porr
im Dezember 2025 erhalten hat. (]
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LOSUNGEN AUS EINER HAND

Arburg bietet Losungskompetenz iiber die gesamte Wertschopfungskette

hinweg und deckt in Osterreich mit Verkaufsberatern, Schulungsexperten

sowie Anwendungs- und Servicetechnikern alle wichtigen Bereiche wie

auch Automation und Turnkey-Anlagen ab.

achkraftemangel und Lohnkosten
- ricken individualisierte Automa-
tions- und Turnkey-Projekte star-

ker in den Fokus. Arburg ist einer der welt-
weit fihrenden Hersteller von Maschinen fir
die Kunststoffverarbeitung sowie Vorreiter in
den Bereichen Digitalisierung und automati-
sierte Fertigung. Das Unternehmen ist in
diesem Zusammenhang ein ,Problem Sol-
ver”, der schlisselfertige Losungen findet,
mit denen sich minimale Stlickkosten bei
maximaler Qualitat realisieren lassen.

IMMER AN DER SEITE DER KUNDEN

Seit vielen Jahren ist der zuverlassige Full-
Service-Partner auch vor Ort in Osterreich
prasent und steht heimischen Kunden als
regionaler Ansprechpartner immer zur Sei-
te. Denn hier hort die Betreuung nicht mit
dem Maschinenverkauf auf. Wer individuelle
Losungen braucht, der braucht auch vor und
nach dem Kauf der Technik Know-how und
Spezialisten, auf deren Aussagen er sich
hundertprozentig verlassen kann. Beides
gibt es im Arburg Technology Center (ATC) in
Inzersdorf im Kremstal. ,Die hoch speziali-
sierten oOsterreichischen Kunststoff-Verar-
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wEgal, ob es um Automation und Turnkey-Losungen
mit passenden Komponenten, Digitalisierung, Energie-
effizienz und nachhaltige Produktion oder umfassen-
den Service geht: Arburg ist der zentrale Ansprechpart-
ner fiir diese Schwerpunkte in Osterreich.*

Jerome Berger, Geschiftsfiihrer Arburg in Osterreich

beiter suchen nach einem Partner, der ihnen
individuelle Losungen aus einer Hand anbie-
ten kann“, hebt Jerome Berger, Geschafts-
flihrer von Arburg in Osterreich, hervor und
erganzt: ,Egal, ob es um Automation und
Turnkey-Losungen mit passenden Kompo-
nenten, Digitalisierung, Energieeffizienz und
nachhaltige Produktion oder umfassenden
Service geht: Arburg ist der zentrale
Ansprechpartner fir diese Schwerpunkte in
Osterreich. Von der Idee bis zum fertigen
Produkt - wir unterstiitzen individuell und
umfassend.”

Interessenten kommen mit ihrer Produkt-
idee auf Arburg zu und werden auf dem
gesamten Weg unterstiitzt - von der Ausle-
gung ihrer Teile Uber Hinweise zur Werk-
zeuggestaltung bis zur erforderlichen Anla-
gen- und Anwendungstechnik. Die Arburg-
Experten konfigurieren und bauen die
gesamte Anlage mit ausgesuchten Partnern
auf, fahren sie ein, liefern sie aus und neh-
men sie in Betrieb. Durch den konsequenten
Einsatz von Digitalisierungslosungen, wie
etwa dem Arburg MES-System ALS, lassen
sich die einzelnen Prozessschritte Uber eine
durchgangige Daten- und Informationskette
verbinden und so
Qualitat und Aus-
bringung auch
lickenlos riickver-
folgen. Wirtschaft-
lichkeit, schneller
.Return on Invest-

ment (ROI]” und



Reger Andrang bei der ,,arburgSOLUTIONworld” im Rahmen der Arburg Technologie-Tage in der Zentrale im
deutschen LoBburg

anspruchsvolle Technik wirken sinnvoll
zusammen, wenn man einen Systempartner
wie Arburg an der Seite hat.

Das ATC Inzersdorf ist zur Beantwortung
aller zentralen Fragen zur Spritzgiefferti-
gung perfekt ausgestattet. Vier Allrounder-
SpritzgieBmaschinen, darunter eine Silikon-
maschine, stehen flr praxisnahe Tests,
Werkzeugabmusterungen und Kundenschu-
lungen zur Verfiigung. Verkaufs- und anwen-
dungstechnische Beratung, Schulung, Ser-
vice und Aftersales-Unterstitzung erfolgen
ebenfalls von dort aus. Jerome Berger dazu:
.Wir treiben Automation, Digitalisierung und
auch den Einsatz von kinstlicher Intelligenz
permanent voran. Besonders unsere kleinen
und mittelstandischen Kunden, die in diese
Sektoren aktuell sehr stark hineinwachsen,
profitieren von unserem Know-how.”

GEGENWART UND ZUKUNFT

DES SPRITZGIESSENS

Eingebettet ist die heimische Niederlassung
in der groBen ,Arburg-Familie” mit weltweit
27 eigenen Organisationen. Die Zentrale im
deutschen Lof3burg 6ffnete den internationa-
len Kunden im Marz ihre Tore und lud zu den
Technologie-Tagen 2026. Beeindruckende
3.750 Besucher aus 44 Nationen folgten die-
ser Einladung. Die Gaste waren rundum
begeistert, mehr lber die Gegenwart und
Zukunft des SpritzgieBens zu erfahren -
angefangen von den neuen elektrischen
Allroundern Trend Uber Sonderausstel-
lungsflachen zu Medizintechnik, Nachhaltig-
keit sowie Automation und Turnkey bis hin zu
Fachvortragen, einem umfassenden Servi-
cebereich und Einblicken in die topmoderne
Montagelinie fiir die Trend-Maschinen.
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Mit digitalen Services und Software - wie etwa mit der arburgXworld - kénnen Arburg-Kunden ihre
Betriebskosten minimieren.

ZUVERLASSIG UND ENERGIEEFFIZIENT

Die elektrischen Allrounder Trend zahlten in
LoBburg auch zu den Highlights. Sie feierten
ihre Premiere zuvor auf der Leitmesse der
weltweiten Kunststoff-Industrie K 2025. Die
neuen Maschinen lassen sich schnell einrich-
ten, einfach bedienen und warten. Sie fertigen
Standard-Spritzgiefteile zuverldassig und
energieeffizient. Zudem Uberzeugen die kur-
zen Lieferzeiten von vier Wochen ab Werk und
der attraktive Preis. Sie sind in Schlie3kraften
von 500 bis 2.000 kN und mit Spritzeinheiten
der Groflen 100 bis 800 verfugbar. Wahrend
der Technologie-Tage waren die Maschinen
im Einsatz zu sehen, etwa in einer typischen
Anwendung fiir den technischen Spritzguss
mit der Herstellung freifallender Winkeliso-
lierteile fur das automobile Bordnetz oder der
Produktion von Mehrweg-Kaffeebechern auf
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Basis von Kaffeesatz. Die effiziente Herstel-
lung von 9.200 LSR-Verschlissen pro Stunde
wurde auf einer Fertigungszelle rund um
einen Allrounder 1800 e Trend mit einem
64-fach-Werkzeug von ACH Solution und line-
arem Multilift Select 16 demonstriert. Hohe
Aufmerksamkeit erhielt ein automatisierter
Allrounder 1000 e Trend, der aus PA-Rezyklat
auf Basis ausgedienter Fischernetze das Pro-
dukt ,Donut-ella” fertigte - einen preisge-
kronten Aufroller flir USB-Kabel.

Auch die neue Steuerungsvariante Gestica
lite der Allrounder Trend stiel3 auf enormes
Besucherinteresse. Diese ist einfach intuitiv
zu bedienen und verfiigt iber ein Ubersicht-
liches, zentrales und leicht zu erfassendes
Dashboard, das auch Nicht-Fachleuten die
Arbeit an der Maschine deutlich erleichtert.
Die weiteren Bereiche des Arburg-Pro-



Die elektrischen Allrounder Trend feierten auf der Weltleitmesse K 2025 Premiere.

gramms fanden ebenfalls regen Zuspruch.
Hoch war das Interesse an digitalen Services
und Software Uber die gesamte Wertschop-
fungskette hinweg. Mit vielen dieser Losun-
gen konnen die Kunden ihre Betriebskosten
minimieren und damit bares Geld sparen.
Hier unterstiitzt Arburg mit gebiindeltem
Know-how in Sachen Digitalisierung, smar-
ter Fertigung und kinstlicher Intelligenz.
Vorgestellt wurden die Steuerung Gestica
lite, das Arburg-eigene MES (ALS]) und das
Kundenportal arburgXworld. Prasentiert
wurden weiterhin das breite Dienstleis-

ARBURG

tungsangebot der Anwendungstechnik, z.B.
zu Beratung, Fehleranalyse oder Prozess-
optimierungen direkt vor Ort. Im Service-
bereich waren die Angebote liber die gesam-
te Maschinenlebenszeit zu sehen.

Jerome Berger, Geschaftsfiihrer von Arburg
in Osterreich, bringt zum Abschluss das
Wesentliche auf den Punkt: ,Wir unterstit-
zen unsere Kunden dabei, sich neu zu
erfinden, und bieten ihnen Losungen, die
ihnen helfen, wettbewerbsfahig zu bleiben.”
Eben ein ,One-Stop-Shop™ fir individuelle
Lésungen aus einer Hand. ]

ARBURG Technology Center (ATC) Inzersdorf
Industriestrafle 4

4565 Inzersdorf im Kremstal

Tel.: +43 7582 604 07-0

contact@arburg.com

www.arburg.at
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PLATZWUNDER

Bei der Integration automatisierter Prozesse in bestehende Produktions-
linien stoBen Maschinenbauer oft an Grenzen: Die Anforderungen an die
Funktionalitat sind hoch, der verflgbare Bauraum ist klein. Vor dieser
Herausforderung stand auch der Sondermaschinenbauer Nordfels.

terreichische Bad Leonfelden ist bekannt fiir seine Heilquellen und den Kur-
sen Tradition bis ins 17. Jahrhundert zuriickreicht. Immer bekannter wird der
ch fiir leistungsfihige Maschinenbauldsungen. Dafiir sorgt das lokal ansissige
chmen Nordfels, das sich als Technologiepartner fiir komplexe Automatisierungs-
aufgaben positioniert und auf modernste Technologien setzt. Nordfels bedient ein breites
Spektrum an Branchen — von der Aluminium- und Stahlbearbeitung tiber die Lebens-
mittel- und Pharmaindustrie bis hin zu Automotive und Packaging. ,Unsere Kunden
kommen aus vielen Bereichen, haben aber zwei Dinge gemein: Sie sind iiberwiegend in
der Region ansissig und setzen auf prizise Produktionsprozesse mit héchsten Automati-
sierungsanspriichen®, erklirc Bernhard Hartl, Leiter Automation bei Nordfels. Darauf
aufbauend wurde eine hohe Transferkompetenz
entwickelt. ,So kénnen wir die Technologien
der Automatisierung gut auf die jeweiligen
Industriezweige iibertragen®, erginzt Matthias
Mitterlehner, verantwortlich fiir Elektrokon-
struktion und Schaltschrankplanung. ,Die
Technik von Beckhoff zieht sich dabei wie ein
roter Faden quer durch alle Applikationsberei-
che. Wir kénnen uns auf einen Automatisie-
rungspartner konzentrieren und sind entspre-
chend gut mit dem Portfolio vertraut, was die
Losungsfindung in der Regel beschleunigt.

Mit rund 85 Mitarbeitenden testet Nordfels
immer wieder die Grenzen im Maschinenbau

aus. ,Wir wollen in Sachen Automatisierung

Die Anlage flhrt verschiedene Prozessschritte
vollautomatisch durch. ganz vorne mitspielen, betont Bernhard Hartl.
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Viel Funktionalitat auf wenig Raum: Vor dieser Herausforderung stand der Sondermaschinenbauer
Nordfels bei der Entwicklung eines neuen KartonverschlieBers.

Das zeigt sich etwa in der Kombination neuer
Technologien oder dem Einsatz kiinstlicher
Intelligenz — das erste KI-System in einer Pro-
duktionsmaschine lieferte das Unternehmen
bereits 2020 aus. Dem Selbstverstindnis nach
ist Nordfels lingst nicht mehr nur Maschinen-
bauer, sondern genauso Softwareschmiede fiir
anspruchsvolle Automatisierung.

HERAUSFORDERUNG BROWNFIELD

Ein aktuelles Projeke fiir den Pulverlackhersteller
Tiger Coatings demonstriert eindrucksvoll, wie
neue Technologien die physikalischen Beschrin-
kungen in Brownfield-Projekten iiberwinden

kénnen. Konkret ging es um einen automati-

sierten KartonverschliefSer, der einen bislang
manuellen Prozess ablésen sollte. Die Anlage
iibernimmt von einer Abfiillstation mit Pulver-
lack befiillte Sicke in Kartons und fiihrt alle
nachgelagerten ~ Schritte  vollautomatisch
durch — vom VerschliefSen des Innensacks iiber
das Verkleben des Kartons, Wiegen und Etiket-
tieren bis zur Palettierung. ,,Verschiedene Statio-
nen aus der Qualititssicherung wurden eben-
falls eingebunden®, sagt Projektleiter Hannes
Stollner. ,So etwa der sogenannte Pulverdieb,
der im laufenden Verpackungsprozess Proben
entnimmt, um den exakten Farbton jeder Pul-
verlack-Charge zu verifizieren. Die Anspriiche

von Tiger waren hochgesteckt: Gefordert waren
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Gemeinsam zum Erfolg: Thomas Oberreiter von Beckhoff und das Nordfels-Team Thomas llk, Peter
Horner, Bernhard Hartl, Matthias Mitterlehner, Hannes Stéliner und Samuel Pfleger (v.l.n.r.)

eine durchgingige Vernetzung und Echtzeit-
dateniibertragung, hohe Modularitit sowie
adaptive Prozesse inklusive intelligenter Quali-
titssicherung und Cobot-Palettierung. Die neue
Maschine muss zudem in eine bestehende Linie
integriert werden, in der Platz extrem rar ist.

Um diesen Zielkonflikt aufzuldsen, setzt Nord-
fels auf das MX-System von Beckhoff, den ska-

,Die Automatisierung wird dort platziert,
wo sie in der Maschine stattfindet.”

Matthias Mitterlehner, Elektrokonstruktion und
Schaltschrankplanung Nordfels

. AUTOMATION-GUIDE 2026

lierbaren Baukasten fiir schaltschranklose Auto-
matisierung. ,Fiir uns eine ideale Basis, um in
logischen Funktionsgruppen zu denken und
diese gekapselt in Hardware umzusetzen®,
betont Matthias Mitterlehner. ,Die Automati-
sierung wird dort platziert, wo sie in der
Maschine stattfindet.”

Bei der Anlage fiir Tiger verfolgte Nordfels
einen hybriden Ansatz. Die Maschine verfiigt
zwar noch iiber einen Schaltschrank, dessen
Dimensionen konnten jedoch im Vergleich zu
einer konventionellen Losung mehr als halbiert
werden. Die gesamte Antriebsregelung sowie die
48-V-Spannungsversorgung wanderten aus dem
Schaltschrank direkt an den Prozess. Technisch
realisiert wurde dies durch zwei separate



MX-System-Einheiten, je eine davon im Unter-

und Oberbau des Kartonverschlieflers. Der
untere Teil der Maschine {ibernimmt den Trans-
port der Kartons, wihrend im staubgeschiitzten
oberen Teil die komplexe Mechatronik fiir den
Verschluss von Innensack und Karton unter-
gebracht ist.

ANTRIEBSTECHNIK DEZENTRAL GEKAPSELT
Die zwei MX-Systeme fungieren in dieser
Applikation als dezentrale Antriebseinheiten.
Sie umfassen neben der Regelungstechnik auch
Einspeisemodule, Netzteile sowie Bremswider-
stinde und I/Os. Die obere Baseplate versorgt
zwolf Servoachsen, die z.B. Mehrachsportale
antreiben. Im unteren Maschinenteil werden

zehn weitere Achsen fiir die Fordertechnik und
das Handling angesteuert. Nordfels nutzt zur
Anbindung der Motoren konsequent die One
Cable Automation (OCA), mit der Power,
EtherCAT-Kommunikation und Feedback-
Signale tiber eine Leitung und standardisierte
Hybridsteckverbinder iibertragen werden. Die
Schnittstelle am Schaltschrank ist ebenfalls sehr
schlank, denn die beiden MX-Systeme stellen
jeweils nur einen Abnehmer fir 400 V AC,
24 V DC und EtherCAT dar. Nahezu alle Ach-
sen des Kartonverschlieflers werden von Moto-
ren der Serie AM8000 bewegt, was ein homoge-
nes Systemverhalten gewihrleistet. ,Wir haben
sogar einige Pneumatikachsen durch Servo-
achsen ersetzt, weil Tiger als Endkunde sehr
hohen Wert auf Energieeffizienz legt®, erklirt
Hannes Stollner. Auch die Sicherheitsarchitek-
tur ist nahdos integriert. Die erforderliche
Safety-Funktionalitit der Achsen wird direkt
tiber das MX-System und FSoE bereitgestellt.

Der Blick auf die verbleibende Automatisierung
im Schaltschrank zeigt: Als zentrale Maschinen-
steuerung kommt ein Embedded-PC CX5330
zum Einsatz. Erginzend integrierte Nordfels
cinen Ultra-Kompakt-Industrie-PC C6030 als
Edge-Server. Dort laufen in einer virtualisierten
Umgebung mit Container-Architektur Infra-
strukturpakete, die Anlagenvisualisierung sowie
weitere Softwareldsungen, etwa fiir die KI-
basierte Qualititssicherung. Die nahtlose Inte-
gration erfasster Daten in das iibergeordnete
ERP-System erfolgt via REST-API. Beckhoff
liefert mit TwinCAT und EtherCAT-Klemmen
alle notwendigen Schnittstellen fiir die horizon-
tale und vertikale Integration — von EtherCAT
und PROFINET iiber IO-Link bis zu OPC
UA. Als HMI ist an der Maschine ein Control-

Panel CP39xx in Tragarmausfithrung verbaut.

TECHNOLOGIE ALS WETTBEWERBSVORTEIL
Fiir Nordfels war der Einsatz des MX-Systems
nicht nur eine technische, sondern auch eine
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BECKHOFF

Das im oberen Maschinenteil montierte MX-System steuert zwolf Servoachsen und eliminiert so den
Bedarf an groBvolumigen Schaltschranken.

strategische Entscheidung. ,Durch den hohen
Anspruch an die eigenen Automatisierungs-
l6sungen sind wir immer zur Stelle, wenn es
neue Technologien bei Beckhoff gibt“, sagt
Bernhard Hartl. Da das MX-System zum
Projekezeitpunke eine noch junge Losung war,
arbeitete Nordfels eng mit den Beckhoff-Exper-
ten zusammen. Die Konfiguration erfolgte iiber

den MX-System Designer, iiber den sich auch
Stiicklisten, CAD-Daten und EPLAN-Makros
generieren lassen. ,Anpassungen, die im spite-
ren Verlauf noch dazukamen, lieflen sich mit
diesem Tool schnell umsetzen®, bestitigt
Thomas Oberreiter, Produktspezialist fiir das
MX-System bei Beckhoff in Osterreich. Kiinftig
steht das Tool webbasiert zur Verfiigung, sodass
Anwender ihre dezentrale Losung inklusive
Systemkonfiguration fiir TwinCAT eigenstin-

»Unser Ziel ist es, weiterhin linear zu wach-

sen, und so werden wir neue Technologien

gemdB unserem Erfolgsrezept auch kinftig
mdglichst frih aufgreifen.”

dig planen kénnen. ,Damit reduziert sich der
Planungs- und Projektierungsaufwand dras-
tisch, so Thomas Oberreiter. Ein entscheiden-
der Vorteil fiir die Softwareentwickler bei Nord-
fels: Die Projektierung in TwinCAT bleibt

identisch, unabhingig davon, ob die Hardware

Bernhard Hartl, Leiter Automation Nordfels
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im Schaltschrank oder als MX-System ausge-

fithre ist. Diese Durchgingigkeit unterstreiche,
dass die Koexistenz von klassischem Schalt-
schrank und MX-System kein untypisches
Szenario ist, sondern als Anwendungsfall die
Vorteile beider Welten gezielt und ohne zusitz-
lichen Engineering-Aufwand kombiniert.

BLAUPAUSE FUR DIE ZUKUNFT

Der KartonverschlieSer bei Tiger Coatings
zeigt, dass dezentrale Automatisierung viele
Probleme im Maschinenbau 16sen kann. Die
Investitionskosten lagen im Vergleich zu einer
konventionellen Lésung auf gleichem Niveau.
Doch der Mehrwert fiir den Endanwender ist
immens: deutliche Platzeinsparung, robustes

Design ohne anfillige Klimatisierung, hohe
Energieeffizienz und vereinfachte Instand-
haltung.

»Auch bei anderen Applikationen wollen wir
kiinftig — soweit technisch und wirtschaftlich
sinnvoll — auf dezentrale Architekturen setzen®,
resiimiert Matthias Mitterlehner. Beim Karton-
verschliefler evaluiert Nordfels bereits den
nichsten Schrite: die vollstindige Umsetzung
der Automatisierung im MX-System — inklusive
Edge-Server. ,Aus unserer Sicht ist die komplett
schaltschranklose Maschine sehr spannend. Das
zichen wir natiirlich in Erwidgung®, sagt Bern-
hard Hartl mit Blick auf die Zukunft. ,,Unser
Ziel ist es, weiterhin linear zu wachsen, und so
werden wir neue Technologien gemif§ unserem
Erfolgsrezept auch kiinftig méglichst frith auf-
greifen. Mit seiner auflergewdhnlichen Inno-
vationskultur ist Beckhoff dafiir der perfekee
Partner. [

www.nordfels.com
www.beckhoff.com/mx-system

INFO-BOX

Uber Beckhoff Automation

Beckhoff realisiert offene Automatisierungs-
systeme auf der Grundlage PC-basierter
Steuerungstechnik. Das Produktspektrum
umfasst die Hauptbereiche Industrie-PC,
1/0O- und Feldbuskomponenten, Antriebs-
technik, Automatisierungssoftware, schalt-
schranklose Automatisierung sowie Hard-
ware zur industriellen Bildverarbeitung. Fur
alle Bereiche stehen Produktlinien zur Ver-
flgung, die als Einzelkomponenten oder im
Verbund als ein vollstandiges, aufeinander
abgestimmtes Steuerungssystem fungieren.
»New Automation Technology“ steht fur
universelle und branchenunabhé&ngige Steu-
erungs- und Automatisierungslésungen, die
weltweit in den verschiedensten Anwendun-
gen - von der CNC-gesteuerten Werkzeug-
maschine bis zur intelligenten Gebaudesteu-
erung - zum Einsatz kommen.
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START DER TUNNELKETTENERNEUERUNG

PACK AUF DER A2

BT-Systems fertigt im Rahmen der Tunnelkettenernenerung PACK auf der
A2 samitliche Schaltschrinke und leistet damit einen zentralen Beitrag zur
Modernisierung der Tunnelinfrastruktur.

T-Systems wurde mit der Ferti-
- gung der elektrotechnischen Aus-
ristung fir die Generalsanierung

der A2 zwischen dem Herzogbergtunnel und
der Anschlussstelle Packsattel beauftragt.
Das Unternehmen verantwortet die kom-
plette Umsetzung der Schaltschranke sowie
der Steuerungs-, Bedien- und Klemm-
technik fir die Tunnelanlagen.

Die rund elf Kilometer lange Tunnelkette
mit Herzogberg-, Mitterberg- und Kalcher-
kogeltunnel wird umfassend erneuert und
technisch modernisiert. Im Fokus stehen
Betriebs-, Energie- und Sicherheitssysteme.
BT-Systems liefert im Rahmen dieses Pro-
jekts fast 500 Schaltschranke fur Tunnel,
Querschlage und Betriebsgebaude. Diese
umfassen unter anderem die Energieversor-
gung, SPS-Steuerungen sowie Brandmel-
de-, Notruf- und Verkehrsleittechnik. Rund
900.000 Einzelteile werden verbaut. Circa
500.000 Meter Kupferdraht und Kupfer-
schienen mit einem Gewicht von mehreren
Tonnen werden dabei unter strengsten Qua-
litatskontrollen verarbeitet. Die Fertigung
startete im Janner 2026 und wird im Herbst
2028 abgeschlossen.

QUALITAT ,,MADE IN AUSTRIA"

Alle Schaltanlagen werden in den hochmo-
dernen Fertigungsstatten von BT-Systems
in Osterreich produziert. Strenge Qualitats-
kontrollen sichern internationale Standards.
.Mit der Fertigung in Osterreich stellen wir
hochste Prazision sicher und leisten einen
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Fertigung BT-Systems

Beitrag zur regionalen Wertschopfung”,
sagt Gerald Kreiner, CEO der BT-Systems.

TECHNOLOGISCHE INNOVATIONEN
BT-Systems setzt auf modernste Technolo-
gien fiur eine optimierte Schaltanlagenferti-
gung. Mit der 3D-Planung via E-PLAN Pro
Panel sowie einer Anarbeitungsmaschine
werden Schaltschranke mit hochster Prazi-
sion gefertigt. Dariliber hinaus automatisiert
die modernste Drahtkonfektionierungsanla-
ge Osterreichs bei BT-Systems das Ablan-
gen, Abisolieren, Crimpen und Beschriften
von Drahten und gewahrleistet zusatzlich
hochste Qualitat im Fertigungsprozess.

VERLASSLICHER PARTNER

Mit dem Zuschlag fiir dieses weitere Projekt
in der Tunneltechnik hat sich BT-Systems
erneut als verlasslicher Partner fir komplexe
Infrastrukturprojekte etabliert. ]

bt-systems.at



%Blrsystems

Technologies for a brand new world

SCHALTANLAGENBAU NEXT LEVEL.

BT-Systems ist ein internationales

o Maschinenbau- und Automatisierungs-
S unternehmen und bietet System-

' N integrationen fir innovative,
R kosteneffiziente Industrie-
[6sungen. Wir sind einer
der grofRten Schaltanlagen-
hersteller Osterreichs und
stellen diese auch in
Lohnfertigung fir Sie her.

AUTOMATION \

CONVEYOR |

=r7 INTRALOGISTICS |

QUALITY |

RECYCLING \

bt-systems.at



REIFERE PHASE

Laut einem aktuellen Bericht des Capgemini Research Institute tritt
die Reindustrialisierung in Europa sowie den USA in eine selektivere und
strategischere Phase ein. Kl wird dabei zu einem zentralen Faktor.

apgemini zufolge ist die Reindustrialisierung in eine reifere, diszipliniertere Phase ein-
ctreten, da Unternehmen eine stirkere Kontrolle tiber Abhingigkeiten anstreben und
ic wirtschaftliche Tragfihigkeit und Wettbewerbsfihigkeit aufrechterhalten
ie der aktuelle Bericht , The resurgence of manufacturing: Reindustrialization
strategies in Europe and the US® des Capgemini Research Institute feststellt, verfiigen
mittlerweile fast drei Viertel der groffen europiischen und US-amerikanischen Unter-
nehmen iiber eine entsprechende Strategie oder sind dabei, eine solche zu entwickeln.
Dabei wird eine klare Verlagerung hin zu resilienten und kontrollorientierten Betriebs-
modellen widergespiegelt.

~Reindustrialisierung bedeutet heute, Gleichzeitig sind die geplanten Rein-

regional ausgewogene Okosysteme
aufzubauen, die kritische Abhdngig-
keiten reduzieren.”

dustrialisierungsinvestitionen fiir die
nichsten drei Jahre stark zuriickgegan-
gen, was cher auf einen pragmatische-

ren und selektiveren Ansatz bei der
Martina Sennebogen, Vorstandsvorsitzende Kapitalallokation hindeutet als auf
Capgemini Osterreich

geringere Ambitionen. Unternehmen
passen nun ihre Produktions- und
Lieferkettenprisenz an, um kritische
Abhingigkeitsrisiken zu begrenzen und gleichzeitig die Wettbewerbsfihigkeit durch
hybride Strategien im Inland, im Nearshore- und Friendshore-Bereich zu erhalten, die
zunehmend durch Automatisierung und KI erméglicht werden.

Die Auswirkungen der Reindustrialisierung sind nicht in allen Sektoren gleich. Am aus-
geprigtesten ist der Wandel in produktionsintensiven und strategisch kritischen Bran-
chen wie der Automobilindustrie, Elektronik, der Halbleiterindustrie sowie der Luft-
und Raumfahrt und der Verteidigungsindustrie, wo Abhingigkeitsrisiken, Risiken in der
Lieferkette und Uberlegungen zum Marktzugang am akutesten sind. Diese Branchen
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Innerhalb Europas geht das Nearshoring zurlick, wahrend das Reshoring moderater zunimmt.

treiben den Ubergang von einer grof angelegten
Expansion hin zu selektiveren, technologie-
gestiitzten Industriemodellen voran.

»Angesichts wachsender geopolitischer und
wirtschaftlicher Unsicherheiten tritt die Rein-
dustrialisierung in eine neue, reifere Phase ein —
klar ausgerichtet auf Resilienz, Souverinitit
und langfristige Wettbewerbsfihigkeit®, sagt
Martina Sennebogen, Vorstandsvorsitzende bei
Capgemini Osterreich. »Reindustrialisierung
bedeutet heute, regional ausgewogene Oko-
systeme aufzubauen, die kritische Abhingig-
keiten reduzieren. Dies geht einher mit einem

INFO-BOX

Uber das Capgemini Research Institute
Das Capgemini Research Institute ist Cap-
geminis hauseigener Thinktank in digitalen
Angelegenheiten. Das Institut veroffentlicht
Forschungsarbeiten Uber den Einfluss digi-
taler Technologien auf groBe Unternehmen.
Das Team greift dabei auf das weltweite
Netzwerk von Capgemini-Experten zurtck
und arbeitet eng mit akademischen und
technologischen Partnern zusammen. Das
Institut hat Forschungszentren in Indien,
Singapur, GroBbritannien, und den USA.
www.capgemini.com/at-de
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Friendshoring in Kontinentaleuropa: klare Verlagerung hin zu Fertigungs- und Lieferketten bei
VerbUndeten zur Steuerung strategischer Abhangigkeiten

pragmatischen Investitionsansatz, der flexiblere
und kapitaleffizientere Modelle fordert. Die
Zielrichtung ist eindeutig — der Erfolg wird
jedoch von der Umsetzung abhingen: von Ent-
scheidungen mit Fokus auf langfristigen Erfolg
sowie vom konsequenten Aufbau digitaler und
personeller Grundlagen fiir nachhaltige indust-
rielle Stirke.”

REGIONALE WEGE

Die Umfrage von 2026 zeigt, dass Unterneh-
men zunchmend vielfiltige, hybride Reindustri-
alisierungsansitze bevorzugen. Sie sind auf
regionale Gegebenheiten zugeschnitten, anstatt
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sich auf ein einziges Modell zu konzentrieren.
Dies zeigt sich insbesondere an der Bedeutung
von Friendshoring in Kontinentaleuropa. Es
wird von 64 Prozent der Unternechmen genannt
und markiert eine klare Verlagerung hin zu
Fertigungs- und Lieferketten bei Verbiindeten
zur Steuerung strategischer Abhingigkeiten.

Reshoring-Aktivititen in den USA nehmen
indes zu: Fast die Hilfte (48 %) der Unterneh-
men investiert, gegeniiber 30 Prozent im Jahr
2025, wihrend weiterhin beachtliche 42 Pro-
zent in Nearshoring investieren. Innerhalb
Europas geht das Nearshoring gegeniiber dem
Niveau von 2025 zuriick (von 55 % auf 39 %),



withrend das Reshoring moderater zunimmt
(von 34 % auf 42 %), was strukturellen Kosten-
druck und regulatorische Komplexitit wider-
spiegelt.

Die Unternehmen stellen gemifd Studienergeb-
nissen ihr Engagement in China neu auf, gleich-
zeitig verstirken sie ihre Prisenz in Indien, dicht
gefolgt von Vietnam, Mexiko und Kanada. Das
unterstreicht eine umfassendere Neugestaltung
globaler Lieferketten rund um diversifizierte
Okosysteme.

Auch die USA zichen vermehrt auslindische
Investitionen an, wobei eine Mehrheit (fast
85%) der in der EU ansissigen Unternehmen
in die US-Fertigung investiert, um vom direk-
ten Markezugang zu profitieren und die Han-
delspolitik zu meistern. Gleichzeitig planen
rund zwei Drittel der Unternehmen (64 %),
ihre Investitionen in China in den nichsten drei
Jahren beizubehalten oder zu erhdhen, was eine
pragmatische Neuausrichtung der Betriebs-
abliufe und Lieferketten iiber Branchen und
Mirkte hinweg unterstreicht.

SELEKTIVE INVESTITIONEN

Unternehmen in unkritischen Branchen bevor-
zugen zunehmend flexiblere Alternativen, um
den Zugang zu industriellen Kapazititen vom
Besitz von Anlagen und Greenfield-Projekten
zu entkoppeln. Sie wenden sich zunehmend
Modellen wie Multi-Produke-Fertigungsanla-
gen, Partnerschaften in der Auftragsfertigung
und gemeinsamer Infrastrukeur zu, um strategi-
sche Kontrolle zu bewahren und gleichzeitig die
Kapitalintensitit zu begrenzen.

Die Studie stellt ferner fest, dass Entscheidun-
gen zur Reindustrialisierung aus einer ganzheit-
licheren wirtschaftlichen Perspektive bewertet
werden. Eine klare Mehrheit der Unternehmen
gibt an, dass die Widerstandsfihigkeit der Lie-
ferkette Entscheidungen zur Reindustrialisie-
rung rechtfertigt, verbunden mit hohen Erwar-
tungen an das Umsatzwachstum in den nichs-

ten drei Jahren. Fast acht von zehn Unterneh-
men gehen davon aus, dass Skaleneffekte die
Stiickkosten im Laufe der Zeit senken werden,
was eine Verlagerung hin zu langfristigem stra-
tegischem Wert gegeniiber kurzfristigen Einspa-
rungen unterstreicht.

TECHNOLOGIE ALS KATALYSATOR

Technologie spielt eine immer groflere Rolle bei
der nachhaltigen Umsetzung einer effektiven
Reindustrialisierung. Die Studie stellt fest, dass
eine Mehrheit (87 %) der Unternehmen plant,
in fortschrittliche Fertigungstechnologien zu
investieren, insbesondere in KI, Automatisie-
rung und digitale Zwillinge. Hohere Produkti-
onskosten in der Nihe der Endmiirkte sollen so

ausgeglichen werden.

INFO-BOX

Methodik des Berichts

Vom 2. Janner bis zum 3. Februar 2026
befragte das Capgemini Research Institute
1.208 Flhrungskrafte in Unternehmen mit
einem Jahresumsatz von Uber 1 Milliarde
US-Dollar (bzw. 500 Millionen US-Dollar im
Verteidigungssektor) in den USA, GroBbri-
tannien und Kontinentaleuropa (Frankreich,
Deutschland, Italien, den Niederlanden,
den nordischen Landern und Spanien). Die
befragten Unternehmen sind in 13 Schlus-
selbranchen tatig. Die befragten Flihrungs-
krafte sind auf Direktorenebene tatig und
arbeiten in verschiedenen geschafts-,
technologie- und fertigungsbezogenen
Funktionen. Zusatzlich zur Umfrage befrag-
te das Capgemini Research Institute auch
Fuhrungskrafte und Experten aus den Be-
reichen Lieferkette und Fertigung in groen
globalen Unternehmen.

Die Ergebnisse wurden durch umfangrei-
che Sekundéarrecherchen validiert, wobei
Informationen bis zum 26. Marz 2026 ein-
bezogen wurden; spatere Anderungen sind
moglicherweise nicht bertcksichtigt.
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Technologie spielt eine groBe Rolle. Die Mehrheit der Unternehmen plant, in fortschrittliche
Fertigungstechnologien zu investieren, um Produktionskosten auszugleichen.

KI, ecinschliefllich generativer und agentischer
KI, wird als unerlisslich angeschen, um die
Effizienz zu steigern. Anwendungsfille, die fiir
die Umsetzung entscheidend sind, konzentrie-
ren sich auf Bereiche wie Produktionsplanung
und -optimierung, Risikomodellierung in der
Lieferkette sowie Standortauswahl, wo KI eine
schnellere und fundiertere industrielle Entschei-
dungsfindung direkt unterstiitzt.

Der Fachkriftemangel bleibt jedoch fiir eine
grofSe Mehrheit ein hiufiges Hindernis bei der
Ausweitung der Reindustrialisierung. Dies gilt
laut dem Capgemini-Research-Institute-Bericht
insbesondere bei Kompetenzen in den Berei-
chen fortschrittliche Fertigungstechnik, Auto-
matisierung, KI und digitale Technologien, was
die Notwendigkeit unterstreicht, den Techno-
logieeinsatz mit der Transformation der Beleg-
schaft in Einklang zu bringen. []
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INFO-BOX

Definitionen der im Bericht verwendeten
Schliisselbegriffe:

m Reindustrialisierung geman der Definition
im Bericht: Neugestaltung globaler Liefer-
ketten und Fertigungskapazitaten, oft mit
dem Ziel, diese ndher an die heimischen
Méarkte heranzufthren.

m Friendshoring: Verlagerung eines Teils der
Fertigungs-/Produktions-/Lieferantenbasis/
Dienstleister in Lander, die geopolitische
oder Handelspartner des Heimatlandes des
Unternehmens sind.

m Nearshoring: Verlagerung eines Teils der
Fertigungs-/Produktions-/Lieferantenbasis/
Dienstleister in ein nahe gelegenes oder
benachbartes Land.

m Reshoring: Rickverlagerung eines Teils der
Fertigungs-/Produktions-/Lieferantenbasis/
Dienstleister zurlck in den Binnenmarkt des
Landes mit dem Unternehmenshauptsitz.
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We make work easy and safe
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Gestalten Sie die Zukunft schon heute mit Stéubli Robotics. Von
leistungsstarken, prazisen Vier- und Sechsachs-Industrierobotern
bis hin zu innovativen mobilen Robotersystemen — wir bieten
Lésungen flir jede Umgebung und Anforderung. Optimieren Sie
Ihre Fertigungsprozesse und setzen Sie neue Standards fiir eine
smarte und nachhaltige Industrie von morgen.

Staubli - Experts in Man and Machine

www.staubli.com

Staubli Tec-Systems GmbH Robotics
Betriebsstatte Osterreich
Tel. +43 7224 93081, sales.robot.at@staubli.com
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JUNGE TALENTE

Beim BECOM Innovation Award 2026 prasentierten Schuler:innen
der HTL Pinkafeld ihre innovativsten Diplomarbeiten im Beisein
eines hochkaratigen Publikums aus Wirtschaft und Industrie.

m vierten Mal zeichnete BECOM im
grgewdhnliche technische Projekte und
hwuchstalente aus dem Bereich Elek-

aus. Ziel des Awards ist es, Innovations-
geist, technisches Kénnen und kreative Losungs-
ansitze sichtbar zu machen sowie die Begeiste-
rung junger Menschen fiir Technologie und
Forschung zu fordern. Die Projekte reichten
von kiinstlicher Intelligenz und autonomer
Robotik bis hin zu mechatronischen und ver-
netzten Anwendungen. Bewertet wurden unter
anderem Innovationsgrad, technische Umset-
zung, Komplexitit sowie das persénliche Enga-
gement der Schiiler:innen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ IST REALITAT

Im Mittelpunke der Eroffnung stand erstmals
das Thema KI. Johannes Bock, Geschiftsfiihrer
und Miteigentiimer der BECOM Electronics
GmbH, betonte die zentrale Rolle junger
Talente bei der Mitgestaltung technologischer
Entwicklungen: ,KI ist kein Zukunftsthema
mehr — sie ist Realitit. Umso wichtiger ist es,
dass wir jungen Talenten die Méglichkeit geben,
diese Entwicklung aktiv mitzugestalten.“ In
seiner Keynote ,Die Generation, die KI noch
lernen durfte® sprach Christoph Nowotny iiber
die Auswirkungen von KI auf Lernen und
Arbeiten. Im Anschluss diskutierten Vertreter
aus Politik, Wirtschaft, Industrie und Bildung
iber Zukunftsfragen rund um Innovation,
Wettbewerbsfahigkeit und den Wirtschafts-

standort Burgenland. Mit dabei waren Landes-
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Die Sieger des BECOM Innovation Award 2026
mit ihrem selbstgedruckten Roboterhund

rat Leonhard Schneemann, Harald Schermann
(WK Burgenland), Christian Strasser (IV Bur-
genland), Gerhard Michalitsch (AK Burgen-
land) sowie Wilfried Lercher (HTL Pinkafeld).
Hoéhepunket des Abends war die feierliche Preis-
verleihung. Den ersten Platz und ein Preisgeld
von 2.000 Euro gewann das Projekt ,Roboter-
hund“ — ein 3D-gedruckter Roboterhund, der
sich hundedhnlich fortbewegen und einfache
Kommandos ausfithren kann. Der zweite Platz
(1.000 Euro) ging an ,A.U.R.A. (Artificial Uni-
fied Robotic Arm)“, einen anthropomorphen
Roboterarm mit Sensorhandschuh-Steuerung.
Den dritten Platz (500 Euro) belegte das Projekt
»SmartHome®, das Messdaten eines analogen
Wasserzihlers und einer Photovoltaikanlage
digitalisiert und zentral auswertet. [ ]
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KI MACHT INDUSTRIELLE
AUTOMATISIERUNG ZUGANGLICH

Finder revolutioniert die Programmierung von Kleinsteuerungen: Fiir die
Produktserie von OPTA, dem ersten programmierbaren Logikrelais (PLR),
wurde ein intelligentes Tool prasentiert, das es ermdoglicht, Automatisierungs-
programme ohne klassische Programmierkenntnisse zu erstellen.

ie industrielle Automatisierung
- war bislang stark von spezialisier-
ten Fachkenntnissen gepragt. Mit

der neuen Kl-basierten Programmierumge-
bung fir die OPTA PLR &ffnet Finder nun die
Tir fur eine deutlich breitere Zielgruppe -
von Technikern und Instandhaltern bis hin zu
Einsteigern ohne Programmiererfahrung.
Herzstick der Losung ist ein Kl-Tool, das
unter OPTA Al Tool verfiigbar ist. Anwender
beschreiben ihre gewiinschte Automatisie-
rungsaufgabe einfach in natirlicher Sprache.
Ob einfache Schaltvorgange, zeitgesteuerte
Ablaufe oder komplexere Logikfunktionen -
die Kl Ubersetzt Anforderungen in struktu-
rierte Steuerlogik und reduziert damit Ent-
wicklungszeit und Fehlerquellen erheblich.

EFFIZIENZSTEIGERUNG UND
FACHKRAFTEMANGEL IM FOKUS

Mit diesem Ansatz reagiert Finder auf zen-
trale Herausforderungen der Industrie: stei-
genden Effizienzdruck und den anhaltenden
Fachkraftemangel. Unternehmen profitieren
von kirzeren Entwicklungszyklen, geringe-
ren Einstiegshiirden und einer schnelleren
Umsetzung von Automatisierungsprojekten.
.Unsere Vision ist es, industrielle Automati-
sierung so einfach wie maglich zu gestalten”,
erklart Christian Zarfl, Vertriebsleiter von
Finder Osterreich. ,Mit KI erméglichen wir
es, ldeen direkt in funktionierende Anwen-
dungen umzusetzen - ohne Umwege Uber
komplexe Programmiersprachen.”
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NAHTLOSE INTEGRATION UND

BEWAHRTE HARDWARE

Die Kl-Losung ist speziell auf die OPTA PLR
abgestimmt und figt sich nahtlos in die
bestehende Hardwareumgebung ein. Die
robuste Kleinsteuerung eignet sich fir viel-
faltige Anwendungen in Industrie, Gebaude-
automation und Maschinensteuerung. Durch
die Kombination aus zuverlassiger Hardware
und intelligenter Software entsteht ein leis-
tungsfahiges Gesamtpaket, das sowohl Ein-
steiger als auch erfahrene Anwender Uber-
zeugt. Die OPTA PLR wird durch die KiI-
gestiitzte Programmierung vor allem dort
interessant, wo Automatisierung bisher an
Zeit, Know-how oder Budget gescheitert ist.
Der eigentliche Mehrwert entsteht aus der
Kombination von robuster Kleinsteuerung
und dem OPTA Al Tool, das die Hiirde klassi-
scher SPS-Programmierung stark reduziert.

TYPISCHE ANWENDUNGSBEREICHE

m Gebaudeautomation: In Zweckbauten,
Biros oder kleineren Gewerbeeinheiten
kann OPTA Aufgabenwie Beleuchtungssteue-
rung, Heizungsregelung oder Zugangskon-
trolle Ubernehmen. Statt komplexe Logik in
IEC-Sprachen zu programmieren, reicht eine
Beschreibung wie: . Licht im Flur einschal-
ten, wenn Bewegung erkannt wird und es
dunkel ist.” Die Kl generiert daraus direkt
die passende Steuerlogik.

m Maschinen- und Anlagensteuerung: Fir
kleinere Maschinen oder Teilprozesse (z.B.



AT
Z24voc
INBUT 11 _pa g DETR_ wop

Sddcee
al I
tee

"
1
1
- 1
=

Forderbander, Pumpen, Kompressoren)
eignet sich OPTA ideal. Besonders im Retro-
fit spart die Kl Zeit: Ein Techniker beschreibt
den Ablauf, etwa eine Start-Stopp-Logik mit
Sicherheitsbedingungen, und erhalt ein fer-
tiges Programm, das nur noch getestet
werden muss.

m Landwirtschaft und Umwelttechnik:
Bewasserungssysteme, Pumpsteuerungen
oder einfache Klimaregelungen in Gewachs-
hausern profitieren ebenfalls. Anwender
ohne tiefes Automatisierungswissen konnen
ihre Anforderungen direkt formulieren und
umsetzen.

m Prototyping und schnelle Losungen:
Gerade in der Entwicklung oder bei tempo-
raren Anwendungen (Teststédnde, Pilotpro-

D finder

RELAYING INNOVATION

OPTA ist besonders dort
stark, wo schnelle, prag-
matische Automatisie-
rungslosungen gefragt
sind - und die KI macht
diese erstmals auch fiir
Nichtprogrammierer
realistisch umsetzbar.

jekte] beschleunigt die Kl den Prozess
erheblich. Ideen kdnnen ohne lange Einar-
beitung in SPS-Programmierung sofort aus-
probiert werden.

Die Website befindet sich aktuell in der Beta-
Testphase und ist damit im Userzugriff auf
zehn Anfragen pro Stunde pro [P limitiert. So
hilfreich die Kl ist, sie ersetzt kein vollstandi-
ges Engineering bei komplexen oder sicher-
heitskritischen Anlagen. Themen wie funkti-
onale Sicherheit, Normen oder hochkomple-
xe Prozesslogik erfordern weiterhin Fach-
wissen und Validierung. Weitere Informatio-
nen zur OPTA PLR und dem KI-Tool finden
Interessierte auf den offiziellen Seiten von
Finder. [
https://opta.findernet.com/de

Finder Relais Vertriebs GmbH
1Z NO-Siid, Str. 2a, Obj. M40
2351 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 86 41 36-0
finder.at@findernet.com
www.findernet.com
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ROBOTIK AM EDAY

Der diesjahrige EDAY in Wien stand ganz unter dem Motto ,Robotik &
Automatisierung - Investitionen mit Zukunft®. Im Mittelpunkt standen
die Chancen von Automation, Kl und digitalen Geschaftsmodellen.

Mai brachte der WKO EDAY wieder Entscheidungstriger:innen, Expert:innen
nehmen im Haus der 6sterreichischen Wirtschaft in Wien Wieden zusammen,
ntralen Fragen der digitalen Transformation zu diskutieren. Im Mittelpunke
stande diesem Jahr Robotik, KI-gestiitzte Anwendungen sowie Automatisierungs-
16sungen fiir Produktion, Dienstleistung und Verwaltung.

»Wie stark kiinstliche Intelligenz und digitale Technologien die Wettbewerbsfihigkeit
unserer Betriebe verindern, stand im Mittelpunkt des EDAY, der heuer bereits zum
27. Mal stattfand. Entscheidend ist, dass wir diese Entwicklungen aktiv gestalten und
Unternehmen konkrete Werkzeuge fiir die Umsetzung an die Hand geben®, betonte
WKO-Vizeprisidentin Angelika Sery-Froschauer im Zuge des kostenlosen Digitalisie-
rungsevents der Wirtschaftskammer.

POTENZIALE VON ROBOTIK UND KIl

Die Eroffnungs-Keynote hielt der internationale Robotik- und Automatisierungsexperte
Dominik Bésl, der einen umfassenden Uberblick iiber aktuelle Entwicklungen in der
Robotik gab und praxisnah aufzeigte, wie Kl-gestiitzte Systeme Produktionsprozesse
effizienter, flexibler und resilienter gestalten kénnen. Dabei standen insbesondere kon-
krete Anwendungsfille fiir kleine und mittlere Unternehmen im Fokus.

Weitere inhaltliche Impulse liefer-
ten unter anderem Maria Lohmann
von der Rundfunk und Telekom
Regulierungs-GmbH (RTR), die
iiber KMUs und den Al Act in der
Praxis berichtete, beispielsweise mit

Angelika Sery-Froschaue_I:, Erfahrungsberichten der KI-Servi-
Vizeprasidentin WKO

Wer heute nicht investiert, ist morgen
bloBer Anwender fremder Technologien
\ Statt Gestalter einer Transformation,

die unaufhaltsam voranschreitet.”

cestelle. Josef Schroefl vom Bundes-
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Der EDAY-Moderator Andreas Grobl mit seinem Roboterassistenten

ministerium fiir Landesverteidigung (BMLV)
referierte zu digitaler Souverinitit als sicher-
heitspolitischem Gamechanger. Katharina
Kainz von EY Osterreich wiederum sprach iiber
das Thema aktuelle Bedrohungen und was
Unternehmen dagegen tun konnen. Die Beitri-
ge unterstrichen die breite praktische Relevanz
digitaler Technologien iiber Branchen hinweg.

Ein zentrales Element des EDAY-Programms
bildeten die praxisorientierten Workshops rund
um Robotik, KI und Automatisierung. In inter-
aktiven Formaten erhielten Teilnehmer:innen
konkrete Einblicke in Einsatzmdglichkeiten von
der Prozessautomatisierung iiber intelligente
Assistenzsysteme bis hin zu datengetriebenen

Entscheidungsmodellen. Ziel war es, die digita-
len Technologien von morgen nicht nur zu
erliutern, sondern aufzuzeigen, wie diese
unmittelbar angewendet werden kénnen.
Abgerundet wurde die Veranstaltung durch eine
Fachausstellung, wo Lésungen und Produkte
prisentiert wurden, sowie ein Rahmenpro-
gramm, bestehend etwa aus einem Roboter-
Barkeeper, Robotik in Mixed Reality oder
einem rollenden Fotobox-Roboter.

ZUNEHMENDE DYNAMIK BEI
DIGITALISIERUNG UND ROBOTIK

Im Rahmen des EDAY wurden zudem die
Ergebnisse einer aktuellen WKO-Umfrage
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Im Eroffnungspanel diskutierten Heidrun Bichler-Ripfel (IAGF), Dominik Bésl (HDBW), Angelika
Sery-Froschauer (WKO), Dario Stojicic (ABB Robotics Austria) und Doris Straub (SAAM Austria).

prisentiert, die insbesondere die wachsende
Bedeutung von Robotik in &sterreichischen
Unternehmen hervorheben. Demnach setzen
bereits elf Prozent der Unternehmen Roboter
ein, in der Produktion liegt der Anteil bei
13 Prozent. Insbesondere grofere produzieren-
de Betriebe greifen immer stirker darauf zuriick:
Bei Unternechmen mit zumindest 75 Mit-
arbeiter:innen nutzen 43 Prozent Robotikldsun-
gen, dort sind auch bereits ungefihr 50 Prozent
der Prozesse automatisiert.

Als zentrale Treiber fiir den Einsatz von Robotik
gelten vor allem Produktivititssteigerung, héhe-
re Qualitit und sinkende Stiickkosten. Gleich-
zeitig zeigen die Daten, dass Investitionskosten
sowie der Mangel an Fachkriften weiterhin
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wesentliche Herausforderungen fiir eine breitere
Umsetzung darstellen.

»Die Ergebnisse zeigen deutlich, dass Digitali-
sierung zunchmend als strategischer Wettbe-
werbsfaktor wahrgenommen wird. Gleichzeitig
sind Digitalisierung und KI ein globaler Wett-
lauf: Wer heute nicht investiert, ist morgen
blofler Anwender fremder Technologien statt
Gestalter einer Transformation, die unaufhalt-
sam voranschreitet. Deshalb bleibt gezielte
Unterstiitczung fiir Betriebe bei der Umsetzung
notwendig, beispielsweise durch die dritte Neu-
auflage der KI-Guidelines fiir KMUs und durch
KMU.DIGITALS, so Angelika Sery Froschauer.
Die Streams aller Vortrige sind auf www.eday.at
zum Nachschauen abrufbar. [
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ZUKUNFTSMARKT

Im Juli findet im Welcome-Center bei Staubli Robotics in Bayreuth das
Symposium ,,Connecting Expertise in Automation and Defence” statt,
das sich der Automation in der Verteidigungsindustrie widmet.

itischen Verwerfungen der Neuzeit legen nahe, dass Europa seine Verteidi-
eit selbst sicherstellen muss. Dafiir bedarf es grofSer Investitionen in Produk-
itdten fiir militirische Ausriistung. Damit entsteht ein Zukunftsmarke fiir
ation und Robotik. Welche Einstiegsvoraussetzungen hier gelten und welches
Know-how besonders gefragt ist, beleuchtet ein Symposium am 2. Juli 2026 in Bayreuth
im neuen Welcome-Center bei Staubli Robotics. Peter Piihringer, Geschiftsfithrer von
Stiubli Robotics, sicht dem Event mit groflen Erwartungen entgegen: ,Im Verteidi-
gungssektor entsteht ein immenser Bedarf an Automatisierungstechnik, aber derzeit
besteht bei klein- und mittelstindischen Zulieferern und Anlagenbauern noch Unsicher-

heit in diesem neuen Markt. Da kommt unser Symposium gerade zur rechten Zeit.”

FACETTENREICHES PROGRAMM MIT ANGEGLIEDERTER FACHAUSSTELLUNG

Beim Symposium geben namhafte Experten, die bereits tiber Erfahrungen im Defence-
Business verfiigen, Einblicke in ein Geschift mit ganz besonderen Rahmenbedingungen.
Eine Fachausstellung mit Exponaten aus den Bereichen klassische und mobile Robotik
erginzt die Vortragsreihe. Bereits der erste Vortrag behandelt die wichtigsten Fragen zu
den Eintrittsvoraussetzungen und Regulatorien
in diesem Geschift. Marc Helmig, Abteilungs-
leiter Mittelstand im Bundesverband der Deut-
schen Sicherheits- und Verteidigungsindustrie,
erldutert das Okosystcm dieser Industrie, erklirt
die Grundlagen und benennt die Voraussetzun-
gen fiir den Marktzugang.

LOSUNGEN AUS DER PRAXIS

Daran anschliefend berichtet Mario Michel,
CEO des Sondermaschinenbauers M.A.i, iiber
Erfahrungen seines Unternehmens mit skalier-

baren Automatisierungslésungen, die auch im

Bereich Defence gefragt sind. Hier geht es
Der Staubli FL1500, ein ultrakompakter Gegen- darum, wie der Umstieg von der Manufaktur
gewichtsstapler mit einer Traglast von 1,5 Tonnen zur hochflexiblen Automation gelingen kann.
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Der TX2-90 ist ein vielseitiger, schneller, praziser und sicherer Sechsachs-Roboterarm

fur unterschiedlichste industrielle Anwendungen.

Produktanalyse, Variantenreduktion, Modul-
bauweise und integrierte Qualititssicherung
heifen hier einige der Schlagworte. Noch vor
der Mittagspause, in der viel Zeit zum Networ-
king und Besuch der Ausstellung vorgesehen ist,
stehen zwei praxisorientierte Vortrige auf dem
Programm. Dabei geht es um die Oberflichen-
bearbeitung als strategischer Erfolgsfaktor im
Bereich Defence (Rosler) sowie um neue Ansit-
ze der partiellen Pulverbeschichtung (ASIS).
Mit einem Referat von ibg zum Thema Quali-
titssicherung — das Unternehmen hat bereits
zahlreiche Projekte fiir die Ristungsindustrie
realisiert — geht es in den Nachmittag. Konkret
beleuchtet Heinz Péhlmann, Director Turnkey
Systems bei ibg, die Vorteile der automatisierten
Risspriffung mit Wirbelstrom und roboter-
gefithreem Sensor.

Anschlieflend daran bietet Stdubli einen Ausflug
in die mobile Robotik an. Dabei geht es um die
wachsenden Anforderungen an Effizienz,

Sicherheit und Flexibilitit von automatisierten
Schwerlast-Transportsystemen in der Verteidi-
gungsindustrie. Staubli stellt Losungen vor, die
nicht nur einen Beitrag zur Optimierung der
logistischen Prozesse leisten, sondern auflerdem
neue Maf3stibe fiir die Automatisierung in der
Verteidigungsindustrie setzen sollen.

ZEIT ZUM AUSTAUSCH

Mit diesem Einblick endet die Vortragsreihe.
Die verbleibende Zeit steht dann gezielt im
Zeichen des Austauschs unter den Teilnehmern.
»Wir sind der Meinung, dass es gerade im sen-
siblen Umfeld der Automation in der Verteidi-
gungsindustrie noch groflen Bedarf an Erfah-
rungsaustausch gibt, und eben diesen wollen
wir auf dem Symposium anregen. Abschliefflen-
des Highlight des Events bildet eine Paneldiskus-
sion, bei der sich die Industriepartner mit einem
Vertreter der Politik iiber die Erfolgsfaktoren in
dieser Branche austauschen®, so Pithringer.  m
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SICHERHEIT & CHANCEN

Die EU will sich im Bereich Verteidigung und Sicherheit kiinftig besser
aufstellen. Das Supply Chain Intelligence Institute Austria hat flr das
Land Oberdsterreich untersucht, wie heimische Unternehmen davon
profitieren kbnnen.

sicherheitspolitischen Rahmenbedingungen in der EU schaffen auch wirt-
Chancen: Die EU will im Rahmen ihres Programms ,Readiness 2030 bis
d 800 Milliarden Euro in den Bereich der Verteidigung und Sicherheit inves-
“Das Supply Chain Intelligence Institute Austria (ASCII) hat im Auftrag des
Landes OO analysiert, wie heimische Unternehmen von diesen Investitionen profitieren
kénnen. Untersucht wurden dazu Nachfrage, Fihigkeitsbedarfe, industrielle Engpisse
und technologische Kernkompetenzen entlang europiischer Wertschopfungsketten.

,In der Verinderung liegt die Chance — und Chance braucht eine belastbare Basis. Die
aktuelle Analyse des Supply Chain Intelligence Institute Austria ASCII bietet genau
diese. Der Ansatz dieser Analyse ist, europiische Initiativen und Investitionen systema-
tisch mit den Fihigkeiten oberésterreichischer Unternehmen abzugleichen. Fir die
Nutzung dieser Chancen kann Oberésterreich
seine bestehenden Stirken gezielt einbringen®,
erldutert Franz Staberhofer, Vizeprisident des

»In der Verédnderung liegt die Chance - und ASCII.
Chance braucht eine belastbare Basis."”
Franz Staberhofer, Vizeprisident ASCIl DUAL-USE-LIEFERKETTEN IM FOKUS

Die pragmatische Vorgehensweise: Die struktu-
rierte Analyse von Dual-Use-Lieferketten — also
Anwendungen mit ziviler und sicherheitsrele-
vanter Nutzung, die im Fokus der Untersuchung
standen — begann mit der Identifikation von Relevanzfeldern, die aus europiischen und
transatlantischen Priorititen abgeleitet wurden. Grundlage bildeten strategische Doku-
mente insbesondere der EU, die klar zeigten, dass sich die Nachfrage in Europa im Sicher-
heitsbereich von kurzfristigen Beschaffungszyklen hin zu langfristigen Investitions- und
Produktionssystemen entwickelt und zunehmend als Taktgeber fiir Fihigkeiten und
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Oberdsterreich will sich als Standort fur Sicherheitstechnologien und -anwendungen positionieren.

Technologien fungiert. Diese Entwicklung ver-
deutlicht, dass insbesondere Produktionskapazi-
titen, resiliente Lieferketten — ein langjihriger
Schwerpunkt des Landes OO, forciert durch das
Logistikum der FH OO, den Verein Netzwerk
Logistik (VNL) und die Beteiligung am ASCII —
und industrielle Skalierbarkeit zentrale Rele-
vanzfelder darstellen.

Im nichsten Schritt erfolgte die Verkniipfung
der Relevanzfelder mit globalen Akteuren in der
Dual-Use-Lieferkette. Dabei wurde sichtbar,
dass grof8e Systemintegratoren sowie internatio-
nale Tier-1-Zulieferer entlang dieser Felder agie-
ren und spezifische Anforderungen an Techno-
logie, Qualitit und Lieferfihigkeit stellen. Fiir
regionale Akteure entsteht dadurch ein klarer
Referenzrahmen fiir Anschlussfihigkeit.

Darauf aufbauend erfolgte die Priorisierung der
Relevanzfelder anhand von Kriterien wie Markt-
dynamik, strategischer Bedeutung fiir die tech-

nologische Souverinitit Europas sowie beste-
henden Engpissen — insbesondere im Bereich
der Produktions- und Logistikkapazititen.
Gerade diese Engpisse erdffnen signifikante

Einstiegschancen fiir Unternechmen.

ZUORDNUNG ZU FAHIGKEITSCLUSTERN

Im vierten Schritt wurden die priorisierten Fel-
der konkreten Fihigkeitsclustern zugeordnet,
etwa Prizisionsfertigung, Elektronik, Sensorik,
Software, Werkstofftechnologien und System-
integration. Diese Cluster bilden die operative
Grundlage fir die Teilnahme an Dual-Use-
Wertschépfungsketten.

Abschlieffend erfolgte die Verkniipfung ober-
osterreichischer Schliisseltechnologien mit den
Relevanzfeldern. Oberdsterreich verfiigt iiber
ausgeprigte industrielle Kernkompetenzen in
diesen Bereichen und weist eine hohe Anschluss-

fihigkeit als Zulieferregion auf. So existiert ein
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Produktionskapazitaten, resiliente Strukturen und Kompetenz entlang der Lieferkette sind gefragt -

und Oberdsterreich ist gut daftr aufgestellt.

konsistentes Bild: Regionale Stirken treffen auf
strukturell wachsende Nachfrage und ermégli-
chen nachhaltige Wertschépfung sowie eine
Stirkung der technologischen Souverinitit.

,Die Analyse des Supply Chain Intelligence
Institute Austria ASCII unterstreicht einmal
mehr, dass Sicherheit auch eine wirtschaftliche
Frage ist. Die europiische Investitionsoffensive

im Sicherheits- und Verteidigungssektor ist eine

,Die europdische Investitionsoffensive im Si-
cherheits- und Verteidigungssektor ist eine
Chance, die Unternehmen in Oberdsterreich
und damit den Standort zu stérken.”

Thomas Stelzer, Landeshauptmann Oberdsterreich
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Chance, die Unternehmen in Oberésterreich
und damit den Standort zu stirken. Es werden
so Arbeitsplitze und Wertschépfung geschaffen
und der Wohlstand der Menschen gesichert®,
hebt Landeshauptmann Thomas Stelzer hervor.

KERNAUSSAGEN DER ANALYSE

Laut den Forschern verlagert die neue Sicher-
heitspolitik Europas die Nachfrage. Gefragt sind
demnach Produktionskapazititen, resiliente
Strukturen und Kompetenz entlang der Liefer-
kette. Oberésterreich ist der Analyse zufolge gut
aufgestellt, um hier als industrielle Zulieferbasis
mitzuwirken. Die Investitionen des sterreichi-
schen Verteidigungsministeriums sollen zudem
ebenfalls von weniger als einer Milliarde Euro
im Jahr 2023 auf rund vier Milliarden Euro



,Oberdsterreich bringt genau jene Starken
mit, die jetzt in Europa gefragt sind: von
moderner Produktion Gber innovative Tech-

jahrlich bis 2029 steigen. Das schafft eine nach-
haltige Nachfrage fiir heimische Zulieferer, ins-
besondere fiir KMUs.

Oberosterreich zihlt zu den stirksten Industrie-

standorten Osterreichs fiir Wertschopfungsket-
ten in den Bereichen Sicherheit und Dual Use.
Der Standort verbindet moderne Fertigung mit
Kompetenzen in der Automobil- und Fahrzeug-
technik, in der Luft- und Raumfahrt, der Elek-
tronik sowie in der industriellen Skalierung.
Seitens des Forschungsinstituts ASCII ist man
tiberzeugt: Die Rolle Oberdsterreichs sollte
weniger in der Herstellung kompletter Endsys-
teme liegen. Der Standort kénne vielmehr als
industrielles Riickgrat fiir Komponenten, Sub-
systeme, Integration, Priiffung und skalierbare
Fertigung wirken.

nologien bis hin zur Fdhigkeit, industrielle

“

Prozesse rasch zu skalieren.

Markus Achleitner, Landesrat Oberésterreich

Punkten kénnen oberdsterreichische Unterneh-
men in diesem Zusammenhang mit ihrer Erfah-
rung bei Metallkonstruktionen, Prizisionsferti-
gung, Werkzeugbau, Serienproduktion sowie
Priifung und Qualititssicherung. Diese Kompe-
tenzen sind besonders dort gefragt, wo Europa
bei Produktionskapazititen und industrieller
Unterstiitzung an seine Grenzen stoft. Das
Know-how in Elektronik, Sensorik, HF-Modu-
len, Energie- und Kiihlsystemen, Systeminte-
gration und Robustheitstests macht Betriebe aus
Oberosterreich auflerdem zu gefragten Partnern
bei komplexen, sicherheitskritischen Systemen.
Relevante Stirken koénne der Standort weiters
bei Leichtbau-Verbundwerkstoffen, Elektronik-
integration, eingebetteter Software, Priifung
und schneller Industrialisierung ausspielen, die

INFO-BOX

Uber das Supply Chain Intelligence
Institute Austria (ASCII)

Das Supply Chain Intelligence Institute
Austria (ASCII) ist ein unabhangiges
Lieferketteninstitut fur interdisziplinare,
datengetriebene Analysen globaler Produk-
tions- und Logistiknetzwerke, mit dem Ziel,
resiliente, nachhaltige und zukunftsfahige
Lieferketten zu gestalten. Das Institut wurde
als Forschungs-Joint-Venture vom Oster-
reichischen Wirtschaftsforschungsinstitut
(WIFO) gemeinsam mit dem Complexity
Science Hub (CSH), dem Logistikum der
Fachhochschule Oberodsterreich und dem
Verein Netzwerk Logistik (VNL) gegriindet.
www.ascii.ac.at
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Die Erfahrung oberosterreichischer Unternehmen in Themenfeldern wie u.a. Automatisierung,
eingebettete Systeme, Fahrzeugkomponenten oder Transportsysteme trifft den Bedarf der EU.

insbesondere bei unbemannten Systemen zum
Einsatz kommen.

Ein weiterer Schwerpunkt liegt auf sicheren
digitalen Losungen und integrierten Systemen.
Gefragt sind digitale Resilienz, Systemintegra-
tion und Validierung — weniger die Massenpro-
duktion von Hardware. In diesen Bereichen
kniipfen oberésterreichische Unternehmen mit
ihrer Erfahrung in industrieller IT, Automatisie-
rung und eingebetteten Systemen direkt an die
aktuellen Bedarfe in der EU an. Breite Erfah-
rung bei Fahrzeugkomponenten, Transportsys-
temen, Telematik, Logistik-IT und infrastruktu-
rellen Dienstleistungen sind dem ASCII zufolge
vielseitig einsetzbar und bilden eine solide Basis
fiir Dual-Use-Anwendungen. Sie kniipfen direkt
an die starke Automobil- und Maschinenbau-
kompetenz in Oberésterreich an.

Die Analyse hilt fest, dass der aktuelle Nach-
frageanstieg im Sicherheitsbereich kein kurzfris-
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tiger Effeke sein soll. Politische und industrielle
Signale deuten auf ein strukturell hoheres Nach-
frageniveau bis 2030 und dariiber hinaus hin.
,Diec vom Land OO in Auftrag gegebene
Analyse des Lieferketten-Forschungsinstituts
ASCII zeigt ganz klar: Oberdsterreich bringt
genau jene Stirken mit, die jetzt in Europa
gefragt sind: von moderner Produktion iiber
innovative Technologien bis hin zur Fihigkeit,
industrielle Prozesse rasch zu skalieren. Das
erdffnet unseren Betrieben neue Chancen in
europdischen Wertschopfungsketten, betont
Wirtschafts- und Forschungslandesrat Markus
Achleitner. ,Im Fokus stehen Dual-Use-Tech-
nologien, also Anwendungen mit ziviler und
sicherheitsrelevanter Nutzung. Es geht nicht um
klassische Endprodukte, sondern um industriel-
le Kompetenzen und Technologien. Genau hier
liegt die Stirke des Standorts Oberdsterreich®,
unterstreicht Landesrat Achleitner. [
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SCHUNK - DER BLICK AUF DAS GANZE

Belastbare Budgets, klare Meilensteine und friihzeitig gekldrte Risiken haben
fiir produzierende Unternebmen Prioritit. Bei SCHUNK wirken strukturiertes
Projektmanagement und tiefes Branchenwissen zusammen. Das garantiert
planbare Ergebnisse und langfristige Partnerschaften.

CHUNK-Kunden bekommen Ori-
- entierung und Sicherheit Uber
den kompletten Projektverlauf -

vom ersten Gesprach ber die Konzeptvali-
dierung bis zur Inbetriebnahme. Das heifit,
sie wissen jederzeit, wo ihr Projekt steht,
welche Meilensteine als Nachstes kommen
und welche Ergebnisse sie erwarten kon-
nen. SCHUNK ist der Blick aufs Ganze wich-
tig und betrachtet nicht nur die einzelne
Komponente, sondern den gesamten Pro-
zess: Taktzeiten, Qualitat, Bauteilvarianten,
Schnittstellen. So entstehen Automatisie-
rungslosungen, die nicht nur funktionieren,
sondern wirtschaftlich und zukunftssicher
sind. Und weil Mechanik, Aktorik, Sensorik
und Software aus einer Hand kommen, wer-
den Schnittstellenrisiken minimiert und die
Performance maximiert. Am Ende soll es

SCHUNK Engineering fiir Luft- und Raumfahrt: Auf-
spannung von Strukturbauteilen mit VERO-S Aviation
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fur den Kunden vor allem eines sein: plan-
bar und verlasslich - auch wenn das Projekt
komplex ist.

AUTOMATIONSLOSUNGEN MIT
MESSBAREM MEHRWERT

In den ersten Gesprachen werden Ziele,
Restriktionen und KPIs sauber aufgenom-
men - von Taktzeit und Genauigkeit iber das
Bauteilspektrum bis hin zu Compliance-
Anforderungen. Die Herausforderungen
werden zurlickgespiegelt und in konkrete
Losungsansatze ubersetzt. Das kann eine
konfigurierbare Einzelkomponente sein,
zum Beispiel ein elektrischer Greifer mit
integrierter Zustandsiiberwachung, oder
eine komplette Automatisierungslosung mit
hochdynamischen Achssystemen und kom-
plexen Montagebaugruppen.

.Wir verbinden tiefes Branchen- und Appli-
kationsverstandnis mit einem strukturier-
ten, weltweit skalierbaren Engineering-
Prozess - so entstehen kundenspezifische
Automationslosungen, die von der Kompo-
nente bis zur komplexen Baugruppe mess-
baren Mehrwert liefern”, sagt Sebastian
Hopfl, Executive Vice President Business
Unit Gripping Technology & Automation
Technology, SCHUNK SE & Co KG.

VERBINDUNG VON GREIF-

UND SPANNTECHNIK

Besonders stark ist SCHUNK in der Verbin-
dung von Greiftechnik und Spanntechnik:
Die prozesssichere Ubergabe zwischen



In enger Zusammenarbeit mit Kunden entwickelt SCHUNK neue Prozesse und Produktideen,
die auf die Bediirfnisse in unterschiedlichen Branchen abgestimmt sind.

Bearbeitung und Montage ist ein kritischer
Punkt, der ganzheitlich gelost wird. Die
breite Branchenexpertise - von Automotive
und E-Mobility Uber Medizintechnik bis
Elektronik - flieBt direkt in die Konzept-
arbeit ein. Kunden merken frih: Das ist
fundiert, machbar und auf ihren Prozess
zugeschnitten.

PLANBARKEIT UND TERMINTREUE AUCH
FUR KOMPLEXE PROJEKTE

SCHUNK arbeitet entlang klarer Meilen-
steine - vom Lastenheft und Design Freeze
bis hin zu der Abnahme im Werk und der
Unterstiitzung bis zum Produktionsstart.
Jeder Meilenstein ist mit klaren Kriterien,
Risiko- und Change-Management hinter-
legt. Das Produktionsnetzwerk ist skalier-
bar, die Lieferkette qualifiziert, und es gibt

einheitliche Qualitatsstandards. Technisch
wird so weit wie mdglich eine Vorabpriifung
eingesetzt: Mit digitalen Zwillingen, Takt-
zeit- und Kollisionssimulationen sowie der
Emulation von Achssystemen wird Stabilitat
und Performance gepriift, bevor der erste
reale Aufbau beginnt.

SCHUNK legt grofBen Wert auf die frihe
Validierung und Rickverfolgbarkeit - alle
Anforderungen werden konsequent auf
Tests und Abnahmen gespiegelt. So werden
spate Uberraschungen vermieden und Ter-
mine gehalten.

SCHUNK - EIN LANGFRISTIGER PARTNER,
NICHT NUR EIN LIEFERANT

Im Alltag zeigt sich Partnerschaft vor allem
an Kontinuitat und Verlasslichkeit. Kunden
haben feste Ansprechpartner, sie bekommen
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Doppelgreifeinheit zum Umsetzen von Felgen

schnellen Support und profitieren von loka-
len Wartungskonzepten. Wenn sich Produk-
te, Taktzeiten oder Qualitatsziele andern,
werden die Systeme angepasst - ohne
Briiche und mit Blick auf Verfligbarkeit, OEE
und Gesamtkosten Uber den Lebenszyklus.
Ein Punkt, der oft unterschatzt wird, ist die
Dokumentation. Zeichnungen, Stiicklisten,
Parameter und Einstelldaten sind langfristig
nachvollziehbar und damit auch nach vielen
Jahren noch belastbar.

. Wir verbinden tiefes Branchen- und Applikationsver-
stindnis mit einem strukturierten, weltweit skalierbaren
Engineering-Prozess — so entstehen kundenspezifische
Automationslosungen, die von der Komponente bis zur
komplexen Baugruppe messbaren Mehrwert liefern.

Sebastian Hopfl, Executive VP BU Gripping Technology &
Automation Technology, SCHUNK SE & Co KG
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Und SCHUNK befahigt die Teams: Schulun-
gen fur Bediener, Instandhaltung und Engi-
neering - vor Ort, im ColLab oder digital -
sorgen daflr, dass die Losung im Alltag
maximal wirkt.

ROBOTERAPPLIKATIONSZENTRUM COLAB
BESCHLEUNIGT DIE INBETRIEBNAHME

Im Roboterapplikationszentrum Colab von
SCHUNK Osterreich in Allhaming werden in
einer realitatsnahen Fertigungsumgebung
und mit dem umfassenden
Applikationswissen von SCHUNK
gemeinsam Lésungsansatze
herausgearbeitet und Machbar-
keitsstudien erstellt. Kunden wer-
den mittels Livedemonstrationen
und Kundenschulungen vor Ort
eingebunden. Eine Validierung im



Baugruppe fiir das Handling von Solarmodul-Bauteilen

Colab beschleunigt die Inbetriebnahme und
minimiert das Investitionsrisiko fir Kunden.
Es entstehen maflgeschneiderte, flexibel
skalierbare und zukunftssichere Systeme.

TECHNOLOGIEPIONIER SEIT 80 JAHREN

Als Technologiepionier im Bereich der
Spanntechnik, Greiftechnik und Automati-
sierungstechnik schafft SCHUNK mit sei-
nem Portfolio aus Komponenten, Enginee-
ring-Kompetenz und Maschinen Produktivi-
tatsgewinne fir seine Kunden und Partner
in der Industrie - und dies seit 80 Jahren.

Hierflir engagieren sich weltweit 3.700 Mit-
arbeitende in zehn Werken und 34 eigenen
Landergesellschaften gemeinsam mit Ver-
triebspartnernin 75 Landern. Aus der engen
Partnerschaft mit seinen Kunden und der
Zusammenarbeit in Innovationsnetzwerken
entwickelt SCHUNK Zukunftstechnologien
fir zahlreiche Branchen wie Automotive,
E-Mobility, Life-Sciences, Aerospace und
Electronics. Immer mit dem Ziel, die indus-
trielle Zukunft effizienter, ressourcenscho-
nender und gesilinder zu gestalten - im
Sinne der ,Healthy Factory”. ]

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-Strafe 1
4511 Allhaming

Tel.: +43 7227 223 99-0
info@at.schunk.com
www.schunk.com
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FINGERSPITZENGEFUHL

Roboter mit Greifern sind weitverbreitet, aber meistens nicht gerade
feinfUhlig. Klagenfurter Forschende haben in Kooperation mit ihren
internationalen Partnern einen neuartigen taktilen Sensor entwickelt.

in Team von Forschenden rund um Hubert
m Institut fiir Intelligente Systemtech-
der Universitit Klagenfurt hat gemein-
internationalen Partnern einen neuen
taktilen Sensor entwickelt, der Robotergreifer
sensibler macht. Die Technologie ,CapTac®
misst nicht nur Druck-, sondern auch Scher-
krifte.

In der Industrie sind Greifer weitverbreitet — sie
sind robust, aber oft wenig feinfiithlig. Beim
Umgang mit empfindlichen oder schwer zu fas-
senden Objekten stof$en sie oft an ihre Grenzen.
,Greift ein Mensch nach einem Objeke, kann er
erkennen: Wie und wie stark kann ich das
Objeke greifen? Fiir Maschinen ist es entschei-
dend, Kontaktflichen zu erkennen und die Ver-
teilung von Normal- und Scherkriften zu mes-
sen, insbesondere dann, wenn es darum geht, zu
etkennen, ob ein Objeke rutscht oder ob ein
Objekt so empfindlich ist, dass es bei zu starkem
Druck Schaden nehmen kénnte®, erklirt Zang].
Er fithre weiter aus: ,Die prizise Erfassung von
Kontaktflichen und -kriften ist ein Schliissel-
baustein fiir die Weiterentwicklung der Robotik,
da sie eine unverzichtbare Grundlage fiir sicheres
Greifen und stabile Kontakte darstellt.“

CapTac erfasst die Verteilung von Normal- und
Scherkriften auf der Greiffliche. Dadurch kann
ein Roboter erkennen, ob ein Objekt zu rut-
schen beginnt oder ob es zu stark gedriickt
wird — und entsprechend gegensteuern. Zum
Einsatz kommt ein leicht austauschbares, draht-
loses kapazitives taktiles Sensor-Array. Hubert

. AUTOMATION-GUIDE 2026

Die neu entwickelte Sensortechnologie CapTac
ist nltzlich und kostenglnstig.

Zang] erklirt dazu: ,Diese Sensoren nutzen ein
kostengiinstiges Herstellungsverfahren auf der
Basis von leitfihigen, flexiblen Elektroden, die in
eine Silikonmatrix eingebettet werden. Die Fin-
ger des Greifers sind also weich. Kapazitive Sen-
soren erfassen die Verformung des Silikons,
wodurch Riickschliisse auf die Kontaktkrifte
gezogen werden kénnen.

Das System konne, so das Forschungsteam,
nicht nur in weichen Roboterfingern Anwen-
dung finden. Auch an anderen strategischen
Positionen des Roboters kdnne man die smarte
Roboterhaut einbauen und die umfassenden
Vorteile nutzen: Die Sensorpads konnen schnell
ausgewechselt werden, die Dateniibertragung
erfolgt drahtlos, und die Technologie ist kosten-

giinstig produzierbar. (]
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Energieeffizienz als industrieller Erfolgsfaktor

Sie suchen:

® Energieeffizienz

® Flicheneffizienz

® Nachhaltigkeit

® einen hohen Reinheitsgrad

Die GA Kompressoren von
Atlas Copco bieten Ihnen:

® Energieeinsparung durch Drehzahlregelung Hier startet lhre Reise zur Energieeffizienz:
® Hochste Energieeffizienz mit IE4 Motoren

® Optimale Verdichtung mittels Smartinjection

® Prazise Steuerung mit Elektronikon® Touch

* Geringe Druckverluste, maximale Performance

Atlas Copco Gesellschaft m.b.H.

Office Park 4, Top A35, 1300 Wien-Flughafen
Phone: +43 1760 12-0 |Reg. no: ATU37209800
Level up your experience at atlascopco.com




ENERGIEEFFIZIENZ ALS STANDORTFRAGE

Wie unsere Industrie mit moderner Drucklufttechnik Kosten senkt,

Flichen gewinnt und Nachhaltigkeit realisiert.

ohe Energiepreise, volatile Markte
- und ambitionierte Klimaziele
stellen den Industriestandort

Osterreich vor strukturelle Herausforderun-
gen. Produzierende Unternehmen stehen
zunehmend unter Druck, ihre Kostenbasis
zu optimieren, ohne an Prozessstabilitat
oder Flexibilitat einzubifBen. In diesem
Spannungsfeld riicken auch jene Technolo-
gien in den Fokus, die lange als gegeben
galten, etwa die Drucklufterzeugung.

Dabei ist deren wirtschaftliche Bedeutung
erheblich. In vielen Industriebetrieben entfal-
len mehr als 40 Prozent des Stromverbrauchs
auf Druckluft. Gleichzeitig entstehen uber
80 Prozent der Lebenszykluskosten entspre-
chender Anlagen durch Energie, nicht durch
Investition und Wartung selbst. Was lange als
technische Nebenfunktion betrachtet wurde,
entwickelt sich damit zu einem strategischen
Hebel fur Effizienz und Wettbewerbsfahigkeit.
Moderne Druckluftsysteme setzen genau hier
an und folgen einem klaren Prinzip:
Produziere nur das, was auch bendtigt wird.
Drehzahlgeregelte Kompressoren passen

ihre Leistung kontinuierlich an den tatsachli-

chen Bedarf an und vermeiden ineffiziente
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Leerlaufphasen oder unndtig hohe System-
driicke. Gerade in Betrieben mit schwanken-
den Lastprofilen, etwa in der Metall-, Glas-
oder Verpackungsindustrie, lassen sich so
Energieeinsparungen von bis zu 50 Prozent
realisieren. In optimierten Gesamtsystemen
liegt das Potenzial sogar noch hoher.

ZUSATZLICHE POTENZIALE

Doch Effizienz endet nicht beim Stromver-
brauch. Zunehmend relevant wird auch Fla-
cheneffizienz. In vielen 0sterreichischen
Industriebetrieben ist Produktionsflache ein
begrenzter und kostenintensiver Faktor.
Kompakte, integrierte Druckluftlosungen
ermaglichen es, mehrere Einzelanlagen zu
ersetzen und wertvollen Raum fiir produktive
Prozesse frei zu machen. Gleichzeitig redu-
ziert sich die Komplexitat der Infrastruktur,
was sich nicht zuletzt in Wartungsaufwand
und Anlagenverfligbarkeit widerspiegelt.

Eng damit verknipft ist das Thema Nachhal-
tigkeit. Der steigende Druck, CO,-Emissionen
zu reduzieren, macht Energieeffizienz zu
einer unternehmerischen Notwendigkeit.
Gleichzeitig eréffnen moderne Druckluftsys-
teme zusatzliche Potenziale. Ein erheblicher
Teil der eingesetzten Energie lasst sich in
Form von Warme zuriickgewinnen und wei-
ter nutzen, etwa fir Heizzwecke oder Pro-
zesswarme. Druckluft wird damit vom reinen
Kostenfaktor zu einem Baustein integrierter
Energiekonzepte, wie sie in vielen Betrieben
zunehmend an Bedeutung gewinnen.

Ein oft unterschatzter, aber entscheidender
Aspekt ist der Reinheitsgrad der Druckluft. In
sensiblen Anwendungen kann bereits



Die Kompressoren der Atlas Copco GA Baureihe reduzieren den Platzbedarf in der Produktion deutlich.

geringste Verunreinigung zu Qualitatsproble-
men, hoheren Wartungskosten oder unge-
planten Stillstanden flihren. Saubere, stabil
verfligbare Druckluft verbessert nicht nur die
Prozesssicherheit, sondern wirkt sich auch
direkt auf Produktqualitat und Betriebskosten
aus. Gerade in Branchen wie Lebensmittel,
Pharma, Glas oder Verpackung ist sie ein
kritischer Faktor in der Wertschopfungskette.
Mit der zunehmenden Digitalisierung entwi-
ckelt sich die Druckluftversorgung zudem
vom rein technischen System hin zu einer
aktiv gesteuerten Ressource. Ubergeordnete
Steuerungen und Monitoring-Losungen
ermdglichen es, Anlagen im Gesamtkontext

zu optimieren, Lastprofile sichtbar zu

AtlasCopco

machen und Effizienzpotenziale systema-
tisch zu erschlieBen. Damit verschiebt sich
die Perspektive: Nicht mehr die einzelne
Maschine steht im Mittelpunkt, sondern das
Zusammenspiel aller Komponenten.

Fir unsere Industrie ergibt sich daraus ein
klares Bild. Wer Druckluft weiterhin isoliert
betrachtet, verschenkt wirtschaftliches
Potenzial. Wer sie hingegen als integrierten
Bestandteil der Energie- und Produktions-
strategie versteht, kann Kosten senken, Res-
sourcen effizienter nutzen und gleichzeitig
seine Wettbewerbsfahigkeit starken. Energie-
effizienz wird damit zur Standortfrage und
Druckluft zu einem der unterschatzten
Schlisselbereiche moderner Industrie. [

Atlas Copco Gesellschaft m.b.H.
Office Park 4, Top A.35

1300 Wien - Flughafen

Tel.: +43 1 760 12-0
kompressoren(datlascopco.com
www.atlascopco.com
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EINE NEUE ROLLE

Wenn Maschinen intelligenter werden, missen Interfaces mitdenken.
Warum industrielle Automatisierung bessere Interfaces zwischen
Mensch, Maschine und Kl braucht.

rielle Automatisierung hat in den vergangenen Jahren einen qualitativen
acht: Roboterarme arbeiten priziser, fahrerlose Transportsysteme navigieren
lig durch Produktionshallen, und KI-gestiitzte Qualititskontrollsysteme erken-
ctekte, die dem menschlichen Auge entgehen konnen. Doch mit jedem Schritt zu
mehr Autonomie wird eine Frage wichtiger: Wie arbeiten Menschen mit diesen Syste-
men zusammen? Die nichste Stufe der Automatisierung entscheidet sich nicht allein an
Sensorik, Aktorik oder KI-Modellen, sondern an der Schnittstelle zwischen Mensch,
Maschine und kiinstlicher Intelligenz. Im Sinne von Industrie 5.0 riicken dabei nicht nur
Effizienzgewinne in den Vordergrund, sondern auch Resilienz, Transparenz und die
konsequent menschzentrierte Gestaltung technologischer Systeme.

VOM BEDIENEN ZUM UBERWACHEN UND ENTSCHEIDEN
In klassischen Produktionsumgebungen war die Rolle des Menschen klar: steuern, ein-
stellen, korrigieren — direkt, manuell, unmittelbar. Mit zunchmender Autonomie der
Systeme verindert sich dieses Bild grundlegend. Aus direkter Maschinenbedienung wird
zunehmend tiberwachende, koordinierende und entscheidende Arbeit. Der Mensch wird
dadurch nicht weniger wichtig, sondern anders wichtig, als Supervisor, Entscheider,
Korrektiv und Instanz, die technische Entscheidungen in den jeweiligen Arbeits-, Sicher-
heits- und Produktionskontext

.Die Zukunft der industriellen Automatisie- einordnet.

. . . Moderne Automatisierung muss
rung liegt nicht darin, den Menschen aus 5

deshalb definieren, wie Men-

dem System zu entfernen. Sie liegt darin, schen in Entscheidungs- und

seine Rolle im Loop neu zu gestalten.” Kontrollkreise  eingebunden

Markus Murtinger, Deputy Head of AIT Center for bleiben. Dabei lassen sich drei
Technology Experience

Ebenen unterscheiden:

. AUTOMATION-GUIDE 2026



,Human-on-the-Loop" bedeutet, dass Menschen die autonomen Prozesse Uberwachen und nur
bei Bedarf in sie eingreifen.

® Human-in-the-Loop, wenn Menschen aktiv
in ecinzelne Entscheidungen eingebunden
sind.
® Human-on-the-Loop, wenn sie autonome
Prozesse iiberwachen und bei Bedarf eingrei-
fen.
® Human-above-the-Loop, wenn sie Ziele,
Regeln und Verantwortlichkeiten fiir automa-
tisierte Systeme festlegen.
Diese Unterscheidung wird fiir die Industrie
immer relevanter, weil kiinstliche Intelligenz
nicht nur einzelne Arbeitsschritte unterstiitzt,
sondern ganze Prozessketten beeinflusst und
verdndert. Das bringt ein strukturelles Problem
mit sich: Viele konventionelle Bedienober-
flichen sind noch immer auf direkte manuelle
Kontrolle ausgelegt. Sie zeigen Zustinde,
Alarme und Prozesswerte, machen aber oft
nicht ausreichend nachvollziehbar, warum ein

autonomes System eine bestimmte Entschei-
dung trifft, wie sicher diese Entscheidung ist
und welche Handlungsméglichkeiten dem
Menschen bleiben.

CLOSING THE INTERFACE GAP

Das AIT Center for Technology Experience
untersucht dieses Problem unter dem Leitmotiv
,Closing the Interface Gap“: Der Mensch wird
als integraler Bestandteil des Gesamtsystems ver-
standen und durch geeignete Human-Machine
Interfaces strukturell eingebunden. Im Zentrum
steht die Entwicklung von assistiven Interfaces
fiir die Human-Machine Collaboration, die stati-
sche Dashboards zu adaptiven Entscheidungs-
riumen weiterentwickeln. Erst wenn die Schnitt-
stelle mit der Autonomie der Systeme mithil,
entsteht industrieller Mehrwert — an Produktivi-
tit, Effizienz, Sicherheit und Qualitit.

-

Fotos: AlT/Lang (1), AIT (2)
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Multimodale Interfaces mussen aus dem Arbeitsprozess heraus entwickelt werden. Denn wenn
zusatzliche Modalitdten ohne Mehrwert eingesetzt werden, steigt die kognitive Belastung.

MULTIMODALE INTERAKTION: DER

RICHTIGE KANAL ZUR RICHTIGEN ZEIT

Die AIT-Forscher:innen befassen sich mit
multimodaler Interaktion und der gezielten
Kombination verschiedener Eingabe- und
Riickmeldekanile: visuelle, gestische, taktile
und stiftbasierte Eingaben, erginzt durch hapti-
sches Feedback und Wearable-Technologien.
Ziel ist es, Human-Machine Interfaces stirker
an reale Arbeitsabliufe anzupassen.

Doch mehr Kanile bedeuten nicht automatisch
bessere Interfaces. Evaluierungen des AIT Cen-
ter for Technology Experience zeigen, dass die
gezielte Kombination visueller Hinweisreize —
etwa riumliches Highlighting mit positions-
bezogenem Mapping — Aufgaben beschleunigen

. AUTOMATION-GUIDE 2026

und die Nutzungsqualitit verbessern kann.
Werden zusitzliche Modalititen ohne funktio-
nalen Mehrwert eingesetzt, etwa vibrotaktile
Signale, die lediglich visuelles Feedback wieder-
holen, steigt die kognitive Belastung. Das zen-
trale Gestaltungsziel besteht daher darin, die
kognitive Belastung zu reduzieren, die Situa-
tionswahrnehmung zu stirken und die Ent-
scheidungssicherheit zu erhohen. Fiir Bedien-
personen entsteht sonst kein besseres Verstind-
nis, sondern zusitzliche Komplexitit.

Fir die industrielle Praxis ist die Konsequenz
klar: Multimodale Interfaces miissen aus dem
Arbeitsprozess heraus entwickelt werden und
nicht aus der Technologie heraus. Die Regel
lautet nicht ,mehr Kanile = besser”, sondern



Die Bedienung einer einzelnen Maschine ist erst der Anfang. Mit zunehmender Automatisierung stellt
sich die Frage, wie ganze Systeme Uberwacht, koordiniert und gesteuert werden kénnen.

der richtige Kanal zur richtigen Information zur
richtigen Zeit. Fiir Produktionsverantwortliche
ist Interface-Design damit kein isthetisches
Detail, sondern ein Faktor fiir Produktivitit,
Fehlerreduktion und Prozesssicherheit.

TELEOPERATION & SUPERVISORY CONTROL:
DER LEITSTAND ALS INTERAKTIONSRAUM
Mit zunehmender Automatisierung wird auch
die Uberwachung anspruchsvoller. Die Frage
lautet nicht mehr nur, wie eine einzelne Maschi-
ne bedient wird, sondern wie ganze Systeme aus
der Distanz iiberwacht, koordiniert und gesteu-
ert werden koénnen. Der Leitstand wird damit
zum zentralen Human-Machine Interface zwi-
schen autonomen Maschinen, Prozessdaten und

menschlicher Entscheidung. Im Regelbetrieb
arbeiten autonome Systeme selbststindig. In
Ausnahmesituationen, etwa bei einem unbe-
kannten Hindernis, einer geiinderten Routenpri-
oritit oder einer kritischen Prozessabweichung,
muss die zustindige Person rasch verstehen, was
das System tut und welche Eingriffsmoglichkei-
ten es gibt. Der Leitstand darf deshalb nicht als
statisches Dashboard verstanden werden, son-
dern als adaptive Interaktionsumgebung, die
Aufmerksamkeit lenkt, Informationen priori-
siert und Entscheidungen unterstiitzt.

Wie das aussehen kann, zeigt CRANEium, ein
am AIT Center for Technology Experience ent-
wickeltes System fiir Fernsteuerung, Monito-

ring und Supervision industrieller Krananlagen,

2026 AUTOMATION-GUIDE
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ausgezeichnet mit dem eAward 2024. Es bietet
eine integrierte Ubersicht iiber Systemzustand,
Auftrige und Maschinenpositionen. Die Begleit-
forschung zeigt: Vertrauen in autonome Systeme
entsteht nicht allein durch technische Zuverlis-
sigkeit, sondern durch intuitive Bedienbarkeit,
verstindliche Riickmeldungen und Transparenz.
Das sind Qualititen, die wesentlich iiber das
Interface vermittelt werden. Erginze wird
CRANEium durch CRANETrain, ein simulati-
onsbasiertes Qualifizierungssystem, das Bedien-
personen auf die Arbeit mit dem realen System
vorbereitet, ohne den laufenden Betrieb zu
unterbrechen. Damit wird deutlich: Die Zukunft
der Teleoperation liegt nicht nur in der
Fernsteuerung, sondern in Leitstinden, die kom-
plexe automatisierte Systeme sicher, effizient und
produktiv tiberwachbar machen. Erginzend wur-
de von den AIT-Forscher:innen gestenbasierte
Interaktion fiir automatisierte Flurforderzeuge
evaluiert. Gesten sind nicht nur fiir die steuern-
de Person intuitiv, sondern auch fiir umstehende
Mitarbeiter:innen nachvollziehbar. Sie ermégli-
chen schnelle Eingriffe ohne Umweg iiber Bild-
schirm oder Bedienfeld und unterstiitzen
Hands-free-Operation — ein klarer Vorteil in
kollaborativen Produktionsumgebungen.

CRANEium wird durch CRANETrain erganzt,
ein simulationsbasiertes Qualifizierungssystem.
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VORTEILE FUR PRODUZIERENDE INDUSTRIE
Fir Industrieunternehmen ist die Frage nach
besseren Mensch-Maschine-Schnittstellen kein
akademisches Spezialthema. Sie betrifft zentrale
wirtschaftliche Ziele: Produktivitit, Effizienz,
Qualitit, Sicherheit, Transparenz und Akzep-
tanz. Gut gestaltete Human-Machine Interfaces
kénnen Bedienungsfehler reduzieren und
dadurch Ausschuss, Nacharbeit und Stillstinde
verringern. Transparente Systemdarstellungen
erhéhen die Situationswahrnehmung und
ermoglichen schnelleres, sichereres Eingreifen.
Intuitive Interaktionskonzepte senken Schu-
lungsaufwand — ein wirtschaftlich relevanter
Faktor bei Fachkriftemangel, hoher Komplexi-
tit und zunehmender Variantenvielfalt.

Auch fiir die Qualititsinspektion ergeben sich
konkrete Vorteile. Wenn Fehlerstellen direkt
markiert, Priifbereiche riumlich definiert oder
Roboterverhalten am Werkstiick korrigiert wer-
den kénnen, riickt Qualititskontrolle niher an
den realen Produktionskontext. Das kann Pro-
zesse beschleunigen, Riickmeldeschleifen ver-
kiirzen und Fachwissen besser in automatisierte
Abldufe integrieren.

Viele Automatisierungsprojekte scheitern nicht
an der technischen Machbarkeit, sondern daran,
dass Systeme im Alltag als unverstindlich,
unflexibel oder nicht vertrauenswiirdig erlebt
werden. Menschzentrierte Interfaces machen
sichtbar, was ein System tut, warum es etwas tut
und wie Menschen eingreifen kénnen — eine
Voraussetzung dafiir, dass Automatisierungs-
investitionen wirtschaftlich wirksam werden.

DER NACHSTE SCHRITT: ADAPTIVE
INTERFACES IN ECHTZEIT

Die nichste Generation industrieller Human-
Machine Interfaces geht noch weiter. Ziel sind
echtzeitfihige, adaptive Interfaces, die sich
dynamisch an Aufgabe, Kontext und Nutzerzu-
stand anpassen: Routinebetrieb oder Ausnahme-

situation? Visuelle Anzeige oder haptisches
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CRANEium ist ein System flr Fernsteuerung, Monitoring und Supervision industrieller Krananlagen.

Signal? Erfahrene oder weniger erfahrene
Bedienperson? Dynamisches User-State-Model-
ling und Kontexterkennung kénnen dabei hel-
fen, relevante Informationen im richtigen
Moment bereitzustellen.

Damit entwickelt sich der Leitstand der Zukunft
von einem statischen Dashboard zu einem kon-
textsensitiven Interaktionsraum: mit dynami-
scher Informationspriorisierung, adaptiven
Visualisierungen, multimodalen Warnungen,
ambientem Feedback, riumlichen Layouts und
raumbasierten Interaktionselementen. Das Ziel
ist nicht, Bedienpersonen mit noch mehr Daten
zu konfrontieren, sondern Informationen so
aufzubereiten, dass sie Aufmerksamkeit lenken
und Entscheidungen unterstiitzen. Entschei-
dend ist: Adaptivitit darf nicht selbst zur Black
Box werden. In sicherheits- und qualitdtskriti-
schen Umgebungen miissen Interfaces transpa-
rent und kontrollierbar bleiben. Das Ziel ist
nicht die Ablosung menschlichen Urteils,

sondern dessen Stirkung — durch intelligente,
kontextuelle Entscheidungsunterstiitzung.

ROLLE IM LOOP NEU GESTALTEN

Markus Murtinger, Deputy Head of AIT Center
for Technology Experience, fasst abschlieSend
zusammen: ,Die Zukunft der industriellen
Automatisierung liegt nicht darin, den Men-
schen aus dem System zu entfernen. Sie liegt
darin, seine Rolle im Loop neu zu gestalten: als
Entscheider in Ausnahmesituationen, als Super-
visor autonomer Prozesse, als Korrektiv bei
unvorhergeschenen Entwicklungen — und als
kollaborativer Partner intelligenter Maschinen.
Genau hier liegt der Beitrag angewandter
Forschung: nicht in der Entwicklung noch
leistungsfihigerer Maschinen allein, sondern in
der Gestaltung jener Human-Machine Inter-
faces, an denen Maschinenleistung, KI und
menschliches Urteil zu industriellem Mehrwert
werden. (]
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SENSORIK, SAFETY UND
TEAMWORK OHNE GRENZEN

Bei Maschinensicherbeit geht es um weit mehr als nur Technologie.
Fachwissen, Erfahrung und ein perfekt abgestimmtes Portfolio sind gefragt —
beim Sensorspezialisten Sick gibt es alles aus einer Hand.

Sicherer Materialfluss: Sicherheitslichtgitter, wie
deTec4 mit ,smart object pattern recognition”,
arbeiten mit einer intelligenten Konturerkennung.

nnovative Automatisierungslo-
sungen verlangen nach immer
wieder neuer, zukunftsweisender

Sensortechnik. Safety steht dabei oft im
Fokus - ein zentraler Bestandteil, der sich
nahtlos in Maschinen und Anlagen integriert.
Dipl.-Ing. (FH] Christoph Ungersbéck, CEO
von Sick Osterreich: ,Frither war Maschinen-
sicherheit ein ,Add-on’, das oft erst zum
Schluss bedacht wurde. Heute denkt und
konstruiert man anders. Safety wird von
Anfang an mitgedacht und gehort integrativ
zu jeder Maschine. Unsere Losungen unter-
stlitzen das.”

SAFETY OHNE GRENZEN
Maschinensicherheit kennt keine Grenzen -
dennoch gilt es die nationalen Gegebenhei-
ten und Vorschriften zu bericksichtigen.
Darum gibt es bei Sick ein Uber 80 Lander
umfassendes Netzwerk mit mehr als 200
erfahrenen Sicherheitsexperten, die auch in
vielen wichtigen Normen- und Standardisie-
rungsgremien vertreten sind. Sie unterstit-
zen die Gremienarbeit mit ihrem Fachwis-
sen und begleiten Kunden weltweit mit fach-
lichem Know-how. ,Wir bei Sick setzen auf
Zusammenarbeit, internationale Vernetzung
und Kompetenzbereiche mit einem klaren
Fokus. In Osterreich sind das zum Beispiel
die Qualitatskontrolle mit Vision-Systemen
und Safety. Themen, bei denen Kolleginnen
und Kollegen aus ganz Europa gerne unsere
Expertise einholen”, unterstreicht Christoph
Ungersbock.

MENSCH, MASCHINE UND MATERIAL

Die Anforderungen in Sachen Safety sind
unterschiedlich - ein Thema steht jedoch
meist ganz oben auf der Agenda: das
Zusammenspiel von Mensch und Maschine.

., Friiher war Maschinensicherheit ein ,Add-on*, das oft erst zum
» 3 Schluss bedacht wurde. Heute denkt und konstruiert man anders.
\

= Safety wird von Anfang an mitgedacht und gehéort integrativ zu

jeder Maschine.*

"
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Materialbewegungen in der Fertigung sind
dafir ein anschauliches Beispiel - etwa
wenn Material in Maschinen ein- oder aus-
fahrt. Hier treffen Mensch, Maschine und
Material aufeinander. Es gilt also zuverlas-
sig zu unterscheiden, ob sich regular zu
forderndes Material im Schutzbereich befin-
det oder ob eine Person einen Gefahrenbe-
reich betritt. Ein Fall fir den ,Safe Material
Flow" von Sick.

SICHERHEIT UND PRODUKTIVITAT
VERBINDEN

Ziel ist es immer, Sicherheit und Produktivi-
tat miteinander zu verbinden - es muss also
jederzeit der Personenschutz gewahrleistet
sein, ohne dabei den Materialfluss unnétig

s I C K Sensor Intelligence

einzuschranken. Sick setzt beim Safe
Material Flow auf unterschiedliche, sichere,
optoelektronische Technologien. Dazu zah-
len unter anderem sichere Mehrstrahlsyste-
me, Sicherheitslichtgitter und Sicherheits-
Laserscanner. Welche Losung am besten
geeignet ist, hangt von der Anwendung und
den jeweiligen Gegebenheiten ab. Wird ver-
packt, geht es zum Beispiel oft darum, Kar-
tons durch Schutzfelder zu transportieren.
Mit Smart Box Detection oder Muting-
Losungen lasst sich das realisieren, ohne
daflir zusatzliche Tunnelsysteme verbauen
zu mussen. So spart man Platz, reduziert
den mechanischen Aufwand und optimiert
die Anlagenverfligbarkeit. Die Safety-Exper-
ten von Sick wissen, wie's geht. ]

Sick GmbH

1Z NO-Siid, StraBe 2a, Objekt M11
2355 Wiener Neudorf

Tel.: +43 2236 622 88-0
office@sick.at

www.sick.at
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IMMER FLUSSIG

Stabile Kihlschmierstoffprozesse sind wichtig flr viele Faktoren in der
Produktion. Dennoch werden sie oft noch manuell kontrolliert. Bantleon
und Festo haben ein automatisiertes Fluidmanagement entwickelt.

n der metallbearbeitenden Industrie sind stabile Kiihlschmierstoffprozesse ein entschei-

ender Fakeor fiir Qualitit, Maschinenverfiigbarkeit, Prozesssicherheit und Wertschép-

ung. Dennoch erfolgt die Kontrolle zentraler Parameter in vielen Betrieben noch immer

n festen Intervallen und iiberwiegend manuell. Schwankungen zwischen den Messun-

gen bleiben dabei oft unentdeckt, wihrend gleichzeitig der Aufwand fiir Produktion

und Instandhaltung steigt. Vor diesem Hintergrund hat die deutsche Hermann

Bantleon GmbH gemeinsam mit dem Automatisierungsspezialisten Festo das System
CUMA - Cutting Fluid Manager entwickel.
Die Lésung automatisiert zentrale Aufgaben im Kiihlschmierstoffmanagement und sorgt

fiir eine kontinuierliche Uberwachung der Emulsionsqualitit. Erste Praxiserfahrungen

aus der Produktion von Liebherr-Components zeigen, welche Effekte sich dadurch in der

Fertigung erzielen lassen.

Cutting Fluid Manager und Kuhlschmierstoff im
perfekten Zusammenspiel
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SENSOREN UBERWACHEN KONTINUIERLICH
ZENTRALE PARAMETER

Ausgangspunkt war die Herausforderung, die
Qualitit des Kiihlschmierstoffs dauerhaft stabil
zu halten und gleichzeitig den manuellen Auf-
wand zu reduzieren. ,Grundsitzlich wird der
Kiihlschmierstoff einmal pro Woche gemessen.
Fiir diese Messung fillt ein gewisser Aufwand
an, den wir reduzieren méochten. Gleichzeitig
wire eigentlich eine deutlich engmaschigere
Kontrolle notwendig — insbesondere bei der
Konzentration“, beschreibt Samuel Beck,
Betriebsingenieur der Technischen Administra-
tion bei Liebherr-Components, die Ausgangs-
situation.

Hier setzt das CUMA-System an. Sensoren
iberwachen kontinuierlich zentrale Parameter
wie Konzentration, pH-Wert und Leitfihigkeit
der Emulsion. Die Messwerte werden perma-



aviA BANTLEON

BN deen. Systeme. Losungen.

|

Durch die kontinuierliche Uberwachung und automatisierte Dosierung verlangert sich die Standzeit
des Kuhlschmierstoffs, wahrend gleichzeitig die Konzentration konstant bleibt.

nent erfasst und iiber eine webbasierte Software
visualisiert. Auf Basis dieser Daten steuert das
System automatisch die Nachfiillung von Was-
ser und Konzentrat und sorgt dafiir, dass die
optimale Konzentration im Kiihlschmierstoff-
tank konstant gehalten wird. Der besondere
Ansatz liegt in der Verbindung mehrerer Tech-
nologien. CUMA kombiniert Sensorik, Fluidik
und digitale Datenauswertung zu einem inte-
grierten System, das sich in bestehende Produk-
tionsumgebungen und Fluidmanagementkon-
zepte einbinden ldsst. Produktionsverantwortli-
che erhalten dadurch nicht nur stabile Prozess-
bedingungen, sondern auch transparente Infor-
mationen {iber Verbrauch, Qualitit und Trends
im Kiihlschmierstoffkreislauf.

EINSPARUNG VON ETWA 30 PROZENT

Bei Liebherr fiel die Entscheidung fiir die Ein-
fithrung der Losung auch aufgrund der beste-
henden Zusammenarbeit mit Bantleon und

Festo. ,,Festo ist Partner von Bantleon, unserem
Anbieter fiir das Fluidmanagement im Werk,
der iiber 90 Prozent unserer Maschinen betreut.
Daher war CUMA fiir uns eine logische Lésung,.
Neben der verbesserten Prozessstabilitit zeigt
sich der Nutzen auch beim Ressourceneinsatz.
Durch die kontinuierliche Uberwachung und
automatisierte Dosierung verlingert sich die
Kiihlschmierstoffs,
gleichzeitig die Konzentration konstant bleibt.

Standzeit des wihrend
»Der grofSte Effeke ist allerdings eine Einspa-
rung von etwa 30 Prozent beim verbrauchten
Konzentrat®, berichtet Samuel Beck.

Mit CUMA verfolgen Bantleon und Festo das
Ziel, Kiihlschmierstoffprozesse stirker zu auto-
matisieren und gleichzeitig mehr Transparenz
tiber den gesamten Fluidkreislauf zu schaffen.
Damit wird das Fluidmanagement zunehmend
zu einem datenbasierten Bestandteil moderner
Produktionssysteme und unterstiitzc zudem
maflgebend bei der Ressourcenschonung,. [
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SCHUTZTECHNIK AUS WIEN,

DIE MITDENK'T

Die Messrelais der CONNECT Serie, entwickelt und produziert von
compact electric am Firmensitz in Wien, verbinden Schutzfunktion

mit moderner Kommunikation.

Das CDMRN-Connect iiberwacht Spannung,
Frequenz und Phasenlage.

in kleines Gerat auf einer Hut-
- schiene. Und doch entscheidet es
im Bruchteil einer Sekunde, ob

eine Anlage sicher vom Netz getrennt wird -
oder nicht. Die CONNECT Serie, entwickelt
und produziert von compact electric in Wien,
steht flir Schutztechnik, die im entscheiden-
den Moment reagiert.

VERSORGUNGSSICHERHEIT IST

KEIN ZUFALL

Die Anforderungen an Stromnetze steigen:
Dezentrale Energieerzeugung, Elektromobi-
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litat, KI und Rechenzentren erhohen den
Bedarf, zusatzlich belasten Unwetter die
Infrastruktur. Fir einen sicheren Netz-
betrieb missen Spannung, Frequenz und
Phasenlage laufend Uberwacht werden.
Genau hier setzt das Netzliberwachungs-
relais CDOMRN-Connect an: Es lbernimmt
diese Aufgabe in Echtzeit. Liegen Messwer-
te auBerhalb der Grenzwerte, l6st das Gerat
nach einer frei einstellbaren Verzdgerung
von 0,01 bis 900 Sekunden aus und steuert
die Kuppelschalter an. So wird die Erzeuger-
anlage

sicher vom offentlichen Netz

getrennt, bevor Schaden entstehen.

KOMMUNIKATION OHNE UMWEGE

Die CONNECT Serie verbindet die Schutz-
funktion mit moderner Kommunikation.
Messwerte, Parameter und Eventlog
konnen Uber das Modbus-Protokoll ausge-
lesen und angepasst werden. Der integrierte
Webserver ermoglicht die direkte Verbin-
dung zwischen Relais und PC - auch ohne
bestehendes Netzwerk. Daten auslesen,
Parameter andern und Protokolle erstellen
funktioniert Uber den Browser - ohne

Zusatzsoftware.

., Versorgungssicherheit nebmen wir oft als selbstverstindlich wabr.
Tatsdchlich steckt dabinter jabrzehntelange Arbeit — von Netz-
betreibern und vielen Spezialisten. Wir bei compact electric leisten
dazu unseren Beitrag: mit Schutztechnik, die im Ernstfall zuverlissig
reagiert und mithilft, dass die Stromversorgung sicher bleibt.”

Mag. Ulrike Haslauer, Geschaftsfiihrerin compact electric



FUR BETRIEB UND INBETRIEBNAHME

Ein Ereignisspeicher mit 100 Eintragen
dokumentiert Grenzwertiiberschreitungen,
Auslosungen und Parameteranderungen
mit Zeitstempel und Messwerten. Zur Pri-
fung von Relais und Anlage lassen sich
Spannungs-, Frequenz- und Phasenfehler
per Knopfdruck simulieren. Das Weitbe-
reichsnetzteil fir 18 bis 370 V DC bezie-
hungsweise 24 bis 265V AC macht das Gerat
flexibel einsetzbar. Mit dem CVG-Vorschalt-
gerat lasst sich der Messspannungsbereich
auf bis zu 1.200 VAC erweitern - etwa fir
PV-, Wind- und Generatoranlagen.

SCHUTZ UND EINFEHLERSICHERHEIT

Damit Schutzfunktionen nicht unbefugt ver-
andert werden, sind die Gerate der
CONNECT Serie zweistufig gesichert: digital
Uber ein Zahlenschloss und physikalisch

(_:- compact
electric

Mafgeschneiderte
Elektrotechnik -
entwickelt, gefertigt
und gepriift in Wien

durch Plombierung. Messeingang und
Schaltausgang sind doppelt ausgefihrt, um
auch bei einem Geratedefekt einen sicheren

Schaltzustand zu gewahrleisten.

FOCUSED ON SOLUTIONS SEIT 1965

Hinter dieser ausgekligelten Technik steht
mit compact electric ein Unternehmen, das
seit 1965 auf mafigeschneiderte Elektro-
technik setzt. Das Team rund um Geschafts-
fuhrerin Mag. Ulrike Haslauer entwickelt
und fertigt individuelle Schalt-, Steuer- und
MSR-Technik sowie Entwicklungselektronik -
vom Prototyp bis zur Serie, direkt am Firmen-
sitz in Wien. Seit Juni 2025 ist compact
electric Teil der Klenk&Meder Gruppe.
Durch die Biindelung der Kompetenzen
erweitert sich das Leistungsspektrum - bis
hin zu ganzheitlicher Geb&dudetechnik aus
einer Hand. ]

compact electric GmbH
Grofmarktstrafe 22

1230 Wien

Tel.: +43 181512 71-0
office@compactelectric.at
www.compactelectric.at
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WORAUF ES ANKOMMT

Zwischen klnstlicher Intelligenz und echter Wertschoépfung:
Ariane Herzog von der Salinen Austria AG im Gesprach mit
Nahed Hatahet darlUber, worauf es in der Industrie jetzt ankommt.

che Intelligenz verindert die Industrie nicht nur dort, wo neue Technologien
halten, sondern vor allem dort, wo Menschen Verantwortung tragen, Prozesse
nwirken und aus Méglichkeiten echte Wirkung werden muss. Genau an dieser

telle eidet sich, ob aus digitalem Fortschritt auch reale Wertschépfung entsteht.
Im Rahmen des Industrietags 2026 der WKOOE sprach der Digital- und Al-Transfor-
mationsexperte Nahed Hatahet mit Ariane Herzog, Vorstindin fiir Produktion und
Technik sowie Betriebsleiterin der Saline Ebensee bei der Salinen Austria AG, iiber die
industrielle Realitit im Zeitalter der KI. Im Mittelpunkt standen dabei nicht Hype und
Technikfaszination, sondern die entscheidenden Fragen unserer Zeit: Wie verindert
kiinstliche Intelligenz industrielle Arbeit, was bedeutet das fiir Organisation und Fiih-

rung, und wie gelingt es, den Menschen dabei nicht aus dem Zentrum zu verlieren?

FRAU HERZOG, INDUSTRIE IST WEIT MEHR ALS PRODUKTION. SIE STEHT FUR

VERANTWORTUNG, SUBSTANZ UND ECHTE WERTSCHOPFUNG. WAS HAT SIE

PERSONLICH AN DER INDUSTRIE IMMER AM MEISTEN FASZINIERT - UND WAS

DAVON WIRD GERADE JETZT, IN EINER ZEIT TIEFGREIFENDER TECHNOLOGISCHER

VERANDERUNGEN, NOCH WERTVOLLER?

Mich fasziniert an der Industrie die Verbindung aus greifbarer Realitit und stiller Kom-
plexitit. Am Ende steht immer etwas, das man

messen und verantworten kann: Qualitit,

.Kl, Automatisierung und Daten entfalten Sicherheit, Versorgung, Arbeitsplitze, regionale
ihren Nutzen nur, wenn sie in robuste Wertschépfung. Gleichzeitig ist Industrie ein
Prozesse, klare Verantwortlichkeiten und prizises Zusammenspiel aus Menschen, Know-
eine Lernkultur eingebettet sind.“ how, Anlagen, Rohstoffen, Energie, Logistik

Ariane Herzog, COO Salinen Austria AG und klaren Regeln — diese Orchestrierung

beeindruckt mich. Mich treibt die Haltung an,
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»Aus meiner Sicht stehen viele Industrieunternehmen heute an einem strategischen Wendepunkt®,
sagt Ariane Herzog, Vorstandin fUr Produktion und Technik der Salinen Austria AG.

Probleme nicht nur zu analysieren, sondern zu
16sen: Wenn ein Prozess instabil ist, eine Anlage
ausfillt oder Rahmenbedingungen sich dndern,
zihlt nicht die Ausrede, sondern die nichste
beste Entscheidung. Diese Konsequenz — und
der Respekt vor physikalischen Grenzen —
machen Industrie fiir mich so ehrlich.

Gerade jetzt wird das noch wertvoller: die
Fihigkeit, Innovation in verlissliche Routinen
zu Ubersetzen. KI, Automatisierung und Daten
entfalten ihren Nutzen nur, wenn sie in robuste
Prozesse, klare Verantwortlichkeiten und eine
Lernkultur eingebettet sind. Industrie ist daher
kein Ort des Hypes, sondern der Umsetzung —
dort, wo Fortschritt Tag fiir Tag geliefert wird:

nachhaltig, sicher und mit Blick auf die Men-
schen, die es méglich machen.

KUNSTLICHE INTELLIGENZ IST IN DER
INDUSTRIE ANGEKOMMEN - ALS HOFFNUNG,
ALS ERWARTUNG, ALS ERSTE KONKRETE
ANWENDUNG. GLEICHZEITIG ZEIGT SICH,
DASS ZWISCHEN TECHNOLOGISCHER
MOGLICHKEIT UND GELEBTER PRAXIS OFT
NOCH EIN GROSSER UNTERSCHIED LIEGT.
WO STEHEN DIE INDUSTRIEUNTERNEHMEN
AUS IHRER SICHT HEUTE WIRKLICH?

Aus

unternehmen heute an einem strategischen

meiner Sicht stehen viele Industrie-

Wendepunkt. Kiinstliche Intelligenz ist in den
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Fihrungsetagen angekommen — als Hoffnung
auf Effizienz, Resilienz und Wettbewerbsfihig-
keit. Gleichzeitig zeigt sich im operativen All-
tag, dass der Schritt von der technologischen
Moglichkeit  zur wirksamen Umsetzung
anspruchsvoll ist. In vielen Unternehmen wird
KI bisher punktuell eingesetzt: als Pilot, als Use-
Case, als Machbarkeitsnachweis. Der unter-
nehmensweite Hebel wird damit noch selten
erreicht. Die entscheidende Herausforderung ist
weniger technischer Natur als eine Fithrungs-
aufgabe. Es geht darum, klare Priorititen zu
setzen, echten Mehrwert zu definieren und
Verantwortung zu verankern. Datenqualitit,
Prozessstabilitit und interdisziplinire Zusam-
menarbeit miissen aktiv eingefordert und aufge-
baut werden. Fithrung bedeutet hier auch, Ori-
entierung zu geben: KI nicht als Selbstzweck zu
treiben, sondern gezielt zur Losung konkreter
betrieblicher Fragestellungen einzusetzen.

Dort, wo Fiihrung Klarheit schafft, Ressourcen
biindelt und Menschen mitnimmt, wird KI
bereits wirksam. Insgesamt steht die Industrie

heute nicht am Anfang, aber noch vor der Ska-
lierung. Die nichste Entwicklungsstufe ent-
scheidet sich daran, ob es gelingt, KI strategisch
zu fithren und nachhaltig im operativen
Geschiift zu verankern.

GERADE IN DER INDUSTRIE ENTSCHEIDET
SICH DER WERT NEUER TECHNOLOGIEN
NICHT AN SCHONEN VERSPRECHEN,
SONDERN DORT, WO QUALITAT STEIGT,

. AUTOMATION-GUIDE 2026

- ,Dort, wo Flhrung Klarheit schafft,
Ressourcen blndelt und Menschen

Ariane Herzog, COO Salinen Austria AG

PROZESSE BESSER WERDEN,
WISSEN NUTZBAR WIRD UND
MENSCHEN WIRKSAMER ARBEITEN
KONNEN. IN WELCHEN ANWEN-
DUNGSFELDERN SEHEN SIE
DERZEIT DAS GROSSTE POTENZIAL,
DASS KUNSTLICHE INTELLIGENZ ECHTEN
MEHRWERT STIFTEN KANN?

Das grofSte Potenzial von kiinstlicher Intelligenz

mitnimmt, wird Kl bereits wirksam. "

sehe ich derzeit dort, wo sie unmittelbar an
Kernprozessen ansetzt und messbaren Nutzen
stiftet. In der Industrie sind das vor allem
Anwendungsfelder wie Qualititsiiberwachung,
vorausschauende Instandhaltung und Prozess-
stabilisierung. Hier kann KI helfen, Abwei-
chungen frithzeitig zu erkennen, Ursachen



In Qualitatstberwachung, vorausschauender Instandhaltung und Prozessstabilisierung kann Kl helfen,
Abweichungen zu erkennen, Ursachen zu verstehen und Ausfélle oder Ausschuss zu vermeiden.

schneller zu verstehen und Ausfille oder Aus-
schuss zu vermeiden.

Ein weiteres zentrales Feld ist die bessere Nut-
zung von vorhandenem Wissen. Viele Unter-
nehmen verfiigen iiber groffe Mengen an Erfah-
rungs-, Produktions- und Anlagendaten, die
bisher kaum systematisch ausgewertet wurden.
KI kann dieses Wissen zuginglich machen — fiir
Entscheidungen, fiir Schulung, fiir die tigliche
Arbeit an der Linie.

Aus Fithrungssicht besonders relevant ist zudem
die Unterstiitzung von Planung und Steuerung:
realistischere Prognosen, transparentere Zusam-
menhinge und fundiertere Entscheidungs-
grundlagen. Entscheidend ist dabei nicht der
technologische Anspruch, sondern der konkrete

Mehrwert fiir Menschen und Prozesse. Dort,
wo KI Qualitit erhéht, Arbeit erleichtert und
Verantwortung besser wahrnehmbar mache,
entsteht echter Nutzen — und Akzeptanz.

WIR ERLEBEN DERZEIT, DASS KUNSTLICHE
INTELLIGENZ NICHT NUR UNTERSTUTZT,
SONDERN ZUNEHMEND WISSEN ZUGANG-
LICH MACHT, ABLAUFE VORBEREITET UND
ARBEIT IN TEILEN AKTIV MITGESTALTET. FUR
INDUSTRIEUNTERNEHMEN STELLT SICH
DAMIT NICHT NUR EINE TECHNOLOGISCHE,
SONDERN VOR ALLEM EINE ORGANISATORI-
SCHE FRAGE. WAS BEDEUTET DIESE ENT-
WICKLUNG AUS IHRER SICHT FUR FUHRUNG,
ORGANISATION UND DAS ZUSAMMENSPIEL
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Die Salinen Austria AG zahlt zu den fUhrenden Salzherstellern Europas. Jahrlich werden vier Millionen
Kubikmeter Sole gewonnen, aus denen 1,2 Millionen Tonnen Salz produziert werden.

VON MENSCH UND DIGITALEM SYSTEM IN
DER INDUSTRIE?

KI wird vom Effizienzwerkzeug zum Co-Pilot
in Kernprozessen. Strategisch heifft das: Wir
gestalten nicht nur Technologie, sondern Ent-
scheidungssysteme. Fiir die Fiithrung ist daher
das Wichtigste eine klare KI-Governance: Wel-
che Entscheidungen diirfen automatisiert, wel-
che nur vorbereitet und welche niemals dele-
giert werden? Wer verantwortet Zielbilder,
Daten, Modelle, Freigaben und Haftung? Und
welche Leitplanken gelten immer — Arbeits-
sicherheit, Qualitit, Compliance und Versor-
gungssicherheit vor Tempo. Organisatorisch
braucht es ein belastbares Operating Model statt
Einzelpiloten: eindeutige Data- und Process-
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Ownership, gemeinsame IT/OT-Verantwor-
tung und Teams, die Use-Cases industrialisie-
ren. Der Shopfloor ist dabei die Referenz:
Feedbackschleifen miissen systematisch in
Daten, Regeln und Standards zuriicklaufen. KI
macht Optionen, Annahmen und Unsicherheit
transparent; Menschen entscheiden bei Abwei-
chungen und Risiken. So wird Skalierung mog-
lich: durch Standardisierung, messbare Wert-
beitrdge und Vertrauen, das aus Nachvollzieh-
barkeit und Kompetenzaufbau entsteht.

IMMER DANN, WENN SICH ARBEITSWELTEN
SPURBAR VERANDERN, ENTSTEHEN NICHT
NUR NEUGIER UND AUFBRUCH, SONDERN
AUCH UNSICHERHEIT, SKEPSIS ODER ANGST.



WAS BRAUCHT ES AUS IHRER SICHT, DAMIT
MENSCHEN IN DER INDUSTRIE DIESE
ENTWICKLUNG NICHT ALS BEDROHUNG
ERLEBEN, SONDERN ALS ETWAS, DAS MAN
VERANTWORTUNGSVOLL GESTALTEN KANN?
Damit Menschen KI nicht als Bedrohung etle-

ben, braucht es vor allem Orientierung, Beteili-
gung und Verlisslichkeit. Orientierung heif3t:
ein klares Warum und ein realistisches Ziel-
bild — wofiir nutzen wir KI, was dndert sich
konkret, und was bleibt bewusst menschliche
Entscheidung? Beteiligung heiflt: Betroffene zu
Beteiligten machen. Wer an Anlagen, Qualitit
oder Planung arbeitet, muss Use-Cases mitge-
stalten, testen und Riickmeldung geben — sonst
entsteht Widerstand statt Wirkung,.

Verlisslichkeit entsteht iiber drei Dinge: erstens
Qualifizierung — Zeit, Trainings, Lernpfade —
und neue Rollen, damit Kompetenz nicht zufil-
lig wichst. Zweitens Fairness und Sicherheit:
klare Regeln zu Leistungsmessung, Datenver-
wendung und Verantwortlichkeiten — inklusive
,Stop the line®, wenn Sicherheit oder Qualitit
gefihrdet sind. Drittens Transparenz: KI muss
erklirbar sein, Grenzen und Unsicherheit offen-
legen und im Audit nachvollzichbar bleiben.
Wenn Fithrung diese Rahmenbedingungen
konsequent schafft und Erfolge sichtbar macht
(weniger Stérungen, bessere Qualitit, leichtere
Schichtiibergaben), wird KI vom Angstthema
zum gestaltbaren Werkzeug — und zum gemein-
samen Projekt von Betrieb und Technologie. m

Das Interview wurde von dem Digital- und
Al-Transformationsexperten Nahed Hatahet im
Vorfeld des Industrietags 2026 der WKOOE fiir
seinen Blog gefiihrt.

www.nahedhatahet.eu

INFO-BOX

Zur Person

Dipl-Ing. Ariane Herzog ist Vorstandin

far Produktion und Technik (bestellt seit
1.10.2022) bei der Salinen Austria AG. Sie
studierte an der Technischen Universitat
Berlin Geoingenieurwesen und Angewand-
te Geowissenschaften und startete ihre
berufliche Laufbahn 2009 als Grubenwirt-
schaftsingenieurin bei der K+S KALI GmbH.
Zuletzt leitete sie dort stellvertretend die
Stabsabteilung und Grubenwirtschaftsin-
genieure. 2017 zog es die geburtige Baden-
Wirttembergerin ins Salzkammergut. Bei
der Salinen Austria AG Ubernahm sie ne-
ben Bergbau-Engineering-Projekten eine
Taskforce zur Umsetzung eines firmeninter-
nen Optimierungsprozesses. Seit Oktober
2019 ist Ariane Herzog Betriebsleiterin der
Saline Ebensee. Ihr Verantwortungsbereich:
Betriebsleitung Saline, Produktion, Labor,
Instandhaltung, Engineering/Planung, F&E.
www.salinen.com

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Monika Loff



MOVITRAC®: DURCHGANGIGES
UMRICHTERPORTFOLIO

SEW-EURODRIVE stellt mit der abgestuften Produktfamilie MOVITRAC®
fiir jede Anforderung die passende Umrichterlosung bereit — von der Basis bis

zur High-End-Anwendung.

it seinen Umrichterlosungen
- MOVITRAC® basic, MOVITRAC®
classic und MOVITRAC® advanced

bietet SEW-EURODRIVE ein abgestuftes
Portfolio fur vielfaltige Anwendungen in der
industriellen Antriebstechnik - von der ein-
fachen Drehzahlregelung bis hin zu komple-
xen Bewegungsaufgaben.

MOVITRAC® BASIC:

EINFACH-UMRICHTER

Einfachheit neu definiert: Der MOVITRAC®
basic ist ein besonders kompakter Einfach-
Umrichter, der speziell fir die Drehzahl-
regelung asynchroner Drehstrommotoren
ohne Geber bis zu einer Leistung von 1,5kW
entwickelt wurde. Sein Fokus liegt auf einer
schnellen und unkomplizierten Inbetrieb-
nahme sowie einer klaren Funktionalitat.

MOVITRAC® classic: Vielseitiger und kompakter
Standard-Umrichter fiir den Schaltschrank

. AUTOMATION-GUIDE 2026

Uber aufsteckbare Gateways lasst sich das
Gerat an gangige Steuerungssysteme anbin-
den, darunter PROFINET, EtherCAT®, Ether-
Net/IP™ oder Modbus TCP. Typische Einsatz-
bereiche sind einfache Forderapplikationen
wie Forderbander und Kettenforderer.

MOVITRAC® CLASSIC:
STANDARD-UMRICHTER

Kompakt, leistungsstark, vielseitig: Mit dem
MOVITRAC® classic wird das Portfolio um
einen kompakten Standard-Umrichter fir
den Schaltschrank erganzt. Er eignet sich
fir die Regelung und Uberwachung asyn-
chroner und synchroner Drehstrommotoren
ohne Geber und deckt einen Leistungs-
bereich von 0,25 bis 11 kW ab. Die Uberlast-
fahigkeit betragt 150 Prozent. Dank seines
platzsparenden Designs und steckbarer
Gateways bietet das Gerat hohe Flexibilitat
bei der Integration in bestehende Automati-
sierungsumgebungen, etwa uber PROFI-
NET, EtherNet/IP™, EtherCAT®/SBusPLUS
oder Modbus TCP.

Auch im Bereich der funktionalen Sicherheit
ist der Umrichter variabel konfigurierbar -
von Varianten ohne Sicherheitsfunktion bis
hin zur integrierten STO-Funktion. Typische
Anwendungen finden sich im Bereich For-
der- und Bewegungsprozesse, beispielswei-
se bei Forderbandern oder Hubwerken. Der
geberlose Betrieb ermdglicht dabei eine
wirtschaftliche Umsetzung durch reduzier-
ten Verkabelungsaufwand.



Die Umrichterldsung MOVITRAC® advanced ist fiir anspruchsvolle Anwendungen konzipiert.

MOVITRAC® ADVANCED:
STANDARD-UMRICHTER

Maximale Flexibilitat fir anspruchsvolle
Anwendungen: Der MOVITRAC® advanced
erweitert das Portfolio als leistungsstarker
und vielseitiger Standard-Umrichter mit
einem breiten Leistungsbereich von 0,25 bis
315kW. Das Gerat ist fir anspruchsvolle
Anwendungen konzipiert und ermdoglicht die
Regelung und Uberwachung synchroner
und asynchroner Drehstrommotoren -
sowohl mit als auch ohne Geber.

Dariber hinaus werden auch Motoren mit
LSPM-Technologie sowie synchrone und
asynchrone Linearmotoren unterstitzt. Mit
einer Uberlastfahigkeit von 150 Prozent und
einem skalierbaren Funktionsumfang bietet
der MOVITRAC® advanced hohe Flexibilitat.

EURODRIVE

Die integrierte Kommunikationsschnittstelle
erlaubt die direkte Einbindung in unter-
schiedliche Steuerungssysteme, unter ande-
rem Uber PROFINET, EtherNet/IP™, Ether-
CAT®/SBusPLUS, Modbus TCP sowie Ether-
CAT® CiA402 und POWERLINK CiA402. Auch
die funktionale Sicherheit lasst sich bedarfs-
gerecht konfigurieren - von der STO-Funktion
bis hin zu erweiterten Sicherheitsfunktionen
inklusive sicherer Kommunikation. Einsatz
findet der Umrichter in vielfaltigen Forder-
und Bewegungsapplikationen wie Forder-
anlagen, Hubwerken oder Palettierern.

Mit dieser abgestuften Produktfamilie stellt
SEW-EURODRIVE fiir jede Anforderung die
passende Umrichterlosung bereit - von der
Basisanwendung bis zur komplexen Auto-
matisierungsaufgabe. ]

SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H.
Richard-Strauss-Strafie 24
1230 Wien

Tel.: +43 1 617 55 00-0
sew(@sew-eurodrive.at
www.sew-eurodrive.at
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BURGER-AUTOMAT

Die Produkte, die in einem Restaurant verarbeitet werden, lassen sich
kaum normieren. Das macht die Automatisierung zu einer besonderen
Herausforderung. REET und SMC haben sich ihr erfolgreich gestellt.

in Burger wirkt simpel — doch in einem Quick Service Restaurant (QSR) entscheidet
unde iiber Qualitit, Wirtschaftlichkeit und Kundenzufriedenheit. Wenn bis zu
r pro Minute entstehen, reicht Routine nicht aus: Es braucht ein hochprizise
rtes System. Mit FABAL bringt das dsterreichische Start-up REET (Restaurant
Efficiency Enhancing Technologies) eine voll automatisierte Losung fiir die industrielle
Burger-Produktion auf den QSR-Marke.

FULLY AUTOMATIC BURGER ASSEMBLING LINE
,Bisher gab es weltweit keinen Anbieter, der die Burger-Zubereitung konsequent auto-
matisiert hat“, erklirt Roland Ambrosch, Geschiftsfithrer und CTO von REET. | Wir
haben uns bewusst entschieden, diese Liicke zu schlielen — mit einer Losung, die
Geschwindigkeit, Qualitit und Wirtschaftlichkeit vereint.“ Die FABAL (Fully Automatic
Burger Assembling Line) iibernimmt jeden Schritt der Burger-Zubereitung — vom
Toasten der Buns iiber die prizise Platzierung der Pattys bis zur finalen Befiillung der
Verpackungsboxen — und orchestriert dutzende Bewegungen, Medien und Schnittstellen
in wenigen Minuten. Hinter den hygienischen Edelstahlverkleidungen arbeiten Moto-
ren, elekerische Antriebe, Zylinder, Sensoren und pneumatische Komponenten nahtlos
zusammen. SMC Austria liefert zentrale Elemente fiir diese Prizision: von der Druckluft-
aufbereitung der gesamten Anlage iiber
Vakuumpads fiir die Verpackungsbereitstellung

_Lebensmittel folgen keiner industriellen bis zu elektrischen Antrieben fiir Saucenvertei-

Norm. Genau das macht die Automatisie-
rung so anspruchsvoll.”

lung und Toastermodule. So sorgt SMC dafiir,
dass FABAL zuverlissig, reproduzierbar und
effizient im 24/7-Betrieb arbeitet — selbst bei
e unterschiedlichsten Lebensmittelvarianten und

wechselnden Rezepturen.

. AUTOMATION-GUIDE 2026



- o

Roland Ambrosch, Geschaftsfuhrer und CTO von REET, mit Markus Fasching, Industrie Sales Develop-
ment Food, SMC Austria GmbH, vor der FABAL in einem QSR in der Nahe von Wien (v.l.n.r.)

AUTOMATISIERUNG FUR EIN

INHOMOGENES PRODUKT

Wihrend Bestellprozesse in QSRs lingst digita-
lisiert und automatisiert sind, blieb die Kiiche
davon groflteils unberiihrt. Denn hier treffen
hohe Taktzahlen auf Produkte, die sich nicht
normieren lassen: weiche Buns, unterschiedlich
geformte Pattys, empfindliche Tomatenscheiben
oder Salatblitter — dazu wechselnde Rezepturen
und Varianten. ,Lebensmittel folgen keiner
industriellen Norm. Genau das macht die Auto-
matisierung  so  anspruchsvoll,  erklirt
Ambrosch. ,Unsere Anlage muss bei hoher
Taktzahl zuverlissig mit diesen Unterschieden
umgehen.” FABAL vereint Anforderungen, die
in dieser Kombination auflergewdhnlich sind:

hohe Taktzahlen bei parallelen Prozessschritten,

strenge Hygienevorgaben, maximale Verfiigbar-
keit im tiglichen QSR-Betrieb sowie flexible
Verarbeitung unterschiedlicher Rezepturen.

MODULARE ENTWICKLUNG

Die FABAL entstand in einem mehrjihrigen
Entwicklungsprozess mit zahlreichen Tests und
Prototypen. Von der ersten Idee bis zur serien-
reifen Losung prigten Versuchsaufbauten,
Anpassungen und konsequente Optimierungen
den Weg. ,Das war ein langer Prozess — mit
vielen Ideen, noch zahlreicheren Tests und
immer wieder neuen Prototypen®, beschreibt
Roland Ambrosch, was seit 2019 geschah. ,Wir
haben einzelne Funktionen zunichst im Test
aufgebaut, iteriert und erst danach in die

Module integriert. Genau diese modulare
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Uber alle elf Module der Fully Automatic Burger Assembling Line von Restaurant Efficiency Enhancing
Technologies hinweg finden sich zahlreiche Komponenten von SMC.

Entwicklung hat uns die nétige Geschwindig-
keit und Flexibilitit gegeben. Der modulare
Aufbau erwies sich als entscheidender Erfolgs-
faktor — insbesondere vor dem Hintergrund der
kompakten Bauweise: Auf rund 4,5x1 Meter
muss die gesamte Anlage hygienisch, robust und
wartungsfreundlich arbeiten. Die engen Platz-

verhiltnisse verlangen héochste Prizision in

Wenn Engineering-Teams frihzeitig zu-
sammenarbeiten und Lésungen gemeinsam
entwickeln, entstehen Systeme, die weit
Uber Standardlésungen hinausgehen.”

Markus Fasching, Industrie Sales
Development Food, SMC Austria
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Konstruktion und Komponentenwahl — bei
gleichzeitigem Dauerbetrieb unter realen QSR-

Bedingungen.

SMC AN ZENTRALEN STELLEN

FABAL ist eine hochkomplexe Anlage mit
Modulen, die exakt ineinandergreifen. Hinter
hygienisch glatten Edelstahltiiren arbeiten zahl-
reiche Motoren, Antriebe, Sensoren und Akto-
ren — erginzt durch ein eng abgestimmtes
pneumatisches System. SMC ist in der FABAL
an zentralen Stellen verbaut — unter anderem
stammt die gesamte Druckluftaufbereitung der
Maschine von SMC, ebenso wie die elektri-
schen Antriebe fiir die Saucenverteilung, die
Verpackungsboxen sind mit Vakuumpads des



Unternechmens aufgebaut, und der Toaster ist
mit SMC-Komponenten fiir Bewegung, Zustel-
lung und definierte Druckkrifte ausgeriistet.
Uber alle elf Module hinweg finden sich Vertei-
ler, elektrische Antriebe, Zylinder und mehr des
Unternchmens. ,So trigt SMC-Know-how
wesentlich dazu bei, dass Bewegungen synchron
laufen, Prozessschritte sauber ineinandergreifen
und die Anlage auch im Dauerbetrieb stabil
bleibt®, erliutert Ambrosch.

DIREKTER DRAHT, HANDS-ON-MENTALITAT
UND SCHNELLE REAKTION

Fiir REET war bei der Auswahl der Partner nicht
nur die Technologie entscheidend — sondern vor
allem die Zusammenarbeit im Projektalltag.
»Wir brauchten einen Partner, der nicht nur
Produkte liefert, sondern wirklich mitentwi-
ckelt — mit echter Hands-on-Mentalitit®, sagt
Ambrosch. ,SMC hat genau das geliefert:
schnelle Reaktionen, kurze Wege und eine aktive
Losungskompetenz. Die Maschine gibt den
Take vor — und zwar nicht nur im jetzigen Real-
betrieb, sondern auch wihrend der Entwick-
lung. ,,Wenn wir testen, miissen Komponenten
verfligbar sein. Wenn wir anpassen, muss es
schnell gehen. Gerade hier war SMC ein Partner,
auf den wir uns verlassen konnten — auch mit
kurzen Lieferzeiten®, betont der REET-CTO.
Ein weiterer Faktor war die internationale Aus-
richtung des Projekes. FABAL ist als skalierbare
Losung gedacht und muss langfristig auch in
Roll-outs und Servicekonzepten funktionieren.
»SMC bringt ein internationales Servicenetz-
werk mit. Fiir uns ist das entscheidend, weil wir
von Anfang an in Skalierung gedacht haben®, so
Ambrosch.

Gerade bei hohen Taktraten und engen Einbau-
riumen entscheidet die richtige Auslegung iiber
Stabilitit und Lebensdauer. ,Unsere Aufgabe
war es, Bewegungen reproduzierbar, prizise und
energieeffizient umzusetzen. Denn: In einem
Projekt wie FABAL reicht es nicht, Komponen-

ten zu spezifizieren®, so Markus Fasching,
Industrie Sales Development Food bei SMC
Austria. GmbH. ,Man muss gemeinsam mit
dem Kunden testen, anpassen und Lésungen
finden, die unter realen Bedingungen funktio-
nieren — bei hoher Geschwindigkeit, wenig
Platz und klaren Anforderungen an Wartung
und Verfiigbarkeit.“

VOM PIONIERPROJEKT ZUR

SKALIERBAREN LOSUNG

Anfang 2025 wurde die erste FABAL in einer
QSR-Filiale in Betrieb genommen. Seither wur-
den mehr als 25.000 Burger produziert. Die
Anlage erméglicht dabei bis zu 50 Prozent Ein-
sparung beim Kiichenpersonal sowie eine Profi-
tabilitdtssteigerung von bis zu 33 Prozent bei
einer 24/7-Uptime sowie einer Abfallquote von
unter einem Prozent. ,Es gibt weltweit keinen

INFO-BOX

Uber SMC

SMC ist Experte in der Antriebs- und Steue-
rungstechnik von pneumatischen und elek-
trischen Systemen. Das Portfolio umfasst
mehr als 12.000 Produktgruppen sowie
Uber 700.000 Varianten in den Bereichen
Luftaufbereitung, Ventiltechnik, Aktorik,
Vakuumtechnik, Sensorik sowie elektrischer
Steuerungs- und Antriebstechnik. Die Ent-
wicklung von kundenspezifischen Hightech-
Ldsungen sowie Services zur Steigerung der
Produktivitdt und Maschinensicherheit sind
weitere wichtige Elemente des Kompetenz-
spektrums. Auf dem japanischen Aktien-
markt notiert, ist das Unternehmen rund
um den Globus prasent und beschaftigt
weltweit mehr als 23.000 Mitarbeiter:innen.
Die &sterreichische Zentrale mit Sitz in Kor-
neuburg ist zugleich das Headquarter fur
14 Lander Zentral- und Osteuropas und ist
Arbeitgeber fur mehr als 950 Mitarbeitende
im Raum CEE.

www.smc.eu
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Die extrem engen Platzverhaltnisse - rund 4,5x1 Meter - machten einen mehrjahrigen Entwicklungs-
prozess mit zahlreichen Tests und Prototypen notwendig.

Foto: SMC

Wettbewerber, der in dieser Kombination aus
Maschinentechnologie und Prozessoptimierung
so weit ist wie wir“, betont Ambrosch. ,Wir
automatisieren eine Aufgabe, die bisher als
kaum beherrschbar galt. Fir SMC zeigt das
Projekt, wie Innovationskraft entsteht. ,Wenn
Engineering-Teams frithzeitig zusammenarbei-
ten und Ldsungen gemeinsam entwickeln, ent-
stehen Systeme, die weit tiber Standardlésungen
hinausgehen®, erginzt Fasching. Mit FABAL
wird aus einer Vision Realitit: eine hoch auto-
matisierte, modulare und skalierbare Burger-
Produktion — einzigartig im Markt und bereit
fiir den internationalen Roll-out. ]
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INFO-BOX

Uber REET

REET - Restaurant Efficiency Enhancing
Technologies ist ein dsterreichisches Tech-
nologieunternenmen mit Schwerpunkt auf
die Effizienzoptimierung von Quick Service
Restaurants (QSR) durch digitale Lésungen
sowie modernste Automatisierungstechnik.
Das Unternehmen wurde aus einer auf den
Betrieb von QSR fokussierten Unterneh-
mensgruppe gegrindet und vereint lang-
jahrige operative Erfahrung als anerkannter
QSR-Betreiber mit hoch spezialisiertem
Technologie-Know-how.
https://reetgroup.com/
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SMART FACTORY BRAUCHT
SMARTE STROMVERSORGUNG

Netzteile sind langst nicht mebr nur passive Energiequellen: Effiziente
DIN-Schienen-Netzteile erhéhen die Verfiigbarkeit und Energieeffizienz

in der Industrieautomation.

ndustrie 4.0, vernetzte Produk-
- tionslinien und datengetriebene
Automatisierung erhohen die

Anforderungen an industrielle Stromversor-
gungen deutlich. Netzteile sind langst nicht
mehr nur passive Energiequellen, sondern
zentrale Systemkomponenten fir Verfiig-
barkeit, Effizienz und Anlagenstabilitat.
Besonders in modernen Schaltschrankkon-
zepten sind kompakte Bauformen, hohe
Leistungsdichte sowie zuverlassige Schutz-
funktionen entscheidende Kriterien.

RACPRO1-SERIE VON RECOM

Mit den DIN-Schienen-Netzteilen der
RACPRO1-Serie adressiert RECOM diese
Anforderungen gezielt fir industrielle Auto-
matisierungsanwendungen. Die AC/DC-
Netzteile wurden speziell fir den Einsatz in
Smart-Factory-Umgebungen entwickelt und
kombinieren hohe Effizienz mit robuster
Industrieauslegung. Die Serie umfasst ein-

Die DIN-Schienen-Netzteile der RACPRO1-Serie
wurden fiir Smart-Factory-Umgebungen entwickelt.
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phasige und dreiphasige Varianten mit Leis-
tungen von 120 bis 960 Watt und deckt damit
ein breites Anwendungsspektrum von
Maschinensteuerungen bis hin zu komple-
xen Fertigungs- und Prozessanlagen ab.

Gerade bei dynamischen Lastwechseln oder
hohen Einschaltstromen bieten moderne
Stromversorgungslosungen entscheidende
Vorteile. Leistungsreserven von bis zu
150 Prozent ermdglichen beispielsweise das
sichere Anfahren induktiver Lasten wie
Motoren, Ventile oder Fordertechnik-
systeme. Gleichzeitig reduziert die aktive
Einschaltstrombegrenzung die Belastung
vorgeschalteter Sicherungen und erhoht die

Betriebssicherheit der gesamten Anlage.

EFFIZIENT, SICHER UND KOMPAKT

Ein wesentlicher Faktor in modernen Auto-
matisierungsumgebungen ist die Energie-
effizienz. Hohe Wirkungsgrade von bis zu
97,1 Prozent minimieren Verlustleistung
und Warmeentwicklung im Schaltschrank.
Das reduziert nicht nur den Energiever-
brauch, sondern haufig auch den Aufwand
fur Kihlung und Klimatisierung. Gerade im
24/7-Betrieb industrieller Produktionsanla-
gen ergeben sich daraus messbare wirt-
schaftliche Vorteile.

Neben der Effizienz steht die Betriebssi-
cherheit im Fokus. Schutzfunktionen gegen
Uberspannung, Uberstrom und Kurzschluss
sind heute essenziell, um ungeplante Anla-
genstillstande zu vermeiden. Erganzend
lassen sich selektive Schutzkonzepte mit



In modernen Schaltschrankkonzepten sind kompakte Bauformen, hohe Leistungsdichte sowie zuverldssige

Schutzfunktionen entscheidend.

elektronischen Sicherungsmodulen reali-
sieren, sodass im Fehlerfall nur betroffene
Lastzweige abgeschaltet werden, wahrend
kritische Steuerungen weiterlaufen konnen.
Auch redundante Versorgungskonzepte las-
sen sich einfach integrieren, um maximale
Anlagenverfligbarkeit sicherzustellen.
Dartber hinaus erleichtert die kompakte
Bauform die Integration in platzkritische
Schaltschranke. Push-in-Anschlisse
ermoglichen eine schnelle, werkzeuglose
Installation und reduzieren den Verdrah-
tungsaufwand deutlich. Die robuste Kon-
struktion sowie die hohe elektrische Isolati-
onsfestigkeit gewahrleisten einen zuverlas-
sigen Betrieb auch unter anspruchsvollen
Industriebedingungen mit Vibration, Staub
oder erhohten Umgebungstemperaturen.

50 JAHRE EXPERTISE

Das internationale Unternehmen RECOM
mit Hauptsitz in Gmunden am Traunsee
verfligt iber mehr als 50 Jahre Expertise in
der Stromversorgungsindustrie und zahlt
weltweit zu den etablierten Spezialisten fir

innovative Power-Conversion-Losungen.

RECO

Das Unternehmen entwickelt und produziert
AC/DC- und DC/DC-Wandler sowie Schalt-
netzteile fir industrielle, medizinische und
energiebezogene Anwendungen. ]

www.recom-power.com/racpro

Interessierte Fachbesucher kénnen sich auf
der SPS in Niirnberg oder auf der all about
automation in Chemnitz und Ziirich iiber
die Automatisierungs- und Stromversor-
gungslosungen von RECOM informieren.

M SPS - Smart Production Solutions
24.11.-26.11.2026,
NiirnbergMesse, Deutschland,
Halle 10, Stand 338

H All About Automation Ziirich
26.08.-27.08.2026,
Messe Ziirich, Schweiz,
Stand: G34

m All About Automation Chemnitz
23.09.—24.09.2026,
Messe Chemnitz, Deutschland,
Stand: 1-514

RECOM Power GmbH
Minzfeld 35

4810 Gmunden

Tel.: +43 7612 88 32 57-00
infoldrecom-power.com
WWw.recom-power.com
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VERKORPERTE KI

Humanoide Robotiklésungen und Embodied Al stehen im Fokus eines
neuen Business-Segments von PIA Automation. Diese Technologie
befindet sich im Ubergang vom Labor zur industriellen Anwendung.

mation biindelt seine langjihrige Erfahrung mit kiinstlicher Intelligenz und
der Robotik im neuen Business-Segment ,,Embodied AT & Humanoid Robotics®.
as bestehende Portfolio spezialisierter Automatisierungslosungen wird dabei um Syste-
e erginzt, die als physisch interagierende, lernfihige Einheiten flexibel auf wechselnde
Aufgaben in industriellen Produktionsumgebungen reagieren. Hintergrund ist die stei-
gende Komplexitit moderner Fertigungssysteme. Wachsende Variantenvielfalt und
volatile Produktionsanforderungen erfordern anpassungsfihige, skalierbare Losungen.
,Durch die industrielle Integration von Embodied Al und humanoider Robotik entste-
hen véllig neue Produktionsméglichkeiten fiir unsere Kunden®, erklirt Thomas Ernst,
Chief Sales Officer und Chief Technology Officer bei PIA Automation. ,,Von flexiblen
Assistenzsystemen in der Montage bis hin zu adaptiven Logistikprozessen ergeben sich
zahlreiche Einsatzfelder, die Teams in unterschiedlichen Arbeitssituationen unterstiitzen
und neue Formen der Mensch-Roboter-Zusammenarbeit erméglichen.

PARTNERSCHAFT ZUR INDUSTRIALISIERUNG HUMANOIDER ROBOTIK

Zur Entwicklung und industriellen Umsetzung humanoider Robotiklésungen arbeiten
PIA und AGIBOT im Joint Venture Joybot Manufacture zusammen. Dafiir fithren die
Partner zentrale Fihigkeiten entlang der gesamten Wertschdpfungskette humanoider
Robotik und Embodied Al zusammen — von Forschung und Entwicklung tiber indus-
trielle Einsatzkonzepte bis zur Produktion sowie Montage der Hardwarekomponenten.
Dariiber hinaus plant PIA, eigene Fertigungskapazititen im europiischen Markt aufzu-
bauen, um humanoide Robotersysteme kiinftig auch in groflerem Mafistab lokal zu
produzieren und deren Markteinfithrung in Europa voranzutreiben.

HUMANOIDE ROBOTER FUR
UNTERSCHIEDLICHE EINSATZBEREICHE

~Embodied Al und humanoide Robotik er- Im neuen Geschiftsbereich entwickelt PIA ver-
méglichen Automatisierung kdnftig auch schiedene Robotersysteme fiir unterschiedliche
dort, wo klassische Ansétze bislang an ihre Anwendungen. Fiir Produktion und Logistik
Grenzen stoBen.” steht etwa I-Bot im Fokus, ein humanoider

Thomas Ernst, CSO & CTO PIA Automation Industrieroboter mit mobilem Fahrwerk. Er

erfasst Daten in Smart Factories, unterstiitzt
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Der humanoide Industrieroboter I-Bot von PIA Automation wahrend eines Einsatzes in einer
industriellen Test- und Trainingsumgebung

Prizisionsfertigungsprozesse und navigiert auto-
nom durch komplexe Fabrikumgebungen.

Mit P-Bot entwickelt PIA eine serviceorientierte
Robotereinheit mit multimodaler Interaktion,
einsetzbar in Banken, Einkaufszentren oder auf
Veranstaltungen. Erginzt wird das Portfolio
durch A-Bot, ein kompaktes System fiir For-
schung, Bildung und weitere interaktive Ein-
satzfelder.

Mit dem neuen Geschiftsbereich positioniert
sich PIA in einem Technologiefeld, das derzeit
im europiischen Marke den Ubergang von
Labordemonstratoren zu ersten industriellen
Anwendungen vollzieht.

»Unser Anspruch ist es, neue Technologien
nicht nur zu erforschen, sondern sie fiir die
industrielle Praxis nutzbar zu machen®, sagt
Ernst. ,Embodied Al und humanoide Robotik
ermdglichen Automatisierung kiinftig auch
dort, wo klassische Ansitze bislang an ihre

Grenzen stoflen. Entscheidend ist fiir uns, diese
Systeme zuverlissig, sicher und effizient in
Y g
bestehende Produktionsumgebungen zu inte-
g g
grieren und so einen klaren Mehrwert fiir unse-
re Kunden zu schaffen. ]

INFO-BOX

Uber PIA Automation

Die in der PIA Group zusammengeschlosse-
nen Unternehmen der PIA Automation kén-
nen auf Jahrzehnte an Know-how und mehr
als 8.800 realisierte Projekte verweisen.
Rund 1.800 Mitarbeitende an zwolf vernetz-
ten Standorten in Europa, Nordamerika und
Asien machen PIA rund um den Globus zu
einem zuverlassigen Partner in den Berei-
chen Automotive, Energy Storage, Life Sci-
ence, Industrial Goods sowie Electronics &
Components.

www.piagroup.com
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Anzeige

JAPANISCHE QUALITAT MIT
EUROPAISCHEM SERVICE

Die Panasonic Industry Austria GmbH mit Sitz in Biedermannsdorf bei Wien
ist die osterreichische Niederlassung des weltweit agierenden japanischen
Konzerns Panasonic Corporation fiir die Geschiftsbereiche Automatisierungs-
technik und elektronische Komponenten.

ereits seit 1974 unterstitzen die

- von Panasonic Industry Austria die

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

Kunden direkt vor Ort bei Projekten rund um
den Einsatz hochwertiger elektronischer
Komponenten und bei der Integration neues-
ter Automatisierungstechnik. Dabei werden
gemeinsam modernste Losungen entwickelt,
die, basierend auf dem umfassenden Port-
folio von Panasonic, effizient mit Ressourcen
wie Energie und Arbeitskraften umgehen.
Gemeinsam mit der ausgereiften Technik aus
Japan bildet der direkte Support vor Ort ein
Paket, das echten Mehrwert fiir die Kunden
darstellt: Die Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter von Panasonic Industry Austria befassen
sich nicht nur mit dem Vertrieb der
Komponenten und Automatisierungstechnik,
sondern bieten auch umfassende Unterstiit-

zung bei Design-in und Aftersales.

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

Panasonic Automatisierungstechnik heift
.alles aus einer Hand” fiir Maschinen und
Anlagen- sowie Gebaudeautomatisierung.
Dies beginnt bei speicherprogrammierbaren
Steuerungen, Prozessvisualisierung und IT-
Technologien sowie anwenderfreundlicher

Panasonic

INDUSTRY
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und Parametriersoftware.
durch
Lasermarkiersysteme

Programmier-
Erganzt werden
Antriebstechnik,
sowie eine grofle Bandbreite an Sensoren.

diese Systeme

Hohen Stellenwert hat bei allen Systemen die
Kommunikation: Vernetzte Produktionsum-
gebungen ermaglichen vorhersehbare War-
tung und effizienzsteigernde Sicherheit im
Herstellungsprozess.

KOMPONENTEN

Kernzielbranchen im Komponentenbereich
sind die Automobilindustrie, die Industrie-
und Gebadudeautomatisierung, die Mess- und
Sicherheitstechnik sowie die Photovoltaik-
branche und der Bereich der erneuerbaren
Energien. Fiir diese bietet Panasonic Industry
Austria elektromechanische Relais, Photo-
MOS®- und Solid-State-Relais, Prazisions-
steckverbinder und Mikroschalter sowie
Built-in-Sensoren fir vielfaltige Anwendun-
gen. Dabei steht die Qualitat der Komponen-
ten ebenso im Fokus, wie die Nachhaltigkeit:
beispielsweise sind die High-Power Relays
ein verlassliches Bauteil in vielen Losungen,
die die Energiewende vorantreiben. Sei es in
Wechselrichtern fiir Solarinstallationen oder
Ladestationen fir die Elektromobilitat. ]

Panasonic Industry Austria GmbH
Josef-Madersperger-Strafie 2
2362 Biedermannsdorf

Tel.: +43 2236 268 46
info.at@eu.panasonic.com
industry.panasonic.eu/de



Panasonlc Your Commiitted Enabler

INDUSTRY

Unsere Komponenten und Automatisierungssysteme
bringen Industrie 4.0 zum Leben. Dank unserer liber
100-jahrigen Erfahrung als Hersteller kennen wir lhre
Herausforderungen genau. Nutzen Sie unser Know-how,
um lhren Kunden das Beste zu bieten.




BILLION-DOLLAR-BABY

Humanoide Roboter kénnten laut einer Studie von Roland Berger den
Markt langfristig auf bis zu vier Billionen US-Dollar anwachsen lassen.
Um davon zu profitieren, muss Europa handeln.

e Roboter stehen vor dem Sprung aus der Prototypenphase in die industrielle
. Die aktuelle Studie ,Humanoid Robots 2026 — The Convergence Moment
or a Market“ von Roland Berger zeigt: Durch Fortschritte bei KI und Robotik-
ard onnten humanoide Systeme perspektivisch zu Betriebskosten von rund zwei
US-Dollar pro Stunde arbeiten. Damit wiren sie in Hochlohnlindern ein entscheiden-
der Hebel, um Wettbewerbsfahigkeit zu sichern, neue Industrien entstehen zu lassen und
dem Fachkriftemangel entgegenzuwirken.
Laut der Studie diirften Robotikhersteller bis 2035 einen Umsatz von 300 Milliarden
US-Dollar erreichen; in optimistischeren Rechenszenarien bis zu 750 Milliarden US-
Dollar. Langfristig kénnte der Marke bis zu vier Billionen US-Dollar erreichen, und
damit das Potenzial, eine Marktgrofle wie die der Automobilindustrie zu erlangen. , Wir
erleben gerade, wie technologische Machbarkeit auf wirtschaftliche Notwendigkeit trifft.
Die entscheidende Frage ist also nicht mehr, ob humanoide Roboter kommen, sondern
wie schnell sie skalieren, sagt Thomas Kirschstein, Partner bei Roland Berger.

MILLIARDENCHANCE ENTLANG DER WERTSCHOPFUNGSKETTE
Humanoide Roboter schaffen neue Absatzmirkte weit {iber den eigentlichen Roboter
hinaus: von Motoren, Mechanik und Sensoren bis hin zu Elektronik und Produktions-
ausriistung — eine komplexe Wertschdpfungskette, die in groflen Teilen auf bestehenden
Industrieckompetenzen aufbaut. Bis humanoide Roboter vollstindig autonome Produki-
onsaufgaben i{ibernehmen kénnen, muss sich die Technik jedoch weiterentwickeln.
Wihrend die Hardware bereits in einem fortgeschrittenen Stadium ist, reifen Software,
Lieferketten oder Regulierungen sukzessive nach. Der Nutzen wird sich zunichst in klar
abgegrenzten, repetitiven Anwendungen zeigen, wie etwa Gegenstinde auspacken oder
transportieren. Erst mit wachsender
Softwarereife koénnen sich die Titig-

,Europa hat die technologischen Féhigkeiten, in Zu- keiten ausdehnen.

kunft von humanoiden Robotern zu profitieren. Was Auch Themen wie Haltbarkeit und
fehlt, ist die Entschlossenheit, in eigene Wertschép- Sicherheits- und Haftungsfragen ent-
fungsketten zu investieren und schnell zu skalieren.” scheiden {iber Geschwindigkeit und

Thomas Kirschstein, Partner Roland Berger Breite der Industrialisierung. So miis-

sen die komplexen Systeme einen
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Arbeit fUr rund zwei US-Dollar pro Stunde: humanoide Roboter als nachste Billionen-Dollar-Industrie.

Dauerbetrieb in teils rauen Produktionsumge-
bungen aushalten. Bestehende Sicherheitsstan-
dards sind auf klassische, eingeziunte Automa-
tion ausgelegt. Humanoide Roboter arbeiten
hingegen dynamisch und bewegen sich in den
gleichen Riumlichkeiten wie Menschen. Dafiir
braucht es neue Test- und Zertifizierungslogi-
ken sowie einheitliche Gesetzgebung.

EUROPA BENOTIGT ENTSCHLOSSENHEIT
UND EINE EIGENE VALUE-CHAIN

Zwar verfiigt Europa iiber eine starke industri-
elle Basis, insbesondere in Automobilbau,
Maschinenbau und Automatisierung, doch
Investitionen, Stiickzahlen und Start-up-Oko-
systeme liegen aktuell noch hinter den USA und
China zuriick. Der Kontinent hat den Anschluss
laut der Studie noch nicht verloren, muss aber
entschlossen handeln. Thomas Kirschstein sagt:
»Europa hat die technologischen Fihigkeiten, in
Zukunft von humanoiden Robotern zu profitie-

ren. Was fehlt, ist die Entschlossenheit, in eige-
ne Wertschépfungsketten zu investieren und
schnell zu skalieren.“

Humanoide Roboter eréffnen mit Betriebskos-
ten von rund zwei US-Dollar pro Stunde die
Méglichkeit, auch arbeitsintensive Produktion
wieder wirtschaftlich nach Europa zu holen.
Voraussetzung dafiir ist eine europdische Wert-
schopfungsstruktur: mehr Skalierung, mehr
Investitionen und eine enge Verzahnung von
Industrie, Zulieferern und Technologieanbie-
tern. Gelinge das nicht, drohe Europa von
fremden Technologien abhingig zu werden,
obwohl es heute mehr als 20 Start-ups fiir
humanoide Roboter hat, so die Studie. Ohne
eine eigene industrielle Wertschépfungskette,
die mit den USA und China mithalten kann,
wiirde ein erheblicher Teil der wirtschaftlichen
Effekte auflerhalb Europas entstehen, wie es
heute bereits in Teilen der KI-Industrie zu beob-
achten ist. [
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Automatisierung beginnt

dort, wo Standard endet:
LTK.ULTRA von MEW

Automatisierung verlangt heute mehr als Standard.
Hohere Dynamik, maximale Prazision und kompakte
Bauweisen erfordern Antriebslosungen, die exakt
auf komplexe Anwendungen abgestimmt sind. Genau
dafiir entwickelt MEW leistungsstarke mechatronische
Sonderlosungen.

Seit 1989 steht MEW flur hochwertige Lineartechnik in Industrie und Maschinenbau.
Gemeinsam mit dem deutschen Stammhaus LTK realisieren rund 60 Mitarbeiter-
innen und Mitarbeiter an den Standorten Dornbirn und Wien passgenaue Antriebs-
und Automatisierungslosungen. Mit der Sparte LTK.ULTRA erweitert MEW sein
Portfolio um hochentwickelte mechatronische Systeme fir Maschinenbau und
Automatisierungstechnik — individuell entwickelt, serienfahig und konsequent auf
maximale Performance ausgelegt.

Die Losungen basieren auf drei spezialisierten Produktlinien:

ACTOS

Elektrische Hochleistungsaktuatoren mit integrierter Lagerung und CAN-Bus-
Schnittstelle. ACTOS ersetzt hydraulische Systeme ohne Leistungseinbuf3en
und ermaoglicht hochdynamische Bewegungsablaufe bei minimalem Bauraum.
Optional im GMP-Design fur sensible Produktionsumgebungen.



ULTRA.ROLL

Hochprazise Rollengewindetriebe fir Anwendungen mit hochsten Anforderungen
an Wiederholgenauigkeit, Leistungsdichte und Lebensdauer. Ideal fir Servo-Pressen,
Dosiersysteme sowie automatisierte Prozesse in Pharma- und Hightech-Industrien.

ULTRA.POS

Montagefertige Positioniersysteme flr prazise Automatisierungsaufgaben. Robust,
flexibel skalierbar und individuell konfigurierbar — von einachsigen Losungen bis hin
zu komplexen Mehrachssystemen.

Von der ersten Bedarfsanalyse uber Prototyping und Validierung bis zur Serien-
umsetzung erhalten Sie bei MEW alle Leistungen aus einer Hand. Im hauseigenen
Labor werden Systeme getestet, optimiert und exakt auf Ihre Applikation abgestimmt.
Uberzeugen Sie sich selbst. Wir freuen uns auf Ihr Projekt.

MEW Maschinenelemente GmbH
Dr.-Walter-Zumtobel-Strafe 13 M E w

. BEWEGEND.
6850 Dornbirn PRAZISE.

www.mew.at MASCHINENELEMENTE PERSONLICH.



DIE ROBOTER KOMMEN

Klnstliche Intelligenz automatisiert langst digitale Prozesse.
Jetzt Ubernehmen Roboter auch physische Routinen. Das steigert
die Effizienz von Unternehmen deutlich. Aber was bedeutet das

fur die Menschen?

in vierbeiniger Roboter bewegt sich durch eine Fertigungshalle. Er bewiltigt Stufen,
Hindernisse und bleibt auch in uniibersichtlichen Umgebungen stabil. Sein Job:
iner Fehlermeldung mit seinen Kameras und Sensoren den Zustand der Maschi-
iifen. Stellt er an einer Maschine einen iiberhitzten Motor fest, benachrichtigt

er einen KI-Agenten, der wiederum erforderliche Ersatzteile beschafft, sofort einen War-

tungseinsatz plant und einen menschlichen Servicetechniker mit den passenden Ersatz-

teilen losschickt.

ROBOTISCHE SYSTEME WERDEN AUTONOMER UND ANPASSUNGSFAHIGER

Dieses Szenario ist keine Zukunftsmusik, sondern bereits Realitit — und steht exempla-

risch fiir eine allgemeine Entwicklung. Durch die Fortschritte der kiinstlichen Intelligenz

werden auch robotische Systeme immer autonomer und anpassungsfihiger und lassen

sich in immer komplexeren Umgebungen einsetzen. Die hybride Belegschaft von Unter-

nehmen, die bislang aus menschlichen und digitalen Mitarbeitern bestand, wird zunch-

mend um einen dritten Player erweitert: Roboter. Das geschieht in immer mehr Berei-

chen, von Produktionslinien iiber Logistik bis hin zu sensiblen Bereichen wie Clean

Roboter Ubernehmen Routineaufgaben,
komplexere Tatigkeiten bleiben bei Menschen.
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Rooms oder kritischen Infrastrukturen.
Zusitzlich zu den bereits durch KI-Agenten
automatisierten Aufgaben kénnen nun auch
viele operative Vor-Ort-Titigkeiten mit KI
automatisiert werden. Das erméglicht Unter-
nehmen erhebliche weitere Effizienzgewinne.
Um beim Eingangsbeispiel zu bleiben: Ohne
Roboter wiirde ein Techniker vermutlich die
Anlage erst vor Ort priifen, das Problem manu-
ell erfassen, zuriickfahren, Ersatzteile organisie-
ren und erneut zur Maschine fahren. Durch die
Robotik wird der gesamte Prozess deutlich effi-
zienter, und das Problem wird erkannt, bevor es
sich zu einem echten Schaden ausweitet.

Die Vorteile der intelligenten Robotik fiir
Unternehmen sind betrichtlich. Deshalb wird



Durch intelligente Robotik kénnen viele operative Vor-Ort-Tatigkeiten mit KI automatisiert werden.

hoher

Geschwindigkeit weiterverbreiten. Aber was

sie sich sehr wahrscheinlich mit
bedeutet das fiir die menschlichen Mitarbeiter?
Sind Arbeitsplitze bedrohe? Die iibliche Annah-
me ist ja, dass es weniger Menschen brauche,
wenn Maschinen Aufgaben autonom iiberneh-
men. Es lohnt sich aber, genauer hinzuschauen,
welche Titigkeiten von Maschinen ausgefiihrt
werden.

Genau wie KI-Agenten iibernehmen auch intel-
ligente Roboter vor allem repetitive Routine-
aufgaben. Hochwertigere und komplexere
Titigkeiten verbleiben bei Menschen. Natiirlich
kénnte man jetzt folgende Uberlegung anstel-

len: Durch den Wegfall der Routineaufgaben

Soren Michl, Vice President Al Adoption bei IFS
Nahere Informationen finden Sie unter www.ifs.com.

werden unter dem Strich weniger menschliche
Mitarbeiter benétigt, und die verbleibenden
tiben dann eben den ganzen Tag anspruchsvolle
Titigkeiten aus. Doch diese Rechnung ist etwas
zu einfach und wird nicht aufgehen. Niemand
kann acht Stunden am Tag ausschliefflich solche
Titigkeiten ausiiben. Wir kennen das von uns
selbst: Wirklich hoch konzentrierte, kreative
und anspruchsvolle Arbeit leisten wir nur fiir
eine bestimmte Anzahl an Stunden pro Arbeits-
tag. Der Rest besteht aus Abstimmung, Routine
und administrativen Aufgaben. Die eigentliche
Frage ist deshalb nicht, ob weniger Menschen
arbeiten werden — sondern wie Arbeit in
Zukunft zeitlich organisiert wird. [
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VOLLIG LOSGELOST

Technologie aus Osterreich war unterwegs zum Mond und zuriick:
Das Wiener Unternehmen TTTECH lieferte den Kern des Datennetzwerks
der NASA-Orion-Raumkapsel und ihres europdaischen Servicemoduls.

h ist zum ersten Mal seit mehr als 50 Jahren wieder zum Mond und zuriick
Der zehntigige Flug um den Mond war Teil des internationalen Artemis-
s: Erstmals nach langjihriger Entwicklung und Erprobung wurden die Orion-
kapsel und ihr Launch-System fiir den Serieneinsatz verwendet. Produkte von
TTTECH Aerospace, einem Unternchmensbereich von TTTECH, stellen hier die
sicherheitskritische Datenkommunikation sidmtlicher Lebenserhaltungs- und Steue-

rungssysteme sicher.

AUSFALLSICHERE COMPUTERSYSTEME SIND EINE GRUNDVORAUSSETZUNG

Der Start von Artemis II war ein ganz besonderer Meilenstein fiir TTTECH: ,Artemis
ist das Raumfahrtprogramm unserer Generation, das nach iiber 50 Jahren Menschen
zum Mond zuriick und spiter zum Mars bringen wird. Es schafft die Voraussetzung einer
kommerziellen Nutzung der Ressourcen des Mondes. Ausfallsichere Computersysteme
sind hier eine Grundvoraussetzung fiir den Erfolg der Mission. Wir sind unglaublich
stolz, hier mit anderen Technologiefiihrern aus den USA und Europa einen Beitrag dazu
leisten zu konnen®, sagte Christian Fidi, Leiter
des Bereichs Luft- und Raumfahrt bei
TTTECH, anlisslich des Starts Anfang April.
Das NASA Artemis Programm soll die Mensch-
heit wieder auf den Mond bringen und auf
Flige zum Mars vorbereiten. Im November
2022 startete die Artemis-I-Mission erfolgreich
ins All. Hier wurden die NASA-Orion-Raum-
kapsel und ihr Europiisches Servicemodul erst-
mals zusammen eingesetzt und in Vorbereitung
auf den nun stattgefunden habenden ersten
bemannten Flug ,,auf Herz und Nieren“ gepriift.

GRUNDSTEIN FUR MONDLANDUNG
Mit Artemis II wird der Grundstein fiir die

erste. Mondlandung seit der letzten Apollo-

Das Artemis-Programm brachte erstmals wieder
Menschen in die Umlaufbahn des Mondes. Mission im Jahr 1972 gelegt, die 2028 mit
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Artemis IV erfolgen soll. Dann werden erstmals
seit mehr als einem halben Jahrhundert wieder
Menschen den Mond betreten — und das soll
erst der Anfang der zukiinftigen Forschungs-
und Explorationsaktivititen auf dem Mond sein.

VERLASSLICHE DATENUBERTRAGUNG

FUR ERFOLGREICHE MISSIONEN

Die NASA-Orion-Raumkapsel wird vom US-
Unternehmen Lockheed Martin gebaut, das
Flugsteuerungssystem liefert Honeywell Aero-
space. TTTECH und Honeywell Aerospace
arbeiten seit Jahrzehnten erfolgreich zusammen.
In Europa hat TTTECH jahrelang die Projekt-
partner von europiischer Raumfahrtagentur
ESA und Airbus dabei unterstiitzt, alle Daten-
verbindungen im europiischen Servicemodul
und zur Orion-Kapsel zu testen. TTTECH
baut dabei auf mehr als 25 Jahre brancheniiber-
greifende Erfahrung in der Luft- und Raum-
fahrt, der Industrie, Energiewirtschaft und kriti-

schen Infrastruktur, aber auch bei mobilen
Maschinen und dem automatisierten Fahren.

IM WELTALL GIBT ES KEINEN OAMTC

Warum ausfallsichere Datenkommunikation
und robuste Elektronik so wichtig sind, erklirt
Christian Fidi so: ,Im Weltall gibt es keinen
OAMTC, keine Wartungsmoglichkeiten. Elek-
tronische Systeme miissen so ausgelegt und
abgesichert sein, dass sie nicht nur iiber Jahr-
zehnte lang einwandfrei funktionieren, sondern
auch der Strahlung im Weltraum widerstehen
konnen. Unsere Losungen haben wir dank der
ESA-Beitrige Osterreichs und der Unterstiit-
zung der FFG entwickeln und auf den Marke
bringen kénnen. Heute werden sie in allen
Modulen des Lunar Gateway und weit dariiber
hinaus eingesetzt — so leistet auch die dsterreichi-
sche Raumfahrtindustrie einen wichtigen Bei-
trag zur Zukunft der bemannten Raumfahrt.“ m
www.tttech.com/aerospace

Foto: NASA

Kiinstliche Intelligenz und Engineering Base

Optimieren von Engineering-Prozessen 0 AUCOTEC

www.aucotec.at

Engineering Base




KUNSTLICHE INTELLIGENZ

TRIFFT ENGINEERING

Mit dem Engineering Advisor bietet AUCOTEC einen Kl-gestiitzten Berater,
dessen Konnen weit iiber die Funktion eines einfachen Assistenten hinausgeht.
Als Grundlage dient die Kooperationsplatiform Engineering Base, in der die
fiir die KI aufbereiteten, strukturierten Daten aller Anlagen hinterlegt sind.

n der schnelllebigen, komplexen
- Welt des Anlagenbaus ist es
entscheidend, den Ereignissen

immer einen Schritt voraus zu sein und
stets alle Daten zur Hand zu haben, um die
richtigen Entscheidungen treffen zu konnen.
Kinstliche Intelligenz (KI] halt auch bei
Engineering-Prozessen Einzug.

Mit dem Engineering Advisor prasentiert
das Unternehmen AUCOTEC einen KI-
gestltzten Berater, dessen Konnen weit
Uber die Funktion eines einfachen Assisten-
ten hinausgeht.

ENGINEERING ADVISOR LOST

FRAGEN IM HANDUMDREHEN

Der Engineering Advisor verfiigt Uber
umfassendes Wissen iber die jeweiligen
Engineering-Projekte und lost alle techni-
schen Fragen im Handumdrehen.

Mittels semantischer Suche und natirlicher
Sprachverarbeitung stellt der Engineering
Advisor Ingenieuren auf Knopfdruck prazise
Informationen und Erlauterungen bereit.
Herzstlick des Tools ist Engineering Base,
auf der das vollstandige, strukturierte

»Der Engineering Advisor ist ein umfassender
technischer Berater. Er liefert unzihlige wert-
volle Informationen — aber die Entscheidung
liegt natiirlich weiterhin beim Nutzer.“

Heinz Rechberger, Geschaftsfiihrer Aucotec GmbH
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Datenmodell einer Anlage sowie zusatzliche
unstrukturierte Daten aus externen Quellen
in einer einzigen Datenbank zentral gespei-
chert sind. Die Grundlage fir die Entwick-
lung des neuen Beraters war die Soft-
wareplattform Engineering Base, die auch
als einzige zuverlassige Datenquelle (Single
Source of Truth) fir die Anlage dient.

SEMANTISCHES DURCHSUCHEN

STATT DATENJAGD

Der Engineering Advisor versteht das jeweili-
ge Anlagenmodell, seine Funktionsweise und
die Beziehungen aller Elemente zueinander.
Das endlose Durchforsten von Dateien,
Objekten und Links gehort damit der Vergan-
genheit an. Er analysiert den Kontext, liefert
prazise Treffer und prasentiert Antworten
als Chat oder strukturierte Ergebnisliste.

PROJEKTE MIT EINEM KLICK
Suchergebnisse lassen sich direkt in neue
Projekte Uberfiihren oder in bestehende
integrieren. So entsteht eine durchgangige
Verbindung von Wissen und Umsetzung.

DETAILLIERTE SYSTEMANALYSE

Ob PAAG-Regeln, Sicherheitsanalysen oder
Komponentenbewertungen: Der Enginee-
ring Advisor von AUCOTEC bietet eine solide
Basis flir technische Analysen, berechnet
fehlende Eigenschaften und bewertet vor-
handene Daten - bis hin zur vollstandigen
Anlagenprifung.



Der Engineering Advisor optimiert das Engineering mit kiinstlicher Intelligenz.

GmbH Geschaftsfihrer Heinz
Rechberger: ,Der Engineering Advisor ist
ein umfassender technischer Berater. Er
liefert unzahlige wertvolle Informationen -
aber die Entscheidung liegt natirlich wei-
terhin beim Nutzer. Unser Ziel ist es nicht,
Menschen durch unsere Losung zu erset-

Aucotec

zen, sondern ihre Kompetenzen zu steigern.
Der Engineering Advisor ist duflerst effizient
beim Sammeln und Analysieren von Infor-
mationen. Dadurch bleibt Ingenieuren und
anderen Nutzern mehr Zeit, sich auf wirk-
lich wichtige Aufgaben zu konzentrieren.” m

&) AUCOTEC

INFO-BOX

Uber Aucotec

Die Aucotec AG entwickelt Engineering-
Software fiir den gesamten Lebenszyklus
von Maschinen, Anlagen und mobilen Sys-
temen — mit iiber 40 Jabren Erfabrung. Die
Lésungen reichen vom Flief$bild iiber die
Leit- und Elektrotechnik in Groflanlagen bis
zum modularen Bordnetz in der Automobil-
industrie. Aucotec-Software ist weltweit im
Einsatz, ein globales Partnernetzwerk sichert
iiberall lokalen Support. Die Zentrale ist in
Isernbhagen nabe Hannover.

AUCOTEC GmbH
Ilgnaz-Kock-Strafle 10
1210 Wien

Tel.: +43 1 270 85 77-0
sales.at@aucotec.com
www.aucotec.at
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JUBILAUM FUR WALL IE

Das Industrial Security Gateway WALL IE von Helmholz ist so etwas wie
ein ,Multitalent fur sichere Maschinennetzwerke” und hat kUrzlich seinen
zehnten Geburtstag gefeiert.

icherheit von Maschinennetzwerken wird mit den aktuellen Vorgaben der
en Maschinenverordnung und der IEC 62443 fiir jeden Pflicht, der
in Verkehr bringt. Helmholz hat bereits vor rund zehn Jahren eine passende
sung fir vernetzte Maschinen und Produktionsanlagen entwickelt: das Industrial
Security Gateway WALL IE, zugleich NAT-Gateway und Maschinenfirewall — in
Osterreich vertrieben durch Buxbaum Automation.

MASCHINENNETZE SICHER INTEGRIEREN

Wenn es darum geht, Maschinennetze sicher in das tibergeordnete Produktionsnetzwerk
zu integrieren, lautet das Stichwort ,,Secure OT — also sichere operative Technologie.
Angesichts wachsender Datenkommunikation fithrt kein Weg an der Trennung bzw.
Segmentierung von Netzwerken vorbei. Konzepte mit Vertrauenszonen und sicheren
Zoneniibergingen — Zones & Conduits — haben sich hierfiir als wirksam erwiesen. Des-
halb schreibt auch die IEC 62443 ein entsprechendes Schutzkonzept vor: Demnach ist
es fiir grofle oder komplexe Systeme oft nicht angebracht, den gleichen Schutzbedarf fiir
alle Komponenten zu verwenden, da diese unterschiedliche Bedrohungen und Risiken
aufweisen. Unterschiede kénnen durch ,Sicherheitszonen® dargestellt werden.

PRAKTIKABLE LOSUNGEN GESUCHT

Vor allem der mittelstindische Maschinenbau und seine Kunden suchen praktikable
Lésungen, die nicht nur sicher und zuverlissig sein sollen, sondern auch schlank, effizi-
ent und ohne weiteren externen Support einsetzbar. Eine solche Losung ist das NAT-
Gateway WALL IE von Helmholz. Zwischen der Maschine und dem Produktionsnetz-
werk installiert, verbindet das Security-Gateway Bridge- und Firewall-Funktionen.
Konkret schiitzt WALL IE die Netze, indem genau geregelt wird, welcher Teilnehmer mit
welchem Gerit Daten austauschen darf. Die Voraussetzung dafiir schafft cine Paketfilter-
funktionalitit: Damit lisst sich der Zugriff zwischen dem Produktionsnetzwerk und der
Automatisierungszelle einschrinken. IP-Adressen, Ports, MAC-Adressen und die Tele-
grammart konnen in beide Richtungen gefiltert werden. Gleichzeitig ermégliche der
WALL IE auch eine Anpassung der vorhandenen IP-Adressen der Maschine an die IP-
Adressen im Fabriknetzwerk durch NAT (Network Address Translation). Dabei wird
jedem Gerit in der Maschine, das nach aufen sichtbar sein soll, eine IP-Adresse im
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" Helmholz
=

Die Industrial Security Gateways der WALL IE-Serie schitzen Maschinennetzwerke durch Netzwerk-
segmentierung und sichere Integration in das Produktionsnetzwerk.

Adressraum der Fabrik zugeordnet. Gerite, die
nicht mit der AuSenwelt kommunizieren sollen,
werden hierbei einfach ausgenommen. Die
Verwendung von NAT erméglicht es dariiber
hinaus auch, mehrere gleichartige Automatisie-
rungszellen mit gleichem Adressbereich in das
Produktionsnetz einzubinden, ohne die Maschi-
nen umkonfigurieren zu miissen.

Fiir den Fall, dass im Fabriknetzwerk nicht
genug IP-Adressen zur Verfiigung stehen, kann
der WALL IE auch mit einer einzigen IP-
Adresse im Fertigungsnetzwerk eingebunden
werden. Der Zugriff auf die Gerite in der
Maschine erfolgt dann iiber Portforwarding.
Die Filterung und der Schutz funktionieren
immer in beide Richtungen. Somit kann auch
ein Fabriknetzwerk vor kompromittierten Geri-
ten in der Maschine geschiitzt werden.

Als weitere Besonderheit kann der WALL IE
neben dem NAT-Betriebsmodus auch als Bridge
eingesetzt werden. Im Bridge Mode haben die

Netzwerkteilnehmer der Maschine bereits IP-
Adressen im gleichen Bereich wie das Fabrik-
netzwerk. Alle Filterfunktionen sind aktiv, nur

NAT ist hierbei abgeschaltet.

SEIT ZEHN JAHREN BEWAHRT

Seit der Markeeinfithrung vor zehn Jahren hat
sich das System in mehr als 15.000 Anwendun-
gen bewihrt — und der Funktionsumfang
wichst. Zu den jiingsten Neuerungen zihlt die
Implementierung von 802.1X zur Authentifi-
zierung, um sicherzustellen, dass keine uner-
laubten Gerite im Netzwerk aktiv werden.
Zusitzlich wurden Funktionen wie erweitertes
Logging und ein verbessertes Benutzermanage-
ment implementiert. Weitere Features werden
in Zukunft in das Webinterface integriert.
Dariiber hinaus wird die Firmware des WALL
IE permanent an die spezifischen Anforderun-
gen der IEC 62443-4-2 angepasst. n

www.myautomation.at

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Helmholz



NEUES EMBEDDED-MODUL FUR SICHERE
INDUSTRIELLE KOMMUNIKATION

Hilscher stellt das netRAPID 901C vor — ein steckbares Embedded-Modul
fiir sichere industrielle Kommunikation. Es vereint Multiprotokollfihigkeit,
integrierte Security und IloT-Konnektivitit auf einer Plattform.

ilscher hat das neue Embedded-
- Modul netRAPID 90IC fiir sichere
industrielle Kommunikation vor-

gestellt. Basierend auf dem bewahrten
Kommunikationscontroller netX 90 ermdog-
licht das kompakte Steckmodul Gerateher-
stellern die Integration industrieller Kom-
munikation in Feldgerate - ganz ohne Loten.
Durch den Einsatz eines standardisierten
SMT-Sockels anstelle eines fest verloteten
Designs reduziert sich der Integrationsauf-
wand, Produktionsrisiken sinken, und Servi-
ceprozesse werden vereinfacht. Mit Abmes-
sungen von nur 18x45 mm eignet sich net-
RAPID 90IC besonders fiir kompakte Anwen-
dungen wie Antriebe, Schweifisysteme,
Wagetechnik, Lasersysteme und Messgerate.

Industrial Communication with netX

Software '

Hilschers durchgingiges Okosystem aus Hardware,
Software, Konfigurationstools & Supportleistungen
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Das Modul unterstitzt alle gangigen Indus-
trial-Ethernet- und Feldbusprotokolle auf
einer einzigen Hardwareplattform, darunter
PROFINET, EtherCAT, EtherNet/IP, CC-Link
IE Field Basic, PROFIBUS, CANopen und
Modbus. Dank integrierter OPC-UA- und
MQTT-Funktionalitat ermoglicht netRAPID
90IC zudem eine direkte IloT-Anbindung von
der Feldebene bis in Cloud- und IT-Systeme -
ohne zusatzliche Hardware oder Gateways.

SECURITY-BEREITSCHAFT ALS
WETTBEWERBSVORTEIL

Die Sicherheitsfunktionen sind direkt in die
Architektur des Moduls integriert. netRAPID
90IC verfugt Uber hardwaregestitzte Ver-
schlisselung via CryptoCore, Secure Boot,
signierte Firmware sowie Schlissel- und
Zertifikatsmanagement. Diese Mechanis-
men unterstiitzen Hersteller dabei, ihre
Gerate auf zukiinftige Cybersecurity-Anfor-
derungen wie den europadischen Cyber
Resilience Act (CRA) vorzubereiten.
.Geratehersteller stehen zunehmend unter
Druck, kurze Entwicklungszyklen mit stei-
genden Sicherheitsanforderungen zu ver-
binden”, sagt Simon Fischer, Product Mana-
ger bei Hilscher. ,Mit netRAPID 90IC bieten
wir ein Kommunikationsmodul, das sich
einfach integrieren lasst, Produktionsrisi-
ken reduziert und Gerate von Anfang an auf
zukinftige Sicherheitsanforderungen vor-
bereitet.” Hersteller, die CRA-Anforderun-
gen frihzeitig berlicksichtigen, verschaffen
sich klare Wettbewerbsvorteile. Sie verkdir-



Das Embedded-Modul netRAPID 90IC von Hilscher ermdglicht Gerateherstellern die Integration industrieller
Kommunikation in kompakte Feldgerate ohne Lotaufwand.

zen Entwicklungszeiten, vermeiden kost-
spielige Redesigns und reduzieren Zertifi-
zierungsrisiken in spaten Projektphasen.
Gleichzeitig starken sie das Vertrauen ihrer
Kunden, indem sie von Beginn an sichere
und wartbare Produkte bereitstellen.

INDUSTRIELLE KOMMUNIKATION

AUS EINER HAND

Als Teil der Hilscher-Plattformstrategie
integriert sich das Modul in ein durchgangi-
ges Okosystem aus Hardware, Software,
Tools und Supportleistungen. Entwickler

:‘- nilscner

empowering communication

profitieren von standardisierten Schnittstel-
len, bewahrten Protokoll-Stacks und redu-
ziertem Entwicklungsaufwand.

Mit dem netRAPID 90IC erweitert Hilscher
sein Portfolio an Embedded-Kommunikati-
onslésungen um ein flexibles und sicheres
Modul fir moderne Geratedesigns. Das
steckbare Konzept in Kombination mit
Multiprotokollfahigkeit, integrierter Security
und lloT-Konnektivitat bietet Gerateherstel-
lern eine praxisnahe Moglichkeit, industriel-
le Kommunikation effizient und langfristig
zuverldssig umzusetzen. ]

Hilscher Austria GmbH
Hafenstrafle 47-51
4020 Linz

Tel.: +43 732 93 16 75
sales.at@hilscher.com
www.hilscher.com
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QUANTEN-PILOTEN

Infineon bringt seine Industrialisierungskompetenz in drei europaische
Quanten-Pilotlinien ein. Das erklarte Ziel ist, Quantentechnologien in
Europa zu entwickeln und zu fertigen.

on Technologies AG ist ein zentraler Industriepartner zur Beschleunigung des
en Bestrebens hin zu praxistauglichen — und letztlich kommerziell nutzba-
antencomputern. Mit seiner Entwicklungs- und Fertigungskompetenz bringt
das Unternchmen gleich in drei europiischen Quanten-Pilotlinienprojekten ein:
SUPREME, CHAMP-ION und SPINS. Die europiischen Quanten-Pilotlinien sind
darauf ausgelegt, die Liicke zwischen Laborforschung und industrieller Grof8serienferti-
gung zu schliefen. Sie bieten Start-ups, kleinen und mittleren Unternehmen sowie For-
schungseinrichtungen einen offenen Zugang zu
industrienahen Fertigungsinfrastrukturen, um

~Gemeinsam mit exzellenten Partnern Q ) K i p
. . v uantencomputin ommunikations- un
stdrken wir Europas Quantendékosystem und b . & .
B . ) . ) Sensortechnologien schneller voranzubringen.
Uberflahren wissenschaftliche Exzellenz in . T
Sechs europiische Projekte auf unterschiedli-

skalierbare industrielle Lésungen. chen Hardwareplattformen wurden ausgewihlt,
Sabine Herlitschka, CEO um die Entwicklung von Quantenchiptechno-
L IEEETCE TS S L TD R logien in Europa in den kommenden sieben

Jahren entscheidend zu beschleunigen.

QUANTENCOMPUTER AUS UND FUR EUROPA

Quantencomputer versprechen wesentlich schnellere Berechnungen bei gewissen kom-
plexen Problemen und sollen Durchbriiche bei Fragestellungen erméglichen, die mit
klassischen Computern und sogar Supercomputern nicht zu l8sen sind. Die Anwen-
dungsfelder reichen von der schnelleren Entwicklung neuer Medikamente und neuer
Materialien iiber die Optimierung von Lieferketten bis hin zum hocheffizienten
Management intelligenter Stromnetze. Studien gehen davon aus, dass der globale Quan-
tenmarke bis 2035 ein Volumen von bis zu 97 Milliarden US-Dollar erreichen wird. Um

dieses hohe Potenzial auch auszuschépfen, braucht es eine schnelle Uberfiihrung der
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Der Hauptsitz der Infineon Technologies Austria AG in Villach

Forschungsergebnisse in die industrielle Ferti-
gung. Quantensysteme kénnen nur dann in die
Skalierung gehen, wenn ihre Schliisselkompo-
nenten zuverlissig, reproduzierbar und mit
héchster Prizision in groffen Stiickzahlen herge-
stellt werden konnen.

»Das Ziel ist klar: Quantencomputer sollen in
Europa entwickelt und gefertigt werden. Die
Quanten-Pilotlinien schaffen genau die dafiir
notwendige enge und wirkungsvolle Zusam-
menarbeit entlang der gesamten Quanten-Wert-
schépfungskette. Gemeinsam mit exzellenten
Partnern stirken wir Europas Quantendkosys-
tem und {iberfithren wissenschaftliche Exzellenz

in skalierbare industrielle Losungen. So gelingt

der Schritt der Quantentechnologie vom Labor
in die reale Anwendung®, sagt Sabine Herlitschka,
Vorstandsvorsitzende der Infineon Technologies
Austria AG. ,Damit leisten wir einen wesentli-
chen Beitrag zu den Zielen des Europiischen
Chips Acts und zur digitalen Souverinitit Euro-
pas in dieser Schliisseltechnologie.

VOM LABOR IN DIE FERTIGUNG UND

ZUR SKALIERBARKEIT

Infineon beteiligt sich an drei europiischen
Quanten-Pilotlinien mit fokussierten Quanten-
plattformen auf Basis von lonenfallen, supra-
leitenden sowie halbleiterbasierten Spin-Tech-
nologien. Mit diesem Multitechnologie-Ansatz
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L

Das Ziel: Quantentechnologien sollen in Europa entwickelt, gefertigt und vom Labor in die reale

Anwendung gebracht werden.

betreibt das hoch qualifizierte Quantenteam
von Infineon spezialisierte Labore, die eng mit
der Halbleiterproduktion verzahnt sind. Die
Zusammenarbeit innerhalb der Pilotlinien-
Konsortien beschleunigt die Entwicklung ver-
schiedener Quantenplattformen und verbindet
diese mit der hochvolumigen Fertigung kriti-
scher Hardwarckomponenten wie Quanten-

prozessoren.

CHAMP-ION (CHAMPIONING A EUROPEAN

ADVANCED MANUFACTURING OF ION-TRAPS)
Diese Pilotlinie baut Europas erste fortschrittli-
che Fertigungslinie fiir Ionenfallen-Quanten-
chips. Unter der Leitung der Silicon Austria

. AUTOMATION-GUIDE 2026

Labs (SAL) vereint das Projeke 21 Partner aus
sechs Lindern. Ziel ist es, die gesamte Wert-
schépfungskette — von Design und Mikrostruk-
turierung bis hin zu Test und Validierung — fiir
vollstindig integrierte, miniaturisierte und in
Serie produzierbare Ionenfallen-Systeme bereit-
zustellen. Diese Systeme integrieren Elekeronik
und photonische Strukturen auf einem einzigen
Chip, um Quantencomputing und seine
Anwendungen zu erméglichen.

SUPREME (PILOT LINE FOR SUPER-
CONDUCTING QUANTUM CHIPS)

Das von der finnischen Forschungsorganisation
VTT koordinierte Konsortium umfasst 23 Part-



nem Silizium oder Silizium-/Silizium-Germani-
um-Strukturen voran. Durch den weitgehenden
Einsatz standardisierter CMOS-Fertigung wird
Skalierbarkeit erméoglicht. Das Konsortium mit
25 Partnern aus neun Landern beschleunigt den
Ubergang vom Labor in industrielle Fertigungs-
stitten und stellt standardisierte Quantum
Design Kits bereit, um Kunden parallele Pro-
zessdurchliufe auf einer Halbleiterscheibe zu
ermoglichen.

Die europiischen Quanten-Pilotlinienprojekee
werden von der Europiischen Union kofinan-
ziert und zusitzlich zum Teil von den teilneh-
menden Lindern im Rahmen der Chips for
Europe Initiative und des Chips Joint Under-
taking (Chips JU) unterstiitzt. (]

CHAMP-ION: www.silicon-austria-labs.com
SUPREME: www.vttresearch.com

SPINS: www.imec-int.com
www.infineon.com/quantumcomputing

:

il

ner aus acht Lindern. Im Mittelpunke steht die
Industrialisierung supraleitender Quantentech-
nologien. Die Supraleitung erméglicht effizien-
te Qubits, die mit bewihrten Halbleitertechno-
logien hergestellt werden kénnen und schnelle
Quantenoperationen ermdglichen. Ein zentraler
Meilenstein ist die Entwicklung eines 200-Qubit-
3D-integrierten Moduls, das eine verbesserte
Stabilitit, héhere Fertigungsausbeute und besse-
re Reproduzierbarkeit demonstrieren soll.

SPINS (PILOT LINE FOR INDUSTRIAL
QUANTUM NANOSYSTEMS)

Koordiniert von Imec, treibt SPINS die Ent-
wicklung von Quantenchips auf Basis von rei-

INFO-BOX

Uber Infineon Austria

Die Infineon Technologies Austria AG ist

ein Tochterunternehmen der Infineon Tech-
nologies AG, eines weltweit fihrenden
Anbieters von Halbleiterlésungen fur Power-
Systems und das Internet der Dinge (loT).
Infineon Austria blindelt die Kompetenzen
fur Forschung und Entwicklung, Fertigung
sowie globale Geschaftsverantwortung. Der
Hauptsitz befindet sich in Villach, weitere
Niederlassungen in Graz, Klagenfurt, Linz,
Innsbruck und Wien. Mit 5.787 Beschéaftig-
ten (davon rund 2.500 in Forschung und
Entwicklung) aus 80 Nationen erzielte das
Unternehmen im Geschéaftsjahr 2025 ei-
nen Umsatz von 4,7 Mrd. Euro. Mit einem
Forschungsaufwand von 721 Mio. Euro ist
Infineon Austria das forschungsstarkste
Unternehmen Osterreichs.
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AUTOMATISIERUNG BRAUCHT
TECHNIK, DIE VERBINDET

BellEquip liefert technische Bausteine fiir Automatisierung mit Weitblick:
vernetzt, skalierbar und auf den praktischen Einsatz in Industrie, IT und

Gebdudetechnik abgestimmit.

ndustrie, Gebaude und IT-Infra-
- strukturen wachsen starker
zusammen. Damit Anlagen effizi-

ent, sicher und nachvollziehbar betrieben
werden konnen, braucht es robuste Kompo-
nenten, die Daten erfassen, uUbertragen und
nutzbar machen. BellEquip unterstitzt dabei
mitLosungenfirindustrielle Kommunikation,
Monitoring, Energieverteilung, KVM-Technik,
Sensorik und Edge-Anwendungen.

SMARTE STEUERUNGSTECHNIK

Ein aktueller Schwerpunkt liegt auf vernetzten
[oT- und Automatisierungslosungen. Indus-
trielle Mobilfunkrouter wie der RedCap-
5G-Router ICR-2452 von Advantech ermogli-
chen stabile Mobilfunkverbindungen fir
Anwendungen, die moderne 5G-Infrastruktur
nutzen, aber keine volle 5G-Hochleistungs-
plattform bendtigen. Mit Ethernet, serieller
Kommunikation, digitalen Ein-und Ausgangen
sowie VPN-Funktionen lassen sich Maschi-
nen, Steuerungen und Feldgerate integrieren.
Auch Monitoring und Sensorik gewinnen an
LoRaWAN-basierte
ermaglichen es, Sensordaten aus Industrie,
Gebaudetechnik,
oder kommunalen Anwendungen drahtlos

Bedeutung. Systeme
Infrastruktur-Monitoring

einzubinden. BellEquip setzt dabei auf praxis-

S
BellEquip

Technik, die verbindet!
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BellEquip-Fiihrungsteam (v.L.) Sonja Hackl M. Sc. und
Geschéftsfiihrer DI (FH) Giinther Lugauer

nahe Beratung, Schulungen und Hardware-
Erfahrung, damit aus einzelnen Komponenten
funktionierende Gesamtldosungen entstehen.

AUTOMATISIERUNG MIT WEITBLICK

Fir stabile Prozesse ist zudem die Energie-
versorgung entscheidend. Intelligente DC-
USV-Anlagen, IP-Steckdosenleisten, Strom-
messung und DCIM-Losungen helfen, Ener-
giefliisse transparent zu machen, Ausfalle zu
vermeiden und kritische Infrastruktur besser
zu Uberwachen. Erganzt wird das Portfolio
durch Industrie-PCs, KVM-Systeme und
Netzwerktechnik fir Anwendungen, bei
denen Bedienung, Fernzugriff und Verfiighar-
keit zusammengedacht werden missen. =

BellEquip GmbH
Kuenringerstrafle 2
3910 Zwettl

Tel.: +43 2822 333 39 90
info@bellequip.at
www.bellequip.at



O Belnak

KONNEKTIVITATSLOSUNGEN FUR
AUTOMATISIERUNG, ELEKTROTECHNIK,
INDUSTRIE & IT/SERVERRAUM

Mehr als 1.000 Gerate auf E-"'—
Lager prompt verflgbar.

Q www.bellequip.at
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HOCH DIE HANDE

Mit der Ausgrindung eines eigenen Spin-offs Anfang Januar blndelt
Schunk seine Aktivitdten in der humanoiden Robotik. Ziel des neuen
Unternehmens ist die Entwicklung modularer humanoider
Roboterhande flr industrielle Anwendungen.

treibt die industrielle Weiterentwick-
manoider Robotik voran. Auf Basis
elanger Erfahrung in flexibler Greif-
und in Zusammenarbeit mit Industrie-
unternchmen, Start-ups und Forschungsein-
richtungen erschlieft das Unternehmen mit
seiner Fiinf-Finger-Greithand bereits seit mehr
als zehn Jahren neue Anwendungsfelder jenseits
des rein wissenschaftlichen Umfelds. Das neu
gegriindete Tech-Spin-off Schunk Humanoid
Robotics GmbH biindelt nun Kompetenzen im
Bereich humanoider Robotik und soll es ermog-
lichen, Innovationen schneller in markefihige
Produkte iiberzufiihren.

NEUER PROTOTYP KURZ VOR EINSATZ

Das Spin-off startet aus einer starken Position:
Es baut auf dem langjihrigen Erfahrungsschatz
von Schunk in der Automatisierung von Hand-
habungsprozessen auf, nutzt bestehende Infra-
struktur sowie Test- und Entwicklungsflichen
in den unternechmenseigenen Roboter-Applika-
tionszentren (CoLabs) und greift auf ein inter-
nationales Netzwerk in Forschung und Ent-
wicklung zuriick. Erginzend steht ein erprobtes
Technologieportfolio zur Verfligung.

Im Mittelpunkt steht die nichste Generation
einer modular aufgebauten, anthropomorphen
Funf-Finger-Greithand mit integriertem Hand-
gelenk und Unterarm. Sie ist als skalierbarer
Baustein fiir den industriellen Einsatz humano-
ider Systeme konzipiert. Ein neuer Prototyp
steht bereits kurz vor dem FEinsatz. ,In der
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Im Mittelpunkt stehen Funf-Finger-Greifhande
mit integriertem Handgelenk und Unterarm.

humanoiden Robotik liegt enormes Marke-
potenzial. Mit der Ausgriindung schaffen wir
den Freiraum fiir ein agiles, eigenstindiges
Unternehmen im Start-up-Stil, mit starkem
technologischem Fundament und ausgeprigter
Marktnihe. Damit bauen wir unsere Position
als fithrender End-of-Arm-Partner in der Robo-
tik weiter aus und etablieren einen globalen
Standard fiir humanoide Hinde“, so Timo
Gessmann, CTO von Schunk.

Das Spin-off sucht iibrigens noch Talente mit
Griindergeist entlang der gesamten Wertschép-
fungskette — von der Mechatronik und Embed-
ded-Entwicklung tiber KI und Simulation bis
hin zu Systemintegration und Produktmanage-
ment. [
https://shr-robotics.eu/



lhr Mehrwert ist
unser Antrieb

Frequenzumrichter von NORD ftir
maBgeschneiderte Antriebslosungen

» Breites Portfolio der Antriebselektronik fiir alle géngigen
Kommunikationsprotokolle und Maschinenkonzepte

» Embedded Features flr zahlreiche Mehrwertfunktionen

» Individuelle Beratung fiir zuverlassige Systemlosungen
aus einer Hand — mit weltweiter Verfligbarkeit

NORD®

DRIVESYSTEMS

Our Solution. Your Success.

Getriebebau NORD GmbH | T: +43 732 318920-0 | info.at@nord.com | www.nord.com



MEHR ALS DIE REINE ANTRIEBSFUNKTION

NORD DRIVESYSTEMS entwickelt und fertigt Losungen fiir
Antriebsaufgaben zahlreicher Branchen. Mit eigener Entwicklung und

Fertigung bleiben die Komponenten des Herstellers kontinuierlich an

aktuellen Markt- und Kundenanforderungen. Besonders viel tut sich
gerade im Bereich Antriebselektronik.

ei NORD-Systemen geht es um
- mehr als die reine Antriebs-
funktion. Es geht um das Verrin-

gern des Energieverbrauchs, eine hohere
Betriebssicherheit, niedrigere Gesamtkosten
oder weitere Nutzen in der Anwendung. ., Wir
denken Antriebe Uber die reine Gerateleis-
tung hinaus”, sagt Jorg Niermann, Bereichs-
leiter Marketing bei NORD DRIVESYSTEMS.
.Wir entwickeln Antriebslosungen, die genau
auf Branchen- und Kundenanforderungen
zugeschnitten sind.”

NORDAC-FREQUENZUMRICHTER:
KOMPATIBEL UND MULTIFUNKTIONAL
Dafir pflegt das Unternehmen einen breit
aufgestellten Produktbaukasten, aus dem
heraus es applikationsspezifische Antriebs-

Die dezentralen Frequenzumrichter der
Produktfamilie NORDAC ON sind auf die Steuerung
der Hocheffizienz-Motoren von NORD ausgelegt.
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systeme bereitstellen kann. Die Bandbreite
an Leistungen und Funktionen spiegelt den
vielseitigen Bedarf der tiber 100 Anwender-
branchen von NORD wider.
So zeichnen sich die Frequenzumrichter
durch eine hohe Kompatibilitat mit ver-
schiedenen Anlagendesigns und zahlreiche
integrierte Funktionen aus, die das Einbin-
den zusatzlicher Komponenten uberflissig
machen.

u NORDAC ON fir den Motoraufbau steuert
die Hocheffizienz-Motoren von NORD. Der
kompakte, leistungsstarke Frequenzum-
richter lasst sich dank Multi-Protokoll-
Ethernet-Schnittstelle sowie Plug-and-
Play-Funktionalitat einfach
nehmen.

m NORDAC LINK fir die motornahe Montage
ist vollstandig steckbar und erleichtert
damit die Installation und Wartung.

m NORDAC FLEX wird direkt auf dem Motor
installiert und verfigt Uber einen modula-

in Betrieb

ren Aufbau sowie eine skalierbare Funk-
tionalitat.

m NORDAC PRO ist der Schaltschrank-
umrichter mit Multi-Protokoll-Ethernet-
Schnittstelle und Multi-Encoder-Schnitt-
stelle fur die Mehrachs-Steuerung.

WEITERENTWICKLUNGEN ANGEKUNDIGT

Das Programm wird stetig weiterentwickelt,
um den sich wandelnden Marktanforderun-
gen gerecht zu werden. So wird unter ande-
rem die funktionale Sicherheit der NORDAC-



NORD bietet zentrale und dezentrale Frequenzumrichter, mit denen sich Antriebslésungen fiir jedes

Anlagendesign gestalten lassen.

Frequenzumrichter Schritt fur Schritt aus-
gebaut und auf zusatzliche Kommunikati-
onsprotokolle ausgeweitet. Als Nachstes
wird der NORDAC ON mit neuen Sicher-
heitsfunktionen ausgestattet: Neben STO
und SS1 wird er kiinftig auch mit SLS, SMS
und SSM erhaltlich sein. Auf Basis der
Schnittstellen Profisafe und FSoE sind dann
zudem eine Integration in bestehende
Ethernet-Umgebungen sowie der Einsatz
als Stand-alone-Losung maglich.

NoR”

DRIVESYSTEMS

Dariber hinaus wird der NORDAC ON dem-
nachst auch fir den Wash-down-Bereich
angeboten. Als NORDAC ON PURE wird er
mit der lebensmittelkonformen Oberfla-
chenveredelung NXD tupH ausgestattet sein
und Uber ein glattes, gerundetes Gehause-
design sowie Uber eine reduzierte Stecker-
zahl verfigen. Damit wird NORD aus einer
Hand komplette Antriebslosungen mit Alu-
miniumgehadusen und besonders wider-
standsfahigen Oberflachen liefern konnen.m

Getriebebau NORD GmbH
Deggendorfstrafle 8

4030 Linz

Tel.: +43 732 31 89 20
info.at@nord.com
www.nord.com

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige ¢ Fotos: NORD DRIVESYSTEMS



ENTFESSELTES LICHT

Das Fraunhofer IPMS hat eine neue Technologie vorgestellt, die Daten
nicht per Kabel oder Funk, sondern direkt per Licht Gbertragt.

Das System erreicht Geschwindigkeiten im Gigabit-Bereich und kann
Daten gleichzeitig senden und empfangen.

icht ist schnell. Nicht umsonst gelten Glasfasernetze als Antwort auf die Herausforde-
ungen des zukiinftigen — und heutigen — Bandbreitenbedarfs. Dort, wo mehr Flexibili-
itndtie ist, als sie ein Glasfaserstrang bieten kann, setzt man auf Funk. Doch der

rmigen Ausbreitung von Nullen und Einsen sind Grenzen gesetzt. Gerade in

modernen Industrieanlagen, wo Maschinen, Sensoren und Steuerungen immer schneller

und zuverlissiger miteinander kommunizieren miissen, sind beide Losungen nicht das

Gelbe vom Ei. Klassische Kabelverbindungen sind unflexibel, wihrend Funklésungen

storanfillig sein kénnen.

Die kompakte Bauweise mit Metallgehause
schitzt die Technik im industriellen Alltag.
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Hier setzt der vom Fraunhofer-Institut fiir Pho-
tonische Mikrosysteme IPMS entwickelte Li-Fi
Grathus an: Die Technologie nutzt Licht zur
Dateniibertragung (,Li-Fi“ steht fiir Light Fide-
lity) und erméglicht so eine drahtlose Verbin-
dung ohne Funkwellen. Mit Datenraten von
einem Gigabit pro Sekunde oder mehr sowie
einer Reichweite von bis zu zehn Metern eignet
sich das System fiir viele industrielle Anwendun-
gen. Ein entscheidender Vorteil ist die extrem
kurze, vorhersagbare Verzogerung (deterministi-
sche Latenz) von unter 100 Nanosekunden. Das
bedeutet: Daten werden praktisch in Echtzeit
tibertragen, was fiir Robotik und prizise
Maschinensteuerung besonders wichtig ist.

ZUVERLASSIG UND STORUNGSFREI
Im Gegensatz zu WLAN oder anderen Funk-



Li-Fi Grathus nutzt Licht zur DatenUbertragung und ermoglicht so eine drahtlose Verbindung ohne
Funkwellen. Damit ist das System unempfindlich gegenUber elektromagnetischen Stérungen.

technologien arbeitet Li-Fi Grathus mit Licht-
signalen. Das hat einen entscheidenden Vorteil:
Die Ubertragung ist unempfindlich gegeniiber
elektromagnetischen Stérungen (EMV), wie sie
in industriellen Umgebungen hiufig auftreten.
Zudem kann das System gleichzeitig senden und
empfangen (Vollduplex), sodass keine Zeitver-
luste entstehen. Die Technologie soll sich ohne
groflere Umstellungen nahtlos in bestehende
Anlagen und Netzwerke integrieren lassen und
unterstiitzt gingige Industriestandards wie Profi-
net, EtherCAT, EtherCAT G und SERCOS 111,
aber auch neuartiges Time Sensitive Networking
(TSN). Neben Ethernet/Gigabit-Ethernet stehen
USB 3.0/3.1 sowie kundenspezifische Interfaces

zur Verfigung. Ein zusitzlicher Seitenkanal mit
cinem Megabit pro Sekunde unterstiitzt
Management, Diagnose und Sicherheitssignale.

EINFACHE HANDHABUNG IM

INDUSTRIELLEN EINSATZ

Neben der Leistung spielt in der Praxis vor
allem die einfache Nutzung eine wichtige Rolle.
So soll sich das System etwa im Vergleich zu
komplexen optischen Dateniibertragungssyste-
men wie dem Freistrahlsystem, die aufwendig
ausgerichtet werden miissen oder teure optische
Systeme bendtigen (z.B. Beamsteering oder
adaptive Optiken), flexibel und ohne Justierung
installieren und betreiben lassen. Eine neuartige,
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Das Evaluierungskit ermdglicht es, eine 1-Gbps-Ethernet-Verbindung zu Testzwecken durch eine
optische Verbindung zu ersetzen und die Grundfunktionen der Technologie in der Praxis zu testen.

patentierte  Mehrwegelinse erlaubt hdhere
Sendeleistungen und eine einfache Ausrichtung
per Hand. Zudem spricht das Fraunhofer IPMS
von einem ,augensicheren Einsatz“ durch Laser-
klasse. Den rauen Bedingungen im industriellen
Alltag trotzt die Technik durch eine thermisch
stabile und kompakte Plug-and-Play-Bauweise
mit Metallgehiuse. So soll sich die Entwicklung
durch vielseitige Anwendungsméglichkeiten

auszeichnen.

»Mit unserer neuesten Entwicklung liefern wir schnelle
und sichere optische, drahtlose Industriekommunikation
in Echtzeit - kompatibel mit vielen Industrie-Ethernet-
Standards und in robuster Bauweise perfekt fir den
anspruchsvollen Industrieeinsatz konzipiert.”

René Kirrbach, Gruppenleiter Li-Fi Fraunhofer IPMS
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BREITES EINSATZSPEKTRUM IN

DER INDUSTRIEAUTOMATION

Aufgrund der Echtzeitkommunikation zwi-
schen Steuerungs-, Sensor- und Aktorsystemen
cignet sich Li-Fi Grathus iiberall dort, wo
schnelle und zuverlissige Dateniibertragung
ohne Kabel erforderlich ist. Als typische Ein-
satzbereiche in der industriellen Automatisie-
rung werden Robotik, Motion-Control (prizise
Bewegungssteuerung von Maschinen), Nach-
riistung  bestehender Anlagen
(Retrofit), Backhaul- und Back-
bone-Verbindungen fiir WLAN-
und Mobilfunk-Access-Points,
Logistiksysteme (z.B. Regal-
und Lagersysteme), grofle rotie-
rende Maschinen oder Hoch-
bandbreitenkanile fiir den



Upload und Download von Sensordaten (z.B.

bei fahrerlosen Transportsystemen, AGVs)
genannt.

Gerade in flexiblen Produktionsumgebungen,
in denen Maschinen hiufig umgestellt werden,
bietet die drahtlose Verbindung deutliche Vor-
teile, ohne dass die deterministische Perfor-
mance leidet. Zusitzlich erméoglicht sie einen
zuverlissigen Betrieb in metallischen Umgebun-
gen, in denen Funktechnologien an ihre Gren-
zen stoflen und Ausfille drohen.

»Der Li-Fi Grathus baut auf iiber 15 Jahren Li-
Fi-Erfahrung am Fraunhofer IPMS auf. Mit
unserer neuesten Entwicklung liefern wir
schnelle und sichere optische, drahtlose Indus-
trickommunikation in Echtzeit — kompatibel
mit vielen Industrie-Ethernet-Standards und in
robuster Bauweise perfekt fiir den anspruchsvol-

len Industriecinsatz konzipiert®, sagt René Kirr-
bach, Gruppenleiter Li-Fi am Fraunhofer IPMS.

TESTKIT VERFUBAR

Der Li-Fi Grathus ist als Evaluierungskit erhilt-
lich. Dieses ,,Ready to Use“-Set soll es erlauben,
cine kabelgebundene 1-Gbps-Ethernet-Verbin-
dung unkompliziert mittels Plug-and-Play
durch eine optische Verbindung zu ersetzen und
die Grundfunktionen der Technologie in der
Praxis zu testen. Ein Kit beinhaltet zwei Grathus-
Module, zwei Ethernet-Kabel, Stromversorgung
sowie ein Benutzerhandbuch und kann direkt
iiber das Fraunhofer IPMS bezogen werden. =

INFO-BOX

Uber das Fraunhofer IPMS

Das Fraunhofer IPMS in Dresden ist ein in-
ternational fihrender Forschungs- und Ent-
wicklungsdienstleister fur elektronische und
photonische Mikrosysteme in den Anwen-
dungsfeldern intelligente Industrielésungen,
Medizintechnik und Gesundheit, Mobilitat
sowie griine und nachhaltige Mikroelektro-
nik. Forschungsschwerpunkte sind kunden-
spezifische miniaturisierte Sensoren und
Aktoren, MEMS-Systeme, Mikrodisplays und
integrierte Schaltungen sowie drahtlose und
drahtgebundene Datenkommunikation. In
den Reinraumen findet Forschung und Ent-
wicklung auf 200- sowie 300-mm-Wafern
statt. Das Angebot reicht von der Beratung
und Konzeption Uber die Prozessentwick-
lung bis hin zur Pilotserienfertigung.

Der Geschaftsbereich Data Communica-
tion und Computing (DCC) entwickelt als
Experte fur sichere Datenkommunikations-
l6sungen innovative Technologien in den
Zukunftsfeldern IP-Cores, Li-Fi (lichtbasierte
Datenutbertragung) und Quantum Technolo-
gies. Diese Entwicklungen ebnen den Weg
fr neuartige und sichere Kommunikations-
l6sungen in Schltsselindustrien wie Mobi-
litat, Telekommunikation, Industrieautoma-
tion oder der Energieversorgung.
www.ipms.fraunhofer.de
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PRAZISION FUR ANSPRUCHSVOLLE PROZESSE

Die Stipanitz Mess- & Projekttechnik setzt ausschlieflich auf Partnerunter-
nebmen, die hochsten Anspriichen gerecht werden. Uberzeugen Sie sich selbst!

b Pharma, Chemie, Lebensmittel
oder Schiittgut: Wo Prozesse
zuverlassig laufen missen, zahlt
prazise Messtechnik. Genau hier setzt Sti-
panitz an. Seit 1995 steht das Unternehmen
fur hochwertige Prozessmesstechnik, kom-
biniert mit Engineering-Kompetenz - mit
einem klaren Fokus auf mafigeschneiderte
Komplettlosungen. Die Starken: techni-

Losungen zur Staubiiberwachung in

der Prozess- und Anlagenmesstechnik -
speziell fiir Durchfluss und Grenzwert,
Filteriiberwachung auf der Reinseite.

Auch in Produktionshallen, bei Siloeinhausun-
gen, Forderbandern, Absackmaschinen oder am
Arbeitsplatz, dank des AirSafe 2.0.

. AUTOMATION-GUIDE 2026

sches Know-how, Erfahrung und ein starkes
Partnernetzwerk. So entstehen Ldsungen,
die selbst unter anspruchsvollen Bedingun-
gen zuverlassig funktionieren. Individuelle
Sonderlosungen sind dabei kein Extra, son-
dern Standard. Denn entscheidend ist nicht
das Produkt - sondern die Losung.

Die folgenden Highlights zeigen die Band-
breite moderner Prozessmesstechnik. ]

MOISTTECH:

Prazise Feuchtigkeitsmessung mit NIR-Sensoren
fiir verschiedenste Industrien. Wartungsarm,
driftfrei und zuverlassig fiir gleichbleibende
Produktionsqualitat.

ey

Neue Radar-Fiillstandssensoren mit Bluetooth-
App ermadglichen hochprazise Messungen und eine
komfortable Bedienung. Ein ATEX-zugelassenes
LED-Signallicht fiir Grenzschalter sowie die kom-
pakte VN-7000-Schwinggabel fiir anspruchsvolle
Anwendungen stehen dabei zur Verfiigung.



LABOM:

Moderne Druck- und Temperaturmesstechnik: Selbstiiberwachende, redundante Temperaturmessstellen
sorgen fiir hochste Betriebssicherheit. Durch die neue REconnect-Schnellkupplung sind Wartungsarbeiten bei

Druckmessstellen
deutlich einfacher und
zeitsparender. Zudem
wird eine effiziente
und zuverldssige
Zustandspriifung
kalibrierter Messstelle..,
dank neu entwickelter
Priifvorrichtung, ermoglicht.

Als Emerson Local Business Partner bieten wir ein
umfassendes Portfolio an Prozessmesstechnik.
Von Druck- iiber Fiillstands- bis hin zu Durchfluss-
messgeraten. Neben dem hochgenauen eichfahi-
gen 5900 Radarsensor neu am Markt: der 4051S
Druckmessumformer mit intuitiver Steuerung
iiber Bluetooth fiir ferngesteuerte Wartung und
Inbetriebnahme und die X-well-Technologie fiir
schnelle, nicht invasive und akkurate Temperatur-
messung innerhalb einer Rohrleitung.

stip

Mess- und
Projekttechnik

PINTER:

Bewdhrte modulare
Druckschalter fiir
Kraftwerke mit
ATEX-Zulassung,
SIL-Einstufung und
kundenspezifische
Lésungen.

Modulare Heizsysteme: Individuell gefertigte
Silikonheizmatten, Heizmanschetten bis hin zu
Analyseleitungen bieten vielseitige Losungen zur
Prozessbeheizung aller Art. Die bewdhrte Quick-
Lock-Verbindungstechnik ermaglicht dabei flexible
Einsatzmaglichkeiten in der Priifstandstechnik
sowie fiir mobile Anwendungen.

Stipanitz - Mess- & Projekttechnik
Burgerstrafie 29

4060 Leonding

Tel.: +43 732 77 01 77
office@stip.at

www.stip.at

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Anzeige ¢ Fotos: Stipanitz



IN SICHERHEIT WIEGEN

Die Grenzen zwischen IT und OT verschwimmen. Produktionsanlagen
ricken zunehmend in den Fokus von Cyberangriffen - mit gravierenden
Folgen. Besonders betroffen sind Komponenten, die tief in den Prozess
integriert sind, wie beispielsweise Wagesysteme.

s ist Montagmorgen, kurz nach sechs. Die Produktionslinie liuft an, die ersten Chargen
erwogen, Daten fliefen in das Manufacturing Execution System (MES). Plotz-
die Anlage. Keine Fehlermeldung, kein technischer Defekt — stattdessen ein
selter Bildschirm, eine Zahlungsaufforderung, Produktionsstopp. Was frither
nach einem I'T-Worst-Case klang, ist heute ein realistisches Szenario fiir viele industrielle
Produktionsumgebungen.

Cyberangriffe haben lingst die klassische IT verlassen. Durch vernetzte Maschinen,
Fernwartung, Cloud-Anbindungen und mobile Endgerite riicken Produktionsanlagen
zunchmend in den Fokus. Die Folgen eines
erfolgreichen Angriffs sind gravierend: Produk-

,Diese Entwicklung verdeutlicht einen tionsausfille, Datenverlust, Manipulation von
grundlegenden Wandel: Cybersecurity Prozessparametern, Imageschiden. In regulier-
wird zunehmend als produkteigene ten Branchen kommen rechtliche Konsequen-
Verantwortung verstanden.” zen hinzu. Besonders betroffen sind Kompo-

Nils Hubrich, Produktmanager Minebea Intec nenten, die tief in den Prozess integriert sind —
Steuerungen, Sensorik, Kommunikations-

schnittstellen. Und eben auch: Wigesysteme.

VON AIR GAP ZU ALWAYS ON - WIE SICH DAS RISIKOPROFIL VERANDERT HAT
Historisch waren Produktionsnetze weitgehend isoliert. Der berithmte ,,Air Gap® trennte
Office-IT und Fertigung. ,Diese Trennung existiert heute kaum noch®, sagt Nils
Hubrich, Produktmanager bei Minebea Intec, einem Hersteller von Wige- und Inspek-
tionstechnologien. ,Moderne Industrie-4.0-Architekturen setzen auf durchgingige
Datenfliisse — vom Sensor bis in die Unternehmens-IT oder in externe Services.“
Damit wichst die Angriffsfliche erheblich. Grenzen zwischen IT (Information Techno-
logy; Informationstechnologie) und OT (Operational Technology; operationelle Techno-
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Produktionsanlagen geraten zunehmend in den Fokus von Cyberverbrechern. Betroffen sind davon
auch Komponenten, die tief in die Prozesse integriert sind - wie Wagesysteme.

logie) verschwimmen, Wartungszuginge wer-
den iiber das Netzwerk realisiert, Standardpro-
tokolle halten Einzug in der Automatisierungs-
technik. Gleichzeitig sind viele industrielle
Komponenten urspriinglich niche fiir diese
Form der Vernetzung ausgelegt worden. ,Secu-
rity by Design® war lange kein primires Ent-
wicklungsziel.

WARUM SECURITY IN DER PRODUKTION
ANDERS GEDACHT WERDEN MUSS
Cybersecurity in der industriellen Automatisie-
rung folgt anderen Regeln als die ,klassische®
IT-Security. Wihrend in der Office-IT Vertrau-
lichkeit oft oberste Prioritit hat, stehen in der
OT Verfiigbarkeit und Integritit im Vorder-

grund. Produktionssysteme miissen rund um
die Uhr, an sieben Tagen der Woche laufen,
Neustarts oder spontane Patches sind hiufig
nicht moglich.

Normativ spiegelt sich diese Besonderheit in der
IEC-62443-Reihe wider. Sie ist der zentrale
internationale Standard fiir industrielle Netz-
wertk- und Systemsicherheit und adressiert
gezielt Systeme, Maschinen und Komponenten
der Automatisierungstechnik — vom Betreiber
tiber den Maschinenbauer bis zum Komponen-
tenhersteller.

Parallel zur Normung verschirfen Regierungen
weltweit die regulatorischen Anforderungen an
die Cybersicherheit vernetzter Produkte. Hin-
tergrund ist eine wachsende Zahl von Sicher-
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Wagesysteme Ubernehmen in modernen Produktionsanlagen schon langst neben der Erfassung von
Messwerten auch aktive Funktionen in der Prozessfiihrung und sind Teil vernetzter Produktionslinien.

heitsvorfillen, bei denen nicht ganze Infrastruk-
turen, sondern ecinzelne digitale Komponenten
zum Ausgangspunke von Angriffen wurden. In
zunehmend vernetzten Produktionsumgebun-
gen konnen solche Schwachstellen erhebliche
Auswirkungen auf Anlagenverfiigbarkeit, Lie-
ferketten und wirtschaftliche Stabilitit haben.

Als ein Beispiel hat die Europiische Union mit
dem EU Cybersecurity Act einen Rahmen
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geschaffen, der Security by Design und Security
by Default als grundlegende Prinzipien eta-
bliert. Der darauf aufbauende Cyber Resilience
Act geht konsequent weiter und adressiert Pro-
dukte mit digitalen Elementen direkt. Hersteller
sollen sicherstellen, dass ihre Produkte ein ange-
messenes Cybersicherheitsniveau aufweisen —
nicht nur zum Zeitpunke des Inverkehrbringens,
sondern iiber den gesamten Produktlebens-



zyklus hinweg. Dazu zihlen unter anderem

sichere Entwicklungsprozesse, der strukturierte
Umgang mit Schwachstellen sowie die Bereit-
stellung von Sicherheitsupdates.

»Diese Entwicklung verdeutlicht einen grund-
legenden Wandel: Cybersecurity wird zunch-
mend als produkteigene Verantwortung verstan-
den®, sagt Nils Hubrich. ,Sie lisst sich nicht
mehr allein durch organisatorische oder betrieb-

liche Mafinahmen kompensieren, sondern muss
bereits in der Entwicklung systematisch veran-
kert werden.”

SECURE DEVELOPMENT LIFECYCLE

ALS FUNDAMENT

Ein zentrales Instrument dafiir ist der Secure
Development Lifecycle nach IEC 62443-4-1.
Er definiert Anforderungen an Prozesse zur
sicheren Produktentwicklung und stellt nicht
cinzelne Sicherheitsfunktionen, sondern den
gesamten Lebenszyklus eines Produkts in den
Mittelpunke. Von der Risikoanalyse iiber Secu-
rity by Design und sichere Implementierung bis
hin zu Verifikation, Update-Management und
dem strukturierten Umgang mit Schwachstellen
werden alle Phasen konsequent berticksichtigt.
Dieser prozessuale Ansatz ist entscheidend fiir
cine nachhaltige Cybersecurity-Strategie.
Sicherheit entsteht nicht durch ein einzelnes
Feature, sondern durch konsistente Entschei-
dungen iiber den gesamten Produktlebenszyklus
hinweg. Gerade vor dem Hintergrund weltweit
steigender regulatorischer Anforderungen bildet
der Secure Development Lifecycle damit das
Fundament fiir robuste, langfristig sichere
industrielle Produkte.

TECHNISCHE ANFORDERUNGEN AN
KOMPONENTEN: IEC 62443-4-2

Auf technischer Ebene konkretisiert IEC
62443-4-2 die Sicherheitsanforderungen an
industrielle Komponenten. Die sogenannten
Foundational Requirements reichen von Identi-
fizierung und Authentifizierung iiber System-
integritit und Datenvertraulichkeit bis hin zu
Verfiigbarkeit und Ereignisreaktion. Abhingig
vom definierten Security-Level steigen die
Anforderungen — von BasismafSnahmen bis hin
zu komplexen Schutzmechanismen gegen
gezielte Angriffe.

Fiir eingebettete Systeme — wozu auch Wige-
indikatorentechnologien gehéren — sind dabei
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Cybersecurity muss als grundlegendes Architekturprinzip verstanden werden - so wie beispielsweise

bei den MiNexx-Wageindikatoren von Minebea Intec.

besonders Aspekte wie sichere Schnittstellen,
Zugriffskontrolle, Integrititspriffungen und
sichere Kommunikation relevant.

WAGETECHNOLOGIEN IM FOKUS
Wigesysteme sind schon lingst keine passiven
Messgerite im klassischen Sinne mehr. In
modernen Produktionsanlagen iibernehmen sie
neben der Erfassung von Messwerten auch akti-
ve Funktionen in der Prozessfiihrung — etwa
beim Dosieren, Abfiillen oder bei qualititsrele-
vanten Freigabeentscheidungen. Sie sind Teil
vernetzter Produktionslinien, tauschen Daten
mit Steuerungen, Leitsystemen und iibergeord-
neten IT-Systemen aus und wirken unmittelbar
auf den Ablauf von Produktionsprozessen ein.
Manipulierte Wigedaten koénnen dabei ebenso
kritisch sein wie verdnderte Steuerungslogik, da
sie Fehlmengen, Qualititsabweichungen oder
Prozessstorungen verursachen kénnen. Daraus

ergibt sich eine klare Konsequenz: Wige- und
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Inspektionssysteme miissen als vollwertige OT-
Komponenten betrachtet und entsprechend den
industrieller

Anforderungen Cybersecurity

abgesichert werden.

CYBERSECURITY ALS

INTEGRALER BESTANDTEIL

Der Hersteller Minebea Intec integriert daher
zum Beispiel bei seinen MiNexx-Wigeindikato-
ren Cybersecurity von Beginn an als grund-
legendes Architekturprinzip. Wigeindikatoren
ibernehmen eine zentrale Funktion: Sie erfas-
sen die Signale angeschlossener Wigezellen oder
-plattformen, verarbeiten diese zu validen
Gewichtswerten und stellen Mess- und Status-
informationen fiir iibergeordnete Systeme
bereit. Damit bilden sie die Schnittstelle zwi-
schen physikalischer Messung im Prozess und
der digitalen Automatisierungs- und IT-Ebene.
Als vernetzte OT-Komponenten sind sie direke

in industrielle Daten- und Steuerungsprozesse
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MiNexx C

eingebunden. Sie kommunizieren mit Steue-
rungen, Leitsystemen oder Manufacturing-Exe-
cution-Systemen und beeinflussen prozesskriti-
sche Entscheidungen etwa beim Dosieren,
Abfiillen oder Kontrollwigen.

Die Architekeur der MiNexx-Wigeindikatoren
orientiert sich an den Grundprinzipien der IEC
62443. Alle physischen und logischen Schnitt-
stellen sind klar definierc und gezielt abgesi-
chert, um potenzielle Angriffsflichen systema-
tisch zu reduzieren. Erginzt wird dies durch ein
rollenbasiertes Zugriffskonzept, bei dem Nut-
zergruppen ausschliefSlich die fiir ihre Aufgaben
notwendigen Berechtigungen erhalten. ,Das
Prinzip der minimalen Berechtigung reduziert
das Risiko unautorisierter oder unbeabsichtigter
Eingriffe in sicherheits- und prozessrelevante
Funktionen®, sagt Nils Hubrich.

Fir die Einbindung in vernetzte Produktions-
umgebungen kommt unter anderem OPC UA
als standardisierte Kommunikationsschnittstelle

zum Einsatz. Der Standard erméglicht den her-
stelleriibergreifenden Austausch strukeurierter
Prozessdaten zwischen OT- und IT-Systemen
und integriert Sicherheitsmechanismen wie zer-
tifikatsbasierte Authentifizierung, verschliisselte
Kommunikation und kontrollierte Zugriffs-
rechte direkt in die Verbindung.

DAUERHAFTE GESTALTUNGSAUFGABE

Was morgens mit einem stillstchenden Band
beginnt, ist selten das Ergebnis eines einzelnen
Fehlers. Es ist die Konsequenz einer vernetzten
Produktion, in der jede Komponente Teil eines
grofleren digitalen Gefliges ist. Ob ein Cyber-
angriff zum Totalausfall wird oder beherrschbar
bleibt, entscheidet sich oft tief im System —
dort, wo Daten entstehen, verarbeitet und wei-
tergegeben werden.

Cybersecurity in der Industrie ist deshalb kein
Zustand, sondern eine Aufgabe, die mit jeder
Inbetriebnahme beginnt und nie endet. Pro-
duktionsgerite werden zu aktiven Akteuren der
Sicherheitsarchitektur — nicht als Risiko, son-
dern als Schutzfaktor.

Fir Wigetechnologien — und eigentlich auch
jede andere Komponente — bedeutet das: Sicher-
heit ist kein Zusatz. Sie ist Teil ihrer Funktion.
Und sie entscheidet mit dariiber, ob die Produk-
tion auch im Ernstfall zuverlidssig weiterliuft. m

INFO-BOX

Uber Minebea Intec

Minebea Intec ist ein Hersteller industri-
eller Wage- und Inspektionstechnologien
mit Hauptsitz in Hamburg und Teil der
japanischen MinebeaMitsumi-Gruppe. Das
Produktportfolio beinhaltet u.a. hochauf-
|6sende Plattformwaagen, Wagezellen,
Behalter- und Silowaagen, Kontrollwaagen,
Metalldetektoren, Rdntgen- und visuelle In-
spektionssysteme sowie Softwarelésungen.
www.minebea-intec.com

2026 AUTOMATION-GUIDE .

Foto: Minebea Intec



KONTROLLMASSNAHMEN

Kai Thomsen von Dragos gibt nttzliche Hinweise flr die Absicherung
von Operational-Technology-Umgebungen, die den Schutz cyber-
physischer Systeme verbessern. Sie tragen dazu bei, industrielle
Betriebsumgebungen widerstandsfahig und sicher aufzustellen.

~Umgebungen sind heute eng vernetzt und weit mehr als nur isolierte Anla-
gration von I'T- und IoT-Technologien in industrielle Steuerungssysteme
rmogli ernzugriffe, Echtzeitdatenanalysen und effizientere Prozesse. Gleichzeitig
ntstehe e Angriffsflichen, vor allem an den Schnittstellen zwischen IT und OT.
Daraus entwickeln sich zunehmend cyberphysische Systeme (CPS), in denen digitale
Technologien direkt in physische Prozesse eingteifen. Solche Systeme kommen in Berei-
chen wie Energie, Fertigung, Wasserwirtschaft, Transport oder Medizintechnik zum
Einsatz und bilden dort das Riickgrat kritischer Infrastrukeuren.

EFFEKTIVES SCHWACHSTELLENMANAGEMENT IST UNVERZICHTBAR

Beim Schutz dieser Systeme geht es nicht nur um die Absicherung digitaler Informatio-

nen, sondern auch um die Betriebssicherheit physischer Abliufe. Im Gegensatz zu den

etablierten Schutzmechanismen in klassischen IT- und IoT-Umgebungen zeigen indus-
trielle CPS noch hiufig grundlegende Schwach-

L stellen auf. Angreifer nutzen gezielt unsichere

mechanismen in klassischen IT- und loT-
Umgebungen zeigen industrielle CPS noch
hédufig grundlegende Schwachstellen auf.”

ToT-Gerite wie Sensoren oder Kameras, die oft
ohne Authentifizierung, Verschliisselung oder
Zugriffsbeschrinkungen direkt mit dem Inter-
net verbunden sind. Die Folgen solcher Angriffe
Kai Thomsen, Director of Global reichen von Produktionsausfillen iiber Versor-

incidentiResponseiServices\Dragos gungsunterbrechungen bis hin zu ernsthaften

Gefihrdungen fiir die offentiche Sicherheit.
Vorfille wie Stuxnet 2010, Stromausfille in der
Ukraine 2015 und 2016, die Trisis-Attacke auf eine petrochemische Anlage im Mittleren
Osten oder der Angriff mit der Malware Frostygoop, der 2024 die Heizung in
600 Wohngebiuden in der Ukraine lahmlegte, zeigen, dass Cyberangriffe lingst auch
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Bei cyberphysischen Systemen greifen digitale Technologien direkt in physische Prozesse ein.
Dadurch entstehen neue Angriffsflachen.

physische Auswirkungen haben kénnen. Ein
effektives Schwachstellenmanagement ist daher
unverzichtbar. Es muss die jeweiligen Risiken
nicht nur technisch bewerten, sondern auch
nach potenziellen Auswirkungen auf Prozesse,

Sicherheit und Versorgungslage priorisieren.

BEST PRACTICES FUR DIE SICHERHEIT VON
OPERATIONAL TECHNOLOGY (OT)

Die Absicherung von OT-Umgebungen erfor-
dert einen umfassenden Ansatz, der die gesamte
Angriffsfliche beriicksichtigt. Das SANS Insti-
tute bietet hierzu praxisnahe Empfehlungen fiir
zentrale Sicherheitskontrollen, die den Schutz

cyberphysischer Systeme verbessern. Die folgen-

den Mafinahmen tragen dazu bei, industrielle
Betriebsumgebungen widerstandsfihig und

sicher aufzustellen.

1. OT-SPEZIFISCHE INCIDENT RESPONSE

Die Reaktion auf Sicherheitsvorfille in OT-
Umgebungen unterscheidet sich grundlegend
von klassischen IT-Szenarien. Die Gerite, Pro-
tokolle und Bedrohungsmuster erfordern ange-
passte Werkzeuge, spezifisches Know-how und
standortspezifische Strategien. Denn ein Vorfall
hat in einer Pipeline andere Auswirkungen als in
einem Umspannwerk oder einer Fertigungsan-
lage. Ein Incident-Response-Plan fiir OT muss
alle beteiligten Rollen, Ansprechpartner und
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.In der Cybersicherheit gilt: Nur was sicht- eine Priorisierung nach Kritikalitit und Funkti-

bar ist, ldsst sich schltzen. Transparenz
Uber alle Assets ist grundlegend flir den
Schutz cyberphysischer Systeme.”

onsrelevanz. Erginzend liefern OT-spezifische
Threat-Intelligence-Quellen wichtige Informa-

tionen zur Bedrohungslage und ermdglichen

Kai Thomsen, Director of Global
Incident Response Services Dragos

klar definierte Abliufe fiir verschiedene Szena-
rien enthalten. Regelmifige Tabletop-Ubungen
helfen dabei, diese Pline zu testen und kontinu-

ierlich weiterzuentwickeln.

2. PROAKTIVE BEDROHUNGSERKENNUNG
UND MONITORING

Eine kontinuierliche Uberwachung der OT-
Netzwerke hilft, Ransomware und andere
Schadsoftware frithzeitig zu erkennen. Der Ein-
satz von OT-spezifischer Threat Intelligence
ermdglicht es, Taktiken, Techniken und Verfah-
ren (TTPs) bekannter Gruppen besser zu verste-
hen und Abwehrmafinahmen proaktiv anzupas-
sen. Eine leistungsfihige Bedrohungserkennung
liefert detaillierte Informationen iiber Angriffs-
verhalten und versorgt Sicherheitsteams mit
kontextbezogenen Warnmeldungen. Im Ideal-
fall ist sie mit strukturierten Reaktionsabliufen
(Playbooks) verkniipft, die eine schnelle und
gezielte Reaktion erméglichen. Im Gegensatz zu
rein anomaliebasierten Verfahren reduziert die
verhaltensbasierte Analyse die Anzahl der Fehl-
alarme und liefert gleichzeitig belastbare Infor-
mationen fiir die weitere Untersuchung.

3. ERHOHTE SICHTBARKEIT UND
NETZWERKUBERWACHUNG

In der Cybersicherheit gilt: Nur was sichtbar ist,
lasst sich schiitzen. Transparenz iiber alle Assets
ist grundlegend fiir den Schutz cyberphysischer
Systeme. Dazu gehéren die Echtzeitiiber-
wachung aller Systeme, die Analyse von Kom-
munikationsbeziechungen, die automatische
Schwachstellenerkennung auf Systemebene und
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eine schnellere Reaktion. Fiir eine vollstindige
Transparenz sind Werkzeuge zur Asset-Inventa-
risierung und Netzwerk-Topologie-Erkennung
notwendig. Sie identifizieren simtliche ange-
schlossenen Komponenten, auch iltere OT-
Systeme und IoT-Gerite, und zeigen deren
Kommunikationsverhalten im Netzwerk.

4. SEGMENTIERUNG UND
SICHERER FERNZUGRIFF

OT-Sicherheitsstrategien beginnen meist mit
einer Hirtung der Umgebung. Dazu gehort das
Entfernen unnétiger Zuginge zum OT-Netz-
werk, die konsequente Durchsetzung von
Richtlinien an IT/OT-Schnittstellen sowie die
Beseitigung risikobehafteter Schwachstellen. So
wird laterale Bewegung im Netzwerk einge-
schrinkt und potenziellen Angreifern der
Zugriff erschwert. Eine sichere Zugriffskontrolle
ist unverzichtbar. Sie erfordert eine robuste,
zentral verwaltete Losung, mit der Zugriffe auf
industrielle Kontrollsysteme gesteuert und
tiberwacht werden. Dazu gehoren Mehrfaktor-
authentifizierung, verschliisselte Kommunikati-
on und klar definierte Zugriffsbeschrinkungen
entsprechend interner Sicherheitsrichtlinien.

5. RISIKOBASIERTES
SCHWACHSTELLENMANAGEMENT

Nicht jede Schwachstelle stellt ein gleich hohes
Risiko dar. Entscheidend ist, welchen Einfluss
eine Verwundbarkeit auf den Betrieb und die
Sicherheit industrieller Prozesse haben kann.
Ein effektives Schwachstellenmanagement lie-
fert die nétige Datengrundlage, um fundierte
Entscheidungen zu treffen. Dazu gehért eine
OT-spezifische Schwachstellendatenbank mit
prizisen Informationen sowie klare Empfehlun-
gen zur Priorisierung. So kénnen Sicherheits-



teams den Fokus auf die grofiten Risiken legen,
Ausfallzeiten reduzieren und MafSnahmen dort
umsetzen, wo sic am dringendsten bendtigt

werden.

OT-SICHERHEITSSTRATEGIE ENTWICKELN

Der Aufbau einer widerstandsfihigen OT-
Sicherheitsarchitektur erfolgt  schrittweise.
Dabei stellen sich hiufig Fragen zu Zustindig-
keiten, Priorititen und verfiigbaren Ressourcen.

Hinzu kommen Modernisierungsprojekte, neue

braucht es anpassungsfihige Sicherheitskontrol-
len, die den spezifischen Anforderungen indus-

trieller Systeme gerecht werden. [

INFO-BOX

Uber Dragos

Dragos hat fast zehn Jahre praktische Er-
fahrung im Umgang mit schwerwiegenden
Angriffen auf OT-Netzwerke. Die Dragos-
Plattform bietet Transparenz und Monito-

ring von OT-Umgebungen, um Assets zu
erkennen, Schwachstellen zu managen und
Bedrohungen zu erkennen.

regulatorische Anforderungen und sich wan-
delnde Bedrohungslagen. Um unter diesen

Bedingungen handlungsfihig zu bleiben,

Kai Thomsen, Director of Global
Incident Response Services bei Dragos
Nahere Informationen finden Sie unter www.dragos.com.

Foto: Dragos

EUCHNER

More than safety.

Your partner for industrial safety engineering

EUCHNER entwickelt intelligente Sicherheitslosungen fir Maschinen und Anlagen
weltweit. Losungen, die lhre Prozesse sicherer machen, Ablaufe optimieren und
Produktivitat nachhaltig steigern.

www.euchner.at




LOKAL ANALYSIEREN

Die neue Lésung Drivetrain Analyzer Onsite verarbeitet Antriebsdaten
vollstandig innerhalb der eigenen Infrastruktur inklusive integrierter
Industrial-Al-Funktionen. So lassen sich auch strenge Anforderungen
an die Datensouveranitat erftllen.

iemens stellt mit Drivetrain Analyzer Onsite (DTA Onsite) eine neue On-Premises-
Ssung fiir industrielle Antriebe vor. Die Software erméglicht es, Antriebsdaten
ig innerhalb der eigenen Infrastrukcur auszuwerten und so auch strenge Anfor-
en an die Datensouverinitit zu erfiillen. Als erste Funktion der neuen Lésung
wird DTA Onsite-Monitoring bereitgestellt. Die Funktion bietet eine kontinuietliche
Zustandsiiberwachung mechanischer und elekerischer Komponenten des Antriebsstrangs
und nutzt dafiir lokal ausgefithrte KI-Verfahren zur Mustererkennung und Anomalie-
detektion.

MONITORING ALS NEUE FUNKTION FUR LOKALE ZUSTANDSUBERWACHUNG

DTA Onsite-Monitoring erfasst hochauflésende, darunter ausgewihlte, tiber Precision
Time Protocol (PTP) zeitsynchronisierte Sensordaten, die, abhingig vom Anwendungs-
fall, iiber die Connection Modules Vibration (CM VIB), Fast Process Parameters (CM
FPP) und IOT (CM IOT) ecingelesen werden. Dazu gehoren u.a. Vibrationsdaten,
analoge Werte sowie Fingerprint-Informationen, die lokal vorverarbeitet und anschlie-
Bend im System analysiert werden. Die Bedienoberfliche bietet Anlageniibersichten,
KPI-Trenddarstellungen und detaillierte Dia-
gnoseansichten, die iiber einen Standard-Web-
browser zuginglich sind. Die integrierte Indus-
trial Al erkennt Abweichungen von iiblichen
Verhaltensmustern des Antriebsstrangs und lie-
fert Hinweise auf potenzielle mechanische Ver-
inderungen oder beginnenden Verschleifs.

DRIVETRAIN ANALYZER ONSITE ERGANZT
DAS BESTEHENDE CLOUD-ANGEBOT

Mit Drivetrain Analyzer Onsite erweitert Sie-
mens die Drivetrain-Analytik erstmals um eine
Losung fir Anwender, die eine rein lokale

Datenverarbeitung bevorzugen. Die im vergan-
& & &
genen Jahr vorgestellte Drivetrain Analyzer

Die Drivetrain Analyzer Cloud adressiert
Ubergreifende, cloudbasierte Analysen. Cloud adressiert tibergreifende, cloudbasierte
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Mit Drivetrain Analyzer Onsite erweitert Siemens die Drivetrain-Analytik erstmals um eine Lésung fur
Anwender, die eine rein lokale Datenverarbeitung bevorzugen.

Analysen und Flottenbetrachtungen. DTA
Omsite richtet sich hingegen an industrielle
Umgebungen, in denen Datensouverinitit,
Latenzanforderungen oder abgeschottete Netz-
architekturen im Vordergrund stehen. Beide
Systeme folgen derselben modularen Grund-
idee, unterscheiden sich jedoch in Betriebs-
modell, Integrationsumfeld und regulatorischen
Einsatzbereichen. Wie Drivetrain Analyzer
Cloud ist auch DTA Onsite Teil von Siemens
Xcelerator.

INNERHALB DER EIGENEN INFRASTRUKTUR

DTA Onsite wird auf industriellen PCs betrie-
ben und nutzt eine containerisierte Software-
architektur. Die Losung unterstiitzt offene und
dokumentierte Schnittstellen wie MQTT,
gRPC und OPC UA und lisst sich damit in
SCADA-Systeme, Edge-Plattformen, industri-
elle IPC-Umgebungen und Instandhaltungs-

software integrieren. Datenstrome aus Sensorik

und Automatisierungstechnik werden lokal
zusammengefithre und Gber ein einheitliches
Monitoring-Interface visualisiert.

DTA Onsite Monitoring ldsst sich in unter-
schiedlichsten industriellen Umgebungen ein-
setzen und ist speziell fiir Anwendungen mit
variablen Last- , Drehzahl- und Betriebsprofilen
ausgelegt. Dazu gehéren Produktionsmaschinen
wie Extruder, Verpackungs- oder Textilmaschi-
nen, bei denen mechanische und prozessabhin-
gige Verinderungen frithzeitig erkannt werden
miissen. Ebenso eignet sich die Funktion fiir
Infrastrukeurapplikationen wie Pumpstationen,
Kompressoren oder Férderlinien, die hiufig
kontinuierlich oder in wechselnden Lastberei-
chen betrieben werden. Auch Motion-Control-
Anlagen mit dynamischen Bewegungsabliufen
profitieren von der detaillierten Uberwachung,
da Lastspitzen und wechselnde Betriebszustinde
systematisch erfasst und analysiert werden
kénnen. ]
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DIGITALE KRAFT AM BAU

Gemeinsam mit seinem Technologiepartner Nagarro hat Palfinger die
Diagnosesoftware PALDIAG weiterentwickelt. Ergebnis der Zusammen-
arbeit ist ein fortschrittliches Diagnose- und Konfigurationstool.

ein fithrendes Technologie- und Maschinenbauunternehmen fiir innovative
d Hebeldsungen, bringt Bewegung in Branchen wie Bau, Forstwirtschaft,
ndustrie und Logistik und schafft nachhaltigen Mehrwert. Der reibungslose Betrieb der
aschinen — von Ladekranen und Hubarbeitsbithnen bis zu Marinelsungen — hat
oberste Prioritit. Je exakter Fehler im System angezeigt werden und je durchgingiger die
Arbeitsmaschinen im Betrieb sind, desto weniger Aufwand und Kosten.

MAXIMALE EINSATZBEREITSCHAFT ALS OBERSTES ZIEL

Um Stillstinde und Wartungszeiten der leistungsstarken Krane so kurz wie méglich zu
halten, entwickelte Palfinger die Diagnosesoftware PALDIAG. Sie liefert den Werkstit-
ten und Partnern wertvolle Informationen iiber das gesamte Software- und Hardware-
system. Palfinger suchte nach einer zukunftsfihigen Anwendung, um die Konfiguration
und Diagnose deutlich schneller und sicherer zu machen. Zusammen mit Nagarro als
Technologiepartner wurde PALDIAG weiterentwickelt, um die komplexen Anforderun-
gen mit hoher Benutzerfreundlichkeit zu vereinen und den Arbeitsalltag spiirbar zu
erleichtern.

MODERNE ARCHITEKTUR MIT

ANPASSBAREN MODULEN

Ein Team von Softwareexpert:innen des Unter-
nehmens Palfinger arbeitete gemeinsam mit den
spezialisierten ,Nagarro Engineers” an der
Erweiterung und Testung der Lésung. Die
grofSte Hiirde war es, die Dynamik von Hard-
ware- und Firmware-Anderungen mit einer fle-
xiblen, jedoch robusten Softwareumgebung zu
vereinen — stets ausgerichtet auf die realen
Anforderungen im Servicealltag. Die reibungs-
lose Fortfithrung des Betriebs sowie minimale

Ausfallzeiten hatten dabei oberste Prioritit, um
das Vertrauen der Kunden und die Prozess-

PALDIAG liefert wertvolle Informationen Uber
das gesamte Software- und Hardwaresystem. qualitit zu bewahren.
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PALDIAG verflugt Uber eine modulare Architektur, sodass die Software Gber alle Fahrzeuggruppen und

Bauteile hinweg einsetzbar ist.

Gemeinsam entwickelten die Teams ein fort-
schrittliches Diagnose- und Konfigurationstool
auf Basis von Microsoft .NET. Agile Methoden,
tiefgreifende Hardware-Integration und konti-
nuierliche Praxistests stellen sicher, dass das Tool
im Serviceeinsatz zuverlissig und leistungsfihig
PALDIAG vereint nun zahlreiche
Hardwareprofile und Systembesonderheiten in

arbeitet.

ciner durchdachten Gesamtlsung: Fehler sind
noch schneller zu evaluieren, die Applikation
verfiigt tiber eine modulare Architektur, sodass
sie tber alle Fahrzeuggruppen und Bauteile
hinweg einsetzbar ist, und auch die Schnittstel-
len zur Controlling-Steuerung wurden systema-
tisch verfeinert.

,Hiufig gehen Digitalisierungsprojekte iiber
Softwareentwicklung im klassischen Sinn
hinaus. Bei Palfinger ist besondere Kompetenz
fiir die Schnittstellen zur Elektronik und mit
der Hardware gefragt®, erklirt Christoph
Reissner, Account Director bei Nagarro.

SYSTEMDENKEN ALS ERFOLGSFAKTOR

Am Ende jeder Release-Phase steht eine intensi-
ve Testphase, in der Palfingers Technologiepart-
ner Nagarro maflgeblich an Planung, Perfor-
mance-Analysen und Behebung potenzieller
Schwachstellen beteiligt ist. Der kontinuierliche
Fokus auf technische Exzellenz und teamiiber-
greifende  Zusammenarbeit stellt sicher, dass
PALDIAG die geschiftlichen Anforderungen
sowie die hohen Qualititsstandards von
Palfinger stets erfiillt.

,Ein Produkt wie PALDIAG braucht Partner,
die in Systemen denken und echten Einsatz
zeigen. Wir schitzen die Expertise von Nagarro,
das Verstindnis fiir unsere Geschiftslogik, die
Fihigkeit, Altbewihrtes neu zu interpretieren
und stets in unserem Sinne zu entscheiden®,
sagt Balthasar Gwechenberger, VP Global After
Sales bei Palfinger AG. (]
www.palfinger.com

Wwww.nagarro.com
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ECHTE PARTNERSCHAFT

Konecranes hat den Auftrag zur Modernisierung des automatisierten
Papierrollenlagers von Palm am Standort Woérth in Deutschland erhalten.
Das Projekt umfasst vier Automatikkrane sowie umfangreiche Software-
Anpassungen und neue Kranbahnen.

t Wellpappenrohpapier her und unterhilt mehrere Produktionsstandorte in
Am Standort Worth in Deutschland betreibt Palm unter anderem eine Papier-
aschine zur Herstellung von Wellpappenrohpapier sowie ein angrenzendes Automatik-
ager fiir Papierrollen, das seit jeher mit Automatikkranen von Konecranes ausgestattet
ist. Im Mai 2025 hat Palm den Auftrag zur Modernisierung des automatisierten Papier-
rollenlagers am Standort erteilt.

KRANTECHNOLOGIE UND INNOVATIVE STEUERUNG

Im Rahmen der laufenden Modernisierung werden nun in zwei der sechs Hallenschiffe
zwei automatische Bestandskrane durch vier neue Automatikkrane mit Vakuumhebern
ersetzt, die Kranbahnen ausgetauscht und das Materialflusssystem umfassend optimiert.
Im Zuge dessen bringt Konecranes neben der bewihrten Krantechnologie erstmals eine
innovative Steuerung fiir das flurgebundene Materialflusssystem zum Einsatz und erwei-
tert damit seine Systemkompetenz iiber die klassische Krantechnik hinaus. ,Mit der
Erweiterung und Modernisierung des Krankonzepts in unserem vollautomatischen
Papierrollenlager in Worth kénnen wir unsere Verladekapazitit in Worth um 30 Prozent
steigern und unsere Kunden damit noch schnel-
ler und flexibler mit unserem qualitativ hoch-
wertigen Wellpappenrohpapier beliefern. Durch
die langjihrige Partnerschaft haben wir gemein-
sam sehr viel Know-how im Betrieb der voll-
automatischen Lagerstrukturen entwickelt und
setzen mit diesem Schritt unseren konsequenten
Weg fort. Mit der gewonnenen Leistungssteige-
rung wird die Just-in-Time-Belieferung fiir
unsere Kunden neu definiert®, so Jiirgen Kosse,
CTO Containerboard, Papierfabrik Palm.

Die Implementierung der neuen Steuerung fiir
das flurgebundene Materialflusssystem wurde
im September/Oktober 2025 im laufenden
Betrieb abgeschlossen. Installation und Inbe-

In Wérth betreibt Palm u.a. eine Papiermaschine
sowie ein Automatiklager fur Papierrollen. triecbnahme der ersten beiden Automatikkrane
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Die Umsetzung des Auftrags begann 2025 und wird in mehreren Phasen bis 2027 fortgesetzt.

und der zugehérigen Kranbahn sind fiir das
Frithjahr 2026 geplant. Zwei weitere Krane und
die zweite Kranbahn folgen im Frithjahr 2027.

MEHRJAHRIGE PILOTPHASE

Ein entscheidender Erfolgsfaktor war die mehr-
jahrige Pilotphase, in der die verantwortlichen
Personen beider Unternehmen intensiv am
Gesamtkonzept gearbeitet haben. Zahlreiche
Uberlegungen und Anforderungen wurden
gemeinsam entwickelt und mithilfe von Simula-
tionen bei Konecranes detailliert abgebildet.
Dadurch konnte die Realisierbarkeit praxisnah
gepriift und die erwarteten Effizienzsteigerun-
gen im Papierrollenlager transparent dargestellt
werden.

»Dieses anspruchsvolle Projekt realisieren wir in
der gewohnt partnerschaftlichen Zusammen-
arbeit mit der Firma Palm. Es unterstreicht
einmal mehr die strategische Ausrichtung von
Konecranes, langfristige und belastbare Kunden-

bezichungen nicht nur zu pflegen, sondern
kontinuierlich auszubauen. Was einst mit der
Lieferung von Krananlagen begann, hat sich
iiber die Jahre zu einer echten Partnerschaft
entwickelt — geprigt von gemeinsam geplanten
und umgesetzten Projekten, insbesondere im
Bereich der Materialflussoptimierung und Effi-
zienzsteigerung an verschiedenen Standorten®,
sagte Markus Otto, VP Process Cranes Sales,
EMEA, Konecranes. n

INFO-BOX

Uber Konecranes

Konecranes ist ein weltweit tatiger Anbieter
von Materialumschlaglésungen flr verschie-
dene Industrien. Im Jahr 2025 betrug der
Konzernumsatz 4,2 Mrd. Euro. Die Aktie ist
an der Nasdaq Helsinki notiert.
www.konecranes.com
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MESSTECHNIK
PRODUKTNEUHEITEN
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| = Alle Produkte, vom Heizschlauch bis zum Tankradar

Jetzt runterladen auf www.stip.at

Driftfreie und bertihrungslose
Feuchtemessung von Moisttech

Der Online-Feuchtigkeitssensor der Serie 3000
wurde fir die meisten Anwendungen konzipiert
und fiir die sofortige, berithrungslose Analyse in
rauesten Umgebungen entwickelt.

Druck- und Temperatur-
messumformer von Labom

Pascal CV4 und GV4 fiir Pharma-, Chemie-
und Lebensmittelindustrie sowie Biotechnologie

Mit kontinuierlicher Selbstiiberwachung und Redundanz
der kalibrierten Temperaturmessung beim GV4

REconnect Schnellkupplung zur einfachen Revalidierung,
Wartung und Montage von Druckmittler-Kapillar-Systemen

ﬁ‘ E Drehfliigelwdchter von UWT

Zur Grenzstandmessung in Schuttgiitern
| Prozessdruck -0,9 bar bis +10 bar
Prozesstemperatur -40 °C bis +1.100 °C

m @ Auch als Rohr- und Seilausfiihrung erhaltlich
I Optional mit SIL2-Zulassung

Ing. Wolfgang Stipanitz - Mess- und Projekttechnik
4060 Leonding/Linz, Burgerstrafde 29

Tel. 0732 - 770177, Fax DW 7

Mail office@stip.at, www.stip.at
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SCHNELLER UND BESSER

Technische Dokumentation ist vorgeschrieben, wird aber oft als lastig
wahrgenommen. Digitale Dokumentation bringt bei Inbetriebnahme und
im laufenden Betrieb zahlreiche Vorteile, wie die Anwendung bei einem
Automatisierungstechnik-Experten flr den Kraftwerkssektor zeigt.

gitalisierung und KI heute in aller Munde sind, sicht die Realitit bei der
riecbnahme vielerorts noch véllig anders aus: Die Inbetriebnahmedokumen-
auf Papier ausgedruckt und mit zur Baustelle genommen. Je nach Anlagen-
g tllen die Dokumentationen einen oder auch mehrere Ordner. Messwerte und
anfallende Anderungen werden auf Papier protokolliert, im Idealfall nach Abschluss der
Inbetriebnahme auf der Baustelle eingescannt und den Kollegen im Biiro zugesandt, um
daraus die finale Anlagendokumentation zu erstellen. Wihrend die Kollegen die Doku-
mentation finalisieren, ist der Inbetriecbnehmer oft schon mit dem nichsten Projekt
beschiftigt. Riickfragen zu fehlenden oder nicht

leserlichen Informationen lassen sich meist nur

,Die Implementierung war ausgesprochen mit groffem Aufwand kliren.
einfach und brachte ab dem ersten Projekt
eine immense Erleichterung.” SISYPHOSAUFGABE...
Pirmin Ehrbar, Leiter der Technischen Doku-

Pirmin Ehrbar, Leiter Technische Dokumentation
und Elektroplanung TPPA mentation und Elektroplanung bei der Turbine

Power Plant Automation GmbH (TPPA) mit

Sitz im deutschen Haflloch, kennt diese

Sisyphosaufgabe nur zu gut. Als er vor knapp
zwei Jahren bei der TPPA anfing, wurde er unter anderem mit der technischen Dokumen-
tation betraut. Sein Arbeitgeber ist ein international agierendes Unternehmen im Bereich
der Automatisierungstechnik im Kraftwerkssektor. Der Kernbereich umfasst die Steue-
rung und Regelung von Dampfturbositzen. Zum Aufgabenspektrum gehért neben dem
Anlagenneubau auch der Retrofit und Anlagenservice. Nach der Inbetriebnahme von
Neuanlagen landeten in der Vergangenheit immer mit etwas zeitlichem Abstand die Scans
der Inbetriebnahmedokumentation an Ehrbars Arbeitsplatz. Er berichtet: ,Nun begann
eine aufwendige Sortier- und Sichtungsarbeit. Je nach Projektgrofie mussten um die
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Pirmin Ehrbar, Leiter der Technischen Dokumentation und Elektroplanung bei der Turbine Power Plant
Automation GmbH

600 Dokumente in eine sinnvolle Reihenfolge
sortiert, die Handschrifteintréige abgetippt und
Anderungen an Elektroplinen in die Original-
dateien iibertragen werden, um dann eine finale
Datei erstellen zu kénnen. Allein das Sortieren
und Uberpriifen hat mich mindestens eine

Woche voll beschiftigt.“

...ODER KANN MAN DEN STEIN DIGITAL

AUF DEN BERG ROLLEN?

Das beschreibt allerdings den Idealfall, nimlich
den, dass Dokumente direkt an der Baustelle
gescannt und zuriick in den Hauptsitz geschickt
werden kénnen. Oft besteht die Herausforde-
rung darin, dass die Dokumente die Anlage

nicht verlassen diirfen. Ist vor Ort kein Scanner
vorhanden, wird der Transfer der Informationen
schwierig. Hinzu kommen schrig eingelegte
Blitter, fehlende Dokumente, schlecht leserliche
Eintrige und Unterschriften. Oft ist nicht ein-
mal eindeutig nachvollzichbar, wer welchen
Eintrag vorgenommen hat. Christoph Findeisen,
Geschiftsfithrer bei TPPA, erginzt: , Wir hatten
auch schon mal den Fall, dass wegen einzelner
fehlender Dokumente ein Kollege durch halb
England reisen musste. Das verursacht natiirlich
immense Kosten. Solche Probleme sind aber bei
manueller Dokumentationserstellung fast nicht
zu vermeiden.” Nachdem Ehrbar sich zweimal

durch die

Dokumentationsiiberarbeitung
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Der Inbetriebnehmer nimmt die Messwertaufnahme und Protokollierung vor Ort per Tablet vor.

gekdmpft hatte, kam in ihm die Frage auf, ob es
nicht effizienter und zeitgemifler wire, diese
Aufgabe zu digitalisieren.

EINFACHER UMSTIEG AUF

DIGITALE DOKUMENTATION

Wie leicht der Umstieg auf eine digitale Doku-
mentation sein wiirde, hitte sich Ehrbar zu

,Ich schule mittlerweile unsere Mitarbeiter
selbst. Das dauert in der Regel eine halbe
Stunde.”

Pirmin Ehrbar, Leiter Technische Dokumentation
und Elektroplanung TPPA
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Beginn seiner Recherche aber vermutlich nicht
triumen lassen. Zuerst verglich er zahlreiche
Produkte, die sich nach dem aufwendigen Ver-
gleichsprozess als nicht geeignet fiir die eigenen
Zwecke erwiesen. Zu komplex waren die einen,
zu teuer die nichsten. Bei anderen wiederum
hitte der komplette Arbeitsprozess verindert
werden miissen, um sie einsetzen zu kdénnen.
Dann stief§ Ehrbar bei seiner Recherche auf
LiveDOXK, ein Tool zur digitalen Anlagendoku-
mentation in Echtzeit, des Automatisierungs-
experten Rosberg aus dem deutschen Karlsruhe.
Er berichtet: ,Meinen ersten Kontakt mit Herrn
Tidas von Résberg hatte ich im Dezember
2024. Es wurde schnell deutlich, dass Live DOK
fiir unsere Zwecke ideal geeignet ist. Also mach-



und intuitiv. Ich schule mittlerweile unsere Mit-
arbeiter selbst. Das dauert in der Regel eine
halbe Stunde. Dann gibt es mal noch ein, zwei
Nachfragen, und die Mitarbeitenden kénnen
loslegen.

PILOTPROJEKT BESTATIGT EFFIZIENZ

Statt mit dick gefiillten Papierordnern gingen
die Inbetriebnehmer nun mit Tablets auf die
Baustelle. Sie hakten die vorgegebenen Titigkei-
ten auf den Protokollen dieses Mal mit einem
digitalen Stift statt mit einem Kugelschreiber ab
und trugen so auch ihre Messwerte ein. Faktisch
inderte sich am Arbeitsprozess der Inbetrieb-
nehmer fast nichts, der entstandene Nutzen ist
dennoch vielfiltig: Das Entziffern von undeutli-
cher Handschrift fille weg. Zudem wird die
Qualitit der Dokumentation dadurch erhéht,
dass Dokumente digital eindeutig signiert wer-
den. Es ist nachvollziehbar, wer wann welche
Anderungen gemacht hat. Das ist dann hilf-
reich, wenn es doch einmal Riickfragen zu den

. . . . . Uber TPPA
te ich mich daran, interne Uberzeugungsarbeit Die TPPA Turbine Power Plant Automation
zu leisten. Zwei Wochen spiter sprachen wir GmbH mit Sitz in HaBloch ist ein internatio-
wieder, dieses Mal mit der Frage, wie wir kon- nal agierendes Unternehmen im Bereich der
kret starten konnen. Hier proﬁtierten die Automatisierungstechnik im Kraftwerkssek-

tor. Der Kernbereich umfasst die Steuerung
und Regelung von Dampfturbosatzen. Das
spezialisierte Unternehmen bietet seinen
Kunden vollen Service aus einer Hand, von
einer Anlage, die gerade in die Inbetriebnahme- der Planung Uber die Durchfiihrung bis zur
phase ging. Résberg unterstiitzte beim Aufset- Dokumentation. TPPA entstand im Jahr
2016 im Rahmen einer FirmenUbernahme.
Das Know-how des Unternehmens basiert
auf der langjéhrigen Erfahrung im zuvor

Haf8locher von der Skalierbarkeit des digitalen
Dokumentationssystems. Zuerst entschied man
sich fiir einen Test in einem Pilotprojekt an

zen des Datenservers in der HafSlocher Firmen-
zentrale von TPPA. Im ersten Schritt wurden

die Inbetriebnahmeprotokolle in LiveDOK genannten Tatigkeitsfeld. Seine Mitarbeiter

importiert. Auch das geschah mit wenigen verfigen Uber langjahrige Erfahrungen in

Klicks. AnschlieSend wurde in einer Schulung der Ausfiihrung von Projektarbeiten sowohl
im Neubau, Retrofit und im Service.

der Umgang mit der Software vermittelt. Ehrbar

Foto: TPPA

. L. . www.tppa.eu
freut sich: ,Das funktioniert alles sehr einfach s
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Die Turbine Power Plant Automation GmbH ist ein international agierendes Unternehmen im Bereich
der Automatisierungstechnik im Kraftwerkssektor.

Anderungen geben sollte. Zudem bringt die
Anderungshistorie Rechtssicherheit. Hat der
Inbetriebnehmer Zugriff auf ein WLAN, lassen
sich die Anderungen in Echtzeit an seine Kolle-
gen in Haflloch tibermitteln, die diese direkt in
die finale Dokumentation iibernehmen kénnen.
Im anderen Fall werden die Daten auf dem

LWir kbnnen nun den Status der Inbetrieb-
nahme sehr genau verfolgen. Das war
zuvor nur mit sehr viel zeitlichem Aufwand
maglich.

Christoph Findeisen, Geschaftsfiihrer TPPA

. AUTOMATION-GUIDE 2026

Tablet gespeichert und lassen sich dann tibertra-
gen, wenn wieder ein Internetzugang maéglich
ist.

»Das Pilotprojekt verlief ausgesprochen erfolg-
reich, berichtet Ehrbar. Mittlerweile hat TPPA
zahlreiche Projekte mit LiveDOK dokumentiert.
Fiir weitere Projekte wurden zusitzlich die Elek-
tropline digitalisiert, und auch hier zeigte sich,
wie einfach sich vor Ort Anderungen eintragen
und dann in HafSloch in die finale Dokumenta-
tion {ibernehmen lassen. Uberzeugt hat zudem
der Support von Résberg. Ehrbar berichtet: ,,Bei
konkreten Problemen erhalte ich in der Regel
innerhalb eines Tages Hilfe.“ Findeisen erginzt:
»Mich beeindruckt auch, wie Résberg unsere



Feedbackvorschlige aufgenommen und in die

Produktweiterentwicklung integriert hat.”

POSITIVER NEBENEFFEKT:
PROJEKTUBERBLICK IN ECHTZEIT

Aber die Kraftwerksexperten profitieren nicht
nur von der digitalen Dokumentation an sich.
Das Projekt brachte einen hilfreichen Neben-
effekt mit sich: Die digitale Dokumentation
zeigt einen Uberblick iiber den Stand der Doku-
mentation. Hier kann man sehen, welche
Dokumente bereits abgearbeitet wurden.
Findeisen erklirt: ,Wir konnen nun den Status
der Inbetriecbnahme sehr genau verfolgen. Das

war zuvor nur mit sehr viel zeitlichem Aufwand

moglich. Zeit, die den Mitarbeitenden dann fiir
die Inbetriebnahme fehlte.*

Aber nicht nur auf der Baustelle bringt die Digi-
talisierung Verdnderung. Spiirbar ist sie auch fiir
Ehrbar, der nun die finale Dokumentation deut-
lich schneller fertigstellen kann. Er berichtet,
dass diese Aufgabe mit dem digitalen Tool in
einem Dirittel der Zeit erledigt ist und das bei
einer insgesamt héheren Qualitdt. Sein Chef
freut sich indes auch. Denn eine vollstindige
Dokumentation bedeutet zugleich den offiziel-
len Projekeabschluss, und die letzte Rate kann in
Rechnung gestellt werden. Aber auch die Kun-
den profitieren von der digitalen Dokumentation,
die den realen Zustand der Anlage bei Ubergabe
abbildet. Bis die Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG von der Maschinenverordnung abgeldst
wird, muss die Dokumentation nach wie vor in
Papierform tibergeben werden. Ehrbar: ,Wir
iibermitteln unseren Kunden die Dokumentation
bei Wunsch zusitzlich in digitaler Form, damit
sie diese in ihr Dokumenten-Management-Sys-
tem einlesen kénnen.“ Yannick Tidas, zustindi-
ger Sales Consultant bei Résberg, erginzt:
»Denkbar wire natiirlich auch, dass die Anlagen-
betreiber LiveDOK im Anlagenbetrieb zum
Beispiel fiir die Instandhaltung nutzen, und so
iber den gesamten Lebenszyklus den realen
Anlagenzustand digital dokumentieren.* [

INFO-BOX

Uber Rosberg Engineering

Rosberg Engineering, im Jahre 1962 in Karls-
ruhe gegrindet, bietet mit rund 200 Mitar-
beitern an sieben Standorten in Deutschland
sowie in China und Indien maRgeschneider-
te Automatisierungslésungen flr internati-
onal agierende Unternehmen der Prozess-
industrie. Heute ist Résberg ein international
erfolgreicher Planer, Automatisierer und
Entwickler von Softwareldsungen.
www.roesberg.com
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GRUND ZUM FEIERN

Die Plattform Industrie 4.0 Osterreich feierte anlésslich ihres jingsten
Summits ihr zehnjahriges Bestehen - und die Innovationskraft Karntens
wurde gleich mitgefeiert.

isierung und Schliisseltechnologien — die sogenannten Key Enabling Technolo-
hen im Mittelpunke der Plattform Industrie 4.0 Osterreich. Der ,,Summit
.0“ Ende vergangenen Jahres diente zugleich als Rahmen fiir die Feier zum
zehnji Bestehen. Er wurde in Kooperation mit der Kirntner Betriebsansiedelungs-
und Beteiligungsgesellschaft m.b.H. (BABEG) und dem Kirntner Wirtschaftsférderungs
Fonds (KWF) im Lakeside Technology Park in Klagenfurt veranstaltet.

TRIPLE TRANSFORMATION IM FOKUS
Die Plattform Industrie 4.0 Osterreich hat sich dem Ziel verschrieben, positive Impulse,
die aus der Entwicklung neuer Technologien und der zunechmenden Anwendung von
Datendkosystemen kommen, zu verstirken und zu verbreiten. Der unabhingige Verein
verbindet seit mittlerweile mehr als zehn Jahren mehrere Hundert Expert:innen aus
Wirtschaft, Politik, Wissenschaft und Sozialpartnerschaft brancheniibergreifend, um
gemeinsam fiir den Wirtschaftsstandort die notwendigen Schritte zur erfolgreichen
Transformation zu setzen. Im Jubildumsjahr fokussierte die Plattform auf , Triple Trans-
formation®. Dieser Ansatz vereinigt drei Dimensionen — die gleichzeitige digitale, nach-
haltige und soziale Transformation: Denn besonders effizient kann der notwendige
Wandel der heimischen Industrie nur sein, wenn neue Technologien mit datenbasierten
Kreislaufwirtschaftskonzepten

Wir setzen uns mit voller Uberzeugung da- und der konsequenten Orien-

far ein, eine echte, digitale Transformation
in Osterreich aktiv zu begleiten und gemein-
sam nachhaltige Lésungen zu entwickeln.”

tierung am Menschen kombi-
niert werden. Digitale Schliis-
seltechnologien bilden hierbei

die Basis fiir eine wettbewerbs-
Thomas Welser, Vorstandsvorsitzender fihige Industrie. KI und Daten,

'/ Plattform Industrie 4.0 Osterreich Mikroelektronik, Quanten und
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T. Welser, Plattform Industrie 4.0 Osterreich, S. Herlitschka, Infineon Technologies Austria,
R. Feistritzer, Abgeordnete Karntner Landtag, B. EI-Chichakli, BMIMI, und R. Binder, PRO-GE (v.l.n.r.)

Photonik, moderne Produktionstechnologien
und Materialwissenschaften bieten, insbesonde-
re in ihrem Zusammenwirken, hohes Potenzial,
sei es fiir intelligente Produkte, eine hocheffizi-
ente Produktion, datengetriebene Geschifts-
modelle, transparente Lieferketten, Energicopti-
mierung oder Kreislaufwirtschaft.

Im Themenschwerpunkt ,Neue Technologien
und Innovation® werden technologische Trends
im Hinblick auf ihre Anwendung in der Indus-
trie bewertet und iiber das Aufsuchen konkreter
industrieller Use-Cases deren Anwendbarkeit in
der Praxis gezeigt. Im Themenschwerpunkt
»Nachhaltige Produktion® werden alle Aktiviti-
ten in Richtung erneuerbare Energien, Oko-

design und eine zunehmende Kreislauforientie-
rung gebiindelt. Ein Schwerpunke in der Plact-
formarbeit ist der digitale Produktpass, der
einen Datenaustausch entlang der Lieferkette
erforderlich macht und gleichzeitig ein hohes
Potenzial fiir Optimierungen von Wertschép-
fungsketten aufweist.

SCHNITTSTELLE ZWISCHEN MENSCH,
ORGANISATION UND TECHNOLOGIE

Dariiber hinaus widmet sich die Plattform
Industrie 4.0 der Arbeit 5.0 — der Schnittstelle
zwischen Mensch, Organisation und Technolo-
gie. Menschenzentrierung spielt hier eine zen-
trale Rolle. So wurden junge Frauen bei Digital

2026 AUTOMATION-GUIDE .
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Die Eroffnung des 9. Summit Industrie 4.0 im Lakeside Technology Park in Klagenfurt war gut besucht.

Pioneers ermutigt, in technische Berufe hinein-
zuschnuppern. Mit der Kampagne ,Mission:
Futurejob® wurden technische Berufe vor den
Vorhang geholt, beim internationalen Projekt
BRIDGES 5.0 stehen Skills fiir Industrie 5.0 im
Mittelpunke.

Um den Produktionsstandort Osterreich zu
unterstiitzen, bietet die Plattform Industrie 4.0
das Programm DIVE (Digitale Industrie Ver-
stindlich Erklirt) an, bei dem speziell dem
osterreichischen Mittelstand mit regionalen
Veranstaltungen der niederschwellige Einstieg
in die digitale Transformation etleichtert wer-
den soll. Ein herausragendes Leuchtturmprojekt
ist AI5Production: Hier wurden produzierende
Unternehmen bei der risikofreien Erprobung
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neuer Technologien unterstiitzt, dabei konnten
bislang mehr als 150 Pilotprojekte umgesetzt
werden — die Fortsetzung folgt nun durch
Al5Innovation.

SEIT ZEHN JAHREN GEMEINSAM

DIE INDUSTRIELLE ZUKUNFT GESTALTEN
2025 feierte die Plattform Industrie 4.0 also ihr
zehnjihriges Bestehen und damit ein Jahrzehne,
in dem sie sich etabliert hat. Den Fokus der
Bemiihungen bildeten in den Anfangsjahren der
Aufbau von Expertengruppen, die Erarbeitung
erster Positionspapiere sowie die Initiierung von
Pilotfabriken, um Industrie 4.0 in Osterreich
greifbar zu machen. Aus heutiger Sicht ist es
notwendig, Themen wie KI, Datenriume, digi-



taler Produktpass, Cyber Resilience Act oder

Industrie 5.0 in den Fokus der Plattform Indus-
trie 4.0 zu stellen und in einem iibergreifenden
Ansatz zu verbinden. Dreh- und Angelpunke ist
und bleibt dabei der Mensch, dessen Skills die
Basis fiir die digitale Transformation bilden.

,Die Plattform Industrie 4.0 steht seit zehn
Jahren fiir Zusammenarbeit, Innovation und
den Briickenbau zwischen Industrie, Forschung,
Sozialpartnern und Ministerien. Wir setzen uns
mit voller Uberzeugung dafiir ein, eine echte,
digitale Transformation in Osterreich aktiv zu
begleiten und gemeinsam nachhaltige Losungen
zu entwickeln. Besonders stolz bin ich auf die
Erfolge, die wir als Plattform erreicht haben:
Uber 700 Expert:innen, mehr als 50 Events pro

Jahr und zahlreiche Leitprojekte auf nationaler
und europiischer Ebene zeigen, wie stark unser
Netzwerk ist. Unsere bisherigen Leistungen sind
ein wichtiger Schritt, um Osterreich wieder
wettbewerbs- und zukunftsfihig zu machen.
Denn die digitale Transformation gelingt nur
mit einer klaren Vision, gemeinsamem Engage-
ment und einem positiven, mutigen Mindset®,
so Thomas Welser, Vorstandsvorsitzender der
Plattform Industrie 4.0 Osterreich.

WO IN KARNTEN ZUKUNFT GEMACHT WIRD
sKirnten ist heute dort stark, wo Zukunft
gemacht wird: an der Schnittstelle von Techno-
logie, Forschung und Wirtschaft. Mit dem
Summit Industrie 4.0 setzen wir gemeinsam mit
der BABEG ein klares Signal — wir férdern nicht
nur Digitalisierung, wir leben sie. Leitprojekee
wie der Lakeside Science & Technology Park in
Klagenfurt, der High Tech Campus Villach oder
der entstehende Technologiepark St. Paul im
Lavanttal zeigen, wie Wirtschaft, Forschung
und Bildung in Kirnten Hand in Hand gehen.
Gemeinsam schaffen wir ein innovationsfreund-
liches Umfeld, das Unternehmen unterstiitzt,
Zukunftstechnologien wie Informations- und
Kommunikationstechnologie, Electronic and
Software Based Systems oder Circular and
Green Economy erfolgreich zu entwickeln und
umzusetzen®, fiihrte Ruth Feistritzer, Abgeord-
nete zum Kirntner Landtag, anlisslich des
Summits aus.

Doch Kirnten setzt nicht nur auf Infrastrukeur,
sondern auch auf inhaltliche Tiefe: Die BABEG
initiiert und begleitet Forschungs-, Technolo-
gie- und Innovationsprojekte ebenso wie inter-
nationale Betriebsansiedlungen, mit klarem
Fokus auf zukunftsorientierte Branchen. Ein
zentrales Ziel dabei ist, Unternehmen und For-
schung nachhaltig zu vernetzen. Uber Beteili-
gungen an auferuniversitiren Forschungsein-
richtungen wie Joanneum Research, den Lake-
side Labs oder dem Kompetenzzentrum Holz
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Infineon Austria, das forschungsstarkste Industrieunternehmen Osterreichs, ist nur eines der Beispiele

fur die Innovationskraft Karntens.

entstehen enge Kooperationsbezichungen, die
Forschungsergebnisse schneller in die Anwen-
dung bringen. Mit dem Innovationslabor
MOBIREG und dem Digital Innovation Hub
Siid wird diese Briicke weiter gestirke — durch
praxisnahe Angebote fiir Digitalisierung und
Entwicklung. Erginzend férdern Beteiligungen
wie das build! Griindungszentrum und der
Carinthian Venture Fonds innovative Start-ups
entlang der gesamten Innovationskette — von

der Idee bis zur Internationalisierung.

BEISPIELE FUR INNOVATIONSKRAFT

Ein gutes Beispiel fiir Kirntens Innovationskraft
ist Infineon Austria, das forschungsstirkste
Industrieunternehmen Osterreichs: Mit neuen

. AUTOMATION-GUIDE 2026

Materialien wie Siliziumkarbid (SiC) und Galli-
umnitrid (GaN) wird die erste 300-mm-GaN-
Wafer-Technologie entwickelt — ein Meilenstein
fir Energieeffizienz, E-Mobilitit und 5G.
Zudem stirkt Forschung zu Quantenprozesso-
ren die Technologiefithrerschaft von Kirnten
und Osterreich. »Digitalisierung ist kein Trend,
sondern ein fortlaufender Transformationspro-
zess, der die Industrie, die Gesellschaft und den
zukiinftigen Wohlstand Osterreichs und Euro-
pas nachhaltig beeinflusst. Mit Schliisseltechno-
logien wie der Mikroelektronik und dem Know-
how der Fachkrifte konnen wir digitale und
griine Innovationen entscheidend voranbrin-
gen. Diese Forderung der Triple Transformation
im Sinne einer digitalen, nachhaltigen und



'

sozialen Weiterentwicklung ist ein entscheiden-
der Zukunftsfaktor. Die Plattform Industrie 4.0
ist seit zehn Jahren ein wirksamer Taktgeber, um
die moderne Produktions- und Arbeitswelt auf
breiter Ebene zu gestalten. Durch den aktiven
Wissens- und Erfahrungsaustausch haben die
Mitglieder aus Wirtschaft, Forschung und
Sozialpartnerschaft einen wirksamen Hebel, um
gemeinsam an Themen und Projekten am Puls
der Zeit zu arbeiten und sie auch umzusetzen.
Das ist ein unverzichtbarer Schulterschluss fiir
einen zukunftsfitten Standort im globalen Digi-
talisierungs- und Innovationswettlauf*, so Sabi-
ne Herlitschka, Obmann-Stellvertreterin im
FEEIL Vizeprisidentin IV und Vorstandsvorsit-
zende der Infineon Technologies Austria.

Weitere Beispiele, die Kirntens Stirken auf
diesen Gebieten veranschaulichen: Die Silicon
Austria Labs erweitern auf dem High Tech
Campus Villach die Kompetenzen im Bereich
elektronik- und softwarebasierter Systeme
(ESBS). Der Lakeside Science & Technology
Park in Klagenfurt biindelc Wirtschaft, For-
schung und Bildung im Bereich Informations-
und Kommunikationstechnologie (IKT) — von
Robotik iiber Smart Labs bis zur international
anerkannten Drohnenforschung der Universitit
Klagenfurt, die mit ihrer neuen Outdoor-
Testanlage Maf$stibe setzt. Zukunft und
Nachhaltigkeit verbinden sich im neu entste-
henden Technologiepark St. Paul im Lavanttal,
der auf Kreislaufwirtschaft und smarte Materia-
lien fokussiert. Gemeinsam mit Villach und
Klagenfurt entsteht so ein starkes Innovations-
dreieck, das Forschung, Wirtschaft und Bildung
vereint. ]

INFO-BOX

Uber die Plattform Industrie 4.0 Osterreich
Die Initiative hat sich seit ihrer Griindung
2015 durch das Bundesministerium fir Inno-
vation, Mobilitat und Infrastruktur (BMIMI)
gemeinsam mit den Arbeitgeber- und Ar-
beitnehmerverbanden zu einem etablierten
Kompetenztrager zum Thema Industrie 4.0
entwickelt. Der Verein setzt Aktivitaten, um
eine dynamische Entwicklung des Gster-
reichischen Produktionssektors zu sichern,
Forschung, Innovation und Qualifikation

zu forcieren und zu einer qualitatsvollen
Arbeitswelt sowie zu einem hohen Beschéaf-
tigungsniveau beizutragen. Das Ziel ist, die
neuen technologischen Entwicklungen und
Innovationen der Digitalisierung bestmog-
lich fur Unternehmen und Beschéftigte zu
nutzen und den Wandel fur die Gesellschaft
sozialvertraglich zu gestalten.
www.plattformindustrie40.at
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ROBOTER-RUDEL WACHST

Wien Energie weitet den Einsatz von Robotern in den Bereichen
Kraftwerksinspektion und Arbeitssicherheit aus. Vier neue
Roboterhunde wurden zusatzlich zum ersten ,Leitwolf* angeschafft.
Damit zahlt das ,Rudel” nun funf Mitglieder.

t weiter auf Innovation im Kraftwerksbetrieb. Bereits seit 2023 ist
der damals europaweit erste Roboterhund im Regelbetrieb eines Kraft-
twerk Simmering von Wien Energie titig. Nun geht ein ganzes ,,Robo-

1“ fia n Energie an den Start: Gleich vier neue, Kl-unterstiitzte Assistenzsyste-
me verstirken kiinftig die Betriebsteams an drei Standorten. Ausgeriistet mit modernster
Sensorik und Spezialkameras fithren die vierbeinigen Hightech-Roboter ,Spot“ von
Boston Dynamics autonom Kraftwerksrundginge durch und melden Anomalien in
Echtzeit. ,Wir arbeiten Tag fiir Tag an der nachhaltigen Energieversorgung von Millio-
nen Wiener:innen. Dabei setzen wir immer mehr auf Innovation und bringen mit nun
insgesamt fiinf Energy Dogs modernste Robotertechnologie in unsere Kraftwerke und
Miillverbrennungsanlagen. Die Hightech-Roboter unterstiitzen die Mitarbeiter:innen
von Wien Energie und tragen so maf8geblich zur Versorgungssicherheit der Wiener:innen
bei, so Ulli Sima, Stadtritin fiir Stadtentwicklung, Mobilitit und Wiener Stadtwerke.
Die vier neuen Energy Dogs werden aktuell vom Wien Energie Drohnen- und Robotik-
team fiir ihren Einsatz trainiert und ab 2027 dem Betrieb in den Kraftwerken Simmering
und Donaustadt sowie der Miillverbrennungsanlage Flotzersteig tibergeben.

INTELLIGENTE HILFE UND

MEHR ARBEITSSICHERHEIT

Die Energy Dogs sind fast einen Meter grof3,
kénnen bis zu 1,5 Meter pro Sekunde laufen
und bewiltigen auf ihren vier ,Pfoten® auch
unwegsames Gelinde, wie Kraftwerksstiegen
oder Gitterbdden. Zahlreiche hochmoderne
Sensoren, darunter eine thermografische Kame-
ra, ein Akustiksensor und ein Multigasmesser,
ermoglichen es ihnen, potenzielle Gefahren-
quellen wie Gasaustritte friihzeitig zu erkennen.
Als intelligente Assistenzsysteme arbeiten sie

autonom, inspizieren die Anlagen und melden
mogliche Storfille direkt und automatisch an

Vorgesehen sind die Roboter flr Kraftwerke und
Mullverbrennungsanlagen. das Betriebspersonal.
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Die komplette ,,Hundestaffel“ von Wien Energie wird noch von Expert:innen flr ihren Einsatz trainiert
und soll ab 2027 in Betrieb gehen.

Mitarbeiter:innen ersetzen sollen die Energy
Dogs laut Wien Energie auch kiinftig nicht — sie
dienen den Expert:innen als Hightech-Unter-
stiitzung, vor allem bei Routinetitigkeiten. Ein
weiterer Vorteil: In gegebenenfalls heiklen Situ-
ationen miissten Mitarbeitende von Wien Ener-
gie den Gefahrenbereich nicht mehr persénlich
betreten, sondern kénnten mithilfe der Energy
Dogs die Stérungen prizise und sicher ausma-
chen. Damit trigt das Robo-Rudel entschei-
dend zur Erhéhung der Arbeitssicherheit bei
und unterstiitzt das Betriebspersonal.

oIn Zeiten des Fachkriftemangels ist es umso
wichtiger, dass unsere Expert:innen ihre Res-
sourcen gut nutzen kénnen. Mit den Energy
Dogs stellen wir unseren Mitarbeiter:innen
intelligente Helfer zur Seite, um sie von Routi-
netitigkeiten zu entlasten. Wien Energie setzt
damit erneut neue Mafistibe in Sachen Digita-
lisierung und Automatisierung und sorgt fiir
einen sicheren Arbeitseinsatz im Kraftwerk®,

sagt Karl Gruber, Geschiftsfithrer von Wien

Energie.

HIGHTECH AUF VIER BEINEN

Der erste Energy Dog hat sich in Osterreichs
grofStem Kraftwerk in Simmering lingst als
effizienter und verlisslicher ,,Mitarbeiter” erwie-
sen und durch seine Inspektionen auf mégliche
Gefahrenquellen aufmerksam gemacht. Seit sei-
nem Einsatz im Regelbetrieb im Jahr 2023 ist er
bei seinen rund 4.000 Rundgingen zu je
90 Minuten bereits etwa 1.600 Kilometer gelau-
fen — und damit umgerechnet weiter als von
Wien nach Paris. ,Hightech-Roboter wie die
,Energy Dogs stehen bei Wien Energie fiir Fort-
schritt und Verantwortung zugleich: Sie unter-
stiitzen den sicheren und effizienten Betrieb
unserer Kraftwerke und stirken damit die Ver-
sorgungssicherheit fir Wien. Gleichzeitig
sichern wir mit klarer Datensouverinitit die
Kontrolle iiber kritische Infrastrukturen und
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fIEN ENERGIE

Foto: Stadt Wien/Christian Furthner

=
=
=
=
=

=
=
ﬁ

Ulli Sima (li.), Stadtratin fur Stadtentwicklung, Mobilitat und Wiener Stadtwerke, und Karl Gruber (re.),

Geschaftsflhrer von Wien Energie

schaffen Vertrauen in eine digitale, nachhaltige
Energiezukunft, sagt Stefan Gara, Energiespre-
cher der Wiener Neos.

KONTINUIERLICHES HUNDETRAINING

Die Energy Dogs werden vom Wien Energie
Drohnen- und Robotikteam — bestehend aus
Expert:innen fiir Daten, Programmierung,
kiinstliche Intelligenz und den Kraftwerks-
betrieb — kontinuierlich trainiert und weiterent-
wickelt. So konnten beispielsweise die anfingli-
chen Stiirze des ersten vierbeinigen Roboters
beim Stiegensteigen durch die Nachriistung mit
LIDAR-Technologie (Light imaging, detection
and ranging) nachhaltig reduziert werden.
Neben dem Robo-Rudel verwendet Wien Ener-
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gie in den Kraftwerken auch Drohnen zur
Inspektion von Anlagen oder zur Unterstiitzung
bei Storungsbehebungen. ]

INFO-BOX

Eckdaten Energy Dog:

Typ: Boston Dynamics Spot

Lange: 1 Meter

Gesamtgewicht: ca. 42 kg
Geschwindigkeit: ca. 6 km/h

Anzahl Kameras: 17, u.a. Thermalkamera,
360 °-Kamera

Gas-Sensorik fir Ammoniak, reduzierende
und oxidierende Gase

Arbeitet bei -20 bis +45 Grad Celsius



Vision: komplett und
systemintegriert

facm

in Soft- und Hardware durchgdngige, industrietaugliche Echtzeit-Bildverarbeitungslosung

volle Synchronisation mit allen EtherCAT-basierten Maschinenprozessen

reduzierter Verdrahtungsaufwand durch Einkabellosung EtherCAT P

Kameras mit 2,5 GBit/s fir die schnelle Bildiibertragung

C-Mount-Objektive mit montageorientiertem Design

z2ukunftssichere Objektive durch Auslegung auf 2-pm-Pixelstruktur

Korrektur der chromatischen Aberration bis in den nahen Infrarotbereich

breites Portfolio EtherCAT-fahiger, prazise synchronisierbarer Multicolor-LED-Beleuchtungen
maximale Flexibilitdt durch Bildkontrastanpassung zur Laufzeit und hohe Pulsleistungen

Vision Unit llluminated als kompakte Einheit aus Kamera, Beleuchtung und fokussierbarer Optik

Scannen und

mehr tiber
Beckhoff Vision
erfahren



Driving the world

EURODRIVE

Umrichterlosungen
MOVITRAC?® basic | classic | advanced

l“ B4 I.l._

MOVITRAC® Umrichter - Die passende Losung fur jede Anwendung

Mit den Umrichterldsungen von SEW-EURODRIVE gelingt der Einstieg in die effiziente Antriebs-
technik ebenso wie die Umsetzung anspruchsvoller Automatisierungsaufgaben. Kompakt, flexibel
und leistungsstark - abgestimmt auf Ihre Anforderungen.

Ihre Vorteile auf einen Blick:
- Passgenau: Drei Baureihen fir einfache bis komplexe Anwendungen

- Flexibel: Breiter Leistungsbereich von 0,25 bis 315 kW
- Effizient: Kompakte Bauweise und einfache Integration

www.sew-eurodrive.at/produkte/umrichter





